Kupna zmluva
¢. AOS-1/9/2013/KV

uzatvorena podla § 409 a nasl. Obchodného zakonnika a zak. €. 25/2006 Z. z. o
verejnom obstaravani a o zmene a doplneni niektorych zikonov v zneni neskorsich
predpisov

Clanok I.
Zmluvné strany

1.1. Predavajuci FINTEX, spol. s.r.o.
sidlo: Sadova 14, 05201 Spisska Nova Ves
zastipeny: Ing. Anton BENA, konatel
vybavuije: Anna KOVALCIKOVA t.¢. 0534297851
ICO: 36572535
IC DPH: SK2020035358
bankové spojenie: Ceskoslovenska obchodné banka, a.s.
¢islo uctu: 4007767560/7500
zapis v obchodnom registri: Okresny sud KoSice, oddiel: Sro, vlozka Cislo: 14155/V
(dalej len ,,predavajuci)
1.2 Kupujuci: Akadémia ozbrojenych sil generala Milana Rastislava Stefanika
sidlo: Demiénové 393, 031 01 Liptovsky Mikulas
zastupeny: brig. gen. doc. Ing. Boris DURKECH, CSc., rektor
vybavuje: Zdenka Navratilova, t. ¢.: 0960 422147
ICO: 37 910 337
bankové spojenie:  Statna pokladnica
¢islo uctu: 7000166299/8180
pravna forma: Statna rozpoctova organizacia

(d’alej len ,.kupujuci‘)

Clanok II.
Predmet kapnej zmluvy

2.1 Predavajici sa na zéklade tejto zmluvy zavizuje dodat’ ponozky, termotricka koSel'ové
KR kaki, termoroldky zimné DR kaki, termotrickd kaki KR, termotricka kaki DR,
termospodky T'ahké kaki, termobundu kaki a termonohavice kaki pouzivané v OS SR (d’alej
len ,tovar”) podl'a jednotkovych cien, v druhoch a kvalite ako je vySpecifikované v prilohe
¢.1 tejto zmluvy. Priloha ¢€.1 tvori neoddelitelnu sucast’ tejto zmluvy.

2.2. Zavizok predavajuceho dodat’ navrh kodifikacnych udajov alebo zmien vykonanych
v dokumentacii o produkte podliehajucom kodifikacii podla § 13 zdkona NR SR ¢&. 11/2004
Z. z. o obrannej Standardizacii, kodifikacii a Stdtnom overovani kvality vyrobkov a sluZieb na
ucely obrany v zneni neskorSich predpisov a § 3 vyhlasky MO SR ¢. 476/2011 Z.z..

Clanok III.
Kodifikacia

3.1. Zmluvné strany sa dohodli, Ze produkt v Zozname produktov podliehajucich kodifikacii,
ktory je neoddelite'nou stcastou zmluvy, bude kodifikovany opisnou metoédou.



3.2. Predavajuci je povinny dodat’ navrh kodifikaénych udajov azmeny vykonané
v dokumentacii o produkte podliehajiiceho kodifikacii podl'a § 13 zdkona NR SR ¢. 11/2004
Z. z. v zneni neskorsich predpisov.

3.3. Jeden rovnopis uzatvorenej zmluvy bude zaslany obstardvatelom na adresu Uradu pre
obrannu Standardizaciu, kodifikaciu a Statne overovanie kvality Trencin (d’alej len ,,arad*).
3.4. Vsetky povinnosti vyplyvajuce z kodifikdcie budi vykonané dodavatelom na jeho
vlastné naklady a nebezpecenstvo.

Clanok IV.
Cena a platobné podmienky

4.1. Cena za predmet zmluvy je stanovend v stilade so zédkonom ¢. 18/1996 Z. z. o cenéch
v zneni neskorSich predpisov, na zaklade predlozenej ponuky. Celkova zmluvnéa cena za
predmet zmluvy je stanovena do  36476,66 eur bez DPH  (slovom
tridsat’Sest'tisicStyristosedemdesiatSest’ eur a Sest'desiatSest’ centov). Cena s DPH do 43772,00
eur (slovom styridsat'tritisicsedemstosedemdesiatdva eur). Ceny za jednotlivé Casti tovaru su
uvedené v prilohe ¢. 1, ktora je neoddelitelnou stcastou tejto zmluvy. V cene tovaru st
vSetky rezijné naklady vratane nakladov spojenych s balenim a dopravou tovaru do miesta
plnenia Uvedena cena za predmet zmluvy je pre zmluvné strany cenou zavaznou.

4.2. Po prevzati tovaru zastupcom kupujiiceho v mieste plnenia, predavajuci vystavi faktiru
a 0dosle ju na adresu kupujuceho v dvoch vytlackoch do piatich dni.

4.3. Pravo na zaplatenie ceny vznikd predavajicemu riadnym splnenim jeho zavizku
sp6sobom a v mieste plnenia v stlade s touto zmluvou.

4.4. Kupujuci uhradi opravnene uctovanu sumu do 30 dni odo dna obdrzania faktiry. Pre
tento ucel sa za denl Uthrady povazuje datum odpisania z G¢tu kupujiuceho platenej sumy na
ucet predavajiuceho uvedeny v ¢l. I bod 1.1. tejto zmluvy.

4.5. Kupujuci je opravneny vratit’ bez zaplatenia faktaru, ktord je nespravna alebo neuplna,
ato do datumu jej splatnosti. Opravnenym vratenim faktary prestdva plynat doba splatnosti,
tato zacina plynit’ znova odo dila dorucenia opravenej faktary.

Clanok V.
Doba platnosti zmluvy

5.1. Zmluva sa uzatvara do vycCerpania prideleného finanéného limitu do 36476,66 eur bez
DPH, ale najneskor do 31. decembra 2013.

5.2. Pred uplynutim doby platnosti zmluvy je mozné ju vypovedat kazdou zo zmluvnych
stran v jednomesacnej vypovednej lehote, a to aj bez uvedenia dovodu. Vypovedna lehota
zacne plynat prvym dnom kalenddrneho mesiaca nasledujuceho po doruceni pisomnej
vypovede.

5.3. Vypoved' sa druhej zmluvnej strane dorucuje na adresu podla ¢l. 1. tejto zmluvy. Za
dorucentl sa povazuje aj v pripade, ak ju druha zmluvna strana neprevezme. Vypoved sa
povazuje za doru¢enu v den, ked’ ju posta vrati odosielatel'ovi aj ako nedorucend.

Clanok VI.
Miesto a sposob plnenia, dodacia lehota a dodacie podmienky

6.1. Miestom plnenia je sidlo kupujiuceho uvedené v ¢lanku I bod 1.2. tejto zmluvy.

6.2. Predavajuci sa zavizuje dodat’ kupujucemu tovar v lehote do 60 dni od dorucenia
objednavky. Dorucenie objednavky potvrdi predavajuci faxom, na cislo faxu uvedené
VvV objednavke.

6.3. Dopravu tovaru domiesta plnenia zabezpeci avykond predavajuci vlastnymi
prostriedkami na vlastné nebezpecenstvo.



6.4. Prevzatie tovaru v mieste plnenia bude potvrdené zastupcom kupujiuceho na dodacom
liste.

6.5. Miestom plnenia kodifika¢nych udajov tovaru je adresa:

Urad pre obrannii $tandardizaciu, kodifikaciu a §titne overovanie kvality

Odbor kodifikacie

P.O. BOX 61, Martina Razusa 7,

91101 TRENCIN

Dodavatel’ je povinny dodat néavrh kodifikaénych udajov azmien vykonanych
v dokumentacii o produkte osobne alebo postou na jednom elektronickom médiu (kompakt
disk) s tromi vytlackami dodacieho listu najneskor do terminu plnenia dodavky tovaru.
Dodavka navrhu kodifika¢nych udajov a zmien vykonanych v dokumentacii o produkte sa
povazuje za splnenl jej prevzatim a podpisanim dodacieho listu o Uplnosti navrhu
kodifika¢nych tdajov.

6.6. Predavajici nemo6ze odovzdat predmet zmluvy bez Osvedéenia o kvalite a Giplnosti
produktu §16 ods.2 zdkona Narodnej rady Slovenskej republiky ¢. 11/2004 Z. z. o obrannej
Standardizacii, kodifikacii a $tatnom overovani kvality vyrobkov a sluzieb na ucely obrany v
zneni neskorsich predpisov.

6.7. Predavajuci je povinny vyrozumiet o termine dodania tovaru zéastupcu kupujiceho
najmenej tri pracovné dni pred jeho odovzdanim. Zastupca kupujlceho prezrie dodavany
tovar obvyklym spdsobom a prekontroluje jeho tplnost’.

Clanok VII.
Statne overovanie kvality

7.1. Zmluvné strany sa dohodli, Ze na predmete zmluvy, a to: termotrickd kaki KR,
termotrickd kaki DR, termospodky l'ahké kaki, vyrobené podla schvalenych technickych
podmienok ¢.: TP-1094M-1365-11 a termobundy kaki, termonohavice kaki vyrobené podla
schvalenych technickych podmienok ¢.: TP-1094M-1364-11 bude vykonané Statne overovanie
kvality vyrobkov a sluZieb na tcely obrany v stlade so zédkonom Narodnej rady Slovenskej
republiky ¢. 11/2004 Z. z. o obrannej Standardizacii, kodifikacii a $taitnom overovani kvality
vyrobkov a sluzieb na céely obrany v zneni neskorSich predpisov. Predavajici produktu
suhlasi s vykonanim Statneho overovania kvality iradom.

7.2. Predavajuci predlozi poverenému zastupcovi uradu zoznam subdodavok aich
dodavatel'ov. Povereny zastupca tradu urci subdodavky, na ktoré sa bude pozadovat’ Statne
overovanie kvality a spresni poziadavky na zabezpecenie jeho realizacie. Tieto poziadavky
predavajuci uplatni do zmluv s dodavatel'mi vybranych subdodavok.

7.3. Predavajici bude pri realizdcii dodavky plnit poziadavky na kvalitu stanovené
v Slovenskom obrannom 3$tandarde SOS AQAP 2130 a umozni vykonanie 3tatneho
overovania kvality podl'a rozhodnutia uradu.

7.4. Predavajici umozni a zabezpeci poverenému zastupcovi pre Statne overovanie kvality
pristup do vSetkych priestorov predavajtcich v ktorych sa bude realizovat’ akakol'vek cast
zmluvne dohodnutych prac stuvisiacich s predmetom zmluvy.

7.5. Predavajici umoZzni poverenému zastupcovi pre Statne overovanie kvality pristup
k dokumentacii, ktora suvisi s vykonanim Statneho overovania kvality na predmete zmluvy
vsulade sprisluSnymi pravnymi predpismi na ochranu utajovanych skuto¢nosti.
Dokumentaciu na vyziadanie uradu, dod4 na adresu Odboru Statneho overovania kvality
uradu.

7.6. Osvedcenie o kvalite a aplnosti produktu vydané podl'a §16 ods.2 zakona Narodnej rady
Slovenskej republiky ¢. 11/2004 Z. z. o obrannej Standardizicii, kodifikécii a Statnom
overovani kvality vyrobkov a sluzieb na ucely obrany v zneni neskorSich predpisov,
nezbavuje predavajuceho zodpovednosti za nezhodny produkt ani za Skody spdsobené
nezhodnym produktom.



Clanok VIII.
Mnozstvo a kvalita tovaru

8.1. Predavajuci je povinny dodat tovar v mnozstve, druhoch a velkostnom sortimente
uvedenom v objednavke.

8.2. Dodany tovar bude vyhovovat’ prislusnym STN normdm, podmienkam kodifikécie,
hygienickym normam, bude bez faktickych a pravnych vad.

8.3. Predéavajuci sa zarucuje, ze tovar je novovyrobeny, doteraz nepouzivany a ze zodpoveda
pozadovanej kvalite, pozadovanym technickym parametrom a hygienickym normam.

8.4. Na dodavany tovar sa vztahuje zaruka 24 mesiacov. Predavajici zodpovedd za vady
a nekompletnost’ dodaného tovaru v plnom rozsahu.

8.5. Zaru¢na doba zacina plynut diiom prevzatia tovaru zastupcom kupujiceho (v den
podpisu dodacieho listu v mieste plnenia).

8.6. Kupujuci je povinny pouzivat predmet plnenia v sulade s jeho uréenim.

8.7. Zaruka sa nevztahuje na mechanické poskodenie tovaru spOsobené uzivatelom
a poskodenie tovaru v dosledku zivelnych pohrom.

7.8. Kupujuci je povinny vady pisomne oznamit’ predavajiicemu bez zbytocného odkladu po
ich zisteni, najneskér do uplynutia dohodnutej zaru¢nej doby. V pripade uplatnenia
reklamdacie zo strany kupujiceho zaruc¢na doba prestdva plynit’ a zacina znova plynat od
nasledujuceho dna po dni odovzdania vymeneného (opraveného) vadného tovaru.

8.9. Oznamenie o reklamacii musi byt pisomné a musi obsahovat’ :

nazov, prip. typ reklamovaného vyrobku

popis vady

miesto kde sa reklamovany tovar nachadza

¢islo dodacieho listu

uplatiiované naroky z vad tovaru.

8.10. Predéavajuci sa zavdzuje vyrieSit’ opravnenu reklaméciu do 30 dni odo dna jej uplatnenia
kupujacim.

8.11. Naroky kupujuceho zvad tovaru budil uplatiiované v stlade s § 436 Obchodného
zékonnika.

Clanok IX.
Zmluvné pokuty a sankcie

9.1. V pripade, ze predavajlici nedod4 navrh kodifikacnych dajov v termine plnenia, uhradi
obstaravatel'ovi zmluvnu pokutu vo vyske 10,00 EUR za kazdy dent omeSkania.

9.2. V pripade, ze predavajuci nedodrzi lehotu pre dodanie tovaru dohodnuti v tejto zmluve,
uhradi kupujicemu zmluvnt pokutu vo vyske 0,05 % z ceny nedodaného tovaru za kazdy den
omeskania. V pripade, ze predavajici z tohto dovodu od zmluvy odstupi, ma kupujuci pravo
na zaplatenie zmluvnej pokuty vo vyske rovnajucej sa 10 % ceny nedodaného tovaru.

9.3. Vpripade omeskania kupujiceho s uhradou faktiry zavédzuje sa tento zaplatit’
predavajucemu urok z omeSkania vo vyske 0,05 % zneuhradene; sumy za kazdy den
omeskania.

9.4. V pripade, ze predavajlici nevybavi uplatnent reklamaciu v dobe dohodnutej v ¢lanku
VIl bod 8.10. tejto zmluvy, uhradi kupujicemu zmluvnil pokutu vo vyske 5,00 EUR za
kazdy den omeskania.

9.5. Zaplatenim zmluvnej pokuty sa ucastnik poruSujuci povinnosti vyplyvajuce z tejto
zmluvy (zakladajiice naroky na zmluvni pokutu) nezbavuje zodpovednosti za spdsobenu
Skodu aani povinnosti tato nahradit. PoSkodena zmluvnd strana méd prdvo domdhat sa
nahrady Skody presahujicej aj zmluvnu pokutu.

9.6. Dohodnuté zmluvné pokuty a sankcie je povinnd zmluvna strana zaplatit’ opravnenej
zmluvnej strane do 30 dni odo dna ich uplatnenia.
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Clanok X.
Osobitné dojednania

10.1. Nedodrzanie zavédzku dodat’ tovar v dohodnutom mnozstve, kvalite a termine zo strany
predavajuceho budi zmluvné stany povazovat’ za podstatné poruSenie kupnej zmluvy (§ 345
ods. 2 Obchodného zakonnika).
10.2. V pripade ak predavajici nedodrzi lehotu plnenia dohodnutu v ¢lanku VI bod 6.2. tejto
zmluvy ani po pisomnom upozorneni, ma kupujuci pravo od tejto zmluvy odstupit’.
10.3. V pripade ak kupujtci nedodrzi lehotu splatnosti faktary dohodnutu v ¢lanku IV bod
4.4. tejto zmluvy ani po pisomnom upozorneni, ma predavajici pravo od tejto zmluvy
odstupit’.
Clanok XI.
Nadobudanie vlastnickeho prava

11.1. Kupujici nadobuda uzivacie pravo k tovaru dinom jeho prevzatia v mieste plnenia
a podpisom dodacieho listu a vlastnicke pravo diiom zaplatenia kupnej ceny.

Clanok XI1.

Zaverefné ustanovenie.

12.1. Zmeny adoplnky tejto zmluvy je mozno vykonéavat iba formou pisomnej dohody
zmluvnych strén, ktoré buda neoddelitelnou sucastou tejto zmluvy.

12.2. Zmluvné strany sa dohodli, Ze pravne vztahy vyplyvajuce z tejto zmluvy sa riadia
ustanoveniami Obchodného zékonnika.

12.3. Tato zmluva sa povinne zverejnuje v sulade so zdkonom ¢. 546/2010 Z. z., ktorym sa
dopina zakon &. 40/1964 Zb. Obéiansky zakonnik v zneni neskorsich predpisov a ktorym sa
menia a dopiaji niektoré zakony.

12.4. Tato zmluva podliecha podla zdkona ¢. 211/2000 Z. z. o slobodnom pristupe k
informacidm a o zmene a doplneni niektorych zakonov v zneni neskorSich predpisov
povinnému zverejneniu v Centralnom registri zmliv vedenom na Urade vlady Slovenskej
republiky.

12.5. Predavajuci berie na vedomie povinnost’ objednédvatela zverejnit’ tito zmluvu, ako aj
jednotlivé faktary vyplyvajuce z tejto zmluvy a svojim podpisom dava sthlas na zverejnenie
tohto dodatku v plnom rozsahu.

12.6. Tato zmluva nadobuda platnost’ diiom jej podpisanim zastupcami obidvoch zmluvnych
stran a u¢innost’ ditom nasledujucim po dni zverejnenia v Centralnom registri zmluv na Urade
vlady SR.

12.7. Zmluva je vyhotovena v siedmych rovnopisoch, z ktorych jeden obdrzi predavajici,
Styri rovnopisy kupujtci a dva rovnopisy uradu.

Za predavajiceho : Za kupujuceho :
\Y , dia 2013 V Liptovskom Mikulési, dila 2013
Ing. Anton BENA brig. gen. doc. Ing. Boris DURKECH, CSc.
konatel rektor



Priloha ¢.1 k zmluve ¢. AOS-1/9/2013/KV

ZOZNAM PRODUKTOV PODLIEHAJUCICH KODIFIKACII:

Cast’ a) PonoZKy letné, ponozky zimné, ponoZKy ierne, ponozky termo

Cena Cena
bez DPH s DPH
P. Nizov tovaru za za vCM NSN ¢islo
¢. ks/par ks/par
EUR EUR
1 |Ponozky letné tmavosivé 1,067 1,28
2 | Ponozky zimné tmavosivé 1,65 1,98
3 | Ponozky Sportové biele + 1,542 1,85
sv. Sedé
4 | Ponozky Cierne 1,092 1,31
5 |Ponozky zimné termo 2,308 2,77
kaki
6 |Ponozky letné termo kaki 1,983 2,38

Cast’ b) Termotri¢ka koSePové KR kaki, termoroliky zimné DR kaki, termotritka kaki
KR, termotri¢ka kaki DR, termospodky Pahké kaki, termobunda, termonohavice

Cena Cena
bez DPH | sDPH
y Nazov tovaru za za vVCM NSN ¢islo
P.¢
ks ks
EUR EUR
1 | Termotri¢ko kosel'ové KR 5,675 6,81
kaki
2 | Termorolak zimny DR 6,692 8,03
kaki
3 | Termotric¢ko kaki KR 3,242 3,89
4 | Termotricko kaki DR 3,708 4.45
5 | Termospodky l'ahké kaki 3,75 45
6 | Termobunda kaki 11,225 13,47
7 | Termonohavice kaki 5,6 6,72




Popis predmetu zakazky

Cast’ a) PonoZKy letné, ponozky zimné, ponoZKy &ierne, ponozky $portové, ponozky
termo

Ponozky letné

Poziadavky na vlastnosti:

PonoZky letné su ur¢ené k sluzobnej rovnoSate. Su vyrobené pletiarskou technologiou.
V chodidlovej, pdtovej a prstovej Casti st pletené jednolicnou hladkou vézbou. Prstova Cast’
je uzatvorend zositim Specidlnym plochym $vom, aby netlacil pri obuti. Horny kraj ponozky
je ukonceny pruznym lemom so zapracovanou gumickou, ktora nesmie nohu prili§ stahovat’
a musi byt’ dost’ pevnd, aby sa ponozka nezosuvala. Namahané ¢asti ponozky ( péta, Spica) st
spevnené proti odieraniu. VonkajSia strana je tvorend prevazne bavlnou, vnutorna
prevazne PP vlaknom. PP vldkno je modifikované permanentnou antibakteridlnou upravou.

Zlozenie: 70% + 4% bavlna, 30% + 3% polypropylén
Hmotnost’ 1paru: 35g+ 3g( velkost 28)

Popis vyrobku: PonoZka hladka je vyrobena zbavlny a polypropylénu na
malopriemerovom pletacom stroji, zo$itd plochym Svom,upravend na formovacom stroji.
Kontrola kvality vyrobku je zabezpeCovana v zmysle platnych noriem. Po vizualnej kontrole
na vzhl'adové chyby je sparovana, zatriedena do kvalitativnej triedy a oznacena etiketou.




Parametre vyrobku

Ozna¢ | Miesto merania |Odchyl.| 22 | 23 | 24 | 25|26 | 27 |28 |29 |30 |31 |32 33

A Dizka Iytka| +8 % |220(220|220|220|220|250|250 (250|250 |250 (250|250
celkova

B Dizka chodidla +4 % |220|230|240|250|260|270 (280|290 300|310 320|330

C Sirka lemu +5mm | 60 | 60 | 60 | 60 | 60 | 65 | 65 | 65 | 65 | 65 | 65 | 65

D Vyska lemu +5mm | 45 |45 |45 |45 |45 |45 |45 |45 |45 |45 |45 |45

Zakladné konStrukéno-technologické parametre pleteniny- ponozky

Parameter Norma - predpis Pozadovana hodnota
Materialové zlozenie ponoziek 70%=+ 4% bavlna,
letnych Stanovi skiSobiia 30% < 3% polypropylén
Farba
Ponozky letné tmavosiva — antracit, 18-0306 TP, 18-0503TP

bordova,

19-1530 TP, 18-1631 TP

Struktira pletenina
Zmena rozmerov po prani STNEN 25077, max.6 %

STN EN 6330
Stalofarebnost’ po prani pri 40 STN EN ISO 105 - 06 4
Stalofarebnost’ v pote- kysly STN EN ISO 105- E 04 4
Alkalicky STN EN ISO 105-E 04 4




Stalofarebnost’ v otere
- suchy
- mokry

STNEN ISO 105 - X 12
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Odolnost’ vo¢i odieraniu

STN EN 1SO12947

st.3 po 15 tis. otackach bez
vytvorenia diery

Parameter

Norma - predpis

Pozadovana hodnota

Odolnost’ vo¢i odieraniu

zimnych ponoziek

STN EN 1SO12947

st.3 po 10 tis. otackach bez
vytvorenia diery

Obsah formaldehydu,

vyluhu

tazkych kovov + pH vodného

STN 80 0055

podla STN 80 0055

Poziadavky na oSetrovanie vyrobkov st stanovené¢ v STN EN 23 758 (80 0005).

Zdravotna a hygienickd nezavadnost’ podla STN 80 0055.

BALENIE, DOPRAVA, SKLADOVANIE

PonoZky letné su po 5 péroch prepaskované v strede, balené po 100 parov do kartonov.
Hmotnost’ kartona nesmie presiahnut’ 15 kg.
Kartony s ponozkami st prelepené paskou. Na kartone je umiestneny Stitok s tymito udajmi:

-vyrobca
-ndzov vyrobku

-VCM ( vojenské &islo materialu)

-velkost’
-pocet parov

-vol'ba ( oznacuje sa len 2. vol'ba)
-rok vyroby a znaCka odberatel’a( skrizené meciky)
Kazdy par ponoZiek je oznaceny papierovou etiketou s tymito dajmi:

-vyrobca

-VCM ( vojenské ¢islo materialu)

-vel'kost’

-vol'ba ( 0znacuje sa len 2. vol'ba)

-symboly oSetrovania
-rok vyroby a znacka odberatel’a( skrizené¢ meciky)

Symboly oSetrovania vyrobku:

W X = XX




Ponozky sa musia dopravovat’ v Cistych, krytych a suchych dopravnych prostriedkoch, tak
aby boli chranené proti priamemu t¢inku slne¢ného Ziarenia a nepriaznivym poveternostnym
vplyvom. Ponozky sa skladujt v originalnom baleni v krytych skladoch pri teplote od 5 °C do
25 °C a pri relativnej vlhkosti od 30% do 70%. Pri skladovani musia byt ponozky chranené
pred priamym uc¢inkom slne¢ného ziarenia.

Ponozky zimné

Poziadavky na vlastnosti:

Ponozky zimné su uréené k sluzobnej aj poI'nej rovnosate v zimnom obdobi. Su  vyrobené
pletiarskou technolégiou. Chodidlova, pitova a prstova cast’ su pletené jednolicnou hladkou
vizbou. Prstova Cast’ je uzatvorena zoSitim $pecidlnym plochym Svom, aby netlacil pri obuti.
Horny kraj ponozky je ukonéeny pruznym lemom so zapracovanou gumickou, ktora nesmie
nohu prili§ stahovat' a musi byt dost’ pevnd, aby sa ponozka nezostivala. Namahané casti
ponozky (pédta, Spica) si spevnené proti odieraniu. VonkajSia strana je tvorend prevazne
zmesou priadze viskoza/polyester/vina, vnutorna prevazne PP vldknom. PP vldkno je
modifikované permanentnou antibakteridlnou upravou.

Zlozenie: 10%+2% vlna, 10%+2% viskédza, 35% +3%polyester, 45% +£3% polypropylén
Hmotnost’ 1paru:80g = 7g ( velkost’ 28)

Popis vyrobku: PonoZzka je vyrobena zo zmesove] priadze a polypropylénu na
malopriemerovom pletacom stroji, zoSita plochym §vom, upravenia na formovacom stroji.
Kontrola kvality vyrobku je zabezpecovana v zmysle platnych noriem. Po vizualnej kontrole
na vzhl'adové chyby je sparovand, zatriedena do kvalitativnej triedy a oznacena etiketou.
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Parametre vyrobku

Oznac | Miesto merania Odchyl.| 22 | 23 |24 | 25|26 | 27 |28 |29 |30 |31 |32 33

A |Dlika Iytka| +£8 % |220|220|220|220|220|250 250 |250|250|250 250|250
celkova

B |DiZka chodidla +4 % |220|230|240{250|260|270|280|290|300|310|320|330

C |Sirkalemu +=5mm | 60 | 60 | 60 | 60 | 60 | 65 | 65 | 65 | 65 | 65 | 65 | 65

D |VySkalemu +5mm | 45 (45 |45 |45 |45 |45 |45 |45 |45 |45 |45 |45

Zakladné konstrukéno-technologické parametre pleteniny- ponozky

Parameter Norma - predpis Pozadovana hodnota
Materialové zlozenie ponoziek 10%+2% vina,
zimnych
10% +2%viskoéza,
Stanovi skuSobna 35%:3% polyester,
45%+3% polypropylén
Farba
Ponozky zimné tmavosiva — antracit, 18-0306 TP, 18-0503TP
bordova,
19-1629 TP, 18-1726 TP
Struktira pletenina

Zmena rozmerov po prani

STN EN 6330

STNEN 25077,

max.6 %
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Stalofarebnost’ po prani pri 40

STN EN ISO 105 - 06

Stalofarebnost’ v pote- kysly STN EN ISO 105- E 04 4
Alkalicky STN EN ISO 105-E 04 4
Stalofarebnost’ v otere STNEN ISO 105 - X 12

- suchy 4
- mokry 4

Parameter

Norma - predpis

Pozadovana hodnota

Odolnost’ vo¢i odieraniu

STN EN 1SO12947

st.3 po 15 tis. otackach bez
vytvorenia diery

Odolnost’ vo¢i odieraniu

zimnych ponoziek

STN EN 1SO12947

st.3 po 10 tis. otackach bez
vytvorenia diery

Obsah formaldehydu,

tazkych kovov + pH vodného
vyluhu

STN 80 0055

podla STN 80 0055

Poziadavky na oSetrovanie vyrobkov st stanovené v STN EN 23 758 (80 0005).

Zdravotna a hygienicka nezavadnost’ podla STN 80 0055.

BALENIE, DOPRAVA, SKLADOVANIE

PonoZky zimné st po 5 paroch prepaskované v strede, balené po 100 parov do kartonov.
Hmotnost’ kartona nesmie presiahnut’ 15 kg.
Kartony s ponozkami st prelepené paskou. Na kartone je umiestneny Stitok s tymito udajmi:

-vyrobca
-ndzov vyrobku

-VCM ( vojenské &islo materialu)

-vel'kost’
-pocet parov

-vol'ba ( 0znacuje sa len 2. vol'ba)
-rok vyroby a znacka odberatel’a( skrizené meciky)
Kazdy par ponoziek je oznaceny papierovou etiketou s tymito idajmi:

-vyrobca

-VCM ( vojenské ¢islo materialu)

-vel'kost’

-vol'ba ( 0znacuje sa len 2. vol'ba)

-symboly oSetrovania

-rok vyroby a znacka odberatel’a( skrizené meciky)

12




Symboly oSetrovania vyrobku:

W X = XX

Ponozky k slavnostnej rovnos$ate ¢ierne

Poziadavky na vlastnosti:

Ponozky k slavnostnej rovnosate st vyrobené pletiarskou technoldgiou pletené jednolicnou
hladkou vézbou, pripadne s pouzitim jemného vzoru. Prstovd cast’ je uzatvorena
retiazkovanim , alebo zoSitim Specialnym §vom, aby netlacil pri obuti. Horny kraj ponozky je
ukonceny pruznym lemom so zapracovanou gumickou, ktord nesmie nohu prili§ st'ahovat
a musi byt’ dost’ pevnd, aby sa ponozka nezosuvala. Namahané ¢asti ponozky ( péta, Spica) st
spevnené proti odieraniu. VonkajSia strana je tvorend prevazne bavlnou, vnutorna
prevazne PP vlaknom a elastanom. PP vldkno je modifikované permanentnou
antibakterialnou upravou.

Zlozenie: 72%+5% bavlna, 26 %+3% polypropylén, 2%+1% elastan
Hmotnost’ 1paru: 35g+ 3g( velkost 28)

Popis vyrobku: Ponozka je vyrobena zbaviny , polypropylénu a elastanu na
malopriemerovom pletacom stroji, zoSita plochym §vom, upravenid na formovacom stroji.
Kontrola kvality vyrobku je zabezpecovana v zmysle platnych noriem. Po vizualnej kontrole
na vzhladové chyby je sparovand, zatriedena do kvalitativnej triedy a oznacena etiketou
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Parametre vyrobku

Ozé”a Miesto merania |odchyt.| 22 | 23 | 24 | 25 | 26 | 27 | 28 | 29 | 30 | 31 | 32 | 33
A | Dizka lytka £89% |220|220(220|220|220|250(250|250|250 250|250 | 250
celkova
B |Dizka chodidla +49%|220|230(240|250|260|270(280|290|300|310|320|330
C |Sirka lemu 5n:|1:m 60 | 60 | 60 | 60 | 60 | 65 | 65|65 | 65 | 65 | 65 | 65
D |Vyika lemu + 45 45 145 |45 |45 (45 |45 |45 |45 (45 |45 |45
5mm
Zakladné konStrukéno-technologické parametre pleteniny- ponozky.
Parameter Norma - predpis Pozadovana hodnota
Materialové  zloZenie  ponoziek 72%:+ 5% bavlna,

k slavnostnej rovnosate

Stanovi skiiSobna

26%=+ 3% polypropylén,

2 %+ 1% elastan

Farba

Ponozky k sldvnostnej rovnosate Cierna 19-4205 TP, 19-000 TP

Struktara pletenina

Zmena rozmerov po prani STNEN 25077, max.6 %
STN EN 6330

Stalofarebnost’ po prani pri 40 STN EN ISO 105 - 06 4

Stalofarebnost’ v pote- kysly STN EN ISO 105- E 04 4

Alkalicky STN EN ISO 105-E 04 4

Stalofarebnost’ v otere STNEN ISO 105 - X 12

- suchy 4

- mokry 4

Odolnost’ vo¢i odieraniu

STN EN 1SO12947

st.3 po 15 tis. otackach bez
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vytvorenia diery

Odolnost’ voci odieraniu . .
STN EN 1S012947 st..3 po' 10_ tis. otackach bez
vytvorenia diery

zimnych ponoziek

Obsah formaldehydu,
STN 80 0055 podl'a STN 80 0055
tazkych kovov + pH vodného vyluhu

Poziadavky na oSetrovanie vyrobkov su stanovené v STN EN 23 758 (80 0005).

Zdravotna a hygienickd nezavadnost’ podla STN 80 0055.

BALENIE, DOPRAVA, SKLADOVANIE

Ponozky k slavnostnej rovnosate st po 5 paroch prepaskované v strede, balené po 100 parov
do kartonov. Hmotnost’ kartona nesmie presiahnut’ 15 kg.
Kartony s ponozkami st prelepené paskou. Na kartone je umiestneny Stitok s tymito udajmi:
-vyrobca
-ndzov vyrobku
-VCM ( vojenské ¢islo materialu)
-vel'kost’
-pocet parov
-vol'ba ( oznacuje sa len 2. vol'ba)
-rok vyroby a znacka odberatel’a( skrizené meciky)
Kazdy par ponoziek je oznaceny papierovou etiketou s tymito tdajmi:
-vyrobca
-VCM ( vojenské &islo materialu)
-velkost’
-vol'ba ( oznacuje sa len 2. vol'ba)
-symboly oSetrovania
-rok vyroby a znacka odberatel’a( skrizené meciky)

Symboly oSetrovania vyrobku:

W A = XK

Ponozky sa musia dopravovat’ v Cistych, krytych a suchych dopravnych prostriedkoch, tak
aby boli chranené proti priamemu Uc¢inku slne€ného ziarenia a nepriaznivym poveternostnym
vplyvom. Ponozky sa skladuji v origindlnom baleni v krytych skladoch pri teplote od 5 C do
25 [1C a pri relativnej vlhkosti od 30% do 70%. Pri skladovani musia byt’ ponozky chranené
pred priamym uc¢inkom slne¢ného Ziarenia.
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Ponozky Sportové vo farbe biela + sv. Seda

Poziadavky na vlastnosti:

Ponozky Sportové st vyrobené pletiarskou technologiou na malopriemerovych pletacich strojoch,
Vv oblasti chodidla polsendvicova Struktura, v oblasti lytka hladka pletenina.. V nartovej Casti ponozky
je odvetravanie zabezpecené technologiou pletenia, tvarovym sendviCom, tzv. odvodné kanaliky.
Preveseny lem (1:1) je s dostato¢nou pruznou taznostou, priCom nohu prili§ nestahuje ani nie je
volny, aby ponozka nepadala. V chodidlovej casti je stabilizacny rebrovy elasticky uplet, ktory
zabranuje posunu ponozky pri pouzivani. Predna ¢ast’ $pice je uzatvorena plochym $vom, aby netlacil
pri obuti. Vonkaj$ia strana je tvorena prevazne bavlnou, vnutorna zmesou baviny a PP vlakna s dutym
prierezom na zvySenie komfortu nosenia. PP vlakno je modifikované permanentnou antibakterialnou

upravou.
ZlozZenie: 55 % = 5% bavlna
40 % = 5% polypropylén
5 % = 3% elastan
Hmotnost’ 1 paru: . 75g + 6g ( velkost’ 28)
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Parametre vyrobku

Ozé”a Miesto merania |odehyt | 22 | 23 | 24 | 25 | 26 | 27 | 28 | 29 | 30 | 31 | 32 | 33
A | Dizka Ijtka =8 % | 2201220220220 | 220 250 | 280 280 280 | 280 | 280 | 280
celkova
B | Dizka chodidla | =4 % | 220|230 | 240 250 | 260 | 270 | 280 | 290 | 300 | 310 | 320 330
C |Sirka lemu * 1g0(80|80|80|80]80|8ss|% |8 |85 |8 |&
5mm
D | vetka lomu 5 r:m 3535|3535 35|35 3535353535 35

Zakladné konStrukéno-technologické parametre pleteniny ponoziek Sportovvch

Parameter

Norma - predpis

PoZadovana hodnota

Materialové zlozenie, typ priadze

Stanovi skiiSobna

55% + 5% bavlna
40% = 5% polypropylén

5% =+ 3% elastan

Farba

biela,

v spodnej Casti chodidla sv. Seda

biela: 11-0601 TP, 11-4202
TP

sv. Seda :16-1305 TP, 15-
4503TP,

14-4002 TP

Struktara

Podl’a popisu
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Zmena rozmerov po prani pri|STN EN 25077, STN EN ISO|Max =+ 6%
40°C 6330
Stalofarebnost’ v otere za sucha | STN EN 1SO 105-X12 min 4
v otere za mokra | STN EN ISO 105-X12 min 3
vo vode pri 40°C STN EN ISO 105 -E01 min 3 -4
v alkalickom a kyslom pote | STN EN I1SO 105-E04 min 3 -4

Odolnost’ vo¢i oderu

STN EN ISO 12947-2

Stupeti 3 po 10 000 otackach
bez vytvorenia diery

Obsah formaldehydu

STN EN ISO 14184-1

max 75 mg/kg

Obsah tazkych kovov,PCP

STN 80 00 55

v zmysle normy

Obsah arylaminov

STN EN 14362-1

max 30 mg/kg

PH vodného vyluhu

STN 80 00 55, STN 1413

4-75

Poziadavky na oSetrovanie vyrobkov st stanovené v STN EN 23 758 (80 0005).

Zdravotna a hygienickd nezavadnost’ podla STN 80 0055.

BALENIE, DOPRAVA, SKLADOVANIE

PonoZzky Sportové su po 5 paroch prepaskované v strede, balené po 100 parov do kartonov.
Hmotnost’ kartona nesmie presiahnut’ 15 kg.
Kartony s ponozkami st prelepené paskou. Na kartone je umiestneny Stitok s tymito tdajmi:

-vyrobca
-nazov vyrobku

-VCM ( vojenské &islo materialu)

-vel'kost’
-pocet parov

-vol'ba ( oznacuje sa len 2. vol'ba)
-rok vyroby a znacka odberatel’a( skrizené meciky)
Kazdy par ponoziek je oznaceny papierovou etiketou s tymito udajmi:

-vyrobca

-VCM ( vojenské &islo materialu)

-velkost’

-vol'ba ( oznacuje sa len 2. vol'ba)

-symboly oSetrovania

-rok vyroby a znacka odberatel'a( skrizené meciky)

Symboly oSetrovania vyrobku:

W K =R
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Ponozky sa musia dopravovat’ v Cistych, krytych a suchych dopravnych prostriedkoch, tak
aby boli chranené proti priamemu U¢inku slne¢ného Ziarenia a nepriaznivym poveternostnym
vplyvom. Ponozky sa skladujt v originalnom baleni v krytych skladoch pri teplote od 5 °C do
25 °C a pri relativnej vlhkosti od 30% do 70%. Pri skladovani musia byt ponozky chranené
pred priamym tcinkom slne¢ného ziarenia.

Termoponozky letné kaki

Termoponozky letné kaki st vyrobené pletiarskou technolégiou, musia mat’ v lytkovej Casti ponozky
hladka pleteninu a z vnutornej strany chodidlovej ¢asti  polosendviGovi Struktiru. V  oblasti
paty.Spice achodidla (najviac namahanych miestach) je védzba sendviCovd zosilnend pridavnou
priadzou. Pre lepsie odvetrdvanie musi byt nartova cast’ odl'ahcend sietkovym tpletom. Lem (1:1) je
preveseny s dostato¢nou pruznou taznostou, pricom nohu prili§ nestahuje ani nie je volny, aby
ponozka nepadala. V chodidlovej Casti a v Casti nad ¢lenkom musi byt stabilizacny rebrovy elasticky
uplet, ktory zabrafuje posunu ponozky pri pouzivani. Predna Cast’ §pice musi byt uzatvorena plochym
Svom, aby netlacil pri obuti. Vonkajsia strana musi byt tvorena bavlnou, vnlitorna zmesou baviny,
elastanu a polypropylénového vlakna s dutym prierezom na zvySenie komfortu nosenia. PP vlakno je
modifikované permanentnou antibakterialnou ipravou.

Hmotnost’ 1paru: 60 g + 6g (
vel'kost' 28)

R/UER
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Parametre vyrobku

Ozna | Miesto merania | ogenyt. | 22 | 23 | 24 | 25 | 26 | 27 | 28 | 29 | 30 | 31 | 32 | 33
X Dizka lytka + 8 % | 320 (320|320 |320 (330|330 |330 330|340 |340 (340|340
B ;;il;lg:ihodidla +4 % |220|230|240|250 (260|270 |280 (290|300 |310 (320|330
C |Sirka lemu £ | g9 80 |80 |80 (80 |80 |80 (80 |80 |80 |80 |80

smm
D |Vyskalemu + 45 |45 |45 |45 |45 |45 |45 |45 |45 |45 |45 |45
smm

Zakladné konstrukéno-technologické parametre pleteniny termoponoziek letnych

Parameter

Norma - predpis

PoZadovana hodnota

Materialové zlozenie, typ priadze | Stanovi skisobna

55% £ 5% polypropylén(s
dutym prierezom),

40% =+ 5% bavlna

5% =+ 3% elastan

Farba Kaki zelena 18-0615TP, 19-0515 TP
Odchylka do stupna 4
Sedej stupnice

Struktira Podra popisu

20




Zmena rozmerov po prani pri|STN EN ISO 5077, STN EN |Max + 6%
40°C ISO 6330

Stalofarebnost’ v otere za sucha | STN EN 1SO 105-X12 min 4
Stalofarebnost’ v otere za mokra | STN EN ISO 105-X12 min 3
Stalofarebnost’ vo vode pri 40°C | STN EN ISO 105 -EO01 min 3 -4
Stalofarebnost’ v alkalickom | STN EN 1SO 105-E04 min 3 -4

a kyslom pote

Odolnost’ vo¢i oderu

STN EN ISO 12947-2

Stupen 3 po 10000
otackach bez vytvorenia
diery

Obsah formaldehydu

STN EN ISO 14184-1

max 75 mg/kg

Obsah tazkych kovov,PCP

STN 80 00 55

v zmysle normy

Obsah arylaminov

STN EN 14362-1

max 30 mg/kg

PH vodného vyluhu

STN 80 00 55, STN 1413

4-175

Poziadavky na oSetrovanie vyrobkov st stanovené v STN EN 23 758 (80 0005).

Zdravotna a hygienické nezavadnost’ podl'a STN 80 0055.

BALENIE, DOPRAVA, SKLADOVANIE

TermoponoZzky letné kaki su po 5 paroch prepaskované v strede, balené po 100 parov do
kartonov. Hmotnost kartona nesmie presiahnut’ 15 kg.
Kartony s ponozkami st prelepené paskou. Na kartone je umiestneny Stitok s tymito tdajmi:
-vyrobca
-nazov vyrobku
-VCM ( vojenské &islo materialu)
-vel'kost’
-pocet parov
-vol'ba ( oznacuje sa len 2. vol'ba)
-rok vyroby a znacka odberatel'a( skrizené meciky)
Kazdy par ponoziek je oznaceny papierovou etiketou s tymito udajmi:
-vyrobca
-VCM ( vojenské &islo materialu)
-vel'kost’
-vol'ba ( oznacuje sa len 2. vol'ba)
-symboly oSetrovania
-rok vyroby a znacka odberatel'a( skrizené meciky)

Symboly oSetrovania vyrobku:

W X = XK




Ponozky sa musia dopravovat’ v Cistych, krytych a suchych dopravnych prostriedkoch, tak
aby boli chranené proti priamemu tc¢inku slne¢ného Ziarenia a nepriaznivym poveternostnym
vplyvom. Ponozky sa skladujt v originalnom baleni v krytych skladoch pri teplote od 5 °C do
25 °C a pri relativnej vlhkosti od 30% do 70%. Pri skladovani musia byt ponozky chranené
pred priamym u¢inkom slne¢ného ziarenia.

Termoponozky zimné kaki

Termoponozky zimné kaki st vyrobené pletiarskou technologiou, vidzba je v ploche ponozky hladka
pletenina a vnutorna strana je pletena v sendvicovej Struktare. V oblasti paty,Spice a chodidla
(najviac namahanych miestach) je vdzba sendviCova, zosilnena pridavnou priadzou.V ploche celej
ponozky musi byt technologiou pletenia zabezpecené odvetranie tzv. kandlikmi. Preveseny lem (1:1)
musi byt preveseny s dostato¢nou pruznou taznostou. V chodidlovej Casti musi byt stabiliza¢ny
rebrovy elasticky uplet, ktory zabrainuje posunu ponozky pri pouzivani. Predné Cast’ Spice musi byt’
uzatvorena plochym §vom, aby netlacil pri obuti. Vonkaj$ia strana musi byt tvorena bavinou, vnitorna
zmesou bavliny, elastanu a polypropylénového vlakna s dutym prierezom na zvySenie komfortu
nosenia. PP vlakno je modifikované permanentnou antibakterialnou upravou.

Hmotnost’ 1 paru- 85g + 8g ( vel'kost’ 28)
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Parametre vyrobku

Ozna¢ | Miesto merania |Odchyl. | 22 | 23 | 24 | 25 | 26 | 27 | 28 | 29 | 30 | 31 | 32 | 33

A | Dizka lytka L8 340|340 |340| 340|340 | 340|340 |340| 340|340 340 340
celkova °

B Dizka chodidla +49%|220(230(240|250|260|270|280|290|300|310|320|330

C Sirka lemu + 80 80 (80|80 |8 |80 |80|80|80|80]| 80| 80
5mm

D Vyska lemu + 45 |45 |45 |45 |45 |45 |45 |45 |45 |45 |45 |45
5mm

Zakladné konstrukéno-technologické parametre pleteniny termoponoziek zimnych

Parameter

Norma - predpis

PoZadovana hodnota

Materialové zlozenie, typ priadze

Stanovi skuSobna

50% =+ 5% polypropylén(s
dutym prierezom),

42% % 5% bavlna

8% =+ 3% elastan

Farba Kaki zelena 18-0615 TP, 19-0515TP
Odchylka do stupna 4
Sedej stupnice

Struktira Podra popisu

Zmena rozmerov po prani pri

STN EN ISO 5077, STN EN

Max + 6%
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40°C 1ISO 6330

Stalofarebnost’ v otere za sucha | STN EN ISO 105-X12 min 4
Stalofarebnost’ v otere za mokra | STN EN ISO 105-X12 min 3
Stalofarebnost’ vo vode pri 40°C | STN EN 1SO 105 -EO01 min3 -4
Stalofarebnost’ v alkalickom | STN EN ISO 105-E04 min3-4
a kyslom pote

Odolnost’ vo¢i oderu

STN EN ISO 12947-2

Stupen 3 po 10000
otaCkach bez vytvorenia
diery

Obsah formaldehydu

STN EN ISO 14184-1

max 75 mg/kg

Obsah tazkych kovov,PCP

STN 80 00 55

v zmysle normy

Obsah arylaminov

STN EN 14362-1

max 30 mg/kg

PH vodného vyluhu

STN 80 00 55, STN 1413

4-75

Poziadavky na oSetrovanie vyrobkov st stanovené v STN EN 23 758 (80 0005).

Zdravotna a hygienicka nezavadnost’ podl'a STN 80 0055.

BALENIE, DOPRAVA, SKLADOVANIE

Termoponozky zimné kaki st po 5 paroch prepaskované v strede, balené po 100 parov do

kartonov. Hmotnost kartona nesmie presiahnut’ 15 kg.
Kartony s ponozkami st prelepené paskou. Na kartone je umiestneny Stitok s tymito udajmi:

-vyrobca
-ndzov vyrobku

-VCM ( vojenské &islo materialu)

-vel'kost’
-pocet parov

-vol'ba ( oznacuje sa len 2. vol'ba)
-rok vyroby a znacka odberatel’a( skrizené meciky)
Kazdy par ponoziek je oznaceny papierovou etiketou s tymito tdajmi:

-vyrobca

-VCM ( vojenské &islo materidlu)

-velkost’

-vol'ba ( oznacuje sa len 2. vol'ba)

-symboly oSetrovania

-rok vyroby a znacka odberatel’a( skrizené meciky)

Symboly oSetrovania vyrobku:

W A =
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Ponozky sa musia dopravovat’ v Cistych, krytych a suchych dopravnych prostriedkoch, tak
aby boli chranené proti priamemu tc¢inku slne¢ného Ziarenia a nepriaznivym poveternostnym
vplyvom. Ponozky sa skladujt v originalnom baleni v Krytych skladoch pri teplote od 5 °C do
25 °C a pri relativnej vlhkosti od 30% do 70%. Pri skladovani musia byt ponozky chrdnené
pred priamym ucinkom slne¢ného Ziarenia.

Cast’ b) Termotricka koSelové KR kaki, termorolaky zimné DR kaki, termotricka kaki
KR, termotricka kaki DR, termospodky Pahké kaki, termobunda, termonohavice

Termotricko koSel’ové kratky rukav

1. Popis vyrobku:

Termotricko koSelové kratky rukav kaki je vyrobene pletiarskou technologiou v plySovej
jednolicej vdzbe, Licna strana vyrobku je hladka bavinend a rubna strana je plySova slucka
polypropylenova. Je rovného strihu s okruhlym priekrénikom rieSenym ku krku, s kratkymi
rukdvmi. Na prednom diel su naSite dve vrecka s priklopkami. Hrany vreciek a priklopiek
su zrezane, okraje priklopiek prestepané. Zapinanie vreciek je rieSené gombikom vo farbe
tricka. Nad lavym vreckom je nasity suchy zips vo farbe zdkladného upletu na umiestnenie
hodnostného oznacenia a menovky. Na tricku je nasita plySova Cast” suchého zipsu. Na
hodnostnom oznaceni a menovke je héacikova cCast” (nie je sucastou dodavky), Rozmery
suchého zipsu st : 13 x 2,5 cm pre menovku a 8 x 2,5 cm pre hodnostne oznacenie
umiestnene dvakrat nad sebou vo vzdialenosti 1 cm. Dolny okraj rukdva a spodny okraj
tricka je podohnuty na Sirku 2 cm a presity na 2-ihlovom stroji so spodom krycim stehom. V
priekréniku je vSity dvojity pruzny lem zhotoveny v obojlicnej vizbe 1:1 z bavlnenej priadze
s pridavkom 3% elastanu. Montdzne $vy su spracovane obnitkovacim strojom 4-nitnym s
poistovacim stehom s maximalnou pevnostou vo¢i uvolneniu resp. rozparaniu.
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Tabul’ka kontrolnych rozmerov

Termotricko kosel'ové kaki
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A | 1/2 Sirka cez prsia | 44 | 48 | 52 | 56 | 60 | 64
B | dizka celkova 72| 74|76 |78 |80 |82
C | dizka rukava 24 125 |25|26|26 |26
D | 1/2 Sirkarukava |20 (21|22 |23 |24 |25
E | Sirka ramena 13114 (15|16 |17 |18

2. Technické poziadavky

2.1 Kontrolne rozmery a udaje Specifikujice vyrobok obsahuje referencny Stitok,
ktory je pripevneny k referenénému vzorku.

2.2 Miesta merania uréuje STN 80 7040 a st uvedené na nakrese vyrobku.
2.3 Pocet stehov a spdsob Sitia:
a) na 1 cm strojového Sitia 4 -5 stehov.
b) kazdé zapocatie a ukoncenie Sitia musi byt' spatné uzasité.
C) na $itie musia byt' pouzite $ijacie nite ASFIL 90, TEBEX 14x2 v odtieni zakladného upletu.

2.4 Oznacovanie vyrobku symbolmi pre oSetrovanie ur¢uje STN EN 23758.

3. Akostne poziadavky
3.1. Konstrukéno-technologické parametre:
Material: dtex 56/33x2 Prolenvel FT Siltex = 50% (semimicro vlakno) tex 20x1 bavlna
¢esana = 50% Vizba : plygové jednolicna

Hmotnost” : min. 170 g/m
Stroj : Jumberca, jemnost 20, D 26"

3.2: Uzitkové vlastnosti:
3.2.1. Povolena odchylka rozmerov a hmotnosti:
a) rozmer + 5%
b) hmotnost’ + 7%
3.2.2. Povolenéd zmena rozmerov po prvom prani pri 40°C + 5%
3.2.3. Sposob udrzby udava etiketa
3.2.4. Vyrobky sa hodnotia podl'a STN 832702 a STN 832701
3.2.5. Podl'a rozsahu a poctu vzhl'adovych chyb sa vyrobky triedia do:

1. volba
2. volba (oznacuje sa len 2. vol'ba)

3.2.6. Vyrobca vykonava 100% -nu kontrolu akosti vyrobkov.
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3.2.7. Stalofarebnosti:
vo svetle 4-5 v pote (kysly/alkalicky) 4/4 v otere (suchy/mokry) 4/3 po prani pri 40°C 4
3.2.8.Uprava : nevypratel'na antibakteridlna
4. Oznacovanie vyrobkov
4.1. Vyrobky sa oznacuju etiketou umiestnenou v strede priekrénika zadného dielu.
Na etikete su uvedené tieto udaje:
- vyrobca
- velkost'
- VCM (vojenské ¢&islo materialu)
- materialové zlozenie
- symboly oSetrovania podl'a STN EN 23758

- rok vyroby a znacka odberatel’a (skrizené meciky)

S =Sl e

5. Balenie a skladovanie

5.1. Spdsob adjustacie a balenia je nasledovny:

a) rozmer skladania tricka 25 x 38 cm

b) PET vrecko 26 x 48 cm

¢) 10 kusov do kartonu d 38 cm, § 26 cm, v 25 cm

d) papierovy Stitok nalepeny na bo¢nej strane kartonu, ktory udava:

- vyrobcu
- ndzov vyrobku

- VCM (vojenské &islo materialu)
- velkost”

- pocet kusov

- rok vyroby a znacka odberatel’a (skrizené meciky)

Vyrobky sa skladuju v suchych vetrateInych miestnostiach, nesmie byt' vystavene priamym
ucinkom sinka.
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Termorolak zimny DR kaki

1. Termorolédk je rovného strihu. Rukavy st dlhé, v dolnej Casti ukoncené dvojitym pruznym
lemom Sirky 5 cm. V priekréniku je dvojity 10 cm Siroky stojacik (rolak), ktory prechadza do
dvojitého sedla. Golier a sedlo musia byt vsité polypropylénovou vrstvou z licnej strany.
Vsadené sedlo je zo zakladného materialu s plochym plastovym zipsom s dolnou a hornou
zarazkou v dizke 30 cm pre vietky velkosti. Zips je v celej dizke podlozeny podkrytom zo
zékladného materidlu Sirokym 2,5 cm na pravej strane. Zips je po obidvoch stranach presity
v Sirke 0,7 cm.

Zadny diel je predizeny do polobluka v dizke 6 — 10 cm. Dolny kraj je podohnuty a presity na

dvojihlovom stroji v Sirke 2 cm. Montazne $vy st spracované na plocho s maximalnou
pevnostou voc¢i uvol'neniu resp. rozparaniu.

Nakres vyrobku

>

/
7

Tabulka kontrolnych rozmerov

Termorolak kaki

Velkost” S|M| L | XL|XXL|XXXL

A | 1/2 Sirkacez prsia | 45|48 |51 | 55 | 59 63

B | dizka celkova 7376|7982 | 85 88
C | dlzka rukava 63|64 65| 66 | 67 68
D | 1/2 sirka rukava 171181920 | 21 22
E | rameno 1411516 | 17 | 18 19
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2. Technické poziadavky

2.1 Kontrolne rozmery a udaje Specifikujuce vyrobok obsahuje referencny Stitok,
ktory je pripevneny k referenénému vzorku.

2.2 Miesta merania ur¢uje STN 80 7040 a su uvedené na nakrese vyrobku.
2.3 Pocet stehov a sposob Sitia:

a) na 1 cm strojového Sitia 4 -5 stehov.

b) kazdé zapocatie a ukoncenie Sitia musi byt' spatné uzasité.

C) na Sitie musia byt' pouzite Sijacie nite ASFIL 90, TEBEX 14x2 v odtieni zakladného
upletu,

2.4 Oznacovanie vyrobku symbolmi pre o$etrovanie ur¢uje STN EN 23758.

3. Akostne pozZiadavky

3.1. Konstrukéno-technologické parametre:

Material: dtex 56/33x2 ProlenvelFT Siltex = 50% (semimicro vlakno) tex 20x 1 bavlna
¢esana = 50

Vizba : plySova jednolicna

Hmotnost” : min. 170 g/m2

Stroj : Jumberca, jemnost™ 20, 26"
3.2. Uzitkové vlastnosti:

3.2.1. Povolena odchylka rozmerov a hmotnosti:
a) rozmer + 5%

b) hmotnost” + 7%
3.2.2. Povolena zmena rozmerov po prvom prani pri 40°C £+ 5%
3.2.3. Sposob udrzby udava textilna etiketa
3.2.4. Vyrobky sa hodnotia podl'a STN 832702 a STN 832701

3.2.5. Podl’a rozsahu a poctu vzhI'adovych chyb sa vyrobky triedia do:

1. volba
2. volba (oznacuje sa len 2. vol'ba)

3.2.6. Vyrobca vykonava 100% -nt kontrolu akosti vyrobkov.
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3.2.7. Stalofarebnosti:

vo svetle 4-5 v pote (kysly/alkalicky) 4/4 v otere (suchy/mokry) 4/3 po prani pri 40°C 4

3.2.8.Uprava : nevypratel'na antibakterialna

4. Oznacovanie vyrobkov

4.1. Vyrobky sa oznacuju etiketou umiestnenou v strede priekrénika zadného dielu.
Na etikete st uvedené tieto udaje:

- vyrobca

- velkost”

- VCM (vojenské &islo materialu)

- materialové zlozenie

- symboly oSetrovania podl'a STN EN 23758

- rok vyroby a znacka odberatela (skrizené meciky)

Y I=Icle

5. Balenie a skladovanie
5.1. Spdsob adjustacie a balenia je nasledovny:

rozmer skladania termorolaku 26 x 36 cm

PET vrecko 26 x 46 cm

10 kusov do kartona d 38 cm, §26 cm, v 24 cm

papierovy Stitok nalepeny na boc¢nej strane kartonu, ktory udava:

vyrobcu

nazov vyrobku
- VCM (vojenské &islo materialu)

- velkost”
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- pocet kusov
- rok vyroby a znacka odberatel’a (skrizené meciky)

Vyrobky sa skladuju v suchych vetratelnych miestnostiach, nesmu byt' vystavene priamym
ucinkom slnka.

Termotri¢ka Pahké KR a DR

1. Popis vyrobku:

Termotricko I'ahké s kratkymi rukavmi kaki je zhotovene v zakladnom strihu. Tricko je
rovne, zadny diel je predlzeny do polooblika v dizke 6-10 cm. Priekrénik je tvarovany ku
krku a je vsity do paspule Sirky 1,5-2 cm, ktora umoziiuje pohodlne oblickanie. Montazne §vy
su spracovane na plocho. Spodny okraj predného a zadného dielu a dolny okraj kratkych
raglanovych rukavov je podohnuty a presity na dvojihlovom stroji v Sirke 2 cm.

Termotricko l'ahké s dlhymi rukavmi kaki je zhotovene v zdkladnom strihu. Tricko je
rovne, zadny diel je predlZzeny do poloobluka v dizke 6-10 cm. Priekrénik je tvarovany ku
krku a je vSity do paspule Sirky 1,5-2 cm, ktord umoziuje pohodlne obliekanie. DIlhé
raglanové rukavy st ukoncené dvojitym lemom zo zakladného materidlu v Sirke 5 cm.
Montézne vy su spracovane na plocho. Dolny kraj je podohnuty a presity na dvojihlovom
stroji v Sirke 2 cm.

Vsetky spojovacie Svy triciek su spracovane s dorazom na maximalnu pevnost” voci
uvolneniu resp. rozparaniu.

5.1. Naékres vyrobku

Termotri¢ko 'ahké s dlhymi rukavmi Termotricko 'ahké s kratkymi rukdvmi

e
N\
s
Tabul’ka kontrolnych rozmerov
Termotri¢ko l'ahké s kratkymi rukdvmi
Velkost S M L | XL | XXL | XXXL
A | 1/2s8irtkacezprsia| 42 | 45 | 48 | 52 56 60
B | celkové dizka 71 | 74 | 77 | 80 | 83 86
C | dizka rukava 39 | 40 | 41 | 42 43 44
D | 1/2 girka rukava 1951205(215(1225| 235 | 245

Rozmery st v cm v moznej tolerancii + 2%
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Termotricko 'ahké s dlhymi rukdvmi

Velkost S M L | XL | XXL | XXXL
A | 1/28ikacezprsia| 42 | 45 | 48 | 52 56 60

B | celkova dizka 71 | 74 | 77 | 80 83 86

C | dlzka rukava 76 | 78 | 80 | 82 84 86

D | 1/2 Sirkarukava |19,5]20,5|21,5|225| 235 | 245

Rozmery st v cm v moznej tolerancii + 2%

2. Technické poziadavky

2.1 Kontrolne rozmery a udaje Specifikujice vyrobok obsahuje referencny stitok,
ktory je pripevneny k referenénému vzorku.

2.2 Miesta merania urcuje STN 80 7040 a st uvedené na nakrese vyrobku,

2.3 Pocet stehov a sposob Sitia:

a) na 1 cm strojového Sitia 4 -5 stehov.
b) kazdé zapocatie a ukoncenie Sitia musi byt' spdtné uzasité.

C) na Sitie musia byt' pouzite Sijacie nite ASFIL 90, TEBEX 14x2 v odtieni zakladného
upletu.
2.4 Oznacovanie vyrobku symbolmi pre oSetrovanie uréuje STN EN 23758.

3. Akostné poziadavky

3.1. KonStrukéno-technologické parametre:

Material: dtex 56/33x2 Prolenvel FT Siltex = 100% (semimicro vlakno)
Vizba : obojlicna rebrova, chytova 2: 2

Hmotnost™ : 140 g/m2

Stroj : Metto 20 £32 "

3.2. Uzitkové vlastnosti:
3.2.1. Povolena odchylka rozmerov a hmotnosti vyrobku :
a) rozmer + 2%
b) hmotnost’ + 5%
3.2.2. Povolenéd zmena rozmerov po prani pri 40°C je max + 3%

3.2.3. Sposob udrzby udava etiketa
3.2.4. Vyrobky sa hodnotia podl'a STN 832702 a STN 832701

3.2.5. Podl'a rozsahu a poctu vzhl'adovych chyb sa vyrobky triedia do:
1. volba

2. volba (oznacuje sa len 2. vol'ba)

3.2.6. Vyrobca vykonava 100% -nu kontrolu akosti vyrobkov,

3.2.7. Stalofarebnosti:
a) vo svetle podl'a STN ISO 105-B02 min 4-5 modrej stupnice
b) v pote (kysly/alkalicky) podl'a STN EN ISO 105-E04 min 4/4
¢) v otere (suchy/mokry) podl'a STN ISO 105X12 min 4/3
d) po prani pri 40°C podl'a STN EN ISO 105-C06 min 4
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3.2.8. Uprava : nevypratel'na antibakteridlna

4. Oznacovanie vyrobkov

4.1. Vyrobky sa oznacuju etiketou umiestnenou v strede priekrénika zadného dielu.
Na etikete st uvedené tieto udaje:

- vyrobca

- velkost”

- VCM (vojenské ¢&islo materialu)

- materiadlové zlozenie

- symboly oSetrovania podl'a STN EN 23758

- rok vyroby a znacka odberatela (skrizené meciky)

Wk 2R O

5. Balenie a skladovanie

5.1. Sposob adjustécie a balenia je nasledovny:

Termotri¢ko l'ahké kratky rukav :

a) rozmer skladania termotriciek I'ahkych kratky rukav 23 x 36 cm
b) PET vrecko 24 x 46 cm

c) 10 kusov v kartone, karton rozmerov d 36 cm, §25 cm, v 20 cm

Termotricko 'ahké dlhy rukav:
a) rozmer skladania termotriciek ahkych dlhy rukav 23 x 36 cm
b) PET vrecko 24 x 46 cm
¢) 10 kusov v kartone, karton rozmerov d 36 cm, §25 cm, v 25 cm
d) papierovy Stitok nalepeny na bocnej strane kartonu, ktory udéva:
- vyrobcu
- ndzov vyrobku
- VCM (vojenské &islo materialu)
- vel'kost”
- pocet kusov

- rok vyroby a znacka odberatel’a (skrizené meciky)
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Vyrobky sa skladuji v suchych vetratelnych miestnostiach, nesmu byt' vystavene
priamym ucinkom slnka.

Zaru¢na lehota je 24 mesiacov.
Termospodky Pahké kaki

1. Popis vyrobku:

Termospodky l'ahké kaki su zhotovene v zakladnom strihu. V pase majua vypracovany tunelik
Siroky 2,5 cm na navlecenie pruzenky Sirokej 1 cm. Vpredu maju vypracovany razporok s
otvorom. V sedovej Casti a v razporku su podsite zakladnym upletom. Nohavice su ukoncené
dvojitym pruznym lemom zo zadkladného materidlu v $irke 7 cm. Montazne §vy st spracovane
na plocho s maximalnou pevnost'ou voci uvol'neniu resp. rozparaniu,

Termospodky lahké kaki maju vpredu vypracovany razporok s otvorom, ktory sa bezné
vyhotovuje na podobne stciastky v civilnom sektore. Sposob zacistenia otvoru razporku riesit’
bezné pouzivanou metédou v pletiarskom priemysle, za predpokladu dodrzania
technologickych parametrov a zachovania konstrukénych vlastnosti vyrobku, Vel'kost" otvoru
razporku je rieSend primerane v zavislosti s velkost’ou vyrobku a spdsobom vyhotovenia.

Nékres vyrobku

Termospodky I'ahké kaki Termonohavice kratke kaki

Termospodky I'ahké kaki

Velkost S| M| L | XL|XXL]|XXXL
A | 1/2 dizka pruzenky v pase | 36 | 38 | 40 | 43 | 46 49
B | 1/2 sirka v hibke sedu 41| 44 | 47 | 51 | 55 59
C | bo¢na dizka 99 | 101|103 |105| 107 | 109
D | predna dizka 301313233 35 37
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Rozmery st v em v moznej tolerancii + 2%

2. Technické poziadavky

2.1 Kontrolne rozmery a udaje Specifikujuce vyrobok obsahuje referencny Stitok, ktory je
pripevneny k referenénému vzorku.

2.2 Miesta merania uréuje STN 80 7040 a st uvedené na nakrese vyrobku,
2.3 Pocet stehov a spdsob Sitia:
a) na 1 cm strojového Sitia 4 -5 stehov.

b) kazdé zapocatie a ukoncenie Sitia musi byt’ spatné uzasité.

C) na Sitie musia byt' pouzite Sijacie nite ASFIL 90, TEBEX 14x2 v odtieni zakladného
upletu,

2.4 Oznacovanie vyrobku symbolmi pre oSetrovanie urcuje STN EN 23758.

3. Akostne poziadavky
3.1. Konstrukéno-technologické parametre:
Material: dtex 56/33x2 Prolenvel FT Siltex = 100%
Vizba : obojlicna rebrova, chytova 2 : 2
Hmotnost" : 140 g/m?
Stroj : Metto 20 32"

3.2. Uzitkové vlastnosti:
3.2.1. Povolena odchylka rozmerov a hmotnosti vyrobku :

a) rozmer + 2%
b) hmotnost’ + 5%
3.2.2. Povolenéd zmena rozmerov po prani pri 40°C je max + 3%

3.2.3. Spdsob udrzby udava textilna etiketa
3.2.4. Vyrobky sa hodnotia podl'a STN 832702 a STN 832701

3.2.5. Podl'a rozsahu a poctu vzhl'adovych chyb sa vyrobky triedia do:
1. volba
2. vol'ba (oznacuje sa len 2. vol'ba)

3.2.6. Vyrobca vykonava 100% -nu kontrolu akosti vyrobkov,

3.2.7. Stalofarebnosti:
vo svetle podl'a STN ISO 105-B02 min 4-5 modrej stupnice
v pote (kysly/alkalicky) podl'a STN EN ISO 105-E04 min 4/4
v otere (suchy/mokry) podl'a STN ISO 105X12 min 4/3
po prani pri 40°C podla STN EN ISO 105-C06 min 4

3.2.8. Uprava : nevypratelnd antibakterialna
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4. Oznacovanie vyrobkov

4.1. Vyrobky sa oznacuju etiketou umiestnenou v pasovej Casti zadného dielu v blizkosti
sedového Sva.
Na etikete su uvedené tieto udaje:

- vyrobca

- velkost”

- VCM (vojenské ¢&islo materialu)

- materialové zlozenie

- symboly osetrovania podl'a STN EN 23758

- rok vyroby a znacka odberatela (skrizené meciky)

D =l

5. Balenie a skladovanie

5.1. Sposob adjustécie a balenia je nasledovny:

Tennospodky l'ahké:
a) rozmer skladania temospodkov l'ahkych 23 x 28 cm
b) PE vrecko 24 x 36 cm
¢) 10 kusov do kartonu, karton rozmerov d 28 cm, s24 cm, v 20 cm
d) papierovy Stitok nalepeny na bocnej strane kartonu, ktory udava:
- vyrobcu
- nazov vyrobku
- VCM (vojenské ¢islo materialu)
- velkost”
- pocet kusov
- rok vyroby a znacka odberatel’a (skrizené meciky)
Vyrobky sa skladuju v suchych vetrateInych miestnostiach, nesmu byt' vystavene priamym
ucinkom slnka.

Zarucna lehota je 24 mesiacov.

Termobunda kaki

1. Popis vyrobku:

Termobunda kaki je zhotovena z materialu mikrofleece 100% polyester. V ramennej Casti
prednych dielov a zadného dielu ma spevnené sedlo. V laktovej Casti rukdvov su nalozky.
Listy boénych vreciek st tiez spevnené. Sedlo, nalozky a listy st z tkaniny 100% polyester.
Termobunda kaki je polopriliehavého strihu s minimalnym &lenenim. Zapina sa po celej dizke
na plochy plastovy zips, ktory siaha az do $piCiek goliera. Na prednych dieloch st dve liStové
vreckd zapinané na plastovy zips. Dolny okraj bundy je ukonfeny podohnutim a
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prestepovanim v Sirke 2,5 cm. Na vnuatornej strane podohnutia su umiestnené vo vzdialenosti
cca 3,5 cm od oboch bo¢nych $vov dva kovové otvory, cez ktoré je prevleCena Snurka
(kordel), presita v prednych krajoch polpredkov. Na sSnurke st v bo¢nych §voch ploché svorky
na nastavenie $irky dolného kraja bundy. V priekréniku je vSity golier vysky 8 cm. Rukavy si
ukoncené manzetou zo zakladného materidlu v Sirke 6 cm. Na lavej strane je naSity suchy
zips (plySova Cast’) na umiestnenie hodnostného oznacenia a menovky vo farbe zédkladného
materidlu. Rozmery suchého zipsu st 13 x 2,5 cm pre menovku a 8 x 2,5 cm pre hodnostné
oznacenie umiestnené dvakrat nad sebou vo vzdialenosti cca 1 cm.

Nakres vyrobku

Tabul’ka kontrolnych rozmerov
Termobunda kaki

Velkost S |[M |L [ XL|XXL|XXXL

A2 §irka cez prsia| 52| 55 |58 | 62 | 66 70

B |dizka celkova [68| 70 |72 75| 78 | 81
C|dizkarukava |63| 64 [65|66 | 67 | 68
D|%sirkarukava [23] 24 2526 | 27 | 28
E | rameno 18118,5(19/20|215| 23
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Termonohavice kaki

Termonohavice kaki st dlhé nohavice zhotovené z materialu mikrofleece 100% polyester.
Predné diely st v kolennej &asti zosilnené zakladnym materidlom v minimalnej dizke 30 cm
pre vSetky velkosti. Termonohavice kaki maji v prednej Casti razporok zapinany na jeden
plastovy gombik. V pasovej Casti je prievlek s tkanicou, kombinovany s pruznou gumou.
Nohavice st ukonc¢ené pruznym lemom v Sirke 7 cm.

Vsetky spojovacie Svy termobundy a termonohavic su spracované s dorazom na maximalnu
pevnost’ voc¢i uvolneniu resp. rozparaniu.

Nakres vyrobku

Tabul’ka kontrolnych rozmerov

Velkost S |M |L [ XL [ XXL|XXXL

A |5 dizka pruzenky v pase | 35 | 37 | 39 | 42 | 45 | 48

B | % $irka v hibke sedu 46 | 49 | 52 | 56 | 60 64

C | bo¢na dizka 101|103/105|107| 109 | 111

D | predna dizka 28 129|130 |31| 33 35

a) Technické poziadavky
Kontrolné rozmery a tdaje Specifikujiice vyrobok obsahuje referencny Stitok, ktory je
pripevneny k referen¢nému vzorku.
Miesta merania uréuje STN 80 7040 a st uvedené na nakrese vyrobku.
Pocet stehov a sposob Sitia:
a/ na 1 cm strojového Sitia 4 - 5 stehov.
b/ kazdé zapocatie a ukoncenie Sitia musi byt’ spétne uzasité.
¢/ na Sitie musia byt pouzité Sijacie nite ASFIL 90, TEBEX 14x2 v odtieni zakladné¢ho
upletu.
Oznacovanie vyrobku symbolmi pre oSetrovanie ur€uje STN EN 23758.
b) Akostné pozZiadavky
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Konstrukéno-technologické parametre:

a) Materialove zlozenie zékladu : 100% polyester
Struktura : mikrofleece

Hmotnost’ : 300 + 20% g/m?

b) Materidlove zloZenie tkaniny (sedld, ndlozky a liSty) : 100% polyester

Hmotnost’: 180 +20% g/m2

Uzitkové vlastnosti:
1) Povolend odchylka rozmerov a hmotnosti:
a/ rozmer + 3%

b/ hmotnost’ + 7%

2) Povolend zmena rozmerov po prani pri 40°C je max 3%

3) Sposob udrzby udava textilna etiketa

4) Vyrobky sa hodnotia podl'a STN 832702 a STN 832701

5) Podl'a rozsahu a poctu vzhl'adovych chyb sa vyrobky triedia do:
1. volba

2. vol'ba (oznacuje sa len 2. vol'ba)

6) Vyrobca vykonava 100% -nl1 kontrolu akosti vyrobkov.
7) Stalofarebnosti:
vo svetle STN 1SO 105-B02 4-5

v pote (kysly/alkalicky) STN EN ISO 105-E04 4/4
v otere (suchy/mokry) STN EN ISO 105 X12 4/3

po prani pri 40°C STN 1SO 105-C06 4

¢) Oznacovanie vyrobkov
a.1) Vyrobky sa oznacuju textilnou etiketou umiestnenou v strede priekrénika zadného dielu a
V pasovej Casti zadného dielu v blizkosti sedového Sva.

Na etikete st uvedené tieto udaje:

a/ ndzov vyrobcu

b/ vel'kost’

¢/ VCM (vojenské ¢islo materialu)

d/ materialove zloZenie

e/ symboly oSetrovania podla STN EN 23758

f/ rok vyroby a znacka odberatela (skrizené meciky)
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d) Balenie, preberanie, doprava a skladovanie
a.1l.) Sposob adjustacie a balenia je nasledovny:

Termobunda

a/ rozmer skladania bundy 38 x 45 cm

b/ PET vrecko 40 x 60 cm

¢/ 10 kusov do kartdna, rozmer kartona d 45 c¢cm, § 40 cm, v 55 cm

Termonohavice
a/ rozmer skladania nohavic 32 x 39 cm
b/ PET vrecko 34 x 50 cm
¢/ 10 kusov do kartona, rozmer kartona d 44 cm, § 34 cm, v 50 cm
d/ papierovy §titok nalepeny na boc¢nej strane kartona, ktory udava:
- vyrobcu
- nazov vyrobku
- VCM (vojenské &islo materialu)
- velkost
- pocet kusov
- rok vyroby a znacka odberatel’a (skrizené mece)

Kvalitativnu prebierku vykonava obstaravatel’

Vyrobky sa dopravuju v €istych dopravnych prostriedkoch tak, aby nedoslo k ich poskodeniu
a zaSpineniu. Preprava bude zabezpecena v zmysle platnej kupnej zmluvy.

Vyrobky sa skladuji v suchych vetrateInych miestnostiach, nesmi byt vystavené priamym
ucinkom slnka.

Reklamacie vyrobkov sa rieSia podla reklamaéného poriadku, ktory je stcastou kupnej
zmluvy.
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