Priloha ¢. 1

Ziadost’ o poskytnutie dotécie na podporu spoluprace podnitel’skych subjektov a vedecko —
vyskumnych pracovisk prostrednictvom Inov&nych voucherov poda § 2 pism. f) zakona
o poskytovani dotacii v pésobnosti Ministerstva rgpodarstva Slovenskej republiky

Datum dordenia Ziadosti
(miesto pre Gradny zaznam)

Nazov projekt: Vyskum predenia Zivotnosti nastrojov na spracovanie drevrety.

Ziadate’
(meno a priezvisko alebo nazov) PALEKO s.r.o.

Adresa trvalého pobytu alebo sidla

Ziadatda Dubovského 977/25, Malacky 90101
(ulica, cislo, PS’, obec)

Pravna forma Ziadata Spol@nog’ s ritenim obmedzenym
ICO

(pravnické osoby, 44 398 123

fyzické osoby - podnikatelia)

Cislo registracied DPH SK 2022694080

Statutarny organ ziadde Kralova Lenka, konatel, majite

(meno a priezvisko, funkcia)
Kontaktn& osoba — zodpovedny rieBite | Ing. Peter BlaZik, riaditd divizie zvaracich
(meno a priezvisko, funkctelefon, fax, e-mail) | technolégii a zariadeni, 0917/860 032,

blazicekp@vuz.sk

Bankové spojenie 4015022614¢CSOB Banka, kod 7500, Swift:
(¢islo samostatnéhcoctu, CEKOSKBX

banka, kéd - numericky, swiftovy)

Celkovy rozpdet (EUR) 3500 Eur

Spolufinancovanie (EUR) 0 Eur

Suma pozadovanej dotacie (EUR) 3500 Eur

Vyhlasujem, Ze Udaje uvedené v Ziadosti su prayghiregsné a upiné.

V Malackach da 30.10.2013

Odtlacok pe‘iatky Ziadatéa Podpis Statutarneho organu Ziadé




Nazov projektu: Vyskum preffenia Zivotnosti nastrojov na spracovanie
drevnej hmoty

Skratka projektu: DREVSTEP
Ziadater :

- Obchodny nazov: PALEKO s.r.o.

- Adresa: Dubovského 977/25, MATAY 901 01
- Statutarny organ: Lenka Kralova, konake 0903/508404, palekos@gmail.com
- Veddci projektu:  Ing. Peter BlaZék, riaditd’ divizie zvaracich technoldgii a zariadeni,

0917/86@0Blazicek@vuz.sk

Termin rieSenia: 12 2013

Cena rieSenia celkom: 3500 EUR

z toho - opravnené naklady: 3500 Eur
- vlastné zdroje: 0 Eur
- dotacia: 508 Eur



Popis Projektu

1. Ciele rieSenia

CiePom vyskumu teda tohto projektu je piEd Zivotnos nastrojov na spracovanie drevnej hmoty. Dosiatengm Gsporu,

nakd’ko nebude nutné v tak kratka¥fasovom intervale za nové.

2. Zakladné parametre rieSenia

Nakup sady nastrojov doposiprebiehal od vyrobcu stroja a jej cena nebola pr@imerna Zivotnosti.
1 SADA nozov ( bez drziakov) je cca 500 eitivatnos cca 10 Mth
1 SADA kladiv (s tvrdonavarom) je cca 3 000 &divotnos cca 200 Mth

Samozrejme v zavislosti od spracovavaného material

3. Charakteristika projektu, postup riesSenia,

Tymto projektom chceme dosiakimrySenie zivotnosti uvedenych nastrojov pouziinych druhov podkladového

( nosného) a povrchového materialu.

Je viacero variant, ktoré bude nutné v praxi odskKuad tym vySpecifikovakombinaciu materialov, ktor4 bude
najvhodnejSia na spracovavanie drevnej hmoty. Jesiné vyvoj nového typu néastroja resp. materidlktorého bude
vyrobeny.

Uvedena kombinacia materialov potom uSetri naklaalyasti vymenu néastrojov v stroji.

Nemalou sdagou je aj prinos v podobe zvySenia pracovnych Zitdeti, nakéko nebudeme nlteni objednéva
nastroje zo zahradia ale budi pre nas vyrdbané na Slovensku. Spobopr rieSitéom projektu teda Vyskumnym
Ustavom zvargskym v Bratislave.

4. Realiz&né vystupy

Predpokladame, Ze v kratkej dobe budeme schophi sp@sSitdom vySpecifikowaprave tie najvhodnejsSie dostupné
materiali na vyrobu nastrojovio by v désledku kladne zvySilo produktivitu a mmiZakladovos vyroby.
Termin realizacie je december 2013.

5. Harmonogram rieSenia

- Specifikacia materialov a ich vyskdsanie v praxi
- termin za%atia 12/2013 / ukotienia 01/2014
- rieSite’ 1 Vyskumny Ustav zvaesky — Priemyselny institat SR, z.z.p.o.,
Rdanska 71, 832 59 Bratislava
€0: 36 065 722,€ DPH: SK2020262310

6. Financovanie rieSenia projektu | Rok 2013 201... 201...
Cena projektu celkom: (v tis. EUR) 3500
ztoho - opravnené naklady celkom: 3500

- vlastné zdroje

- Statna dotacia 3500




7. Struéna charakteristika doterajSej ¢innosti Ziadatd’a

Ziadaté projektu — Paleko s.r.o.
Pracuje od r. 2008 jako firma na spracovanie drigvmsty potazbe.
K uvedenyntinnostiam potrebuje nastroje na spracovavanie dreva

Riesite’ projektu — opravnena organizacia — Vyskumny Ustearasky — Priemyselny institit SR sa poliie za
poslednych 10 rokov na@acerych projektov financovanych z ramcovych progamov EU.

Za poslednych 10 rokov VUZ — PI SR riesil mnozstyskumnych projektov, z nich:

A. 18APVV/APVT projektov

B. 8 Projektov z ramcovych programov EU

C. 11Projektov z inych fondov EU (napr. RFCS — komjsia uhlie a 008

D. Stovky projektov pre komeénu priemyselnd sféru (do tychto projektov sa ngiidkaatkodobé konzultacie a
sluzby technického charakteru, napriklad. vykoreditovanych laboratérii)

V nasledujlcejcasti uvadzame lewvyber z vySSie uvedenych projektov (projekty sU uvedeé najstarSich po
najnovsie):

A. APVV projekty

1. vplyv fazovych premien na Grosezvy3kovych napéti zvarovych spojov vysokopevnym#io(APVT- 51-
017602)

Termin rieSenia: 08/2002 — 06/2005.

Cielom rieSenia bolo posudenie fazovych premien vo awx@an kove ateplom ovplyvnenej oblasti na UGhbve

zvySkovych napati v zvarovych spojoch konstrnulch vysokopevnych oceli a stanovenie vplyvu zviétaxr materialu

a tuhosti zvarovych spojov na priebeh zvySkovyagbétia

Rozpaet projektu: 1 527 000.- Sk.

Partneri projektu: Ziadni.

2. Vyskum a vyvoj Ziarupevnych oceli novej generadie pouzitie pri superkritickych parametrocbAPVV-99-
6905)

Termin rieSenia: 2005 — 2007.

Cielom rieSenia bolo optimalizacia vyrobného procesuufievnych oceli vyrabanych v Zelesiach Podbrezova a.s.

a porovnanie ich ziarupevnych vlastnosti (cregpowskiskami) s vlastnéami podobnych materidlov vyrdbanych

renomovanymi firmami.

Rozpdaet projektu: 5,2 mil. Sk.

Partneri projektu: Zeleziarne Podbrezova a.s.

V prvom pripade Slo vobec o prva vyrobu vysSie legwj ocele P91 (9CriMoVNbN) na Uzemi Slovenskaw how

vyroby je prisne strdzené v kazdej firme, takZzeolidba oveti spravanie materialu v celom technologickom toku od

rychlosti ohrevu ingotu az po prechod cez redikoW ramci projektu bola pouzita vypimva technika na stanovenie

vnutornych napéti vingote pas jeho ohrevu v karuselovej peci. Vysokoteplothestmosti materidlu sa ziskali

pomocou fyzikalnej simulacie. Aiapretvarne odpory sa z titulu nevyhovujicej tekfirinepodarila sa nasimulo¥a

rychlog’ pretvorenia s naslednym dynamickym odpevnenim)podarilo presne stanayico pri prvom realnom

valcovani spbsobilo havéritasti valcovacej trati. Pouzitim numerickej simigdcpodloZzenej datami zo simulacie

fyzikalnej by sa tento problém dal laboratérne ndetova’ s naslednou optimalizaciou spdsobu vyroby rar.

V druhom pripade Slo o vyroby rdr typu T24 (2.25&dLV Ti B), kde bolo potrebné podobne ako v prvorfpade

optimalizova® parametre valcovania s Btn optimalizacie vychodiskovych vlastnosti. Nandespracnych

a ekonomicky narmych experimentov typu ,pokus-omyl® by bolo mozmpEoces namodelova fyzikalnou

simuléciou, a naslednym pouzitim Specializovandfware.

3. Vyvoj konstrukinych profilov z pradkovych zliatin hlinika s vyningoymi viastnogami (APVV-99-6905)

Termin rieSenia: 2005 — 2007.

V ramci projektu sa sledoval vplyv réznych spésobipelného spracovania a mechanického spracovamia n
rozmerovl stalas s@iastok vyrobenych z extrudovaného praskového HiniMa identifikaciu vySky creepovej



relaxacie bolo potrebné vybudavae’mi komplikované zariadenie. Pouzitim fyzikalnej sidtie by bolo mozné
creepovu relaxaciu za zlomdéksu a vo vys3ej kvalite.

Rozpdiet projektu: 2,05 mil. Sk.

Partneri projektu: UMMS SAV, Alufinal Ziar nad Hrom.

4. Zvaritelnos’ Ziarupevnych oceli novej generacie pre energetiadealky s vysSou dinnos’ou (APVV-99-
045105)

Termin rieSenia: 03/2006 — 09/2009.

Cielfom rieSenia je zavedenie novych Ziarupevnych atzlivyrobu energetickych celkov tepelnych elektramih

komponentov. RieSenie je zamerané na analyzu an&ohov vzniku creepovych trhlin vo zvarovych spbjo

identifikaciu Struktarnych zmien pri superkritickycpodmienkach a navrh experimentalneho stanoveniané

zvySkovych napéti pre ZS v energetickych celkocitopn vysledkom tohto rieSenia bude névrh optimalnych

technologickych postupov zvarania novych Ziarupetnyceli.

Rozpdet projektu: 5,83 mil. Sk.

Partneri projektu: SES Tlma, UMV SAV, TU Kosice.

5. Spad’ahlivog’ Ziarovo zinkovanych od®vych zvaranych konstrukci{iAPVV-P06705)

Termin rieSenia: 08/2006 — 07/2007.

Predmetom rieSenia bola identifikacia gomi praskania od®vych zvaranych konStrukcii pri Ziarovom zinkovani.
Cielom rieSenia je navrh odpasni na zvaranie otevych konstrukcii utenych na ziarové pozinkovanie. V ramci
rieSenia sa laboratérnymi skiSkami podarilo vywotzharakter poruSenia typicky pre poruSenie zinkgghn
konstrukcii a stanovili sa i faktory, ktoré su zodpdné za vznik trhlin v oblasti zvarovych spojov.

Rozpdaet projektu: 2.2 mil. Sk.

Partneri projektu: ZIN, a.s.

6. Intenzifikacia irenia a propagacie vysledkov vysku a vyvoja technolégii zvarania materidlofAPVV
LPP0229-06)

Termin rieSenia: 09/2006 — 06/2009.

Ciel'mi projektu su podpora a skvalitnenie spristupnenigledkov vyskumu a vyvoja a poznatkov vedy a méghv

oblasti zvérania a pribuznych technoldgii — vSenbespajania materialov odbornej verejnosti a peiskiurychleniu a

podnieteniu zavedenia inovativnej vyroby zvarankcmsStrukcii a zvarkov a povrchovych vrstiev v slirgkom,

elektrotechnickom, energetickom, chemickom a hitnic priemysle a tym k prechodu na znalostni ekokomiSR.

Skvalitnenie sa tyka obsahu a formy vydavania akytosania ¢asopisu ,Zvaranie-Swavani ako aj pripravy a

spracovania internetového portalu ,Zvaranie“ a ,\ied"“.

Rozpdiet projektu: 2 433 480 Sk.

Partneri projektu: Ziadni.

/. Predlzovanie Zivotnosti zariadeni pracujticich pgisokych teplotacfAPVV COST -0033-06)

Termin rieSenia: 02/2007 — 12/2008.

Cieom rieSenia je spresnena predikcia zostatkovejtizosti zariadeni tepelnych elektrarni¢im sa eliminuje
nebezpéenstvo havarie a zvySi sa ekondmia ich prevadzkayan urkenie vzahu medzi stavom mikroStruktary
identifikovatd’nym pomocou nedestruktivnej metalografie a zivatonskomponentu. RieSenie vyuZiva najmodernejSie
diagnostické postupy lokalnej creepovej deformacmetdd kvantitativnej metalografoickej analyzy.

Rozpdet projektu: 3 516 675,- Sk.

Partneri projektu: ziadni

8.  Vyskum plnenych drétov na navaranie Kkoplo3nych plechov odolnych vbabrazii (APVV 0661-07)

Termin rieSenia: 09/2008 — 12/2010.

Cieflom projektu je vyvoj plnenych drétov priemefj2 mm pre navaranie 1- vrstvovych navarov yuakn s
vlastnou ochranou. Drdty sud@né na vyhotovenie navarowanych pre pracu v podmienkach silnej abrazie, ab@z
razu a abrazie za zvySenych tepl6t. Vyvoj plnengichitov ukenych na navaranie abrazivnych platni ma z# cie
nahradi v sttasnosti dovazané abrazivne platne zo zatiganiyrobkami VUZ - Pl SR.

Rozpaet projektu: 4 304 0000,- Sk.

Partneri projektu: Ziadni.

9. samotroskotvorny high tech praskovy material na bamiklu s legirou P a Mo ufeny na sofistikované
vyhotovovanie kovovych vrstiev so Specialnymi wviastami
Termin rieSenia: 08/2009 — 10/2011.



Cielfom rieSenia bol vyskum legovania niklovych zliatrelozku P, ato od 0,6 do 1,0%, a Mo od 1,5 d&3,0
vyhodnotenie Ziarovo nastriekanych povlakov s ppéskobohatenym o zlozku P a Mo a vpracovanie smarnyc
technologickych postupov a odpoaini.

Rozpaet projektu: 333 314,- Eur.

Partneri projektu: Ziadni.

10. Vyskum technolégie laserovej ablacie ochrannej visAl-Si pokovovanej ultrapevnej ocele

Hlavny rieSité: AVANTEK, s. r. 0., Nové mesto nad Vahom.

Termin rieSenia: 09/2009 — 10/2011.

V projekte ide o optimalizaciu ablacie (vypalemaprky Al-Si zo zvarovej hrany pred laserovym zvéna tenkych
plechov z ultrapevnej ocele Usibor 1500.

Rozpaet projektu: 285 686,- Eur.

Partneri projektu: Ziadni.

11. Autonémne zariadenie na detekciu chyb v odstrediliatych rdrach pouzivanych v chemickom a
petrochemickom priemysle

Termin rieSenia: 09/2009 — 11/2011.

Cielom rieSenia bol vyskum pouzitia univerzalnych viacklovych EC sond pre komplexné NDT hodnotenieustav

OLR v radignych peciach v chemickych a petrochemickych prekactz. Sondy boli vyrobené a nakalibrované na

mieru pre vSetky typy defektov, ktoré sa v OLR maxskytni’. Zarovei bol vyrobeny autonémny pojazd, ktory

umoziuje sondam v kratkortase 100% NDT v jednej radiaej peci (2000m za 2-3 pracovné smeny). Zariadgmiéu

so sondami umdiije kvalitativne presnejSie zhodnotenie stavu ranjieh peci a ich zvySkovu Zivotnygo umoiuje

prevadzkovatéom uSetr’ ndklady na prethsnd vymenu OLR, pripadne zabraneplanovanej odstavkeéo su naklady

za nerealizovanu vyrobu.

Rozpaet projektu: 321 048,- Eur.

Partneri projektu: Ziadni.

B. projekty z rAmcovych programov EU

1. cosT522,Steam power plant®, ,boiler group” a ,welding gno".

Termin rieSenia: 2000 — 2004.

Vyvoj eurépskej varianty ocele P91 (P911). VUZ —9R spolupracoval na skaskach zvdritesti. Cigom projektu
bolo vyvinlt’ Ziarupevnu odés parametrami presahujlcu vlastiaoai ocd P91.

Rozpaet projektu: cca 45 mil. Eur.

Partneri projektu: na rieSeni projektu s@asinilo 55 organizacii z EU.

2. SMART WELD

Projekt 5. RP EU.

Termin rieSenia: 03/2001 — 08/2004.

V réamci projektu boli vyvinuté tzv. inteligentnérigavné materialy a postupy pre zvaranie v eneegetspracovali sa
technické moznosti vyroby ocele T24 v Zelestaah Podbrezova, pomocou fyzikalnej simulacie zabmgnpartner
vyvinul metédu ACT (accelerated creep tests).

Rozpdiet projektu: 282 849,- Eur ,celkové naklady 2 6891 Eur.

Partneri projektu: na rieSeni projektu s@asinilo 12 organizacii z EU.

3. Vyvoj mobilného laserového zvarania na zvy3enie duktivity a kvality stavby lodi aich oprav v dokoc
(DOCKLASER)

Projekt 5. RP EU.

Termin rieSenia: 09/2002 — 02/2006.

Cielom projektu bolo vyvintl prenosné hybridné laserové zariadenie na zvaraprayy zvaranim arezanie

v lodeniciach . VUZ — PI SR sa na rieSeni pbaiéodnotenim kvality zvarovych spojov pre vybetim@lneho navrhu

technolégie zvarania.

Rozpdaet projektu: 28 000,- Eur.

Partneri projektu: Odense Steel Sphipyard Ltd., dRén— koordinator, IZAR, Spanielsko, DNV Norsko, \BL

Mecklenburg-Vorpommern, SRN, SVL Halle, SRN, FORUBgnsko, Mobil Laser Tec GmbH, SRN, Inteligent

Welding Automation ApS (IWA), Dansko, Fronius Schisgenachinen Produktions GmbH, Rakusko.

4. MATJOINCONF
Projekt 6.RP EU.



Termin rieSenia: 2004 — 2005.

Predmetom rieSenia boli konSttulé materialy v natmych prevadzkovych podmienkach.
Rozpdaet projektu: 63 050,- Eur.

VUZ - PI SR bol koordinatorom projektu.

5. cosT 536 LAlloy development for critical components of eraimentally friendly steam Power Plant”
~Welding Group“ a zastupca SR v Management Conemitf COST Action 536.

Termin rieSenia: 2004 — 2009.

Pokraovanie COST 522, vyvoj novych oceli na baze Cr, MioB.

Rozpaet projektu: cca 55 mil. Eur.

Partneri projektu: na rieSeni projektu s@asinilo 65 organizacii z EU.

6. cosT 538,High Temperature Plant Lifetime Extension*

Termin rieSenia: 2004 — 2008.

Predmetom projektu bola tvorba novych postupov todik na stanovenie zostatkovej Zivotnosti matevial
pracujucich v creepovom rezime.

Rozpaet projektu: hradené mobilita.

Partneri projektu: na rieSeni projektu s@asinilo 45 organizacii z EU.

VUZ — PI SR bol zodpovedny za pracovny balik WP&rrdus alloys* a zastupca SR v Management Coneniife
COST Action 538.

7. Nové materialové a technologické vyzvy pre ultraako inné tepelné elektrarne spgajlce praskové uhlie
S moznosou zachytavania a usklatbvania CO2 (NEXTGENPOWER)

Projekt 7. RP EU.

Termin rieSenia: 05/2010 — 04/2014.

Projekt sa tyka vystavby skiSobnej tepelnej elek&rdnového typu, kde budi pouzité hlavne niklovéenmy

a austenitické ocele na vSetky hlavné technologipkéky, kde sa v siasnosti aplikuju ocele feritické, resp.

martenzitické. Cibom je zvySenie parametrov pary @ihgch elektrarni na viac ako 750 °C prehriatej parym

zvySenie dinnosti elektrarne a znizenie emisii Skodlivin.

Rozpaet projektu: celkovy 10 262 367,- Eur, za VUZ -SR 335 600,- Eur.

Partneri projektu: KEMA Nederland BV (Holandskokeordinator, Doosan Babcock Energy Ltd (VB), Alst®ower

Ltd (VB), Alstom (Schweiz) AG (Svajarsko), E.ON Benelux NV (Holandsko), Cranfield Ueisity (VB), Goodwin

Steel Castings Ltd (VB), Monitor Coatings Ltd (VB3aarschmiede GmbH Freiformschmiede (Nemecko), Aube

Duval (Francuzsko), Valtion Teknillinen Tutkimuskes (Finsko), Technische Universitat Darmstadt (Mekn),

Skoda Doosan((R).

C. iné medzinarodné projekty

1. Vyvoj pridavnych materialov pre zvaranie ziarupeehy9-12% Cr ocel{UK ministry of Trade and Economy
+ The Welding Institute Cambridge, UK, veduci rte§i 2000).

Rozpdiet projektu: neznamy.

Partneri projektu: TWI Cambridge.

2. Advanced Creep. p. GTC2-2000-33051, ferrous alloys* group (ECQE®/,2001 — 08/2005, EN.

Tvorba eurdpskej databazy vysledkov creepovych akusysledkom st ,master” krivky zd@adiujlcej realne
vlastnosti materialov.

Rozpaet projektu: neznamy.

Partneri projektu: 40 partnerov zo 14 krajin EU.

3. Aplikacia progresivnych zvaigskych metdd kovovych materidlov v priemyselnej Wgo— spolupraca
s Cinou (SK-CN-00506, 01/2006 — 12/2007).

Predmetom projektu bola podpora bilateralnej sp@lo medzi Vyskumnym Gstavom zvéstym v HarbineCinskej

Tudovej republike a v Bratislave. C@m projektu bolo otvorenie vedecko-technickej spodice v oblasti vyvoja a

aplikacie novych zvéracich materidlov, zvéracichadeni a hodnotenia zvaiditesti konStruknych materialov.

V ramci tohto projektu sa uskutaili navstevy expertov na pracoviskach v SanghajiBaatislave. Odborni pracovnici

VUZ — PI SR v ramci projektu navstivili svetovu zagsku vystavu v Sanghaji.

Rozpaet projektu: 400 tis. Sk.

Partneri projektu: Vyskumny Gstav zvésay v HarbineCTR.



4. FIBLAS: Zdokonalenie uplatnenia ocele najnovSim objavom wgsokovykonnom zvarani laserovym
optickym kablom

VUZ - PI SR v tomto obdobi ako jedina organizacia \BR riesila projekt hradeny fondom RFCS (EU komisia

pre uhlie a oc®).

Termin rieSenia: 07/2006 — 06/2009.

Predmetom rieSenia je overenie moznosti pouZitdaaia pevnym laserom v lodiarenstve a v potrulméinsiriemysle.

Ulohou VUZ — PI SR je hodnotenie kvality zvarovysiojov a postdenie Struktirnych charakteristik ahagickych

vlastnosti zvarovych spojov.

Rozpaet projektu: 2 433 480,- Sk.

Partneri projektu: na rieSeni projektu saastuje 12 organizacii z EU.

5. WELDSPREAD - European transfer models for weldingnsonnel certification(EWF).

Termin rieSenia: 2007 — 2009.

Ciele projektu: propagacia systému kvalifikacietifi&acie v celej Eurépe, podpora harmonizovanémudpskemu
systému skasok umagjicemu hodnotenie Skolenia a kvalifikacie sgalom postupom a pravidlami, zvySenie kvality
a spdiahlivosti kvalifikaino / skaSobno / certifikmého systému a zmenSenie kultlrnej a jazykovej ergdari jeho
zavadzani, harmonizacia EWF skiSobného systémuleagbo na eurdpskej Urovni v krajinach a jeho gespe so
systémom 1IW, zabezpenie pristupu k priebeznému odbornému vzdelanieri#fikacii, pre celozivotné kompetencie
a lepSiu zamestnandzgvaraskych odbornikov bez éhdu na narodné hranice.

Rozpaet projektu: 354 102,- Eur (265 575,- Eur LEONARDfnt, 88 527,- Eur vlastné zdroje).

Partneri projektu: Eurépska federacia pre zvaragajanie a rezanie, Oeiras, Portugal§leska zvarsska spolénos’,
Praha,Ceska republika, Univerzita Thesaloniki, Grécko, M@ Skola technick&a Kaunas, Litva, ¥&rska spolénos’
technolégie zvarania a skudSania materidlov, Budapbtdarsko, Rumunska zvéarska spolénog’, Timisoara,
Rumunsko, Institat zvarania, Ljubljana, Slovinsko.

6. EURODATA - Online Examination database for Harmor&d Training

Termin rieSenia: 10/2007 — 09/2009.

Ciele projektu: RozSirenie a implementacia datali&mymonizovanych otdzok do systému vzdelavaniaaZskych
odbornikov vratane ich inovacie a prekladu do ndyot jazykov organizacii Zé@shujucich sa rieSenia projektu.
Systém harmonizovanych otazok na skuSanie vedorabsblventov kurzov zvatskych odbornikov je budovany
EWF uz rad rokov. V roku 2008 EWF/IAB &aa s povinnou aplikaciou 25 % suboru otdzok ztrébmej databazy
EWF/IAB pre kazdy kurz vysSieho zvéského personalu. diem zavedenia centralnej databazy skiSobnych ofézok
zabezpeit komparativny indikator vedomosti absolventov kurzgednotlivych krajinach.

Rozpdiet projektu: 306 284,- Eur (229 713,- Eur LEONARDR@nNt, 76 571,- Eur vlastné zdroje).

Partneri projektu: Eurépska federacia pre zvaraspajanie a rezanie, Oeiras, Portugalsko, Schweltssische Lehr-
und Versuchsanstalt, Duisburg, SRN, Vyskumny Ugtarasky, Janov, Taliansko, Institt zvarania a kvaleiras,
Portugalsko, Rumunska zvéska spolénos’, Timisoara, Rumunsko, Vyskumny Ustav zvéky, Ljubljana,
Slovinsko.

7. Progresivne technoldgie zvarania a zvaracie mathrifre stavbu a renovaciu spahlivych zvaranych
konstrukcii (bilateralna spolupraca SRGia, 2008 — 2009).

Ciele projektu: bilateralna spolupraca SEina.

Rozpaet projektu: 240 000.- Sk.

Partneri projektu: Harbinsky zvéisky institat,Cina.

8. WELDICTION PLUS — Welding Multimedia Dictionary(11/2007-10/2009).

Termin rieSenia: 2008 — 2010.

Ciele projektu: Projekt je zamerany na transfertimédialneho viacjaziného slovnika vyvinutého v ramci projektu
WELDICTION | obsahujiceho cca 150 terminov z oblastaracich procesov, zvaracich zariadeni, zvanacic
materialov, zvaranych materidlov a podmienok zviararch definicie/charakteristiky v 6smich jazykoché&rtky

a video zaznamy vybranych pojmov. @ien projektu je technicka inovacia software, prekdééstujucich pojmov do
slovertiny acestiny a jehal’alSie rozSirenie.

Rozpaiet projektu: 225 864,50 Eur (169 397,- Eur LEONARDB@nt, 56 467,50 Eur vlastné zdroje).

Partneri projektu: EWF, Institut za Varilstvo, Kamtechnology college, University Thesaloniki, GxdcRumunska
zvaraska spoloénog’, Mad'arska asociacacia MhTE.

9. EuroMECCA — European Models for Extended Cost-eféat in Company and Accreditation training
Termin rieSenia: 11/2008 — 10/2010.



Ciele projektu: Transfer vysledkov projektu MECCHKurzy pre IW, Vycvik inStruktorov, Zavig'snovi metédu
vzdelavania ABT (activity based training), Vyuzivdigitalne zariadenia pri vzdelavani.

Rozpdaiet projektu: 690 208,- Eur (499 839,- Eur LEONARBD@Nt, 190 369,- Eur vlastné zdroje).

Partneri projektu: Smartcom Sweden Stockholm, Ska@&dMHtE Budapest, Méarsko, Psibeta Volos, Grécko, QM
Soft Oslo, Norsko.

10. EduMECCA - New Educational Models that Encourage dative transfer of Competence and
Acquaintance in LL

Termin rieSenia: 01/2009 — 12/2010.

Ciele projektu: Vytvori scenar metodolégiou ABT (activity based trainimge IWE, vyvind iPOD/iPHONE

hlasovaci systém okamzitou spatnou vazbou, vytvkurzy inStruktorov, implementovadigitalne zariadenia do

vyuchy.

Rozpdaet projektu: 400 780,- Eur (299 993,- Eur LEONARB@Nt, 100 787,- Eur vlastné zdroje).

Partneri projektu: HiST Trondheim, N6rsko, SmartcBmeden Stockholm, Svédsko, MHtE Budapestd'dtako, 1zV

Ljubljana, Slovinsko, University of Huddersfielduddersfield, VB.

11. Vyvoj zvaracich materidlov, ktory z&adiiuje ochranu prirodného bohatstva pouzitim odpadadwygurovin.
Cieom projektu je vymena skusenosti a vysledkov vywpyskumu aplikécii progresivnych technoldgii Vash
vyroby zvéaracich materialov a priprava buducehgefto, kde hlavny doraz bude kladeny na skiserosfivoja
technologie chraniacej zdroje pre vyrobu zvaraafchteridlov vyuzivanim odpadov z metalurgickej araigkej
vyroby, zariadenie pre realizaciu, vyvoj novych as-efektivnych zvaracich materialov. Taktiez sabwskima
fyzikalno-chemické vlastnosti metalurgickych a ag¢kych odpadov, modelovanie ich vplyvu na procesatusiie
zvarania. Okrem laboratérneho vyskumu sa dosiahryséedky budl realizovaaj v poloprevadzkovej vyrobe,
vyvinutim technolégie pre vyrobu taviv s pouzitimemyselnych odpadov a vyvoja zariadenia pre p@efdzkovi
vyrobu.

Rozpdet projektu: 5 640,- Eur.

Partneri projektu: The Electric Welding Institutg . O. PATON

12. Aplikacia 3pitkovych zvaracich postupov pri vyrobe hrubostennyttikovych nadob a v automobilovom
priemysle(SK-CN-0024-09, 06/2010 — 12/2011).

Predmetom projektu je spolupraca VUZ — Pl SR a lakelding Institute na poli vyvoja aplikacie 8kovych

zvaracich technolégii pri vyrobe tlakovych nadob automobilovom priemysle. Ciele projektu: Defimidilavnych

problémov, vyziev a vyskumnych &y, aplikacia vysledkov v priemysl€iny a Slovenska pomocou spdhe;

spoluprace a taktiez podanim vyskumnych projektov.

Rozpaet projektu: 8 000,- Eur.

Partneri projektu: Harbin Welding Institute

13.  vyskum a vyvoj ekologickych pridavnych materialokepravy poskodenych komponentov vo vyrobnom
priemysle(SK-CN-0037-12, 06/2013 — 12/2014).

Ciel’ projektu: ZvySenie zivotnosti valcov pre kontimelodlievanie ocele v ramci projektu bilateralmmjlaprace.

Rozpdiet projektu: 8 000,- Eur.

Partneri projektu: Harbin Welding Institute of CaiAcademy of Machinery Science and Technology.

14. Research on innovative corrosion resistant gradietutbes for biomass power generation installations
projekt RFCS ew. RFSR-CT-2013-00005.

Termin rieSenia: 07/2013 — 06/2017.

Hlavnym ci¢om projektuje je ziskaznalosti potrebné na rozvoj novej nakladovo efeidj technolégie vyroby

kotlovych rarok vyrobenych z gradientnych polotamarGradientné rarky budd valcované v existujudehiadeniach

z polotovarov vyrabanych unikatnou technolégiouadinia.

Fakt, 7e VUZ — PI SR je koordinatorom tohto proigke v ramci Slovenska historickym Gspechom.

Rozpaet projektu: celkovy 2 341 852,- Eur, za VUZ — IR 507 873,- Eur.

Partneri projektu: Benteler Tube Management GmbBMJTES FHT a.s., Foster Wheeler Energia Oy, Tekralog

Tutkimuskeskus VTT, Zeleziarne Podbrezova aBASZ, a.s., MECAS ESI s.r.0. — ako subkontraktor.




8. Struéna charakteristika doterajSej ¢innosti veduceho projektu
Ing. Peter Blaziek, EWE.

Skusenosti v oblasti technoldgie zvarania a priljalamprocesov viac ako 20 rokov. Skdsenosti prerié®idrodnych
ako aj medzinarodnych projektov cca 20 projektamligacie v oblasti zvarania vySe 50 publikacibgaam publikacii
nizSie), citacia v monografii prof. Ing. lvana Hiiéka, DrSc zvaranie a zvariigos’ materialov..
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