Priloha €. 1 k zmluve o dielo
Opis predmetu zakazky

Zariadenie na pripravu kovovych praskov atomizaciou taveniny
Opis predmetu zakazky

1. Zakladny opis

Predmetom verejného obstaravania je zhotovenie a dodavka technologického zariadenia na pripravu
praskov hlinika (Al) a jeho zliatin prostrednictvom rozstrekovania roztaveného hlinika resp. hlinikovej
zliatiny plynnym médiom, tzv. atomizér (dalej len ,technologické zariadenie*), a to podla poziadaviek
verejného obstaravatela uvedenych nizsie.

Pozadovany proces pripravy praSkov rozstrekovanim taveniny vo vSeobecnosti zahffia pripravu
roztaveného kovu a jeho zahriatie na pozadovanu teplotu, riadeny transport roztaveného kovu do
praSkovacieho nastroja, kde sa tavenina tokom cez vhodnud dyzu pomocou vysokého tlaku plynu
rozptyli do jemnych praskov, ktoré potom prechodom cez chladiacu vezu stuhnd. Hotovy praSok je
plynom dalej unasany cez cyklénovu komoru, kde sa gravita¢ne oddeli od nosného plynu a zhromazdi
v odoberatelnej zbernej nadobe. Plyn zbaveny praSku prechadza dalej cez filtratné a Cistiace
zariadenie, do zberného nafukovacieho vaku, z ktorého sa po skonceni procesu mdze preCerpat do
tlakovej nadoby a znovu pouzit pri nasledujicom cykle.

2. Pozadované funk €né charakteristiky (0 €el predmetu zékazky)

Vzhladom na potencialne vysoké nebezpecenstvo vybuchu Al praskov musi byt technologické
zariadenie vyhotovené tak, aby spifalo vietky bezpe&nostné kritéria pozadované platnymi predpismi
a navySe musi mat zabudované dodatocné monitorovacie a poistné bezpecnostné systémy, ktoré
dokazu pripadnému vybuchu zabranit aj v pripade nespravnej obsluhy, resp. poSkodenia plasta a
netesnosti systému. Z dévodov znizenia nebezpecenstva vybuchu sa v zariadeni bude na pripravu
praskov pouzivat vyluéne inertny plyn (napr. dusik alebo argén), pricom povrch prasku sa musi dat
pasivovat precizne riadenou prisadou oxidaéného plynu do nosného striekacieho plynu resp. do
chladiacej veze.

2.3 Technologické zariadenie musi obsahovat nasledovné zakladné konstrukéné &asti:

- vékuovl indukénu taviacu pec s prisluSenstvom na pripravu roztavenej zliatiny pozadovaného
chemického zloZenia,

- rozpraSovaci nastroj s vhodnou geometriou dyzy (dalej len nastroj),

- chladiacu vezu na tuhnutie rozstreknutej taveniny vo forme prasku ,

- cyklénova komoru na oddelenie praskov od plynu so zbernou nadobou na prasky,

- filter plynu na odfiltrovanie zvySkovych jemnych ¢€astic,

- zberny vak na pouzity plyn,

- odsavaci systém,

- privod nosného tlakového plynu do nastroja s moznostou riadeného pridavania oxidaéného
média,

- zabezpecovacie systémy na ochranu pred vybuchom v pripade upchatia, resp. vzniku netesnosti,

- riadiaci systém spojeny s PC, vratane vizualizacie stavu zariadenia, monitoringu technologickych
parametrov a automaticky reagujacich bezpecénostnych systémov v pripade hroziaceho
nebezpedenstva.

Konkrétne pozadované minimalne technické parametre jednotlivych konstrukénych casti
technologického zariadenia su blizSie Specifikované v bode 3.2 tejto ¢asti sitaznych podkladov.



2.4

Technologické zariadenie musi umoznovat’:

bezpeénu vyrobu hlinikovych praSkov ako aj praskov zo zliatin hlinika pozadovaného zlozenia,
kvality a kvantity, metodou riadeného rozstrekovania roztavenej zliatiny pomocou inertného plynu,
rezim prevadzky, kde po nastaveni parametrov pripravy je cely proces rozpraSovania riadeny plne
automaticky, pricom ale do nastavenych parametrov mozno pocas prevadzky v pripade potreby
manualne zasahovat, ak je to z bezpe¢nostnych dévodov mozné,

pripravu praskov z Al zliatin s vysokym obsahom legujacich prvkov (napr. Cr, Fe, V, Mo, Li, Si, Ti,
Ni, Mn, atd’.)

zmenu distribu¢nej krivky velkosti pripraveného praSku zmenou technologickych parametrov
pripravy (plynu, tlaku, teploty), resp. nastavenim geometrickych parametrov rozpraSovacieho
nastroja,

jednoduchtt a bezpeénl obsluhu vratane odberu vyrobeného prasku, d&istenia a pripravy
zariadenia na dalSi pokus v dostato¢ne kratkom ¢asovom takte, aby bolo mozné v ¢asovom
intervale 8 hodin realizovat rozprasSovanie minimalne 2 réznych druhov hlinikovych zliatin,

,on line“ monitorovanie vSetkych délezitych parametrov rozpraSovania (najma teploty taveniny,
tlaku a teploty plynu a obsahu kyslika vo vSetkych Eastiach zariadenia, teploty praSku v zbernej
nadobe, prietoku nosného plynu, stavu uzatvaracich ventilov a pod.), ktoré musia byt neustéle
zretelne zobrazené k dispozicii obsluhe zariadenia. Nebezpeéné stavy musia byt navySe
avizované akustickym a svetelnym signalom dostato¢nej intenzity. V chladiacej vezi musi byt
okrem toho vhodne zabudovany skleny priezor, aby bolo mozné pozorovat prietok vznikajuceho
prasSku, pripadne ho cez tento priezor snimat externym pridavnym zariadenim uréenym na
hodnotenie jeho kvality,

dostato¢ne jednoduché a zrozumitelné ovladanie, pricom musi automaticky blokovat vSetky

rezimy, ktoré by mohli viest k nebezpecenstvu vybuchu. V pripade vyskytu potencialneho
nebezpecenstva vybuchu pocas prevadzky (napr. pri vzniku netesnosti, upchati ¢asti zariadenia,
zvySeni obsahu kyslika nad stanovent medzu, a pod) musi byt toto nebezpecenstvo riadiacim a
monitorovacim systémom zariadenia automaticky identifikované a zariadenie potom musi byt v
kratkom reakénom Case automaticky uvedené do bezpecného rezimu,

pracu vakuovej induk&nej taviacej pece aj v rezime bez rozpraSovania taveniny na pripravu zliatin
hlinika, ktoré mozno odliat do vhodnej formy umiestnenej v peci resp. namiesto rozprasovacieho
nastroja.

3. Pozadované technické parametre

3.3

3.4

Technologické zariadenie musi spifiat nasledovné v&eobecné miniméalne technické parametre:
prevadzkovy C€as vyroby jednej davky vratane pripravy taveniny, praskovania, odberu praskov a
Cistenia zariadenia nesmie prekrocit 4 hodiny

zariadenie musi umoznit vyrobu min. 25 kg hlinikového prasku v jednej davke

priemerna velkost praskov a Sirka distribu¢ného pasma velkosti praSkov musi byt nastavitelna
zmenou technologickych parametrov praSkovania, resp. zmenou geometrie dyzy praskovacieho
nastroja; vyrobené pradSky moézu mat maximalnu velkost 400 um, pricom 90 % vyrobenych
praskov musi byt pod velkostnou hranicou 70 pm

chladiaca veza a cyklénova komora musia byt skonStruované tak, aby v uzatvorenom stave
vydrzali bez trvalej deformécie skuSobny tlak od 3000 Pa do 0,5 MPa,

zariadenie musi byt vyhotovené v antikor6znom prevedeni, konStrukéné ¢€asti prichadzajuce do
styku s praSkom musia byt z nerezovej ocele

vSetky Casti prichadzajuce do styku s praSkom musia byt elektricky vodivé a navzdjom prepojené
tak, aby v ziadnom pripade nemohlo déjst k vzniku statického naboja, ktory by mohol byt pri¢inou
vybuchu

technologické zariadenie (mimo vystupného filtra, zdroja tlakového plynu, pripojovacich potrubi a
zberného vaku na plyn) musi byt umiestnené v podoryse velkosti 5x5m s maximalnou vySkou
hornej hrany zariadenia 7 m od podlahy.

Konkrétne pozadované minimalne technické parametre jednotlivych konStrukénych ¢&asti
technologického zariadenia:

3.2.1 Taviaca pec

indukény ohrev s min. vykonom 50 kW,
objem taviaceho téglika min. 12 I, material téglika vhodny na tavenie hlinika a jeho zliatin,



teplota taveniny musi byt nastavitelnd do min. 1500C ¢&omu musia byt prispésobené izolacie,
termoclanky, frekvencia ohrevu, chladenie indukénej cievky a plasta pece,

tavenie musi prebiehat vo vakuu min. 50 Pa a lepSom, pripravenom rotaénou olejovou vyvevou, a
alternativne aj bez potreby vdkua s moznostou pripojenia ochrannej atmosféry dusika resp.
argénu,

doba ¢erpania vakua na tlak 50 Pa nesmie prekrocit 20 min.,

tlak pracovného plynu (dusik, inertny plyn) v taviacej peci musi byt nastavitelny v min. rozsahu 50
Pa az 0,15 MPa,

tlak pracovného plynu musi byt pocas procesu praSkovania automaticky nastavitelny tak, aby
kompenzoval straty hydrostatického tlaku s poklesom vySky hladiny taveniny v tégliku,

pocas tavby v uzatvorenej peci musi byt mozné odobrat vzorku taveniny na chemickd analyzu
ako aj upravit chemické zlozenie taveniny pomocou pridania prisadovych prvkov bez otvarania
pece a vyznamnej straty vakua, napr. pomocou separatnej prechodovej komory,

taviaca pec musi byt pouZzitelnd aj samostatne bez procesu rozpraSovania na odlievanie taveniny
do vhodnej formy, priCom odlievanie sa bude realizovat bud vo vakuu alebo v atmosfére
ochranného plynu.

3.2.2 RozpraSovaci nastroj

musi byt ohrievany minimalne na teplotu tavenia hlinikovej zliatiny aby sa zamedzilo zatuhnutiu
taveniny v nastroji,

Cast nastroja (dyza) prichadzajuca do styku s roztavenou hlinikovou zliatinou musi byt schopna
odolavat teplote do min. 1500 T a reakcii s taveninou; po ¢as rozpraSovania nesmie dojst ku
kontaminacii taveniny materialom nastroja resp. jeho povlakom,

geometria nastroja musi zabezpe€ovat moznost nastavenia distribu¢nej krivky velkosti praSkov v
pozadovanom rozsahu zmenou prietoku resp. tlaku plynného média,

nastroj musi byt jednoducho pristupny pre potreby vymeny, resp. Cistenia a udrzby. Vymena
néastroja musi byt takisto jednoduché a rychla, pri€om mozno vyuzit existujuci portalovy Zeriav s
nosnostou 10 t.

3.2.3 Chladiaca veza

musi umoznovat pripravu dostato¢né stuhnutie min. 30 kg Al prasku v jednej davke, pripadne
ekvivalentny objem prasku z Al zliatiny s poZzadovanou velkostnou distribuciou,

musi byt vyroben& z nerezovej ocele, vnutorné plochy a zvary musia byt prebrisené; konstrukéne
musi byt zhotovena tak, aby v nej nedochadzalo k zachytavaniu prasku,

musi obsahovat minimalne dva zasklené priezory priemeru min. 50 mm umiestnené tak, aby bolo
mozné pozorovat prid vznikajuaceho prasku,

musi mat’ zabudovany uzatvaratelny manipulacny otvor, pomocou ktorého sa déa rychlo a lahko
vycistit,

musi mat’ zabudovany snima¢ obsahu kyslika, kontrolny tlakomer, snimac teploty a bezpeénostny
vypustny tlakovy ventil,

musi obsahovat automaticky regulovatelny privod oxidac¢ného plynu potrebného na pasivaciu
povrchu praskov s konstrukénym obmedzenim max. prietoku.

3.2.4 Cyklénova komora a zberna nadoba na vyrobeny prasok

aktivne Casti cyklénu, ktoré prichadzaju do styku s praSkom a zberna komora musia byt vyrobené

Z nerezovej ocele, vnatorné plochy a zvary musia byt prebrisené, v cyklone nesmie dochadzat

k zachytavaniu prasku,

zberna komora musi umozfiovat zachytenie min. 30 kg hlinikového prasku pripadne ekvivalentny
objem prasku z Al zliatiny,

zberna komora musi byt lahko odoberatelna pomocou rychloupinacieho systému (bajonetu alebo
stahovacej obruce), pri jej odobrati nesmie dochadzat k ziadnemu praseniu z cyklénu,

na vystupe z cyklénovej komory musi byt umiestneny snimac obsahu kyslika, kontrolny tlakomer,
snimac teploty a bezpec€nostny vypustny tlakovy ventil,

na vystupe cyklénovej komory musi byt privedeny privod dusika resp. ochranného plynu
uzatvoreny elektricky ovladatelnym ventilom, ktory sa automaticky otvori v pripade poklesu tlaku

v cyklone pod nastavenu bezpec€nostnu hranicu (napr. v dosledku upchatia potrubia medzi
chladiacou veZou a cyklénom).

3.2.5 Vystupny filter plynu

musi zachytit 99.9 % Castic prasku vacsich ako 1 um,
musi byt navrhnuty pre prietok plynu min. 900 m3/hod.,



- musi umoznit zabezpecit bezpecné odstranenie zachyteného prasku, bez akéhokolvek prasenia,

- musi byt umiestneny mimo priestor technologického zariadenia zvonka budovy, a preto musi byt
odolny vonkajSim klimatickym podmienkam,

- navystupe musi byt vybaveny snimacom tlaku, snimacom obsahu kyslika,

- navstupe musi byt umiestneny bezpecnostny vypustny tlakovy ventil,

- na vystupe musi byt vybaveny uzatvaratelnym ventilom, aby sa dala jednoducho kontrolovat
tesnost celého systému.

3.2.6 Zberny vak na pouzity plyn
- musi byt plynotesne napojeny na vystup z odsavacieho zariadenia plynu mimo budovy,
- musi byt vyhotoveny z materialu, ktory odolava vonkajSim klimatickym podmienkam so
Zivotnostou min 2 roky a nevytvara staticku elektrinu,
. . . . . 3
- musi byt plynotesny, nafukovaci s kapacitou min. 50 m",
- musi byt pripojeny cez bezpeénostny ventil, ktory sa otvori v pripade Uplného naplnenia vaku.

3.2.7 Odséavaci systém

- je zapojeny na vystupe filtrg a pomaha prietoku plynu cez celé technologické zariadenie, -
vykon odsavania min. 900 m*/hod,

- systém musi byt vyhotoveny v ,ex“ prevedeni zabrarnujicom moznosti vybuchu praskov,

- musi byt odolny vonkajSim klimatickym podmienkam, pretoZe bude umiestneny v exteriéri.

3.2.8 Privod tlakového plynu

Privod tlakového plynu musi byt realizovany od zdroja tlakového plynu, ktorym je kontajner s
tlakovymi flaSami (kontajner nie je su€astou dodavky). Privod nosného praSkovacieho plynu musi
obsahovat:

- prepojovacie potrubia potrebného prierezu na pripojenie zdroja do praskovacieho nastroja,

- riadiacim systémom ovladatelny redukény ventil na vystupe zdroja,

- elektromagneticky ovladatelny uzatvaraci ventil na vystupe zdroja,

- merac tlaku plynu v zdroji snimatelny riadiacim systémom,

- napojenie oxidacného plynu podfa ¢asti 3.10.

3.2.9 Zabezpe €ovacie systémy na ochranu pred vybuchom

Zabezpecenie prevadzky zariadenia pred vybuchom musi byt realizované nasledovnymi sp6sobmi,

- trvalym monitorovanim obsahu kyslika pomocou snimacov umiestnenych v chladiacej vezi,
cyklonovej komore a vystupnom filtri,

- trvalym monitorovanim tlaku pomocou snimacov umiestnenych v taviacej peci, chladiacej vezi,
cyklonovej komore a vystupnom filtri,

- separatnym rozvodom inertného plynu s redukovanym tlakom nezavisle do cyklonovej komory a
vystupného filtra (pripojenie cez dialkovo ovladané ventily, s dialkovym kontrolnym snimacom
tlaku plynu v nezavislom zasobniku plynu),

- privodom oxidacného plynu, ktory pasivuje povrch vzniknutych praSkov alternativne bud do
nosného praskovacieho plynu, do chladiacej komory alebo spolu obidvoma spésobmi (davkovanie
oxida¢ného plynu musi byt realizované cez presne riaditelny ventil s konStrukénym obmedzenim
maximalneho prietoku; ventil musi byt ovladany riadiacim systémom podla obsahu kyslika v
chladiacej vezi, privod musi byt okrem toho manualne uzatvoritelny,

- konstrukénym prevedenim celého zariadenia zabrafujucim vzniku statickej elektriny,

- odolnostou kritickych ¢asti zariadenia (chladiacej a cyklonovej komory) voéi pretlaku 1 MPa,

- riadiacim systémom automaticky blokujdcim kritické kombinacie technologickych parametrov,

- riadiacim systémom reagujacim na kriticky prevadzkovy stav zariadenia automatickym uvedenim
zariadenia do bezpe¢ného rezimu.

3.2.10 Riadiaci systém

- musi umoziovat pocitatom riadeny cely proces prevadzky technologického zariadenia a
nastavovanie vSetkych procesnych parametrov,

- musi umoznovat ,on line* monitorovanie vSetkych délezitych parametrov rozpraSovania (najma
teploty taveniny, teploty a tlaku plynu a obsahu kyslika vo vSetkych Castiach zariadenia, teploty
prasku v zbernej nadobe, prietoku nosného plynu, stavu uzatvaracich ventilov a pod.), ktoré musia
byt neustale zretelne zobrazené pre obsluhu zariadenia na monitore s uhloprieékou minimalne
19,



musi zabezpedit automatické ukladanie vSetkych monitorovanych parametrov pocas prevadzky
zariadenia a umoznit ich jednoduché néasledné zobrazenia v [lubovolnych poZadovanych
kombinaciach a ¢asovych Usekoch. VSetky Gdaje musia byt importovatelné min. do programu MS

Excell,

musi avizovat nebezpecné stavy zariadenia akustickym (sirénou) a svetelnym signalom
dostato€nej intenzity (majakom),

musi poskytovat dostatocne jednoduché a zrozumitefné ovladanie, pricom musi automaticky
blokovat vsetky rezimy, ktoré by mohli viest k nebezpeénym stavom. Pred spustenim procesu
rozpraSovania musi zariadenie automaticky vykonat diagnostiku celého systému najma kontrolu
tesnosti, obsahu kyslika, nastavenia suladu technologickych parametrov a stavu zasoby plynného
média. V pripade vyskytu potencialneho nebezpecenstva vybuchu pocas prevadzky (napr. pri
vzniku netesnosti, upchati ¢asti zariadenia, zvySeni obsahu kyslika nad stanovent medzu, a pod.)
musi byt toto nebezpecenstvo riadiacim a monitorovacim systémom zariadenia automaticky
identifikované, a zariadenie potom musi byt v €o najkratSom reakénom ¢ase automaticky uvedené
do bezpec¢ného rezimu. Havarijné situacie treba vo vSeobecnosti rieSit okamzitym zastavenim
prietoku rozpraSovacieho a pasivacného plynu a vyrovnanim tlaku v zariadeni na Groven
atmosférického tlaku pomocou separatnych privodov inertného plynu umiestnenych v cyklénovej
komore a vo vystupnom filtri (v pripade podtlaku plynu), resp. pomocou bezpeénostnych tlakovych
ventilov (v pripade pretlaku plynu).

3.2.11 PrisluSenstvo

k zariadeniu musi byt dodan& technick4 dokumentacia vratane osvedcenia o vstupnej technickej
kontrole vydanom prisluSnym dradom Technickej inSpekcie, alebo ekvivalentny doklad,

nahradny taviaci téglik,

nahradna rozprasSovacia dyza,

druha zberna nadoba na prasok.

4. Poziadavka pre splnenie kompatibility s normami a nariadeniami

Validacia systému podfa ASTM 1421-99. CE kompatibilita. )
Zariadenie musi splfat vSetky bezpecnostné predpisy tykajlce sa vyroby Al prasSkov platné v EU.

5. Zaruka a servisné podmienky

Zaruéna doba na cell dodavku 12 mesiacov.
Nastup na servisny zasah do 36 hodin od nahlasenia vady.

6. Dalsie podmienky

Garancia dodavky nahradnych dielov po dobu 10 rokov od inStalacie.

7. Suvisiace sluzby

Sucastou dodavky zariadenia bude jeho doprava, montaz, instalacia, uvedenie zariadenia do riadnej
prevadzky a zaSkolenie minimalne dvoch zamestnancov verejného obstaravatela k bezpecnej
obsluhe zariadenia.

Sucastou dodavky zariadenia nie su zdroje technologickych plynov ani nadoby na ich uskladnenie.

Uchéadza¢ s predmetom zékazky odovzda verejnému obstaravatelovi aj dokumentéaciu potrebnid na
jeho bezpecnd prevadzku a udrzbu. V pripade, ak bude na riadne uZzivanie predmetu zakazky
nevyhnutné akékolvek pravo duSevného vlastnictva uchadzaca alebo tretej osoby, uchadzac
zabezpedi, Ze verejny obstaravatel nadobudnutim vlastnictva k predmetu zakazky ziska aj vSetky
opravnenia a licencie na takéto prava a odplata za pouzivanie tychto prav bude zahrnuta v cene za
realizaciu predmetu zakazky.

8. Dalie informéacie/poziadavky



Verejny obstaravatel spristupni UspeSnému uchadzacovi priestory, v ktorych bude predmet zakazky
realizovany, a to pocas celej doby realizacie predmetu zadkazky a jeho odskiSania.

V cene realizacie predmetu zadkazky bud( zahrnuté vSetky naklady suvisiace so zhotovenim
predmetu zakazky ako zameranie konstrukcii, dopravné naklady, material a pomocny material, atesty
a certifikaty, vSetky prislusné skisky a ich vysledky, revizne spravy, montazne prace, naklady
dodavky (najmad dopravné, balné, poistné, colné, inzinierske ¢innosti ako revizie a skdsky) a
zaSkolenie minimalne dvoch zamestnancov verejného obstaravatela k bezpec¢nej obsluhe zariadenia.

Uchadzac bude pri realizacii predmetu zakazky povinny zaistit dodrziavanie vSeobecne platnych
bezpecénostnych, poziarnych a hygienickych predpisov verejného obstaravatel tak, aby nedoSlo k
incidentom a ohrozeniam zdravia alebo majetku verejného obstaravatela ani uchadzaca.

Dalsie podmienky pinenia predmetu zakazky su uvedené v &asti B.3 ,0Obchodné podmienky dodania
predmetu zakazky" tychto sttaznych podkladov.

9. Popis navrhovaného rieSenia

Uchadza¢ preukaze splnenie predmetu zakazky, Specifikovaného v Casti B.1 ,Opis predmetu
zakazky" sutaznych podkladov, predloZzenim popisu navrhovaného rieSenia _ predmetu zakazky,
ktory bude obsahovat min.:

4. TECHNICKY POPIS NAVRHOVANEHO RIESENIA predmetu zakazky, na zaklade ktorého musi
uchadzac preukazat splnenie vSetkych poZiadaviek verejného obstaravatela na predmet
zakazky, stanovenych v ¢asti B.1 ,Opis predmetu zakazky “ sutaznych podkladov, ako aj
funkénost takto navrhovaného rieSenia;

5. FUNKCNA SCHEMA NAVRHOVANEHO ZARIADENIA : uchadzaé vypracuje a predloZi
zakladné funkéné rieSenie zariadenia, v ktorom budi schematicky znazornené a popisané vSetky
zakladné konstrukéné Casti zariadenia uvedené v bode 2.1 tejto Casti sutaznych podkladov a
vSetky dalSie,
ktoré budu vyplyvat z rieSenia navrhovaného uchadzacom;

6. ANALYZA BEZPE CNOSTNYCH RIZIiK spojenych s prevadzkou navrhovaného zariadenia, a to v
rozsahu min.:

c. popis bezpecnostnych rizik, spojenych s prevadzkou navrhovaného zariadenia, v ktorom
uchadzac¢ zohladni vSetky bezpec&nostné rizika uvedené v ¢asti B.1 ,,Opis predmetu zakazky"
sutaznych podkladov, ako aj vSetky ostatné, ktoré budd vyplyvat z uchadzacom
navrhovaného rieSenia,

d. popis navrhovanych bezpec€nostnych opatreni k predchadzaniu/zabraneniu vybuchu vratane
navrhu a popisu zabezpecovacich systémov pozadovanych verejnym obstaravatelom v ¢asti
B.1 ,Opis predmetu zakazky" sitaznych podkladov a vSetkych ostatych, ktoré vyplyvaju z
navrhovaného rieSenia uchadzaca.

Popis navrhovaného rieSenia v rozsahu tak, ako je uvedené vySSie uchadzac predlozi v jeho ponuke
¢ast ,Ostatné” (bod 8.6.6 Casti A.1 ,Pokyny pre uchadzacov" stitaznych podkladov). Uvedeny popis
navrhovaného rieSenia uchadzaca sa zaroven stane prilohou €. 2 zmluvy o dielo, ktorG verejny
obstaravatel uzatvori s dspeSnym uchadzacom.



