Priloha ¢. 1 - Projekt

Nazov projektu: ZvySenie kvality a bezpé&nosti poskytovanych sluzieb v
oblasti automobilového priemyslu
Skratka projektu: HIGHQUALITY
Ziadater :
- Obchodny nazovArcelorMittal Tailored Blanks Senica, s.r.o.
- Adresa:Kaséarenska 3012/53, 905 01 Senica
- Statutarny organ:Philippe Guido Wilfried Miclotte — konate+32 9 210 2123,
philippe.miclotte@arcelormittal.com, Philippe Baude konaté + 352 479 22 533,
philippe.BAUDON@arcelormittal.com
- Veduci projektu:doc. Ing. EWE Peter Bernasovsky, PhD., vyskumagopnik, tel.
02/49246871, fax 02/49246369, e-mail bernasovskyz@k)
Termin rieSenia: 11-122014
Cena rieSenia celkom: Jv tis. EUR)
z toho - opravnené naklady: 5
- vlastné zdroje: 0
- dotacia: 5



Popis Projektu

1. Ciele rieSenia
Zvysenie kvality a bez¢mosti poskytovanych sluzieb v oblasti automobilovgdiemyslu v Slovenskej republike pre
zakaznikov PSA, FORD,VW, SKODA.

2. Zakladné parametre rieSenia
Uplna rozmerova kontrola pba poziadaviek 1ISO TS 16949:2009 zameranya na skiziam, ohybom a tvrdosti pre
zvaroveé spoje kontinualngiarové pokovovanéi dodavané do automobilového yrstum
Testovany material:
a) HX220YD+Z100MBO
b) DP780+Z100MBO
c) WSS-M1A367-A33
d) DP600+Z100MBO
e) R4G G10/10
f) XSG G10/10

3. Charakteristika projektu, postup rieSenia,

Vstupné faktory: Vstupny material vo forme zvitkdedavany z korporatnych zdrojov ArcelorMittal.
ArcelorMittal Tailoré®lanks — strojné zariadenie (strihacie zariaderlis 800t).
Nasledne zvarené DIODE LASER 5KW.

Na dodanych vzorkach (vzarové spoje)VUZ — Pl SRowgk skiSkuwahom, ohybom a tvrdosti. Ziskané vysledky
pomé6zu ziadat®vi znizi zmatkovito$ produkcie, zlepsikontrolu pasovej ocele, zlepsryber dodavat@mv zvitkov
a celkovo zlep$ikvalitu a bezp&og’ sluzieb v oblasti automobilového priemyslu.

4. Realiz&né vystupy

Vystupy sa budu realizovare zakaznikov PSA, FORD, VW, SKODA.
Néazov: Technicka sprava o vysledkoch skisok

Forma: dokument v pisomnej a elektronickej forme

Termin realizicie: 11-12/2014

5. Harmonogram rieSenia

- Etapa 1 11-12/2014: skuSkéahom a ohybom zvarového spoja

- - termin za&atia / ukonfenia: od z#atia realizacie projektu do 11-12/2014

- - rieSite’ (v pripade kooperacie nazov sidlo a pravna formmgamizécie): Vyskumny Ustav zvadaky —
Priemyselny institut SR,dO: 36065722, Réanska 71, 832 59 Bratislava 3, z.z.p.o.

- Kontrolny bod rieSenia - vysledok skiSkghom a ohybom zvarového spoja, Zn., termin:; 1120%/4

- Etapa 2 11-12/2014: skusky tvrdosti zvarového spojachnicka sprava

- - termin za&atia / ukondenia: 11/2014 — 12/2014

- - rieSitd’ (v pripade kooperacie nazov sidlo a pravna fornrmgamizacie): Vyskumny Ustav zvadaky —
Priemyselny institat SR,dO: 36065722, Réanska 71, 832 59 Bratislava 3, z.z.p.o.

6. Financovanie rieSenia projektu | Rok 2014 201... 201...
Cena projektu celkom: (v tis. EUR) 5,0
ztoho - opravnené naklady celkom: 0

- vlastné zdroje

- Statna dotéacia 50




7. Struéna charakteristika doterajSej ¢innosti Ziadatd’a

Spolanog’ ArcelorMittal Tailored Blanks je lidrom vo vyrobevaranych vyliskov, s dizajnom a produkmi
jednotkami skoro po celom svete. Odkedyloey priemysel zahajil vyrobu koncepcie Ultra Ligbiteel Auto Body,
zvarané vylisky sa stali esencialnodafiou automobilového priemyslu.

Vylisky Tailor Welded Blanks (TWB) su pouzivané m@izenie vahy automobilu a na zlepSenie b&zpsti zvySenim
rezistencie narazu. Zaravge dokazané, ze vylisky TWB znizuju celkové nakladsi 30 aplikacii vyliskov bolo
identifikovanych, kazdy z nich optimalizuje vykorsicauta. Tato optimalizacia mozetbyykonana v troch smeroch:
véha, technicka vykonnts néaklady¢o dovd'uje klientovi definové najlepSie rieSenie v sulade s jeho prioritami.
ArcelorMittal Tailored Blanks nie je len schopnyrabit mnozstvo réznych typov vyliskov, ale aj dédaynimocnd
Uroveir servisu klientom. Tento servis Z#h co-engineering, ohodnotenie nakladov na realogekty, Stadie pre
moznosti stampingu vyliskov TWB, dt Specializovany tim je k dispozicii pri vybere Iepgieho rieenia.
NajmodernejSie systémy kontroly kvality su pouz&ako zaruka najvysSej irovne kvality v kazdej tyre jednotke.
ArcelorMittal Tailored Blanks je si@ag’ou ArcelorMittal group a umdilije tym svojim zakaznikom profitovazo
synergii. Zavod v Senici je vybornym prikladom. Bpazivanie s ArcelorMittal Gonvarri SSC je najlepSlustraciu
ponuky hodnoty klientom v zmysle kompletného servide tu tim profesiondlov, vyenych pracovas najnovsimi
dostupnymi technolégiami s podporou korporatnepaizacie.

Krucovym predmetontinnosti ArcelorMittal Tailored Blanks je laserovéazanie tenkych plechov pre automobilovy
priemysel, ktoré sa dodavaju vyrobcom originélngehiadeni a do lisovni. Okrem toho spwlog’ ponuka laserové
strihanie r6znych druhov plechov a rychle prototygrde. V sdasnosti je mozné laserom zvarané plechy vyréba
modernych vysokopevnych oceli a USIBOR. Tieto alik predstavuju dblezity nastroj na dosiahnutiimalnej
odolnosti pri naraze, a tym aj vyhovenie buducireganostnych poziadavkam.

V priestoroch spoknosti sa nachadza éyrobnych liniek, ktoré umaitju spracové 8000 ton ocele za rok. Kapacita
strihania je vySe 5 miliénov plechov/rok a kapaeitarenych plechov vysSe 1,5 milibna/rok.

Riesitd’ projektu — opravnena organizacia — Vyskumny Ustedrasky — Priemyselny inStitt SR sa poldie za
poslednych 10 rokov na viacerych projektov finaraojch z ramcovych programov EU.

Za poslednych 10 rokov VUZ — PI SR riesil mnozstyskumnych projektov, z nich:

A. 18 APVV/APVT projektov

B. 8 Projektov z ramcovych programov EU

C. 11 Projektov z inych fondov EU (napr. RFCS +isia pre uhlie a od®

D. Stovky projektov pre kome&na priemyselna sféru (do tychto projektov sa néhakadtkodobé konzultacie a

sluzby technického charakteru, napriklad. vykoredkovanych laboratérii)

V nasledujicejcéasti uvadzame len vyber z vySSie uvedenych proyekprojekty sU uvedené od najstarSich po
najnovsie):

A. APVV projekty

1. Vplyv fazovych premien na Urovevyskovych napéti zvarovych spojov vysokopevnychlio (APVT- 51-
017602)

Termin rieSenia: 08/2002 — 06/2005.

Cielom rieSenia bolo posudenie fazovych premien vo aaxam kove a teplom ovplyvnenej oblasti na uipve
zvySkovych napéti v zvarovych spojoch konstrnulch vysokopevnych oceli a stanovenie vplyvu zvéter materialu
a tuhosti zvarovych spojov na priebeh zvySkovyagbétia

Rozpdiet projektu: 1 527 000.- Sk.

Partneri projektu: Ziadni.

2. Vyskum a vyvoj ziarupevnych oceli novej genezgmie pouzitie pri superkritickych parametroch (ARY9-
6905)

Termin rieSenia: 2005 — 2007.

Ciel'om rieSenia bolo optimalizacia vyrobného procesmugievnych oceli vyrabanych v Zele#iach Podbrezova a.s. a
porovnanie ich ziarupevnych vlastnosti (creepovghkiSkami) s vlastndami podobnych materidlov vyrabanych
renomovanymi firmami.

Rozpdet projektu: 5,2 mil. Sk.

Partneri projektu: Zeleziarne Podbrezova a.s.

V prvom pripade Slo vébec o prvu vyrobu vysSie legwej ocele P91 (9CriMoVNbN) na Uzemi Slovenskaw how
vyroby je prisne strazené v kazdej firme, takzeolicdba overi spravanie materialu v celom technologickom toku od



rychlosti ohrevu ingotu az po prechod cez redikoW ramci projektu bola pouzita vyiova technika na stanovenie
vnutornych napéti v ingote pas jeho ohrevu v karuselovej peci. Vysokoteplotiéstmosti materialu sa ziskali
pomocou fyzikalnej simulacie. Ziapretvarne odpory sa z titulu nevyhovujlcej tekinfinepodarila sa nasimulota
rychlog’ pretvorenia s naslednym dynamickym odpevnenimpodarilo presne standayic¢o pri prvom redlnom
valcovani spbsobilo havéritasti valcovacej trati. Pouzitim numerickej simigdcpodloZzenej datami zo simulacie
fyzikalnej by sa tento problém dal laboratérne ndetova’ s naslednou optimalizaciou spbésobu vyroby rar.

V druhom pripade Slo o vyroby rdr typu T24 (2.25@dlV Ti B), kde bolo potrebné podobne ako v prvorfpade
optimalizova® parametre valcovania s ttn optimalizacie vychodiskovych vlastnosti. Nanvegiracnych a
ekonomicky narénych experimentov typu ,pokus-omyl“ by bolo mozméces namodelovafyzikalnou simulaciou,
a naslednym pouzitim Specializovaného software.

3. Vyvoj konstruknych profilov z prdSkovych zliatin hlinika s vynigmymi vliastnogami (APVV-99-6905)

Termin rieSenia: 2005 — 2007.

V ramci projektu sa sledoval vplyv réznych spbésobtepelného spracovania a mechanického spracovamia n
rozmerovl stalas siastok vyrobenych z extrudovaného praskového HiniMa identifikaciu vysky creepovej
relaxacie bolo potrebné vybudavaelmi komplikované zariadenie. Pouzitim fyzikalnej sildtie by bolo mozné
creepovl relaxaciu za zloméksu a vo vyssej kvalite.

Rozpdaet projektu: 2,05 mil. Sk.

Partneri projektu: UMMS SAV, Alufinal Ziar nad Hrom.

4, Zvaritdnog’ Ziarupevnych oceli novej generéacie pre energetmd&y s vySSou dinnogt’ou (APVV-99-
045105)

Termin rieSenia: 03/2006 — 09/2009.

Cielom rieSenia je zavedenie novych ziarupevnych awzlivyrobu energetickych celkov tepelnych elektr&rich
komponentov. RieSenie je zamerané na analyzu an&hov vzniku creepovych trhlin vo zvarovych spbjo
identifikaciu Struktdrnych zmien pri superkritickycpodmienkach a navrh experimentalneho stanovernané
zvySkovych napéati pre ZS v energetickych celkockiopn vysledkom tohto rieSenia bude navrh optimalnych
technologickych postupov zvarania novych Ziarupetnyceli.

Rozpaet projektu: 5,83 mil. Sk.

Partneri projektu: SES Tlma, UMV SAV, TU Kosice.

5. Spdahlivog’ ziarovo zinkovanych otevych zvaranych konstrukcii (APVV-P06705)

Termin rieSenia: 08/2006 — 07/2007.

Predmetom rieSenia bola identifikacia gomi praskania od®vych zvaranych konStrukcii pri Ziarovom zinkovani.
Cielom rieSenia je navrh odpdsni na zvaranie otevych konsStrukcii utenych na ziarové pozinkovanie. V ramci
rieSenia sa laboratérnymi skiSkami podarilo vywotzharakter poruSenia typicky pre poruSenie zinkgghn
konStrukcii a stanovili sa i faktory, ktoré st zodpdné za vznik trhlin v oblasti zvarovych spojov.

Rozpdaet projektu: 2.2 mil. Sk.

Partneri projektu: ZIN, a.s.

6. Intenzifikacia Sirenia a propagéacie vysledkowskumu a vyvoja technoldgii zvarania materialov (APV
LPP0229-06)

Termin rieSenia: 09/2006 — 06/2009.

Ciel'mi projektu su podpora a skvalitnenie spristupnegigledkov vyskumu a vyvoja a poznatkov vedy a mdghv
oblasti zvérania a pribuznych technoldgii — vSenbespajania materialov odbornej verejnosti a peiskiurychleniu a
podnieteniu zavedenia inovativnej vyroby zvarankomstrukcii a zvarkov a povrchovych vrstiev v slrgkom,
elektrotechnickom, energetickom, chemickom a hirit priemysle a tym k prechodu na znalostni ekokomiSR.
Skvalitnenie sa tyka obsahu a formy vydavania skytosania ¢asopisu ,Zvaranie-Svavani“ ako aj pripravy a
spracovania internetového portalu ,Zvaranie“ a ,\ted"“.

Rozpdiet projektu: 2 433 480 Sk.

Partneri projektu: Ziadni.

7. PredlZovanie zivotnosti zariadeni pracujucidhvgsokych teplotach (APVV COST -0033-06)

Termin rieSenia: 02/2007 — 12/2008.

Cieom rieSenia je spresnena predikcia zostatkovejtizosti zariadeni tepelnych elektrarnicim sa eliminuje
nebezp&enstvo havarie a zvysi sa ekondmia ich prevaddzkayan ukenie vzahu medzi stavom mikroStruktary
identifikovat¢nym pomocou nedesStruktivnej metalografie a Zivataokomponentu. RieSenie vyuziva najmodernejSie
diagnostické postupy lokalnej creepovej deformacieetdd kvantitativnej metalografoickej analyzy.

Rozpaet projektu: 3 516 675,- Sk.

Partneri projektu: Ziadni



8. Vyskum plnenych drétov na navéarani€¢kaploSnych plechov odolnych #icabrazii (APVV 0661-07)

Termin rieSenia: 09/2008 — 12/2010.

Cielom projektu je vyvoj plnenych drétov priemej)2 mm pre navaranie 1- vrstvovych navarov yenkn s
vlastnou ochranou. Drdty sud@né na vyhotovenie navarowanych pre pracu v podmienkach silnej abrazie, ab@z
razu a abrazie za zvySenych tepl6t. Vyvoj plnengichtov ukenych na navaranie abrazivnych platni ma z& cie
nahradi v sttasnosti dovazané abrazivne platne zo zatieaniyrobkami VUZ - Pl SR.

Rozpdaet projektu: 4 304 0000,- Sk.

Partneri projektu: Ziadni.

9. Samotroskotvorny high tech praSkovy materidlbdae niklu s legarou P a Mo deny na sofistikované
vyhotovovanie kovovych vrstiev so Specidlnymi viestami

Termin rieSenia: 08/2009 — 10/2011.

Cielom rieSenia bol vyskum legovania niklovych zliatnzlozku P, a to od 0,6 do 1,0%, a Mo od 1,5 d&3,0
vyhodnotenie Ziarovo nastriekanych povlakov s préaskobohatenym o zlozku P a Mo a vpracovanie smérnyc
technologickych postupov a odpoaini.

Rozpaet projektu: 333 314,- Eur.

Partneri projektu: Ziadni.

10. Vyskum technolégie laserovej ablacie ochramrgtyy Al-Si pokovovanej ultrapevnej ocele

Hlavny rieSitd: AVANTEK, s. r. 0., Nové mesto nad Vahom.

Termin rieSenia: 09/2009 — 10/2011.

V projekte ide o optimalizaciu ablacie (vypalemaprky Al-Si zo zvarovej hrany pred laserovym zvéna tenkych
plechov z ultrapevnej ocele Usibor 1500.

Rozpaet projektu: 285 686,- Eur.

Partneri projektu: Ziadni.

11. Autonémne zariadenie na detekciu chyb v odstoediatych rdrach pouzivanych v chemickom a
petrochemickom priemysle

Termin rieSenia: 09/2009 — 11/2011.

Ciel'om rieSenia bol vyskum pouzitia univerzalnych vem&lovych EC sond pre komplexné NDT hodnotenieustav
OLR v radignych peciach v chemickych a petrochemickych prekaclz. Sondy boli vyrobené a nakalibrované na
mieru pre vSetky typy defektov, ktoré sa v OLR ma@skytn’. Zarovei bol vyrobeny autonémny pojazd, ktory
umoziuje sondam v kratkortase 100% NDT v jednej radiaej peci (2000m za 2-3 pracovné smeny). Zariadgpidu

so sondami umaije kvalitativne presnejSie zhodnotenie stavu raieh peci a ich zvySkovu Zivotngo umoiuje
prevadzkovatéom uSetr ndklady na prethsni vymenu OLR, pripadne zabranéplanovanej odstavk&o su naklady
za nerealizovanu vyrobu.

Rozpaet projektu: 321 048,- Eur.

Partneri projektu: Ziadni.

B. projekty z ramcovych programov EU

1. COST 522 ,Steam power plant”, ,boiler group“vaelding group*.

Termin rieSenia: 2000 — 2004.

Vyvoj eurdpskej varianty ocele P91 (P911). VUZ —IR spolupracoval na skudkach zvdritesti. Ci¢€om projektu
bolo vyvinlt’ Ziarupevnu odes parametrami presahujicu vlastiaai océd P91.

Rozpaet projektu: cca 45 mil. Eur.

Partneri projektu: na rieSeni projektu s@asinilo 55 organizacii z EU.

2. SMART WELD

Projekt 5. RP EU.

Termin rieSenia: 03/2001 — 08/2004.

V rdmci projektu boli vyvinuté tzv. inteligentnérigavné materialy a postupy pre zvaranie v enekgetspracovali sa
technické moznosti vyroby ocele T24 v Zele#tinh Podbrezova, pomocou fyzikalnej simuléacie zabrgnpartner
vyvinul metdédu ACT (accelerated creep tests).

Rozpaet projektu: 282 849,- Eur ,celkové naklady 2 681 Eur.

Partneri projektu: na rieSeni projektu s@asinilo 12 organizacii z EU.

3. Vyvoj mobilného laserového zvarania na zvySemaduktivity a kvality stavby lodi a ich oprav v kich
(DOCKLASER)
Projekt 5. RP EU.



Termin rieSenia: 09/2002 — 02/2006.

Cielom projektu bolo vyvinti prenosné hybridné laserové zariadenie na zvaramegvy zvaranim a rezanie v
lodeniciach . VUZ — PI SR sa na rieSeni pbaiénodnotenim kvality zvarovych spojov pre vybetimglneho navrhu
technolégie zvarania.

Rozpdet projektu: 28 000,- Eur.

Partneri projektu: Odense Steel Sphipyard Ltd., dRén— koordinator, IZAR, Spanielsko, DNV Norsko, \BL
Mecklenburg-Vorpommern, SRN, SVL Halle, SRN, FORUBgnsko, Mobil Laser Tec GmbH, SRN, Inteligent
Welding Automation ApS (IWA), Dansko, Fronius Schisgnachinen Produktions GmbH, Rakusko.

4. MATJOINCONF

Projekt 6.RP EU.

Termin rieSenia: 2004 — 2005.

Predmetom rieSenia boli konSttulé materialy v natmych prevadzkovych podmienkach.
Rozpaet projektu: 63 050,- Eur.

VUZ - PI SR bol koordinatorom projektu.

5. COST 536 ,Alloy development for critical compane of environmentally friendly steam Power Plant*
+Welding Group“ a zastupca SR v Management Conemitif COST Action 536.

Termin rieSenia: 2004 — 2009.

Pokratovanie COST 522, vyvoj novych oceli na baze Cr, Mg B.

Rozpaet projektu: cca 55 mil. Eur.

Partneri projektu: na rieSeni projektu s@asinilo 65 organizacii z EU.

6. COST 538 ,High Temperature Plant Lifetime Exien$

Termin rieSenia: 2004 — 2008.

Predmetom projektu bola tvorba novych postupov aodik na stanovenie zostatkovej Zzivotnosti matevial
pracujicich v creepovom rezime.

Rozpdaet projektu: hradena mobilita.

Partneri projektu: na rieSeni projektu s@asinilo 45 organizacii z EU.

VUZ - PI SR bol zodpovedny za pracovny balik WP&rdus alloys* a zastupca SR v Management Comenife
COST Action 538.

7. Nové materialové a technologické vyzvy pre wiyaoko &inné tepelné elektrarne djpglice praskové uhlie s
moznosou zachytavania a usklsoivania CO2 (NEXTGENPOWER)

Projekt 7. RP EU.

Termin rieSenia: 05/2010 — 04/2014.

Projekt sa tyka vystavby skisSobnej tepelnej elek&anového typu, kde budd pouzité hlavne niklovéemay a
austenitické ocele na vSetky hlavné technologickékyy kde sa v stasnosti aplikuju ocele feritické, resp.
martenzitické. CiBom je zvySenie parametrov pary WGihgch elektrarni na viac ako 750 °C prehriatej parjym
zvySenie dinnosti elektrarne a zniZzenie emisii Skodlivin.

Rozpaet projektu: celkovy 10 262 367,- Eur, za VUZ -SR 335 600,- Eur.

Partneri projektu: KEMA Nederland BV (Holandskokeordinator, Doosan Babcock Energy Ltd (VB), Alst®ower
Ltd (VB), Alstom (Schweiz) AG (Svéjarsko), E.ON Benelux NV (Holandsko), Cranfield \aisity (VB), Goodwin
Steel Castings Ltd (VB), Monitor Coatings Ltd (VEJaarschmiede GmbH Freiformschmiede (Nemecko), Aube
Duval (Francuzsko), Valtion Teknillinen Tutkimuskes (Finsko), Technische Universitdt Darmstadt (Nekn),
Skoda Doosan((R).

C. iné medzinarodné projekty

1. Vyvoj pridavnych materialov pre zvaranie zianupgeh 9-12% Cr oceli (UK ministry of Trade and Eoory
+ The Welding Institute Cambridge, UK, veduci rteBi 2000).

Rozpdiet projektu: neznamy.

Partneri projektu: TWI Cambridge.

2. Advanced Creeg, p. GTC2-2000-33051, ferrous alloys" group (ECQ&®/2001 — 08/2005, EN.

Tvorba eurdpskej databazy vysledkov creepovych akusysledkom st ,master” krivky zd@adiujlcej realne
vlastnosti materialov.

Rozpaet projektu: neznamy.

Partneri projektu: 40 partnerov zo 14 krajin EU.



3. Aplikacia progresivnych zvarskych metod kovovych materialov v priemyselnej bge- spolupraca&inou
(SK-CN-00506, 01/2006 — 12/2007).

Predmetom projektu bola podpora bilateralnej spdlo medzi Vyskumnym Gstavom zvéstym v HarbineCinskej
ludovej republike a v Bratislave. C@n projektu bolo otvorenie vedecko-technickej spodige v oblasti vyvoja a
aplikacie novych zvéaracich materialov, zvaracichazeni a hodnotenia zvariteosti konStruknych materidlov. V
ramci tohto projektu sa uskutali navstevy expertov na pracoviskach v Sanghaji Bratislave. Odborni pracovnici
VUZ - PI SR v ramci projektu navstivili svetov( zaska vystavu v Sanghaji.

Rozpdaet projektu: 400 tis. Sk.

Partneri projektu: Vyskumny Gstav zvésay v HarbineCR.

4, FIBLAS: Zdokonalenie uplatnenia ocele najnovS@hbjavom vo vysokovykonnom zvarani laserovym
optickym kablom

VUZ - PI SR v tomto obdobi ako jedina organizact@Rriesila projekt hradeny fondom RFCS (EU komjisia uhlie

a oce).

Termin rieSenia: 07/2006 — 06/2009.

Predmetom rieSenia je overenie moznosti pouZitdaaia pevnym laserom v lodiarenstve a v potrulméinsiriemysle.
Ulohou VUZ — PI SR je hodnotenie kvality zvarovyspojov a postdenie Struktrnych charakteristik ahaerickych
vlastnosti zvarovych spojov.

Rozpdiet projektu: 2 433 480,- Sk.

Partneri projektu: na rieSeni projektu s@astiuje 12 organizacii z EU.

5. WELDSPREAD — European transfer models for wejgiersonnel certification (EWF).

Termin rieSenia: 2007 — 2009.

Ciele projektu: propagacia systému kvalifikacietifié&acie v celej Eurdpe, podpora harmonizovanémudpskemu
systému skuSok umagjucemu hodnotenie Skolenia a kvalifikacie sgalgm postupom a pravidlami, zvySenie kvality
a spdahlivosti kvalifikatno / skiSobno / certifikeého systému a zmensSenie kultdrnej a jazykovej ergdari jeho
zavadzani, harmonizacia EWF skiSobného systémueagbo na eurdpskej rovni v krajinach a jeho gjepe so
systémom |IW, zabezpenie pristupu k priebeznému odbornému vzdelaniertfiacii, pre celozivotné kompetencie
a lepSiu zamestnanozgvaraskych odbornikov bez ¢du na narodné hranice.

Rozpdiet projektu: 354 102,- Eur (265 575,- Eur LEONARD@nNt, 88 527,- Eur vlastné zdroje).

Partneri projektu: Eurépska federacia pre zvaragajanie a rezanie, Oeiras, Portugal§leska zvaréska spolénos’,
Praha,Ceska republika, Univerzita Thesaloniki, Grécko, & Skola technicka Kaunas, Litva, Yerska spolénos’
technologie zvarania a skiSania materidlov, Budapbfd’arsko, Rumunskd zvérskd spolénog’, Timisoara,
Rumunsko, Institut zvarania, Ljubljana, Slovinsko.

6. EURODATA - Online Examination database for Hanimed Training

Termin rieSenia: 10/2007 — 09/2009.

Ciele projektu: RozSirenie a implementacia databd#mynonizovanych otdzok do systému vzdelavaniaazstajch
odbornikov vratane ich inovéacie a prekladu do nayot jazykov organizéacii Zastujucich sa rieSenia projektu.
Systém harmonizovanych otazok na skiSanie vedorabstlventov kurzov zvatskych odbornikov je budovany
EWF uz rad rokov. V roku 2008 EWF/IAB &@aa s povinnou aplikaciou 25 % siboru otazok z tréérej databazy
EWF/IAB pre kazdy kurz vysSieho zvéského personalu. diem zavedenia centralnej databazy skiSobnych ofézok
zabezpé&t komparativny indikator vedomosti absolventov kurzgednotlivych krajinach.

Rozpaet projektu: 306 284,- Eur (229 713,- Eur LEONARDfnNt, 76 571,- Eur vlastné zdroje).

Partneri projektu: Eurdpska federacia pre zvaraspajanie a rezanie, Oeiras, Portugalsko, Schwelssische Lehr-
und Versuchsanstalt, Duisburg, SRN, Vyskumny Gstérasky, Janov, Taliansko, Institdt zvarania a kval®giras,
Portugalsko, Rumunska zvéska spolénos’, Timisoara, Rumunsko, Vyskumny Ustav zvéky, Ljubljana,
Slovinsko.

7. Progresivne technoldgie zvarania a zvaracie ridBtepre stavbu a renovéaciu djdlivych zvaranych
konstrukcii (bilateralna spolupraca SKina, 2008 — 2009).

Ciele projektu: bilateralna spolupraca SEina.

Rozpaiet projektu: 240 000.- Sk.

Partneri projektu: Harbinsky zvéisky institat,Cina.

8. WELDICTION PLUS - Welding Multimedia Dictionait 1/2007-10/2009).

Termin rieSenia: 2008 — 2010.

Ciele projektu: Projekt je zamerany na transfertimadialneho viacjaainého slovnika vyvinutého v ramci projektu
WELDICTION | obsahujuceho cca 150 terminov z oblastaracich procesov, zvaracich zariadeni, zvamacic
materialov, zvaranych materidlov a podmienok zviaraith definicie/charakteristiky v 6smich jazykoah&rtky a



video zaznamy vybranych pojmov. @den projektu je technicka inovacia software, prekéadstujicich pojmov do
sloverginy acestiny a jehal’alSie rozSirenie.

Rozpaet projektu: 225 864,50 Eur (169 397,- Eur LEONARDB@nNt, 56 467,50 Eur vlastné zdroje).

Partneri projektu: EWF, Institut za Varilstvo, Kastechnology college, University Thesaloniki, GxdcRumunska
zvaraska spolonog’, Mad'arska asociacacia MhTE.

9. EuroMECCA — European Models for Extended CoBtieht in Company and Accreditation training

Termin rieSenia: 11/2008 — 10/2010.

Ciele projektu: Transfer vysledkov projektu MECCHKurzy pre IW, Vycvik inStruktorov, Zavigsnovi metédu
vzdelavania ABT (activity based training), Vyuzivdigitalne zariadenia pri vzdelavani.

Rozpaet projektu: 690 208,- Eur (499 839,- Eur LEONARBf@nt, 190 369,- Eur vlastné zdroje).

Partneri projektu: Smartcom Sweden Stockholm, Ska&dMHtE Budapest, Méiarsko, Psibeta Volos, Grécko, QM
Soft Oslo, Norsko.

10. EJuMECCA — New Educational Models that Encoar@geative transfer of Competence and Acquaintance
LL

Termin rieSenia: 01/2009 — 12/2010.

Ciele projektu: Vytvoti scenar metodolégiou ABT (activity based traininge IWE, vyvind iPOD/iPHONE
hlasovaci systém okamzitou spatnou vazbou, vytvkurzy inStruktorov, implementovadigitdlne zariadenia do
vyuchy.

Rozpaset projektu: 400 780,- Eur (299 993,- Eur LEONARD@nNt, 100 787,- Eur vlastné zdroje).

Partneri projektu: HiST Trondheim, N6rsko, SmartcBmeden Stockholm, Svédsko, MHtE Budapestddtako, 1zV
Ljubljana, Slovinsko, University of HuddersfielduHdersfield, VB.

11. Vyvoj zvaracich materialov, ktory Z@tiuje ochranu prirodného bohatstva pouzitim odpadosgycovin.
Cielom projektu je vymena skusenosti a vysledkov vywojayskumu aplikacii progresivnych technolégii vash
vyroby zvaracich materialov a priprava budicehgefto, kde hlavny déraz bude kladeny na skiuserostyvoja
technolégie chraniacej zdroje pre vyrobu zvaraaiwdteridlov vyuzivanim odpadov z metalurgickej araiske]
vyroby, zariadenie pre realizaciu, vyvoj novych as-efektivnych zvaracich materialov. Taktiez salbskima
fyzikalno-chemické vlastnosti metalurgickych a a¢ékych odpadov, modelovanie ich vplyvu na procesatggie
zvarania. Okrem laboratérneho vyskumu sa dosiahmysedky budl realizovaaj v poloprevadzkovej vyrobe,
vyvinutim technologie pre vyrobu taviv s pouzitimepyselnych odpadov a vyvoja zariadenia pre pa&epdzkovu
vyrobu.

Rozpaet projektu: 5 640,- Eur.

Partneri projektu: The Electric Welding Institutg . O. PATON

12. Aplikacia Spikovych zvéaracich postupov pri vyrobe hrubostennflekovych naddob a v automobilovom
priemysle (SK-CN-0024-09, 06/2010 — 12/2011).

Predmetom projektu je spolupraca VUZ — Pl SR a kawWelding Institute na poli vyvoja aplikacie 8kovych
zvaracich technoldgii pri vyrobe tlakovych nadol automobilovom priemysle. Ciele projektu: Defigidilavnych
problémov, vyziev a vyskumnych &mv, aplikacia vysledkov v priemysl€iny a Slovenska pomocou spah@j
spoluprace a taktiez podanim vyskumnych projektov.

Rozpaet projektu: 8 000,- Eur.

Partneri projektu: Harbin Welding Institute

13. Vyskum a vyvoj ekologickych pridavnych matesidlpre opravy poskodenych komponentov vo vyrobnom
priemysle (SK-CN-0037-12, 06/2013 — 12/2014).

Ciel’ projektu: ZvySenie zivotnosti valcov pre kontimelodlievanie ocele v ramci projektu bilateralmsjlaprace.
Rozpdet projektu: 8 000,- Eur.

Partneri projektu: Harbin Welding Institute of CaiAcademy of Machinery Science and Technology.

14. Research on innovative corrosion resistantignhdubes for biomass power generation instahatigprojekt
RFCS ev¢. RFSR-CT-2013-00005.

Termin rieSenia: 07/2013 — 06/2017.

Hlavnym ci¢om projektuje je ziskaznalosti potrebné na rozvoj novej nakladovo efeidj technolégie vyroby
kotlovych rarok vyrobenych z gradientnych polotawarGradientné rdrky budi valcované v existujudehiadeniach
z polotovarov vyrabanych unikatnou technolégiouadinia.

Fakt, ze VUZ — PI SR je koordinatorom tohto projgke v ramci Slovenska historickym Gspechom.

Rozpaet projektu: celkovy 2 341 852,- Eur, za VUZ — R 507 873,- Eur.



Partneri projektu: Benteler Tube Management GmbBMTES FHT a.s., Foster Wheeler Energia Oy, Tekrialog
Tutkimuskeskus VTT, Zeleziarne Podbrezova aBAS%, a.s., MECAS ESI s.r.0. — ako subkontraktor.



8. Struéna charakteristika doterajSej ¢innosti vediceho projektu

doc. Ing. EWE Peter Bernasovsky, PhD. — 44 rokex@w oblasti vyskumu zvariteosti a materidlového vyskumu.
Cca 150 publikacii doma a v zahréniSpoluriesité cca 50 vyskumnych projektov. Sklsenosti s ofenidu
medzinarodnej konferencie MATJOINCONF, organizoyanémci 6RP.

Prelfad vybranych projektov vediceho projektu:

1.) Advanced Creeg, p. GTC2-2000-33051, zodpovedny riekif#) 1 delegat SR v Eurdpskej komisii spoluprace v
creepe (ECCC), mobilita, 2001-2012

2.) COST 538 "High Temperature Plant Lifetime Exien" zodpovedny rieSiteVP2 a zastupca SR v Management
Committee of COST Action 538, mobilita, 2004-2008

3.) Aplikacia progresivnych zvéafskych metod kovovych materialov v priemyselnej Wge spolupraca&inou
01/2006 - 12/2007, APVV SR-CN-00506, MS SR

4.) Zvarit@nog’ Ziarupevych oceli novej generéacie pre energetieléy s vysSSou dinnog’ou, ¢. p. APVV-99-045105,
koordinator a zodpovedny riedite,83 mil. Sk, 2006-2009

5.) ZlepSenie uplatnenia vyroby dogych konstrukcii vysokovykonnym viaknovym laserovgvaranim (FIBLAS),
Eurépska komisia RFCS-CT-2006-00029, 2006-20097893 EUR, zodpovedny rieSitSR

6.) ZoD¢. 222/2004/2007 "Néavrh novych metéd riadeného zagypodkopoch tranzitného plynovodu DN 1200" pre
eustream, a. s., Bratislava, (15 mil. Sk), zodpayaieSite

7.) VMSP-P-06-09 "Vyskum technoldgie laserovej aldachrannej vrstvy Al-Si pokovenej ultrapevnegiat
08/2009-10/2011, zodpovedny riesigpolur. org., 121400,- EUR

8.) Meeting the Materials and Manufacturing Chaikerfor Ultra High Efficiency PF Power Plants witie§
(NEXTGENPOWER), 01.05.-30.04.2014, ENER/FP7EN-24)B85000,-EUR, cooperator

9.) Component Performance-driven Solutions for L-Giegm Efficiency Increase in Ultra SupercriticalviRer Plants
(MACPLUS), 03/2011-08/2015, ENER/FP7EN-249809, MEUR, cooperator

10.) Vyskum aplik&cie trecieho zvarania s premié®a(T ZsP) ako alternativy za tavné postupy zvardiislS kod:
26240220031, projekt SF EU (ERDF), schéma na padpgskumu a vyvoja, 04/2010 - 10/2014, 1.519.57EUR,
¢len rieSit&ského kolektivu

Zoznam vybranych publikécii veduceho projektu:

1.) Bernasovsky, P., Orszaghova, J.: Effect ofirepelding on the properties of duplex tainlesses, Inter. Conf.
"Welding...", Kyjev, Nov. 2008

2.) Bernasovsky, P.: Case study of SSCC and regading of dissimilar joints, IIW doc. C IX-2007-0Quebec,
Canada, 3th June 2008

3.) Bernasovsky P., Brziak P.,Holy A.: Weldabilitf/centrifugally cast tubes for Petrochemical irtdusProceedings
of the IIW Conference Welding & Materials, Dubroknduly 2007

4.) Bernasovsky P., Brziak P., Vitasek M.: Welddigsimilar joints on P91 and Cr0,5M00,5V0,25 steebAIW 60th
Anniversary Conf. Johannesburg, May 2008

5.) Bernasovsky P.: Failure analysis of welded| steactures and their remedy - examples from jract
Medzinarodnéa konf. ICFARW 2009, Kahira, 11/2009

6.) Bernasovsky P., Brziak P., @ik P.: creep degradation mechanisms of combusiitime parts made of
hardenable Ni-base alloys after long time serviaesier). Eurojoin 7 Conference, Venezia 5/2009

7.) Vlasak T., Hakl J., Brziak P., Zék P., Bernasovsky P., Vyrostkova A., Pecha J.eRropertise of New
23Cr15Ni6Mn1,5W Austenitic steel and its weldmeRgceedings of the IIW International Conference¥/elding
and Allied Technologies, Singapore, 16.-17.07.2009

8.) Vlasak T., Hakl J., Brziak P., 2k P., Bernasovsky P., Pecha J.: Creep behaviaieef P23 weldments, Seventh
European Congress on Joining Technology, EUROJONfeRezia Lido, May 21-22, 2009

9.) Bernasovsky P., Orszaghova J.: Welded joihtriof austenitic creep resisting Cr-Mn steel. Dd&/-1X-1993-09,
Singapore, 16-17 July, 2009

10.) Bernasovsky P.: Case studies of steel straidailures, 11th International Scientific Conf. "&ity assurance in
foundry”, Solina, Poland, May 2010

11.) Bernasovsky P. et al.: Laser edge preparationwelding of ultrastrength steel coated by Ala$er. AWST-10,
19th Intern. Conf. lIW, Istanbul, July 2010

12.) Bernasovsky P. et al.: Properties of laser-GiwArid welded joints of X-70 pipe steel. Docum#éi¥-IXL-1063-
10, Ohio, Columbus, March 2010 + Document [IW-1X42310, Istanbul, July 2010

13.) Bernasovsky P.: Examples of pipe failures mepéir method in Slovak transmission gtas pipeliti#®g Regional
Congress, Sofia, Oct. 2010

14.) Bernasovsky P., Hamak I.: Model tests of wetlghénts in high pressure gas pipelines, Weldirtgrimational, Vol.
25, Issue 5/2011, Taylor-Frances Online



15.) Bernasovsky P. et al.: Laser ablation of At&ting and welding of ultra-high strength stedbted blanks, Int.
Conf. [IW, Chennai, India, July 2011

16.) Bernasovsky P. et al.: Laser welding of ultigh strength steel coated by Al-Si layer, AWST 2@it. Congress,
Antalya, Oct. 2011

17.) Brziak P. - Zi§ak P. - Bernasovsky P. - Mr&z: The ability of Eddy current to defect

early stages of service damage...Int. Conf. lIWei@fai, India, July 2011

18.) Bernasovsky P.: Two case studies of Slovak pigssure gas pipeline breakdowns.

Document IIW-XIE-1087, Ghent, Belgium, May 2012

19.) Bernasovsky P. al.: Fibre laser hybrid weldligation in X-70 pipe steel welding.

Conference Eurojoin 8, Pula, Croatia, May 2012

20.) Bernasovsky, P. Kost{R.: Zvarové spoje ultra-vysokopevnej ocelepokeyanstvou AL-Si. COMAT
2010,PIzé, CR, 25.-26.11.2010

21.) Bernasovsky P.: Case studies of stainleststteetures. Biuletyn institut Spawalnictwa, Glogj Pdisko, april
2012

22.) Bernasovsky P.: Case study of Slovak highsuresgas piupeline braekdowns. Doc.lIW XI-976-12nizer, USA,
9-11 July,2012

23.) Bernasovsky P.: Some cases of stainlessstteeture failures.Doc.lIW IX H-777-13, Graz, Auatr

24.) P. Bernasovsky - J. Orszaghova: "Welded faiihtire of austenitic creep resisting Cr-Mn ste®Velding in the
world, No. 7-8/2009

25.) T. Vlasék - J. Hakl - P. Brziak - P. Bernadgws Creep behaviour of steel P23 weldments". JnMicrostructure
and Materials Properties, Vol. 6, Nos. 1,2/2011n&a

V Senici, dia 28.10.2014

Odtlacok pefiatky Zziadatéa Podpis Statutarneho organu ziadéd
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