Priloha & 1 k rémcovej dohode & GR ZVJS-7-31/32-2016

Technicka Specifikacia predmetu dodavky

1. Poltopanky letné

/

Poltopanky letné su uréené na celodenné nosenie pocas suchych a teplych dni v roku.

Popis vyrobku

Poltopanky letné su obuv derbového strihu, vyrabané lepenym vyrobnym spdésobom. Su
vyhotovené v Ciernej farbe — celousfiové. Zapinanie je rieSené u polparu Snurovanim cez
minimalne 8 kruzkov. Na zadnych dieloch je nasita vrchova pati¢ka a Sitim vytvoreny golierik.
Horny obvodovy okraj okolo nohy je vytvoreny prehybanim s bandazovanim polyuretanovou
penovou vypliiou. Priehlavok je vybaveny perforaciami, ktoré mézu byt ohrani¢ené ozdobnym
jednoriadkovym alebo dvojriadkovym Sitim. Perforacie su aj na zadnych dieloch z nohy i do nohy
tak, aby sa zvysila priedusnost obuvi. ZvrSok musi byt pripevneny k podosve lepenim. Podosva
z termoplastického kau¢uku musi mat' jemny dezén (vid obrazok.)

Prehlfad pouzitého materialu

Vrchovy material:

hovadzinova korigovana useni, chromita, hribka 1,3 - 1,7 mm (priehlavok, zadné diely, vrchova
paticka, jazyk),

Podsivkovy material:

netkany textiiny material na baze polyamidu (PA) (vystuz priehlavku),brav€ovicova usen, hrubka -
0,8 -1,0 mm (podsSivka zadnych dielov), synteticky materidl na baze netkanej textilie, hrubka
0,6 - 0,8 mm (podsivkova péaticka - antislip),



Napinacia stielka:

netkany textil, hribka max. 2,0 mm,

Viepovacia stielka:

minimalne 2-vrstvova, tvarovana, textiina, na baze polyester (PES) alebo PA, s nalepkom
pod$ivkovej bravCovicovej usne, /

Snurovadio:

okruhle, 70 % PES a 30 % bavina,

Podosva:

monolitna, z termoplastického kau¢uku (TPK), s jemnym dezénom,

Vel'kostny sortiment:

25 255 26 265 27 27,5 28 28,5 29 29,5 30 30,5 31 32

Znacenie vyrobkov:

na oboch polparoch kazdého paru musia byt vyznaéené minimalne tieto udaje: velkostné d&islo,
vyrobca (pripadne vyrobca aj dovozca), mesiac a rok vyroby,

Balenie:

obuv musi byt balena po 1 pare v §katuli a prepravovana v 10 parovom karténe. Pri obuvi musi byt
pribaleny informaény navod od vyrobcu o zasadach spravneho pouzivania a o$etrovania obuvi.

Na skatuli musi byt uvedeny nazov vyrobcu, oznacenie druhu obuvi a velkostné &islo.

2. Poltopanky celoroéné

Poltopanky celoroéné su uréené na pouzivanie po¢as celého roka v mestskych podmienkach.

Popis vyrobku

Poltopanky celoro¢né su obuv derbového strihu, vyrabané lepenym vyrobnym spdsobom. Su
vyhotoveneé v Ciernej farbe — celousfové. Zapinanie je rieSené u polparu Snurovanim cez
min. 6 kruzkov. Vrchové dielce su okolo nohy zaklepané, obsité s podSivkou s orezanim. Vlozena
penova vypln v oblasti golierika. Zadné diely su zosité na $vik s poistkou v hornom cbvodovom
okraji. Priehlavok je vybaveny textiinou podSivkou, zadné diely usfiovou podsSivkou a antislipom
z netkaného textilu. Zvr§ok musi byt pripevneny k podosve lepenim. Podosva z termoplastického
kaucuku musi mat’ jemny dezén (vid obrazok).
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Prehfad pouzitého materialu

Vrchovy material:

hovadzinova usefi korigovana, chromita, hrubka 1,3 — 1,7 mm (priehlavok zadné diely, jazyk),
Podsivkovy material:

textilny Upletovy material na baze polyesteru (PES) alebo polyamidu (PA) (podsivka priehlavku),
bravéovicova podsivkové usef, hrubka 0,8-1,0 mm (podsivka zadnych dielov), synteticky material
na baze netkanej textilie, hribka 0,6-0,8 mm (podSivkova paticka — antislip),

Vyplne:

Polyuretanova pena hribky 2,0 mm,

Napinacia stielka:

netkany textil, hribka max. 2,0 mm,

Viepovacia stielka:

minimalne 2-vrstvova, tvarovana, textiina, na baze PES alebo PA s nalepkom pod$ivkovej
brav€ovicovej usne,

Snurovadio:

okruhle, 70 % PES a 30 % bavina,

Podosva:

monolitna, z termoplastického kaucuku (TPK), s jemnym dezénom,

Vel'kostny sortiment:

25 25,5 26 26,5 27 27,5 28 28,5 29 29,5 30 30,5 31 32

Znacenie vyrobkov:

na oboch polparoch kazdého paru musia byt vyznatené minimalne tieto Udaje: velkostné &islo,
vyrobca (pripadne vyrobca aj dovozca), mesiac a rok vyroby,

Balenie:

obuv musi byt balena po 1 pare v Skatuli a prepravovana v 10 parovom kartone. Pri obuvi musi byt
pribaleny informacny navod od vyrobcu o zasadach spravneho pouzivania a o$etrovania obuvi.

Na 8katuli musi byt uvedeny nazov vyrobcu, oznacéenie druhu obuvi a velkostné &islo.



3. Topanky celoroéné

Topanky celoro¢né su uréené na celodenné nosenie vo vykone sluzby pocas celého roka v teréne.

Popis vyrobku

Topanky celoroéné su obuv polosarova, priehlavkového strihu so $nurovacim sposobom
uzatvarania, vyhotovena z kombinacie hovadzinovych chromitych usni v &iernej farbe s gumovou
podosvou. V hornom obvodovom okraji je nasity golierik s riadkom ozdobného Sitia cez
polyuretanovil bandaz. V patnej &asti je nasita paticka, nad ktorou je timiaca, jednym riadkom cez
bandaz presita, makka vlozka, ktora umozriuje fahsie ohybanie obuvi. Priehlavok a zadné diely su
nasité na jazyk, ktory ma v hornej Casti vystuzni &ast. Snurovaci systém je tvoreny u polparu
obuvi 8 kusmi $nurovacich ogiek, 2 kusmi hagikov, ktoré sl pripevnené k zvréku dvoma nitmi a 6
kusmi hacikov v hornej &asti sary. V prednej Casti priehlavku je prigita ochranna osadzka
s materidlom, ktory ma na povrchu polyuretanovy nanos. Zvrsok musi byt vybaveny penovymi
vypliiami a vystuZznymi materialmi. Vnutorna &ast zvréku musi byt tvorena podsivkovou .papucou”
z materialu s polopriepustnou ePTFE membranou. Véetky spoje tejto podsivky musia byt prekryté
prilepenou hydrofébnou péskou tak, aby sa nevytvorili miesta s moznostou prieniku vody zvonku.
Obuv musi byt odolnad proti prieniku vody. Zvrsok musi byt pripevneny k spodku lepenim.
Podosva musi byt z gumy, medzipodo$va so zdvihnutym ramikom z polyuretanu (PU), timit narazy
nohy pri chdzi a musi byt odolna proti pohonnym hmotam (vid obrazok).




Prehfad pouzitého materialu

Vrchovy material:

vrchova hydrofébna hovadzinova useri, chromita, hrubka 2,0 — 2,2 mm, (priehlavok, zadné diely,
vrchova paticka, podkruzky, viozka jazyka, vlozka zadnych dielov), vrchova hydrofébna
hovadzinova usen typu Nappa, chromita, hrubka 1,2-1,4 mm (golier, jazyk, vloZzka paty) vrchova
hovadzinova usen s PU nanosom, hrabka 1,7-1,9 mm (obsadzka),

Podsivkovy material:

textilny uplet na baze PES/PA s polopriepustnou membranou na baze ePTFE (podSivka zadnych
dielov a priehlavku, podsivka jazyka), textilny uplet (podsivkovy golier zadnych dielov a jazyka).
Vyplne:

polyuretanova pena,

Vystuze:

netkana textilia,

Vystuzna stielka:

pena z polyolefinu/EVA v hrabke min. 2 mm, nalepena na vystuzi z polypropylénu (PP),

Podosva:

gumova s dezénom, s medzipodosvou z PU,

Vkladacia stielka: :

tvarovana, PA alebo PES textilné podlepenie, antibakterialna, s timiacou vlozkou v pate,
Snurovadio:

okruhle, 100 % PES alebo PA, hydrofébne,

Ocka a haciky:

Nehrdzavejlce,

Velkostny sortiment:

25 255 26 26,5 27 27,5 28 ‘28,5 29 29,5 30 305 31 32

Znacenie vyrobkov:

na oboch polparoch kazdého paru musi byt oznaenie CE ako aj oznaéenie v sulade
s normou EN ISO 20347:2012, velkostné &islo, vyrobca (pripadne vyrobca aj dovozca), typ
vyrobku, rok a najmenej Stvrtrok vyroby aznaky EWRWRUFO, SRA, OB, ktoré
znamenaju, Ze topanky spifiaju dodato&né poZiadavky uvedenej normy.

Balenie:

obuv je balena po 1 pare v $katuli a prepravovana v 5 parovom karténe. Pri obuvi jepribaleny
informacény navod od vyrobcu o zasadach spravneho pouzivania a oSetrovania obuvi.

Na $katuli musi byt uvedeny nazov vyrobcu, oznaéenie druhu obuvi a velkostné Eislo.

4. Topanky ¢lenkové zimné

Topanky ¢lenkové zimné su uréené na celodenné nosenie poéas chladnych dni roka.




Popis vyrobku

Topanky &lenkové zimné su obuv derbového strihu s podosvou z termoplastickeho kauCuku podfa
obrazku.
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Musia byt zhotovené v &iernej farbe — celousfiové. Zapinanie musi byt rieSené Snurovanim min.
cez 10 kruzkov na polpare a zipsom, ktory je nasity pod uhlom na vnutornej strane topanky. Horny
obvodovy okraj musi byt v zadnej ¢asti vytvoreny prehybanim s golierikom s polyuretanovou
vyplhou a v prednej éasti musi byt vrch zoSity s podsivkou na orez. Zadné diely st v péte spojene
Sitim a prekryté zadnym pasikom, ktory siaha az ku golieriku. Topanky su vybavené textilnou
vlasovou pod$ivkou. Zvr§ok musi byt pripevneny k podosve lepenim.

Prehfad pouzitého materialu

Vrchovy material:

hovadzinova usen, chromita, hribka 1,3 - 1,7 mm, (priehlavok, zadné diely, jazyk, zadny pasik),
hovadzinova user typu Nappa, 1,0-1,2 mm (golierik),

Podsivkovy material. ‘

&esany vlasovy Uplet na baze PES alebo PAD (podsivka), synteticky netkany textilny material,
hrabka 0,8-1,0 mm, (pod$ivkova patika),

Napinacia stielka:

netkany textil, hrubka max. 2,0 mm,

Vkladacia stielka:

tvarovand, min. 2 vrstvova, na baze PES alebo PA,
Snurovadio:

okruhle, 70 % PES a 30 % bavina,

Zips:

$piralovy, dizka 10 cm pre VC 42,

Podosva:

monolitna, termoplasticky kaucuk ( TPK ), s jemnym dezénom,
Velkostny sortiment:

25 255 26 26,5 27 27,5 28 28,5 29 29,5 30 30,5 31 32

Znacenie vyrobkov:

na oboch polparoch kazdého paru musia byt vyzna¢ené minimalne tieto udaje: velkostné Cislo,
vyrobca (pripadne vyrobca aj dovozca), mesiac a rok vyroby,

Balenie:

obuv musi byt balena po 1 pare v $katuli a prepravovana v 5 parovom karténe. Pri obuvi musi byt
pribaleny informaé&ny néavod od vyrobcu o zasadach spravneho pouzivania a o$etrovania obuvi.

Na $katuli musi byt uvedeny nazov vyrobcu, oznaéenie druhu obuvi a velkostné Cislo.

Posudenie zhody je nutné urobit vzmysle § 12, odst. 3 pism. a) zakona &. 264/1999 Z. z.
o technickych poziadavkach na vyrobky a o posudzovani zhody a o zmene a doplneni niektorych
zakonov v rozsahu vybranych poziadaviek overenych podla EN ISO 20347:2012, ako aj inych
uvedenych noriem.
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4. Topanky zimné

Topanky zimné su topanky uréené na celodenné nosenie pocas chladnych dni roka pre vykon
sluzby v teréne.

Popis vyrobku

Topanky zimné su obuv polosarova, priehlavkového strihu so Snurovacim sposobom uzatvarania,
vyhotovena z kombinacie hovadzinovych chromitych usni v Ciernej farbe s gumovou podosvou.
\V hornom obvodovom okraji musi byt nasity golierik s bandaZovanim polyuretanovou penou.
\V patnej &asti musi byt nasitd tvarovana péticka s timiacou presitou makkou vlozkou, ktora
umozniuje lahsie ohybanie obuvi. Jazyk musi byt nadity na priehlavku a zadnych dieloch. V $picke
obuvi je naditd obsadzka z materialu s polyuretanovym nanosom. Snurovaci systém musi tvoreny
u polparu obuvi kombinaciou 18 ociek a hacikov, ktoré su v hornej Casti sary. Zvrsok musi byt
bandazovany penovymi vypliiami a vybaveny vystuznymi materialmi. Vnutorna cast zvréku musi
byt tvorena podsivkovou ,papucou‘z materialu s polopriepustnou ePTFE membranou. VSetky
spoje tejto poddivky musia byt prekryté prilepenou hydrofébnou paskou tak, aby sa nevytvorili
miesta s moZnostou prieniku vody zvonku. Obuv musi byt odolna proti prieniku vody. Zvrsok musi
byt pripevneny k spodku le-penim. Podo$va musi byt z gumy, medzipodo$va so zdvihnutym
ramikom z polyuretanu (PU), timit narazy nohy pri chédzi a musi byt odolna proti pohonnym
hmotam (vid. obrazok).



Prehfad pouzitého materialu

Vrchny material.

hovadzinova usefi, chromita, hydrofébna, hribka 2,2 — 2,4 mm (priehlavok, zadné diely, paticka,
vystuzenie jazyka), hydrofébna hovadzinova usef chromita, typu Nappa, hrubka 1,2 — 1,4 mm,
(golierik, jazyk, vlozka paticky), hovadzinova Stiepenkova usen sPU nanosom, hrubka
1,7-1, 9 mm (ochranna obsadzka),

Podsivkovy material:

pletenina na baze PES/PA, s polopriepustnou membranou na baze ePTFE (podSivka zadnych
dielov a priehlavku), textilny uplet (podSivkovy golier),

Vypline:

polyuretanova pena,

Vystuze:

netkana textilia,

Vystuina stielka:

termoplasticky material (PP) vstreknuty medzi vrstvu netkanej textilie, hribka stielky 2 - 4 mm,
Izolaéna c¢ast’ spodku:

pena z polyolefinu/EVA v hribke min. 4 mm nalepend na vystuznej stielke,

Podosva:

guma/PU s dezénom,

Vkladacia stielka:

tvarovana, s PA alebo PES textilnym polepenim, antibakterialna. Musi mat timiacu viozku v pate.
Snurovadlo:

PES alebo PA, hydrofébne,

Krazky a haciky.

nehrdzavejuce,

Vel'kostny sortiment:

25 255 26 265 21 27,528 285 29 295 30 305 31 32

Znacenie vyrobkov:

Na oboch polparoch kazdého paru musi byt oznacenie CE ako aj oznacenie v sulade s normou
EN 1SO 20347:2012, velkostné &islo, vyrobca (pripadne vyrobca aj dovozca), typ vyrobku, rok
a najmenej $tvrtrok vyroby, symboly Cl, E, WR, FO, SRA, ako aj kategoria OB, ktoré znamenaju,
Ze topanky spifiaju poZiadavky uvedenych noriem,

Balenie:

Obuv je balena po 1 pare v katuli a prepravovana v 5 parovom karténe. Pri obuvi je pribaleny
informaény navod od vyrobcu o zasadach spravneho pouzivania a oSetrovania obuvi.

Na $katuli musi byt uvedeny nazov vyrobcu, oznaéenie druhu obuvi a velkostné Cislo.



5. Poltopanky trekové

Poltopanky trekoveé su topanky urCené na celodenné nosenie pogas celého roka a pre vykon
sluzby v teréne.

Popis vyrobku

Poltopanky trekové je lepena obuv priehlavkového strihu so $nurovacim spésobom uzatvarania,
vyhotovena z kombinacie hydrofébnych hovadzinovych chromitych usni a vrchového uUpletového
textilu, s gumenou pododvou s EVA medzipodos$vou (vid obrazok).

Predizena obsadzka je nasitd na textiinG mokasinku a zadné diely. Obsadzka je prepojena
s vrchovou pétickou cez usnovu vloZku zadnych dielov. Vrchova péti¢ka je cez prieény spojler
spojena s podkruzkovou ¢astou zvrsku. Golierik je priSity k vrchovej paticke a hornej Casti
podkruzkov. Mokasina a podkruzok musia byt v dolnej ¢asti prisité k textiinému jazyku, ktory je
vybaveny v hornej &asti s vystuzou. Snurovaci systém musi byt tvoreny u polparu obuvi celkove
min. 6 kusmi kruZzkov a 2 prinitovanymi kovovymi ofkami v hornej Casti zvrSku. ZvrSok je
bandazovany vyplfiami z polyuretanovej peny a vybaveny vystuznymi materialmi. Vnutorna éast
zvrdku je tvorena podSivkou z materidlu s polopriepustnou ePTFE membranou, ktora je
spracovana technolégiou ,bottom fil*, t. j. spodok napnutej podSivky je prekryty Specialnym
polyuretanovym nanosom odolnym proti prieniku vody. V$etky spoje tejto podSivky su prekryté
prilepenou hydrofébnou paskou tak, Ze je zabezpeéena nepremokavost obuvi zvonku. Vnutorna
¢ast’ podsivkového golierika a horna Cast podsivky jazyka je z priedusného textiiného materialu.
Zvrsok je pripevneny k spodku lepenim. Podo$va ma hibsi dezén, timi narazy nohy pri chédzi a je
odolna proti pohonnym latkam.



Prehfad pouzitého materialu

Vrchovy material:

hydrofébna hovadzinova usefi, chromita, hribka 1,6 — 1,8 mm (obsadzka, vioZka zadnych dielov,
vrchové patiéka, podkrizky, vystuz jazyka), hydrofébna hovéadzinova usen typu Nappa, chromita,
hrabka 1,2 — 1,4 mm (vrchovy golier), vrchovy textilny Uplet typu CORDURA (mokasina, zadné

diely, jazyk),
Podsivkovy material:

textilny Uplet na baze PES/PA s polopriepustnou membranou na baze PTFE (podSivka zadnych

dielov, priehlavku a podsivka jazyka), Upletovy textil (podSivkovy golier zadnych dielov a jazyka),

Vyplne:
polyuretanova pena,
Vystuze:

netkana textilia,
Vystuzna stielka:

pena z polyolefinu/EVAC v hribke min. 2 mm nalepena do 2/3 na vystuZi z kombinacie polyetylénu

a polypropylénu (PP/PE) vstreknutého medzi netkany textil,
Podosva:

gumova s dezénom, s medzipodosvou z EVA,

Vkladacia stielka:

tvarovana, PA alebo PES textilné podiepenie, antibakterialna, musi mat timiacu vlozku v péate,
Snurovadilo:

okruhle, 100 % PES alebo PA, hydrofébne,

OcCka a kruzky:

nehrdzavejuce,

Velkostny sortiment:

25 25,5 26 26,5 27 27,5 28285 29 29,56 30 30,5 31 32

Znacenie vyrobkov:

na oboch polparoch kaZdého paru musi byt oznacenie CE ako aj oznalenie v sulade
s normou EN ISO 20347:2012, velkostné cCislo, vyrobca (pripadne vyrobca aj dovozca), typ
vyrobku, rok a najmenej $tvrtrok vyroby a znaky E,WR, FO, SRA, OB, ktoré znamenaju, Ze
topanky spifiaju dodato&né poziadavky uvedenej normy,

Balenie:

obuv je balena po 1 pére v $katuli a prepravovana v 10 parovom kartone. Pri obuvi je ribaleny
informa&ny navod od vyrobcu o zasadach spravneho pouzivania a oSetrovania obuvi.

Na $katuli musi byt uvedeny nazov vyrobcu, oznaéenie druhu obuvi a velkostné Cislo.
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6. Topanky trekové letné

Topanky trekové letné su topanky ur¢ené na celodenné nosenie pocas letnych dni roka pre vykon
sluzby v teréne.

Popis vyrobku

Topanky trekové letné je lepena obuv priehlavkového strihu so $nurovacim spésobom uzatvarania,
vyhotovena z kombinacie hydrofébnych hovadzinovych chromitych usni a vrchového upletoveho
textilu v ¢iernej farbe, s gumenou podoSvou s medzipodosvou. Predizena obsadzka je nasita na
mokasinku a zadné diely. Obsadzka je prepojena s vrchovou patickou cez usnova viozku zadnych
dielov. Vrchova péticka je cez prieény spojler spojena s podkruzkovou &astou zvrsku. Medzi
vrchovt péaticku a textilny vrchovy golierik je vsité PAD uchytavacie putko. Textilny golierik je prisity
k vrchove] péaticke a hornej ¢asti podkrizkov. V strede golierika s vyplfiou je umiesteny jeden
riadok ozdobného $itia. Mokasina a podkriZzok musia byt v dolnej ¢asti prisité k textiinému jazyku,
ktory je vybaveny v hornej &asti s textiinou vystuzou so $nurovacim putkom. Snurovaci systém
musi byt tvoreny u polparu obuvi celkove 10 kusmi PAD putok, pri€om v 8 kusoch z nich su
pripevnené kovové $nurovacie otka, 2 prinitovanych kovovych ociek a dvoch hacikov na vrchu
podkriuzkov. Prvy pér $nurovacich PAD putok ostdva bez &nurovacieho ocka. Zvrsok je
bandazovany vypliiami z polyuretanovej peny a vybaveny vystuznymi materialmi. Vnutorna Cast
zvrku je tvorena podsivkou z materialu s polopriepustnou ePTFE membranou, ktora je
spracovana technolégiou ,bottom fil*, tj. spodok napnutej podSivky je prekryty Specialnym
polyuretanovym nanosom odolnym proti prieniku vody. VSetky spoje tejto podSivky su prekryté
prilepenou hydrofébnou paskou tak, ze je zabezpefena nepremokavost obuvi zvonku. Vnutorna
East podsivkového golierika a horna éast podsivky jazyka je z priedusného textilného materialu.
Topanky st odolné proti prieniku vody. Zvrsok je pripevneny k spodku lepenim. Pododva ma plytsi
dezén, timi narazy nohy pri chddzi a je odolna proti pohonnym latkam (vid. obrazok).
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Vrchovy material:

hydrofébna hovadzinova usen, chromita, hrubka 2,0 — 2,2 mm (obsadzka, vioZzka zadnych dielov,
vrchova péticka, podkrizky), vrchovy textilny uplet typu CORDURA (mokasina, zadné diely,
golierik), textilny material s mikrovlaknom (stuZenie jazyka), textilny streCovy material (jazyk),
Podsivkovy material:

textilny Uplet na baze PES/PA s polopriepustnou membranou na baze PTFE (podsSivka zadnych
dielov a priehlavku, podsivka jazyka), Upletovy textil (podSivkovy golierik zadnych dielov a jazyka),
Vypine:

polyuretanova pena,

Vystuze:

netkana textilia,

Napinacia stielka:

netkany textil, min. 2 mm,

Podosva:

gumova s dezénom, s medzipodosdvou z EVA,

Vkladacia stielka:

tvarovana, PA alebo PES textilné podlepenie, antibakterialna, s timiacou vioZkou v pate,
Snurovadio:

okruhle, 100 % PES alebo PA, hydrofébne,

Snurovacie pltka:

textilia z PA,

Ocka a haciky:

nehrdzavejlce,

Velkostny sortiment:

25255 26 265 27 27,5 28 285 29 295 30 30,5 31 32

Znacenie vyrobkov:

na oboch polparoch kazdého paru musi byt oznadenie CE ako aj oznadenie v sulade

s normou EN ISO 20347:2012, velkostné Eislo, vyrobca (pripadne vyrobca aj dovozca), typ

vyrobku, rok a najmenej stvrtrok vyroby a znaky E,WR, FO, SRA, OB, ktoré znamenaju, Ze

topanky spifaju dodato&né poZiadavky uvedenej normy.

Balenie:

obuv je balena po 1 pare v $katuli a prepravovana v 5 parovom karténe. Pri obuvi je
pribaleny

informaény navod od vyrobcu o zasadach spravneho pouzivania a oSetrovania obuvi.

Na skatuli musi byt uvedeny nazov vyrobcu, oznaéenie druhu obuvi a velkostné Eislo.
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7. Specialna obuv

Specialna obuv (topanky zasahové) su vystrojnou suéiastkou, ktora je uréend na celodenné
nosenie vo vykone sluzby letnom obdobi a v prechodnom obdobi k sluzobnej rovnosate pre ¢lena
zasahovej skupiny.

Popis vyrobku

Specialna obuv su lepena obuv priehlavkového strihu so $nurovacim spésobom uzatvarania,
vyhotovena z kombinacie hydrofébnych hovédzinovych chromitych usni a vrchového Upletového
textilu v Ciernej farbe, s gumenou podogvou s polyuretanovou medzipodosvou. Vetky $viky su $ité
dvoma riadkami. PrediZena usfiova obsadzka je naditd na textiini mokasinu azadné dielce.
Obsadzka je prepojend s usfiovymi zadnymi dielcami a vrchovou patiCkou cez usnovu viozku
zadnych dielcov. Nad vrchovou pétiékou sa nachadza textiiny golier s penovou vyplfiou presity
dvoma riadkami $itia. Zadné dielce, ktoré maju v Clenkovej oblasti vsitl ozdobnu perforovant
usnovu vlozku, su spojené s podkrizkovou &astou zvréku. Snurovaci system je tvoreny u polparu
obuvi celkove 8 kruzkami, 2 kovovymi putkami uchytenymi cez polyamidové (PA) pultka a 6
Snurovacimi oékami/hagikmi umiestenymi na usfovych zadnych dieloch. Textilny jazyk s nasitou
usnovou viozkou a PA $nurovacim putkom je rieseny s prachovkou kvéli zabraneniu prieniku $piny
avody do vnutra obuvi. ZvrSok je bandazovany vyplhami z polyuretanovej peny a vybaveny
vystuznymi materialmi. Vnitorna &ast zvréku musi byt tvorena podsivkovou ,papuéou’ z materialu
s polopriepustnou ePTFE membranou. Vsetky spoje tejto podSivky su prekryté prilepenou
hydrofébnou paskou tak, 2e je zabezpeéena nepremokavost obuvi zvonku. Vnutorna é&ast
podsivkového golierika a horna &ast podsivky jazyka je z priedu$ného textiiného materialu.
Topanky musia byt odolné proti prieniku vody. Zvr§ok musi byt pripevneny k spodku lepenim.
Podosva musi mat dezén, timi narazy nohy pri chédzi a je odolna proti pohonnym latkam (vid'.
obrazok).
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Vrchovy material:

vrchova hydrofébna hovéadzinova useri, chromita, hribka 2,0 — 2,2 mm (obsadzka, vliozka zadnych
dielcov, zadné dielce, vrchova pétika, podkruzky, vlozka jazyka, ozdobna vlozka zadnych
dielcov), vrchovy textilny uplet typu CORDURA (zadné diely, golier, jazyk, mokasina), ozdoba
jazyka (usnovy material alebo synteticky material),

Podsivkovy material:

textilny uplet na baze PES/PA, s polopriepustnou membranou na baze ePTFE (podsivka zadnych
dielcov a priehlavku, podSivka jazyka), textilny Uplet (podsSivkovy golier zadnych dielcov a jazyka),
material typu Nappa (podSivkovy podkruzok),

Vypine:

polyuretanova pena,

Vystuze:

netkana textilia,

Vystuzna stielka:

pena z polyolefinu/EVA v hribke min. 4 mm, nalepena na vystuzi z kombinacie polypropylénu a
polyetylénu (PP/PE) vstreknutého medzi netkany textil,

Podosva: _

gumova s dezénom, s medzipododvou z etylénvinylacetatu (EVA) alebo PU,

Vkladacia stielka:

tvarovana, PA alebo PES textilné podlepenie, antibakterialna, s timiacou vlozkou v pate,
Snurovadio:

okruhle, 100,% PES alebo PA, hydrofébne,

Snurovacie piitka:

PA,

Ocka/haciky:

Nehrdzavejuce,

Velkostny sortiment:

24,5 25 25,5 26 26,5 27 27,5 28 28,5 29 29,5 30 31 32

Znacenie vyrobkov:

na oboch polparoch kazdého paru musi byt oznacenie CE ako aj oznacenie v stulade s normou EN
ISO 20347:2012, velkostné Cislo vyrobca (pripadne vyrobca aj dovozca), typ vyrobku, rok a
najmenej Stvrtrok vyroby aznaky OB, E, WR, WRU, FO, SRA, ktoré znamenaju, ze topanky
spifhaju dodatoéné poziadavky uvedenej normy.

Balenie:

obuv je balena po 1 pare v Skatuli a prepravovana v 5 parovom karténe. Pri obuvi je pribaleny
informaény navod od vyrobcu o zasadach spravneho pouzivania a oSetrovania obuvi.

Na Skatuli musi byt uvedeny nazov vyrobcu, oznaéenie druhu obuvi a velkostné &islo.
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8. Sportova obuv

Obuv je suastou, ktora je svojimi vlastnostami uréena na vyuzitie vo volnom &ase vo vonkajSom
prostredi alebo na umelych plochach v suchych podmienkach.

Popis vyrobku

Sportova obuv je riesena priehlavkovym strihom so $nurovacim spésobom uzatvarania. Farebna
kombinacia vrchov, podSivok a podosiev je neobmedzena. Zvr$ok musi byt tvoreny kombinaciou
textiiného materialu a syntetického materialu nanesenom na netkanej textilii. Cast z kombinaénych
vrchovych materidlov musi mat' reflexné vlastnosti. Na zadnych dieloch, jazyku a na priehlavku
mozu byt nasité ozdobné aplikacie vo forme viacfarebnych pasikov, ktoré sluzia zarover ako
vystuha zvrsku. Topanka musi mat rie§ené penové vyplne, ktoré zabezpeduju nohe pohodlie pri
akomkolvek pohybe. Zvr$ok musi byt vybaveny textilnou nasivacou stielkou, vlepovacou alebo
vkladacou stielkou zloZenou z materidlu podsivok s podlepenou penou. Snurovaci systém musi
byt u polparu tvoreny 14 dierkami, ktoré st umiestené na podkrizkovej Zasti zvréku. Na jazyku,
paticke a zadnom diele z nohy méze byt umiestena ozdoba vo forme vysivky alebo plastovej
nasivky. Vnutorna Cast' podsivky topanky musi byt kompletne z Gpletu, ktory je prisity k vrchnej
Casti zvrsku na 8vik. ZvrSok musi byt pripevneny k podosve lepenim. V patnej &asti podosvy musi
byt gelova vlozka, kvéli timiacim Gginkom pri doglape.

Obuv musi vyhovovat podmienkam noriem danych touto $pecifikaciou, ako aj daldim podmienkam
Specifikacii.

Prehfad pouzitého materialu

Vrchovy material:

textiiny vrchovy Uplet na baze polyamidu (PA) alebo polyesteru (PES),
Kombinacia:

nater syntetickeho materialu na baze polyuretanu (PU) alebo polyvinylchloridu (PVC) na netkanej
textilii, s reflexnymi vlastnostami,

Podsivkovy material:

textil na baze PA alebo PES,

Vypine:

peny na baze PU,

Nasivacia stielka:

textilny material,

Podosva:

guma/EVA,
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Snurovadilo:

na baze PES alebo PA,

Viepovacia/vkladacia stielka:

textil s podlepenou penou,

Sortiment:

pansky 26 26,5 27 27,5 28 28,5 29 29,5 30 30,5 31 32, 33
damsky 22 22,5 23 23,5 24 245 25 25,5

Balenie:
Obuv je balena po 1 pare v $katuli a prepravovana min. v 10 parovom kartone. Na Skatuli je
uvedeny nazov vyrobcu, oznacenie druhu obuvi a velkostné &islo.

9. Sportova obuv halova

~ Obuv je sucastou, ktora je svojimi vlastnostami ur€end na vyuZitie vo volnom case v halach
s umelym povrchom.

Popis obuvi

Sportova obuv halova je rieSena priehlavkovym strihom, so $nurovacim spésobom uzatvarania.
Farebna kombinacia vrchov, pods$ivok a podoSiev je neobmedzena. Zvrsok musi byt tvoreny
kombinaciou textiiného materidlu a syntetického materialu nanesenom na netkanej textilii. Cast
z vrchovych kombinaénych materialov musi mat' reflexné vlastnosti. Na zadnych dieloch mézu byt
nasité ozdobné aplikacie vo forme viacfarebnych pasikov, ktoré slizia zaroven ako vystuha zvrsku.
Topanka musi byt vybavena obsadzkou a patiCkou navazujicou na ozdobné aplikacie zadnych
dielov. Topanka musi mat’ rieSené penové vyplne, ktoré zabezpecuju nohe pohodlie pri pohybe.
Zvrsok musi byt vybaveny textilnou naSivacou stielkou, vlepovacou alebo vkladacou stielkou
zloZzenou z materidlu pod$ivok s podlepenou penou. Snurovaci systém musi byt tvoreny
kombinaciou 10 dierok a 4 prevliekacich putiek na 1 polpare, ktoré su umiestené na podkruzkovej
éasti zvréku. Na jazyku moéze byt umiestena vysivka. Na obsadzke a vrchovej péticke z vonkajsej
strany méze byt narazené logo. Na vonkajSej strany paticky méze byt pripadne logo —
vysokofrekvencna (VF) aplikacia. Vnutorna &ast topanky musi byt z esaného Upletu, ktory je
prisity k vrchnej ¢asti zvrsku na $vik. ZvrSok musi byt pripevneny k podoSve lepenim. V pétnej
¢asti pododvy musi byt gelova vliozka, kvéli timiacim G€inkom pri do$lape. PodoSva musi byt
v §picke prisita k zvr$ku jednym riadkom S$itia. Podo$va je tvorena kombinaciou kompaktnej gumy
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a EVA sgelovou viozkou v patnej Casti. Pre velkostné d&isla, ktoré budu zaziadaneé mimo
stanoveny velkostny sortiment je potrebné pouzit rovnocennu podosvu s tymi istymi fyzikalno-
mechanickymi vlastnostami.

Prehfad pouzitého materialu

Vrchovy material:

textilny vrchovy Uplet na baze polyamidu (PA) alebo polyester (PES),
Kombinacia:

nater syntetického materidlu na baze polyuretanu (PU) alebo polyvinylchloridu (PVC) na netkanej
textilii s reflexnymi vlastnostami,

Podsivkovy material:

textil na baze PES alebo PA,

Vypine:

peny na baze PU,

Nasivacia stielka:

textilny netkany material,

Podosva:

guma/EVA,

Snurovadilo:

na baze PES alebo PA,

Viepovacia/vkladacia stielka:

textil s podlepenou penou,

Sortiment:

pansky 26 26,5 27 27,5 28 28,5 29 29,5 30 30,5 31 32, 33
damsky 22 225 23 235 24 245 25 25,5

Balenie:

Obuv je balena po 1 pare v $katuli a prepravovana min. v 10 parovom karténe. Na skatuli je
uvedeny nazov vyrobcu, oznacenie druhu obuvi a velkostné Cislo.
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10. Zasahova ochranna obuv pre hasic¢ov

Popis vyrobku
Snurovacia, hasi¢ska obuv podla EN 15090:2012

"

parsiand
N

e

!l
Afd
A A
#

Popis vyrobku
Snurovacia, hasiéska obuv podla EN 15090:2012

1.
1.1

UL U T, -l Y
oORwW N

1.7

Zakladné vlastnosti

Zakladny tvar obuvi sarova topanka na Snurovanie. Ushovy priehlavok zvrsku obuvi je zo
zadnymi dielmi spojeny trojitym Svom.
Obuv musi byt vyhotovena v sulade s EN ISO 20345, v triede | podla &l. 4, pismena C —
polosarova obuv.
Vy&ka zvrsku obuvi musi byt v sulade s EN I1SO 20345, &l. 5.2.1. pre VC 42 min. 17 cm
Podosva musi mat dezén s protisklzovymi vlastnostami — min. SRA
Obuv sa musi vyrabat minimalne vo velkostnom rozsahu EU 37 - 49.
Obuv musi splfiat’ poziadavky normy EN 15090:2012:

- klasifikaciu |, typ 2 s uroviiou tepelnej izolacie podosvy — Hls

- izolaciu spodnej Casti topanky proti chladu - CI.

- oznacenie topanky musi byt vyrazené na vonkajSej Casti povrchu obuvi.
Ku kazdému paru obuvi je nutné dodat’ informacny letak obsahujlci pokyny pre pouzivanie,
udrzbu a informacie o obuvi tykajuce sa noriem a antistatickych vlastnosti obuvi.
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2. Specifikacia

2.1 Obu;nn;usi byt vybavena klimatickym systémom vetrania, ktory umoznuje cirkulaciu vzduchu
pri chédzi.

2.2 Jazyk musi byt anatomicky vytvarovany, vybaveny priedy§nym materialom. Koniec jazyka
musi mat’ bandaZovany okraj. V oblasti priehlavku musi byt v§ita éast umozfujlica vyssi
komfort v ohybe (klbovl pohyblivost). )

2.3 'V zadnej Casti obuvi musi byt v&ita mékka viozka, ktora zaruci vyssi komfort v ohybe (kibovu
pohyblivost).

2.4 Horna Cast zvrSku obuvi musi byt zakonéena golierikom tvorenym priedusnym textilnym
perforovanym materidlom, ktory ufah¢uje prenos vodnej pary.

2.5 Obuv musi mat po bokoch na vonkajsej i vnutornej strane umiestnené reflexné pruhy.

2.6 Obuv musi byt vpredu vybavena gumovou $pi¢kou s vystupkami. Tato gumova $picka musi
byt prisita dvojriadkovym $itim na priehlavok, pri¢om stehy musia byt umiestené v drazke,
aby sa zamedzilo ich oderu.

2.7 Zapinanie obuvi musi pozostavat zo $nurovania a zipsu — tzv. rychlo uzaveru. Tento musi
byt fahko vymenitelny. Spodny okraj zipsu musi byt prichyteny k prednej &asti priehlavku
pomocou kotviacej spony tak, aby sa zips pri zatvarani nepostval za tahom ruky. Zips musi
byt prekryty usfiou, chraniacou zips pred poskodenim teplom a necistotami.

2.8 Podosva musi byt gumova, antistaticka, odolna vo&i pohonnym latkam a minerainym olejom.
V nej musi byt integrované kovova vlozka odolna proti prepichnutiu Podo$va musi byt odolna
proti poSmyknutiu.

2.9 Vo vnutri obuvi musi byt tiez paska alebo vodivé nite za Géelom dosiahnutia trvalych
antistatickych vlastnosti u obuvi (i po pripadnej vymene podosvy pri opravach).

2.10 Obuv musi obsahovat anatomicky tvarovanu, vymenitelni a lahko umyvatelnt vnutorny
vloZku.

3. Materialy

3.1 Vrchova usen
= Hovadzinova usen s jemnou korekciou lica, s hydrofébnou Upravou, &iernej farby.
= Hrubka 2.0 - 2.2 mm podla EN ISO 2589
= Usen musi byt odolné voci prieniku vody. MnoZstvo vody, ktoré prenikne do 60 min,
musi byt max. 0,1 g a absorpcia vody po 180 minttach max. 30%, podla EN ISO
20345.
= Priepustnost vodnej pary min. 5.0 mg/cm?.h podla EN ISO 14 268.

3.2 Vlozka v pate a jazyku
* Hydrofébna hovadzinova usen typu NAPPA, farba &ierna.
* Hrubka 1.2 — 1.4 mm podla EN ISO 2589
= Usen musi byt odolna voci prieniku vody. Max. mnoZstvo vody, ktoré prenikne a ktoré
sa absorbuje do 60 minut musi byt max. 0,1 g a absorpcia vody po 180 minGtach max.
30% podla EN ISO 20345.
* Priepustnost’ vodnej pary min. 5.0 mg/ cm?.h podfa EN ISO 14 268

3.3 Material uvedeny v bode 2.4.
= Priedusny polyamidovy textilny material s ploSnou hmotnostou max. 200 g/m? podia EN
12127.

3.4 Podsivka :
= Podsivka sa sklada z textilného laminatu, ktorého horna ¢ast musi byt na baze
netkaného textilu z PAD alebo PES. Podsivka musi byt odolna voéi odieraniu za sucha
25.600 cyklov a za mokra 12.800 cyklov podfa EN ISO 20345

3.5 Podsivkova skizka
= Sklzka na baze netkanej textilie z PAD. Musi byt odolna voéi odieraniu za
sucha 51.200 cyklov a za mokra 25.600 cyklov podfa EN ISO 20345
3.6 Sijacie nite
* Para- alebo meta-aramidové vlakna, s hydrofébnou upravou.

3.7 Vkladacia stielka
= Netkany a oderu vzdorny material, s absorpénymi a desorp&nymi
vlastnostami, odolny voci oderu podla EN ISO 20345.

3.8 Snarky '
= Vodoodolné 8nurky na baze para-aramidu s minimalnou dizkou 125 cm.
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3.9 Podosva
= Antistaticka, odolna proti pohonnym latkam a mineralnym olejom, podla EN ISO 20345.
= Nedroliva, gumova podosva.
= Qdolnost proti odieraniu musi byt max. 140 mm?® podla EN ISO 20344
= Kovova vlozka odolna proti prepichnutiu je su¢astou vonkajsej gumovej podosvy.

3.10 Tuzinka
= Tuzinka je vyrobena z kovu s gumovym okrajom podla EN ISO 20345 a EN
12568.

3.11 Vnitorna viozka odolna proti prepichnutiu
= Kovova vnutorna vlozka odolna prieniku spojena s gumovou podosvou
s odolnostou proti prepichnutiu min. 1100 N. Podla EN ISO 20345 a EN 12568.
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