C. IIS SAP:6200002202
MINISTERSTVO
ﬁ OBRANY
SLOVENSKE| REPUBLIKY Vytlagok &islo:
Pocet listov: 6
Prilohy:1/46

KUPNA ZMLUVA ¢&.2017/213
uzatvorena v zmysle § 409 a nasl. ustanoveni zakona ¢.513/1991 Zb. Obchodného zakonnika
v zneni neskorsich predpisov a na zaklade Ramcovej dohody ¢. 2016/516 medzi niZSie uvedenymi
zmluvnymi stranami

Clanok I.
Zmluvné strany

1.1. Kupujuci: Slovenska republika
Ministerstvo obrany Slovenskej republiky
Kutuzovova 8, 832 47 Bratislava

ZastUpeny: Ing. Robert Sedlak
riaditel’ Uradu pre investicie a akvizicie Ministerstva obrany SR —
na zaklade plnomocenstva ministra obrany
¢. KaMO- 2-250/2016, zo dna 3. oktobra 2016

Osoba opravnena konat’ vo veciach faktura¢nych ukonov :
plk. Ing. Jan Bonk
riaditel’ Uradu centralnej logistiky a spravy majetku $tatu Ministerstva
obrany SR alebo osoba nim poverena
Tel: 0960 311558
E-mail: jan.bonk@mil.sk

ICO: 30 845 572
IC DPH: SK2020947698
IBAN: SK5081800000007000171215

(dalej len ,,kupujuci*)

1.2. Predavajuci:  MANIPUL s.r.o.
Letecka 11, 831 03 Bratislava

Zastupeny: Mgr. Marian Andrascik
generalny riaditel’, na zédklade plnomocenstva zo diia 21.8.2014
ICO: 31426 921
IC DPH: SK2020384212

IBAN: SK 750000 0000 0211 202403

Buduci predavajuci je zapisany v Obchodnom registri Okresného sudu Bratislava I,
Oddiel: Sro, Vlozka ¢islo: 86620/B

(d’alej len ,,predavajtci‘)
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Clanok IL
Predmet kipnej zmluvy

2.1. Predmetom tejto kapnej zmluvy je zavdzok predavajiceho dodat’ kupujicemu pilotnu
vystroj (d’alej len ,tovar”), dodat navrh kodifikaénych tdajov na tovar nezaradeny do
Kodifika¢ného systému SR, previest na ncho vlastnicke pravo k dodanému tovaru a zavézok
kupujuceho riadne dodany tovar prevziat’ a zaplatit’ zafi cenu podl'a ¢lanku III. tejto zmluvy.

2.2. MnoZstvo a podrobna Specifikacia tovaru, ktory je predavajici povinny dodat’ kupujucemu
st uvedené v prilohe ¢.1, ktora tvori neoddelitel'nt stéast’ tejto zmluvy.

2.3. Predavajuci sa zavdzuje dodat tovar podla tejto zmluvy osobne asodbornou
starostlivost’ou.

2.4. Predavajuci nemdze poverit’ dodanim tovaru inu osobu, s vynimkou vykonania dopravy
tovaru do miesta dodania.

Clanok III.
Cena a platobneé podmienky

3.1. Cena za dodavany tovar vyplyva z Ramcovej dohody ¢. 2016/516 a je stanovena dohodou
zmluvnych stran v zmysle zakona ¢.18/1996 Z. z. o cenach v zneni neskorsich predpisov Vv celkovej
vyske

120 039,48 EUR s DPH 20%
(slovom stodvadsat'tisic tridsat’deviat’ EUR
Styridsat'osem centov s DPH 20% ).

Podrobna cenova Specifikdcia dodavaného tovaru je uvedend v prilohe ¢. 1 ktejto zmluve.
V dohodnutej cene st zahrnuté vSetky naklady predavajuceho suvisiace s dodanim tovaru vratane
komplexného zabezpecenia sluzieb spojenych s dodanim tovaru v zmysle tejto zmluvy, a dopravy
do miesta dodania.

3.2. Pravo na zaplatenie ceny vznika predavajacemu riadnym splnenim jeho zavézku spésobom
a Vv miestach dodania v sulade s touto zmluvou.

3.3. Po dodani tovaru ajeho prevzati kupujuacim v mieste dodania vystavi predavajuci
kupujucemu faktdru a doruéi ju na adresu Ministerstvo obrany SR, Urad centralnej logistiky
a spravy majetku Statu, Kutuzovova 8, 832 47 Bratislava v dvoch vyhotoveniach. Faktira musi
obsahovat’ nalezitosti uvedené v § 74 ods.l zakona ¢.222/2004 Z.z. o dani z pridanej hodnoty
v zneni neskorsich predpisov a ¢islo tejto kiipnej zmluvy. K faktire je predavajuci povinny prilozit’
jeden rovnopis podpisaného a potvrdeneho dodacieho listu a preberacieho zapisu podla ¢lanku IV.
tejto zmluvy, inak mu bude faktira vratend ako nelplna.

3.4. V pripade poskytnutia Ciastkového plnenia bude fakturacia vykonavana postupne, na
zéaklade samostatnych faktur vystavenych vzdy po ¢iastkovom dodani tovaru.

3.5. Kupujuci uhradi opravnene uctovani sumu formou bezhotovostného platobného styku do
30 dni odo dna dorucenia faktiry. Platobnd povinnost’ kupujuceho sa bude povazovat’ za splnenu
Vv den, ked’ bude z u¢tu kupujiaceho odpisana prislusna suma v prospech uétu predavajuceho.

3.6. Kupujuci je opravneny vratit’ bez zaplatenia fakttru, ktora je nespravna alebo netiplna ato
najneskor v posledny den jej splatnosti. Opravnenym vratenim faktary prestava plynut’ lehota jej
splatnosti. Nova 30 dnova lehota splatnosti zac¢ina plynut’ znova odo diia dorucenia opravenej
faktary kupujicemu.

Clanok IV.
Miesto, ¢as a sposob plnenia

4.1. Miestom dodania tovaru podl'a tejto zmluvy je Vojensky utvar 9994, Slovenskej armady
52,914 41 Nem3ova.

Kapna zmluva 2017/213 2/6



4.2. Predavajuci je povinny dodat’ tovar do miesta dodania v celom rozsahu najneskér do 29.
septembra 2017. Zmluvné strany sa dohodli, ze dodanie tovaru po ¢astiach je mozné.

4.3. Dopravu tovaru do miesta dodania je povinny zabezpec¢it' predavajuci na vlastné naklady
a nebezpecenstvo tak, aby bola zabezpeCena dostatond ochrana pred jeho poskodenim a
znehodnotenim. Za Skodu spdsobend poruSenim tejto povinnosti v plnej miere zodpoveda
predavajuci.

4.4. Prevzatie tovaru bude potvrdené opravnenou osobou kupujuceho uvedenou v bode 4.5.
tohto ¢lanku na dodacom liste a preberacom zapise, ktory vyhotovi predavajuci a na ktorom bude
uvedena Specifikacia tovaru v druhoch a mnozstvach, jednotkova cena polozZiek dodavaného tovaru,
jej celkova vyska, miesto a datum prevzatia tovaru. Dodaci list a preberaci zapis podpiSu opravnené
osoby obidvoch zmluvnych stran po riadnom prevzati tovaru.

4.5. Predavajuci vyrozumie o termine dodania tovaru opravnenu osobu kupujldceho na prevzatie
tovaru, ktorym je len pre ucely tejto zmluvy v mieste dodania velitel Vojenského ttvaru 9994
NemS3ova, cislo telefonnej linky 0960 336 200, cislo faxu: 0960 336510, e-mail: : ulz.zz1@mil.sk
alebo nim uréena osoba najmenej tri pracovné dni pred jeho dodanim. Uvedena osoba vykona
v mieste dodania kontrolu dodaneho tovaru a je opravnena tovar neprevziat’, nepodpisat’ dodaci list
a preberaci zapis, ak tovar nebude mat’ pozadovanu kvalitu a akost’.

4.6. Dodanie tovaru sa uskuto¢ni vyhradne v pracovné dni av pracovnom ¢ase opravnenej
osoby kupujuceho.

Clinok V.
Zaruka, zodpovednost’ za vady tovaru a reklamacie

5.1. Predavajuci je povinny dodat’ tovar v dohodnutom mnozstve, velkostnom sortimente,
v kvalite a v prevedeni podl'a tejto zmluvy a ramcovej dohody, sp6sobily na pouZitie na obvykly
Giel. Tovar musi spifat’ vietky pozadované kvalitativne a technické parametre a GZitkové vlastnosti
podla tejto kupnej zmluvy a rAmcovej dohody.

5.2. Predavajuci prehlasuje, Ze dodavany tovar je novo vyrobeny, 1. akosti, doteraz nepouzivany
a Ze zodpoveda pozadovanej kvalite podrla tejto zmluvy a ramcovej dohody.

5.3. Predavajuci poskytuje kupujucemu zaruku za akost’ tovaru spocivajucu v tom, ze tovar
bude po zaruéni dobu sposobily na pouzitie na obvykly ucel azachova si obvyklé vlastnosti.
Zarucna doba zacina plynit’ diilom prevzatia tovaru opravnenou osobou kupujiceho na prevzatie
tovaru podl'a ¢lanku IV. tejto zmluvy a trva 24 mesiacov.

5.4. Kupujdci v pripade zistenia vady, resp. vad na dodanom tovare pisomne ozndmi vady
(reklaméacia) predavajucemu bez zbytocného odkladu po ich zisteni, najneskdr vsak do uplynutia
dohodnutej zarucnej doby. V pripade uplatnenia reklamdcie zo strany kupujiceho zaruc¢na doba
neplynie po dobu, po ktort kupujuci neméze uzivat' tovar pre jeho vady, za ktoré zodpoveda
predavajuci, tato zacne znova plynut’ od nasledujiiceho dna po dni odovzdania opraveného, resp.
vymeneného tovaru.

5.5. Oznadmenie o vadach - reklamacia musi obsahovat”:

- ¢islo tejto kapnej zmluvy,

- nazov, oznacenie a typ reklamovaného tovaru,
- popis vady,

-pocet vadnych kusov (parov)

5.6. Naroky kupujuceho zvéad tovaru sa spravuju rezimom podla § 436 anasl. zakona
¢.513/1991 Zb. Obchodného zakonnika v zneni neskorSich predpisov (d’alej len ,,Obchodny
zakonnik®). Zmluvné strany sa dohodli, Ze v pripade dodania vadného tovaru, ma kupujuci pravo
pozadovat’ dodanie nahradného tovaru, dodanie chybajiceho tovaru alebo odstapit’ od tejto kipnej
zmluvy.

5.7. Volbu naroku z vad tovaru uvedie kupujuci v oznameni o vadach predavajucemu bez
zbyto¢ného odkladu.
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5.8. Predavajuici vyriesi opravnenu reklaméciu do 30 dni odo dia dorucenia reklamacie
predavajucemu.

5.9. Z&ruka sa nevztahuje na vady vzniknuté mechanickym poskodenim, nesprdvnym
pouZzivanim spdsobenym kupujucim alebo ako nasledok Zivelnej pohromy.

Clanok VL.
Kodifikacia

6.1. Na zabezpecenie kodifikacie tovarov v stlade so STANAG 4177 — Jednotny systém
ziskavania udajov a podla § 13 zdkona ¢. 11/2004 Z. z. o obrannej Standardizécii, kodifikécii a
Statnom overovani kvality vyrobkov a sluzieb na ucely obrany v zneni neskorsich predpisov a
podla § 3 vyhlasky Ministerstva obrany Slovenskej republiky ¢. 476/2011 Z. z., ktorou sa
ustanovuju podrobnosti o metodike spractvania navrhu kodifika¢nych udajov, o programovom
vybaveni na spractivanie navrhov kodifikacnych udajov, o navrhu kodifikacnych udajov a o
povinnostiach dodavatel'a produktu, ktoré su predmetom tejto kdpnej zmluvy a neboli
kodifikované v stilade s kodifikacnym systémom NATO a kodifikacnym systémom Slovenske;j
republiky sa predavajuci zavézuje, ze

6.1.1. doda navrh kodifikaénych Udajov opisnou metdédou pre vietky tovary, ktoré su
definované v ktpnej zmluve na vlastné naklady podla prislusnych pravnych a
technickych noriem,

- doda néavrh kodifika¢nych udajov vo forme elektronickych transakcii LNC (ziadost’
o0 pridelenie skladového ¢isla NATO s opisnymi charakteristikami) agenturou pre
kodifikaciu podl'a § 11 zakona ¢. 11/2004 Z. z., kazdého tovaru definovaného v
zmluve vyrobeného v Slovenskej republike alebo v Statoch, ktoré nemaju zavedeny
kodifikacny systém NATO a podliehajaceho kodifikacii podla zasad kodifikaéného
systému NATO a kodifika¢ného systému Slovenskej republiky,

- doda navrh kodifika¢nych udajov vo forme elektronickych transakcii LSA (ziadost
o pridelenie skladového c¢isla NATO do zahrani¢ia) alebo LAU (ziadost' o
pouZivanie skladového ¢isla NATO) agentirou pre kodifikaciu podl'a § 11 zékona
¢. 11/2004 Z. z., kazdého tovaru definovaného v kapnej zmluve vyrobeného v
Statoch NATO alebo v Statoch, ktoré maju zavedeny kodifika¢ny systém NATO a
podlichajiiceho kodifikacii podla zasad kodifika¢cného systétmu NATO a
kodifika¢ného systému Slovenskej republiky,

6.1.2.dodd fotografie realisticky zobrazujice dodavané tovary vo forméate JPG,
grafické rozliSenie 1024x768 bodov. Predavajuci sthlasi s pouzitim dodanej fotografie
na ucely kodifikacného systému Slovenskej republiky a kodifikaéného systému
NATO,
6.1.3. na spracovanie navrhu kodifikacnych tdajov poskytne agentire pre kodifikaciu
technické udaje otovaroch s hypertextovym odkazom na webové sidlo alebo
elektronicky subor, ktory bude sucastou dodania navrhu kodifikaénych tudajov;
elektronicky subor musi byt vo formate JPG, rozliSenie do 1 024 x 768 bodov alebo
vo formate PDF a s rozmermi strany A4,

6.1.4. bezodkladne doda informacie o vSetkych zmenach tykajucich sa tovarov

predmetu kupnej zmluvy, ktoré maju vplyv na identifikaciu kodifikovanych tovarov
vratane zmien pri tovaroch obstaravanych predavajucim od subdodéavatelov pocas
zaradenia tovaru v kodifikacnom systéme Slovenskej republiky,

6.1.5.zabezpec¢i dodanie navrhu kodifikaénych Udajov (transakcie LNC, LSA, LAU)

14 pracovnych dni pred terminom dodania predmetu zmluvy, najneskdr do terminu

dodania predmetu zmluvy na adresu:

Urad pre obrannu Standardizéciu, kodifikéciu a Statne overovanie kvality

P. 0. BOX 61, Martina Razusa 7, 91101 Trencin, Slovenska republika.
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6.2. Aktualny zoznam agentur pre kodifikaciu sposobilych spracuvat’ navrh kodifika¢nych
udajov je uvedeny na webovom sidle www.uosksok.sk v ¢asti Odbor kodifikacie.
6.3. Zmluvné strany sa dohodli, ze kodifikacia je splnend dodanim navrhu kodifika¢nych
udajov a potvrdenim dodacieho listu Uradom pre obrann( Standardizaciu, kodifikéciu a 3tatne
overovanie kvality.

Clanok VII.
Nadobudnutie vlastnickeho prava

Kupujuci nadobudne vlastnicke pravo k dodanému tovaru diiom jeho prevzatia v mieste
dodania v sulade stouto kupnou zmluvou, ¢o bude potvrdené podpisom dodacieho listu
a preberacieho zapisu v zmysle bodu 4.4. tejto kapnej zmluvy.

Clanok VIII.
Zmluvné pokuty a sankcie

8.1. V pripade, ak predavajlici nedoda tovar v termine dohodnutom touto zmluvou, uhradi
kupujucemu zmluvnu pokutu vo vyske 0,03 % z ceny nedodaného tovaru za kazdy denn omeSkania.
Zakladom pre vypocet zmluvnej pokuty st ceny s DPH.

8.2. V pripade, ak predavajuci nevybavi uplatnenu reklaméaciu v dobe dohodnutej v ¢lanku V.
bod 5.8. tejto zmluvy, uhradi kupujicemu zmluvna pokutu vo vyske 10,00 EUR za kazdy den
omeskania.

8.3. V pripade, ak predavajuci nedoda navrh kodifikaénych udajov a zmien o tovare v termine
plnenia dohodnutom v ¢lanku V1. bod 6.1.5. tejto zmluvy, uhradi kupujucemu zmluvnu pokutu vo
vyske 15,- EUR za kazdy deni omeskania.

8.4. V pripade omeskania kupujuceho s Ghradou faktury za riadne a vcasné dodanie tovaru,
uhradi tento predavajacemu trok z omeskania podla § 369 ods.2 Obchodného zakonnika.

8.5. Sankcie dohodnuté touto zmluvou hradi povinna zmluvna strana strane opravnenej
nezavisle na tom, ¢i a v akej vyske vznikne druhej zmluvnej strane Skoda.

8.6. Dohodnuté zmluvné pokuty a sankcie zaplati povinné strana strane opravnenej do 30 dni
odo dna ich pisomného uplatnenia.

Clanok IX.
Odstupenie od zmluvy

9.1. Od tejto zmluvy moze ktorakol'vek zmluvnd strana odstupit’, ak dojde k podstatnemu
poruseniu zmluvnych povinnosti druhou zmluvnou stranou. Odstapenie od zmluvy musi byt’ druhe;j
strane ozndmené pisomne, inak je neplatné a musi v iom byt uvedeny dévod, pre ktory zmluvna
strana od zmluvy odstupuje. Uginky odstiipenia od tejto zmluvy nastant diiom, kedy bude pisomné
oznamenie o odstupeni strany odstupujucej dorucené druhej strane. Zasielka s 0znamenim
0 odstiipeni sa povazuje za doruéent aj vtedy, ak bola vratenia ako nedoruditelna. Uginky
odstupenia v tomto pripade nastant dilom nasledujicim po dni vratenia zasielky.

9.2. NedodrzZanie zavazku dodania tovaru v dohodnutom mnozstve, prevedeni, kvalite a termine
zo strany predavajuceho a viac ako 30 diiové omeskanie kupujuceho s uhradou opravnene uctovanej
sumy budd zmluvné strany povazovat za podstatné porusenie kuapnej zmluvy (§ 345 o0ds.2
Obchodného zakonnika).
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Clanok X.
Dorucovanie

Doru¢enim sa rozumie prijatie zasielky zmluvnou stranou, ktorej bola adresovana. Za den
dorucenia pisomnosti prostrednictvom posty zasielanej ako doporucend zasielka s doru¢enkou sa
povazuje takisto den,

a) V ktorom tato zmluvna strana ju odoprela prijat’

b) ktorym marne uplynula odberna lehota pre jej vyzdvihnutie si na poSte alebo

c) v ktory bola na nej zamestnancom posty vyznacena poznamka, ,,ze adresat sa odst'ahoval®,
sadresat je neznamy* alebo ind poznamka, ktora podla poStového poriadku znamena
nedorucitelnost’ zasielky

Clanok XI.
Zaverecéné ustanovenia

11.1. Jednotlivé ustanovenia tejto zmluvy mdzu byt menené, dopliiované a rusené iba formou
pisomnych, o¢islovanych a podpisanych dodatkov k tejto zmluve po obojstrannej dohode obidvoch
zmluvnych stran. VSetky zmeny tejto zmluvy uvedené v dodatkoch budu tvorit’ jej neoddelitelna
sucast’.

11.2. AK nie je dohodnuté v tejto zmluve inak, riadia sa pravne vztahy touto zmluvou zvlast
neupravené prislusnymi ustanoveniami Obchodného zakonnika a stvisiacimi vSeobecne zavaznymi
pravnymi predpismi platnymi v Slovenskej republike.

11.3. Tato zmluva nadobuda platnost’ diiom jej podpisania opravnenymi zastupcami obidvoch
zmluvnych strén a ac¢innost’ diiom nasledujiicim po dni jej zverejnenia v stlade s ustanovenim 8 47a
zédkona ¢. 40/1964 Zb. Ob¢ianskeho zakonnika v zneni neskorSich predpisov.

11.4. Tato zmluva sa povinne zverejfiuje v stilade so zakonom ¢. 211/2000 Z. z. o slobodnom
pristupe k informacidm a o zmene a doplneni niektorych zakonov (zékon o slobode informaécii)
v zneni neskorsich predpisov.

11.5. Tato zmluva je vyhotovena v Styroch rovnopisoch s platnost'ou originalu, z ktorych jeden
rovnopis dostane predavajuci a tri rovnopisy dostane kupujuci.

11.6. Zmluvné strany zhodne vyhlasuju, Ze zmluva bola uzatvorena slobodne avazne po
vzajomnej dohode, nie v tiesni ani za inak nevyhodnych podmienok.

11.7. Zmluvné strany vyhlasuju, ze ich sposobilost’ a vol'nost’ uzatvorit’ tato zmluvu, ako aj
sposobilost’ k suvisiacim pravnym Ukonom nie je ziadnym spdosobom obmedzena alebo vylucena
a zaroven vyhlasuju, Ze si tuto zmluvu pred jej podpisom riadne a dosledne precitali, jej obsah je
pre nich dostato¢ne urcity a zrozumitel'ny a na znak suhlasu ju podpisuju.

11.8. NeoddeliteI'nou stucast’'ou tejto kipnej zmluvy je nasledovnd priloha:

Priloha ¢.1: MnozZstvo tovaru, technicka a cenova Specifikacia tovaru o pocte stran: 46

V Bratislave, dia : V Bratislave, dna :
Za predavajuceho: Za kupujaceho :
Mgr. Marian Andras¢ik Ing. Robert Sedlak
generalny riaditel riaditel’
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Ministerstvo obrany SR

Priloha ¢.1 ku KZ &.: 2017/213

Mnozstvo, cenova a technické Specifikacia tovaru

1. Cenova Specifikécia tovaru:

Jednvotka Jednotkova , Sadzba RPH Cena celkom s

P.¢. | Druh tovaru mnozstva cena bez | Mnozstvo Zaklad DPH v | - 20% Vyska DPH 20% v
DPH v Eur Eur celkom DPH v Eur Eur
celkom

1. Odev jednodielny pilotny ks 285,00 105 29 925,00 5 985,00 35 910,00
2. Bunda pilotna zimna ks 330,00 89 29 370,00 5 874,00 35 244,00
3. Rukavice pilotné par 43,00 148 6 364,00 1272,80 7 636,80
4, Néakolennik ks 55,00 54 2 970,00 594,00 3 564,00
5. Tric¢ko letné s kratkym rukdvom ks 48,50 124 6 014,00 1202,80 7 216,80
6. Spodky letné ks 54,60 136 7 425,60 1485,12 8 910,72
7. Ponozky letné par 2,90 79 229,10 45,82 274,92
8. Tri¢ko zimné s dlhym rukavom ks 69,00 136 9 384,00 1876,80 11 260,80
9. Spodky zimné ks 51,00 148 7 548,00 1 509,60 9 057,60
10. | Ponozky zimné par 3,60 112 403,20 80,64 483,84
11. | Hygienicka vlozka pod prilbu ks 10,00 40 400,00 80,00 480,00
Cena celkom v EUR s DPH 20% 120 039,48

2. Technické Specifikacia tovaru

Néakup a komplexna dodavka pilotnej vystroje podl'a vykazu jednotlivych poloZiek tovaru podla tejto kipnej

zmluvy:

Iy
I

Néazov a oznadenie tovaru

Odev jednodielny pilotny

Bunda pilotnd zimna

Rukavice pilotné

Nakolennik

Tri¢ko letné s kratkym rukdvom

Spodky letné

Ponozky letné

Tri¢ko zimné s dlhym rukdvom

QXN g~ wINE

Spodky zimné

Ponozky zimné

=
=o

Hygienicka vlozka pod prilbu

a podl'a poziadaviek na tovary podla bodu 2.1. aZ 2.10. tejto prilohy. Uvedené tovary musia zodpovedat’
vietkym platnym normam a predpisom vzt'ahujucim sa k tymto tovarom.

Sucast'ou predmetu zakazky je komplexné zabezpecenie sluzieb spojenych s dodavkou tovaru, vratane
dopravy do miesta dodania, balenia a dodania navrhu kodifika¢nych Gdajov. Naklady na dopravu, balenie
a ostatné naklady spojené s dodavkou tovaru su sucast'ou dohodnutej celkovej kapnej ceny.

2.1. Odev jednodielny pilotny.
Urc¢enie produktu
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Odev jednodielny pilotny - kombinéza (d’alej len "kombinéza") je uréena pre vykonnych letcov
a dalsi lietajuci personal pre pracu v kabine lietadla a v teréne pri bojovej ¢innosti a vycviku.

Technicky popis

Kombinéza — zapinana na kryty obojstranne roztvaratelny zips predizeny do I'avej ¢asti nohavic,
podloZeny zékladnym materialom. Predné diely vcelku s ndprsnymi vreckami zapinanymi na kryty
zips, zadné diely v pase prestrihnuté. Rukavy dlhé, hlavicové, golier jednodielny stojacikovy.
Ramenna Cast’ spevnend so zékladného materialu.

Predné diely — vcelku. Naprsné vrecka nakladané, zapinané na 16 cm dlhy kryty zips. Na pravom
prednom diele v hrudnej casti nad pravym vreckom nasita plySova cast’ suchého zipsu 5 x 11,5 +
0,5 cm pre menovku ( nasity vcelku ako obdiznik). Na Favom prednom diele v hrudnej &asti nad
Pavym vreckom naSita plySova ¢ast’ suchého zipsu 5 x 8 cm pre umiestnenie hodnostného oznacenia.
V dolnej ¢asti nohavic mechové vrecka zdvojené.

V stehennej Casti na obidvoch nohaviciach naSité nakladané¢ vrecka, zapinané na 16 cm dlhy
kryty zips. Lavé vrecko tvarované, v§ité do bo¢ného $vu, vstup do vrecka z prednej strany. Prave
vrecko 19 x 23 cm ( 8. x v. ) nasité po obvode, vstup do vrecka z vrchnej strany. Na oboch
stehnovych vreckach nasité 2 ks plySové casti suchého zipsu 20 x 2,5 cm tak, aby sa mohlo
pripevnit’ odnimatel'né prichladné (féliové) puzdro velkosti 19 x 20 cm ( §. x v. ). Odnimatel'né
priehl'adné (foliové) puzdro je sicast'ou dodavky tovaru.

V Tavej ¢asti u bo¢ného $vu 4 cm pod tunelom vyhotoveny otvor pre vyvod hadice od anti-G.
Otvor je zapinany na kryty 15 cm zips, podlozeny zdkladnym materidlom.

V dolnej ¢asti nohavic st nasité vypustky s 22 cm zipsom na Upravu dolnej Sirky nohavic.

Dolné vrecké - v dolnej Casti nohavic cez bo¢ny Sev nakladané tvarované vrecka zapinané krytym
zipsom 20 cm dlhym. Rozmery vreciek: dlzka 27 cm, Sirka v hornom okraji 22,5 cm, Sirka v
spodnom kraji 20 cm. Vrecka st umiestnené zrkadlovo — zhodnost’ pravej a l'avej nohavice.

Zadny diel — v pase prestrihnuty, u prieramkovych Svov a v pasovej linii vSita pletenina Siroka 10
cm. V pasovej linii 55 cm Siroky tunel vylsteny na vnatornej strane prednych dielov
s navlieknutou 2,5 cm Sirokou pruzenkou s moznostou regulacie vel’kosti obvodu pasu.

Zadné diely nohavic - bez ¢lenenia. Na pravom zadnom diele v stehennej ¢asti u bo¢ného $vu
umiestnené zdvojené vrecko na nozik, na$ité na zosilnenej Casti. V bo¢nom Sve je v§ité putko
s kovovym polokriZzkom. Dolny kraj nohavic podohnuty a preSity v Sirke 3 cm.

Rukavy - zo zakladného materiélu, dvojdielne s vsitou $picou pre volnost pohybu. V podpazusi
odvetravanie z filetového Upletu.

Na oboch rukavoch v hornej ¢asti nakladané tvarované vrecko, zapinané na 15 cm dlhy kryty zips.
Na lavom rukavovom vrecku nakladané vrecko na 4 perd. Vrecko prekryté chlopiiou zapinanou
suchym zipsom. Vrecko musi byt umiestnené tak, aby nezasahovalo do lakt'ovej Casti rukavu. Na
lavej rukavovej hlavici je naditd plySova Gast suchého zipsu (naity vcelku ako obdiznik) +
hac¢ikova Cast’ (proti kus na $tatnu vlajku) pre umiestnenie Statnej vlajky, znak ,,Statna vlajka SR“
s rozmerom (Sirka) 70 mm = 2mm x (vySka) 48 mm = 2mm. Rozmery Statnej vlajky SR — su (3irka)
70 mm + 2mm x (vySka) 48 mm + 2mm. Rozmery pasikov od oramovanej ¢asti — biely, modry a
Cerveny pasik st (8irka) 66 mm + 2mm x (vy$ka) 12 mm £ 1mm, pasik zeleny su (Sirka) 66 mm +
2mm x (vyska) 8 mm + Imm. Umiestnenie Statneho znaku SR od oramovanej l'avej prednej strany
11mm + 1mm , z vrchnej prednej strany (biely prdZzok) 7 mm = 1mm, zo spodnej strany (Cerveny
prazok) 7 mm = 1mm, z pravej strany 38 mm = 1mm. Rozmery Statneho znaku SR - su (Sirka) 17
mm £ 1mm X (vy5ka) 21 mm + Imm. Rozmery nadpisu ,,SLOVAKIA* (cely nadpis) - st (Sirka) 40
mm £ 1mm X (vySka) 6 mm £ 1mm. Na pravej rukavovej hlavici je nasita plySova cast’ suchého
zipsu o rozmeroch 10 X 9 +0,5cm cm na pripevnenie znaku druhu letectva. Statna vlajka je
sucast’ou dodavky tovaru.

Dolny okraj rukavov podohnuty a presity v Sirke 3 cm, so spinkami zapinanymi na stuhovy uzaver.

Golier - stojacikovy 10 cm vysoky v prednej Casti tvarovany, vrchny golier spevneny a presity,
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Vv priekréniku je nasité zavesovacie putko.

Spracovanie - vsetky Svy zaistené proti Stiepeniu obnitkovanim. Zaciatok a zakoncenie strojového
Sitia zaistené spatnym uzaSitim najmenej 10 mm dlhym. Predpisany pocet stehov na 10 mm
strojového Sitia je 3 - 5 stehov. Vzdialenost’ ihiel preSitia dvojihlovym strojom je 5 az 6 mm.
Vsetky zipsy kovové vybavené tahacmi zo zékladného materialu, dlhé min. 3 cm. Vsetky kovové
sucasti odevu (zipsy a pod.) musia byt podloZené nehorl'avym materialom. Vsetky namahané Casti
(vreckové priehmaty, konce zipsov a pod.) musia byt spevnené uzavierkami. Tahad zipsu je
zaisteny uzavierkou zhotovenou na uzdvierkovacom alebo gombikovacom stroji. Vypustky su
spevnené kndtom pre jednoduchsiu manipuliciu so zipsom. Svy musia byt rovné s pravidelnymi
rovnomerne utiahnutymi stehmi a pruzné natol’ko, aby sa pri natiahnuti netrhali a konce niti musia
byt odstrihnuté. Sitie alebo ozdobné presitie nesmie spdsobovat’ stiahnutie alebo vrasnenie 3vov.

Vsetky zadané rozmery (vreciek, zipsov a pod.) musia byt v proporénom stlade s jednotlivymi
vystupfiovanymi vel'kostami.

Konstrukéné vyhotovenie suciastky musi byt’ v silade s uréenim vyrobku, suciastka musi byt plne
funkéna a zhladiska konStrukcie nebranit’ v pohybe wuZzivatela stelesnymi rozmermi
zodpovedajticimi danej velkosti.

Specifikéacia pouzitého materialu.

Zakladny material - 100% NOMEX®Comfort alebo material s technickymi vlastnostami vid'.
Technické parametre - materialové zloZenie polozka ¢.1.

Ostatny materidl — farebné vyhotovenie Sijacich niti, zipsov, suchych zipsov a ostatnych
pomocnych materidlov musi byt v odtienioch zakladného materialu. Kovové cCasti musia mat
patinovany povrch alebo odtien zakladného materialu. Vsetky doplnkové materialy (lemy, keprové
stuhy, nite, stuhy zipsov) musia byt’ z nehorl'avého materialu.

Technické parametre - zakladny material

P. & | Parameter Pozadované SkiaSobné normy

1 Materialové zlozenie 93 % m - aramid Nariadenie Eur6pskeho
5% p-aramid parlamentu a Rady (EU)
2 % antistatické ¢. 1007/2011

bikomponentné vlakno
s uhlikovym jadrom

2 Vizba platnova CSN 80 0020

3 Farba Sedozelena podla predlohy -
(farbené vo vlakne)

4 Uprava oleofobna (stupeti) min. Spray test EN ISO 4920

- novy material 5 (100),
- po 3 cykloch prania na

60 0C 3 (80)

5 Plogna hmotnost (¢/m’) 165 +5 % CSN EN 12127

6 Zmena rozmerov (%) -3 CSN EN IS0 6330
v prani na 60 OC max. CSN ENISO 5077

7 Pevnost’ (N) min. 880 /680 CSN EN ISO 13934-1
(osnova / tok)

8 Odolnost’ v odere na pristroji 90 000 CSN EN 1SO 12947-2
Martindale v ota¢kach min.,
pri zatazeni (795 +7) g

9 Zmolkovitost - Martindale 3-4 CSN EN ISO 12945-2
(stupen) min.(lic na lic, 7000
otacok)
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P. ¢ Parameter Pozadované SkaSobné normy
10 Ochrana proti teplu a plamenu
Obmedzené Sirenie plamena Al CSN EN ISO 11612
pozdizny / prie¢ny smer skiSobna metdda
CSN EN 1SO 15025
- poskodenie plamefiom k hornému postup A
alebo zvislému okraju nie
- doba dohorievania plameniom (s) <2
- doba dohorievania tlenim (s) <2
- tvorba dier nie
- roztavené odpadajice Castice nie
- horiace odpadajuce Castice nie
11 Ochrana proti teplu a ohiu 3/5H/60 CSN EN ISO 14116
Obmedzené $irenie plamena po prani skuSobna metoda
(5x pranie teplota 60 °C) index CSN EN ISO 15025
postup A
12 Odolnost’ voci konvekénému teplu Bl CSN EN ISO 11612
- index prestupu tepla (plamertia) min. 4 < 10s skiobna metdda
HTI124 1SO 9151 (CSN EN 367)
13 Odolnost’ voci salavému teplu C1 CSN EN ISO 11612
- index prestupu salavého tepla min. 7 < 20s skiobna metdda
RHTI24 CSN EN ISO 6942
postup B
Stalofarebnost’ (stupenl) min. (zmena odtiefiu/zapustenie)
14 - na svetle 4 CSN EN ISO 105-B02
15 - v prani pri 60 °C 4/3-4 CSN EN ISO 105-C06
16 - v chemickom Cisteni 4 CSN EN ISO 105-D01
17 - v otere za sucha 34 CSN EN ISO 105-X12
18 - v otere za vihka 4 CSN EN ISO 105-X12
19 - v pote: - kysly 4/3 CSN EN ISO 105-E04
- alkalicky 4/3
20 - vo vode 413 CSN EN ISO 105-E01

Technické parametre — mierka do podpazusia (filetovy Uplet)

P. ¢ | Parameter PoZzadované Skusobné normy
1 Materialové zloZenie (%) 100 m-aramid Nariadenie Eurépskeho
parlamentu a Rady (EU)
¢. 1007/2011
2 Vdzba filetova -
3 Farba podl'a zékladného materialu -
4 Hustota stipikov/riadkov na 1 cm 3-4/10 - 12 CSN EN 14971
(orientacnd)
5 Plo$na hmotnost’ (g/m?) 260 +20 CSN EN 12127
Pevnost’ v tahu v N min. 750/450 CSN EN ISO 13934-1
(stipik/riadok)
6 Stalofarebnost’ minimalna
v stupnioch (zmena odtiefiu/zapustenia)
- v mechanickom prani 60 °C 4 CSN EN 1SO 105-C06
- na svetle 5-6 CSN EN 1SO 105-B02
- v pote:- kysly 4 CSN EN 1SO 105-E04
- alkalicky 4 CSN EN 1SO 105-E04
- v otere za sucha 4 CSN EN ISO 105-X12
za vihka 4 CSN EN 1SO 105-X12

Technické parametre — pletenina na zadnom diele

Parameter

Pozadované

Skusobné normy

P. ¢
1

Materialové zloZenie (%)

90 m-aramid
10 pruzné vlakno
napr. elastan

Nariadenie Eurépskeho

parlamentu a Rady (EU) ¢.
1007/2011
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P. ¢ | Parameter Pozadované SkdSobné normy
2 Vdzba rebrovd -
3 Farba podrla zakladného materialu -
4 Plo$na hmotnost’ (g/m?) 240 5 % CSN EN 12127
5 Zmena rozmerov po 5 cykloch CSN EN ISO 6330
mechanického prania pri teplote 60 °C <5% CSN EN ISO 5077
stipik/riadok (%)
6 Stalofarebnost’ minimalna
v stupiioch (zmena odtiefia/zapustenia)
- v mechanickom prani 60 °C 4 CSN EN 1SO 105-C06
- na svetle 5-6 CSN EN 1SO 105-B02
- v pote:- kysly 4 CSN EN 1SO 105-E04
- alkalicky 4 CSN EN 1SO 105-E04
- v otere za sucha 4 CSN EN ISO 105-X12
za vlhka 4 CSN EN IS0 105-X12
Poznamka:

Farebna odchylka materialu je pripustna podla stupiia 4 Sedej stupnice CSN EN 20105 -A02 oproti
predlohe. PoZzadované hodnoty jednotlivych parametrov vychadzaju z prislusnych noriem v platnom
zneni.

Vel’kostny sortiment

Tabul’ka velkosti:
Velkost Krag¢ Vyska postavy Obvod hrudniku
158/ 92 1 86 - 93
158/ 100 2 155-160 94-101
158/ 108 3 102 - 109
164/ 92 4 86 - 93
164/ 100 5 161-166 94 -101
164/ 108 6 102 - 109
170/ 92 7 86 - 93
170/ 100 8 94 -101
170/ 108 9 167-172 102 - 109
170/ 116 10 110- 117
170/ 124 11 118 - 125
176/ 92 12 86 - 93
176/ 100 13 94 -101
176/ 108 14 173-178 102 - 109
176/ 116 15 110- 117
176/ 124 16 118 - 125
182/ 92 17 86 - 93
182/ 100 18 94 -101
182/ 108 19 179-184 102 - 109
182/ 116 20 110- 117
182/ 124 21 118 - 125
188/ 92 22 86 - 93
188/ 100 23 94 -101
188/ 108 24 185-190 102 - 109
188/ 116 25 110- 117
188/ 124 26 118 - 125
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Velkost’ Krae Vyska postavy Obvod hrudniku

194/ 92 27 86 - 93

194/ 100 28 94 -101

194/ 108 29 191-196 102 - 109

194/ 116 30 110- 117

194/ 124 31 118 - 125
KonS$trukéné a kontrolné rozmery
Kalkula¢na velkost’: 182/104.
VYSKA POSTAVY 170
Velkost’ ( obvod hrudnika) 92 96 100 104 108 112 116 120 124
A - Sirka pod prieramkami 54 56 58 60 62 64 66 68 70
B - Dizka chrbta 48 48 48 48 48 48 48 48 48
C - Sirka chrbta 45 46 47 48 49 50 51 52 53
D — Dizka hlavicového rukévu 64 64 64 64 64 64 64 64 64
E - Sirka pleca 17,1 17,4 17,7 18 18,3 18,6 18,9 19,2 19,5
F — Pasova Sirka pred stiahnutim 46 48 51 54 57 60 63 66 69
G - Boéna dizka nohavic 103 103 103 103 103 103 103 103 103
H - Krokova dizka 78 77,5 77 76,5 76 75,5 75 74,5 74
| - Dolnd Sirka nohavic 1/2 22 22,5 22,5 23 23 23,5 23,5 24 24
VYSKA POSTAVY 176
Velkost’ ( obvod hrudnika ) 92 96 100 104 108 112 116 120 124
A - Sirka pod prieramkami 54 56 58 60 62 64 66 68 70
B - Dizka chrbta 49 49 49 49 49 49 49 49 49
C - Sirka chrbta 45 46 47 48 49 50 51 52 53
D - Dizka hlavicového rukavu 66 66 66 66 66 66 66 66 66
E - Sirka pleca 17,1 17,4 17,7 18 18,3 18,6 18,9 19,2 19,5
F — Pasova Sirka pred stiahnutim 46 48 51 54 57 60 63 66 69
G - Bo¢na dizka nohavic 107,5 | 107,5 | 107,5 | 107,5 | 1075 | 107,5 | 107,5 | 1075 | 107,5
H - Krokova dizka 81,5 81 80,5 80 79,5 79 78,5 78 77,5
| - Dolné $irka nohavic 1/2 22 22,5 22,5 23 23 23,5 23,5 24 24
VYSKA POSTAVY 182
Velkost’ ( obvod hrudnika ) 92 96 100 104 108 112 116 120 124
A - Sirka pod prieramkami 54 56 58 60 62 64 66 68 70
B - Dizka chrbta 50 50 50 50 50 50 50 50 50
C - Sirka chrbta 45 46 47 48 49 50 51 52 53
D — Dizka hlavicového rukévu 68 68 68 68 68 68 68 68 68
E - Sirka pleca 17,1 17,4 17,7 18 18,3 18,6 18,9 19,2 19,5
F — Pasova Sirka pred stiahnutim 46 48 51 54 57 60 63 66 69
G - Bo¢na dizka nohavic 112 112 112 112 112 112 112 112 112
H - Krokova dlzka 85 84,5 84 83,5 83 82,5 82 81,5 81
| - Dolnd Sirka nohavic 1/2 22 22,5 22,5 23 23 23,5 23,5 24 24
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VYSKA POSTAVY 188

Velkost’ ( obvod hrudnika) 92 96 100 104 108 112 116 120 124
A - Sirka pod prieramkami 54 56 58 60 62 64 66 68 70
B - Dizka chrbta 51 51 51 51 51 51 51 51 51
C - Sirka chrbta 45 46 47 48 49 50 51 52 53
D - Dizka hlavicového rukavu 70 70 70 70 70 70 70 70 70
E - Sirka pleca 17,1 17,4 17,7 18 18,3 18,6 18,9 19,2 19,5
F — Pasova Sirka pred stiahnutim 46 48 51 54 57 60 63 66 69
G - Bo¢na dizka nohavic 116,5 | 116,5 | 116,5 | 116,5 | 116,5 | 116,5 | 116,5 | 116,5 | 116,5
H - Krokova dizka 88,5 88 87,5 87 86,5 86 85,5 85 84,5
| - Dolna Sirka nohavic 1/2 22 22,5 22,5 23 23 23,5 23,5 24 24
VYSKA POSTAVY 194

Velkost’ ( obvod hrudnika ) 92 96 100 104 108 112 116 120 124
A - Sirka pod prieramkami 54 56 58 60 62 64 66 68 70
B - Dizka chrbta 52 52 52 52 52 52 52 52 52
C - Sirka chrbta 45 46 47 48 49 50 51 52 53
D - Dizka hlavicového rukavu 72 72 72 72 72 72 72 72 72
E - Sirka pleca 17,1 17,4 17,7 18 18,3 18,6 18,9 19,2 19,5
F — Pasova Sirka pred stiahnutim 46 48 51 54 57 60 63 66 69
G - Bo¢na dizka nohavic 121 121 121 121 121 121 121 121 121
H - Krokova dizka 92 91,5 91 90,5 90 89,5 89 88,5 88

| - Dolnd Sirka nohavic 1/2 22 22,5 22,5 23 23 23,5 23,5 24 24

Boéna dizka merand po stred tunelu

Poznamka:

Rozmery su uvedené v centimetroch.
Tolerancia rozmerov: podl'a CSN 80 7030, kapitola II., odstavec 12, +2 %.

Miesta merania podla CSN 80 7040 a technicky nakres .
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Technicky nakres a miesta merania
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Fotografické zobrazenie
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Balenie - vyrobok sa bali do PE sacku, ktory sa zatavi a oznaci etiketou alebo Stitkom s ¢iarovym kodom.
Dalej sa po 5-tich kusoch vklada do krabice z pétvrstvovej lepenky. Do krabice st vkladané vyrobky
Vv jednej velkosti. Krabica, ktora obsahuje iny pocet, musi byt oznacena. Kazda krabica je zaistena proti
otvoreniu (prelepenim) a oznacena etiketou s idajmi: vyrobca, ndzov vyrobku, vel’kost’, pocet kusov, rok
vyroby, ¢iarovy kod a vojensky znak — skrizené mece. Krabica ma rozmery (400 £5) mm x (320 £5) mm
X (250 £5) mm, objem 0,032 m*, hmotnost’ nabalenej krabice nesmie presiahnut’ 15 kg.

Oznadenie vyrobku - textilnou etiketou vo farbe zdkladného materialu (pismo ¢ierne), po obvode
naSitou na stred zadného dielu z vnatornej strany cca 5 cm pod priekrénikom. Etiketa obsahuje tieto
Gdaje:

- Néazov vyrobku (je mozné uviest’ skrateny nazov).

- Vyrobca.

- Velkost'.

- Materialoveé zloZenie v plnom zneni .

- Symboly pre o3etrovanie podl'a ISO 3758.
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BAOA®

- Datum vyroby v tvare mm/rrrr ( mesiac/rok napr. 06/2015).

Znacenie na textilnej etikete musi byt stilofarebné a citateI'né i po udrzbe, po dobu Zivotnosti, vel'kost
pisma min. 0,3 cm.

2.2. Bunda pilotna zimné
Urc¢enie produktu

Bunda pre pilotov zimna (d’alej len ,, bunda®) urena pre vykonnych letcov a ostatny lietajici personal
pre pracu v kabine lietadla a v teréne pri bojovej ¢innosti a vycviku.

Technicky popis

Bunda - vyhotovend z materidlu NOMEX Comfort, celopodsita podSivkou a zateplena rinom. Spodny
okraj bundy je spracovany do pasiku o Sirke 5 cm, cez bo¢nl Cast’ stiahnuty pruzenkou. Golier je stojaty
svloZzenou kapuciou. V priekréniku je VSité zavesovacie. V podpazudnej casti su vyhotovené vetracie
otvory, zapinané na 24 cm zips, kryté vypustkami, podloZené zdkladnym materidlom. Vypustky su
spevnené kndtom pre jednoduch$iu manipulaciu so zipsom.

Predné a zadné diely — c¢lenené sedlami. Zadny diel ma po stranach zéhyby pre volnost’ pohybu.
Predné a zadné sedla st zosilnené dalsou vrstvou tkaniny. Na obidvoch stranach predného dielu su
umiestnené Sikmé vonkajSie vreckd prekryté péatkou zapinané na suchy zips. Na lavej hornej casti
predného dielu je umiestnena plySova ¢ast’ suchého zipsu 5 x 8 cm + 0,3cm, na umiestnenie hodnostného
oznadenia ( nasita veelku ako obdiznik) , na pravej ¢asti je umiestnena ply3ova Gast’ suchého zipsu 5 x
11,5 = 0,3cm pre menovku ( nasitd vcelku ako obdiznik) . Na Tavej vnutornej &asti je umiestnené
nakladané vrecko 20 x 22 cm, zatvarané na 18 cm kryty zips. Predné zapinanie je na zips, kryty
vypustkami, podloZzeny zakladnym materialom. Vypustky su spevnené kndtom pre jednoduchSiu
manipuléciu so zipsom.

Rukavy - dvojdielne. Na 'avom rukave, hornej ¢asti nakladané tvarované vrecko, zapinané na 15 cm dlhy
kryty zips. Na vrecku nakladana kapsi¢ka s priestorom na 3 perd. Vrecko prekryté patkou zapinané suchym
zipsom. Vrecko musi byt umiestnené tak, aby nezasahovalo do lakt'ovej Casti rukavu. Na lavej rukavovej
hlavici je naSitd plySova cast’ suchého zipsu pre umiestnenie Statnej vlajky, znak ,Statna vlajka SR*
s rozmerom (Sirka) 70 mm £ 2mm x (vySka) 48 mm = 2mm, suchy zips plySova Cast’ (nasita vcelku ako
obdiznik). Rozmery $tatnej vlajky SR — st (Sirka) 70 mm + 2mm x (vy3ka) 48 mm + 2mm. Rozmery
pasikov od oramovanej Casti — biely, modry a ¢erveny pasik su (Sirka) 66 mm + 2mm x (vyska) 12 mm +
1mm, pasik zeleny su (3irka) 66 mm + 2mm x (vySka) 8 mm + 1mm. Umiestnenie Statneho znaku SR od
oramovanej l'avej prednej strany 11mm + Imm , z vrchnej prednej strany (biely prazok) 7 mm £ 1mm,
20 spodnej strany (Eerveny prazok) 7 mm + 1mm, z pravej strany 38 mm £ 1mm. Rozmery Statneho znaku
SR - s0 (8irka) 17 mm £ 1mm X (vySka) 21 mm £ 1mm. Rozmery nadpisu ,,SLOVAKIA® (cely nadpis) -
su (Sirka) 40 mm + 1mm x (vySka) 6 mm + 1mm. Statna vlajka je sucastou dodavky tovaru.

Na pravej rukavovej hlavici je nasita plySova ¢ast’ suchého zipsu o rozmeroch 10 x 9,5 cm na pripevnenie
znaku druhu letectva. Dolny okraj ruk&dvov podohnuty a presity v Sirke 3 cm so spinkami zapinanymi na
suchy zips.

Spracovanie - zaliatok a zakonCenie strojového S$itia zaistené spdtnym uzaSitim najmenej 10 mm
dlhym. Predpisany pocet stechov na 10 mm strojového Sitia je 3-5 stehov. Vzdialenost’ ihiel presitia
dvojihlovym strojom je 5 az 6 mm. Vsetky kovové zipsy vybavené tahaémi zo zadkladného materialu.
Vsetky namahané Casti (vreckové priehmaty, konce zipsov a pod.) musia byt spevnené uzavierkami.
Taha¢ zipsu zo zakladného materidlu zaisteny uzavierkou vyhotovenou na uzavierkovacom alebo
gombikovacom stroji. Svy musia byt rovné s pravidelnymi rovnomerne utiahnutymi stehmi a pruzné
natol’ko, aby sa pri natiahnuti netrhali a konce niti musia byt odstrihnuté. Sitie alebo ozdobné presitie
nesmie sposobovat’ stiahnutie alebo vrasnenie Svov.
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V3etky zadané rozmery (vreciek, zipsov a pod.) musia byt v proporénom sulade s jednotlivo
vystuptiovanymi vel’kostami.

Konstrukéné vyhotovenie stéiastky musi byt' v stlade s uréenim vyrobku — stuciastka musi byt plne
funkéna a z hladiska konstrukcie nebranit’ v pohybe uzivatela s telesnymi rozmermi zodpovedajicimi
danej velkosti.

Specifikécia pouzitého materialu

Z&kladny material - 100% NOM Ex®comfort alebo material s technickymi vlastnostami vid’. Technické
parametre pouZitého materidlu - materialové zloZenie polozka ¢.1.

Podsivka - 100% NOMEX®Comfort alebo material s technickymi vlastnost'ami.

Zateplovacia vrstva - rino so znizenou horl'avostou - aramid, viskéza FR alebo ich zmes.

Ostatny material — farebné vyhotovenie Sijacich niti, zipsov, suchych zipsov a ostatnych pomocnych
materialov musi byt v odtietioch zakladného materialu. Kovové ¢asti musia mat’ patinovany povrch alebo
odtien zakladného materialu. VSetky doplnkové materialy (lemy, keprové stuhy, nite, stuhy zipsov) musia
byt z nehorl’avého materiélu.

Technické parametre pouzitého materialu

Technické parametre — zdkladny materiél

P. ¢ | Parameter Pozadované Skasobné normy
1 Materialové zloZenie 93 % m - aramid Vyhlaska MPO
5% p-aramid 92/1999 Sb.
2 % antistatické Vyhlaska MPO
bikomponentné vl&kno s 93/1999 Sb.
uhlikovym jadrom Vyhlaska MPO
94/1999 Sh.
2 Vazba keprova
3 Farba Sedozelend podl'a predlohy
(barveno ve vlakné)
4 Uprava oleofébna (stupeit) min. Spray test CSN EN 24920

- novy material 5 (100),
- po 3 cykloch prania na

60 O0C 3 (80)
5 PloSna hmotnost’ (g/m ) ° 220 £5 % CSN EN 12127
6 Zmena rozmerov (%) -3 CSN EN ISO 6330
v prani na 60 OC max. CSN EN IS0 5077
7 Pevnost (N) min. 1230 / 850 CSN EN ISO 13934-1
(osnova / tok)
8 Odolnost v odere na pristroji 90 000 CSN EN ISO 12947-2

Martindale v ota¢kach min., pri
zatazeni (795+7) g

9 Zmolkovitost’ - Martindale (stupeii) 3-4 CSN EN 1SO 12945-2
min.(lic na lic, 7000 otacok)
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P. ¢ | Parameter Pozadované SkaSobné normy
10 Ochrana proti teplu a plameiiu . Al
Obmedzené Sirenie plamena pozdizny / priecny smer CSNENISO 11 612
zkd3obna metdda
CSN EN ISO 15025
. ostup A
- poSkodenie plameiiom k PoSiip
hornému alebo zvislému okraju nie
- doba dohorievania plametiom (s) <2
- doba dohorievania tlenim (s) <
- tvorba dier nie
- roztavené odpadajuice castice nie
- horiace odpadajtice Castice nie
11 Ochrana proti teplu a ohiiu 3/5H/60 CSN EN ISO 14116
Obmedzenie Sirenia plamena po skusobna metoda
prani CSN EN ISO 15025
(5x pranie teplota 60 °C) index postup A
12 Odolnost’ vo¢i konvenkénému Bl CSNENISO 11 612
teplu min. 4 < 10s skisobna miet(')da
- index prestupu tepla ISO 9151 (CSN EN 367)
(plamena) HT124
13 Odolnost’ vo¢i salavému teplu C1l CSNENISO 11 612
- index prestupu salavého tepla min. 7 < 20s skusobna metoda
RHTI24 CSN EN ISO 6942
postup B
14 Antistatické vlastnosti
(zabezpecené vlaknom) Merny
povrc_hovy odpor Resistance ) <25x1 09 o) (::SN EN 1149-5
medzi dvoma bodmi (pre kusove CSN EN 61340-5-1
, .- <1077 Q
vyrobky a obleéenie)
Stalofarebnost’ (stupetl) min. (zmena odtiefiu/zapustenia)
15 - na svetle 4 CSN EN ISO 105-B02
16 | -vpranipri60°C 414 CSN EN ISO 105-C06
17 - v chemickom ¢isteni 4 CSN EN ISO 105-D01
18 - v otere za sucha 4 CSN EN ISO 105-X12
19 - v otere za vlhka 4 CSN EN ISO 105-X12
20 - v pote: - kysly 4/3 CSN EN ISO 105-E04
- alkalicky 4/3
21 - vo vode 4/3 CSN EN ISO 105-E01

Technické parametre — podSivka

Parameter

PoZadované

SkGSobné normy

P. ¢.
1

Materialové zlozenie

93 % m - aramid

5% p-aramid

2 % antistatické
bikomponentné vlakno s
uhlikovym jadrom
pripadne:

95% m - aramid

5% p-aramid

VyhlaSka MPO 92/1999 Sb.
Vyhlaska MPO 93/1999 Sh.
Vyhlaska MPO 94/1999 Sh.
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P. & | Parameter Pozadované SkaSobné normy
2 Vézba platnova - ripstop
3 Farba Sedozelend podrla
prediohy
(farbené vo
vlakne)
Plo3n hmotnost’ (g/m ) 110 £5 % CSNEN 12127
Zmena rozmerov (%) -3 CSN EN ISO 6330
v prani na 60 °C max. CSN ENISO 5077
6 Pevnost’ (N) min. 540/450 CSN EN ISO 13934-1
(osnova / tok)
7 Odolnost’ v odere na pristroji 40 000 CSN EN ISO 12947-2
Martindale v ot¢kach min., pri
zatazeni (795£7) g
8 Zmolkovitost' - Martindale (stupei) 3-4 CSN EN ISO 12945-2
min.(lic na lic, 7000 otacok)
9 Ochrana proti teplu a plamefiu CSNENISO 11 612
Obmedzené §irenie plametia Al sktisobna metoda CSN
pozdizny / prie¢ny smer EN 1SO 15025 postup A
- poskodenie plamefiom k hornému nie
alebo zvislému okraju <2
- doba dohorievania plameniom (s) ; )
- doba dohorievania tlenim (s) ;ie
- tvorba dier .
- roztavené odpadavajuice Castice n!e
- horiace odpadavajuice Castice nie
10 Ochrana proti teplu a ohiu 3/5H/60 CSN EN ISO 141 16
Obmedzené Sirenie plameiia po prani skisobna metdéda CSN
(5x pranie teplota 60 °C) index EN 1SO 15025 postup A
11 | Odolnost vo¢i konvenkénému teplu - Bl CSNEN SO 11 612
- index prestupu tepla (plametia) Min. 4 < 10s skisobnéa met6da
HTI24 ISO 9151 (CSN EN 367)
12 Odolnost’ vo&i salavému teplu C CSNENISO 11 612
- index prestupu salavého tepla 1 sﬁt]éobné metdda
RHTI24 min. 7 < 20s CSN EN ISO 6942
postup B
Stalofarebnost’ (stupeit) min. (zmena odtiefiu/zapustenia)
13 | - nasvetle 4 CSN EN ISO 105-B02
14 | -v prani pri 60 °C 414 C'SN EN ISO 105-C06
15 | - vchemickom &isteni 4 CSN EN ISO 105-D01
16 | - v otere za sucha 4 CSN EN ISO 105-X12
17 | - v otere za vlhka 4 CSN EN ISO 105-X12
18 | -vpote: -kysly 4/3 CSN EN ISO 105-E04
- alkalicky 4/3
19 | - vo vode 4/3 CSN EN 1SO 105-E01

Technické parametre - zateplovacia vrstva — rano
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P. ¢ | Parameter Pozadované Skusobné normy
1 Materialové zlozZenie rino so znizenou horlavostou | VyhlaSka MPO 92/1999 Sh.
- aramid,viské6za FR alebo Vyhlaska MPO 93/1999 Sh.
ich zmes
2 Plosna hmotnost’ (g/m2 ) 80 +5 % CSN EN 12127
3 Zmena rozmerov (%) -3 CSN EN ISO 6330
v prani na 60 OC max. CSN EN IS0 5077
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PoZadované

| Skigobné normy

P. ¢. Parameter
4

Textilny material musi vyhovovat CSN EN ISO 14116, index 1.

VePkostny sortiment

Velkost’ Kra¢ | Vyska postavy Obvod hrudnika
158/ 92 1 86 - 93
158/ 100 2 155-160 94 -101
158/ 108 3 102 - 109
164/ 92 4 86 - 93
164/ 100 5 161-166 94 - 101
164/ 108 6 102 - 109
170/ 92 7 86 - 93
170/ 100 8 94 -101
170/ 108 9 167-172 102 - 109
170/ 116 10 110 - 117
170/ 124 11 118 - 125
176/ 92 12 86 - 93
176/ 100 13 94 -101
176/ 108 14 173-178 102 - 109
176/ 116 15 110 - 117
176/ 124 16 118 - 125
182/ 92 17 86 - 93
182/ 100 18 94 - 101
182/ 108 19 179-184 102 - 109
182/ 116 20 110 - 117
182/ 124 21 118 - 125
188/ 92 22 86 - 93
188/ 100 23 94 - 101
188/ 108 24 185-190 102 - 109
188/ 116 25 110 - 117
188/ 124 26 118 -125
194/ 92 27 86 - 93
194/ 100 28 94 - 101
194/ 108 29 191-196 102 - 109
194/ 116 30 110-117
194/ 124 31 118 - 125
Konstrukéné a kontrolné rozmery
Kalkula¢na velkost: 182/104.
VYSKA POSTAVY 170
VePkost’ ( obvod hrudniku ) 92 96 100 104 108 112 116 120 124
A — Sirka pod prieramkami 60 62 64 66 68 70 72 74 76
B — Dizka zadného dielu bez opasku 63 63 63 63 63 63 63 63 63
C - Sirka zadného dielu v mieste sedla 48 49 50 51 52 53 54 55 56
D - Dizka rukavu 62 62 62 62 62 62 62 62 62
E - Sirka pleca 17,6 17,9 18,2 18,5 18,8 19,1 194 19,7 20
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VYSKA POSTAVY 176
Velkost® (obvod hrudniku) 92 96 100 104 108 112 116 120 124
A — Sirka pod prieramkami 60 62 64 66 68 70 72 74 76
B — Dizka zadného dielu bez opasku 65 65 65 65 65 65 65 65 65
C - Sirka zadného dielu v mieste sedla 48 49 50 51 52 53 54 55 56
D - Dlzka rukavu 64 64 64 64 64 64 64 64 64
E - Sirka pleca 17,6 17,9 18,2 18,5 18,8 19,1 19,4 19,7 20
VYSKA POSTAVY 182
Velkost' ( obvod hrudniku ) 92 96 100 104 108 112 116 120 124
A — Sirka pod prieramkami 60 62 64 66 68 70 72 74 76
B — Dizka zadného dielu bez opasku 67 67 67 67 67 67 67 67 67
C - Sirka zadného dielu v mieste sedla 48 49 50 51 52 53 54 55 56
D - Dizka rukavu 66 66 66 66 66 66 66 66 66
E - Sirka pleca 17,6 17,9 18,2 18,5 18,8 19,1 19,4 19,7 20
VYSKA POSTAVY 188
Velikost ( obvod hrudniku) 92 96 100 104 108 112 116 120 124
A — Sirka pod prieramkami 60 62 64 66 68 70 72 74 76
B — Dlzka zadného dielu bez opasku 69 69 69 69 69 69 69 69 69
C - Sirka zadného dielu v mieste sedla 48 49 50 51 52 53 54 55 56
D - Dlzka rukdvu 68 68 68 68 68 68 68 68 68
E - Sirka pleca 17,6 17,9 18,2 18,5 18,8 19,1 19,4 19,7 20
VYSKA POSTAVY 194
Velikost ( obvod hrudniku ) 92 96 100 104 108 112 116 120 124
A — Sirka pod prieramkami 60 62 64 66 68 70 72 74 76
B — Dizka zadného dielu bez opasku 71 71 71 71 71 71 71 71 71
C - Sirka zadného dielu v mieste sedla 48 49 50 51 52 53 54 55 56
D - Dizka rukavu 70 70 70 70 70 70 70 70 70
E - Sirka pleca 17,6 17,9 18,2 18,5 18,8 19,1 19,4 19,7 20
Poznamka:

Rozmery sU uvedené v centinjetroch.
Tolerancia rozmerov: podla CSN 80 7030, kapitola Il., odstavec 12 (£2 %).
Miesta merania podl'a CSN 80 7040 a technicky nékres
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Technicky nékres a miesta merania
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Fotografické vyobrazenie

Balenie — vyrobky sa balia do sa¢ku z PE, ktory sa oznaéi etiketou alebo 3titkom s ¢iarovym kodom. Dalej sa
po 10-tich kusoch vkladaju do krabice z pat'vrstvovej lepenky. Do krabice st vkladané vyrobky v jednej
velkosti. Krabica, ktora obsahuje iny pocet, musi byt oznaena. Kazda krabica je zaistena proti otvoreniu
(prelepenim) a oznacena etiketou s idajmi: vyrobca, nazov vyrobku, velkost, pocet kusov, rok vyroby,
ciarovy kod a Vojensk% znak — skrizené mece. Krabica ma rozmery (585 +5) mm x (380 +5) mm x (210
+5) mm, objem 0,047 m*, hmotnost’ nabalenej krabice nesmie presiahnut’ 15 kg.

Znacenie vyrobku - textilnou etiketou (pismo cierne), po obvode naSitou na stred zadného dielu z rubovej
strany cca 5 cm pod priekrénikom.
Etiketa obsahuje tieto Udaje:

- Nazov vyrobku ( je mozné uviest’ skrateny nazov)

- Vyrobca

- Velkost

- Materialové zloZenie v plnom zneni

- Symboly pre o3etrovanie podla CSN EN ISO 3758

WO A®

Datum vyroby v tvare mm/rrrr ( mesiac/rok napr. 06/2015 )
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2.3.

- Miesto pre meno:

Znacenie na textilnej etikete musi byt stalofarebné a ¢itatel'né i po Gdrzbe, po dobu Zivotnosti, verkost
pisma min. 0,3 cm.

Rukavice pilotné

Urc¢enie vyrobku
Rukavice $pecialne pre lietajuci personal (d’alej len ,,rukavice™ ) st ur¢ené k ochrane rik proti ohnu, salavému
teplu a zabezpecenie citlivosti prstovej Casti ruk lietajaceho personéalu.

Vyhotovenie

Rukavice su pitprsté, bez podsivky. Rukavice s predizenej dizky. Na rukavice su pouzité 2 zakladné
materialy: na dlanovu Cast’ a vsadzovany palec je pouzita jemna rukavickarska usen (vnutorna ¢ast’ palca). Na
chrbtovej Gasti vratane Casti palcovej partie, ktora je predizena az k spodnému okraju, je pouzity $pecialny
Uplet s obmedzenou horlavostou. Bo¢né dielce medzi prstami st zo $pecialneho upletu s obmedzenou
horlavostou. V dlafiovej Casti (v mieste zapéstia) je v rozsahu 2/3 Sirky zapéstia na$itd z vnatornej strany
rukavice plocha pruzenka. Pruzenka je naSita cik-cak, 80 mm od spodného okraja. Spodny okraj je dvakrat
podohnuty a preSity v Sirke 10 mm.

Rukavice musia mat’ citlivii dlanovu ¢ast’ a zvy$eni ochranu proti popaleniu na chrbtovej strane.

Rukavice su antistatické.

Kvalita vyhotovenia

Na 10 cm Sitia je laS 40-60 stehov, u Step 50-70 stehov. Nasitie klinov musi byt’ bez riasenia, nesmie sa
vytrhavat' zo §vov. V§ivanie pruzenky musi byt rovné. Specialny textilny uplet musi byt vnutri rukavice
zaCisteny tak, aby nedoslo k jeho rozvlaknovaniu (obnitkovaniu).

Dalsie poziadavky na vyhotovenie:

- rukavice musia prilnat’ k ruke, uplet nesmie vykazovat prilisni1 vol'nost’,

- spracovanie prstovej Casti rukavic musi byt presné, nesmie vykazovat’ nerovnosti Sitia, rozdielne
vzdialenosti Sitia od okrajov usiiovych dielcov a pod. tak, aby bola zabezpecena citlivost’ rak uzivatela pri
obsluhe techniky,

- usnovy material musi byt rovnomerne vyfarbeny, bez tmavsich, svetlejsich skvin.

Specifikacia pouzitého materialu

Zékladny material

Dlanova ¢ast’, vnutorna palcova Cast’, Cast’ chrbtova, Cast’ ukazovakova:

- rukavickarska chromo¢inend usen kozina nebo jahiacina, licova, hladka, hr. 0,7-0,9 mm,

- odolnost proti oderu, hydrofébna,
- farba zelend (farebny odtieh podla PANTONE®TEXTILE Color Selector 19-0315 TC),

Chrbtova &ast’, predizend palcové ast’, boené kliny prstovej Easti:
- aramidova obtiazne horl’ava pletenina, odolna proti vysokym teplotam, farba zelena, (farebny odtien
podla PANTONE®TEXTILE Color Selector 18-6011 TC),

Ostatny material:
Sijacie nite - z aramidovych obtiazne horl'avych vlakien, vo farbe zakladnych materialov,
Ploché pruZenka - pruZnd, bieliziiova pruzenka, Sirka 6 mm, farba Cierna.
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Technické parametre pouzitého materialu

Technické parametre - prirodné rukavi¢karska usen

Parameter PoZadovana hodnota Skisobna norma
Hrlbka 0,7-0,9 mm CSN EN ISO 2589
Pevnost’ v tahu A/B min. 18/18 MPa CSN EN ISO 3376
Taznost’ min 55 % CSN EN ISO 3376
Pevnost’ v roztrhnuti trbiny min. 30 N CSN EN ISO 3377-2
Adhézia povrch. Gpravy min. 2 N/10 mm CSN EN ISO 11644
Obsah extrah. latok dichlormetanom 10-18 % CSN EN ISO 4048
pH vyluhu min. 3,5 CSN EN ISO 4045

Technické parametre - aramidova pletenina

Parameter

Pozadovana hodnota

SkuSobna norma

Materialové zlozenie

93 % m-aramid, 5 % p-aramid,
2 % antistatické bikomponentné
vlakno s uhlikovym jadrom

Vizba pleteniny Circular knit CSN 80 5009
Hmotnost’ 360 +20 g/m’ CSN EN 12127
Hrdbka 1,1+0,1 mm CSN EN ISO 2589
Stalofarebnost’ v pote
- kyslom min. 3-4 CSN EN ISO 105-E04
- alkalickom min. 3-4
Stalofarebnost’ v otere
- zasucha min. 3-4 CSN EN ISO 105-X12
— zamokra min. 3-4
Index obmedzeného Sirenia plamena 3 CSN EN 367

Textilny material musi byt tepelne odolny a bez zmien vlastnosti pouZitelny v rozmedzi od 300 - 400 °C.
Textilni material musi spinat’ poZiadavky CSN EN ISO 11612, zatriedenie materialu:
- podl'a obmedzeného §irenia plamena (trieda A),
- podla konvenkéného tepla (min. trieda B1),

- podla salavého tepla (min. C1).

Laboratérne parametre a poZiadavky na kvalitu vyrobku

P.&. | Parameter

| Pozadovana hodnota

| Skaisobna norma

Rukavic¢karska usen

1. | Hribka 0,7-0,9 mm CSN EN ISO 2589
2. | Pevnost v tahu A/B min. 18/18 MPa CSN EN ISO 3376
3. | Taznost A/B min. 55 % CSN EN ISO 3376

Stalofarebnost’ v umelom pote, usen:

4, - v alkalickom (zmena odtiefiu, doprovodna tkanina min. 3-4 stupne Sedej CSN ENISO 11 641
bavina), stupnice
- v kyslom (zmena odtieiiu, doprovodna tkanina
bavina).
Hygienické vlastnosti usne
5. | Stanovenie vyluhovatel'ného chromu — Sestmocného | nedetekovatel'ny CSN EN 420, Ptiloha B

6. | Stanovenie pentachlorfenolu

max.. 1,0 mg/kg usne

CSN EN ISO 17 070

7. | Obsah vol'ného formaldehydu

max. 75 mg/kg

CSN EN ISO 17 226-2
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P.&. | Parameter | Pozadovana hodnota | Skii$obna norma
Textilny materidl
8. | Vézba pleteniny Circular knit CSN 80 5009
9. | Hmotnost’ 360 +20 g/m’ CSN EN 12127
Stalofarebnost’ v umelom pote :
10. | - valkalickom (zmena odtiefiu, doprovodna tkanina
bavina), CSN EN ISO 105-E04,
- v kyslom (zmena odtiefiu, doprovodna tkanina min. 3-4 stupne Sedej
bavina). stupnice
11. | Zmolkovitost’ (Martindale, modifikovana metéda)
(lic na lic, 7.000 ot.) min. 3 CSN EN ISO 12945-2
12. | Textilny material musi spliat’ poziadavky,
zatriedenie materidlu:
- podl'a obmedzeného Sirenia plamena trieda A
- podl'a konvenkéného tepla min. trieda B1 CSN ENISO 11612
- podla salavého tepla min. trieda C1
13. | Pevnost’ §itych spojov (usen-textil) min. 150 N CSN 79 7410, ¢l. 56

KonS$trukéné a kontrolné rozmery

Konstrukéné a kontrolné rozmery kalkulacnej velkosti

Kota na nakrese Specifikacia meraného miesta Hodnota (mm)
A* Celkova dl7ka 300
B* Sirka zapéstia 125
cC* Vzdialenost pruzenky od spodného okraja 85
D Vzdialenost’ $pice palca od spodného okraja 230
E * Sirka rukavice 95
Dal3ie pomocné tdaje:
-Sirka mali¢ku, prostredniku, prstenniku 20
- Sirka ukazovéku 25
- dlanova cast’, Sirka ustiového dielca, spodny okraj | 80
- chrbtova cast’, Sirka ustiového dielca, spodny okraj | 30

Kontrolné rozmery st oznacené *. Ostatné idaje (rozmery) s dopliujuce, ale pre dany vyrobok a velkost

Z&vazné.

Tabul’ka kontrolnych rozmerov

Velkost’ | A-dizka rukavice |B-3irka zapéastia | E-3irka rukavice C-vzdialenost’ pruzenky od okraja
18 275 110 80 65
19 280 115 85 75
20 285 115 90 80
22 290 120 90 80
23 295 120 95 80
24 300 125 95 85
26 305 125 105 85
27 310 125 105 90
30 315 130 110 90
32 320 130 115 90

Tolerancia rozmerov: v rozsahu +5 % do 10 cm dizky, v rozsahu 3 % nad 10 cm dizky
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Velkostny sortiment

Tabulka velkosti
Kra¢ Velkost Rukavice uréené pre obvod dlane
(prstnych klbov) v cm
1 18 17-18
2 19 19-19
3 20 20-20
4 22 21-22
5 23 23-23
6 24 24-24
7 26 25-26
8 27 27-27
9 30 28-30
10 32 31-32

Technicky nékres a miesta merania

Pozn.

P ES TR e

1 - siti vnéjsi jednoradové
2 - Siti voé&jsi dvouradové
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Fotografické vyobrazenie

Balenie

Vyrobky st parovo spojené a vlozené do PE sacku, ktory je ozna¢eny §titkom s Giarovym kodom. Dalej sa
po 5-tich péroch prepaskuju a vkladaju do krabice z péatvrstvovej lepenky vzdy v rovnakom mnozstve.
V krabici je uloZenych celkom 10 parov rukavic. Na kazdej krabici je Stitok s Gdajmi: nazov vyrobku,
vyrobca, velkost, poCet parov, datum vyroby, vojensky znak - skrizené mece, ¢iarovy kod vyrobku.
Krabice obsahujuce zbytkovy pocet parov vyrobkov, musia byt oznacené po¢tom parov. Krabice musia
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byt uzavreté a prelepené lepiacou paskou. Krabica méa rozmery 320x250x120 mm, hmotnost’ nabalenej
krabice maximaln¢ 15,00 kg.

Znacenie

Do vnutornych bo¢nych Svov obidvoch polparov vsitad textilna etiketa (cca 20 mm od spodného okraja) s
tymito udajmi:

- nazov vyrobku (je mozné pouzit’ skrateny nazov)

- vyrobca

- vel'kost’

- materialové zloZenie v plnom zneni (vid’. zékon ¢. 92/1999 Sb.)
- symboly pre oSetrovanie podla CSN EN ISO 3758

7 AR &A= X

- datum vyroby v tvare mm/xxxx (mesiac/rok napr. 06/2013)

Velkost pisma min. 3 mm. Etiketa musi byt’ itateI'na, stalofarebna po celi1 dobu Zivotnosti i po udrzbe.

2.4. Nakolennik

Nékolennik wvyrobcu FLYBOYS typ IFR/VFR kneeboard with clipboard sluzi na bezpe¢né a pristupné
uloZenie Gdajov nevyhnutnych pre vykonanie letu a zapisovanie informacii, ktoré pilot dostava pocas letu
a su potrebné pre samotny let a pristatie. Ma systém pre uloZenie listov formatu A5, pevnu podloZku, aby sa
na fiom dalo pisat’ a miesto na uloZzenie pera/ceruzky (s prichytenim $narkou). UloZené pera a ceruzky sa
musia dat’ Tahko a jednoducho vyberat, ale nesmie dojst kich samovolnému uvolneniu. Musi byt
jednoducho pripinatel'ny, ale nesmie dojst’ k jeho samovol'nému rozopnutiu.

e SlUZi na bezpeéné a rychlo pristupné ulozenie pripravenych informaénych listov, pomocou
siedmich ociek pre uchytné krizky.

Ma pevnu podlozku s klipom na uchytenie listov na robenie poznamok pocas letu potrebnych
pre let a pristatie.

Ma priehl'adny uchytny plastovy prizok so suchym zipsom.

Tri sloty na peré a ceruzky, ktoré je mozno uchytit’ $narkou o ,,klip* alebo tichytné oc¢ko.

Jeden slot — uzatvaraci priecinok na malé doplnkové predmety

Pruzny popruh uchytenia 0 nohu pilota so suchym zipsom zabezpecuje jednoduché a spolahlivé
prichytenie pre rozne rozmery nohy pilota, vylucuje samovol'né rozopnutie, univerzalna
velkost'.

e Kompaktna vel'kost’ vhodna pre pouZitie aj v stiesnenych priestoroch kabin bojovych lietadiel.

e Robustna konstrukcia z vysoko odolného materialu 600D sa vyznacéuje dlhou Zivotnostou.

Vlastnosti materialu:
— tazko horlavy,
- farba — ¢ierna.

Poziadavky na balenie a oznacovanie

Nékolennik bude baleny jednotlivo do igelitovych vreciek. V kazdom vrecku musi byt vloZzeny navod na
UdrZzbu a oSetrovanie v slovenskom jazyku. Kartony s vyrobkami budu oznadené takto: vyrobca, nazov
vyrobku, vel’kost’, pocet kusov a rok vyroby.
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Fotografické vyobrazenie
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2.5. Tricko letné s kratkym rukavom

Urc¢enie produktu

Tricko letné s kratkym rukavom (d’alej len ,,natelnik) je urcené ako spodnd bielizeti pod odevy so
zniZenou horl'avostou, ako d’alsia vrstva ochrany tela proti ohtiu a slavému teplu.

Technicky popis

Natelnik mé& priliehavu liniu rovného tvaru, na obliekanie cez hlavu. Kratky rukav je ukonéeny
zaloZenim a preSitim.

Predny diel je hladky, priekrénik spracovany dvojitym pruznym lemom Sirokym 3 cm. Dolny
kraj predného dielu je rovny, podohnuty, zaloZka Siroka 2 cm je zaposita na Specidlnom dvojihlovom
stroji so spodnym retiazkovym krycim stehom.

Zadny diel je hladky, ma gulaty tvar priekréniku, spracovany do dvojitého pruzného lemu Sirokym
3 cm. Pozdizny $ev pruzného lemu musi byt zagisteny do vnatornej zloZenej strany. Dolny kraj
zadného dielu je tvarovany, stredom predizeny. Zalozka o 3irke 2 cm je zapositad na Specialnom
dvojihlovom stroji so spodnym retiazkovym krycim stehom.

Rukavy jednodielne s vy3Sou rukavovou hlavicou st ukonéené dvojitym pruznym lemom rebrovej
vazby. Kratky rukav je ukonceny zaloZzenim a presitim.

Spracovanie - montazne $vy jednotlivych dielov a sucasti (vratane vSitia pruznych lemov) musia byt
vypracované technoldgiou s plochymi Svami na 3Specidlnych strojoch, ktoré zaistia dokonall
sudrznost a pevnost §vov po celi dobu Zivotnosti vyrobku. Krizové spojenie Svov musi byt
spracované spésobom bez nadbyto¢nej hrubky materilu.

Hustota stehov musi zodpovedat’ poZzadovanému materialu — jeho pruznosti, druhu stehu a Sijaciemu
materialu. VSetky $vy, presitia a koncové zalozky musia byt rovné s pravidelnymi rovnomerne
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utiahnutymi stehmi a natol’ko pruzné, aby sa pri natiahnuti tpletu netrhali. Zaciatky Sitia, ukoncenia a
viac namahané miesta zaistené uzaSitim proti paraniu a natrhnutiu. Konce niti odstrihnuté.

Specifikacia pouzitého materialu

Zakladné materialy

Zakladny aplet pletenina NOMEX Comfort. Materidl musi zabezpeGovat’ rychly odvod vihkosti
(potu) od tela do d’alSich odevnych vrstiev a permanentné zamedzenie vzniku statického naboja.

Ostatné materialy - musia zodpovedat’ charakteru zakladného materiélu, vo farebnom odtieni:
- tkané textilna etiketa bez zateru, s makkym omakom,

- Sijacie nite nehorlave.

Technické parametre pouzitého materialu

Zakladné materialy

Technické parametre materialu

P.¢. | Parameter

PoZadované

Skasobné normy

1 Materialové zlozenie

93 % m - aramid

5% p-aramid

2 % antistatické
bikomponentné vlakno s
uhlikovym jadrom

2 | Vazba Zakladny Gplet Gplet
3 Farba tmava modra -
4 | Plogna hmotnost (gm®) 175 +5 %
5 Zmena rozmerov (%) Stipik do -3 (?SN EN ISO 6330
po 3. praniach na 60 OC max. Riadok do -3 CSN EN ISO 5077
6 Odolnost’ vo¢i prieniku vodnych CSN EN 31 092
par (Ret) [m2 Pa _W'l] <6,0 skuska potenia
vyhrievanou dostickou
7 | Zmolkovitost 3 CSN EN ISO 12945-2

- Martindale (stupen) min.
(lic na lic, 7000 otacok)

8 Ochrana proti teplu a plametiu

A1 pozdlzny/prieény

Obmedzené Sirenie plameiia smer CSNENISO 11 612
- poskodenie plamefiom k hornému ) skobna metoda CSN EN
alebo zvislému okraju Zlg 1SO 15025 postup A
- doba dohorievania plametiom (S) B
- doba dohorievania tlenim (s) <2
- tvorba dier nie
- roztavené odpadajlce castice nie
- horiace odpadajce castice nie
9 Ochrana proti teplu a ohiu 2/3H/60 CSN ENISO 14116

(5x pranie teplota 60 °C) index

Obmedzené Sirenie plameiia po prani

skiSobna metdda
CSN EN ISO 15025
postup A
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P.¢. | Parameter PoZadované Skasobné normy
10 | Odolnost’ voci konvenkénému teplu B1 CSNENISO 11 612
- index prestupu tepla (plamena) min. 4<10s skuSobna metdda
HTI124 ISO 9151 (CSN EN 367)
11 | Odolnost’ voéi salavému teplu C1 CSNENISO 11 612
- index prestupu salavého tepla min. 7<20s skusobna metoda
RHTI24 CSN EN ISO 6942
postup B
12 | Stalofarebnost’ (stupefi) min
v pote: - kyslom 3-4 CSN EN ISO 105-E04
- alkalickom 3-4
v otere: - za sucha 3-4 CSN EN ISO 105-X12
- za mokra 3-4

PoZadované hodnoty jednotlivych parametrov vychadzajd z prislusnych noriem v plathom zneni.

Velkostny sortiment

TabuPka velkosti
Obvod hrudniku
Velkost’ Kra¢ (cm)
80-84 1 78-85
88-92 2 86 - 93
96-100 3 94 - 101
104-108 4 102 - 109
112-116 5 110 - 117
120-124 6 118 - 130

Né&kres - vyobrazenie
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Balenie

Kazdy vyrobok je vloZzeny do PE sacku, ktory je prelepeny etiketou s &iarovym koédom. Takto
zabaleny vyrobok je po 10-tich kusoch previazany a vloZeny do krabice z patvrstvovej lepenky -
vzdy dve balenia (20 kusov vyrobkov). Na kaZzdej krabici je Stitok s Gdajmi: vyrobca, nazov
vyrobku, velkost’, pocet kusov, datum vyroby (mesiac/rok napr. 06/2011), vojensky znak — skrizené
mece, Ciarovy kod. Pokial’ krabica neobsahuje 20 kusov rovnakej velkosti, musi byt pocet kusov
vyrazne oznaceny. Krabica ma rozmery (600 £5) mm x (400 £5) mm x (280 £5) mm, hmotnost’
nabalenej krabice nesmie presiahnut’ 15 kg.

Znacenie vyrobku
Vyrobky sa oznacuju textilnou etiketou (pismo cierne), naSitou po obvode na stred priekréniku
zadného dielu 1 cm pod vSitym lemom s tymito Gdajmi:

e Nazov vyrobku (je moZné uviest’ skrateny nazov)

e Vyrobca

e Velkost

e Materidlové zloZenie v plnom zneni

Symboly pre o3etrovanie podla CSN EN ISO 3758

‘-’;k ARG

e Déatum vyroby v tvare mm/rrrr (mesiac/rok, napriklad 09/2010)

2.6. Spodky letné

Urc¢enie produktu
Spodky letné (d’alej len ,,spodky*) st uréené ako spodna bielizenn pod odevy so znizenou horl’avostou,
ako d’alSia vrstva ochrany tela proti ohiiu a salavému teplu.

Technicky popis
Spodky su klasickej dlzky rieSené z dvoch dielov nohavic a stredového klinu, na spodu s lemom.

Predné a zadné diely spodkov sU vcelku strihané (bez boénych Svov), nohavice su zoSité iba
krokovym montaZznym Svom. V prednej a zadnej Casti je vSity dvojity stredovy Kklin Sirky 7,5 cm. V
prednej ¢asti klinu je zhotoveny uzavrety (nevykrojeny) rozparok dizky 14 cm, umiestneny 7 cm od
hotového horného kraja spodkov. VVonkajSie a vnutorné okraje rozparkov su zacistené na Specidlnom
dvojihlovom stroji so spodnym retiazkovym krycim stehom. Dolny okraj nohavic je zakonceny
vy3Simi manzetami z dvojitého pruzného lemu vysky 9,5 cm. Pozdizny Sev pruzného lemu musi byt
zacisteny do vnutornej zloZenej strany.

Pasovy kraj je podohnuty a preSity na Specialnom dvojihlovom stroji so spodnym retiazkovym
krycim stehom, s prevlecenou pruzenkou $irky 2 cm. Na vntornej strane podohnutia 'avého predného
dielu je s podloZenim vysita bieliziiova dierka.

Spracovanie - montéZne Svy jednotlivych dielov a sucasti (vratane vSitia pruznych lemov) musia
byt vypracované technoldgiou s plochymi Svami na Specialnych strojoch, ktoré zaistia dokonall
sadrznost’ a pevnost’ Svov po celd dobu Zivotnosti vyrobku. Krizové spojenie Svov musi byt
spracované spdsobom bez nadbytoénej hrabky materialu.

Hustota stehov musi zodpovedat’ poZadovanému materialu — jeho pruZnosti, druhu stehu a Sijaciemu
materialu. VSetky Svy, preSitia a koncové zalozky musia byt rovné s pravidelnymi rovnomerne
utiahnutymi stehmi a natol’ko pruzné, aby sa pri natiahnuti Upletu netrhali. Zagiatky Sitia, ukonéenia a
viac naméhané miesta (rozparky, dierka...) zaistené uzaSitim proti péraniu a natrhnutiu. Konce
niti odstrihnuté.
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Specifikécia pouZitého materialu

Zakladné materialy

Zakladny uplet pletenina NOMEX Comfort. Rebrovy tUplet na lemy s dostato¢nou pruznostou

zachovanou i1 po udrzbe. Material je vyzrazany, so zméikcujucou

upravou. Material musi

zabezpecovat’ rychly odvod vlhkosti (potu) od tela do d’alSich odevnych vrstiev.

Ostatné materialy - musia zodpovedat’ charakteru zakladného materialu, vo farebnom odtieni:
- tkana textilnd etiketa bez zéteru, s makkym omakom,
- Sijacie nite nehorlavé.

Z&kladné materialy

Technické parametre materialu

P.&. | Parameter Pozadované Skasobné normy
1 Materidlové zlozZenie 93 % m - aramid Vyhlaska MPO 92/1999
5% p -aramid Sh.
2 % antistatické Vyhlaska MPO 93/1999
bikomponentné vldkno s Sh.
uhlikovym jadrom Vyhlaska MPO 94/1999
Sh.
2 Vazba Zékladny Uplet pletenina Lemy rebrovy Uplet 1:1
3 Farba zelend podra predlohy -
(farbené vo vlakne) -
4 PloSna hmotnost’ (g/md ) 175 +5 % 240 +5 %
5 Zmena rozmerov (%) Stipik do -3 (?SN EN ISO 6330
po 3. praniach na 60 OC max. Riadok do -3 CSN EN ISO 5077
6 Odolnost’ vo¢i prieniku vodnych CSN EN 31 092
par (Ret) [m2 Pa _W'l] <6,0 skuska potenia
vyhrievanou dosti¢kou
7 | Zmolkovitost 3 CSN EN ISO 12945-2
- Martindale (stupeii) min.
(lic na lic, 7000 otacok)
8 Ochrana proti teplu a plameiiu Al pozdizny/prieény
Obmedzené Sirenie plamena smer CSNENISO 11 612
skagobna metoda CSN EN
1SO 15025 postup A
- poSkodenie plamefiom k hornému nie
alebo zvislému okraju
- doba dohorievania plametiom (s) <2
- doba dohorievania tlenim (s) <2
- tvorba dier nie
- roztavené odpadajlce castice nie
- horiace odpadajtce castice nie
9 Ochrana proti teplu a ohiiu 2/3H/60 CSN ENISO 14116
Obmedzené Sirenie plamena po prani §k0§obné metdda
(5x pranie teplota 60 °C) index CSN EN ISO 15025
postup A
10 | Odolnost’ voci konvenkénému teplu Bl CSNENISO 11 612
- index prestupu tepla (plamene) min. 4 <10s skusobna metoda
HTI24 ISO 9151 (CSN EN 367)
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P.¢. | Parameter PoZadované Skasobné normy
11 | Odolnost voci salavému teplu C1 CSN ENISO 11 612
- index prestupu salavého tepla min. 7<20s skisobna metoda CSN EN
RHTI24 I1SO 6942 postup B
12 | Stalost’ vyfarbenia (stupei) min
v pote: - kyslom 3-4 CSN EN ISO 105-E04
- alkalickom 3-4
v otere: - za sucha 3-4 CSN EN ISO 105-X12
- za mokra 3-4

Velkostny sortiment

Tabulka velkosti
Obvod pasu (cm)
Velkost’ Krae
66-70 1 64-71
74-78 2 72-79
82-88 3 80-90
94-100 4 91-102
106-112 5 103 -114
118-124 6 115-126
Kons$trukéné a kontrolné rozmery
Taburka konstrukénych a kontrolnych rozmerov
Kota | Velkost’ 66-70 74-78 82-88 94-100 106-112 | 118-124
A | Pasova Sirka s pruzenkou 30 34 38 42 46 50
B | Sedova Sirka 36 40 44 48 52 56
C | Stehenna Sirka 19 21 23 25 27 29
D | Sirka lemu nohavice 10,5 10,5 11 11 115 115
E | Dizka k rozkroku 27 29 31 33 35 37
F | Bo¢na dizka 98 102 102 106 106 110
Pozn.:

Tolerancia rozmerov J_ré} %.
Miesta merania podl'a CSN 80 7040 ( vid’
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Technicky nakres a miesta merania
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Balenie

Kazdy vyrobok je vlozeny do PE sacku, ktory je prelepeny etiketou s Ciarovym kodom. Takto zabaleny
vyrobok je po 10-tich kusoch previazany a vlozZzeny do krabice z pat'vrstvovej lepenky - vZdy dve balenia
(20 kusov vyrobkov). Kazda krabica je opatrend Stitkom s udajmi: vyrobca, nazov vyrobku, velkost,, pocet
kusov, datum vyroby (mesiac/rok napr. 06/2011), vojensky znak — skrizené medce, Ciarovy kod. Pokial
krabica neobsahuje 20 kusov rovnakej velkosti, musi byt pocet kusov vyrazne oznaCeny. Krabica ma
rozmery (600 +5) mm x (400 +5) mm x (280 +5) mm, hmotnost’ nabalenej krabice nesmie presiahnut’ 15

kg.

Znacenie vyrobku
Vyrobky sa oznacuju textilnou etiketou (pismo Cierne), naSitou po obidvoch na stred zadného klinu z rubne;j
strany 1 cm od pasového presitia s tymito Gdajmi:

e Nazov vyrobku (mozno uviest’ skrateny nazov)

e Vyrobca

e Velkost

e Materidlové zloZenie v plnom zneni

Symboly pre o3etrovanie podla CSN EN ISO 3758

‘.’)k ARG

e Datum vyroby v tvare mm/rrrr (mesiac /rok, napriklad 09/2015)
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2.7. Tri€¢ko zimné s dlhym rukiavom

Urc¢enie produktu

Tri¢ko zimné s dlhym rukavom (d’alej len "natelnik™) je uréené ako spodna bielizeit pod odevy so
znizenou horlavost'ou, ako d’alsia vrstva ochrany tela proti ohiu a salavému teplu.

Technicky popis

Natelnik je priliehavej linie rovného tvaru na obliekanie cez hlavu. Vpredu Ciastocné zapinanie na

zips, u krku vys3i golier. DIhé rukavy st zakoncéené pruznym lemom.

Predny diel ma gulaty tvar priekréniku a krat$i razporok so zapinanim do goliera na zips. Dizka
zipsu u vSetkych velkosti je 30 cm. Razporok je z rubnej strany zacCisteny podsadkou zo zakladného
materialu, siahajiicou do ramennych §vov. Prava strana zipsu je po celej dizke podlozena podkrytom z
pruzného lemu Sirky 1,5 cm. Zips je zaisteny presitim z troch stran v $irke 0,7 cm. Do priekréniku je
vsity stojacikovy golier. Dolny kraj predného dielu je rovny, podohnuty, zaloZzka Sirky 2 cm je zaposita
na Specialnom dvojihlovom stroji so spodnym retiazkovym krycim stehom.

Zadny diel je hladky, do priekréniku vsity stoja¢ikovy golier. Dolny kraj zadnéeho dielu je tvarovany,
stredom predlzeny. Zalozka Sirky 2 cm je zapoSitd na Specialnom dvojihlovom stroji so spodnym
retiazkovym krycim stehom.

Rukavy jednodielne s vySSou rukavovou hlavicou su ukon¢ené dvojitym pruznym lemom
rebrovej vizby. Pozdlzny Sev pruzného lemu musi byt zacisteny do vnitornej zloZenej strany. Vyska
lemu je 5 cm.

Golier z dvojitého pruzného lemu je stojacikového typu, jednodielny. Pre lepSie padnutie a vzhl'ad
je golier nerovnakej vysky, tvarovany v okraji u vsitia do priekréniku. Vyska goliera na zadnom strede
11 cm, u rozparku predného dielu 13 cm.

Spracovanie - montazne $vy jednotlivych dielov a sucasti (vratane vsitia pruznych lemov) musia byt
vypracované technolégiou s plochymi Svami na Specidlnych strojoch, ktoré zaist'uji dokonalu
sudrznost’ a pevnost’ Svov po cela dobu zivotnosti vyrobku. Krizové spojenie Svov musi byt
spracované sposobom bez nadbyto¢nej hrubky materialu.

Hustota stehov musi zodpovedat’ pozadovanému materialu — jeho pruznosti, druhu stehu a Sijaciemu
materialu. Vsetky Svy, preSitia a koncové zalozky musia byt rovné s pravidelnymi rovnomerne
utiahnutymi stehmi a natol’ko pruzné, aby sa pri natiahnuti upletu netrhali. Zadiatky $itia, ukoncenia a
viac naméhané miesta zaistené uzasitim proti paraniu a natrhnutiu. Konce niti odstrihnuteé.

Specifikacia pouZitého materialu

Zékladné materialy

Z&kladny Uplet — s rubnou stranou sluckovou podla predlohy. Rebrovy Uplet na lemy s dostato¢nou
pruznostou zachovanou i po Udrzbe. Material je vyzrazany, so zmékcujlcou Upravou. Material musi
zabezpecovat’ rychly odvod vihkosti (potu) od tela do d’alSich odevnych vrstiev.

Ostatné materialy - musia zodpovedat’ charakteru zakladného materialu, vo farebnom odtieni:
- tkand textilna etiketa bez zéaterov, s makkym omakom,

- zips $piralovy s nehorlavou Gpravou, dizka 30 cm,

- Sijacie nite nehorlave.
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Technické parametre pouZitého materialu

P.¢. Parameter Pozadované Skasobné normy
1 Materialové zloZenie 93 % m - aramid Vyhlaska MPO 92/1999
5% p -aramid Sh.
2 % antistatické Vyhlaska MPO 93/1999
bikomponentné vlakno s Sh.
uhlikovym jadrom Vyhlaska MPO 94/1999
Sh.
2 Vazba Zakladny Gplet hladky Gplet, Lemy rebrovy Gplet
rubna strana slu¢kova 1:1
3 Farba zelena podl'a predlohy --
(farbené vo vldkne)
4 Plosna hmotnost’ (g/m‘ ) 210 +5 % 255 +5 %
5 Zmena rozmerov (%) Stipik do -3 CSN EN IS0 6330
po 3. praniach na 60 OC max. Riadok do -3 CSN EN ISO 5077
6 Odolnost’ vo¢i prieniku vodnych <70 CSN EN 31 092
par (Ret) [m2 Pa _W'l] Skuska potenia
vyhrievanou dostickou
7 Zmolkovitost’ 3 CSN EN ISO 12945-2
- Martindale (stupeii) min.
(lic na lic, 7000 otacok)
8 Ochrana proti teplu a plameiiu Al pozdizny/priecny smer
Obmedzené Sirenie plamenia CSN EN 1SO 11 612
§ _ ) sktsobna metoda CSN
- poskodenie plameiiom k hornému EN 1SO 15025 postup A
alebo zvislému okraju nie
- doba dohorievania plametiom (S) <2
- doba dohorievania tlenim (s) <2
- tvorba dier nie
- roztavené odpadajuce castice nie
- horiace odpadajuce Gastice nie
9 Ochrana proti teplu a ohiiu 2/3H/60 CSN EN ISO 14116
Obmedzené Sirenie plamena po skusobna metoda CSN EN ISO
prani (5x pranie teplota 60 °C) index 15025 postup A
10 Odolnost’ vo¢i konvenkénému teplu Bl CSNENISO 11612
- index prestupu tepla (plamena) min. 4 <10s slgt]éobné metdda 1SO 9151
HTI124 (CSN EN 367)
11 Odolnost’ voci sdlavému teplu C1 CSNENISO 11612
- index prestupu salavého tepla min. 7<20s skusobna metoda CSN EN
RHTI24 ISO 6942 postup B
12 Antistatické vlastnosti
(zabezpecené vlaknom) Merny
povrchovy od_por Re2|star,1ce,med2| <25x 109 o SN EN 1149-5
dvoma bodmi (pre kusové vyrobky CSN EN 61340-5-1
. <107 Q
a oblecenie)
13 Stalost’ vyfarbenia (stupen) min
v pote: - kyslom 3-4 CSN EN ISO 105-E04
- alkalickom 3-4
v otere: - za sucha 3-4 CSN EN ISO 105-X12
- za mokra 3-4
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Velkostny sortiment

Taburka velkosti
Obvod hrudniku
Velkost’ Krag (cm)
80-84 1 78 -85
88-92 2 86 - 93
96-100 3 94 -101
104-108 4 102 - 109
112-116 5 110 - 117
120-124 6 118 - 130
Taburka konstrukénych a kontrolnych rozmerov
Kéta | Velkost’ 80-84 | 88-92 [96-100 (104-108 | 112-116 | 120-124
A | Prsna Sirka 40 44 48 52 56 60
B | Zadna dizka 76 80 80 82 82 84
C | Dizka rukavu 64 66 66 68 68 70
D | Podpazna Sirka rukavu 21 22 23 24 25 26
E | Sirka naramenice 11 12 13 14 15 16
F | Rozdiel pr. a zad. dizky 8 8 8,5 8,5 9 9
G | Dolné Sirka rukavu 7 7 7 8 8 9
H | Sirka priekréniku 19,5 20 20,5 21 21,5 22

Pozn.:

Tolerancia rozmerov +4 %,
Miesta merania CSN 80 7040

Priloha ¢.1 ku KZ ¢. 2017/213

35/46



Technicky nakres a miesta merania
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Fotografické vyobrazenie

Balenie

Kazdy vyrobok je vloZzeny do PE sacku, ktory je prelepeny etiketou s ¢iarovym kdédom. Takto zabaleny
vyrobok je po 10-ti kusoch previazany a vloZeny do krabice z patvrstvovej lepenky - vZdy dve
balenia (20 kusov vyrobkov). Na kazdej krabici je umiestneny S§titok s Udajmi: vyrobca, nazov
vyrobku, velkost, pocet kusov, datum vyroby (mesiac/rok napr. 06/2011), vojensky znak — skrizené mece,
Ciarovy kod. Pokial’ krabica neobsahuje 20 kusov rovnakej velkosti, musi byt pocet kusov vyrazne
oznaceny. Krabica m4 rozmery (600 +5) mm x (400 +5) mm x (280 £5) mm, hmotnost’ nabalenej
krabice nesmie presiahnut’ 15 kg.

Oznacéenie vyrobku
Vyrobky sa oznacuju textilnou etiketou (pismo ¢ierne), naSitd po obvode na stred priekrénika
zadného dielu 1 cm pod vSitym lemom s tymito Udajmi:

e Nazov vyrobku (je mozné uviest’ skrateny nazov)

e Vyrobca

e Velkost

e Materiélové zloZenie v plnom zneni

= Symboly pre oetrovanie podla CSN EN ISO 3758

A A"

e Datum vyroby v tvare mm/rrrr (mesiac/rok, napriklad 09/2015)
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Etiketa a oznacenie na textilnej etikete musi byt stalofarebné a &itatelné i po Udrzbe, po dobu
Zivotnosti, velkost’ pisma min. 3 mm.

2.8. Spodky zimné

Ur¢enie produktu
Spodky so zniZzenou horl'avostou FR 2009 zimné (d’alej len "spodky") sU uréené ako spodna bielizent
pod odevy so znizenou horlavostou, ako d’alSia vrstva ochrany tela proti ohiiu a salavému teplu.

Technicky popis

Spodky st klasickej dizky, riesené z dvoch dielov nohavic a stredového klinu, v spodnej &asti s
lemom.

Predné a zadné diely spodkov su strihané vcelku (bez boénych Svov), nohavice si zoSité len
krokovym montaznym Svom. V prednej i zadnej ¢asti je vSity dvojity stredovy klin Sirky 7,5 cm. V
prednej &asti klinu je vyhotoveny uzavrety (nevykrojeny) razporok dizky 14 cm, umiestneny 7 cm
od hotového horného kraja spodkov. VonkajSie i vnatorné okraje rozparkov su zacistené na
Specidlnom dvojihlovom stroji so spodnym retiazkovym krycim stehom. Dolny okraj nohavic je
zakon&eny vy$$imi manzetami z dvojitého pruzného lemu vysky 9,5 cm. Pozdizny 3ev pruzného lemu
musi byt zacisteny do vnuatornej zloZenej strany.

Pasovy kraj je podohnuty a presity na Specidlnom dvojihlovom stroji so spodnym retiazkovym
krycim stehom, s prevlecenou pruzenkou $irky 2 cm. Na vnutornej strane podohnutia l'avého
predného dielu je s podloZenim vysita pradlova dierka.

Spracovanie - montazne Svy jednotlivych dielov a sucasti (vratane vsitia pruznych lemov) musia
byt vypracované technoldgiou s plochymi Svami na Specialnych strojoch, ktoré zaistia dokonalu
sudrznost’ a pevnost’ Svov po cell dobu Zivotnosti vyrobku. Krizové spojenie Svov musi byt
spracované spdsobom bez nadbytoénej hrabky materialu.

Hustota stehov musi zodpovedat’ poZzadovanému materialu — jeho pruznosti, druhu stehu a Sijaciemu
materialu. VSetky Svy, preSitia a koncové zaloZzky musia byt rovné s pravidelnymi rovnomerne
utiahnutymi stehmi a natol’ko pruzné, aby sa pri natiahnuti Gpletu netrhali. Zagiatky Sitia, ukon¢enia a
viac namahané miesta (razporky, dierka...) zacistené uzaSitim proti péraniu a natrhnutiu. Konce
niti odstrihnuté.

Specifikacia pouzitého materialu

Zakladné materialy

Z&kladny uplet — s rubnou stranou slu¢kovou podla predlohy. Rebrovy Uplet na lemy s dostato¢nou
pruznostou zachovanou i po Udrzbe. Materidl je vyzraZzany, so zmak¢ujlcou Upravou. Materidl musi
zabezpecovat’ rychli odvod vlhkosti (potu) od tela do d’alSich odevnych vrstiev.

Ostatné materialy - musia zodpovedat’ charakteru zakladného materialu, vo farebnom odtieni:

- tkand textilné etiketa bez zaterov, s makkym omakom,
- Sijacie nite nehorlave.
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Technické parametre pouZitého materialu

Z&kladné materialy

Technické parametre materialu

P.&. | Parameter Pozadované Skasobné normy
1 Materialové zloZenie 93 % m - aramid Vyhlaska MPO 92/1999 Sb.
5% p-aramid Vyhlaska MPO 93/1999 Sh.
2 % antistatické Vyhlaska MPO 94/1999 Sh.
bikomponentné vlakno s
uhlikovym jadrom
2 Viazba Zékladny Lemy -
Uplet hladky rebrovy
Uplet, rubna Uplet
strana 11
sluckova
3 Farba zelena podl'a predlohy --
(farbené vo vldkne)
4 | Plogna hmotnost (g/m?) 22045% | 2405 % CSNEN 12 127
5 Zmena rozmerov (%) Stipik do -3 CSN EN ISO 6330
po 3. praniach na 60 °C max. Riadok do -3 CSN EN ISO 5077
6 Odolnost’ vo¢i prieniku vodnych <7,0 CSN EN 31 092
par (Ret) [m2 Pa _W'l] skaska potenia vyhrievanou
dostickou
7 | Zmolkovitost 3 CSN EN ISO 12945-2
- Martindale (stupen) min.
(lic na lic, 7000 otacok)
8 | Ochrana proti teplu a plameiiu Al pozdlZny/priec¢ny smer
Obmedzené $irene plamena CSNENISO 11 612
skuSobna metoda
- poskodenie plametiom k hornému nie CSN EN ISO 15025 postup A
alebo zvislému okraju
- doba dohorievania plametiom (S) =2
- doba dohorievania tlenim (s) 5_2
- tvorba dier nie
- roztavené odpadajlce Castice nie
- horiace odpadajlice castice nie
9 Ochrana proti teplu a ohilu 2/3H/60 CSN EN ISO 14116
Obmedzené irenie plamena po skisobna metoda CSN EN
prani (5x pranie teplota 60 °C) ISO 15025 postup A
index
10 | Odolnost’ voéi konvenkénému teplu Bl CSNENISO 11 612
- index prestupu tepla (plameria) min. 4 <10s skiobna metdda
HTI124 ISO 9151 (CSN EN 367)
11 | Odolnost vo¢i salavému teplu C1 CSNENISO 11 612
- index prestupu salavého tepla Mmin. 7<20s sktisobna metoda CSN EN
RHTI24 1ISO 6942 postup B
12 | Stalofarebnost’ (stupeii) min
v pote: - kyslom 3-4 CSN EN ISO 105-E04
- alkalickom 3-4
v otere: - zasucha 3-4 CSN EN ISO 105-X12
- za mokra 3-4
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Vel’kostny sortiment

Obvod pasu

Velkost Krac (cm)

66-70 1 64-71

74-78 2 72-79

82-88 3 80-90
94-100 4 91-102
106-112 5 103 -114
118-124 6 115-126

Kons$trukéné a kontrolné rozmery

PoZadovana kalkula¢na velkost’ : 94-100
Taburka konstrukénych a kontrolnych rozmerov

Kéta | Velkost’ 66-70 | 74-78 82-88 94-100 106-112 | 118-124
A | Pasova Sirka s pruzenkou 30 34 38 42 46 50
B | Sedova Sirka 40 44 48 52 56 60
C | Stehenna Sirka 20 22 24 26 28 30
D | Sirka lemu nohavice 10,5 10,5 11 11 11,5 11,5
E | Dizka k rozkroku 31 33 35 37 39 41
F | Bo¢na dizka 100 104 104 108 108 112

Pozndmka: Rozmery st uvadzané v centimetroch. Tolerancia rozmerov £4 %.

Miesta merania podl'a CSN 80 7040

Technicky ndkres a miesta merania

?I .
o
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Fotografické vyobrazenie

Balenie

KazZdy vyrobok je vloZzeny do PE sacku, ktory je prelepeny etiketou s ¢iarovym kdédom. Takto zabaleny
vyrobok je po 10-tich kusoch previazany a vloZeny do krabice z patvrstvovej lepenky - vZdy dve
balenia (20 kusov vyrobkov). Kazda krabica ma Stitok s Udajmi: vyrobca, nazov vyrobku, velkost,
pocet kusov, datum vyroby (mesiac/rok napr. 06/2011), vojensky znak — skrizené mece, Ciarovy Kkad.
Pokial’ krabica neobsahuje 20 kusov rovnakej vel’kosti, musi byt' pocet kusov vyrazne oznaceny. Krabica
ma rozmery (600 £5) mm x (400 +5) mm x (280 £5) mm, hmotnost’ nabalenej krabice nesmie
presiahnut’ 15 kg.

Oznacéenie vyrobku
Vyrobky sa oznacuju textilnou etiketou vo farbe khaki (pismo ¢ierne), naSitou po obvode na stred
zadného klinu z rubnej strany 1 cm od péasového presitia s tymito udajmi:

e Nazov vyrobku (je mozné uviest’ skrateny nazov)

e Vyrobca

e Velkost

e Materidlové zlozZenie v plnom zneni

« Symboly pre odetrovanie podl'a CSN EN ISO 3758

A A"

e Datum vyroby v tvare mm/rrrr (mesiac/rok, napriklad 09/2015)
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2.9. PonoZky letné a zimné

Urc¢enie produktu
PonozZky sliZia k ochrane chodidiel a zaistuji klimaticki pohodu v obuvi v letnom a zimnom
obdobi.

Technicky popis

PonoZzky letné - Coolmax Office

Coolmaxové vlakno zarucuje odvod vlhkosti z tela ponoZky, vhodné i ako doplnok pre pracovnikov v
kancelarii, zvlast pre obuv s GORE-TEX membranou, s antibakterialnou Upravou napomaha
udrzovaniu idealnej mikroflory na chodidlach, kvalitnd bavina zarucuje zvySenl Zivotnost’ ponozky
az 0 30 %, rucne retiazkovana Spica.

Materialové zloZenie: 48% bavina, 12% polyamid, 38% COOLMAX, 2% lycra
Farba : tmavo modré

Ponozky zimné - Coolmax ACTION

Jedna sa o ponozky COOLMAX, ktoré si vyrobené zo Specidlnej zmesi materialov. Materidlové
zlozZenie zaistuje dostato¢ny komfort a perfektny odvod vlhkosti od noh. Zosilnenie v chodidlovej
Casti — slucka - prispieva k naSlapnému komfortu a predizeni Zivotnosti vd’aka vysokej mechanickej
odolnosti.

Materialové zloZzenie: 63% COOLMAX, 25% bavlna, 10% PAD, 2% Elastan
Farba : ¢ierna
Velkosti: 23-25, 26-28, 29-31, 32-34

Oznacenie vyrobku

Vyrobky sa ozna¢uju papierovou etiketou, upevnenou na stred vrchnej ¢asti s tymito Gdajmi:
» Né&zov vyrobku (je mozné uviest’ skrateny nazov)

* Vyrobca

* Velkost
« Symboly pre o3etrovanie podl'a CSN EN ISO 3758 (80 0005)

Maximalna teplota 30 °C
Normalne mechanické pdsobenie

Normalne plakanie

Normalne odstred’ovanie

Vyrobok sa nesmie bielit’

E Vyrobok sa nesmie susit’ v bubnovej susicke
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Vyrobok sa nesmie Zehlit
Naparovanie a spracovanie parou je nepripustné

Vyrobok sa nesmie chemicky cistit’.
Nesmu sa odstrafiovat’ Skvrny organickymi rozpustadlami

Fotografické vyobrazenie

PonoZzky letné

PonoZzky zimné
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2.10. Hygienicka vloZka pod prilbu

Urc¢enie produktu
Hygienické pokryvka hlavy sluzi k ochrane hlavy medzi helmou a hlavou

Technicky popis

Hyagienicka vlozka pod prilbu je stciastkou pre vykonnych letcov uréena k celoroénému uzivaniu. Je
urc¢ena k noseniu k odevom pre vykonnych letcov. Sluzi k ochrane Casti hlavy proti ohiiu a sadlavému
teplu. Hygienicka vlozka je vyrobena z tkaniny z nehorl’avého materialu. Je usita zo Styroch dielov.

PouZitie hygienickej vloZky je kompatibilné s pouZitim ostatnych ochrannych pomécok (ochranny

odev, prilba, dychaci pristroj, maska).

Vsetky §vy st ugité na $ijacom stroji a za¢istené proti paraniu. Svy st presité v kraji. Po obvode je

hygienicka vlozka olemovana.

Specifikacia pouZitého materialu

Z&Kladni material
NOMEX Comfort
130 g/m2. Tepelna odolnost’ -50 az 250 °C, kratkodobo 370 °C.

Pomocny material a drobné priprava

Nite do farby zakladného materialu (Upletu), nehorlave.

Vel’kostny sortiment
Vyréba sa vo velkostiach M,L, XL

Konstrukéné a kontrolné rozmery

Miesto Parameter jednotka |hodnota |tolerancia
merania
A VySka merana stredom cm 25 0,75
B Sirka merana stredom cm 21,5 0,75

Technicky nékres a miesta merania kontrolnych rozmerov
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Fotografické vyobrazenie
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2.11.

Velkostny sortiment

Tovar bude dodany v nasledovnych velkostiach:

Nazov tovaru

Pozadované vePkosti ( vel’kost’ / mnoZstvo )

164/108 | 170/108 | 176/92 | 176/100 | 176/108 | 176/116 | 182/92 | 182/100 | 182/108 | 182/116
Odev jednodielny
pilotny 3 10 4 6 21 1 2 12 27 10
Nazov tovaru Pozadované vel’kosti ( vel’kost’ / mnoZzstvo )
188/108 | 188/116 | 188/124
Odev jednodielny
pilotny 6 2 1
Nazov tovaru Pozadované vel’kosti ( vel’kost’ / mnoZzstvo )
164/92 164/108 | 170/92 | 170/100 | 170/108 | 176/92 | 176/100 | 176/108 | 176/116 | 182/92
Bunda pilotna
Zimna 1 1 2 3 2 2 13 14 5 1
Néazov tovaru Pozadované vePkosti ( vel’kost’ / mnoZstvo )
182/100 | 182/108 | 182/116 | 188/100 | 188/108 | 188/116 | 188/124 | 194/100
Bunda pilotna
Zimna 12 17 6 1 4 3 1 1
Nazov tovaru Pozadované vel’kosti ( vel’kost’ / mnoZzstvo )
18 19 20 22 23 24 26 27
Rukavice pilotné 6 2 6 80 35 10 7 2
Néazov tovaru Pozadované velkosti ( vel’kost’ / mnoZstvo )
88-92 96-100 104-108 112-116
Tri¢ko letné s kratkym rukavom 3 27 80 14
Nazov tovaru PoZadované vel’kosti (vel’kost’ / mnoZstvo)
74-78 82-88 94-100 106-112
Spodky letné 2 33 75 26
Nazov tovaru PoZadované vel’kosti (velkost’ / mnozZstvo)
26-28
Ponozky letné 79
Nazov tovaru PoZadované vel’kosti (vePkost’ / mnozZstvo)
88-92 96-100 104-108 112-116
Tri¢ko zimné s dlhym rukdvom 2 23 60 51
Nazov tovaru PoZadované vel’kosti (vel’kost’ / mnoZstvo)
82-88 94-100 106-112
Spodky zimné 22 69 57
Nazov tovaru PoZadované vel’kosti (vel’kost’ / mnoZstvo)
26-28 29-31
Ponozky zimné 62 50
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	2.1. Odev jednodielny pilotný.
	Určenie produktu
	Technický popis

	Kombinéza – zapínaná na krytý obojstranne roztvárateľný  zips  predĺžený do ľavej časti nohavíc, podložený základným  materiálom.  Predné diely vcelku s náprsnými vreckami zapínanými na krytý zips, zadné  diely v páse prestrihnuté. Rukávy dlhé, hlavic...
	Predné diely – vcelku. Náprsné vrecká nakladané, zapínané na 16 cm dlhý krytý zips. Na pravom prednom diele  v hrudnej  časti nad pravým vreckom našitá plyšová  časť suchého zipsu  5 x 11,5 ± 0,5 cm pre  menovku ( našitý vcelku ako obdĺžnik). Na ľavom...
	V stehennej časti  na obidvoch nohaviciach  našité  nakladané  vrecká, zapínané na 16 cm dlhý krytý zips.  Ľavé vrecko tvarované, všité do bočného švu, vstup do vrecka  z prednej strany. Pravé vrecko 19 x 23 cm ( š. x v. )  našité po obvode, vstup do ...
	V ľavej časti u bočného švu 4 cm pod tunelom vyhotovený  otvor pre vývod hadice od anti-G. Otvor je zapínaný  na krytý  15 cm zips, podložený základným materiálom.
	V dolnej časti nohavíc sú našité výpustky s 22 cm zipsom na úpravu dolnej šírky nohavíc.
	Dolné vrecká - v dolnej časti nohavíc cez bočný šev nakladané tvarované vrecká zapínané krytým zipsom 20 cm dlhým. Rozmery vreciek: dĺžka 27 cm, šírka v hornom okraji 22,5 cm, šírka v spodnom kraji 20 cm. Vrecká sú umiestnené zrkadlovo  – zhodnosť pra...
	Zadný diel – v páse prestrihnutý, u prieramkových švov a v pásovej línii všitá pletenina široká 10 cm. V pásovej línii 5,5 cm široký tunel vyústený na vnútornej strane predných dielov  s navlieknutou  2,5 cm širokou pruženkou s možnosťou  regulácie ve...
	Zadné diely nohavíc - bez členenia. Na pravom zadnom diele v stehennej časti u bočného švu umiestnené zdvojené vrecko na nožík, našité na zosilnenej časti. V bočnom šve je všité pútko s kovovým polokrúžkom. Dolný kraj nohavíc podohnutý a prešitý v šír...
	Rukávy - zo základného materiálu, dvojdielne s všitou špicou pre voľnosť pohybu. V podpazuší odvetrávanie z filetového úpletu.
	Na oboch rukávoch v hornej časti nakladané tvarované vrecko, zapínané na 15 cm dlhý krytý zips. Na ľavom rukávovom vrecku nakladané vrecko na 4 perá. Vrecko prekryté  chlopňou zapínanou suchým zipsom. Vrecko musí byť umiestnené  tak, aby nezasahovalo ...
	Dolný okraj rukávov podohnutý a prešitý v šírke 3 cm, so  spinkami zapínanými na stuhový uzáver.
	Golier – stojáčikový 10 cm vysoký v prednej časti tvarovaný, vrchný golier spevnený a prešitý, v priekrčníku je našité zavesovacie pútko.
	Všetky zadané rozmery (vreciek, zipsov a pod.) musia byť v proporčnom súlade s jednotlivými  vystupňovanými veľkosťami.
	Konštrukčné vyhotovenie súčiastky musí byť v súlade  s  určením výrobku, súčiastka musí byť plne funkčná a z hľadiska konštrukcie nebrániť v pohybe užívateľa s telesnými rozmermi  zodpovedajúcimi danej veľkosti.
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	Rukávy - dvojdielne. Na ľavom rukáve, hornej časti nakladané tvarované vrecko, zapínané na 15 cm dlhý krytý zips. Na vrecku nakladaná kapsička s priestorom na 3 perá. Vrecko prekryté pätkou zapínané suchým zipsom. Vrecko musí byť umiestnené tak, aby n...
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