Priloha &.1
k Zmiuve na opakované dodanie tovaru

Technicka Specifikacia predmetu dodavky a poZiadavka na vykonanie skaSok

L. o0 VEEOBECNE USTANOVENIA

1.1 Predmetom zdkazky je dodavka sluZobnej rovnoSaty. Vergjny obstaravatel’ poZaduje dedat’ predmet zakazky z uvedenych
zékladrych materidlov, u ktorjch musi byt zarudend rozmerova a farebnd stalost. Zmeny materidlu musia byt vopred
odsihlasené a potvrdené verejnym obstardvatelom.

2. TECHNICKA SPECIFIKACIA PREDMETU ZAKAZKY .
21  Sako k slu¥obnej rovnosate — pdnske
Technicky nikres

Opis predmetu zikazky

Pinske szako ku sluXobnej rovno¥ate jednoradové je zapinanie na kovové 3 gombiky vel. 21 mm. Na prednych dieloch st dve
nakladané hladké boéné vrecki s priklopkou s kovovym gombikom vel. 21 mm a dve nakladané prsné vreckéd s vonkajsim
protizéhybom s priklopkou a kovovym gombikom vel,15mm. Na véetlcych vreckach je nad priklopkou vEitd Zi4 vypustka. Na
ramendch si vEité ndgramenniky s umelohmotnym gombikom vel', 24 mm a kovovym krifkom, uréené na naviedenie naplecnikov
s hodnostnym oznadenim, Na zadnom diele je stredovy razporok. Rukévy sii dvojdielne, v dolnom kraji s nzavretym rézporkom
8 3 tromi nagitymi kovovymi gombikmi vel. 15 mm. Na Favom rukéve je na$ity rukdvovy znak so §titnym znakom a oznaCenim
prisluinosti k zboru. Sako je podsité prizkovou podsivkou. Na obidvoch prednfch podiivkovych dieloch st zhotovené 2-
vypustkové celopodiivkové vreckd s prekryvanou trojuholnikovou spinkou. Pod riou sa nachddza spinka s umelohmotmrim
gombikom vel’. 24 mm.

Technické poZiadavky
a) Materidlové
Zakladny matexial: . .. 44% a :I= 2%/54% Polyester +2%/2% Elastan, hmotnost’ 222 glm- & 5 %




Tasova viozka 30 % Bavina/25 % Viskéza/18 % Polyester/25 % koriskd stst, -
otriost 220 g/m” 2% : '

epavy plak 90 % V1skoza]10
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b) Prevedenie:

Vystuzenie - do saka je pouZitjch viacero fixaénych materidlov. Raslovou vioZkou hmotnosti 53 g/m? si zafixované predné
diely, nakladané vrecki, pod kitikom boénych nakladanych vreciek, &ast boéného dielika od pasa v prednom kraji smerom ku
dolnému kraju. VA& prsny plak je z viasovej vioZky hmotnosti 220 g/m? a men3i tvori nelepivy plak hmotnosti 220 g
Vrchny a spodny naramennik zo zakladného materialu, &ast’ pod priestrihom na prednom diele, ramennd a priekrénikova gast
zadnych dielov, doln4 zdloZka zadnjch a boénych dielov, fazonové podsadky, podsivkové podkladové podsadky naprsnych
vreciek, spinky, priklopky vichné, vrehny golier a vrchny stojaéik st podlepené vlizelinou hmotnosti 38 gfm®. Hlavice rukavov
a podpazuiné Sasti boénych dielikov su zafixované stubovkou. Spodny golier tvori plst’ hmotnosti 200 g/m?. Razporok na oboch
strandch zadného diela, spodna &ast’ vichného a spodného rukdva a razporkova Cast vrchného rukdva st zafixované vlizelinou
bmotnosti 38 g/m?®. Podpazuiny plak na prednom diely, néklopny Sev a &ast’ predného a zadného priekeénika, prednd plecnica a
zadny pricramok je zafixovany vlizelinou hmotnosti 38 g/m*. Vypustky vreciek st zafixované lepivym prizkom hmotnosti
38g/m?,

Predny diel - predny kraj na prednjch dieloch od prehybu klopy smerom ku dolnému kraju, je zabezpefeny stuhou 14 mm,
hmotnosti 41 g/m?. Po podfixovani prednych dielov sti prsné odsevky odsité a rozzehlené. Sev nasitia podpazusného dielika je
rozZehleny. Na Tavom prednom diely s vySité 3 dierky konfekénou dierkovadkou, vzdialené (stred okruhlinky) 15 mm od
hotového predného kraja a oprofi nim na I'avom prednom diele si nafité 3 kovové gombiky vel'. 21 mm vzdialené 15 mm od
hotového kraja.

Prsné vrecka -na oboch prednych dieloch st nasité prsné nakladané vrecka s vonkaj$im protizihybom a s priklopkami, s nagitou
#ltou vypustkou v hornej &asti. Sirka a vika vreciek je zévisld od velkostnej tabulky. Vyska prsnej priklopky je fixnd, 50 mm,
jej di#ku uréuje velkostnd tabulka. Priklopky a nakladané vreckd st podsité podiivkou a dokola otepované na 3irku 2 mm
§ pevnym uzapoditim hornych kitikov vrecka. Homy okraj naitia priklopiek je Stepovany na Sirku 6 mm. Na prsnych
prikloplch si vysité dierky konfelcdnou dierkovadkou, dihé 15 mm, 15 mm od $pice priklopky a oproti nim na prednych dieloch
st nagité kovové gombiky vel. 15 mum. Gombik na Pavej strane sliZi po zapnnti na zavesenie odznaku zboru s identifikaénym
¢islom prislusnika zboru. Homny kraj pranych nakladanyceh vreciek je prestepovany na §irku 3 mm.



ch/ 184 mm — plati pre velkost’ 50
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Zadny diel - je stredom zodity, $ev je rozZehleny, v dolnom kraji s prekryvanym razporkom. Razporok v hornej &asti je od
stredového §va ¥ikmo predtepovany v di¥ke cca. 50 mm.

Golier - je plsteny vo farebnom odtieni zdkladného materialu. Vrchny golier je podfixovany. Sirka prevesu goliera cez zadny
diel je 47 mm, Sev nafitia stojadika na vrchny golier je rozZehleny. Spodny golier je v prevese nadity strojom cik-cak, ro¥ky
goliera g1 odiité. Vrchny golier je vEity do priekrénika, naklopné $vy s rozZehlené. Spodny golier je viity do priekrénika strojom
cik-cak. V strede zadného priekrénika na stojagiku je nasité vesadlo z vesiakovej priamky di¥ky 60 mm.

Nakres goliera a klopky 5\

l.

Rukavy - st hlavicové, dvojdielne, podpazuiny a lakt'ovy Sev rozzehleny. V dolnom kraji, v mieste lakfového ¥va je zhotoveny
nzavrety razporok s naitymi 3 kovovymi gombikini vel'. 15 mm. Na dolmi zdloZku latkového rukéava je naity podiivkovy rukéyv,
prichyteny k Iatkovému v botnom a laktovom 8ve. V strede $itky vrchného rukiva je dolnd zalozka prichytend obojstranne
lepivym roztavitelnym prizkom v di¥ke cca. 35 mm. V plecnej &asti v mieste prieramlku st v&ité niramenniky, urtené na
navledenie nplecnikov s hodnostnym oznadenim. Umiestnenie néramennikov je 2/3 $irky ndramennika cez plecny ¥ev smerom
na predny diel, ostaini dast’ smerom na zadny diel. Na ramenich sii vEité plecné vioZzky. V hlavici rukdva je vatelin. Na Tavom
rukéve je nadity rukdvovy znak so §tatnym znakom a oznadenim prisludnosti k zboru. Jeho umiestnenie je od vrcholu nagite;
hlavice rukava podla velkostnej tabulky, napr. 105 mm pri v¥skovej skupine 159-174,115 mm 176-190, 125 mm pri vy¥kovei
skupine 192-211.

Naramenniky - si vyhotovené zo zdkladného materialu, podfixované, oftepované z 3 strén na Sirku 2 mm. 25 mm od Spice
néaplecnika je vySita dierka konfekénou dierkovatkou, oproti dierke na plecnom $ve prisity umelohmotny gombik vePkosti 24
mm. 15 mm od Spice naplecnika je vybity obuvnicky kriZok Giernej farby. DIzku néramennika uréuje vel'kostna tabulka.

Hotov§ tvar a di¥ka néramennikov

d/ 125 mm — vePkost’ 40-52 135 mm — vel'kost’ 54-58 145 mm — velkost’ 60-74
400-520 540-580 600-740




Hotovy tvar, §irka a hibka prsného vrecka —

g/ 125 mm — plati pre velkost' 50
e/ 120 mm — plat{ pre velkost’ 50

{/ kon3tanind §irka 30 mm

Hotovy rozmer a skion prenej prildopky N

h/ 124 mm — plati pre velkost 50
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Bocné vrecks - na prednych dieloch s nasité podsivkou predsivané hiadké nakladané bo&né vrecka s priklopkou s dierkou dlhou
18 mm, 20 mm od ¥pice priklopky a oproti na vrecku na¥itym kovovym gombikom vel. 21 mm. Sirka a hibka nakladanjch
vreciek a §irka boénych priklopiek je urend velkostnou tabulkou. Vy¥ka boénej priklopky je fixna 65 mm. Vrecka a priklopky
st dokola Stepované na §irku 2 mm a v mieste naitia s Stepované priklopky na §irku 6 mm. Nad hernym okrajom priklopiek je
nasitd Zita vypustka.

Hotovy tvar, §irka a hibka boéného vrecka

a/ 185 mm — pre velkost' 50 B

b/ 183 mun — pre velkost' 50
¢/ 180 min — pre velkost' 30 i

Hotovy rozmer a sklon boénej prildoply
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Podsivka — je do saka vEit strojom. Zadny diel je stredom zogity, od priekrénika smerom k rdzporku je zazehleny z&hyb. Boéné
gvy sil zo§ité a zaZehlené do zadného diela. V Pavom boénom §ve cca. 100 mm od prieramku je vEita etiketa, ktora obsahuje tieto
ndaje: viroben, zloZenie materialu, ofetrovacie symboly, k6d velkosti a rok vyToby.

Vndtorné niprsné vrecka - sa celopodiivkové na obidvoch podiivkovych prednjych dieloch. Vypustky st $irky 5 mm,
podfixované, vatok vrecka je z podsivky, s podiivkovou podkladovou podsadkou. Kitiky vrecka st pevne uzaité. V strede
vrecka je trojubolnikovd krycia spinka a pod fiou z podiivkového priZku ulita zapinacia spinka. Oproti spinke je naSity
umelohmotny gombik 24 mm. Di¥ka vrecka pri zékladnej velkosti 50 je 140 mm a di¥ka v inych velkostiach je urlend
velkostnou tabulkou. Pod otvor vrecka pri jeho pred$ivani je podloZeny nelepivy fixadny materidl 60 g/m? V Tavom botnom
podiivkovom $ve je vo vzdialenosti 100 mm od podpazuiného ¥va viitd etiketa, ktord musi obsahovat: vyroben, zloZenie
materidlu, ofetrovacie symboly, kéd velkosti, rok vjroby. Dolnéd zalozka je prifita o podiivku v celom obvode a prichytend
lepivym priZzkom (Petex) hmotnosti 30 g/m? v polovici predného diela a polovici zadného diela v tseku 30 mm. V boénych
§voch st zdlozky prichytens vo viEke zdloZky jednoihlovim strojom. Dierky st vy#ité konfekénoun dierkovadkou.

Svy ajitie: stredovy $ev zadného diela, botny ¥ev, podpazusny $ev na rukéve a laktovy Sev je rozZehleny. Sako je dookola
§tepované 2 mm. Naramenniky s z 3 stran Stepované na §irku 2 mm. Priklopky a vrecka sfl $tepované na 2 mm. V hornom kraji
sl botné nakladané vreckd nedtepované. Horné kitiky vreciek s uzagité. Rukévy v dolnom kraji nemajii Stepovanie. Priklopky
v mieste nafitia s $tepované na Sirku 6 mm. Vietky 8vy st sarové.

Strihanie a #itie: Vietky diely zo zdkladného materidln musia byt vystrihované po osnove. Zatiatok a konicc $itia pri strojovom
§iti rusi byt zaisteny pevnym uzapo#itim, najmenej 10 mm dlhym. Hustota stehov pri strojovom §itf je 4 stehy na 10 mm. Hustota
stehov pri vy$fvani dierok je miniméalne 8 stehov na 10 mm.

Akostné poZiadavky

Vyrobky musia svojim vyhoiovenim avzhfadom zodpovedat referenénej vzorke a poZiadavkdm verejného
obstaravatela. Vypracovanie virobkov musi byt jednotné.

s Vyrobky sa zhotovujil priemyselnym spdsobom podla predpisanej technolégie, vyrobky 3it€ na miern, podfa
nameranych mier uivatela. V Ziadnom pripade nesmie vjrobcea brat’ ohFad na zvla¥ine poxiadavky jednotlivcov, ak st
v rozpore s normou, ktord je zivizna pre vyrobeu aj odberatel’a.

e Vyrobea vykondva 100%-nl v{siupnid kontrolu kvality vyrobkov, podl'a odsiihlasenej referenénej vzorky.

e Celkovy vzhTad a vyhotovenie musi byt bezchybné, vy zadistené, bez zbytodnych koncov niti a to z licnsj, ako aj
z rubnej strany.

»  Preberané virobky musia byt’ roziriedené podfia velkosti.

Oznadevanie vyrobkov

Hotové vyrobky s oznatované: etiketon, vEitou v Favom podiivkovom bodnom ¥ve 100 mm od prieramku.

Udaje na etikete: virobea, zloZenie materislu, ofetrovacie symboly, velkost, a rok v§roby. Papierova visafka je pripevnend
gplintou v mieste podpazuiného $va 50 mm od dolného kraja rukéava,

Udaie na visatke: velkost, kod velkosti a nazov vystrojnej sidasti.




Balenie, preberanie, doprava a skladovanie

Sako sa odovzda objednéavatel'ovi zabalené v PE vreckéch /samostatne kaZdy kus/, aby nedoslo k jeho poskodeniu, alebo
znedisteniu podas prepravy.

Hotové vyrobky musia byt expedované podla velkostného sortimentu dohodnutého v objednivke. Potas prepravy musi
byt zabezpefend Gistota dopravnych prostriedkov tak, aby npedoSlo k poSkodeniu, znefisteniu, pripadne k strafe
virobkov.

Virabky musia byt skladované v suchych priestoroch, chranenjch pred priamym slnenym svetlom.

V spornych pripadoch medzi odberatelom a v{robcom sa postupuje podla platnych zakonov SR.



Ramienko -

Obtvnicky kriiok &iemej farby ...

b) Prevedente:

VystuZenie - do saka je pouZitych viacero fixadnych materidlov. Fixadnym materidlom hmotnosti 53 g/m? st podfixované predné
diely, priekrénik s prieramkom zadného diela, prieramkové éast” podpazuiného diela, podpazusna ast’ spodného rukiva, bo&ny
dielik, hlavica rukéva, rdzporok zadného diela, fazonova podsadka, vrchny a spodny§ golier, vrchné nakladané vrecka, vrchné
priklopky, vrchné a spodné naramenniky. Vlizelinou hmotnosti 36 g/m?, Sirky 40 mm s0 zafixované dolné zaloZky na saku
a rukdvoch a uzavrety rdzporok na rokévoch, ast’ rdzporku na vrchnom rukéve. Predny priekrénikovy a plecny okraj predného
dicla, predny kraj po néstrih di#ky klopy na prednom diely, prehyb klopy a predné kraje na fazonovej podsadke od nastrihu klopy
po dolny kraj, prava strana rdzporku na zadnom diele, je spevneny vlizelinovym zaistovacim prubotn hmotnosti 41 g/m? §irky
10 mm. Prieramok predného a zadného diela je spevneny zaistovacim lepivym praZkom hmotnosti 41 g/m?,

Predny diel - po podfixovani prednych dielov sii prsné oddevky odgité a rozzehlené. Sev naditia podpazuiného dielika je
rozzehleny. Na oboch prednych dieloch st nagité prsné priklopky, s nafitou Zltou vypustkou v hornej Sasti, ktorych hotova vika
je fixné 47 mm. DiZku urduje velkostn4 tabulka. Priklopky si podité podiivkou a dokola o¥tepované na ¥irku 2 mm. Horny
okraj nagitia priklopky je Stepovany na §irkn 5 mm. Na priklopkach si vy$ité dierky konfekénou dierkovagkou, dihé 15 mm,
vzdialené 15 mm od 3pice priklopky a oproti nim na prednych dieloch si nadité kovové gombiky vel. 15 mm. Gombik na lavej
strane sl0%1 po zapnut! na zavesenie odznaku zboru § identifikaényin Sislom pristudnika zboru.

Hotovy rozmer a sklon prsnej priklopky

a/ 105 mn/plati pre velkost’ 42-52; 115 mm/plati pre velkost 54-62

1

b

R

Bocné vrecka - ; na prednych dieloch s nadité
hladlké, ' podiivkou prediivané
nakladané botné vrecka s priklopkou s dierkou dlhou 18 mm vzdialenou 20 mm od §pice priklopky, a oproti na vrecku naditym
kovovym gombikom vel. 21 mm. Vyika a §irka vreciek je uréend velkostnou tabufkou. Vygka hotovej priklopky je fixna 60
mm, jej di¥ku uréuje velkostnd tabulka. Vrecks a priklopky st dokola §tepované na $irku 2 mm s pevim uzapoiitim homych
lotikov vreciek. V mieste nagitia st priklopky &tepované na §irkn 5 mm. Nad hornym okrajom priklopiek je vEita ZItd vipustka.
Na pravom prednom diely st vyEité 3 dierky konfekénou dierkovatkou vzdialené (stred okrublinky} 20 mm od hotového
predného kraja a oproti nim na Favom prednom diele sf naSité 3 kovove gombiky, vel'. 21 mm, vzdialené 20 mm od hotového
kraja.
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2.2 Sako k sluZobnej rovnesate — ddmske
Technicky nikres

Opis predmetu zakazky

Sako k sluZobnej rovno$ate dimske ma jednoradové zapinanie na 3 kovové gombiky vel'. 21 mro. Na prednych dieloch si dve
nakladané boéné vrecka s priklopkou, vySitou dierkou a kovovym gombikom vel. 15 mm a dve prsné tvarovane priklopky s
kovovym gombikom vel. 21mm. Nad vietkymi priklopkami je ZItd vypustka. Na ramenich st vité ndramenniky s vygitou
dierltou a umelohmotmym gombikom vel. 24 mm akovovym kriZkom, urfené na navledenie naplecnikov s hodnostnym
oznatenim. Na zadnom diele je stredovy rdzporok. Rukavy s dvojdielne, v dolnom kraji s uzavretym rdzporkom s tromt naditymi
kovovymi gombikmi vel.15mm. Na lavom rukive je nafity rukévovy znak so Stitnym znakom a oznadenim prisluSnosti
ku zboru. Sako je pod§ité prizkovou podSivkou.

Technické poZiadavky
a) Materialové
'Zﬁkladny maters jak i

" 44% Vzna a 2%/54% Polyester +2%/2% Elastan, hmo(:nost’ 222 g/mz +5%

V]Jzelmovy pruzok 50 spevnem 0% Polyamld/40 % Pelyester/ZO % Polyeste
podvab hmotnost'41 g/m’+2%, Sirka 100mm -

Tosn 3 spememm a'lacetkou 40% Polyarmd/ 0% Eoly
hodvab hmotnost’ 41 g/m¥+ 2:%; §1'1‘ ka1

ombik umelohmotny Vel’ 24" S

"P,anxloomm




Hotovy tyar, §irka a hibka bo&ného vrecka

¢/ 155 mm /42-52 165 mm/54-62

d/ 165 mm/42-52 — pri viEkovej skupine 1.,2. a 3. 175 mm/54-62 — pri viikovej skupine 4. a 5.
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Hotovy rozmer a sklon boénej priklopky
b/ 158 mm/42-52168 mm/ 54-62
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Zadny diel - je stredom zo#ity, Sev je rozZehleny, v dolnom kraji s prekryvanym rdzporkom. Réazporok v hornej Sasti je od
stredového va $ikmo prestepovany v dizke cca 40 mm. Kraj spodnej asti razporku je prestepovany na $irku 2 mm. Na zadnom
diele je z plecnice odsity lopatkovy odSevok dlhy cca 90 mm, preZehleny ku stredn zadného dicla.

Golier - celolatkovy golier je viity do priekrénika a Sev je rozloZeny, niklopné $vy st rozZehlené. Vrchny a spodny golier sii
v priekrénikovom &ve po celom obvode zofité. V strede priekrénika zadného diela je v strede zadného diela vEité veSadlo
z podiivky, po krajoch $tepované na §irku 1 mm. Di¥ka veSadla je 60 mm.

37




Nikres goliera a Klopy

Rukzvy - st dvojdielne hlavicové, botny a lakfovy Sev sii rozZehlené. V hlavici rukdva je vEity vatelin. V dolnom kraji v mieste
laktového §va je zhotoveny uzavrety razporok s naditymi 3 kevovymi gombikmi vel. 15 mm. Na dolnt zédlozku latkového rukava
§frky 40 mm je naity podiivkovy rukév, prichyteny k latkovému v bo€nom a laktovom Sve. V strede Sirky vrchného rukéva je
doln4 zélozka prichytend obojstranne lepivym prizkom (Petex) hmotnosti 30 g/m?v dlzke cca. 30 mm. V plecnej asti v mieste
prieramlu s viité naramenniky, umiestnené v 2/3 Sirky naramennika cez plecny Sev smerom na predny diel, ostatna cast
néramennfla smerom na zadny diel. Na ramenéch s0 nafité plecné vlioZky. Na Favom rukdve je nafity rukdvovy znak so Stdtnym
znakom a oznatenim prislu$nosti k zboru umiestneny 105 mm od vrcholu hlavice rukava pri 1. vy$kovej skupine, 115 mm pri 2.
a 3. vyskovej skupine 2 125 mm od vrcholu rukdva pri 4. a 5. vySkovej skupine od vrcholu hlavice vEitého rukava.

Naramenniky — st vyhotovené zo zikladného matenialu. Na naramenniku je vybity kovovy obuvnicky kroZok 15 mm od $picky
a vySitd dierka konfekénou dierkovakou dihd 17 mm, vzdialena 10 mun od obuvnickeho kriiZku, Oproti dierke na ramendch je
nasity umelohmotny gombik vel'. 24 mm. Néramennik je z 3 stran Stepovany na §irku 5 mm. Df#lu nsramennika uréuje velkostnd
tabulka. V hlavici rukdva je vatelin. Umiestnenie ndramennika na plecny Sev je: 2/3 Sitky ndramennika smeruji do predného
diela a 1/3 do zadného diela.

Hotov{ tvar a df¥ka ndramennika
d/ 105 mm/42-48 115 mm/50-56 125 mm/58-62
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Podsivka - je vEita strojorn, Zadny diel je stredom zofity, od priekrénika smerom k rdzporku je zaZehleny zdhyb. Boéné dvy st
zo3ité a preZehlens k zadnému dielu. V Tavom boénom §ve cea. 100 mm od prieramku je vEita etiketa, ktora obsahuje teto tidaje:
vyrobeu, zloZenie materidlu, ofetrovacie symboly, kéd velkosti, rok vyroby. Dolnd z4lozka je prifitd o podiivku v celom obvode
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2.3  Nohavice k slnZobnej rovnosate so Zlton vypuskou /bez vypustky/ - celorolné, letmé — panske

Technicky nikres

Opis predmetu zikazky
Nohavice k sluZobnej rovnosate panske celorotné a letné so Zliou vypustkou a2 bez vypustKy s autosponami vel. 28 mm sG

v bot¢nej &asti pre regulovanie obvodu pasa. Na prednych dieloch st vElenend botné vrecka, na pravom a l'avom zadnom diele
je 2-vypusikové vrecko sumelohmoinym gombikom vel. 24 mm. Na prednych dieloch st odiité odSevky, prezehlend
k prednému kraju. V boénych §voch je vEitd Z1td vypusika (prip. bez vypustky). Na pasci sl dvojité pitka na opasok. Razporok
nohavic sa zapina na umelohmotny zips. P4sec nohavic je predi#eny a skladé sa z vrchového materidlu a pasovky. Zapina sa na
umelohmotny gombik a kovovy hadik. Na prednych a zadnych dieloch je zazehleny puk. Na dolnom kraji nohavic je nadité
chrénidlo. Nohavice k sluZobnej rovnodate letné aj celoroéné sa zhotovené rovnakou technolégiou. -

Technicky peZiadavky
a) Materialové
ZaKkiduy materigl

celorocne nohavme 44 % Vina + 2 %/54.% Polyester +2 %/ % Elastan,

i)hiﬁice -44 % Vina =+ 2 %, 54
el hmotost’ 197
orocné nohavice - bledozelena L* 30 02 AL*= max 0,50;
21,42 Aar= max 0, 50 b¥:.1; 21 Ab¥= max 0,50

;né nohavice —bledozelena: L*; 30,08 AL"=maX0,50, \ e C
: _.1,40 Aa*=max 0,50; b*: 1,32 Ab*=max 0,50 ~ Ty

:;gg

leelzﬁévy pm _
hodvab hmotnost’ 41 g/mz:l: 29

ha performovana 100 % Polyester _hmotn ' i’ 62
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a prichytend lepivim priZzkom hmoinosti 30 g/fm? v polovici predného diela a polovici zadnéhe diela v Gseko 30 mm. V boénych
svoch si zéloZky prichytend vo v¥ske zélozky jednoihlovym strojom.

Svy a §itie - stredovy Sev zadného diela, boény Fev, podpazuiny Sev na ruldve a lakCovy Sev je rozZehleny. Sako je dookola
$tepované na Sirku 2 mm. Naramenniky st Stepované na $irku 5 mm. Priklopky a vrecka si $tepované na $ixkn 2 mum. Rukdvy.
v dolnom kraji nemaj Stepovanie. Priklopky v mieste nafitia sit Stepované 5 mm. Vietky $vy saka st surové.

Strihanie a Sitie - v3etky diely zo zékladného materidlu musia byt vystrihované po osnove. Zaciatok a lkoniec Sitia pri strojovom
#1t mwsi byt zaisteny pevnym uzapoditim, najmenej 10 mm dlhym. Hustota stehov pri strojovom 3iti je 4 stehy na 10 rom. Hustota
stehov pri vy$ivani dierok je minimalne § stehov na 10 mm.

AXkostné poZiadavky

s Vyrobky mmsia svojim vyhotovenim a vzhPadom =zodpovedat' referenénej vzorke a pofiadavkim verejného
obstardvatel'a. Vypracovanie vyrobkov musi byt jednotné.

*  Vyrobky sa zhotovuji priemyselnym spdsobom podla predpisane] technoldgie, vyrobky §ité na miern, podla
nameranych mier uZivatela. V Ziadnom pripade nesmie virobea brat' ohlad na zvla§toe poziadavky jednotliveov, ak sh
v rozpore § normou, ktord je zavéiznd pre vyrobeu aj odberatel’a.

s Vyrobca vykonava 100%-ni vistupni kontrotu kvality vyrobkov, podl'a odsiihlasenej referenénej vzorky.

o Celkovy vzhlad a vyhotovenie musi byt bezchybné, $vy zadistené, bez zbytodnych koncov nitf a to z licnej, ako aj
z rubnej strany.

*  Preberané vyrobky musia byt roztriedené podla velkosti.

Oznatovanie vyrobkov

Hotové virobky st oznaované: etiketow, viitou v F'avom pod$ivkovom boénom §ve 100 mm od prieramku.

Udaje na etikete: virobea, zlozenie materidlu, ofetrovacie symboly, velkost,, a rok vyroby. Papierovd visalka je pripevnend
splinton v mieste podpazusného §va 50 mm od dolného kraja nikéva.

Udaje na visagke: velkost, kéd velkosti a ndzov vistrojnej sidasti.

Balenie, preberanie, doprava a skladovanie

« Sako sa odovzdd objedndvatelovi zabalené v PE vreckach/samostatne kazdy kus/, aby nedoslo k jeho poskodeniu, alebo
znedisteniu podas prepravy.

« Hotové vyrobky musia byt expedovené podla velkostného sortimentu dohodnutého v objednavike. Podas prepravy
musi byt zabezpefend Cistota dopravnych prostriedkov tak, aby nedoflo k poskodeniu, znegisteniv, pripadne k strate
vyrobkov.

e Vyrobky musia byt' skladované v suchych priestoroch, chranenych pred priamym sineénym svetlom.

eV spomych pripadoch medzi odberatel'om a vyrobcom sa postupuje podla platnych zidkonov SR.
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lépivé viizelina 100 % Bavina, hmotnost' 195 g/?=2 %
Nite e
tirnidlo nohavicové

R TR

Regulator na pasci kovovy .

Vrece:

Ramienko
Visatka

b) Prevedenie
VystuZenie - do nohavic, lifty a podkrytu predného rdzporku, vypustiek zadnych vreciek je pouZity fixaény material (lepivy
vlizelin) hmotnosti 39 g/m?.

Predny diel - v pase nohavic je odiity odSevok do hibky cca. 80 mm preZehleny ku stredu predného diela.

Botné vilenené vrecka - st zholovené na prednych dieloch od ndstrihu na bonom &ve po pasec nohavic. V prehybe vrecka je
vloZeny vlizelinovy priZok 25 mm Ziroky, proti vytiahnutiu kraja otvoru vrecka. Hotovy kraj vrecka je o$tepovany na irku 2
mm. Dolny kitik vrecka je zaisteny vodorovnym uzéverom. Vadok vrecka je z valkoviny v &iernej farbe, zogity siasnym
zobnitkovanim s vio¥enim lemovky. Na spodnom vadku a podkladovej podsadke je urobeny priestrih do hibky cca. 70 mm
a vylemovany lemovkou 10 mm, vo farbe vatkoviny, kv6li pohybu autospony pre regulovanie pasovej Sirky.

Zadny diel - je tvarovany jednym odievkom, dlhym cca. 70 mm a preZehlenym smerom k stredu zadného dicla. Sirka dolnsj
zélozky je 40 mm.

Zadné vrecka - na zadnych dieloch sa 2 — vypustkové vreckd s dierkou dlhou 18 mum, vzdialenou 12 mm od hrany vypustky
vrecka (stred okruhlinky) a wmelohmotnym gombikom vel. 24 mm. Dierka je vyiita konfekénou dietkovackou. Miesto predsitia
vrecka je podfixované lepivym vlizelinom hmotnosti 39 g/m?. Sfrka hotov{ch vypustiek je 5 mm. Oproti dierke na podkladovej
podsddke vrecka je naity umelohmotny gombik vel. 24 mm. Podkladova podsadka z vrehného materialu je nagitd na vadkovim.
Vadok vrecka je zodity so stidasnym zobnitkovanim s vioZenim lemovky. Vrecka nie st dokola $tepované, na koncoch st urobené
uzévery. Di¥ka otvoru vrecka je pre vietky velkosti 145 mm.

Razporok nchavic - sa zapina na zips. Lidta je zo zékladného materidlu, podfixovand lepivim vlzelinom hmotnostl
39g/m?. Zadné sirana je vylemovana lemovkou Sirky 28 mm &iernej farby. Na licnej strane Pavého predného diela je lista
predtepovana itepom irokym cca. 30 mm. Podkryt je podfixovany a predsity vadkovinou hmotnosti 75 g/m?* Vatkovina je
predizens a obaPuje aj ast sedového $va po krokovy Sev, prichytens 3 uzdvermi. Ukondenie rdzporku je zaistenie zvislym
uzdverom. V sedovom a krokovom #ve je krokovy podklad z vatkoviny v Ziernej farbe.

Pésec nohavic - je $iroky 40 mm, zo 4 asti podfixovany perfopdskou, zvnitra predity pasovkou ktorej hotova Sirka je 50 mm.
Na pisci je 6 dvojitych pitiek, uréenych pre dve $irky opaska. Cez zadny diel je pasec prestrihnuty. Na pasci su v kraji bodnych
vreciek narazené autospony na regulovanie obvodu pasa. Kolajnitka kovovej autospony je naditd na asti pasca cez zadny diet
a tast predného diela, zakrytd stahovatkou, na jednom konci vditon medzi pdsce a na druhom zahnutou a naStepovanou so
zvislym uziverom po celej dirke. Sirka stahovatky je 19 mm, di¥ka cca. 130 mm. Etiketa je nagitd v dolnej Sasti tkanicového
pésca, v strede zadného diela na I'avej strane. Etiketa obsahuje: vyrobeu, zlofenie materidlu, ofetrovacie symboly a kod velkosti
a rok viroby. Dolnd zaloZka je obnitkovand a na dolnom kraji je nagité chrénidlo v odtieni vrehového materidlu. Dolnd zédloZka
jo zadith na zapo¥ivacom stroji, Sirka dolnsj zdloZky je 40 mm. V boénych $voch je viitd (alebo bez) 2itd vypustka. Bo¥né ¥vy

41




st obnitkované. Na nohaviciach bez Zltej vipustky si rozZehlené. Na nohaviciach so Zltou vypustlou sl bocneé §vy zaZehlené do
zadnyeh dielov a preftepované S, Na prednych a zadnych dieloch sii vyzehlené puky.

Pitka na opasok - st zo zdkladného materialu, dvojité, Siroké 12 mm, $tepovans lmm. Uréené 51 pre dve $irky opaska. Pri
nasivani pasca st podloFené na homy okraj nohavic. V hornom kraji pasca si priizavierkované. DiZka putiek je 37 mm a 67
mum. Nohavice maji 6 phtiek rozloZengch nasledovne: pitko na prednom diely vedla oditého odSevku, pitko v botnej asti cca.
20 mm od bogného va na zadnom diely, phtko na zadnom diely cca. 60 mm od stredu zadného diela.

Strihanie a §itie - vietky diely zo zdkladného materidlu musia byt vystrihované po osnove. Zac€iatok a koniec itia pri strojovom
§iti musi byt zaisteny pevnym uzapoditim, najmenej 10 mm dlhym. Hustota stehov pri strojovom §itf je 4 stehy na 10 mm. Hustota
stehov pri vy§ivani dierok je minimalne 8 stehov na 10 mm.

Akostné poZiadavky

o  Vyrobky musia svojim vyhotovenim a vzhfadom =zodpovedat referendnej vzorke apoziadavkim verejného
obstarvatel'a. Vypracovanie virobkov musi byt jednotneé,

e Vyrobky sa zhotovuji priemyselnym spdsobom podla predpisanej technolégie, vyrobky Sité na mieru, podla
nameranych mier uZivatela. V Ziadnom pripade nesmie vyrobca brat’ ohlad na zvlaitne poZiadavky jednotlivcov, ak si
v roZpore s normou, ktord je zavizna pre vyrobeu aj odberatel’a.

»  Virobea vykoniva 100%-ni vystupnd kontrolu kvality vyrobkov, podl'a odstihlasenej referendnej vzorky.

¢« Celkovy vzhlad a vyhotovenie musi byt bezchybne, $vy zaistené, bez zbyto€nych koncov niti 2 to z licnej, ako aj
z rubnej strany.

»  Preberané vyrobky musia byt roztriedené podla velkosti.

Oznadovanie virobkev

Hotové vyrobky sl oznadované: etiketou, naditou v dolnej &asti tkanicového pasca v strede laveého zadnéha diela.

Udaje na etikete: vyrobea, zloenie materidlu, oetrovacie symboly, velkos?, a 1ok vyroby. Papierové visatka je pripevnend
splintou v bocnom Sve pod pascom na 'avej strane.

Udaje na visatke: velkost, kéd velkosti a nizov vistrojnej stdasti.

Balenie, preberanie, doprava a skladovanije

s Nohavice sa odovzdaji objednavatefovi zabalené v PE vreckdch samostatne kazdy kus, aby nedoslo k jeho poSkodenin
,alebo zpecisteniu poéas prepravy.

» Hotové vyrobky musia byt expedované podla velkostného sortimentu dohodnutého v objedndvke. Podas prepravy
musi byt zabezpedena Eistota dopravnych prostriedkov tak, aby nedoflo k poskodeniu, znefisteniu, pripadne k strate
virobkov,

*  Vyrobky musia byt’ skladované v suchych priestoroch, chranenych pred priamym slneénym svetlom.

s 'V spomych pripadoch medzi odberatel'om a vyrobcom sa postupuje podl'a platnych zakonov SR.
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ypustky/ - celoroéné, letné — damske

Technicky nikres

Opis predmetn zikazky

Nohavice k sinZobnej rovnoate dimske celorotné a leiné so Zlton vypustkon a bez vypustky si zhotovené
$ gumou v bonej Zasti pre regulovanie §irky v pase. Pasec je celolatkovy. Na prednych dieloch st vElenené bo&né
vreckd, na zadnom diele st dve dvojvypustkové (slepé) vrecka. Na prednych dieloch st od¥ité odSevky, preZehlené
k bolnym vom ana zadnych dieloch si odgité sedové odefevky preZfehlené smerom ku stredu nohavic.
V boénych §voch je vEita 1t vypustka (prip. bez vypustky). Vadok nohavic je z podiivky. Na pasci je § dvojitych
pltok na opasok. Rézporok nohavic sa zapina na zips a gombik. Dolna zaloZka nohavic je zapravena jednoihlovym
strojom s nafitym chranidlom. Nohavice k slufobnej rovnodate letné aj celorodné, st zhotovené rovnakou

technolégiou.

Technické poZiadavky
a) Materiilové

2.96/54 % Polyester +2 %/2 % Elasta
otnos? 222 g/m 5% .
5%

L*: 30,02 AL*- max 0,50;
=max 0,50 :

8% -1,42 Aa*= max 0,50; B 1,21

"' Jetné tichavice ~ bledozelens:. L#: 30,08 AL*E max 0,50;
a%:-1,40 Aa*= max 0,50 b*: 1,32 Ab®=max 9,50

Shost 45 g £2%

Fixadny materidl:




: . thzehna 40 % Poly d/60 % Polyester, hm tno gm* £ 2 %, Sirke S0 mni”

b) Prevedenie:

VystuZenie - do nohavie, prinechanej lifty, pasa na spevnenie dierky, pod zadné vreckd je pouZity fixalny material
(vlizelina) hmotnosti 36 g/m®. Listy zadnjch vrecick si podfixované Vlizelinom hmotnosti 35 g/m?. Do Tavej
strany razporku, podsddky a bodnych vreciek je pouZity vlizelinovy praZok 41 g/m?, Perforovand paska hmotnosti
A5 g/m? je vloZend v &asti pasca bez gumy.

Predny diel - v pase nohavic je odsity odSevok §irky 16 mm, prezehleny smerom k boénému kraju. Dizka odseviu
je cca. 70 mm. Pravy predoy diel je s prinechanou liftou. V bo&nom 8ve nohavic je vEitd vypustka (prip. bez
vypustky) Zltej farby, Sirky 2 mm.

Botné vrecka - st vélenené, di¥ka vrecka cca. 145 mm. Homy kraj vrecka je 35 mum. od bo&ného §va. Dolny kiitik
vrecka konéf v boénom §ve. Vacok vrecka je zhotoveny z podiivky, s podkladovou podsadkou zo zakladného
materialu. Zofity je na jednoihlovom stroji a nasledne zobnitkovany. Hotovy otvor vreciek je oftepovany na §irku
5 mm.

Zadny diel - je tvarovany odsevkami po jednom odsevku §irky 26 mm a dizky 100 mm, preZehlené k stredovému
fvu.

Razporok nobavic - sa zapina na zips a gombik na pasci nohavic. Lista je prinechand k pravému prednému dielu,
podfixovand fixaénym materidlom (vlizelina) hmotnosti 36 gfm?, preStepovand do tvaru v $itke cca. 25 mm.
Miesto pagitia podkrytu je podfixované vlizelinom hmotnosti 41 g/m?. V sedovom a krokovom. $ve st vEité
podklady z podiivky.

Pésec nohavic - je iroky 35 mm, celolitkovy s gumitkou v botnej zadnej &asti 2 x prestepovanou. Sirka gumy je
30 mm. Dizka gumy (so $vovymi ziloZkami) je uréend podla velkosti nohavic. Pasec je podfixovany perfopskon
v Casti bez gumy, cez zadny diel prestrihnuty, sedova zaloZka je rozZehlend. Zadni strana sedove] zaloZky je
predsitid a prichytend §tyrmi uzévermi o pasec nohavic. Na pravej strane pasca je vySitd dierka konfekinou
dierkovackou, 17 mm dih4, vzdialend 15 mm od kraja (stred okruhlinky). Oproti dierke na Pavej strane pdsca je
prifity umelohmotny gombik, velkosti 24 mim. Etiketa je naSitd na horny okraj nobavic pod pascom, v strede
zadného diela na pravej strane. Etiketa obsahuje: virobeu, zloZenie materidlu, oSetrovacie symboly a kod velkosti
a rok viroby. Stepovanie pasca | mm od $va nasitia pasca.

Putka na opasck - s zo zékladného materialu, dvojité, Siroké 12 mm, odtepované po krajoch 1 mm. Urené si pre
dve Sirky opaska. Pri nadfvani pasca sii podloZené pod dolng okraj pdsca. Po preftepovani hotového pasca
v hornom okraji st tymto §tepom prestepované a zasité. Dizka pétick je 37 mm a 67 mm. Nohavice majt 8§ pitiek
rozloZzenych na pasci nasledovne: 12 mm od sedového §va na konci gumy na zadnom diely, vpredu na prednej
ptiehybnici, jedno pitko na bofnom Fve.



2.5 Sukiia k sluZobnej rovnosate so Zltou yypuskou /bez vypustky/ - celoroéné, leiné — ddmske

Technicky nikres

o

=

.

Opis predmetu zikazky

Sukiia k sluZobnej rovnofate damska celorotna a letnd, so Zltou vipustkon a bez Zltej vipustky je zhotovend
s gumon v boénej Sasti pre regulovanie &irky v pase. Pasec je celolatkovy. Na prednych dieloch st listové (slepé)
boéné vrecka. Na zadnych dieloch s odiité sedové odeSevky preZehlené smerom ku stredu sukne. V boénych
Svoch je vEita Zltd vypustka (prip. bez vypustky). Na pésci sh dvojité patka na opasok. V strede zadného diela
sukne je zipsovy rézporok. PrediZeny pasec sa zapina na wmelohmotny gombik. Sukdia je podsitd priZkovou
podiivkou. Dolna zdlozka je zapravend jednoihlov§m Eijacim strojom. Sukila k sluZobnej rovnoSate letnd aj
celoroénd, je zhotovend rovnakon teclmolégiou.

Techmcke pnzmdavky

ceiorocna sukiia - 44 % Vlna 42 %754 % Polyester +2%12% Elastanw
i hmotnost’ 222 g/m2 =5% ‘
6P Iyester T2 % % FYaq

hmomosfr.i,




Dolny kraj nohavic — je preftepovany na jednoiblovom stroji 30 mm od doln¢ho kraja. Na dolnej zdloZke je prifité
chranidlo. ZaloZka nohavic je 40 mm.

Svy a ¥itie - krokové a sedové &vy st rozzehlené. Bodny $ev je prezehleny do zadného diela a preftepovany 5 mm.
Vietky 5vy, okrem pasového st obnitkované. Sedovy Sev je zofity 2 % jednoihlovym strojom.

Strihanie a Sitie - Vietky diely zo zdldadného materidlu musia byt vystrihované po osnove. Zafiatok a koniec
§itfa pri strojovom $iti musi byt zaisteny pevnym uzapoditim, najmenej 10 rom dlhym. Hustota stehov pri
strojovom §iti je 4 stehy na 10 mm. Hustota stehov pri vySivani dierok je minimalne & stehov na 10 mm.

Alkostné poZiadavky

s V{robky musia svojim vyhotovenim a vzhladom zodpovedat referenénej vzorke a poZiadavidm
verejného obstardvatel’a. Vypracovanie vyrobkov musi byt’ jednotné.

= Vyrobky sa zhotovuji priemyselnym spdsobom podl'a predpisanej technolégie, virobky §ité na mieru,
podla nameranych mier ufivatela. V Ziadnom pripade nesmie vyrobea brat’ ohl'ad na zvlastne poZiadavky
jednetliveov, ak s11 v rozpore s normou, ktora je zdviznd pre vyrobeu aj odberatel'a.

s Viyrobea vykondva 100 %-ni vystupnl kontrolu kvality vyrobkov, podla odsuhlasenej referenénej
vzorky.

e Celkovy vzhl'ad a vyhotovenie musi byt bezchybné, $vy zadistené, bez zbytoénych koncov niti a to
z licnej, ako aj z rubnej strany.

s Preberané vyrobky musia byt roztriedené podla velkosti.

Oznacovaunie vyrobkov

Hotové vyrobky su oznadovangé: etiketou, naSitou v dolnej Sasti tkanicového pésca v strede avého zadoéha diela
Udaje na etikete: vjrobca, zloZenie materidlu, odetrovacie symboly, velkost, a rok vyroby. Papierova visatka je
pripevnena splintou v mieste na§itého pisca v l'avom boénom Sve.

Udaje na visagke; velkost, kod velkosti a ndzov vystrojnej siidasti.

Balenie, preberanie, doprava a skladovanie

¢ Nohavice sa odovzdaji objedndvatel'ovi zabalene v PE vreckdch samostatne kaZdy kus, aby nedoflo
k jeho poskodeniu ,alebo znedisteniu pocas prepravy.

¢  Hotové virobky musia byt expedované podl'a velkostného sortimentu dohodnutého v objedndvke. Pogas
prepravy musi byt zabezpefend Cistota dopravnych prostriedkov tak, aby nedolo k pogkodeniu,
znedisteniu, pripadne k strate vyrobkov.

= Vyrobky musia byt skladované v suchych priestoroch, chranenych pred priamym sloeénym svetlom.

eV spornych pripadoch medzi odberatel'om a vyrobcom sa postupuje podla platnych zakonov SR,



Strihanie a Sitie - vietky diely zo zdkladného materidlu musia byt vysirthované po osnove, Zadiatok a koniec $itia
pri strojovom &it! mus{ byt’ zaisteny pevnym uzapoitim najmenej 10 mm dlhym. Hustota stehov pri strojovom §iti
je 4 stehy na 10 mm.

Akosiné poZiadavky

Vyrobky musia svojim vyhotovenim a vzhladom zodpovedat’ referenfne] vzorke a poZiadavkim
verejného obstaravatel’a, Vypracovanie virobkov musi byt jednotné.

Vyrobky sa zhotovuji priemyseinym spdsobom podla predpisanej technoldgie, virobky $ité na miern,
podla nameranych mier uZivatela. V Ziadnom pripade nesmie vyrobca brat’ ohfad na zvlastne poZiadavky
jednotliveov, ak st v rozpore s normou, ktora je zdvizna pre vyrobeu aj odberatela.

Virobca vykondva 100%-md vystupmd kontrolu kvality vyrobkov, podPa odsihlasenej referencnej
vzorky.

Celkovy vzhl'ad a vyhotovenie musi byt bezchybné, vy zalistené, bez zbytofnych koncov niti a to
z licnej, ako aj z rubnej strany.

Preberané virobky musia byt roztricdené podl'a velkosti.

Oznadovanie v¥robkov

Hotové virobky st oznaované: etiketou, vitou pod doluy okraj pasca v strede Pavého zadného diela

Udaje na etikete: virobea, zloZenie materialy, odetrovacie symboly, velkost, a rok viroby. Papierové visadka je
pripevnend splintou v mieste nagitého pasca v Pavom bocnom Fve.

Udaje pa visalke: velkost, kéd velkosti a ndzov vistrojnej siasti.

Balenie, preberanie, doprava a skladovanie

Sukiia sa odovzdd objednévatel'ovi zabalené v PE vreckéch samostatne kaZdy kus ,aby nedoglo k jeho
pogkodeniu ,alebo zneéistenin podas prepravy.

Hotové vyrobky musia byt expedované podla velkostného sortimentu dohodnutého v objednavkes. Podas
prepravy musi byt zabezpedend &istota dopravnych prostriedkov tak, aby nedoSlo k pofkodeniu,
netistenin, pripadne k strate vyroblov.

Vyrobky musia byt’ skladované v suchych priestoroch, chrénenych pred priamym slnetnym svetlom.

V spornych pripadoch medzi odberatefom a vyrobcom sa postupuje podFa platnych zdkonov SR,




i

b) Prevedenie:

VystuZenie ~ do Pavej strany razporku zadného diela a do list boénich slepych vreciek sukne je poufity fixainy
materil (vlizelin) hrmotnosti 35 g/m?®. Pravé strana rizporku je zafixovand vlizelfnovym prizkem hmotnosti 41
g/m?. Na vystuZenie &asti pasca bez gumy je pouZith perfopaska 45g/m?. Predny diel sukne je veelku.

Predny diel - na prednych dieloch si dve botné listové (slepé) vrecka. Di¥ka hotovych vreciek je 130 mm v 1.
a 2. vy§kovej skupine a 140 mm v 3., 4., a 5. vyskovej skupine. Sirka hotovej listy je fixnd 10 mm. Homy kraj
vreciek je vzdialeny 45 mm od naSitia pdsca. Miesto hotovych vreciek je podfixované vlizelinou hmotrosti 36
g/m?. Listy slepfch vreciek st podfixované vlizelinou hmotnosti 35g/m?. Hotové vreckd su dokola oftepované na
Sirku 1 mm. V boéngch §voch je viita ZItd vypustka (prip. bez vypustky).

Zadny diel - zadné diely si stredom zogité, céz stredovy Sev je zhotoveny zipsovy rdzporok, podlepeny
vlizelinovym pri¥kom hmotnosti 41g/m?. Do rdzporku je vEity umelohmotny zips. Z licne] strany je preStepovany
po Tavej strane razporku 15 mm. Podi{vka v strede zadného diela je obnitkovana, v mieste zipsového razporku je
volné a dokola prestepovand na $irku 5 mm. Zadny diel je tvarovany odSevkom §irky cca. 20 mm, dizky 115 mm
prezehlenym lau stredu zadného diela. Na podS$ivke zadneho diela st zloZené zahyby, smerujice do stredu zadného
diela. Sirka dolnej zdloZky je 50 mm. V hornej Gasti je rézporok &ikmo predtepovany v $irke cca. 50 mm s uzaSitim.
Spodné cast’ razporku je v Sirke 7 mm podohnuta a preStepovand na Sirlu 2 mm.

Pisec sukne - je Siroky 35 mum, celoldtkovy, v bognej asti s gumickou 1 x v strede prestepovanou. Sirka gumy je
30 mm, dizka gumy v mm (so Svovymi zdloZkami) je uréend podla velkosti sukne, 90 mm pri velkosti. 42 a stipa
po 10 mm pri ka¥dej novej velkosti. Pdsec je na zadnom diele predizeny o 30 mm. Na prediZeni je prisity 15 mm
od kraja pasca umelohmotny gombik velkosti 24 mm. Na krat§ej vrchnej strane pasca je vySita dierka konfekénou
dierkova&kou dierka dizky 17 mm, vzdialend 15 mm od kraja (stred okruhlinky). Stepovanie pésca je 1 mam od §va
naditia pasca. Etiketa je nafitd na dolny okraj pasca v strede zadného diela na Favej strane. Spodnd strana pésca je
obnifkovand a prichytena $tepom z licnej strany pasca. Etiketa obsahuje: virobeu, zloZenie materialu, ofetrovacie
symboly, kéd velkosti a rok viroby .

Piitka na opasok - pri nadivani pasca na horny okraj sukne sl podloZené 4 dvojité plitka z vlasiného materidlu,
Siroké 12 mm, diky 65 mm a 35 mm. V mieste naitia pltick je uzasitie. Pitka si urfené na dve §rky opasku.
Umiestnenie pitiek je na zadiatkn a konci umiestnenia gumy na pasci. Horny okraj pilitick je priSity Stepom
homého kraja péasca s uzagitim.

Dolny okraj - dolna zaloZka je obnitkovana a za$itd jednoiblovym strojom v Sirke 40 mun. Dolnd zaloZka podsivky
€ 2 x podobnuta a preStepovana na iku 1 mm vo vyske 10 mio.

Svy a §itie - sedovy ev je rozZehleny. Bodny ev je preZehleny do zadného diela a preStepovany na Srku 5 mm.
U sukne bez vypustky je bofny Sev rozZehleny. Vietky $vy, okrem pasového st obnitkované. Vnlitorna strana
pésca je obnitkovand. Listové vreckd si dookola oftepované na Sirku 1 mm. Pasec dookola Stepovany na Sirku 1
mm.



2.6 Bunda kritka K slnZobnej rovnosate rovnoSata — pdnska a ddnska

Technicky nikres

Opis predmetu zakazky

Bunda kritka k shaZzobnej rovno$ate panska a damska sa zapina na kosteny zips &iernej farby a 1égu nadith na
Tavej (panska bunda) s 5 &iernymi kovovymi autogombilkmi, pravej (dédmska bunda) strane so 4 Siemymi
kovovymi autogombikmi. Na pravej strane (panska bunda), Pavej strane (damska bunda) pod zipsom je vEitd
podkrytova 1éga. Na prednych dieloch sii dve bodné liftové vreckd s umelohmotnym zipsom umiestnenym pod
listou, a dve prsné nakiadané vreckd s vonkaj¥im protizahybom a priklopkou s kovovym autogombikom. Pod
priklopkou na TFavej strane je spinka s umelohmotnym gombikom vel. 24 mm, na pripnutie odznaku
s identifikaénym &islom pristugnika zboru. Nad priklopkami prsnych vreciek a v mieste véitia st boénych vreciek
na predné diely st umiestnené Z1té vypustky. Na ramenich si v§ité ndramenniky s umelohmotnym gombikom
vel'. 24 mm a Siernym kovovym kriiZkom na pripnutie ndplecnika s hodnostnym oznafenim, Na zadnom diele je
sedlo podloZené Zltou vypustkou a reflexnym pruhom Zrky 25 mm. Pod sedlom je zadny diel zvisle stredom
predleneny. Dolny kraj je ukondeny pascom, na bokoch stiahnuty do gumy, pre lepdie regulovanie obvodu bokov.
Rukévy si dvojdielne, ukongené manZetou kombinovanou s gumou a hladkou &astou pre lepdie regulovanie
dolného obvodu ruky. Na Pavom rokéve je naity rukdvovy znak so §tatnym znakom a oznafenfm prislninosti
k zboru. Na pravom rukdve je nadity vo farbe zakladného materidlu suchy zips-vlas v tvare ovala 78 x 98 mm na
pripautie rukdvového znaku. 'V podpazu$nej fasti rukévov st nagité plaky v ktorych st vybité 4 dierne kovavé
vetracie kriizky. Bunda je podiita jednofarebnou podiivkon &iernej farby. V oboch predunych dieloch podivky si
vitorné 2-vypustkové zipsové vrecka z vlastného materidlu,




Technické poZiadavky

a) Materidlové

Oval 78 x98mm . -

st b it bt st A B B



Tvar a veFkost’ prsnej priklopky pri bunde pinskej
a/ 48-56/165mm 58-66/175 mm

Tvar a velkost' prsnej priklopky pri bunde démskej
a/ 42-46/145 mm 48-54/155 mm 56-62/165 mm

&0

Boéné vrecka - st liftové s umelohmotnym zipsom. V mieste vystrihnutia a nasitia 1isty na predny diel je pri
pred¥ivani viozens ¥1t4 vpustka v rovnakej di¥ke ako ligta. Lista je v prehybe a nie je Stepovand. Hotové vrecko
je dokola oitepované na irku 1 mm. Jeho dizka je urdend velkostnym sortimentom. Dizka vrecka bundy panskej
pri velkosti 48-56/175mm, 58-66/185 mm. Di#ka vrecka bundy démskej pri velkosti 42-50/170 mm, 52-62/175
min. Podkladova podsadka je nadtepovand na podiivkovy miefok. V mieste vitia podkladovej podsidky na
predny diel, je vo §ve viity Spirdlovy zips &ernej farby. Druhd polovica zipsu je vSita medzi liStu a podsivkovy
mic$ok. Sirka hotovej ity je 20 mm.

Zadny diel - ma sedlo v hornej lopatkovej Sasti. Spodnd fast zadného diela je vertikilne siredom preélenend
a preftepovana na Sirku 1 a 5 mm, Vo §ve nafitia sedla na zadny diel je vioZen4 ?1t4 vypusika. Tesne nad vypustkou
je nadtepovany reflexny pruh, firoky 25 mm na girlaa 1 mm v krajoch.

Golier - vrehny aj spodny golier je podfixovany a vdity do priekrénika. Step goliera je 1 a 5 mm. Uprostred
priekrénika na zadnom diele je podloZen veSadlova priamka v dlzke 65 mm.

Rukidvy - st dvojdielne, Laktovy Sev je preftepovany po vrchnom mkéve na Sirku 1 a 5 mom. Podpazuing 3ev
rukéva je rozZehleny. V podpazuinom $ve je na prednej a zadnej strane v mieste pod pazuchou z rubnej strany
podloZeny trojuholnik z vlastného materisla, v ktorych st vyrazené po dva kovové lerne obuvnicke laiZky.
Rukév je ukonéeny manZeton $irokou 55 mm. ManZeta sa sklada z dvoch Easti. V prednej asti manZety je guma
Sirokd 50 mm. Zvysok mandety (ast k telu) je hiadky. Cast s gumou je 2x vodorovne Stepovana po 15 mm. Na
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b) Prevedenie:

VystuZenie - fixaénym materilom (vlizelin lepiaci) hmotnosti 40 g/m? st podfixované fazonova podsddka, vichna
a spodnd léga, podkrytova léga, vrchny a spodoy golier, ¢ast’ manZety rukéva bez gumy, ¢ast pasca predného
a zadného diela bez gumy, listy boénych vreciek, vrchny ndramennik a vypustky nprsnych vreciek.

Predny diel - v prednych krajoch je viity Sierny kosteny zips, na pravej (bunda kyatka panska), na Iavej (bunda
krétlca ddroska) strane s vieZenim podkrytovej légy (hotova Sirka 35 mm) oftepovanou z 3 stran v §irke 1 a 5 mm.
Sev vitia je pretepovany na §frku 1 a 5 mmn. Léga je nagita na Pavy (bunda krfka panska), pravy (bunda kratica
damska) predny diel a z licnej strany pre§tepovana na §irku 8 mm, z troch stran preftepovand na §irku 1 a 5 mm.
Jej hotova 3irka je fixnd a je 65 mun na panskych bundich a 55mm na ddmskych bundach. Na lége s narazené
autogombiky 15 mm od hotového kraja. Rozpétie narazenych autogombikov podlicha vyskovej skupine. Dolny
okraj bundy je ukonéeny pascom Sirokym 55 mum. V bodnych Sastiach pasca je navlefend guma na stiahnutie $irlcy
50mm.V tomto Gseku je pasec preStepovany 2 x vodorovne po 19 mm.

Prsné vrecka - na oboch prednych dieloch st nafité prsné nakladané vreckd s vonkaj$im protizdhybom
a s priklopkami. Sirku vreciek urduje velkostné tabulka. Sirka vreciek bundy panskej pri velkosti 48-56/160 mm,
58-66/170 mm. Sfrka vreciek bundy damskej pri velkosti 42-46/150 nun, 48-54/ 160 mm, 56-62/ 170 mm. Vyika
prsnej priklopky je fixnd 65 mm (panska bunda) a 60 mm (damska bunda) a jej diZku uréuje velkostnd tabulka.
Dizka prsnej prikloplky bundy panskej pri velkosti 48-56/165 mm, 58-66/175 mm. Dizka prsnej priklopky bundy
damskej pri velkosti 42-46/145 mm, 48-54/155 mm, 56-62/165 mm. Priklopky si pod§ité viastnym materidlom
Z 3 stran preStepované na Sirku 1 a 5 mm a v mieste nasitia s podloZzenim Zltej vipustky, preStepovaneé na Sirku 1
a 5 mm. Nakladané vrecka st s protizdhybom, ktory je po od§iti po krajoch preftepovany na $irku 1 mm. Vrecki
st pod3ité podsivkou, a dokola odtepované na ¥irku 1 a 5 mm s pevnym uzapositim hornych kitikov vrecka. Horny
kraj vrecka je od nafitia priklopky vzdialeny cca. 20 mm. Hibka vrecka je wréend velkostnou tabulkou. Hibka
vrecka bundy pénskej pri velkosti 48-56/175 mm, 58-66/185 mm. Hibka vrecka bundy ddmskej pri 1., 2. a 3.
Vyskovei skupine je 165 mm, pri 4. a 5. Vy§kovej skupine je 175 mrm. Pod priklopkou na I'avej strane je na vrecku
naditd spinka s umelohmotnym gombikom, ktora sliZi po zapnuti na zavesenie odznaku s identifikadnim &islom
prisluinika zborn. Predny a zadny kiitik vrecka je spevneny podloZenim zékladného materidlu velkosti 30 x 30
mm pri jeho na§tepovavani na predny diel. Vrecka st dookola $tepované na §irku 1 a 5 mm. Priklopka sa zapina
na autogombik, ktory je narazeny na priklopku vo vedialenosti 17 mm od hotovej $pice priklopky. Oproti vrchnej
asti autogombika je narazend na vrecku spodna &ast’ autogombika 17 mm od horného kraja vrecka.



Tavom rukéve je naity rukédvovy znak so Stdtnym znakom a oznadenim prislu$nosti k zboru wmiesineny 105 mm
od vrcholu hlavice rukéva pri 1. vyikovej skupine, 115 mm pri 2. a 3. vyikovej skupine a 125 mm od vrchohu
rukdva pri vykove) skupine 4., 5. a 6. od vrcholu hlavice viitého rukéva. Na pravom rukive je nasity vo farbe
zakladného materidlu-suchy zips-vlas v tvare ovdlu 78 x 98 mm na pripnutie rukévového znaku Nagity je v
rovnakej vyske ako znak prishinosti k zbom,

Naramenniky - v plecnej Sasti v mieste prieramku si nadité celolatkové naramenniky, urené na navleCenie
néplecnikov s hodnostnym oznalenim. Umiestnenie ndramennfkov je v mieste plecného va 15mm od pricramkn.
2/3 §irky naramennika sii nafité na predny diel a 1/3 smerom na zadny diel. V damskom sortimente pri vel’. 42-48
je ndramennik pri§ity od prieramlku 10mm. Niramenniky st z troch strin preftepované na $irku 6 mm. 25 mm od
gpice ndramennika je vy§ita 18mm dlhd dierka konfekénou dierkovackou, oproti dierke na plecnom §ve je pridity
umelohmotny gombik velkosti 24 mm. 15mm od Spice niramennika je vybity obuvnicky kriZok Eiernej farby.
Zadny kraj niramennika je zadisteny pre$tepovanim na §irku 6mm., Di#ku niramennika uréuje velkostné tabulka.
Di¥ka néramennike bundy panskej pri velkosti 48-52/115 mm, 54-58/125 mm, 60-66/135 mm a dizka
niramennika bundy ddmskej pri velkosti 42-48/105 mm, 50-56/115 mm, 58-62/125 mm.

Hotov{ tvar a di¥ka néramennikov pri bunde panske;
ef 115 mm/48-52 125 mm/54-58 135 mm/60-66

Hotovy tvara dl¥ka naramennikov pri bunde dadmskej

e/ 105 mm/42-48 115 mm/50-56 125 mm/58-62

]

s

32

‘P
37a x

&

Pod3ivka - botné §vy bundy st rozZehlené. Boéné $vy podiivky su zogité a zaZehlené do zadného diela. V Tavom
botnom ¥ve cca. 100 mm od prieramku je vSitd etiketa, ktord obsahuje ticto Gdaje: vyrobeu, zloZenie materidlu,
ofetrovacie symboly, kéd velkosti a rok viroby. Na oboch prednych podiivkovich dieloch sl zhotovené naprsné
vniitorné vrecka 2-v{pustkové z vlastného materidlu o #pirflovym zipsom. Vrecka s dookola Stepované na Sirkuy
1 mm. Machy vreciek si z pod¥ivky bez podkladovej podsddky. Vypustky si $iroké 7 mm a vrecko je dokola
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Stepované na §irku 1 mm, Di¥ka vrecka je uréend velkostnym sortimentom, pri vel'kosti 48-54/145 mm, 56-66/155
mm. Damska bunda kratka nemé vnitorné vreckd.

Strihanie a itie - vietky diely zo zikladného materidlu musia byt vystrihované po osnove. Zaciatok a koniec Sitia
pri strojovom il musi byt zajsteny pevnym uzapositim, najmene] 10 mun dlhym. Hustota stehov pni strojovom
§itl je 4 stehy na 10 mm.

Akeostné poZiadavky

e  Vyrobky musia svojim vyhotovenim a vzhfadom zodpovedat' referencnej vzorke a poZiadavkam
verejného obstardvatel'z. Vypracovanie virobkov musi byt jednotné.

s Vyrobky sa zhotovujl priemyselnym spdsobom podla predpisane] technoldgie, vyrobky fité na mieru,
podla nameranych mier uZivatela. V Ziadnom pripade nesmie vyrobca braf ohlad na zvlaStne
poZiadavky jednotliveov, ak s v rozpore s normou, ktord je zavdzna pre virobeu aj odberatel’a.

e  Vyrobea vykondva 100 %-n0 vystupni kontrolu kvality virobkov, podla odsihlasenej referendnej
vzorky.

+ Celkovy vzhlad a vyhotovenie musi byt bezchybné, $vy zafistené, bez zbytotnych koncov nitf a to
z licnej, ako aj z rubnej strany.

*  Preberané virobky musia byt roztriedené podla velkosti

Oznacovanie vyrobkov

Hotové virobky st oznadované: etiketou, viitou v Favom podifvkovom boénom $ve 100 mm od prieramku.
Udaje na etikete: virobca, zloZenie materislu, ofetrovacie symboly, velkost, a rok vroby. Papierov4 visagka je
pripevnend splintou v mieste podpazuiného $va 50 mm od dolného kraja rukava.

Udaje na visatke: velkost, kéd velkosti a nizov vystrojnej sticasti.

Balenie, preberanie, doprava a skladovanie

¢  Bundy sa odovzdajli objednavatelovi zabalené v PE vreckdch samostaine kaZdy kus aby nedoslo k jeho
poikodeniu ,alebo zne€isteniu podas prepravy.

e  Hotové vyrobky musia byt expedované podla velkostného sortimentn dohodnutého v objednévke. Pocas
prepravy musi byt zabezpelend Zistota dopravnjch prostriedkov tak, aby nedoflo k pofkodeniu,
znedisteniu, pripadne k strate vyrobkov.

¢ Vyrobky musia byt skladované v suchych priestoroch, chréanenych pred priamym slneénjm svetlorm.

eV spornych pripadoch medzi odberatelTom a virobcom sa postupuje podl'a platnych zékonov SR.
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Technické poziadavky
ay Materiélové

" Tkanina -100 % Polyester
Runo 100 % Polyester
hmotnost’ na telo 335 g/n:t2 i 3 %, hrnomo

smbik Gt Toﬁmomy vel’
V:rece PE 60{) x 1200 mm
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2.7 Vetrovka k sluZobnej rovnoSate s odopinatelnou tepelnou vlezkou — pdanska a ddmska

Technicky nikres

Opis predmetu zakazky

Vetrovka k sluZobnej rovno$ate s odopinatelnou tepelnoun vlozkou panska je celopod§ita zapinajiica sa zapina
na zips alégy so 6 autogombikami. Na prednych dieloch sii dve boéné mechovité vrecka s priklopkami na
autogombik, dve nakladané prsné vreckd s vonkajiim protizdhybom a priklopkami na autogombik. Na vietlkjch
vreckdch je nad priklopkami podloZena Z)td vipustka, Pod Favou prsnou priklopkou je na vrecku nadita spinka
a prifity umelohmotny gombik vel. 24 mm na zavesenie odznaku s identifikacnym islom prislusnika zboru. Na
zadnom diele je sedlo s podloZenou Zltou vipustkou a nad vypustkou s reflexnym prohom Eirokym 25 mm. Na
ramendch s0 nasité niramenniky. V pdsovej a v dolnej ¢asti je zhotoveny vmitorny tunel, v ktorom je navle€ena
gumend §nira na stighnutie s brzdi€kami a koncovkou. Oba boéné Svy si pod tunelom ukonéené zipsom. Zips
prekryva lifta 60 mm Ziroka s autogombikom v dolnom kraji, smerujica k zadnému dielu. 'V stojatom golieri je
otvor pre kapucfin. Kapuciia je pod§itd pod¥ivkou a v tuneli ma stahovacin §ntiru s brzdifkon a koncovkami.
Vnittorny golier je softscheil. Rukévy st dvojdielne, zakondené manZetou so stahovackou na regulovanie obvodu
zapistia s autogombikom. Na preklapacej ¢asti manZety je naSity reflexny prub s obojstranne zapinanym
autogornbilkom. Na preduej i zadnej dasti manZety je narazend druha ast autogombika potrebnd na zapinanie
ajedna &ast’ ureni na stishnutie obvodu. Na lavom rukive je nafity rukdvovy znak so tatnym znakom
a oznafenim prisluinosti k zboru. Na pravom rukédve je nadity vo farbe zdkladného materidlu suchy zips-vias v
tvare ovilu 78 x 98 mm na pripnutie rukivového znaku. V Favom a pravom prednom pod§ivkovom diele je vEité
2-vypustkové vrecko so zipsom. Podsivka je Siernej farby. Vo vaitri celej vetrovky je odopinatel'nd tepelnd viozka
z tlernej podiivky, vystepovana do Stvorcov 50 x 50 num, ktord sa do vetrovky vpina na zips. Na dolnom lraji
vloZkovych rukdvov je nafity pleteny patent. V tepelnej vlozke st otvory k prsnym vreckam.
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: Gombl'k umelohmotny
roce PE 600 x 1200

E|

" Autopombiky Kovey:

b) Prevedenie:

VystuZenie - do vetrovky je pouZity vystuiny materidl do oboch lég, na oboch strandch manZety, priklopky
(vlizelin nelepiaci) hmotnosti 40 g/m?. Tepekn4 vloZka je oteplend s hmoimoston 200 g/m?® v trupe a 150 g/m®
v rukévoch.

Predny diel - v prednych krajoch je aZ po vrch stojaéika viity kosteny zips s dvoma légami. Predné kraje a stojadik
sl po vEiti zipsu preftepované z licnej strany na Sirku 6 mm. 1.éga na lavej strane panskej vetrovky ma Sirku 75mm.
Léga na pravej strane ddmskej vetrovky mé u velkosti 44 $irku 70 mm, v ostatnych velkosti 75mm. Léga je do
predného dielu vEité v &lenenf vzdialenom od prednych krajov 25 mm. Na lége je narazenych 6 autogombikov.
Léga na pravej strane panskej vetrovky ma §irka 70mm. Léga na l'avej strane ddmskej vetrovky ma u velkosti 44
§iku 65 mm, u ostatnych velkosti 70mm. Léga je rovnako viitd do prednych dielov ako 1éga na lavej (vetrovka
pénska), pravej (vetrovka démska) stranc. Sev viitia je na oboch stranich predtepovany na $frku 1 mm. Légy st
$iepované z 3 strén na $irku 1 a5 mm. V prednom kraji je prava 1éga (panska vetrovka), Fava 1éga (damska
vetrovka) prehnutd v &irke 25 mm do vrehnej strany a bodovo privzavierkovand oproti narazenym autogombikom.,
V pésci vetrovky je zhotoveny vnfitorny tunel #irky 30 mm, v ktorom je navle€end gumena Sudra s brzdiSkami
a koncovkou, vyvedens z tunela cez obuvnicke kriizky na fazénovej podsidke 25 mm od predného kraja. Botné
gasti vetrovky st ukonéené 30 mm pod tunelom $pirdlovym zipsom.

Prsné vrecka — st nakladané s vonkajdim protizdhybom a tvarovanymi priklopkami zapinanymi na antogombik.
Celé vrecka st podiité podsivkon. Protizahyb je po odity pretepovany v krajoch na 8irkwn 1 mm. Z troch strén st
na predné diely nadtepované v &irke I mm. Step na hornom kraji je 20 mm od vrchu vrecka. V hornych Iditikoch
st pevne uzagité. Sirku a hibku vrecick uréuje vePkostna tabulka. Sirka vreciek vetrovky panskej pri velkosti 48-
52/145 mm, 54-58/155 mm, 60-66/165 mm. Sirka vreciek vetrovky dimskej pri velkosti 42-46/135 mm, 48-
54/145 mm, 56-62/155 mm. Hibka vrecka vetrovky panskej je pri 1., 2., a 3. v§ikovej skupine 165 mm, 4., 5., a
6.v§ikovej skupine 175 mm. Hibka vrecka vetrovky damskej je pri 1., 2., a 3. vi¥kovej skupine 150 mm, 4., a 5.
viikovej skupine 160 mm. Vyika prsnej priklopky je fixna 70 mm, jej dizku uréuje velkostna tabulka. Sirka
prsnej priklopky vetrovky pénskej pri veFkosti 48-52/150 mm, 54-58/160 mm, 60-66/170 mm. Sirka prsnej
priklopky vetrovky ddmskej pri velkosti 42-46/135 mm, 48-54/150 mm, 56-62/160 mum. Priklopky st pod&ité
vlastn{rm materidlom a dokola otepované na Sirku 1 mm. Homy okraj naSitia priklopiek je Stepovany na Sirku 1
4 5 mm s pevaym uzapoditim homych kitikov vrecka. Pod Sev nastepovania priklopky je vloZen4 Zlta vypustka.
Pod priklopkou na Tavej strane je na vrecku naita spinka s umelohmotnym gombikom vel’. 24 mm, ktora sl
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Nf&«»«

% Polyesfer

0 150 % Polyester

htﬁotnosf natelo 335 g/m + 3 %, hmotnost’ 2. rukavy 278 g,/l:n2 3%

leo blela :

Vlizelin leplam 50 % Poiyester

Vlizelin nelepaacn 50 % Polyester, 50 % Polyarmd hmotnost’ 40 g/m
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po zapmuti na zavesenie odznaku zboru s identifikadnym &islom prislusnika zboru. Predny a zadng katik vrecka je
spevneny podloZenim priZkn zo zédkladného materialu pri jeho nadtepovdvani na rubmil stranu predného diela.

Tvar a velkost/$irka prsnej a bodnej priklopky vetrovky panskej

A/ 150 mm/48-52 160 mm/54-58 170 mny/60-66
B/ 200 mm/48-52 210 mm/54-58 220 mm/60-66

Tvar a velkost/$irka prsnej a bodnej priklo vetrovky damskej

A/ 135 mm/42-46 150 mm/48-54 160 muny/56-62
B/ 185 mm/42-46 200 mm/48-54 210 mm/56-62

Boéné vreckd - st nakladané, mechové s priklopkou. Celé vrecka su podsité podéivkou, po oboch stranich st
mechy. Vyika mechu je 30 mm. Z troch strén st na predné diely nadtepované na §irku 1 mm. Step na hornom kraji
je 20 mm od vrehu vrecka. V homych kitikoch s pevne uzadité. Sirku a vyiku vreciek urduje velkostna tabulka.
Sirka a vy¥ka vreciek vetrovky panske] pri velkosti 48-52/195 mm, 54-58/205 mm, 60-66/215 mm. Sirka a v§¥ka
vreciek vetrovky damskej pri velkosti 42-46/180 mm, 48-54/195 mm, 56-62/205 mm. Hibka vrecka vetrovky
péanskej je urend vyskovou skupinou, pri 1., 2., a 3. v¥Ekovej skupine 210 mm, 4., 5., a 6. v¥skovej skupine 220
mm. Hibka vrecka vetrovky damskej je uréend viikovou skupinou, pri 1., 2., a 3. v{¥kove] skupine 205 mm, 4., a
5. vykovej skupine 210 mm. V¥¥ka boénej priklopky je fixna 80 mm, jej dfrku uréuje vel'kostna tabulka. Sirka
bodnej priklopky vetrovky panskej pri velkosti 48-52/200 mm, 54-58/210 mm, 60-66/220 mm. Sitka boénej
priklopky vetrovky ddmskej pri veTkosti 42-46/185 mm, 48-54/200 min, 56-62/210 mm. Priklopky st podiité
vlasinym materialom a dokola oftepované na $irku 1 mm. Homy okraj naitia priklopick je Stepovany na $irku 1
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2 5 mm s pevnym uzapositim homych kitikov vrecka. Pod Sev nastepovania priklopky je vloZena 71td vypustka.
Predny a zadny laitik vrecka je spevieny podloZenim priFle zo zdkladného materiilu pri jeho naStepovavani na
rubnt stranu predného diela.

Zadny diel - na zadnom diely je $ev vitia preftepovany z lenej strany na $irku 1 mm. V prednom boénom Sve je
v di¥ke zipsu v¥it4 lifta, §irokd 60 mm, ktora smeruje do zadného diela. Lidta je z 3 strin preStepovand na Sirku 1
a 5 mm. V mieste viitia na Sirku 1 mm. V homom kraji je dvojity Step 1 mm Siroky. V dolnom zadnom roZku listy
je narazeny kovovy autogombik s protigombikom v dolnej casti zadného diela, v strede spodného tunela. Doiny
kraj vetrovky mé zdloFku 25 mm. Zilozka je podohnuti 10 mum a oftepovand s uZ pedloZenoun podiivkou trupu
vetrovky na §irku 25 mm. TYm je vytvoreny tunel v ktorom je navlefend gumend Snfira s brzdi¢kami, vyvedena
cez obuvnicke kriky na fazénovej podsédke 40 mm od predného kraja. Sniira aj brzdicka st v dolnej zéloZke
zaistené pitkovkou. Vo &ve nasitia sedla na zadny diel je vloZend Zltd vypustka. Tesne nad vypustkou je
nastepovany reflexny pruh, iroky 25 mm na §irku 1 mm v krajoch.

PodSivka - na oboch prednych podsivkovych dicloch si zhotovené ndprsné vnitorné vreckd 2-vypustkové
z vlastného materidly so §piralovym zipsom, v jazyloch z vlastného materidlu. Vreckd st dookola Stepované na
girlar 1 mm. Mechy vreciek sit z podsivky bez podkladovej podsadky. Vipustky sii Siroké 7 mm a vrecko je dokola
Stepované na $irku I mm. Dizka vrecka je uréena velkostnym sortimentom. DiZka vrecka vetrovky panskej je pri
velkosti 48-54/145 mm, 56-66/155 mm. Dizka vrecka vetrovky damskej je pri velkosti 42-46/130 mm, 48-54/140
mm, 56-62/150 mm. V Pavom bo&nom §ve cea. 100 mm od prieramla je vita etiketa, ktora obsahuje tieto 1idaje:

vyrobeu, zloZenie materidlu, ofetrovacie symboly, kdd velkosti a rok viroby.

Tepelna vloZka — na tepelnej viozke st urobené otvory k vaitornym vreckdm. Otvory a celd vloZka dockola st
vylemované lemovkou. Na dolnom kraii rukdvov vleZky st na§ité pletené patenty &iernej farby. V pedpazufnom
§ve v mieste pafitia patentu je vioZend putkovka (urobené ofko)na zachytenie pitkovky s autogombikom nasitej
v rukéve vetrovky. Rovnako je putkovka (urobené ofko) nafitd oproti na druhej polovici dolnej Sirky rukéva.
Pitkovka s autogombikom je rovnako nafitd v rulidve vetrovky oproti obom ofkam. Plecny $ev je preftepovany
na Sirku 1 mm a smeruje do zadoého diela.

Nérameoniky — na plecnom ¥ve st niramenniky na$ité od hlavice rukdva 15 mm. Zapinajil sa autogombik
umiestneny 25 mm od $picky ndramennika. 15 mm od 3pi¢ky naramennika je narazeny kovovy obuvnicky kriizok.
Di#ka naramennikov je dand velkestnou tabulkou. 2/3 zo ¥rky ndramennika smeruji pri na¥ivani smerom
k prednému dielu. 1/3 smeruje k zadnému dielu.

Hotovy tvar pdramennika pri vetrovke panskej

e/ 115 mm/48-52 125 mm/54-58 135 mm/60-66
Hotovy¥ tvar naramennflea pri vefrovke ddmske]
e/ 115 mm/42-46 125 mm/48-54 135 mm/56-62
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1.1 Zimny kabat k sluZzobnej rovnosate jednoradovy — pdnsky

Technicky nakres
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Opis predmetu zakazky

Zimny kabat k sluzobnej rovnosate jednoradovy pansky s fazénovym golierom ma jednoradové zapinanie na
4 kovové gombiky vel. 26 mm. Bo&né vrecka su S§ikmo vrezané s predSivanou liStou. Na zadnom diele je vodorovné
lopatkové c¢lenenie. V strede zadného diela je prekryvany stredovy razporok. Rukavy su dvojdielne
s uzatvorenym razporkom a 3 kovovymi gombikmi vel. 15 mm. Na lavom rukave je nasSity rukdvovy znak so Statnym
znakom a oznadenim prislugnosti k zboru. Na ramenéach su v§ité naramenniky s umelohmotnym gombikom vel. 24
mm a kovovym krizkom na navlecenie naplecnikov s hodnostnym oznacéenim. Cely kabat je podsity prazkovou
podSivkou. Na podSivke pravého alaveho predného diela su zhotovené dvojvypustkove naprsné vrecka
z vlastného materialu s trojuholnikovou podSivkovou spinkou a umelohmotnym gombikom vel. 24 mm.

Technické poziadavky
a) Materialové

Zakladny material: 80 % Vina + 2%/20 % Polyamid + 2%, hmotnost 380 t__:jlrn2 +5%

Farba: tmavozelena: L*: 23,12 AL*= max 0,50; a*: -2,25 Aa*= max 0,50; b*: 1,00 Ab*=

max 0,50

Podsivka prizkova :

‘Farba prazkov:

100 % Polyester, hmotnost 73 g/m? + 3 %
tensi - PANTONE TEXTILE ¢&. 18-0510TPX
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Golier - sa sklada z dvoch materialov. Vonkajsi golier je zhotoveny zo zékladného materialu a je na fiom urobeny
otvor na kapucfiu v Sirke 23 mm nachadzajlci sa pri §ve naditia goliera na zadny a €ast otvoru cca. 50 mm na
predny diel. V otvore je vity Spirdlovy zips. Vnutorny golier je zo sofshellu. Golier je predtepovany dokola na Sirku
1 mm. V priekr&niku zadného dielz je vsité vedadlo z vlastného materialu dihe cca. 80 mm.

Kapuchia - je skryta v otvore goliera. Sklada sa z 3 &asti. Je zo zékladného materidlu, pod$ita podiivkou. V Kraji
kapucne je zhotoveny tunel 20 mm Siroky pre odevhi ndru. Snura v kapueni je s brzditkou a koncovkou vyvedena
z tunela cez obuvnicky kriZok, umiestneny v strede tunela 30 mm od kraja kapucne. Sev v strede kapucne je 1
mm a na okrajoch 1 mm.

Rukavy - s dvojdielne, ukonéeng manZetou. Rukav je Stepovany po vichnom rukave na 8irku 1 a 5 mm. Rukav je
ukon&eny manZetou, ktora ma vrchna preklapaciu Cast z jednej strany reflexni. Preklapacia Cast sa zapina na
atogombik s moZnostou prepinania do prednej alebo zadnej strany manzety. Sirka hotovej manzety je 40 mm.
ManZeta nie je §tepovana, prekldpacia cast je ogiepovana na §irku 1 mm. Na preklapacej €asti st z oboch stran
narazené autogombiky na moZnost prepinania, a na manZete je narazeny este jeden autogombik s moznostou
stiahnutia manzety. Pri prepnuti preklapace] ¢asti smerom dozadu je vidiet reflexny pruh. Prieramkovy Sev je
pretepovany na Sirku 1 mm po zadnom a prednom diely. Na lavem rukéve je naSity rukévovy znak so tatnym
znakom a oznafenim prislusnosti k zboru. Na pravom rukave je nasity vo farbe zakladného materialu suchy zips-
vlas v tvare ovalu 78 x 98 mm na pripnutie rukévového znaku. Nadity je v rovnakej vy8ke ako znak prisludnosti k
zboru. Umiestnenie znaku aj suchého zipsu (oval) uréuje velkostna tabulka - 105 mm od vrcholu hlavice rukava pri
1. vygkovej skupine, 115 mm pri 2. a 3. vyikovej skupine, 125 mm pri 4., 5. a 6. vy3kove]j skupine. Na dolnom kraji
rukavov vioZky si nadité pletené patenty &iernegj farby. V podpazunom sve v mieste nasitia patentu je vioZena
pUtkovka (urobené odko) na zachytenie putkovky s autogombikom nasitej v rukave vetrovky. Rovnako je putkovka
(urobené otko) nasita oproti na druhej polovici dolnej $irky rukava. Pltkovka s autogombikom je rovnako nasSita
v rukave vetrovky oproti o&ku.

Strihanie a sitie - vietky diely zo zakladného materialu musia byt’ vystrihované po osnove. Zaciatok a koniec $itia
pri strojovom Siti musi byf zaisteny pevnym uzapo&itim, najmenej 10 mm dihym. Svy vrchového materidlu sU lepené
proti prepUstaniu vody. Svy podiivky s zosivané na jednoihlovom stroji.

Akostné poZiadavky

s Vyrobky musia svojim vyhofovenim avzhfadom zodpovedaf referencnej vzorke a poZiadavkam
verejného obstaravatela. Vypracovanie vyrobkov musi byt jednotné.

* \yrobky sa zhotovujd priemyselnym spdsobom podla predpisanej technoldgie, vyrobky Site na miery,
podla nameranych mier uZivatela. V Ziadnom pripade nesmie vyrobca braf ohlad na zvl8the poZiadavky
jednotliveov, ak st v rozpore s normou, ktora je zavaznd pre vyrobeu aj odberatela.

s  Vyrobca vykonava 100%-nu vystupna kontrolu kvality vyrobkov, podla odsthlasene] referenénej vzorky.

s Celkovy vzhl'ad a vyhotovenie musi byt bezchybné, vy zadistené, bez zbytoénych koncov niti a to z licnej,
ako aj z rubnej strany.

*+  Preberané vyrobky musia byt roztriedené podla velkosti.

Oznacovanie vyrobkov

Hotové vyrobky sl oznaCované: etiketou, vitou v favom podsivkovom bo&nom Sve 100 mm od prieramku.

Udaje na efikete: vyrobca, zloZzenie materidlu, oSetrovacie symboly, velkost, a rok vyroby. Papierova visatka je
pripevnend splintou v mieste podpazuiného Sva 50 mm od doiného kraja rukava.

Udaje na visatke: velkost, kod velkosti a nazov vystrojnej siéasti.

Balenie, preberanie, doprava a skladovanie

* Vetrovky sa odovzdajl objedndvatelovi zabalené v PE vreckach samostatne kaZdy kus, aby nedoslo
k jeho poskodeniu ,alebo znefisteniu pofas prepravy.

*« Hotové vyrobky musia byt expedované podfa velkostného sortimentu dohodnutého v objednavke. Pogas
prepravy musi byf zabezpedena G&istota dopravnych prostriedkov tak, aby nedodio k poskodenlu
znedisteniu, pripadne k strate vyrobkov.

* Vyrobky musia byt skladované v suchych priestoroch, chranenych pred priamym slneénym svetlom.

* ¥V spomych pripadoch medzi odberatefom a vyrobcom sa postupuje podia platnych zakonov SR.
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v shrubii - PANTONE TEXTILE &..19:55

TPANTONE TEXIILE &. 19-0303 TPX
Vlizelina lepwa 100 % Polyest “

thelmovy pruzok s0 spevncmm SE4H % Polyarmd/40 ‘
Poiyester hodvab hmotnosl’ 41 g/m"-:t 2%, ﬁka 10 mm

. §Pruzok kosmy so spevnemm 40:%. PolyanndM Y
thodvib; hmotnost” 41 g/mz:lz 2%, ka 12:mm

{100 % Polyester, farby PAR

‘Rukévovy znak so Stifriyra s
Obuvnicky kriok Siemej

b) Prevedenie:

VystuZenie - do kabéia je pouZitych viacero fixadnych materialov. Fixaénym materidlom (vlizelina lepiva)
shmotnostou 60 g/m? si podfixované predné diely, zadné sedlo, podpazminy diel, podpazusni Zast
spodného rukiva, hlavica rukava, razporok zadného diela na pravej strane, fazonova podsadka, vrchny a spodny
golier, spodny a vechny vojaéik, vechné a spodné listy vreciek, vrchné latkové a spodné podsivkove ndramenniky.
Viizelinom s hmotnost'ou 36g/m? st zafixované dolné ziloZky na kabédte arukdvoch, polovica opaska
a razporkova ast’ na vichnom rukéve. Predny kraj predného dicla je spevneny vlizelinovym zaist'ovacim pruhom
kosmym s hmotnost'ou 41 g/m?, §irky 10 mm. Prieramok predného a zadného diela, zadny priekiénik je spevneny
Zaistovacim lepivym priZkom so spevnenim s hmotnestou 41 g/m?. Prehyb klopy, favé sirana rdzporku a predna
tast plecnice je zafixovana vilizelinovym pruhom rovaoym s hmotnosfou 41 g/m?,

Boé¢né vrecka - na preduych dieloch si odsité Sikmé hstove boéné vrecks. Hotova §frka lity je 50 mm a dizka
je stanovend velkosinou tabulkou. Dlika pri velkost 48-56/190 mm, 58-66/200 mm. Lidta je z3 strdn
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predtepovand pa $irku 10 mm, v rozkoch Sikmo uza$itd. MieSok vrecka je z vatkoviny a vrchného materialu, bez
podkladove) podsadky.

Predny diel - pansky kabat s fazénovim golierom ma jednoradové zapinanie na 4 kovové gombily vel'. 26 mm.
Predné kraje a golier st $tepované na §irku 10 mm. V strede boénjch dielikov vo vySke pasa sa nadité pitka na
opasok, 60 mm dlhé. Dolné zlozka je 40 mm a je pri§itd o podsivku v celom obvode a prichytena na zapoSivacom
stroji v polovici predného diela a polovici zadného diela v tiselu 30 mm. V boénych $voch si zdlozky prichytené
strojom, vo viske zdloZky. Na lavom prednom diele st konfekénou dierkovackou vysité 4 dierky 25 mm dlheé,
umiestnené (stred okruhlinky dierky) 25 mm od hotového predoého kraja. Rozpitie medzi dierkami na prednom
diele je 135 mm pri 1. a 2.v§¥kovej skupine, 140 mm pri 3. a 4. vySkovej skupine a 145 mm pri 5. a 6. vySkovej
skupine.

Zadny diel - Na zadnom diele je prekryvany stredovy rézporok, Sedlo na zadnom diele je v prehybe, v mieste
naitia je pre§tepované na irku 10 mm. Zadny diel pod sedlom je stredom zo#ity a pre$tepovany na Sirku 10 mm.
V domom kraji s tazporkom. Rézporok v hornej Gasti je od stredového va Sikmo preftepovany v dizke 65 mm.
Kraj spodnej Casti je predsity podiivkou.

Rukavy - st dvojdielne, v dolnej &asti prelenené. Cleniaci §ev v dolnej &asti rukdva je prestepovany na $irku 10
mm po vtchnej ¢asti spodnébo a vrchného rukdva. Bolny a lakf'ovy Sev st rozZehlené. V Eleneni je vEitd vipustka
Fltej farby. V dolnom kraji v mieste laktového §va je zhotoveny uzavrety razporck s maSitymi 3 kovovymi
gombilani velkosti 15 mm. Gombiky st umiestnené - spodny gombik 50 mm od hotového dolného kraja rukéva,
20 mm vzdialeny od hotového kraja rukévového rizporku, a gombiky si naité od seba vo vzdialenosti 25 mm.
Nz dolnii zilozku litkového rukdva Sirky 40 mm je nafity podsivkovy rukav, prichyteny k litkovému v boénom
a lalkfovom $ve. V strede $irky vechmého rukéva je dolod zalozka prichytend obojstranne lepivim priZkom
hmeotnosti 30 g/m? v diZke cca. 30 mm. V hlavici rukéva je nafity vatelin. Na lavom rukdve je nafity znak so
§tatnym. znakom a oznadenim pristusnosti k zboru umiestneny 105 mm od vrcholu hlavice rukavapri 1. vyskovej
skupine, 115 mm pri 2. 2 3. v¥Skovej skupine a 125 mm od vrcholu rukdva pri 4., 5. 2 6. vy8kovej skupine od
vrcholu hlavice viitého rukéva. V plecnej ¢asti v mieste prieramku s viité ndramenniky. Na pleciach si v§ité
plecné vlozky.

Naramenniky - na ramendch s viité naramenniky pod#ité podiivicou s umelohmotnym gombikom vel. 24 mm,
na navledenie ndplecnikov s hodnostnym oznafenim. Na ndramenniku je vybity obuvnicky kriZok 15 mm od
$picky a vysita dierka konfek&nou dierkovaikou diha 17 mm, vzdialend 10 mm od obuvnickeho krizkn (stred
okrublinky). Umiestnenie naramennika je 2/3 v prednej Zasti ramena a 1/3 v zadnej &asti ramena. Jeho dizka od
hotového nagitia rukava je urtend velkostnou tabulkou. Z 3 strén je niramennik o§tepovany na Sirku 5 mm. Dizku
néramennika méuje velkostna tabulka. Dizka pre velkost 46-52/125 mm, 54-58/135 mm, 60-66/145 mm.

Hotovy{ tvar a dika néramennika

e/ 125 mm/46-52 135 mm/54-58 145 mm/60-66
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Oznadovanie virobkov
Hotové virobky il oznagované: etiketou, viitou v Tavom podiivkovom botnom Sve 100 mm od prieraml.

Udaje na etikete: virobea, zloZenie materidhy, o¥etrovacie symboly, velkost, a rok v§roby. Papierova visa&ka je
pripevnend splintou v mieste podpazuiného $va 50 mm od dolného kraja rukava.

Udaje na visatke: velkost', kéd velkosti a ndzov vistrojnej sitasti.

Balenie, preberanie, doprava a skladovanie
+ Kabiaty sa odovzdaji objednavatelovi zabalené v PE vreckich samostaine kazd{ kus, aby nedoslo k jeho

poikodeniu ,alebo znedisteniu potas prepravy

*  Hotové vrobky musia byt’ expedované podPa vel'kostného sortimentu dohodnutého v objednavke. Podas
prepravy mus{ byt zabezpeSend Sistota dopravnych prostriedkov tak, aby nedoslo k poikodeniu,
znedisteniu, pripadne k strate vyrobkov.
Vyrobky musia byt skladované v suchych priestoroch, chranenych pred priamym slueénym svetlom.
V spornych pripadoch medzi odberatel'om a vyrobcom sa postupuje podla platnych zakonov SR.
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PodSivka - zadny diel je stredom zogity, od prickrinika smerom k rézporku je zaZehleny zdhyb. Bo&né Svy st
zo¥ité a prezehlené k zadnému dielu. Cely kabét je podsity priFkovou podiivkou. V mieste zoitia podsivkového
rukdva s prednym a zadnym dielom v plecnej Casti je vEity podsivkovy priZok 30 x 50 mm, o ktory je
prichyteny litkovy rukdv v plecnej &asti. Zaistenie podiivky a vichového materidlu priZkom podsivky je aj
v podpazusnej &asti. Podiivka je zo§ivand na 5-nitnom stroji a vita jednoihlovym strojom. V 'avom bocnom &ve
cca. 100 mm od prieramku je viitd etiketa, ktord obsahuje tieto Gdaje: vyrobeu, zloZenie materidlu, oSetrovacie
symboly, kid velkosti, rok vyreby. Na pod¥#ivke pravého a Tavého predného diela sii Zhotovené dvojvipustlové
niprsné vrecka z vlastného materidlu s trojubolnikovou podifvkovou zloZenou spinkou, na ktorej je na spodnej
strane vy$itd dierka dlhd 17 mm. Oproti dierke je pod vreckom prifity umelohmotn§ gombik vel. 24 mm. Sirka

vypustiek je 6 mm. DiZla vrecka je pri velkosti 48-56/150 mm, 58-66/160 mm. Vrecko je dokola o$tepované na
§frku 1 mm. V mieste pred§itia vreciek je nelepeny novolin,

Golier - je s oddelenym stojatikom. Po zositi je Sev rozitepovany na imm na ka?dt stranu. Spodny golier je viity
do pnekrcmka Sev je rozloZeny a vrchny a spodny golier je spolu v zdloZke zoSity po celom obvode. Néklopneé

$vy si rozzehlené. V strede priekrénika zadného diela je vité veSadlo z podiivky. Dizka hotového vesadla je 65
mm.

Nikres goliera a klopy

Opasok — je vyrobeny zo zékladného materilu, §iroky 50 mm. Na opasku je prifitd umelohmotod spona, vo farbe
zékladného materidly, vel'. 50 mm (svetelnost’ spony).

Svy a §itie - golier, predné kraje, lita, opasok, zadné sedlo a stred zadného dicla si §tepované na §irku 10 mm.,

Strihanie a §itie - vietky diely zo zdkladného matertalu musia byt vystrihované po osnove. Zaciatok a koniec itia
pri strojovom $iti musi byt zaisteny pevnym uzapositim, najmenej 10 mm dihjm. Hustota stehov pri strojovom
§iti je 4 stehy na 10 mm. Hustota stehov pri vyS$ivanf dierok minimalne 8 stehov na 10 mum.

Akostné poZiadavky
e Vyrobky musia svojim vyhotovenim a vzhladom zodpovedat referenénej vzorke a poziadavkam
verejného obstardvatela. Vypracovanie vyrobkov musi byt jednotné.
Vyrobky sa zhotovujfi priemyselnym spésobom podla predpisane] technolégie, vyrobky $ité na mieru,
podla nameranych mier uZivatela. V Ziadnom pripade nesmie vyrobca braf ohlad na zvlastme
poZiadavky jednotlivcov, ak su v rozpore s normou, ktord je zdvizna pre vyrobeu aj odberatel’a.

Vyrobca vykondva 100%-nft vystupni kontrolu kvality vyrobkov, podla odsthlasene] referenénej
vzorky.

Celkovy vzhl'ad a vyhotovenie must byt bezchybné, Svy zalistené, bez zbytoénych koncov niti a to
z licnej, ako aj z rubnej strany.

e Preberané vyrobky musia byt roztriedené podl'a velkosti.
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2.9 Zimn{ kabat k sluZebnej rovnoSate dvojradovy — ddmsky

Technicky nakres

FE—

Zimny Kabit k slnZobnej rovnogate dvojradovy damsky mé dvojradové zapinanie na 3 kovové gombiky vel.
2 6mim a 1 umelohmotny protigombik vel. 40 mm. Na prednych dieloch si dve $ikmé lidtové bodné vrecka
s priklopkou, Na ramenich s viité naramenniky s vyditou dierkou a umelohmotnym gombikom vel. 24 rmm
a kovovym kriZkom, uréené na navleenie niplecnikov s hodnostnym oznadenim. Na zadnom diele je stredovy
razporok. Rukévy st dvojdielne, v dolnej Sasti preglenené s vioZenim Zhej vipusiky. Pod &lenenim sa nachadza
uzatvoreny rdzporok s 3 gombikmi. Na lavom rukdve je naity rukavovy znak so Statnym znakom a oznadenim
prisludnosti ku zboru. Cely kabat je podiity prizkovou podiivkon.

Technické poZiadavky

hmomos 380 g/m’ £5% |
25 Aa*=max 0,50; b¥: Lt

b¥ = 0,50
00.% Polyester, hmotnost’ 73 g/m? + 3
n3i- PANTONE 1E

i T

brubi — PANTONE TEXTILE % 19-551
L .

ITPX

25




u3 'osuls:zboru

b) Prevedenie:

VystuZenie - do kabata je pouZitych viacero fixatnych materidlov. Fixaénym materidlom (vlizelina lepiva)
s hmotnostou 60 g/m’ s podfixované predné diely, priekegnik s prieramkom zadného diela, prieramkova Zast’
podpazuiného diela, podpazuina cast’ spodného rulddva, bodny dielil, hlavica rukéva, rdzporok zadného diela na
Pavej strane, fazonova podsddka, vichny a spodny golier, spodny a vrchny sojalik, vichné priklopky a spodné
podiivkové priklopky, listy vreciek, vrehné latkové a spodné podsivkové ndramenniky. Vlizelinom hmotnosti 36
g/m? st zafixované dolné zéloZky na kabdte arukdvoch arizporkovd &ast na vrchnom rukdve. Predny
priekrénikovy a plecny okraj predného diela, predny kraj po néstrih dizky klopy na prednom diely, prehyb klopy,
predné kraje na fazénovej podsidke od ndstrihu klopy po dolny kraj, pravé strana razporku na zadnom diele, je
spevneny vlizelinovym zaistovacim pruhom hmotnosti 41 g/m?, §irky 10mm. Prieramok preduného a zadného diela
je spevneny zaisfovacim lepivim priZkom hmotoosti 41 g/m?. Po podfixovani prednjch dielov st prsné odSevky
odsité a rozzehlené. Podklopny odievok je po oditf rozstrihnuty a rozzehleny. Sev nasitia podpazusného dielika
je rozZehleny.

Boéné vreckd - pa prednych. dieloch si v mieste priestrihu predného dicla odgité §ikmé li¥tové bo&né vreckd s
priklopkow. Hotova Sirka priklopky je 65 mm a di#ka je stanovend velkostnou tabulkou. Priklopka je podsita
podivkou a z 3 strdn preitepovand na $irla 5 mm. Pod prikiopkou je li$ta, &irok4 20 mm. Sklon listy je rovnaky
ako uprildopky. Mic¥ok vrecka je zpodSivky a vichného materidlu. Podkladovi podsadku tvori miefok
z vrchného materidlu, Priklopky v mieste naSitia s Stepované 5 mm nad priklopkou,
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Hotovy tvar a dl¥ka ndramennika

e/ 105 mm/42-48 115 mm/50-56 125 mm/58-62

*‘*.':'———"—"-'#vwwn’w-“'
Zxavv  dyay
o BFay

15

_k,nz_,..._:!g...i‘.@g___

PodSivka — cely kabidt je podSity prizkovou podiivkoun. Pod¥ivka je v8itd jednoiblovym strojom. Na podéivke je
v migste prsného vybrania pri nadivani podsivky na fazénovi podsadku zloZeny zahyb, ktory smeruje k dolnému
kraju. 'V mieste zofitia podiivkového rukéva s prednym a zadnym dielom v plecnej Zasti je vEit§y podifvkovy
prazok 30 x 50 mm, ktory je prichyteny latkovy rukav v plecnej dasti. Zaistenie podsivky a vrchového materiilu
je aj v podpazusnej fasti v $irke 30 mm jednoihlovym strojom, V Tavom bo&nom Fve cca. 10 mm od prieramky je
vEitd etiketa; kiord obsahuje ticto Gdaje: virobeu, zloZenie materidlu, ofetrovacie symboly, kod velkosti, rok
vyroby. Zadny diel je stredom zoSity, od priekrénika smerom k razporku je zaZehleny zdhyb. Boéné Svy s zofité
a prezehlené k zadnému dielu.

Golier - je 5 oddelenym stojaéikom. Po zo#iti je §ev rozétepovany na $irku I mm. Spodny golier je poditepovany
na §frku 1 mm a vEiiy do priekrénika, Sev je rozloZeny a vrehny a spodny golier je spolu v zdloZke zofity po celom
obvode. Néklopné vy st rozZehlené. V strede prickrénika zadného diela je viité veSadlo z podiivky, po krajoch
$tepované na ¥irku 1 mm. Di¥ka hotového vedadia je 75 mm.

Svy a §itie - stredovy $ev zadného diela, bodny Sev, podpazuiny $ev na rukave a lakfovy $ev je rozzehleny.
Predny kraj, ndramennik a golier je Stepovany na Sirlw 5 mun. Rukavy v dolnom kraji nemaji 3tepovanie.
Priklopky v mieste naitia st $tepované na §irku 5 mm nad priklopkou. Vietky §vy si surové.

Strihanie a §itie - vetky diely zo zikladného materidlu musia byt vystrihované po osnove. Zaciatok a koniec §itia
pri strojovom $itl musi byt’ zaisteny pevaym vzapo§itim, najmengj 10 mm dlhym. Hustota stehov pri strojovom
&iti je 4 siehy na 10 mm. Hustota stehov pri vy&ivani dierok miniméalne 8 stehov na 10 mm.

Akostné poZiadavky

o  Vyrobky musia svojim vyhotovenim a vzhladom zodpovedat' referentnej vzorke a poZiadavkim
zadavateFPa. Vypracovanie vyrobkov musi byt’ jednotné.

*« Vyrobky sa zhotovujd priemyselnym spdsobom podl'a predpisane] technoldgie, vyrobky ité na mieru,
podla nameranych mier uZivatela. V Ziadnom pripade nesmie vyrobca brat ohlad na zvladtne
poZiadavky jednotliveov, ak s v rozpore s normou, ktora je zaviznd pre virobeu aj odberatel’a.

e« Vyrobeca vykondva 100%-nd vystupnd kontrolu kvality vyrobkov, podla odsihlasenej referenénej
vzorky.

o Celkovy vzhlad a vyhotovenie musi byt bezchybné, §vy zalistené, bez zbytofnych koncov niti a to
z licnej, ako aj z rubnej strany.

s Preberané virobky musia byt’ roztriedené podl'a vel'kosti.

Oznadovanie vyrobkov
Hotové virobky s oznafované: etiketon, vitoun v Favom pod§ivkovom bognom §ve 100 min od prieramk,

Udaje na etikete: vjrobea, zlo¥enie materisl, ofetrovacie symboly, velkost, a rok vyroby. Papierova visalka je
pripevnend splintou v mieste podpazuiného $va 50 mm od dolného kraja rukava.

Udaje na visadke: velkost, kod velkosti a nézov v{strojnej sidasti.
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Hotov{ tvar. sklon a rozmer — boéna priklopka
b/ 155 mm/42-52 165 mm/54-62

Predny diel - damsky kabat s fazénovym golierom mé dvojradové zapinanie na 3 gombiky a jeden protigombilc.
Na prednom diele je odsity zvisly prsny odSevok vychidzajici z prestrihu vrecka. Predné kraje sii poditepované
v dlZke od prehybu klopy po pedsidke. Dolnd zaloZka je prifité o podsivku v celom obvode a prichytend lepivym
prizkom (Petex) hmetnosti 30g/m? v polovici predného diela a polovici zadného diela v iseku 30 mm. V boéngch
§voch su ziloZzky prichytené strojom, ve vyske zdlozky. Dierky na pravom prednom diele si 25 mm dlhe
umiestnené 20 mm od hotového predného kraja, 1 dierka 25 mm diha umiestnend 20 mm od hotového kraja na
Pavom prednom diele, v strednom rade, 2-radového zapinania a po dve dierky na naplecnikoch dlhé 17 mm
umiestnené 10 mm. od kovového obuvnickeho krizku, s vySité konfekénou dierkovackou. Na pravom prednom
diele na vrchnej strane st 122 mm od hotovéhe predného kraja nasité 3 kovové gombiky vel'. 26 mm a na l'avom
prednom diele 3 gombiky vel. 26 mm vzdialené od predného kraja 122 mm. Na spodnej strane pravého predného
diela je nagity protigombik vel. 40 mm oproti dierke spodného zapinania. Rozpatic medzi dierkami a gombikmi
na prednom diele je 150 mm pri l.vyskove) skupine, 155 mm pri 2. a 3.vyEkovej skupine a 160 mum. pri 4. a
5.vyEkovej skupine. Vzdialenost’ od stredu olkruhlinky dierok na pravom prednom diele a naditymi gombikmi 2-
radového zapinania je konStaninad 100 mm.

Zadny diel - na zadnom diele je prekryvany stredovy rdzporok. Zadny diel je stredom zoSity, Sev je rozZehleny v
dolnom kraji s rézporkom. Rézporok v hornej &asti je od stredového §va Jikmo prestepovany v dizke 70 mm. Kraj
spodnej &asti je predsity podiivkou, preftepovany na Sfrlau 2 mm.

Rukavy - su dvojdielne, v spodnej gasti mierne §ikmo preclenené. V Eleneni je viita Z1td vypustka. Vipustka je
za¥ehlend smerom k dolnému kraju. V dolnom kraji v mieste lakfového $va je zhotoveny faloiny uzavrety
razporok s naditymi 3 kovovyni gombikmi velkosti 15 mom. Gombiky sl umiestnené - spodny gombfk 50 mm od
hotového dolného kraja rukdva, 20 mm vzdialeny od hotového kraja rukdavoveého razporku a gombiky st nagité od
seba vo vzdialenosti 25 mm. Na lavom rukave je naSity znak so Statnym znakom a oznacenim prislusnosti k zboru,
umiestneny 105 mm od vrcholu hlavice ruicéva pri L.vyikovej skupine, 115 mm pri 2.a 3. vySkovej skupine a 125
mm od vrcholu rukdva pri 4.a 5.vySkovej skupine od vrcholu hlavice viitého rukava. Na dolmi zalozku latkového
rukava §irky 50 mm je naSity podSivkovy rulkdv, prichyteny k latkovému v bo¢nom a lakt'ovom $ve. V strede 3itky
vichného rukdva je dolng zélo¥ka prichytend obojstranne lepivym  prizkom  hmotnosti
30 g/m? v dizke cea. 30 mm. V plecnej Casti v mieste prieramku 50 vEité naramenniky. V hlavici rukdva je viity
vatelin. Na pleciach st naité plecné vioZky.

Naramenniky - v plecne) Sasti v mieste prieramku s viité naramenniky, podsité podsivkou s umelohmotnym
gombikom vel’. 24 mm. Na néramennfku je vybity obuvnicky krizok 15 mm od Spicky a vySita dierka konfekénon
dierkovaékou dlha 17 mm, vedialend 10 mm od obuvnickeho krozku na navletenie naplecnikov s hodnostnym
oznadenim. Umiestnenie naramennika je 2/3 v prednej ¢asti ramena a 1/3 v zadnej asti ramena. Jeho di¥ka od
hotového na¥itia nikdva, je urend velkostnou tabulkou. Dixka pri velkosti.42-48/105 mm, 50-56/115 mm, 58-
62/125 mm. Z 3 stran je naramennik o$tepovany na irku Smm. Oproti dierke na ramenach je naity umelohmotny
gombik vel’. 24 mm,

27



Balenie, preberanie, doprava a skladovanie

Kabéty sa odovzdajii objedndvatelovi zabalené v PE vreckach samostatne kazdy kus, aby nedo&lo k jeho
poskodeniu ,alebo znedistenin poas prepravy.

Hotové virobky musia byt expedované podPa velkostného sortimentu dohodnutého v objednavke. Podas
prepravy musi byt zabezpefena &istota dopravnych prosiriedkov tak, aby nedolo k pofkodeniu,
znegisteniu, pripadne k strate virobkov. '

Vyrobky musia byt skladované v suchych priestoroch, chranenych pred priamym slneénym svetlom.

V gpornych pripadoch medzi odberateFom a vyrobcom sa postupuje podla plataych zékonov SR.
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2.10 Zimny kabat k sluZobnej rovnosate jednoradovy — ddmsky
Technicky nidkres

Zimny kabat k sluZobnej rovno$ate jednoradovy dimsky s klasickym obopinacim golierom so stojadikom ma
jednoradové skryté zapinanie na 5 kovovich gombikov vel'. 26 mm. Na prednom diele je od3ity vodorovny prsny
odSevok. Bodné vrecka st §ikmo vrezané s pred$ivanou listou. Na zadnom dicle je v lopatkovej Casti vodorovné
sedlo. Zadny diel pod sedlom je v strede zvisle ¢leneny. V strede zadného diela je prekryvany stredovy razporok.
Rukavy si dvojdielne, v spodnej Casti pre€lenené. V Sleneni je viitd vypustka Zltej farby. Pod Zlenenim sa
nachddza uzatvoreny rizporok s 3 gombikmi vel. 15 mm. Na Favom rukéve je nafity rukdvovy znak so Statnym
znakom a oznafenim prisluinosti k zboru. Na ramenach st vEité ndramennily s umelohmotnym gombfkom vel'.
24 mm a kovovym kraZlkom na navleéenie naplecnikov s hodnostnym oznadenim. Cely kabit je podsity priZkovou
podsivkou.

Technické poZiadaviy
a) Materialové

Zakladny materlal

erlma 1ep1va 100% Po

Viwelmovy pruzok $0 spevnemm 40 % Polyamld/40 % Polyesterfzo %
Polyester hodvab, hmotnost” 41 g/m®= 2%, ¥irka 10 mm . 1 '
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. Obuvmcky kruzok Zierne :farb

b) Prevedenie:

VystoZenie - do kabata je pou¥itych viacero fixaénych materidlov. Fixatnym materidlom (vlizelina lepiva)
hmotnosti 60 g/m? st podfixované predné diely, sedlo zadného diela, prieramok zadného diela, podpazuina Sast’
spodného rukava, hlavica rukdva, zakrénik, rdzporok zadného diela, fazonové podsadka, vrchny a spodny golier
,spodny avrchny stojadik, vrchny a spodny podiivkovy néramennik, podiivkova East skrytého zapinania,
spodnid podiivkova a vrclma liSta bodnych vreciek. Vlizelinovym pruhomt hmotnosti 36 g/m?, ¥irky 50 mm sfi
zafixované dolné ziloZky na kabate a rukdvoch, razporok na vrchnom rukive a gast’ latkového miegku vrecka.
Predny prickrénikovy okraj a predny kraj fazonovej podsidky, plecty okraj predného diela, obe strany razporku,
i spevnené vlizelinovym zaistovacim pruhom hmotnosti 41 g/m?, ¥irky 10 mm. Prickrénik zadného diela,
prieramok predného a zadného diela je spevneny zaist'ovacim lepivym priZkom hmotnost 41 g/m® #irky 10 mm.

Predny diel - po podfixovani prednych dielov s prsné odievky odsité, rozstrihmuté a rozZehlené. Botny Sev je
rozZehleny. Na prednych dieloch st Sikmo vrezené lLiftové bolné vreckd. Miefok vrecka je z podivky azo
zékladného materidlu, Listy s dookola $tepované na §frku 5 mm. Strka hotovej listy je 30 mm. Dizka hotovej listy
je uréend velkostnym sortimentom, 160 mm v 1., 2. a 3. vy¥kove) skupine a 170 mm v 4. a 5, vySkovej skupine.
Damsky kabat s krytym zapinanim sa zapina na 5 kovovych gombikov, vel. 26 mm. Na pravom prednom dicle
v prickrénikovej Gasti je vydita jedna dierka vel'. 30 mm a v skrytom zapinani 3tyri dierky vel. 30 mm vygité
konfekénou dierkovatkou vo vzdialenosti 22 mm od hotového predného kraja. Oproti dierkam na lavom prednom
diele je nagitych 5 kovovych gombikov vel', 26 mm vzdialenych 22 mm od predného kraja. Vzdialenost’ dierok je
uréend velkostnou tabufkou, 150 mm v 1. a 2. v§$kovej skupine, 155 mm v 3. a 4. vySkovej skupine a 160 mm v
5. vygkovej skupine. Dolnd z&loZka je prisitd o podiivke v celom obvode a prichytend lepivym prizkom hmotnosti
30 g/m? vpolovici predného diela apolovici zadného diela vfiseku 30 mm. V bodnych Svoch st zdloZky
prichytené strojom, vo vyske zalozky.

Zadny diel - na zadnom diele je lopatkové sedlo v strede v prehybe. Zadny diel pod sedlom je stredom &leneny
a v spodnej casti je prekryvany stredovy radzporok. Sedlo a stredovy Sev po rézporok sl predtepované na Sirku 7
mm. Rédzporok v homej &asti je od stredoveho 3va 3ikmo prestepovany v dizke 70 mm. Kraj spodnej &asti je
preftopovany na §irku 2 mm.
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Naramenniky - na ramendch s vEité ndramenniky na navledenie niplecnikov s hodnostnym oznadenim. Na
naramenniku je vybity obuvnicky kraZok 15 mm od #picky a vy§ita dierka konfekénou dierkovackou dlha 17 mm,
vadialena 10 mm od obuvnickeho kriZku. Jeho di¥ka od hotového nagitia rukéva, je uréend velkostnou tabulkou.
Di#ka podl'a velkosti je 42-48/105 mm, 50-56/115 mm, 58-62/125 mm. Z 3 strén je niramennik oStepovany na
§irku 7Tmm.

Hotovy tvara dika ndramennika

e/ 105 mm/42-48 115 mm/50-56 125 mm/58-62
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Pod3ivka - cely kabat je podiity priZkovou podiivkou. Podiivka kabéta je vSitd strojom. V avom bofnom 5ve
cca. 100 mm od prieramku je vEita etiketa, ktord obsahuje tisto Gdaje: vyrobeu, zloZenie materidlu, ofetrovacie
symboly, kod velkosti, rok vyroby. Boéné &vy sil zo§ité a prezehlené k zadnému dielw. Na prednom. diele v mieste
prsného vybrania pri nagivani na fazénovu podsadku je zloZeny zahyb, smerujiici k dolnému kraju. Zadny diel je
stredom zofity, od latkového zakatnika smerom k rézporku je zaZehleny zdhyb.

Golier - celolitkovy golier je vEity do stojatika, Sev je rozstepovany a hotovy golier je viity do priekrénika a Sev
je rozlo¥eny, ponastrihovany a spodny a vrchny golier si v zaloZke zofifté po celom obvode. Spodny golier je
podstepovany na $irku 1 mm. Golier je dokola spolu s prednymi krajmi Stepovany na §irku 7 mm. Predné kraje st
poditepované na Sirku 1 mm. Step krytého zapinania je od hotového predného kraja na pravej strane 50 mm.
V strede priekrénika zadného diela je viité vesadlo z podiivky, po krajoch $tepované na $irku I mm. Di¥ka vesadla
je 70 mm.

Rulivy - st dvojdielne, v dolnej Easti prec¢lenené. V élenen{ je viita vypustka Zlte] farby. V dolnom kraji v mieste
laktfového §va je zhotoveny uzavrety rdzporok s naditymi 3 kovovymi gombikmi velkosti 15 mm. Gombilgy st
wmiestnend - spodny gombik 50 mm od hotového dolného kraja rukava, 20 mm vzdialend od hotového kraja
rukdvového razporku a gombiky st nagité od seba vo vzdialenosti 25 mm. V plecnej €asti je rulcdvové a trupovd
podsivka spojend podiivkovym priZkom 30 x 50mm. V strede Sitky vrchného rukéva je dolnd zdloZka prichytend
obojstranne lepivym prizkom hmotnosti 30 g/m?, v diZke cca. 30 mm. V plecnej ¢asti v mieste prieramku si
viité naramenniky, umiestnené v 2/3 Sirky naramennika cez plecny Sev smerom na predny diel, ostatnd Zast
naramennika smerom na zadny diel. V hlavici rukéva je vatelin. V plecnej ¢asti s nagité plecné vioZky. Na Favom
rukdve je nadity rukdvovy znak so §téinym znakom a oznafenim prisludnosti k zboru umiestneny 105 mm od
vrcholu hlavice rukdva pri 1. viskovej skupine, 115 mm pri 2. a 3. vySkovej skupine a 125 mm od vreholu rulkiva
pri 4. a 5.vyskove] skupine od vrcholu hlavice viitého rulciva.

Svy a Sitie - sedlo a stredovy Sev zadného diela je prestepovany na &rku Smm (stredovy Sev je prestepovany po
lavom zadnom diely). Bocny Sev, podpazuiny Sev na rukdve a lakfovy Sev je rozZehleny. Vietky Svy st surové.
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Strihanie a §itie - vietky diely zo zdkladného materialu musia byt vystrihovang po osnove. ZaCiatok a koniec ¥itia
pri strojovom it musi byt zaisteny pevnym uzapoditim najmenej 10 mm dlhym. Hustota stehov pri strojovom
%iti je 4 stehy na 10 mm.

Akostné poZiadavky

Vyrobky musia svojim vyhotovenim a vzhladom zodpovedat referendnej vzorke a poZiadavkim
zaddvatela. Vypracovanie vyrobkov musi byt jednotné.

Vyrobky sa zhotovuji priemyselnym spdsobom podl'a predpisanej technologie, vyrobky §ité na mieru,
podla nameranych mier uZivatela. V Ziadnom pripade nesmie vyrobca brat’ ohlad na zvlaitne
poZiadavky jednotliveov, ak s v rozpore s normou, ktoré je zéviznd pre vyrobeu aj odberatel’a.
Vyrobca vykonava 100%-mh vystupmi kontrolu kvality vyrobkov, podla odsthlasensj referenénej
vzorky.

Celkovy vzhlad a vyhotovenie musi byt bezchybné, 8vy zadistené, bez zbytoénych koncov niti a to
z licnej, ako aj z rubnej strany.

Preberané vyrobky musia byt roztriedené podl'a velkosti.

Oznacovanie vyrobkev

Hotové virobky st oznatované: etiketou, viitou v Favom podiivkovom botnom Sve 100 mm od prieramku.
Udsje na etikete: virobea, zloYenie materidlu, ofetrovacie symboly, velkost, a rok viroby. Papierové visagka je
pripevnend splintou v miests podpazu$ného §va 50 mm od dolného kraja rukéva.

Udaje na visatke: velkost, kd vel'kosti a ndzov v{strojnej salasti.

Balenie, preberanie, doprava a skladovanie

Kabaty sa odovzdajn objednavatel'ovi zabalené v PE vreckéch samostatne kazdy kus, aby nedodlo k jeho
poikodeniu ,alebo znetisteniu podas prepravy.

Hotové vyrobky musia byt expedované podla vel'kostného sortimentu dohodnutého v objednédvke. Podas
prepravy musi byt zabezpelend Cistota dopravnych prostriedkov tak, aby nedoflo k pogkodeniu,
znedisteniu, pripadne k strate vyrobkov.

Vyrobky musia byt skladované v suchych priestoroch, chranenych pred priamym slneénym svetlom.

V spornych pripadoch medzi odberatel’'om a v§robcom sa postupuje podFa platnych zakonov SR.
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2.11Naplecnik

Niplecniky: naplecnik bez lemovky
naplecnik so striebriston lemovkou
naplecnik so zlatistou lemovkoun

Technicky nikres
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Opis predmetu zakazky

a) Naplecnfky bez lemovky, so striebristym lemovaai a zlatistym lemovanim st vyrobené so zakladného
materidlu vo farbe PANTONE TEXTILE &. 18-0510 TPX bez lemovky, so stricbristou lemovkou
a zlatistou lemovkou. Vrchnd aspodnd East’ néplecnika je vystuZend kliZenkou Na spodnej &asti
néplecnika je naditd krajovia §irky 15 mm. Néplecnik je z troch strin oftepovany na $irku 2 pom. 18 mm
od §pice néplecnika je vybita dierka, bez zapichovacieho gombika. Néplecnik so striebristym lemovanim
mA po svojom obvode, okrem &asti pri ramennom §ve, na§ité lemovanie striebriste} farby Siroké 6 mm.
Naplecnik so zlatistym lemovanim mA po svojom obvode, okrem Easti pri ramennom &ve, nasite
lemovanie zlatistej farby Sivoké 6 mm.

Hotovy tvar a di#ka nipleenika

b/ 110 mm, 120 mm, 130 mm, 140 mm, 150 mm, 160 mm
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b) Navliekacie naplecniky s vySivanym hodnostnym oznafenim a navliekacie niplecniky s vySivanym
znakom v tvare kriZa s medzikriizkom (dalej len ,,naplecnik™) s vyhotovené zo zikladného materidin
v zloeni 44 % vina + 2 %, 54 % polyester = 2 % a 2 % elastan s plognou hmotnostou 222 g/m? & 5 %
v bledozelensj farbe podla stupnice Lab: L*: 30,02 AL* =max = 0,50, a*: - 1,42 Aa*=max 0,50, b*:
1,21 Ab* = max + ,50. Farba vy§ivacich nitl: - 2ltd, $ed4. Vrchn4 a spodnd €ast’ naplecnika je vystuZend
kliZenkou. Na spodnej Sasti néplecnika je nagita krajovka vo farbe zakladného materidlu o $itke 15 mm.
Naplecnik je z troch strdn oftepovany na 3irku 2 mim, 18 mm od &pice niplecnika je vybiid dierka
v priemere 2 mm, kiord sliZi na prichytenie ndplecnika o nframennik vystrojngj sicasti pomocou
gombika napichovacicho. Néplecniky st vyhotovované bez lemovky, so strisbristou lemovkou a zlatistou
lemovkou, na ktorych sa vy§ité hodnostné hviezdy podl'a prislnineg] hodnosti.

Nékres naplecnika

FT &

5O
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b — dika naplecnika. Niplecniky sa vyhotovujii v dizke: 110 mm, 120 mm, 130 mm, 140 mm, 150 mm a160 mm.
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Zobrazenie navlickacich ndplecnikov s vy§ivanym hodnostnym oznadenim

Nikres navliekacich naplecnikov s vy§ivanym hodnostnym oznadenim pre praporéicke hodnosti
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Pri hodnostiach strdZmajster a nadstraZmajster s na naplecnikoch vy$ité hodnostné hviezdy priemeru 16 mm

Yedej farby umiestnené v jednej linii v strede pozdl¥ néplecnika s cipom smerujicim do strany k hrotu niplecnika,
vo vzdialenostiach podla grafického znézornenia.
Pri hodnostiach podpraporéik, praporéik a nadpraporéik si na naplecnikoch vy§ité hodnostné hviezdy priemern
16 mm ¥edsj farby umiestnené v jednej linii v strede pozdiz naplecnika s cipom smeruiticim do strany k hrotu
néiplecnika, vo vzdialenostiach podla grafického znizornenia. Po obvode naplecnikov s uvedenym vysivanym
hodnostnym oznadenim je umiestnené okrem Sasti pri ramennom #ve lemovanie striebriste] farby Siroké & mm.
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Nilkres navliekacich niplecnikov s vy$ivanym hodnostnym oznagenim pre niZ$ie ddstojnicke hodnosti
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Pri hodnostiach podporu¢ik, poruéik, nadporuéik a kapitan su na naplecnikoch vyiité hodnestné hviezdy
priemeru 21 mm Zltej farby umiestnené v jednej linii v strede pozdlZ naplecnika s cipom smernjiicim do strany
k hrotu naplecnika, vo vzdialenostiach podla grafického znizornenia.
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Néakres navliekacich naplecnikov s vySivanym hodnostnym oznadenim pre vy§§ie ddstojnicke hodnosti
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 generdl

Pri hodnostiach major, podplukovnfk a plukovnik st na naplecnikoch vy3ité hodnostné hviezdy priemeru 21 mm
¥ltej farby umiestnené v jednej linii v sirede pozdiZ ndplecnika s ciporm smerujiicim do strany k hrotu niplecnika,
vo vzdialenostiach podfa grafického znazornenia. Po obvode naplecnikov s uvedenym vysivanym hodnostnym
oznatenim je nadité okrem Sasti pri ramennom ¥ve lemovanie zlatiste] farby &iroké 6 rmm.

Lipova ratolest’

Pri hodnosti general je na niplecniku vy§itd hodnostnd hviezda priemern 26 mm Zltej farby umiestnena v strede
néplecnika s cipom smerujicim do strany k hrotu néplecnika, vo vzdialenosti podla grafického zndzomenia. Na
néplecniku s vySivanym hodnostnym oznadenim generdl je vo vzdialenosti podl'a grafického znazornenia vy#ita
lipova ratolest’. Po obvode naplecnika s uvedenym vy§itym hodnostnym oznadenim je nalité okrem Sasi pri
rammenncom §ve lemovanie zlatiste) farby §iroké 12 mm.

Nikres navlickacich ndplecnikov s vy$ivanym znakom v tvare kriZa s medzikrizkom
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Na ndplecnikoch je vySity znak v tvare kriZa s medzikriZkom Zltej farby umiestneny v strede ndplecnika vo
vzdialenostiach podla grafického znazomenia. Vysivany znak v tvare krifa s medzikriZkom je vySivany
s rozmermi 35 x 35 mm s medzikruZim, s vnltornym polomerom 9 mm  a vonkaj$im polomerom 13 mm.
Néplecniky st vyhotovované bez lemovania a so zlatistou lemovkou, ktorz je Siroké 6 mm a je nasitd po obvode
néaplecnfla okrem €asti pri ramennom &ve.
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Technické poZiadavky

a) Materiilové
Zakladny material: 44 % Vina =2%/54 % Polyester +=2%/2 % E}asta.n, hmotnest’ 222 g/im?+ 5 %

Lemovka: “Z‘latfsté lemovka, 8irka 6 mm, .

'mebnsta lemovka sirkaé ma

“Keepoviar Keprovka, irka 15 mm

b) Strihanie - dlh§ia strana naplecnika — po osnove
AKkosiné poZiadavky

e  Vyrobky musia svojim vyhotovenim a vzhPadom zodpovedat referenénej vzorke a poZiadavkim
veregjného obstardvatel'a. Vypracovanie vrobkov musi byt jednotné.

s  Vyrobky sa zhotovuji priemyseln{m spdsobom podfa predpisane] technologie, vyrobky $ité na miern,
podl'anameranych mier uZivatela. V Ziadnom pripade nesmie vrobea brat ohT'ad na zvlagtne poZiadavky
jednotliveov, ak st v rozpore s normou, ktord je zavizna pre vyrobeu aj odberatela.

¢ Virobca vykonava 100%-mi vistupn kontrolu kwvality vyrobkov, podla odsthlaseng) referenénej
vzorky.

o Celkovy vzhl'ad a vyhotovenie musi byt bezchybné, Svy zalistené, bez zbytodnjch koncov niti a to
z licnej, ako aj z rubne) strany.

s Preberané vyrobky musia byt roztriedené podl'a velkosti.

Oznadovanie virobkov
Hotové naplecniky 50 oznaované rozmerom (dlzkoun néplecnika) na lepiacom Stitkn, umiesthenom na spodnej
gasti kaZdého naplecnika.

Balenie, preberanie, doprava a skladovanie

»  Niaplecniky sa odovzdivajh pevne zviazané po 10 paroch jednej velkosti, s lemovkou po 5 paroch jednej
velkosti.

»  Hotové vyrobky musia byt expedované podla dohodnutého vel'kestného sortimentu v objedndvke. Podas
prepravy musi byt zabezpefend Gistota dopravnych prostriedkov tak, aby nedoélo k pogkodeniu,
znedisteniu, pripacne k strate virobkov.

*  Vyrobky musia byt skladované v suchych priesioroch, chranenych pred priamym slnengm svetlom.

sV gpornych pripadoch medzi odberateFom a vyrobcom sa postupuje podla plamych zdkonov SR.
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Technicka $pecifikicia parametrov pre certifikaty
so zaverefuymi protokolmi a protokelmi o skiSkach

ZiKkladny materiil
Sako k sluZobnej rovnosate panske a ddmske

W)
(2%)

5/4-5/4-5.stuped sive] stuprice

e ot B L s el

min, 4-5/4-5/4-5 stupefs sivej stupsic
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Nohavwe k sluzobm:] rovnosate panske a damske lgme sukiia k sluZobnej rovnosatc damska letna

: m 37 500 ottok pri ktorgch do;de

' STN 80 0055

: :5/4.-5/45 stupedi sivej stupai
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mn:L 4/4-5/4-

Bunda k sluZobnej rovnosate panska a damska
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vany (hodioteny) udaj
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thepl’ovacl materlal vetrovka k sluzobncj rovnosate s odopm

O
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Vatkovinovy materidl
Noha\{ice kg}ui bnej

30%bavlng = 3%
70%polyester + 3%
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Norma ] S
STN 80 0067 ~+in 04 upolyester(
o S 6% elastan(i 2%)
100%polyuretan

~ STN EN 20105-A02

Podiivka - sako k slufobnej rovnodate panske a damske, nohavice k sluZobnej rovnogate damske celorodné a
letné, sukila k stuZobnej rovnosate damska celorofna a letna, kabat k sluzobne rovnodate pansky jednoradovy,
kabat k sluzobnej rovnodate démsky _]ednoradovy a kabét k sluZobnej rovnosate damsky dvojradovy

vany (hodnotenﬁ%fd%jg

934-2

TN EN G307
 SINENISO 141

51




Bunda kritka k slu¥obngj rovnofate panska a damska, Vetrovka k sluZobnej rovnosate s odopinatelnou vioZkou
pénska a dimska
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