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Opis predmetu zikazky

Bunda sa zapina na zips a pre &lenenii Iégu s 5-timi (na dlhsej &asti 1égy) obdiznikmi suchého zipsu &iernej farby,
velkosti 20 x 30 mm. Na golierovef <¢Casti légy s0 maSité 2  suché  zipsy.
Na prednych dieloch si dve boéné fikmé listové vrecks a dve vodorovné, prsné, nakiadané, mechové vreckd
s priklopkami na suchy zips, umiestnené pod prsnym sedlom. Pod l'avou prsnou priklopkou je skryty umelohmotny
gombik velkosti 24" so spinkow, na zavesenie identifikadného odznaku prisluinika zboru. Nad Tavou prsnou
priklopkou je nadity ierny suchy zips - vlas o rozmere 120 x 40 mm na umiestnenie hodnostného cznadenia. Nad
tento suchy zips je naity s odstupom 5 mm dal3i Gierny suchy zips-vlas o rozmere 80 x 30 mm, ktor{ sliZi na
pripnutie identifikaéného &isla. Tento zips je umiesineny v strede nad dlh§im suchym zipsom. Zadny diel je
tvarovany a dlh3f oproti prednérmu dielw. Nad sedlom, na zadnom diely, je nasity reflexny pruh, Siroky 25 mm. 20
mm pod sedlom na zadnom diele je nasitd Cast’ suchého zipsu vel'kosti 260 x 70 mm, na pripnutie oznacenia ZVIS.
V pasovej asti je zhotoveny vnitorny tunel s navle€enou odevnou $ntirou a brzdickami na regulovanie obvodu
péasa. V pasovej Casti je naStepovand aj sCahovacka s naditym suchym zipsor na doregulovanie obvodu pasa. Oba
bodné $vy sl pod tunelom ukondené zipsom. Zadny diel pod tunelom je vy§tepovany do Stvorcov, velkosti 60 x
60 mm. V stojatom golieri je otvor pre kapucfiu. Kapuciia je podsitd podSivkou a v tuneli ma sfahovaciu Smiru
s brzdi¢lkou a koncovkami. Rukdvy sl dvojdielne, ukondené manZetou s gurou a pevnou dastou a prepinacoun
reflexnou &astfou s autogombikmi na regulovanie obvodu zépistia. Rukdvy si odopinatelné zipsom. Na
preklapacej Casti manZety je naSity reflexny pruh s obojstranne zapinanym autogombikom. Na prednej 1 zadng]
asti manZety je narazend druha Cast autogombika, potrebnd na zapinanie a jedna Cast’ uréend na stiahnutie obvodu.
Na Pavom rukive je nafity rukdvovy znak so Stitnym znakom a oznadenim prisluinosti k zboru. Na pravom
rukave je naity Sierny suchy zips-vlas v tvare ovdlu 78 x 98 mm na pripnutie znaku. Nasity je v rovnakej vyske
ako znak prislugnosti k zboru. V lavom a pravom prednom podiivkovorn diele je viité 2-vipustkové vrecko
s trojuholnikovou spinkou a gombikom. Bunda je podiita ¢iernou podéiviou.

Technické poZiadavky
a) Materidlové — podl'a prehl'adu poZit¢ho materidlu.
b} Prevedenie

VystuZenie - spodny golier, vrchné rukdvy, spodné rukévy, spodnd manZeta, sedlo zadného diela, spodna dast’
zadneho diela, sedlo predného diela, spodna Cast’ predneho diela, 1éga - Cast’ goliera (polovica), léga — &ast’
predného diela (polovica), priklopka prsného vrecka (polovica), podkladovy miedok bo&ného vrecka je podloZeny
vatelinom s plo$nou hmotnostou 96 g/m?. Podkladovym materidlom s plo$nou hmotnostou 17 g/m? st podlozené:
spodny golier, vrchné rukavy 2x, spodné rukdvy 2x , spodnd manzeta, sedlo zadného diela 2x , spodnd &ast’
zadného diela 2x, sedlo predného diela 2x, spodné ast’ predného diela 2x, léga - Zast goliera, léga — dast’ predného
diela, priklopka prsného vrecka (polovica), podkladovy mieSok boéného vrecka. Vrchné manZety, stahovaitka do
pasa, fazénova podsadka, dolnd zaloZka zadného diela, prieramkova podsadka, vichny golier, lifty bo&ngch
vreciek si podloZené vlizelnom s plonon hmotnostou 60 g/m?.

Predné diely - maja pisoé sedld. Bunda sa zapina na umelohmotny kosteny zips &iernej farby siahajfici iba po
stojasik a preleneni légu s 5-timi obd{#nikmi suchého zipsu Giernej farby, velkosti 20 x 30 mm. Suchy zips je
najtepovany na légu vo §ve vattorného Stepu légy. Vo vyike goliera je 1éga odélenena od 1égy predného dielaa na
tejto asti st nasité d’alie 2 suché zipsy. Sirka légy je fixnd 65 mum (d4mslka bunda) a 70 mm (pénska bunday). Step
légy z troch strdn je 2 a 5 mm. V mieste nadtepovania je léga preftepovana z licnej strany 6 mm. V pésovej Sasti
je zhotoveny vmitorny pasovy tunel, ktory prechadza cez cely predny a zadny diel. V tuneli je navledend ¥niira
s brzdigkou a koncovkou. Snira z tunela je vyvie€end na fazénovej podsidke cez obuvnicke krigky. V pasovej
¢asti je naStepovani sfahovatka smerujtica do predného dicla 8irokd 55 mm s nafitjm suchym zipsom na
doregulovanie obvodu pasa.

Botné vrecki na prednjch dieloch st ¥kmé lidtové. Sirka hotovej lifty je 20 mm.
Di#ka vrecka je dand vePkostnou tabul'kou: 42-50/140 mm, 52-62/150 mm (démska bunda) a 46-52/150 mm, 54-
60/160 mm, 62-66/170 mm (pénska bunda). Miesky vreciek st z vlastného materidhu. Vrecka st bez podkladovich
podsadok. Podkladovy miedok je podloZeny vatelinom. Celé vrecke je dookola oftepované na 2 a 5 mm, na
koncoch spevnené dvojitym Stepou.

Prsné vrecka nakladané mechové s priklopkami na suchy zips na prednom diely st umiestnené, 10 mm pod
sedlom. . Priklopky st v&ité do $va nagitého sedla na predny diel. Step sedla nad priklopkou je na 1 a 5 mm. Pod
Yavou prsnou priklopkou na vrecku je nafitd spinka s umelohmotnim gombikom velkosti 24" na zavesenie
identifikagného odznaku prislusnika zboru. Nad Pavou prsnou priklopkou nad Stepom sedla v strede je na$ity suchy
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zips-vlas o rozmere 120 x 40 mm na umiestnenie hodnostného oznaéenia. Nad tento zips je naity s odstapom 5
mm d'al3i &iemy suchy zips-vlas o rozmere 80 x 30 mm, ktory sli#i na pripnutie identifikaéného &isla. Tento zips
je umiesineny v strede nad dlh¥fm suchym zipsom. Step nakladaného vrecka je z troch stran na 1 a 5 mm. Vrecko
jena predny dicl na$tepované $tepomna 1 mm. V homom a dolnom rozku pevne uza$ité. Vyika hotového mechu
vrecka je 16 mm. V hornom kraji vrecka je nadtepovany cca 20 mm od horného kraja suchy zips. Jeho dl¥ka je
cez cehi $irku vrecka, vzdialeny 10 mm od vietkych troch strén priklopky. Sirka a hibka vrecka je dana veFkostnym
sortimentom:

Damska  bunda:  velkost  42-48/140 mm, 50-56/150 mm, 58-62/160 mm  (3irka).
42-50/170 mm, 52-62/180 wmm (hlbka wvrecka). Prsné priklopka: velkost 42-48/145 mm,
50-56/155 mm, 58-62/165 mm. VyEka priklopky v prednom kraji je 60 mm.

Pé}lska bunda: velkost' 48-52/150 mm, 54-58/155 mm, 60-66/160 mm (Sirka). 48-56/175 mm, 58-66/185 mm
(hlbka vrecka). Prsna priklopka: velkost’ 48-52/155 mm, 54-58/160 mr,
60-66/165 mm. Vyika priklopky v prednom kraji je 65 mm.

Zadny diel je ¢leneny sedlom, dolny kraj je tvarovany a dlb#i oproti prednému dielu. Nad sedlom , na zadnom
diely po celej §irke je nadity reflexny prub giroky 25 mm. 20 mm pod sedlom na zadnom diele je nadita Sast’
suchého zipsu velkosti 260 x 70mm na pripnutie oznafenia ZVIS. Damska bunda ma aj vertikalne Slenenie pod
sedlom po stranich zadného diela. Step &lenenia je 5 mm, Zadny diel panskej bundy je pod sedlom veellu,
'V pasovej Gasti je zhotoveny vondtorny pasovy tunel ktory prechédza cez cely predny a zadny diel. V tuneli je
navlefend §mira s brzditkou a koncovkou. V mieste tunela je na zadnom diele naStepovany pruh latky Siroky 55
mm v boénej Sasti nadvizujici na stahovadku predného diela. Oba boéné vy st pod tunelom ukongené kostenym
zipsom &ierngj farby. Zadny diel je pod timelom &ikmo vydtepovany do $tvorcov vel'kosti 60 x 60 mm.

Golier - stojatom golieri je otvor pre kapuciin. V otvore je vEity kosteny zips ¢iernej farby. Kapuciia je podsitd
podsivkou a viuneli ma stahovaciu Smiru s brzditkou a koncovkami. V kraji kapucne je zhotoveny tunel
s navleenou odevnou §niron, brzdickami a koncovkami.

Rukivy st dvojdielne, ukonfené manetou s gumou apevnou Eastou a prepinacou reflexnou Zast'ou
s autogombikmi na regulovanie obvodu zépéstia. Podpazuiny ev je rozZehleny a lakfovy 3ev je oStepovany na 5
min. Ruk4vy st odopinatePné ¥pirdlovym &iemym zipsom. Sev s vitym zipsom je predtepovany z licnej strany na
2 mm od zipsu. Na preklapacej Sasti manZety je nagity reflexny pruh s obojstranne zapinanym autogombikom
narazenym vo vzdialenosti 15 mm od kraja. Sirka man¥ety je fixna 50 mm, Na prednej i zadnej &asti manZety st
narazené druhé Sasti autogombikov vzdialené 15 mm a 25 mm od kraja pevnej &asti, si potrebné na zapinanie
preklapacsj Sasti. Preklapacia €ast’ je v hornom a dolnom kraji $tepovand na 1 a 5 mm. Pevné Cast’ manZety je
prestepovand v dolnom krajina 1 a 5 mm. Cast's gumou je predtepovand 2 x po 16 mm. Na Favom rukave je nasity
rukavovy znak so §titnym znakom a oznadenim prislu$nosti k zboru. Umiesinenie znaku urfuje velkosina
tabulka. Znak sa nadiva od vrcholu hlavice rukéva (od nakitého zipso v strede rukéva) 105 mm pri 1. a 2.vyEkovej
skupine, 115 mm pri 3. a 4.vy¥kovej skupine a 125 mm pri 5. a 6. vytkovej skupine. V rovnakej vySke sa naSiva
na pravy rukdv tierny suchy zips-vlas v tvare ovalu 78 x 98 mm na pripnutie znaku. Plecny Sev je po zofiti
roz§tepovany po 2 mm na predny a zadny diel. Papierova visacka je pripevnend splinton v mieste lakt'ového &va
rukava tesne nad manZetou. Visatka musi obsahovat’ velkost, kéd velkosti a ndzov vystrojnej stiéasti.

Podsivka - vTavom apravom prednom podSivkovom dicle je vEité 2-vypustkové vrecko s trojuholnikovou
spinkou a gombikom. Vrecko so spinkou je dookola Stepované na 1 mm, na oboch koncoch spevnené uzaSitim.
Miegky vreciek 0 z podiivky, bez podkladove]j podsadky. Na spinke je vy&itd dierka 15 mum diha, nmiestnend 15
mm od ¥pitky. Oproti spinke na podiivke je nafity umelohmotny gombfk velkosti 24", Sirka vrecka je dana
velkosingm sortimentom. Vel'kost 42-48/120 mm, 50-56/135 mm a 58-66/150 mm. Vypustky vreciek su giroké 5
mm. Bunda je podita &iernou podiivkou. V Tavom podiivkovom boénom $ve 100 mm od prieramku je viita
etiketa. Udaje na etikete - vyrobea, zloZenie materidlu, ofetrovacie symboly, velkost, a rok vyroby.

Strihanie a $itie - v8etky diely zo zékladného materidlu musia byt' vystrihované po osnove. Zagiatok a koniec Sitia
pri strojovom §it zaistit’ pevnym vzapogitim najmensj 10 mm dlhym. Svy st zo¥ivané na jednoihlovom stroji.

AKkostné poziadavky

®  Vyrobky musia svojim vyhotovenim a vzhladom zodpovedat referentnej vzorke a poZiadavkim
verginého obstardvatela. Vypracovanie vyrobkov mus{ byt jednotng.
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®  Vyrobky sa zhotovuju priemyselnym spdsobom podl'a predpisanej technoldgie, vyrobky 5ité na mieru
podl’a nameranych mier ufvatel'a. V Ziadnom pripade nesmie virobcea brat’ ohl'ad na zvla$tne poZiadavky
jednotliveov, ak s0 v rogpore s normou, ktord je zéviznd pre virobeu aj odberatel’a.
Vyrobea vykondva 100%-n0 vistupni kontrolu kvality virobkov podl'a odsthlasene] referendngj vzorky,
Celkovy vzhlad a vyhotovenie musi byf bezchybné, §vy zalistené, bez zbytoénych koncov niti a to
z licnej, ako 4j 2 rubnej strany.

®  Preberané vyrobky musia byt roztriedené podla velkosti.

Oznadovanie vyrobkov

Hotové virobky sii oznadované: etiketou, viitou v Favom podiivkovom boénom $ve 100 mm od prieramla.
Udaje na etikete: virobea, zloZenie materilu, ofetrovacie symboly, velkost', a rok viroby. Papierova visatka je
pripevnens splintou v mieste lakfového $va rukéva tesne nad manZetow Udaie na visagke: velkost, kéd velkosti
a nazov vystrojnej sicasti,

Balenie, preberanie, doprava a skladovanie

® Bundy sa odovzdaji verejnémm obstarivatelovi zabalené v PE vreciach {samostatne kazdy kus), aby
nedolo k jej poskodeniu, alebo znedisteniu pocas prepravy.

® Hotové vyrobky musia byt expedované podla dohodnutéhe velkostnéhe sortimentu na objednavke.
Podas prepravy musi byt zabezpetena Cistota dopravnych prostriedkov tak, aby nedoslo k poskodeniu,
znedisteniuv, pripadne k strate virobkov.
Vyrobky musia. byt' skladované v suchych priestoroch, chrénenych pred priamym slnefnym svetlom.
V spornych pripadoch medzi odberatefom a virobcom sa postupje podla platnych zdkonov SR,

Vetrovka § odopinatePnou tépelnou viozkou k cvitnej rovnosate (panska, dimska)

Technicky nikres
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Opis predmetu zikazky

Celopod§ita vetrovka sa zapina na zips a 1égy s 5 suchymi zipsami. Na prednych dieloch st dve boéné mechovité
vreck4 s priklopkami a such{m zipsom, do ktorych je otvor z vrehu aj z boku. Na prsiach s dve nakladané prsné
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vreckd s priklopkami na suchy zips. Pod Iavou prsnou priklopkou je na vreclu naditd spinka a prifity nmelohmotny
gombik vel'. 24" na zavesenie identifikaéného odznaku pristuinfla zboru. Nad lavou prsnou priklopkou je nadity
gierny suchy zips-vlas o rozmere 120 x 40 mm na umiestnenie hodnostného oznagenia. Nad tento zips je nadity s
odstupon 5 mm d’aléi Sierny suchy zips-vlas o rozmere 80 x 30 mm, ktory shiZi na pripnutie identifika¢ného &isla.
Tento zips je umiestneny v strede nad dlh§im suchym zipsom. Léga na pravej strane (ddmska } a na lavej strane
(panska) m4 z troch stran viti reflexnt vipustku. Reflexnd vipustka je z troch strdn v3itd aj do bo¢nych a prsnych
priklopiek. Nz zadnom diele je sedlo s reflexnym prubom firokym 25 mm. 20 mm pod sedlom v strede je nasity
suchy zips &iernej farby velkosti 260 x 70 mm na pripnutie oznafenia ZVIS. V pasovej a v dolnej Zasti je
zhotaveny vamtorny tunel, v ktorom. je navlefend gumend $mira na stiahnutie s brzdi¢kami a koncovkou. Oba
boéné vy s pod tunelom ukondené zipsom. Zips prekryva lista 60 mm Siroka s autogombikom v dolnom kraji,
smerujfica k zadnému diehw. V stojatom golieri je otvor pre kapuctiu. Kapuciia je podsita podsivkou a v tuneli méa
stahovaciu ¥ntiru s brzditkou a koncovkami. Vnfltorny golier je softschell. Rukévy st dvojdiclne, zakonéené
manzetou so stahovadkou na regulovanie obvodu zépéstia s autogorbikom. Na preklapacej €asti manZety je nafity
reflexny pruh Firoky 25 mm s obojstranne zapinanym autogombikom. Na prednej izadnej Casti manZety je
parazend druhd ¢ast’ autogombfka potrebna na zapinanie a jedna dast’ urdend na stiahnutie obvodu. Na lavem
ruldve je naity rukdvovy znak so Stanym znakom a oznadenim prisluinosti k zboru. Na pravom rukéive je
umiestnené nakladané vrecko so zipsom. Na pravom rukéve na viecku je nafity iemy suchy zips-vlas v tvare
ovilu 78 x 9% mm na pripnutie znaku, Na lavom z pravom prednom podiivkovom diele st zhotovené 2-
vipustkové vrecka so zipsom. Podiivka je éiernej farby. Vo voritri je odopinatelna tepelnd vioZka na zips z Ciernej
podifvky vyStepovand do §tvorcov 50 x 50 mm, ktord sa do vetrovky zapina na zips. V tepelnej vloZke sd otvory
ku prsnym vreckdm. Na dolnom kraji vioZkovych rulcivoy je nasity pleteny patent.

Technické poZiadavky
a) Materialové - podl'a prehl'adu poZitého materialu.
b) Prevedenie

VystuZenie - do vetrovky je pouZity vistuZny material s plofnou hmotnostou 40 g/m? nelepiaci na obe légy, do
oboch strén manZety a do priklopiek.

Predny diel - v prednjch krajoch je aZ po vrch stojacika viity kosteny zips s dvoma légami. V pravej {(damska)
avlavej (panska) lége je vEitd ztroch stran reflexnd vypustka. Predné kraje a stojadik st po viiti zipsu
prestepované z licnej strany na 6 mm. Léga na pravej strane {daroska), na lavej strane (panska) méa Sirku 75 mm
a do predného dielu je viitd v ¢leneni vzdialenom od prednych krajov 25 mm. Jej Sirka je fixna. Na 1ége je prisitych
5 obdiZnikov suchého zipsu ¢iemej farby vel. 20 x 50 mm. Rovnako ake zips je v§ita od vrohu goliera. Léga na
Pavej (damska) a pravej strane (panska) ma $irku 70 mm a rovnako je viitd do predogch dielov ako léga na opaénej
strane. Sev vEitia je na oboch strandch prestepovany na
1 mm. Légy st §tepované z 3 strn na 1 a 5 mm. V prednom kraji je lava (damska), prava (panska) léga prehnuta
v §irke na 25 mm do vrchnej strany a bodovo privzévierkovana oproti spodnej Casti nasitych suchych zipsov.
Zadny diel - na zadnom diely je sedlo v lopatkovej &asti. Sedlo je v celej Sirke chrbta s naditym reflexnym pruhom
Sirokym 25mam. 20 mm pod sedlom v strede zadného diela je nadity suchy zips diernsj farby velkosti 260 x 70 mm
na pripnutie oznaéenia ZVIS. V pasci vetrovky je zhotoveny vnitorny tunel §irky 30 mm, v ktorom je navlefend
gumena $mira s brzdickami a koncovkou, vyvedena z tunela cez obuvnicke krizky Clernej farby na fazdnovej
podsadke 25 mm od predného kraja. Boéné &asti vetrovky st ukondené 30 mm pod tunelom Spirdlovym zipsom.
Na zadnom diely je §ev viitia prestepovany z licnej strany 1 mm. V prednom bo&nom §ve je v dizke zipsu vSitd
lista Siroka 60 mm, ktord smeruje do zadného diela. Lijta je z 3 stran pre§tepovana na 1 a 5 mm, v mieste v§itia na
1 mm. V hornom kraji je dvejity $tep 1 mm $iroky. V dolnom zadnom roZku lifty je narazeny kovovy autogombik
s protigombikom v dolnej €asti zadného diela. Dolny kraj vetrovky mé zaloZku 25 mum. ZaloZka je podohnuta na
10 mm a oftepovand s uZ podloZenou podiivkou trupu vetrovky v Sirke 25 mm. T{m je vytvoreny tunel v ktorom
je navlefend gumend $ndra & brzdickari, vyvedena cez obuvnicke kiiZky na fzzénovej podsadke 40 mm od
predného kraja. Sntira aj brzdi¢ka st v dolnej zalo¥ke zaistené phitkovkou. Plecny $ev je preStepovany na 1 mm
a smeruje do zadného diela.

Prsné  wreckéa st nakladané  srovonymi  priklopkami,  zapinanymi na  suchy  zips.
Na priklopkdch je ztroch stran vSitd reflexnd vypustka. Suchy =zips je na prikloplu nadity
10 mm od delného kraja priklopky a cca 20 mun od boénych krajov. Homy kraj priklopky sa vEiva do sedla.
Priklopky sl podsité viastnym materialom az3 strdn oftepované na
1 a 5 mm. Vrecko je pod priklopkou nastepovane vo vzdialenosti 16 mm. Horny kraj vrecka ma §tep 15 oo, Suchy
zips je na vrecko nafity cca 7 mm od homého kraja a cca 15 mm od boénych krajov. Celé vrecka su podsité
podiivkou. Z troch strdn st na predné diely natepovane v Sirke I mm. V homych kitikoch st pevne uzaSité.



Démska vetrovka: Sirku a hibku vreciek uréuje velkostna tabulka. Vel  42-46/130 mm,
48-54/145 mm, 56-62/155 mm (3irka vrecka). Hibka vrecka je nasledovna: 1. 2. 3.vyskova skupina/150 mm, 4. 5.
vySkova skupina/160 mm. Vyska prsnej prikiopky e fixna 55 mm, jej 8irku uréuje velkostna tabulka. Vel. 42-46/135
mm, 48-54/150 mm, 56-82/180 mm {&irka priklopky).

Panska vetrovka: Sirku a hibku vreciek uréuie velkostna tabutka. Vel 48-52/1456 mm,
54-58/165 mm, 60-66/165 mm (Sirka vrecka). Hibka vrecka je nasledovna: 1. 2. 3.vySkova skupina/i65 mm, 4. 5.
6. vySkova skupina/t75 mm. VySka prene] priklopky je fixna 55 mm, jej Sirku uréuje velkostna tabulka. Vel. 48-
52/150 mm, 54-58/180 mm, 60-66/170 mm (§irka prikiopky).

Sev sedha je Stepovany na 1 a 5 mm. Pod priklopkou na favej strane je na vrecku nasita spinka s umelohmotnym
gombikom vel. 247, ktord sliZi po zapnuti na zavesenie identifikadného odznaku prisiusnika zboru, Predny a zadny
katik vrecka je spevneny podloZenim priZku zékladného materidlu pri jeho nastepovavani na rubnd stranu
predného diela. 15 mm nad priklopkou v strede je naSity suchy zips-vlas o rozmere 120 x 40 mm na pripnutie
hodnestného oznaéenia. Nad tento zips je nasity s odstupom 5 mm dalsi ierny suchy zips-vlas o rozmere

80 x 30 mm, kiory siiZi na pripnutie identifikatného &lsia. Tento zips je umiestneny v strede nad dihgim suchym
zipsom. :

Botné vrecka si nakladané, mechové s priklopkou. Na priklopkach je z troch stran vsita reflexna vypustka. Vrecka
majt otvor z vrchu aj z boku. Priklopky st podsité viastnym materidiom, z troch stran prestepované na 1 a5 mm.
Horny okraj nasitia priklopiek je $tepovany na 1 a5 mm s pevnym uzapoditim oboch krajov. Vrecka sd podsité
podsivikoL:.

Na prednEJ strane s0 mec:hg VyEka mechu je 30 mm. Step na hornom kraji je 15 mm od vrchu vrecka. V homych
kitikoch st pevne uzasité. Sirku a hibku vreciek urduje velkostna tabulka.

Damska vetrovka: Vefkost 42-46/180 mm, 48-54/185 mm, 56-62/205 mm (irka vrecka). Hibka vrecka je uréena
vyskovou skupinou. 1. 2. 3. vyEkova skupina/205 mm, 4. 5./210 mm. Vrecko je pod priklopkou nagité cca 25 mm.
Vyska boénej prikiopky je fixna 60 mm, jei Sirku uréuje velkostna tabulka. Velkost 42-46/185 mm, 48-54/200 mm,
56-62/210 mm (8irka priklopky).

Panska vetrovka: Velkost 48-52/195 mm, 54-58/205 mm, 60-66/215 mm {(&irka vrecka). Hibka vrecka je uréend

vySkovou skupmoa 1. 2. 3. vySkova skupina/210 mm,
4. 5. 6./220 mm. Vrecko je pod prikiopkou nasité cca 25 mm. Vy3ka botnej prikiopky je fixnd 60 mm, jej Sirku
uréuie vetkostna tabulka. Vejkost 4£8-52/200 mm, 54-58/210 mm,

60-66/220 mm (Sirka prikiopky).

Predny a zadny katik vrecka je spavneny podioZenim prizku zékladného materialu pri jeho nadtepovavani na rubni
stranu predného dieia.

Podsivka - na oboch prednych podfivkovych dieloch s zhotovené néprsné vnitorné vrecka 2-vypusikové
z vlastného materialu so 8pirdlovym zipsom, v jazykoch z vlastnéhs materiaiu. Vrecka sl dookola Stepované na 1
mm. Miedky vreciek si z podiivky bez podkladove] podsédky. Vypustky su Siroké 7 mm avrecko je dokola
$tepované na 1 mm. Di¥ka vrecka je urfend velkostnym sortimantom: velkost 42-46/130 mm, 48-54/140 mm, 56-
62/150 mm (damska vetrovka), 48-54/145 mm, 58-66/155 mm {panska vetrovka). V lavom boénom &ve cca 100
mim od prieramku je vita etiketa, ktord obsahuje tieto {idaje: vyrobcu, zloZenie materialu, oSetrovacie symboly, kéd
velkosti a rok vyroby.

Tepelna odopinatelné vioZka - na tepelnej vicZke sii urobené otvory k nZprsnym vreckam. Otvory a cela vioZka
dookola st vylemované lemovkou. Na delnom Kraji rukévov vieZky si naditd pletené patenty Ciernej farby.
V podpazusrom $ve v mieste naditia patentu je viozena pltkovka (urobené ofko) na zachytenie pltovky
3 autogombikom nasitej v rukave vetrovky. Rovnako je pitkovka {urobené ofko) nasita oprati (na druhsj polovici)
dolnej 8irky rukdva. Pitkovia s autogombikom ie rovnako nasita v rukdve vetiovky oproti obom otkam. V strede
priekrénika zadného disla vioZky e viita etketa, ktord obsahuje tietc Gdaje: vyrobcu, zloZenie materialu,
osefrovacie symboly, kdd velkosti a rok vyroby.

Golier sa sklada z dvoch materidiov. Vonkaj$i golier je zhotoveny zo zakladného materialu a je na fiom urcbeny
otvor na kapuciiu v Sirke 23 mm, nachéadzajuci sa ori $ve nasitia goliera na zadny a &ast otvoru cca50mm na predny
diel. V olvors je vEity 8pirdlovy zips. Vnitomny golier je zc sofischeliu. Golier je preStepovany dokola na 1 mm.
V priekréniku zadného diela je véiié vesadlio z viasiného materidiu dihé cca 80 mm. Kapuciia je skryta v otvore




goliera. Sklada sa z 3 Castl. Je zo zakladného materiaiu, podsita podgivkou. V kraji kapucne je zhotoveny tunel 20
mm &iroky pre odevn( $ntru, Sndra v kapucni je s brzdidkou a kencovkou, vyvedena z tunela cez obuvnicky kruZok
umiestneny v strede tunela, 30 mm od kraja kapucne. Sev v strede kapucne je 1 mm a na okrajoch 1 mm.

Rukdvy st dvojdielne, ukongené manzetcu. Rukav je v lakfovom Sve Stepovany po vrchnom rukave na 1 a 5 mm.
Rukav je ukendeny manZetou ktora ma vrchnl prekiapaciu 8ast z jedne] strany reflexnt. Preklapacia Cast sa zapina
na ategombik s mcZnostou prepinania do predne}, alebo zadne] strany manzaty, Sirka hotovej manzety je fixné 50
mm. MarZete nie je tepovana, preklapacia &ast je osiepovand na 1 mm. Na preklapacej Casti si z oboch stran
narazené autogombiky na moznost prepinania a na manZete je narazeny este jeden autogombik s moznostou
stiahnutia manzety. Pri prepnuti prekidpacej &asti smerom dozadu, je vidiet reflexny pruh. Prieramkovy Sev je
predtepovany 1 mm po zadnom a prednom diely. Na lavom rukdve je nasity rukévovy znak so Statnym znakom
a oznacenim prisiusnosti k zboru. Umiestnenie znaku uréuje velkosing tabuika. 105 mm od vreholu hlavice rukava
pri 1. a 2. vySkovej skupine, 115 mm pri 3. a 4. vyskove] skupine, 125 mm pri 5.2 6. vySkove] skupine. Na pravom
rukave je dokela nadtepované nakladané vrecko so Spirdlovym zipsom Siernej farby. Zips je umiestneny v predngj
Zasti vrecka vertikaine, 20 mm od predného kraia a po 20 mim od spodného a vrchného kraja. Umiestnenie vrecka
urduje velkostna tabulka nasledovne: 105 mm od vrcholu hlavice rukéva pri 1. a 2. vySkovej skupine, 115 mm pri
3. a 4. vySkove] skupine, 125 mm prit 5. a 6. vyskove] skupine, Velkost vrecka je dana velkostnou tabufkou.

Damska vetrovka: vefkost 42-50/166 mm &irka, 180 mm hibka. Velkost 52-62/170 mm $irka, 190 mm hibka.
Panska vetrovka: velkost 46-54/170 mm $irka, 190 mm hibka. Velkost 56-66/180 mim &irka, 200 mm hibka.

Na vrecku (pravy rukav), 20 mm pod hornym okrajom, v strede rukéva cproti plecrnému 8vu je nasity Sierny suchy
zips-vias v tvare ovalu 78 x 98mm na pripnutie znaku. Na dolnom kraji rukévov vioZky su nasité pletene patenty
Giemej farby. V podpazudnom 3ve v mieste nadifia patentu je vioZend pltkovka (urobené otko} na zachytenie
plitkovky s autogombikom nasitej v rukave vetrovky. Rovnako je pltkovka (urobené oEko) nasité oproti na diuhej
polovici dolnej &irky rukéva. Putkovka s autogombikom je rovnako nadita v rukédve vetrovky oproti ocku. Papierova
visacka je pripevnena spiintou v mieste laktového Sva rukava tesne nad manZetou. Visatka obsahuje vebkost, kod
velkosti a ndzov vystroine; stidasti.

Strihanie a sitie - vietky diely zo zakladného materiaiu musia byt vystrihované po osnhove. Zadiatok a koniec Sitia
pii strojovomn itl zaistit' pevaym uzapo$itln najmenej 10 mm dihym. Svy vrchového materiaiu st lepené proti
prepastaniu vody. Svy podiivky st zoSivané na jecnoihlovom strofi,

Akostné poziadaviky

¢  Vyrobky musia svojim vyhotovenim a vzhladom zodpovedaf referencnej vzorke a poZiadavkam verejneho
obstardvatela. Vypracovanie vvrobkov musi byt jednotné.

& \iyrobky sa zhotovujll prismyseinym sphsobom podla predpisane] technolégie, vyrobky Sitdé na mieru
podia nameranych mier uZivatala. V Ziadnom pripade nesmie vyrcbca brat ohfad na zvlastne poziadavky
jednotiiveoy, ak s( v rozpore s normou, kiors je zavarnd pre vyrobou aj odberatela.

Vyrobca vykonava 100%-na vystupn( kontrolu kvality virobkov podia odsihiasene] raferentngj vzerky.

Celikovy vzinlad a vyhotovenie musi byt bezchybné, 8vy zatistené, bez zbytotnych koncov nitf a to z licnej,
eko aj z rubnei strany.

e reberané vyrobky musia byt roztriedené podia velkosti,

Oznacovanie vyrobikov

Hotové vyrobky st oznalovansé: etiketou, vaitou v favom podéivikovem botnom $ve 100 mm od prieramku.

Udaie na stikete: virobee, zioZenie materiaiu, oetrovacie symboly, velkost, a rok vyroby. Papiereva visacka je
pripevnend splintou v mieste lakfového $va rukava tesne nad manzZeiou. Udaje na visalke: velkost, kéd velkosti
a nazov vysirojnej stdasii.

Balenie, preberanie, dovorava z skiadovanie

® \etrovky sa odovzdsil verejnému obstaravatelovi zabalené v PE vreciach {samostatne kaZdy kus), aby
nedoslo k jej posSkodeniu, aiebo znagisteniu potas prepravy.

e  Hotové vyrobky musia by expedované podia dohodnutého velkosingho sortimentu na objednévke. Polas
prepravy mus! byt zabezpelena Cistoia dopravnych prostriedkov tak, aby nedeoSlo k podkodeniu,
znedisteniu, pripadns Kk strate vyrobkov.

Vyrobky musia byt skiadované v suchych priestoroch, chrénenych pred priamym sinenym svetiom.
V snornych prinadoch medzi adberatelom a vyrobcom sa postupuje podta piatnych zakonov SR.



Prifoha &.1
k Zmluve na opakované dodanie tovaru

Nohavice k cvicnej roviiosate celorogné, letné (panske)

Technicky nikres




Priloha ¢.1
k Zmluve ha opakované dodanie fovaru

Opis predmetu zakazky

Nohavice k cviénej rovnoZate maju v bodnej casti pasca gumu pre regulovanie obvodu pasa. Na pasci st patka na
opasok. Na prednych dieloch st liftové boéné vreckd. Na pravom a lavom zadnom diele st zhotovené vreckd
s umelohmotnym zipsom, ¢lernej farby. Rézporok nohavic sa zapina na umelochmotné gombiky, velkosti 24"
Pésec sa zapina na dva umelohmotné gombily vellcosti 24". V sedovej Easti stl nohavice zosilené dvojitou vrstvou,
V kolennej Sasti st preélenené a na prednom diele s v kolennej &asti dva zahyby pre lepsf ohyb kolena. Nad
kolennym Elenenim si v bolpe] asti nakladané vrecka s priklopkou na suchy zips. Dolny kraj nohavic je s naditou
stahovagkou so suchym zipsom na stiahnutie dolnej §irky nohavic.

Technické poZiadavky
a) Materialové — podla prehladu poZitého materidlu.
b} Prevedenie

Vystuienie - stahovacka doin¢ho kraja, priklopka boéného kolenného vrecka, podkryt razporku, prediivacia
podsédka zadného zipsového vrecka, lifta boéného vrecka, nikrytova rdzporkovd lifta je podlepend vlizelinom
s plodnou hmotnostou 60 g/m?. Pasec, &ast’ bez gumy je vystuZeny perforovanym vlizelinovym prubom $icky 30
mim.

Predné diely s 2 x bhorizontilne preclenené. Vsetky horizontdlne ¢Elenenia s Stepované na
1 2 5 mm a §vy smerujii k dolnému kraju, Na prednych dieloch s listové bo&né vrecka. Sirka hotovej listy je 10
mm. Hotové vrecko je dokola odtepované na 1 a 5 mm. Oba miesky su z viastného materidlu. Dookola si zoité
na jednoihlovom stroji a zobnitkované, Dizka vrecka je: velkost’ 48-56/160 mm, 58-66/170 mm.

Zadné diely s 2 x horizontdlne pre€lenené. Vietky horizontdlne <&lenenia sG Stepované na
1 a5 mm a §vy smerujil k dolnému kraju. Na pravom a Pavom zadnom diele st vrecki s umelohmotnym zipsom,
Giemej farby. Otvory vreciek sf predfité do okna podkladovou podsddkou. Hotové vrecke je dookola Stepované
na 1 25 mm. Oba miesky si zo zédkladného materidlu. Zo$ité si na jednoihlovom stroji a zobnitkované. Dizka
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vrecka(otvor) je: velkost 48-56/150 mm, 58-66/160 mm. Na zadnych dieloch st pasové odSevky smerujtice do
stredu zadného diela a po odgiti predtepované ¥tepom na 1 mm. V sedovej Sasti sit nohavice zosilené dvojitou
vrstvou. Po na$iti st plaky Stepované na 1 a 5 mi. Sedovy 3ev je 2 X presity.

Pasec nohavic - Nohavice ku cvitnej rovnoSate si v bodnej Sasti pasca s gumou, pre regulovanie obvodu pésa.
Na pasci je 8 patick na opasok. Sirka pitiek je 12 mm a po krajoch sil §tepované na 1 mm. Na oboch koncoch st
priuzdavierkované. Ich svetelnost’ je cca 60 mm. Pasec je dokola Stepovany na 1 mm sa zapina na dva umelohmotné
gombiky velkosti 24°. Dierka je vy&itd konfekénou dierkovadkou a je vzdialend 15 mm od Pavého predného kraja
pésca (stred okruhlinky). Oproti ngj je nadity gombik. Na podkryie je dierka vy§itd konfekénou dierkovadkou a je
vzdialend 15 mm {sired okruhlinky) od kraja podkrytn. Oproti nej je nadity gombik. V boénej £asti pasca je v§ita
guma, uréens na reguldciu obvodu pasa. Di¥ka gumy je fixné 135 mm. Stredom gumy je urobeny Step. V strede
zadného diela pod pascom je vEita otiketa.

Razporok nohavic sa zapina na umelohmotné gombiky velkosti 24°. Na nékrytovej ¢asti rdzporku s vygité
konfekénou dierkovadkou dierky, vzdialené 15 mm od kraja ndkrytu (stred okruhlinky). Oproti nim, na podkryte
sl nafité umelochmotné gombiky velkost 24°.

Kolenné yrecka - na prednom diele st v kolennej dasti dva zdhyby pre leps{ ohyb kolena. V kolennom ¢lenent 0
viité v botnej éasti nakladané vreckd s priklopkou na suchy zips zasahujtice z predného na zadny diel. Vyska
priklopky je fixnd 65 mm ajej $irkn wéuje velkostny sortiment. Velkost: 48-56/210 mm, 58-66/230 mm.
Priklopka je dokola &epovand na 1 a5 mm a po naftepovani pre§itd z lenej strany 5 mum. Suchy zips je na
priklopke nagity 15mm od dolného kraja a boén§ch krajov. Oproti na vrecku je na$itd draha &ast’ suchého zipsu.
Vrecko je na&ité 10 mm od naitia priklopky a po bodnych stranach preStepované na 1 a 5 mm, v hornom kraji
uzagité. Horny kraj vrecka je Stepovany §vomn naSitia suchého zipsu.

Doln$ kraj nohavic je s naditon stahovakou so suchym zipsom na stishnutie dolnej Sirky nohavic. Sirka
stahovatky je 37 mm ajej di¥ka je 125 mm. Od hotového dolného kraja je stahovatka nafitd 30 mm. Na
stahovatke je naSity suchy zips 65 mm, vzdialeny 10 mm od krajov sfahovacky. Sev natitia stzhovalky na
prednom diely je cca 65 mm od botného #va a z licnej strany je preftepovany na 5 mm. Na zadnom diele, od
bo&ného §va je oproti stahovaike cea 43 mm od hotového dolného kraja nality suchy zips dlhy cca 130 mm, Doind
zélo¥ka je 35 mm, v dolnom kraji 2 x podohnuté 10 a 20 mm. Step dolného kraja je cca 20 mm.

Strihanie a ¥itie - vietky disly zo zékladného materidlu musia byt vysirihované po osnove, Zagiatok a koniec Jitia
pri strojovom §iti zaistit’ pevnym uzapoitim najmenej 10 mm dlhym. Svy st zo§ivané na jedneihlovom stroji.

Akostné poZiadavky

® Vyrobky musia svojim vyhotovenim a vzhPadom zodpovedat' referendngj vzorke a poZiadavkédm
verejného obstaravatela. Vypracovanie vyrobkov musi byt jednotné.

®  Vyrobky sa zhotovujil priemyselnym spdsoborm podla predpisanej technolégie, virobky &ité na mieru,
podPanameranych mier uZivatefa. V Ziadnom pripade nesmie virobea brat’ ohl'ad na zv1a¥tne poZiadavky
jednotlivcov, ak sl v rozpore s normou, kiord je zévizna pre virobou aj odberatel’a.

®  Vyrobca vykondva 100%-mi vystupn( kontrolu kvality vyrobkov ,podla odsthlasenej referendnej
vzorky.

e Celkovy vzhlad a vyhotovenie musi bit' bezchybné, 3vy zalistené, bez zbytolnych koncov niti ato
z lichej, ako aj z rubnej strany.

¢  Preberané vjrobky musia bit’ roztriedené podl'a vel'kosti.

Oznatovanie vyrobkov

Hotové virobky st oznafované: etiketou, viitou v strede zadného diela pod pascom.

Udaje na etikete: virobea, zloZenie materidlu, ofetrovacie symboly, velkost, a rok vroby. Papierova visatka je
pripevnena splinton v mieste Favého bodného §va, tesne pod pascom.

Udaje na visalke: velkost, k6d velkosti a nizov vistrojnej sidasti.

Balenie, preberanie, doprava a skladovanie

s Nohavice sa odovzdajii objedndvatel'ovi zabalené v PE vreckéch (samostatne kaZdy kus), aby nedoflo
k jeho pokodeniu ,alebo zneisteniu polas prepravy.
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Hotové vyrobky musia byt expedované podlPa dohodnutého velkostného sortimentu na objednavke.
Pogas prepravy musi byt zabezpedend €istota dopravnych prostriedkov tak, aby nedoslo k podkodeniu,

znedisteniu, pripadne k strate virobkov.
Vyrobky musia byt skladované v suchych priestoroch, chrénenych pred prianiym slnenym svetlom.

V spornych pripadoch medzi odberatelom a vyrobeom sa postupuje podl'a plamych zakonov SR.

Nohavice k cvifnej rovnoSate celorofné, letné (ddmske), .

Techmicky nakres



Priloha ¢.1
k Zmluve na ocpakované dodanie fovaru

;... i o e

H
i

Opis predmetu zikazky

Nohavice k cvitnej rovnoSate si v bodne] Sasti pasca s gumou pre regulovanie obvodu psa. Na pasct si pitka na
opasok, Na prednych dieloch sii Hitové bodné vreckd. Na pravom a Pavom zadnom diele st zhotovené vrecka
g umelohmotnym zipsom Siernej farby. Rézporok nohavic sa zapina na umelohmotny zips. Pésec sa zapina na dva
umelohmotné gombiky velkosti 24", 'V sedovej &asti s nohavice zosilené dvojitou vrstvou. V kolennej Gasti st
preélenené a na prednom diele st v kolennej 8asti dva zdhyby pre lep¥ ohyb kolena. Nad kolennym &lenenim sit
v boénej &asti nakladané vreckd s priklopkou na suchy zips. Dolny kraj nohavic je s naditon stahovatkou so
suchym zipsom na stiahnutie dolnej Sirky nohavic.

Technické poziadavky
a) Materialové — podla prehl'adu poZitého materilu.
b) Prevedenie

VystuZzenie - st'ahovatka dolného kraja, priklopka bofného kolenného vrecka, podlkryt rdzporkn, pred§ivacia
podsidka zadného zipsového vrecka, lifia botného vrecka, ndkrytova rdzporkova lista je podlepend vlizelinom
s plo¥nou hmotnostou 60 g/m?. Pasec, &ast’ bez gumy je vystuZeny perforovanfm vizelinovym pruhom 3irky 30
mm.

Predné diely si 2 x horizontilne preflenené. V¥etky horizontilne <Clenenia si  Stepované na
1 a5 mm a ¥vy smerujii k dolnému kraju. Na prednjch dieloch st liftové boéné vrecks. Sirka hotovej listy je 10
mm. Hoiové vrecko je dokola oftepované na 1 a 5 mm. Oba miesky 1 z vlastného materialu. Dokola st zoité na
jednoihlovom stroji a zobnitkované. Di¥ka vrecka je: velkost' 42-52/140 mm, 54-62/150 mm.

Zadné diely si 2 x horizontdlne predlenené. Vieiky horizontilne Elenenia si $tepované na
1 a 5 mm a §vy smerujit k dolnému kraju. Na pravom a lavom zadnom diele sil vreckd s umelohmotnym zipsom,
diernej farby. Otvory vreciek sii pred$ité do okna podkladovou podsadkou. Hotové vrecko je dokola $tepované na
I a 5 mm. Oba mie¥ky st zo zdkladného materidlu. Zogité 4 na jednoiblovom stroji a zobnitkovang. Dizka vrecka
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jer velkost 42-52/145 mim, 54-62/155 mm. Na zadnych dieloch st pdsové odevky, smerujfice od siredu zadného
diela a po odgiti prestepované $tepom na 1 mm. V sedovej Sasti sl nohavice zosilnené dvojitou vrstvou. Po nagitf
80 plaky Stepované na 1 a 5 mm. Sedovy Step je 2 x preity.

Pisec nohavic - nohavice k cviénej rovnosate st v bodnej Sasti pasca s gumou pre regulovanie obvodu pasa. Na
pésci je & pltick na opasok. Sirka pitiek je 12 mm a po krajoch st §tepované na 1 mm. Na oboch koncoch st
priuzavierkované. Ich svetelnost je cea 60 mm. Pasec je dokola $tepovany na | mm sa zapina na dva umelohmotné
gombiky velkosti 24", Dierka je vysita konfeknou dierkovatkou a je vedialena 15 mm od Iavého predného kraja
pésca (stred okruhlinky). Oproti nej je nasity gombik. Na podlayte je dierka vysitd konfekénou dierkovackou a je
vzdialena 15 mm (stred okruhlinky) od kraja podkrytu. Oproti nej je nadity gombik. V bonej Easti pasca je vEitd
guma urdend na reguldciu obvodu pdsa. Stredom gumy je urobeny Step. V strede zadného diela pod pascom je
viitd etiketa.

Razporok nohavic sa zapina na umelohmotny zips.

Kolenné yrecka - na prednom diele sG v kolennej Easti dva zahyby pre lepsi ohyb kolena. V kolennom Eleneni su
vEité v bodnej ¢asti nakladané vrecka s priklopkou na suchy zips zasahujlice z predného na zadny diel. Viska
priklopky je fixn4 65 mm a jej §irku uréuje velkostny sortiment: velkost' 42-52/175 mm, 54-62/195 mm. Priklopka
je dokola $tepovand na ! a 5 mm a po nadtepovani prefitd = licnej strany 5 mm. Suchy¥ zips je na priklopke nasity
15 mm od delného kraja a bo&nych krajov. Oproti na vrecku je na$it druhd ¢ast” suchého zipsu. Vrecko je nagité
10 mm od naitia priklopky a po bognjch strandch preftepované na 1 a 5 mm, v hornom kraji vzasité. Horny kraj
vrecka je Stepovany §vom naSitia suchého zipsu. Sirka vrecka v hornom kraji je: veTkost 42-52/170 mm, 54-62/190
men.

Dolny kraj nohavic je snaitou stahovatkou so suchym zipsom na stiabnutie dolnej frky nohavic. Sfrka
stahovadky je 37 mm ajej di¥ka je 115 mm. Od hotového dolného kraja je stahovacka nafitd 30 mm. Na
stahovacke je nagity suchy zips 65 mm, vedialeny 10 mm od krajov stahovaky. Sev naitia stahovadky na
prednom diely je cca 50 mm od bo&ného $va a z licnej strany je preftepovany na 5 mm. Na zadnom diele, od
boéného $va je oproti stahovalke cca 43 mm od hotového dolného kraja nasity suchy zips dihy cca 130 mm.
Dolné zélo¥ka je 35 mm, v dolnom kraji 2 x podohnuts 10 a 20 mm. Step dolného kraja je cea 20 mm.

Strihanie a Sitie - vietky diely zo zédkladného materialu musia byt vystrihované po osnove. Zaciatok a koniec Sitia
pri strojovom $itf zaistit pevnym uzapogitim najmenej 10 mm dlhym. Svy st zosivané na jednoihlovom stroji.

Alkostné poZiadavky

&  Vyrobky musia svojim vyhotovenim a vzhfadom zodpovedaf referenénej vzorke a poZiadavkém
zadavatela. Vypracovanie vyrobkov musi byt’ jednotné.

®  Vyrobky sa zhotovuji priemyselnym spdsobom podla predpisanej techneldgie, virobky ité na mieru,
podla nameranych mier uZivatela, V Ziadnom pripade nesmie virobea brat’ ohl'ad na zvlastne pozZiadavky
jednotliveov, ak sit v rozpore s normou, kitord je zdviznd pre virobeu aj odberatel’a.

®  Virobca vykondva 100%-ni vystupnii kontrolu kvality vjrobkov, podla odsihlasenej referenénej
vzorky.

® Celkovy vzhlad a vyhotovenie musf byt bezchybné, Svy zalistené, bez zbytoénych koncov niti a to
z licnej, ako aj z rubnej strany.

®  Preberané vyrobky musia byt roztriedené podla velkostl,

Oznatovanie virobkov

Hotové vjrobky si oznatované: etiketou, viitou v strede zadného diela pod pascom.

Udaje na etikete; vjrobea, zloZenie materidlu, ofetrovacie symboly, velkost’ a rok vyroby. Papierova visatka je
pripevoena splintou v mieste lavého boénéhe dva, tesne pod pascom.

Udaje na visagke: vel'kost, kod vel'kosti a nizov vistrojne]j stdasti.

Balenie, preberanie, doprava a skladovanie

® Nohavice sa odovzdajii objednavatelovi zabalené v PE vreckach (samostatne kaZdy kus), aby nedoflo
k jeho poskodeniu ,alebo znedistenin poéas prepravy.
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e Hotové vyrobky musia byt expedované podla dohodnutého velkostného sortimentn na objednévke.
Podas prepravy musi byt zabezpelend &istota dopravnych prostriedkov tak, aby nedoélo k potkodeniu,
znedistenin, pripadne k strate vjrobkov.

e Vyrobky musia byt skladované v suchych priestoroch, chranenych pred priamnym slneénym svetlom.
eV spornych pripadoch medzi odberatelom a v¥robcom sa postupuje podla platnych zdkonov SR.

‘Pinska a damska &iapka k cvitnej rovnoSate (uni)

Technicky nilkres
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Opis predmetu zakazky

Pénska a ddmska &iapka k cvi€nej rovnosate sa skladd z dna, dvoch postranngch dielikov, pasu na boku, Ziltu
a potného pasika. Ciapka je podsits &iemou podsivkou.

Technické poZiadavky
a) Materialové — podl'a prehfadu poZitého materidlw
b) Prevedenie

Prevedenie - dno je ovélne z vichového materidlu. Postranné dieliky si1 zoSite a §vové zdloZky su preloZené na
stranu vlavo od Sva predité v $frke 5 mm. Po strandch st vy§ité konfekénou dierkovackou 4 vzduSnikové okrihle
dierky (dve v lavo a dve v pravo). Bodny pésik je z vichového materidlu a je podZehleny viizelinom DB1155.
Vzady je zofity, §vové zalozky si preloZené na stranu vPavo od $va presitie v Sirke 5 mm od §va. Silt je §ity,
spodny aj vechny z vrchového materidli. Podfixovany je vlizelinom CE1036 {spodny aj vrchny). Vntitorna vystu#
je z Kofixu. Hotovy je 7x preftepovany. Prvy §tep je v §irke 7 mm od kraja Siltu a kaZdy d’alsi je vzdialeny S mrm
od predoslého prefitia. VEity je medzi boény a potny pésik. Potny pasik je z podiivky, podfixovany vlizelinom.
X50 10900 L15. Hotova #irka je 35 mm. V zadu je potny pasik zaloZeny a zapodity. Ciapka je celopodsits.
Podsivka sa sklada z dna a postrannych dielikov. Deliace Svy st presité v irke 5 mm od $va.

Strihanie a Fitie - vietky diely sa strihaji po osnove. Zaciatok a koniec §itia zaposif minimdlne 10 mm. Podet
stehov na 10 mm je 5 £ 1 steh. Ruéné $itie trojnisobne zapo§it.

Akostné poZiadavky

® Vyrobky mwusia svojim vyhotovenim a vzhfadom zodpovedaf referencnej vzorke a poZiadavkédm
verejného obstardvatel'a. Vypracovanie vyrobkov musi byt jednotné.

®  Vyrobky sa zhotovujii priemyseinym spésobom podl'a predpisanej technologie, vjrobky §ité na mieru,
podl'a nameranych mier uZivatela. V Ziadnom pripade nesmie vyrobea brat’ ohl'ad na zvla§tne poZiadavky
jednotliveov, ak s v rozpore s normou, ktord je zaviiznd pre vyrobeu aj odberatel'a.

®  Virobca vykonava 100%-ni vystupni kontrolu kvality vyrobkov, podla odsthlasenej referenénej
vzorky.

®  Celkovy vzhlad a vyhotovenie musi byt bezchybné, $vy zadistené, bez zbytoémjch koncov niti a to
z licnej, ako aj z rubnej strany.

® Preberané vyrobky musia byf roztriedené podFa velkosti.
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Oznatovanie virobkoy

Hotové virobky st oznatované: etiketou, véiton v strede zadného vnltorného diela.

Udaie na etikete: v{robea, zloZenie materisly, ofetrovacie symboly, velkost, a rok viroby. Papierova visadka je
pripevnena splintou v mieste stredového §va na zadnom diele tesne nad boémjm paskom.

Udaje na visagke velkost, kod velkosti a ndzov vystrojnej sdasti.

Balenie, preberanie, doprava a skladovanie

® (Ciapky sa odovzdajii objednavatelovi zabalené v PE vreckdch, aby nedoglo k jeho pogkodeniu, alebo
znedistenin podas prepravy.

#® Hotové virobky musia byt" expedované podl'a dohodmutého velkostného sortimentu na objednavke.
Podas prepravy musi byt zabezpetena Sistota dopravnych prosiriedkov tak, aby nedolo k podkodeniu,
znedisteniu, pripadne k strate vyrobkov.

Vyrobky musia byt skladované v suchych priestoroch, chranenych pred priamym slneénym svetlom.

V spornijch pripadoch medzi odberatel'om a vyrobcom sa postupuje podl'a plainych zékonov SR.

Zakladny materidl

- Bunda s odopinatel’nymi rukivmi k cviénej rovnofate (panska, dimska), nohavice k cviénej rovnosate
celoroéné (panske, damske), ¢iapka k cviénej rovnosate (uni).

Parameter Nerma Pozadovany (hodnoteny) tudaj
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1 Materialové zloZenie STN 80 0067-1, 70% bavlna (= 2%)
" |- zékladny materidl STN EN ISO 1833 30% polyamid (+ 2%)
Plosna hmotnost’ o
2, - zikladng materisl STNEN 12127 270 g/m? (= 5%)
3. | Vizba STN ISO 3572 platnova (ripstop)
sivozelena
Farba L#*:31,28 AL*=max+ 1,00
4 1. Zékladng materil STNENISO105-10T 12101 Aa* = max = 0,50
b*: 2,17 Ab*=max +0,50
5. |Pevnost v fahu STNENISO 13934-1 | min. 800N /500N
osnova/atok
6. |Posuvnost miti vo Sve STNENISO 13936-2 | max. 2/2 mm
osnova/itok
7. | Zmolkovanie STN ENISQ 12945-2 | stupefi 5 — bez zmien
8. | Odolnost proti oderu STN EN IS0 12947-2 | min. 80 000 otacok
Kréivost’
9. |vsmere osnovy: lic / rub STN EN 22313 min. 118°/119°
v smere Gtk lic / rub min, 140°/ 138°
PoYTchovré zmacanie (Spray test) min. stupeit 1SO 4
10, |~ povodna vzorka STNENISO4920  |min. stupen 1SO 2
- PO Sx pram. . min. stupefi ISO 3
- po 3x chemickom Eisteni
Kontaktny staticky uhol hodnotenie . o
1. pévodng vzorka hydrofdbnosti mun. 137
12. | pH vodného vyluhu STN EN ISO 3071 4,075
13. | Obsah formaldehydu STN EN ISO 14184-1 |max.75 mgkg™’
14. | Obsah arylaminov = STN EN 14362-1 < 30 mg kg-!
15. | Obsah pentachlérfenolu STN 80 0055 max. 0,5 mgkg!
16. | Obsah pesticidov STN 80 0055 max. 0,5 mg.kg™!
Obsah taZzkych kovov:
arzén, As max. 1,0 mg.kg!
kadmium, Cd max. 0,1 mg.kg™!
olovo, Pb max. 1,0 mg.kg™!
med, Cu max. 50,0 mg.kg!
7. chrém, Cr STN80 0055 max. 2,0 mg.kg™!
kobalt, Co max. 4,0 mgkg™
nikel, Ni max. 4,0 mg.kg!
ortut, Hg max. 0,02 mg kg™!
antimén, Sb max. 30,0 mg.kg~!
18. Sfjfﬁ;rgf?f;‘;gf:m STN ENISO 105-X12 | min. 4-5/3-4 stupeii sivej stupnice
Stélofarebnost’ v pote
alkalicky . .
_ zmena odticiia/zapustenie STN EN ISO 105-E04 | T 4-5/4-5/4-5 stupeti sivej
. . stupnice
sptievodnej
19. | bavinenej/polyamidove] tkaniny
Sta]ofarebnost v pote
kysly min. 4-5/4-5/4-5 stupett sivej

- zmena odtiefia/zapustenie
sprievodnej
bavlnenej/polyamidovej tkaniny

STN EN ISO 105-E04

stupnice
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20.

Stalofarebnost’ vo vode

- zmena odliefia/ zapustenie
sprievodngj
bavinenej/polyamidovej tkaniny

STN EN IS0 105-E01

min. 4-5/4-5/4-5 stupeti sivej
stupnice

Stalofarebnost’
v chemickom &isteni

2001

21. | smena odtietia/ zapustenie STNEN TS0 105-D01 | ik +5/4-5/4-5 stupefi sive
sprievodnej P
bavlnenej/polyamidovej tkaniny
Stalofarebnost’ v Zehleni
pri 110 °C za sucha sl .
- zimena odtiefia ihned’/zmena STN EN ISO 105-X11 zntlllnﬁczm 5/4-5 stupefi sivej
odtiefia po 4 h/zapustenie P

22 | sprievodng bavinenej tkaniny
Stalofarebnost’ v Zehleni
pri 110 °C za mokra min. 4/4-5/4-5 stupeti sivej
- zmena odtiena ihned/zmena STN EN IS0 105-X11 stupnice
odtiefia po 4 h/zapustenie
sprievodnej bavlnenej tkaniny
Stalofarebnost’

23 v prani STN EN ISO 105-C06 | min, 4-5/4-5/4-5 stupeii sivej

* | - zmena odtieiia/ zapustenie - st .nice
sprievodne] P
bavlnenej/polyamidove] tkaniny

24. | Stalofarchnost na svetle f’ggﬁ 150 min. 6-7 stupet modrej stupnice
Zmena rozmerav po 5 cykloch STN EN IS0 3759,

25. |prania STN EN ISO 6330, +2,5%

- dizka/ §irka STN EN ISO 5077
Zmena rozmerov po 5 cykloch
S STN EN IS0 3175-2, 0
26, che’:imckve’ho Cistenia STN EN ISO 3759 0%
- dlZka/ Eirka
_ | pri svetelnom zdroji D65, 10°
27. | Meranie farby vykonané STN ENISO 105-301: pozorovatel

= Nohavice k cviénej rovnosate letné (panske, ddmske).

Parameter Norma Pozadovany (hodnoteny) tdaj
1 Materidlove zlozenio STN 80 0067-1, 70% bavina (= 2%)
© | - zékladny material STN EN ISO 1833 30% polyamid (+ 2%)
Plosné hmotnost’ 2 r 20
2| zékladny material STN EN 12127 200 g/m? (= 5%)
3. | Vigba STN IS0 3572 pléatnova (ripstop)
4. [Fatba STN EN IS0 105-J01  |sivozelend
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- zakladny material L* 30,71 AL*=max£1,00
a*: -0,92 Aa*=max+0,50
b* 1,98 Ab*=max+0,50
5. |Pevmost v tahu STN ENISO 13934-1 | min. 500 N /380 N
osnova/iitok
6. |Posuvnost mitl vo Sve STN ENISO 13936-2 | max. 2/2 mm
osnova/itok
7. | Zmolkovanie STN ENISO 12945-2 | stupefi 5 —bez zmien
8. | Odolnost proti oderu STN ENISO 12947-2 | min. 80 000 otafok
Kr€ivost”
9. | v smere osnovy: lic / rub STN EN 22313 min. 116°/118°
v smere Gtku: lic / rub min. 142°/ 141°
Pox:rchovré zmadanie (Spray test) min. stupesi ISO 4
19, |~ POvodnd vzorka STN EN ISO 4920 min. stupefi ISO 2
- po Sx prani, . min. stupefi ISO 3
- po 5x chemickom &isteni
Kontaktny staticky uhol hodnotenie . o
e pdvodna vzorka hydrofébnosti min. 137
12. |pH vodného vyluhu STN EN ISQ 3071 40-75
13. | Obsah formaldehydu STN ENISO 14184-1 |max.75 mgkg!
14. | Obsah arylaminov STN EN 14362-1 <30 mgkg!
15. | Obsah pentachlérfenolu STN 80 0055 max. 0,5 mg.kg~!
16. | Obsah pesticidov STN 80 0055 max. 0,5 mg.kg™!
Obsah tazkych kovov:
arzén, As max. 1,0 mgkg!
kadmium, Cd max. 0,1 mg.kg™!
olovo, Pb max. 1,0 mg.kg!
med, Cu max. 50,0 mg.kg™!
17. chrom, Cr STN 800055 max. 2,0 mg.kg!
kobalt, Co max. 4,0 mg. kg™
nikel, Ni max. 4,0 mg kg™’
ortuf, Hg max. 0,02 mg kg~!
antimon, Sb max. 30,0 mg.kg"!
18. ?Eﬁ?ﬁ?ﬁfﬁf;‘;ﬂ;ﬁm STN ENISO 105-X12 |min. 4/4 stupeii sivej stupnice
Stalofarebnost’ v pote
alkalicky . .
_ zmena odticfia/zapustenic STN ENTSO 105-E04 | Min- 4-5/4-5/4-5 stupel sive]
sprievodnej stupnice
19. | bavinenej/polyamidovej tkaniny
Stalofarebnost’ v pote
sly . N
%J:iéna odtiefia/zapustenic STN EN SO 105-E04 ;nt:ln ‘?—5/4-5/4“5 Stpen sivej
phice
sprievodnej
bavinenej/polyamidovej tkaniny
Stalofarebnost’ vo vode . Lo
20. |- zmena odtiefia/ zapustenie STN ENISO 105-E0] | - 4-5/4-5/4-5 stupeii sivej
sprievodnej stupnice
bavinenej/polyamidovej tkaniny
Stalofarebnost
31, | Y chemickom Cisteni min. 4-5/4-5/4-5 stupeds sivej

- zmena odtiefia/ zapustenie
sprievodnej
bavlnenej/polyamidovej thaniny

STN EN'ISO 105-D01

stupnice
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Stalofarebnost’ v Zehlent
pri 110 °C 7a sucha min. 4-5/4-5/4-5 stupet sivej
- zmena odtiefia ithned/zmena STN EN ISO 105-X11 st 'nice P L
odtiena po 4 h/zapustenie P
22 | sprievodne bavlnenej kaniny
Stalofarebnost’ v Zehleni
pri 110 °C za mokra min. 4/4-5/4-5 stupeit sivej
- zmena odtiefla ihned’/zmena STN ENISO 105-X11 stupnice
odtiefia po 4 h/zapustenie
sprievodnej bavlnenej thkaniny
Stalofarebnost’
v prani ; N
23. | . mena odticiia/ Zapustenic STN EN ISO 105-C06 | min. {1-5/4-5/4-5 stupei sivej
sprievodng stupnice
bavlnenej/polyamidove] tkaniny
24- | Stslofarebnost’ na svetle ?g;ﬂig 150 min. 6-7 stupefl modrej stupnice
Zmena rozmerov po 5 cykloch STN EN IS0 3759,
25. |prania STN EN ISO 6330, +2%
- dizka/ §irka STN EN IS0 5077
Zmena rozmerov po 5 cykloch
26. | chemického Gistenia gTTE gg %28 gézgz 0%
- diZka/ §irka
pri svetelnom zdroji D65, 10°
. . TN ENISO 105-J01:
27. | Meranie farby vykonané 3001 pozorovatel

- Vetrovka s odopinatel’non tepelnou vlo¥kon k cvi€nej rovnosate (panska, dimska).

Parameter Norma Pozadovany (hodnoteny) tidaj
1. | Materidlové zloZenie STN &0 0067 100% PAD + PU
2. | Vézba STN 80 0021 Platnova
3 Plosnd hmotnost’ STN EN 12127 155 g/m? + 5%

Farb 1#:2494 AL*=max + (0,50
4, |FER STN ENTSO 105-J01 |a*:-2,10  Aa* = max = 0,50

b*: (3,52 Ab*=max £ 0,50

5. | PInA §irka tkaniny STN EN 1773:1999 155 om
6. Zrazanlivost’ po prani pri 60 °C STN ISO 6330 39 /3%

Osnova / Utok
7. | Pevnost v fahu STNENISO 13934-1 |Min 950N
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- osnova
Pevnosty e STN EN ISO 13934-1 | Min 900 N
Pevnost'v trhu STNENISO 139371 |160 N
g |-ospova
Pevnost v trhu STNENISO 13937-1 |23,0 N
9. | Vodny stipec STN EN 20 811 10 000 mm
10. V)’rslsa vodného stlpca po 3 3 000 mm
praniach
11. | Priedusnost ENISO 11 092 max. do 20 my. Pa/ W
Stalofarebnost v otere
12. | (stupen sivej stupmice) STN EN IS0 105-X12 |min. 3-4
- suchy oter
13 Stalofarebnost v otere
" | (stupen sivej stupnice) STN EN ISO 105-X12 |min. 3-4
- mokry oter
14, | Stalofarcbnost vo vode STN ENISO 105-E01 | min. 34
(stupeti sivej stupnice)
- zmena odtiefia
3. |Stalofarebnost STN BN ISO 105-X05 | min. 4-5
v chemickom Cisteni
16. Stalofarebnost’ v prani pri 40 °C | STN EN ISO 105-C06 | min. 4-5
17. Stalofarebnost na svetle STN EN ISO min. 5 stupeh modrej stupnice
105-B02
" ~ >
3. - STN EN ISO 105-T01: Pt svetelnom zdroji D65, 10
Meranie farby vykonané 2001 pozorovatel
Podsivka

- Bunda s odopinatePnymi rukivmi k cvitnej rovnosate (pinska, damska), vetrovka s odopinatel'nou
tepelnou vlezkou k cviénej rovnosate (pdnska, dimska).

Parameter Norma PoZadovany (hednoteny) tidaj

1. |Materialové zlozZenie STN 80 0067 100% polyester

2. | Plo$na hmotnost STNEN 12127 62 gim* + 3%

3. |Farba STN EN 20105-A02 gierna PANTONE 19-0303 TPX
Zrazanie osnova / utok 30°C -0,5% /-0,5%

4 | Zrazanic osnova / ttok 40°C | SINENISO6330 1 17600, 0775%

5. | Trhacia sila osnova / itok STN EN ISO 5081 66 kg /53 kg

6. | Stalofarebnost’ v otere STN ENISO 105-X12 [min. 4-5
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- suchy oter

7. | Stalofarebnost’ v otere
- mokry{ oter

STN EN ISO 105-X12

min, 4-5

8. | (stupeh sivej stupnice)
- zmena odtiefia/zapustenie
sprievodnej

Stalofarebnost’ v prani pri 60 °C

STN EN ISO 105-C06

min. 4-5

Sofshell

- Vetrovka s odopinatelnou tepelnou vloZkou k cviénej rovnosate (ddmska, panska).

Parameter Norma PoZadovany (hodnoteny) idaj
tkanina:94% polyester(x 2%)
ST 6% elastan(+ 2%)

1. |Materidlové zloZenie STN 80 0067 membréna: 100%polyuretén
microfleece: 100%polyester

2. | Plo%n4 hmotnost STN EN 12127 310 g/m? £ 3%

3. |[Farba STN EN 20105-A02 PANTONE 19-0303 TPX

Pleteny patent

- Vetrovka s odopinatel’nou tepelnon vieZkou k cvitnej rovnofate (panska, dimska).

Parameter Norma Pozadovany (hodnoteny) iidaj
1. |Materidlové zloZenie STN 80 0067 100% polyester
2. |Ploina hmotnost STNEN 12127 555 gm =+ 5%

3. |Farba

STN EN 20105-A02

PANTONE 19-0303 TPX
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Prehl’ad pouzitého materialu

‘Bunda s odopiriatelnymi rikavmi k cviénej rovnofate (panska, damska)

Zakladny¥ material: 70 % = 2 % Bavlna, 30 % * 2 % Polyamid, ploing hmotnost’ 270 g/m? + 5 %.
Farba: sivozelend L*: 31,28; a*; -1,01; b*: 2,17
AL* =mazx £ 1,00; Aa* =max + 0,50; Ab* =max + 0,50
Podsivia: 100 % Polysster, ploini hmotnost’ 62 g/m? =+ 3 %.
Farba podiivky: podla PANTONE textile £.19-0303 TPX Jet Black

Vystuiny vniitorny material: Vatelin — polyuretanova pena, vpichovand so 100 % viskdzou, plo$na hmotnost’
96 gim? £ 5%

"Podkladovy material pod vatelin: 100 % Polypropylén, ploind hmotnost 17 g/m? + 3%

Fixa¢ny material: Vizelin lepivy 100 % Polyester, plond hmotnost 60 g/m? + 5%

Reflexny pas 100 % Polyester, polymérne nanosy s pridavkami aditiv a reflexnych elementov 0,39 kg/ m? £ 1%,
Sirka 25 mm.

Nite

Spiralovy zips

Umelohmotny gombik, velkost 24"

Kostenny zips

Brzda gulata
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Odevn4 $ntra fierna

Koncovka

Vrece PE (700 x 1 200 mm)

Ramienko

Visagka

Splinta

Etikety

Rukévovy znak so &tatnym znakom a oznadenim prislufnosti k zboru
Oznadenie ZVIS na chrbat

Autogdbmbiky kovové éierne s podloZkami

Kovovy kriZok &iernej farby

Suchy zips — vlas — metraZ: §irka - 20 mm, 30 mim, 40 mm, 70mm, &iema farba
Suchy zips — vlas — oval: 78 x 98 mumn

Guma &irka 50 mm

Vetrovka siodopiuatéPnou tepelnon vlozkou k cvitnej rovnoate (pinska; dimska)

Zakladny materidl: 100 % Polyamid s PU zaterom, plo¥nd hmotnost’ 155 g/m? =5 %.
Farba: imavozelena L*: 24,94; a*: -2,10; b*: (0,52

AL* = max % 0,50; Aa* = max £ 0,50; Ab¥* = max £ 0,50
Podiivka: 100 % Polyester, ploind hmotnost’ 62 g/m?+3 %
Farba podSivky: podl'a PANTONE Textile €. 19-0303 TPX Jet Black
Uplet: manZeta — 100%PES, 555g /m? + 5%
Farba tpletu: podl'a PANTONE textile &. 19-0303 TPX Jet Black

Sofshell: tkanina: 94 % Polyester (£ 2%)/ 6 % Elastan (£ 2%), membréna; 100%polyurctin, microfleece:
100%polyester, hmotnost’ 310 g/m? % 3%.

Farba sofshellu: PANTONE TEXTILE &. 19-0303 TPX Jet Black

Tepelnd vloZka-obojstranny pre§iv: tkanina &ierna 100 % polyester, rino bicle 100 % polyester,

Trup — plona hmotnost' 335 g/m? (£ 3%)

Rukdvy — ploina hmotnost' 278 g/m? (= 3%)

Fixa¢ny material: Vlizelin nelepiaci 50%polyester/50%polyamid, plodna hmotnost’
40  gm? (£ 3%),  Vizelin lepiaci  50%polyester/50%polyamid,  ploind  himotnost
40 g/m? (+ 3%)

Reflexny pas 100 % Polyester, polymérne ndnosy spridanim aditiv  areflexnych  elemeniov
0,39 kg/ m? L 1%, &irka 25 mm
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Reflexnd v§pustka 100 % Polyester, polymérne nanosy s pridanim aditiv a reflexnych elementov 0,39 lg/ m* &
1%

Lemovka Glerna

Nite

Spiralovy zips

Zips jemny kosteny
Zipsova metraZ
Silikénova podloZzka
Pihtkovka, §irka 20 mm
Patkovka, §irka 6 mm
Brzda

Brzda gulata

Gumicka Cierna

QOdevna $nira Clerna

Koncovka

Vrece PE damske (600 x 1000), panske (700 x 1200)

Ramienko

Visacka

Splinta

Etikety

Rukavovy znak so §tatnym znakom a oznacenim prislugnosti k zboru
Oznadenie ZVIS na chrbat

Umelohmotny gombik — velkost: 24°

Obuvnicky kriZok ¢iemej farby s podlozkou

Autogombiky kovoveé &ierne

Suchy zips — vlas — metrd#: §irka - 20 mm, 30 mm, 40mm, 70 mm- &emny
Suchy zips — vlas — oval: 78 x 98 mm

-oviio$ate celorotné, letné (pinske)

Zakladny material:
zimpé nohavice 70 % £ 2 % Bavlna, 30 % =2 % Polyamid, plo¥na hmotnost’ 270 g/m® £ 5 %
letné nohavice 70 % == 2 % Bavlna, 30 % = 2 % Polyamid, plond hmotnost 200 g/m? + 5 %
Farba:
zimmé nohavice: sivozelené L*; 31,28, a*: - [,01; b*: 2,17

AL* =max £ 1,00; Aa* = max £ 0,50; Ab* = max + 0,50
letné nohavice: sivozelené L*: 30,71; a*: - 0,92; b*: 1,98

AL* = max £ 1,00; Aa* =max % 0,50; Ab* = max + 0,50
Fixa¢ny material: Vlizelin lepivy 100 % Polyester, ploind hmotnost’ 60 g/m? + 5%
Perforovany fixaény material: 55 % ViskGza/45 % Polyester, ploind hmotnost 45 g/fm? + 3%
Nite
Umelohmotny gombik, velkost' 24"
Kostenny zips, farba Sierna
Vrece PE (600 x 800 mm)
Ramienko
Visatka
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Splinta

Etikety

Suchy zips, §irka - metraZ — §irka 20 mm, farba ierna
Guma $irka 30 mm

Nohavice k cvitnej rovnosate celorotné, letné (ddmske) = ko

Zikladny materidl:
zimné nohavice 70 % == 2 % Bavlna, 30 % £ 2 % Polyamid, plo¥nd hmotnost 270 g/m? &+ 5 %
letné nohavice 70 % + 2 % Bavlna, 30 % £ 2 % Polyamid, plofnd hmotnost’ 200 g/m? =+ 3 %
Farba:
zimné nohavice: sivozelenéd L*; 31.28; a*: - 1,01; b*: 2,17
AL¥ = max + 1,00; Aa* = max £ 0,50; Ab* = max + 0,50
letné nohavice: sivozelené L*:30,71; a*: - 0,92; b*: 1,98
AL* = max + 1,00; Aa* =max + 0,50; Ab* = max + 0,50
Fixaény materidl: Vlizelin lepivy 100 % Polyesier, plo§na hmotnost’ 60 g/m? + 5%
Perforovany fixaény material: 55 % Viskoza( 2 % )/45 % Polyester (+ 2 %),
plogna hmotnost 45 g/m? + 3%
Nite
Umelohmotny gombik, velkost 24"
Kostenny zips, farba éierna
Vrece PE (600 x 800 mm)
Rarnienko
Visalka
Splinta
Etikety
Suchy zips, $irka - metrdZz 20 mm, farba Sierny
Guma #irka 30 mm

Ciaphi i ViGhe] ¥oviosate (ams)

Zikladny materidl: 70 % + 2% Bavlna, 30 % % 2% Polyamid, plo¥nd hmotnost 270 g/m®+ 5 %
Farba: sivozelend L*: 31,28; a*: -1,01; b*: 2,17
AL* =max + 1,00; Aa* = max + 0,50; Ab* = max + 0,50
PodSivka: 100 % Bavlna, plo&ni hmotnost’ 145 g/m® + 3%
Farba: Pantone Textile 19-0303TPX Jet Black
Fixadny materidl: Vlizelin DB1155, plodns hmotnost’ 61 g/m? = 2%
CE1036, ploéna hmotnost’ 34 g/m? + 3%
X50 10900 1. 15, plofnd hmotnost’ 76 g/m? + 2%
Vystuiny materiil: Kofix - Polyetylén
Nite
Vrece PE
Visatka
Splinta
Etikety
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