KUPNA ZMLUVA & 372/026%3
uzatvorend v zmysle § 409 a nasl. zdkona ¢. 513/1991 Zb. Obchodny zékonnik

Predavajuci:

obchodné meno: DIDACTIC Martin, s.r.o.

miesto podnikania/ sidlo: Novomeského 5/24, 036 01 Martin

ICO: 36 374 881

v zast.: Roman Petr, konatel spolo¢nosti

IC DPH: SK2020118727

bank. spoj.: UniCredit Bank Czech republic and Slovakia, a.s., pobocka Martin,
M.R.Stefénika 9977/1, 036 01 Martin

IBAN: SK7411110000006609147034

tel. ¢: +421434307671

E- mail: roman@didactic.sk

zapisany: v registri Okresného sidu Zilina oddiel: Sro, viozka &islo 1060/L

d’alejako,,preddvajuci”
Kupujuci:

Spojena $kola Kollarova 17, Secovce

sidlo: Kollarova 17, 078 01 Secovce

ICO: 35 568 356

v zast. PaedDr. Michaela Stundova MBA. - riaditel’ka
bank. spoj.: Statna pokladnica

IBAN: SK10 8180 0000 0070 0022 6546

tel. ¢: 056/671 38 00

E- mail: sekretariat@gdusecovce.sk

d’alej ako ,kupujuci®
dalej spolu,,zmluvné strany”

uzavreli tuto kipnu zmluvu za nasledovnych podmienok:

Preambula

v

1. Téato zmluva sa uzatvara ako vysledok verejného obstardvania v zmysle zadkona &
343/2015 Z. z. o verejnom obstardvani a o zmene a doplneni niektorych zdkonov v zneni neskorsich
predpisov (dalej len ,,ZVO*). Kupujtci na obstaranie predmetu tejto zmluvy: ,, Doddvka obrdbacich
strojov* pouzil postup verejného obstardvania podl'a § 66 ods. 7 ZVO.

2. Kupujuci za niz$ie uvedenych podmienok uzatvara s predavajiucim ako uspeSnym uchéadzaom
v ramci uskutoéneného verejného obstaravania podl'a ods. 1. tohto ¢lanku predmetnd kiipnu zmluvu.



10.

L
Predmet zmluvy

Predmetom tejto zmluvy je zavazok predavajiiceho v rozsahu a za podmienok dohodnutych v tejto
zmluve dodat’ kupujucemu tovar blizsie Specifikovany v prilohe ¢. 1 tejto zmluvy pre
zédkazku s nazvom ,,Doddvka obrdbacich strojov, vratane zaviazku predavajuceho previest’ na
kupujuceho vlastnicke pravo k predmetu zmluvy a zavizok kupujticeho predmet zmluvy
prevziat’ a zaplatit’ dohodnutd kipnu cenu.

Predéavajuci sa zaroven zavézuje uskutocnit’ vSetku potrebnii montaz a dopravu tovaru a zarovei
aj zaskolenie 0sdb ur¢enych kupujicim k obsluhe tovaru- strojov v zmysle opisu v sit'aznych
podkladoch.

IL.
Podmienky dodania tovaru

Predavajuci sa zavdzuje dodat’ tovar blizsie Specifikovany v prilohe ¢. 1 tejto zmluvy do
miesta dodania v lehote do Siestich (6) mesiacov odo diia nadobudnutia G¢innosti tejto zmluvy.
Miestom dodania tovaru je pracovisko kupujiceho: Spojend skola Kollarova 17, Secovce,
Kollarova 17, 078 01 Secovce.

Predavajuci je povinny minimalne tri (3) dni vopred kupujicemu telefonicky oznamit” presny
termin dodania tovaru s uvedenim datumu a hodiny dodania. Termin odsthlaseny kupujticim je
pre zmluvné strany zavézny.

Za oneskorené dodanie tovaru alebo jeho ¢asti ma kupujici pravo pozadovat’ od predavajuceho
zaplatenie zmluvnej pokuty vo vyske 0,05 % z ceny predmetu zmluvy s DPH za kazdy, aj zacaty
den omeskania. Zaplatenie zmluvnej pokuty nezbavuje predavajuceho povinnosti dodat’ prislusné
omeskané plnenie predmetu tejto zmluvy za podmienok uvedenych v tejto zmluve. Uplatnenim
zmluvnej pokuty nie je dotknuty narok zmluvnych stran na ndhradu skody spdsobenej porusenim
povinnosti podl'a tejto zmluvy jednou zo zmluvnych stran.

Kupujuci potvrdi prevzatie tovaru od predavajiceho na dodacom liste, resp. kupujtci potvrdi
prevzatie tovaru po jeho inStalacii v mieste dodania apo zaskoleni nim urcenych oséb
k pouzivaniu tovaru v pisomnom preberacom protokole.

Predavajici je povinny odovzdat’ kupujicemu aj vsetky doklady vztahujice sa na tovar, a to
najma: pokyny pre udrzbu, navod na pouzitie, resp. ndvod na obsluhu tovaru a vsetkych jeho Casti,
servisna knizka a prehlasenie o vSeobecnej bezpecnosti vyrobku, a to v slovenskom jazyku.
Kupujuci si vyhradzuje pravo odmietnut’ prevzatie chybného, poskodeného alebo nekompletného
tovaru.

Nebezpecenstvo vzniku $kody na tovare a vlastnicke pravo prechddza na kupujiceho momentom
skutoéného prevzatia tovaru kupujicim od predévajiceho, nie vsak skor, ako podpisom dodacieho
listu, resp. preberacieho protokolu.

Tovar musi byt v stlade so Specifikdciami uvedenymi v prilohe ¢. 1 tejto zmluvy, ako aj
s prislusnymi zédkonmi, nariadeniami, technickymi normami a Standardmi platnymi v Eurdpske;
unii ajej ¢lenskych Statoch, medzinarodnymi a narodnymi $tandardmi a riadnou vyrobnou
praxou. Tovar, jeho oznadenie a balenie nesmie porusovat’ prava tretich oséb, najméi patenty,
obchodné znamky a iné prava dusevného (vratane priemyselného) vlastnictva tretich stran.
Zmluvné strany sa zavazuju, ze si budu poskytovat’ potrebnu sicinnost’ pri plneni zavézkov z tejto
zmluvy a navzajom si budi bezodkladne oznamovat vsetky okolnosti  a informacie, ktoré mézu
mat’ vplyv na plnenie predmetu tejto zmluvy.



IIL.
Kipna cena

Kuipna cena tovaru tvoriaceho predmet tejto zmluvy bola v sulade s prilohou ¢. 1 tejto zmluvy
stanovend na sumu vo vyske:

Cena bez DPH v EUR: 286 900,- slovom: dvestoosemdesiatsesttisicdevét'sto EUR

DPH 20% v EUR: 57 380,-
Cena s DPH v EUR: 344 280,- slovom:tristostyridsat’styritisicdvestoosemdsiatEUR.

V kiipnej cene podla ods. 1 tohto &lanku zmluvy sG zahrnuté vsetky ndklady a vydavky
predavajliceho, ktoré stivisia s dopravnymi nékladmi, cenou obalov balenia, vratane montaze,
instalacie, uvedenia do prevadzky, odsktsania, zaskolenia obsluhy, spisania odovzdavacieho a
preberacieho protokolu, odovzdania dokladov a dokumentacie k tovaru a prebratia
kupujtcim.

Ktipna cena podl’a ods. 1 tohto &lanku je splatné po riadnej dodévke tovaru podla ¢lanku II. tejto
zmluvy na zéklade faktury vystavenej predavajicim v lehote do 60 dni odo diia dorucenia faktiry
kupujiucemu. Faktura bude obsahovat’ vietky nalezitosti uctovného dokladu v zmysle vieobecne
z4viaznych pravnych predpisov aktorej prilohou bude dodaci list, resp. preberaci protokol
potvrdeny kupujucim. Preddvajici je opravneny vystavit' faktiru najskor po dodani tovaru
kupujicemu.

V pripade, 7e faktiira nebude obsahovat’ predpisané nélezitosti, kupujici je opradvneny vratit' ju
predéavajicemu na doplnenie. V takom pripade sa prerusi plynutie lehoty splatnosti a nova lehota
splatnosti za¢ne plynut’ doru¢enim opravenej faktiry kupujucemu.

Kuipna cena bude uhraden4 bezhotovostnym prevodom na ucet predavajuceho uvedeny v zahlavi
tejto zmluvy. Kupujici neposkytuje predavajicemu zalohové platby.

V pripade reklamacie vad dodavky tovaru az do vyrieSenia reklamacie pre zmluvné strany
z4viaznym spdsobom (pravoplatné ukoncenie reklamaéného konania), kupujuci nie je v omeSkani
s thradou kupnej ceny za reklamovanu dodavku tovaru alebo akukol'vek jej Cast’.

IV.
Subdodavatelia

1. Predavajuci pre pripad realizécie zékazky prostrednictvom subdodédvatelov uvedenych
v Prilohe ¢. 2 tejto zmluvy uvedie:

- Identifika¢né udaje subdodavatel'a, ak je znamy v rozsahu meno a priezvisko, obchodné meno
alebo nazov, adresu pobytu alebo sidlo, identifika¢né &islo alebo datum narodenia, ak nebolo
pridelené identifika¢né ¢islo,

- Podiel z4kazky, ktory ma v imysle zadat’ tretim osobam na predmet subdodavok

2. Vpripade, ak dojde pocas realizicie zdkazky kzmene subdodavatela oproti zoznamu
subdodavatel'ov, je predavajtci povinny predlozit’ kupujicemu do 5 (piatich) pracovnych dni
odo dila kedy sa o tejto skuto¢nosti dozvie, Ziadost' o zmenu subdodavatela a zarovefi je
povinny dolozit’ aktualizované znenie Prilohy ¢&. 2 tejto zmluvy. Predévajici aj subdodévatelia
musia zaroven spliiat’ podmienky zakona
&. 315/2016 Z. z. oregistri partnerov verejného sektora a o zmene a doplneni niektorych
zdkonov a byt’ zapisani v registri partnerov verejného sektora pocas trvania tejto zmluvy, ak sa
na nich vzt'ahuje povinnost’ zapisu v danom registri.



V.
Zodpovednost’ za vady

Kupujuci je povinny vykonat® prehliadku dodaného tovaru s beznou starostlivost'ou najneskoér do
14 pracovnych dni odo diia prevzatia tovaru.

Na zéklade dohody zmluvnych stran sa na dodany tovar vztahuje zaruka so zaru¢nou dobou 24
mesiacov odo diia prevzatia tovaru kupujicim. Zaru¢né doba neplynie po dobu, po ktort kupujtci
nemoéze uzivat’ predmet zmluvy pre jeho vady, za ktoré zodpoveda predavajuici.

V pripade vyskytu vad na dodanom tovare pocas zaru¢nej doby mé kupujuci prava vyplyvajuce
z Obchodného zékonnika, ktoré moézu byt’ vykonané pocas celej zaruénej doby. V pripade naroku
na odstranenie vad tovaru je predavajuci povinny vady na vlastny ucet odstrénit’ v primerane;
lehote, najneskor vsak do piatich (5) pracovnych dni od doru¢enia pisomnej reklamécie, pokial sa
zmluvné strany nedohodnu pisomne inak. Po mérnom uplynuti tejto lehoty sa vada bude povazovat’
za neodstranitelnq.

Néarok na odstupenie od tejto zmluvy je mozné uplatnit’ aj len ¢iastocne o do vadnej Casti dodavky
tovaru. V pripade, ze bude predavajuci v omeskani s odstranovanim vad tovaru opravou po dobu
dlhsiu ako pét’ dni, ma kupujici pravo opravit’ alebo zabezpedit’ opravu vady dodaného tovaru na
naklady predavajiceho. V pripade nemoznosti odstranit’ poruchu sa predavajuci zavézuje na dobu
opravy poskytnit’ nahradu za opravovany predmet zmluvy.

V pripade, Ze kupujici z dévodu omeskania predavajuceho, opravi alebo zabezpec¢i opravu vady
dodaného tovaru tret'ou osobou, zaru¢na doba podla ods. 2 tohto ¢lanku zmluvy ostdva zachovana
v celom rozsahu.

Zodpovednost’ predavajuceho za vady nie je dotknutd tym, ze kupujici neoznamil predavajicemu
vady tovaru bez zbyto¢ného odkladu potom, ¢o ich zistit’ mal pri vynalozeni odbornej starostlivosti
pri prehliadke alebo kedykol'vek neskdr. Kupujuci teda moze reklamovat’ vady tovaru bez
obmedzenia Casu pocas celej zarucnej doby. Pripadné reklamacie je kupujici povinny uplatnit
u predavajuceho pisomne najneskdér do 14 pracovnych dni odo dna, ked’ vadu skutocne zistil,
najneskor vSak pocas trvania zaruénej doby. Uplatnenie vad tovaru a narokov zo zodpovednosti za
vady tovaru musi kupujuci uskutoénit’ pisomne, inak sa nan neprihliada. Uplatnenie vady tovaru
musi obsahovat’ struény opis vady alebo toho, ako sa vada prejavuje.

VL
Trvanie zmluvy

Tato zmluvu mozno ukondit’:

a) pisomnou vypovedou kupujiceho bez uvedenia dévodu v jednomesacnej (1) vypovednej
lehote, ktora zacina plynut’ od prvého diia mesiaca nasledujuceho po doruceni pisomne;j
vypovede preddvajicemu;

b) pisomnou dohodou zmluvnych stran, a to ku diiu uvedenom v tejto dohode;

¢) odstupenim kupujuceho v pripade podstatného porusenia tejto zmluvy predavajicim, za ktoré
sa na ucely tejto zmluvy povazuje stav, ak predavajici meska s terminom dodania predmetu
zmluvy podla ¢l. II. ods. 1 zmluvy alebo predmet zmluvy nebude mat’ pozadované nalezitosti
a technické vlastnosti podla ¢l. II ods. 9 a prilohy ¢. 1 tejto zmluvy.

d) podla § 19 zékona ¢. 343/2015 Z. z. o verejnom obstaravani v zneni neskorsich predpisov.

Odstupenie od tejto zmluvy musi byt urobené v pisomnej forme a je uc¢inné diom dorucenia

odstipenia druhej zmluvnej strane alebo odmietnutim prevzatia odstupenia druhou zmluvnou

stranou.



VIIL.
Zavereéné ustanovenia

1. Pravne vztahy neupravené touto zmluvou sa riadia ustanoveniami Obchodného zékonnika &.
513/1991 Zb. v zneni neskorsich predpisov.

2. Vzhladom na skuto¢nost’, e dodanie tovaru podla tejto zmluvy bude financované aj z prostriedkov
Eurdpskej unie, ktoré maji byt Kupujticemu poskytnuté podl'a Zmluvy o poskytnuti nendvratného
finan¢ného prispevku (d’alej len ako ,,Zmluva o NFP*), zmluvné strany sa dohodli, Ze predavajici
je povinny strpiet vykon kontroly/auditu/overovania sivisiaceho s doddvanym tovarom a to
kedykolvek pocas trvania platnosti a G¢innosti Zmluvy o NFP na to oprdvnenymi osobami a
zévizok poskytnut tymto osobam vSetku potrebni si¢innost. PoruSenie tejto povinnosti
predévajticeho je podstatnym porusenim zmluvy, ktoré opraviiuje kupujticeho od zmluvy odstlpit’.
Predavajici a kupujtici sa dohodli a zavdzuju, Ze bezodkladne prijmu opatrenia na napravu
nedostatkov, zistenych kontrolou/ auditom/ overovanim, a to v lehote stanovenej kupujucim.

3.  Zmeny a dodatky tejto zmluvy musia byt vykonané formou pisomného a ocislovaného dodatku
k zmluve a musia byt podpisané oboma zmluvnymi stranami. Akékol'vek dodatky k zmluve musia
byt v sulade s ust. § 18 a prislu$nymi ustanoveniami zékona
&.343/2015 Z. z. o verejnom obstaravani v zneni neskorsich predpisov.

4. Zmluva nadobuda platnost’ dilom podpisania oboma zmluvnymi stranami a u¢innost’ ditom
nasledujticim po dni jej zverejnenia na webovom sidle kupujticeho a v Centrdlnom registri zmlav
vedenom Uradom vlady SR a zaroveti po splneni odkladacej podmienky, ktorou je schvélenie
zékazky, ktoré je predmetom tejto zmluvy v rdmci kontroly verejného obstardvania, t.j. dorucenie
spravy z kontroly verejného obstardvania kupujucemu ako prijimatelovi nendvratného finan¢ného
prispevku.

5. Neoddelitenu stcast’ zmluvy tvori:

Priloha ¢&. 1-,,0pis predmetu zékazky vratane oceneného cenového formuléara®;
Priloha &. 2- ,,Zoznam znamych subdodéavatel'ov*.

6. Ttto zmluvu mo¥no menit a dopliiiat’ iba pisomnym dodatkom podpisanym obidvoma  zmluvnymi
stranami.

7. Tato zmluva je vyhotovena v piatich rovnopisoch, z ktorych kupujici obdrzi 3 (tri) vyhotovenia
a predavajuci 2 (dve) vyhotovenia.

8. Zmluvné strany vyhlasuji, Ze si plne spdsobilé na pravne tkony, Ze ich zmluvné volnost nie je
ni&im obmedzend, e zmluvu neuzavreli ani v tiesni, ani za nipadne nevyhodnych podmienok, Ze si
obsah zmluvy dokladne preditali aZe tento im je jasny, zrozumitelny a vyjadrujuci ich
slobodnt, v4Zznu a spolo¢nti vol'u, a na znak sthlasu ju vlastnoru¢ne podpisuji.

C. R .
VsJ//fW(‘z’M/L ........... dia 73: 82022 V Martine, dita 13 juna 2022
Kupujici: Predé.vajl’lci, s
............................... 11-'..-0-0-!-;!- 8909000080 0080008 9000000000 esssreronsssnssoes



Priloha ¢. 1-,,0pis predmetu zékazky vratane oceneného cenového formuléra“,

Technicka specifikacia pon(ikaného tovaru

CNC sustruh s prislusenstvom EMCO CONCEPT TURN 60

Stroj Je schopny vykondvat v3etky zakladné operédcie CNC sustruZenia
ako napriklad obréabanie ¢&ela, sustruZenie valcovych pléch,
odstupriovanych priemerov, zapichovanie, upichovanie, vttanie otvorov,
rezanie vonkajSich aj vnutornych zavitov, sustruZenie IubovolInych
kontar. Stroj je schopny pracovat s réznymi NC riadiacimi systémami
reprezentujucimi bezZzné priemyslové NC riadiace systémy
najpopularnej$ich vyrobcov, SIEMENS, FANUC, FAGOR a tieto systému je
mozné na stroji podla potreby lubovolne vymiefat. Stroj obréaba makké
materidly a plasty. PouZivanie reznej kvapaliny sa nevyZaduje. Stroj
disponuje Sikmym 18%kom, automatickym revolverovym z&sobnikom
nastrojov do ktorého je moZné osadit 4 nastroje na obrdbanie vonkaj$ich
pléch a 4 nastroje na obréabanie vnutornych pléch. Spdsob sUstruZenia
je zaosové sustruZenie. Parametre stroja: pojazdy posuvov X/Z -60/280
mm, obeZny priemer nad léZkom 130 mm, najvacsi priemer obrobku 60 mm,
najvacsia diZka obrobku 215 mm, vykon pohonu vretena 1,1 kW, otadky
vretena v rozsahu 300-4200 ot/min-1 s plynulou reguldciou ota&ok.
Priemer otvoru vo vretene 15 mm. Krutiaci moment vretena 10Nm, sila
posuvu v osiach X/Z 1000 N, opakovand presnost ndjazdu do pozicie v
osiach X/Z 0,008 mm. Stroj obsahuje zabezpe&enie a krytovanie v sulade
S normou CE, EN292 cast 1 / 2, EN60204 Cast 1. Napajanie 230V/50 Hz.
Rozmery stroja 895x745x550mm SxHxV, hmotnost 170 kg.
Prislud$enstvo-prvovybava-sucast stroja:
Riadiaci NC softvér EMCO WinNC Fanuc 31iMG, softvér na didakticky
vhodné 3D zobrazovanie Ziackych programov s funkciou upozornenia na
koliziu s obrobkom alebo s upinadom EMCO Win3D View, hardvérova
klavesnica ktord obsahuje klavesy na riadenie funkcii stroja, rotacné
ovladae na riadenie pracovnych reZimov, inkrementu a velkosti posuvu
a softvér na zobrazovanie Specidlnych klaves pre programovanie priamo
v okne NC softvéru EMCO Easy2Control. Trojéelustové mechanické
skluCovadlo priemer 70 mm vrdtane kluda a sady mdkkych celusti,
mechanicky konik, LED lampa na osvetlenie pracovného priestoru,
elektronické ruéné koliesko, optické =zariadenie na zameranie
nastrojov. Podstavec stroja obsahujtci priestory na ukladanie naradia
a PC ako aj s oto&ny pult na umiestnenie monitora na zobrazenie
riadiaceho CNC softvéru a umiestnenie riadiacej klavesni a
klavesnice PC. Sada rezného ndaradia:



Hladiaci drZiak reznych platkov pravy, prierez stopky 12x12 mm SDJCR
12 1:2+DO7 i L Kust,

Hladiaci drZiak reznych platkov lavy, prierez stopky 12x12 mm SDJCL
1212 DO7, 1 kus.

Hladiaci drZiak reznych platkov neutrdlny, prierez stopky 12x12 mm
SDNCN 1212 D07, 1 kus.

DrZiak vrtnej tyce priemer 10x60mm,oznacenie S10D SDUCL 07, 1 kus.
DrZ?iak reznych platkov pre vonkajsie zavity, NL 12-2 LH-60, 1 kus.
DrZiak platkov pre vnutorné zavity, NVR 12-2 LH, 1 kus.

Drziak platkov pre upichovak oznalenie XLCEL 1212 X22 FX 10013250, 1
kus.

Strediaci vrtak A8, priemer 6,8 mm, podla normy DIN333 1 kus.

Rezné platky na obrabanie hlinika, univerzalne pre hladiaci drZiak
neutralny, pravy, lavy, oznacenie DCGT 070204-27 H10T, 10 kusov.
Rezné platky pre vonkajsie, vnutorné zavity so stupanim v rozsahu 0, 5-
1,5 mm 10 kusov.

Rezné platky pre upichovadk, FX 2.2N0.10-27P H216T, 5 kusov.

Sada 8 reduk&nych vloziek s rozsahom 2-9 mm, 1 kus.

Montdz doprava intaldcia a $kolenie na dodané zariadenia.
CNC frézovacka s prislusenstvom EMCO CONCEPT MILL 55

Stroj je schopny vykonavat v3etky zakladné operdcie CNC frézovania ako
napriklad frézovanie rovinnych pléch, pravouhlych aj kruhovych
kdps,priamych aj kruhovych draZiek, otvorov, zavitov. Stroj je schopny
pracovat s NC deliacim pristrojom. Stroj je schopny pracovat s rdéznymi
NC riadiacimi systémami reprezentujucimi beZné priemyslové NC riadiace
systémy najpopuldrnejdich vyrobcov SIEMENS, FANUC, HEIDENHAIN, FAGOR
a tieto systému je moZné na stroji podla potreby lubovolne vymienat.
Stroj obradba mikké materidly a plasty. PouZivanie reznej kvapaliny sa
nevy?aduje. Stroj disponuje automatickym z&sobnikom nastrojov na baze
mechanického ramena do ktorého je moZné osadit 8 néstrojov vratane
pripravku na gravirovanie. Parametre stroja: pojazdy posuvov X/Y/Z
minimalne 190/140/260 mm, vyuzZitelny zdvih v osi Z 120 mm, plocha
frézarskeho stola 400x125mm, upinaci kuZel vo vretene SK30, systém
upnutia nastroja-automatické upnutie, vykon pohonu vretena 0,75 kW,
otaéky vretena v rozsahu 150-3500 ot/min-1 s plynulou reguléciou
ota&ok. Otacky vretena s gravirovacim pripravkom minimalne 14000
ot/min-1. Krutiaci moment vretena 3,7 Nm, sila posuvu v osiach X,Y/Z
800/1000 N, opakovand presnost najazdu do pozicie v osiach X/Y/Z 0,008
mm, rychlost rychloposuvu v osiach X/Y/Z 2 m/min. Stroj obsah

zabezpe&enie a krytovanie v sulade s normou CE, EN292 cast 1 TVP
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EN60204 cast 1. Napajanie 230V/50 Hz. Rozmery stroja 960x1000x980mm
SxHxV, hmotnost 220 kg. Stroj obsahuje zabezpedenie a krytovanie v
sulade s normou CE, EN292 Cast 1 / 2, EN60204 cast 1. Napajanie 230V/50
Hz.

PrisluSenstvo:

Riadiaci NC softvér EMCO WinNC Fanuc 31iMG, softvér na didakticky
vhodné 3D zobrazovanie Ziackych programov s funkciou upozornenia na
koliziu s obrobkom alebo s upinaCom EMCO Win3D View, hardvérova
klavesnica ktora obsahuje klavesy na riadenie funkcii stroja, rotacné
ovladace na riadenie pracovnych reZimov, inkrementu a velkosti posuvu
a softvér na zobrazovanie 3pecidlnych klaves pre programovanie priamo
v okne NC softvéru EMCO Easy2Control. Strojovy mechanicky zverdk so
§irkou Celusti 60mm a diZkou upnutia 60mm vratane klu&a, LED lampa na
osvetlenie pracovného priestoru, elektronické ruc¢né koliesko,
mechanickéd dotykova sonda. Podstavec stroja obsahujuci priestory na
ukladanie ndradia a PC ako aj s otolny pult na umiestnenie monitora
na zobrazenie riadiaceho CNC softvéru a umiestnenie riadiacej
kladvesnice a kl&vesnice PC. Sada rezného naradia: Klied3tinovy drZiak
pre klieStiny ESX 25 kompatibilny s upinacim systémom vretena CNC
frézovacky. Kompletny klieStinovy drZziak s upinacim kluCom 5 kusov.
Sada 14 klie3tin, typ ESX 25 podla normy DIN 6499B, priemery 2-14 mm.
1 kus.

KlieStina podla normy DIN 6499B, typ ESX 25, @ émm. 1 kus.

KlieStina podla normy DIN 6499B, typ ESX 25, @ 10 mm. 2 kusy.
Frézarsky tfn @ lémm Frézarsky tFfA s kuzelom SK 30 pre upinanie fréz
s otvorom g lémm kompatibilny s upinacim systémom vretena CNC
frézovacky.. Tfn je kompletny vrdtane kruZkov pera, upinacej skrutky
a klItca. 1 kus.

DrzZziak zavitnikov M5-M8.. Kompatibilny s upinacim systémom vretena CNC
frézovacky. 1 kus

Celnad valcova fréza, priemer 40x 20 mm s hladiacimi aj hrubovacimi
zubami. Priemer otvoru 22mm. 1 kus

Drazkova¢ HSS @ 3mm,podla normy DIN 327 tvar B. Priemer zubov 3mm,
priemer stopky 6mm. 2 kusy.

Drazkova¢ HSS @ 5mm, podla normy DIN 327 tvar B. Priemer zubov 5mm,
priemer stopky 6mm. 2 kusy.

Drazkova¢ HSS @ 10mm, podla normy DIN 327 tvar B. Priemer zubov 10mm,
priemer stopky 10mm. 2 kusy.

Stopkova fréza @ 10mm, podla DIN 844 Tvar A @ 10mm. 2 kusy.

Radiusova fréza @ 6mm, HSS s valcovou stopkou @ 6mm. 1 kus.

Uhlova fréza @ 12mm, HSS s valcovou stopkou @ 12mm. Podla DIN1833,
tvar B, @ 16 x 4mm. 1 kus.

NC navftavak. Priemer stopky 10mm, vrcholovy uhol 120°. 1 kus. i
Sada zavitnikov HSS podla normy DIN 352/371. Obsahuje zavitniky,
Mé6. lkus.




Sada vrtakov HSS s valcovou stopkou s priemermi 2,5 mm, 3,5 mm, 4,5
mm, 5,5 mm, 7,5mm, 8,5mm. 1 kus.

Sada sadu skrutkovych vrtadkov HSS s valcovou stopkou. PoCet vrtakov v
sade je 25 kusov priemer 1-13 mm, odstupfiované po 0,5 mm. 1 kus.

CNC sustruh s prislusenstvom EMCO EMCOTURN E25

Stroj je schopny vykondvat v3etky operdcie CNC suUstruZenia ako
napriklad obrdbanie &ela, sustruZenie valcovych pléch, odstupfiovanych
priemerov, zapichovanie, wupichovanie, vrtanie otvorov, rezanie
vonkaj$ich aj vnutornych =zavitov, sUstruZenie lubovolnych kontuar.
Stroj je s riadiacimi systémom FANUC 0iTD. Stroj obraba vSetky beZné
kondtrukéné materidly. Stroj Jje vybaveny nadrZou na chladivo,
Serpadlom a rozvodom chladiva. Stroj disponuje Sikmym 16zkom, C-osou,
automatickym revolverovym zasobnikom nastrojov do ktorého je mozZné
osadit 12 néstrojov na obrabanie vonkaj3ich pléch alebo vnutornych
pléch z toho 6 pozicii je pre pohariané nastroje. Spdsob sustruZenia
je zaosové sustruZenie. Parametre stroja: pojazdy posuvov X/Z 100/300
mm, obeZny priemer nad 16Zkom 250 mm, najvac¢3i priemer obrobku 85 mm,
najvaésia diZka obrobku 255 mm, vykon pohonu vretena 5,5 kW, otacky
vretena v rozsahu 60-6300 ot/min-1 s plynulou reguldciou. Priemer
otvoru vo vretene 30 mm. Krutiaci moment vretena 35Nm. Vykon pohonu
pohéafianych nastrojov 1,2 kW, otacky vretena v rozsahu 0-6000 ot/min-1
s plynulou reguléaciou ot&c&ok. Krutiaci moment poh&fianého nastroja 4Nm.
Sila posuvu v osiach X/Z 3000/3500 N, opakovand presnost najazdu do
pozicie v osiach X/Z 0,003/0,004 mm. Rychlost rychloposuvu v osiach
X/Z 15/24 m/min. Zychlenie na z 0 na rychloposuv 0,1 sekundy. Parametre
osi C. Rozlidenie 0,001° , rychloposuv 100 ot/min, presnost najazdu
do pozicie 0,05°. Parametre konika, priemer pinoly 35 mm, vysuv 120
mm, pritladnid sila v rozsahu 800-2500N. Stroj umoZiuje pouZitie
manualneho alebo automatického skluovadla alebo klieStinového upinaca
s pneumatickym upinacim mechanizmom. Ku stroju je moZné pripojit
prisludenstvo ako podava¢ ty&i, zachytdva& obrobkov a dopravnik
triesok. Stroj obsahuje zabezpelenie a krytovanie v sulade s normou
CE, EN13848 ¢&ast 1/2, EN60204 ¢&ast 1. Napajanie 400vV/50 Hz, 3PE.
Pripojovacia hodnota stroja 7 kVA. Rozmery stroja 1700x1270x1820mm
SxHxV, hmotnost 1400 kg.

Naradie a vybavenie stroja:

Riadiaci NC softvér ‘WinNC Fanuc OiTD. TrojCelustové mechanické
sklu&ovadlo priemer 100 mm vratane kld¢a a sady mdkkych celusti,
pneumaticky konik, a osvetlenie pracovného priestoru, elektronicke
rudné koliesko, optické zariadenie na zameranie nastrojov. ‘
Sada rezného naradia s nasledovnym obsahom:

Radidlny drZiak nastrojov M3, lavy, na vonkaj3ie obrébanie,
Radialny drZiak n&strojov M4, pravy, na vonkaj3ie obrabanie,




DrZziak klieStin ESX 16 2 kusy.

DrZziak stopkového nastroja @lémm 1 kus.

DrZziak stopkového ndstroja @lOmm 1 kus.

Uhlovy pohanany drZiak 90° 1 kus.

Priamy pohatiany drZiak 90° 1 kus.

Sada klieStin ESX 16 s obsahom 12 klieStin priemer 1 - 10 mm. 1 kus.
KlieStina ESX 16,2 6mm, 1 kus.

Rezné platky pre ocel, sada 10 ks, pre hrubovaci drZiak, 1 kus.
Rezné platky pre hlinik, sada 10 ks, pre hrubovaci drZiak, 1 kus.
Hladiaci drZiak, neutrdlny, prierez stopky 12x12mm, 1 kus.
Hladiaci drZziak, pravy, prierez stopky 12x12mm, 1 kus.

Upichovaci drZiak, prierez stopky 12x12mm, poZadovany po&et kusov 1.
Rezné platky pre upichovdk, poZadovany pocet kusov 5. Rezné platky
pre vonkajSie zavity lavé, stupanie 0,5-1,5mm, poZadovany pocet
kusov 5 ks pre drzZziak platkov pre vonkajsie zavity. Rezné platky pre
vonkajsie zavity lavé, stupanie 1,75- 3 mm, poZadovany podet kusov
5 ks pre drZiak platkov pre vonkajSie zavity.

DrZziak vyvrtadvacej tyce @16 x 100 mm. 1 kus.

DrzZziak vyvrtavacej tyce 10 x 60 mm. 1 kus.
Univerzalny néstroj EcoCut, lavy, pre vnutorné obrdbanie bez
predvitenia.@l4 x 31,5 mm 1 kus.
Rezné platky pre EcoCut, 10 kusov.
Drziak pléatkov pre vnitorné zavity, pravy, 16 x 100 mm, pravy pre
vnutorné zavity so stupanim 1,75-3 mm. 1 kus.
Rezné platky pre vnutorné zavity pravé, stupanie 1,75-3mm, 5 kusov.
Navrtavak A8, DIN 333. 1 kus.
Sada vrtakov pod zavit, 6 kusov, ©2.5 - 8.5 mm. 1 kus.
DrazZzkova¢ HSS @ 4 mm, stopka o 6 mm. 1 kus.
Drazkova¢ HSS @ 6 mm, stopka @ 6 mm. 1 kus.
Sada skrutkovych vrtakov 25 kusov, @l-13mm (0.5 mm odstuptiované). 1
kus.
zavitniky HSS, M3-M10, 6 kusov, sada v drevenej kazete. 1 kus.
Radidlny drziak nastrojov M4, 1 kus.

Konvenény sustruh EMCOMAT E14D s prislusenstvom

Hrotovy sustruh s nédstrojdrskou presnostou. Stroj je schopny obréabat
vSetky beZné konsStrukéné materidly. Stroj m& nasledovné kondtruké&né
prvky a parametre: diagondlne vystuZené, induk&ne kalené a

stroja s brisenymi prizmatickymi vedeniami a s trojbodovym upe
Podstavec stroja ma konStrukciu so zvaranych plechov s integro

10



vaflou na triesky a trojbodovym uloZenim tlmiacim vibréacie. Vretennik
s plynulou elektronickou reguldciou otacok, konStantnou reznou
rychlostou a elektromagnetickou brzdou vretena. Pevny a deleny kryt
vodiacej skrutky. Konik a vretennik su so Sedej liatiny. Konik je s
usadenim na vlastnej vodiacej prizme s moZnostou vyosenia pre
ststruZenie kuZelov. Stroj disponuje ochrannym krytom sklucCovadla s
koncovym snimadom a s elektronickou blokdciou. Stroj disponuje
prevodovkou posuvov. Stroj disponuje chladenim. Stroj disponuje
digitdlnym zobrazovacim zariadenim. Parametre stroja su: vzdialenost
medzi hrotmi minimadlne 640 mm, vy3ka hrotov minimadlne 130 mm, obezZny
priemer nad 1lé6%kom minimadlne 270 mm, obeZny priemer nad priecnymi
safiami minimalne 165mm, pojazd pozdlZneho posuvu minimalne 570, pojazd
prieéneho posuvu minim&lne 100mm, vrtanie vretena minimdlne 40mm,
poZadovany systém ukoncenia vretena CAMLOCK ASA 5.9 D1 velkost 4,
kuZel vretena Morse 5, priemer sklucovadla 135mm, maximalny priemer
licnej dosky 150mm, otacky vretena v rozsahu 60-4000 ot/min, plynula
reguldcia otaZok. Rozsah stupania =zavitu metrického 0,25-25 mm, s
doplnkovou vymennou sadou kolies 0,125-5,0 mm. Parametre konika,
priemer pinoly 30mm, kuZel v dutine pinoly MK 2, zdvih pinoly 80 mm,
vyosenie pre sustruZenie kuZelov minimdlne v rozsahu +10/-8 mm.
Parametre digitéalneho zobrazovacieho zariadena-permanentné
zobrazovanie polohy suportu, pozdiZnych a prieédnych sani na TFT
displeji, snimanie polohy prie&nych sani sklenenym linedrnym snimacom
s presnostou minimalne 0,002mm, zobrazované funkcie-konStantnd rezna
rychlost, parametre pre 99 nastrojov, parametre pre 99 vztaznych
bodov, referen&ny bod, zostavajuca draha, palcové/metrické zobrazenie,
zobrazenie radiusu alebo priemeru, jednotlivé alebo s&itané zobrazenie
pre 7 a Zo, zobrazenie &asu, jazyk Ce3tina. Napajanie stroja 400V/3PE,
maximdlna povolend pripojovacia hodnota stroja 7 kVA, vykon pohonu
vretena 5,4kW. Elektricka vybava stroja spliia najnovdie normy EN
60204, EN 292, IEC 204, VDE 0113. Rozmery stroja 1280x730x1480mm
Dx3xV, hmotnost 420 kg

PrisluSenstvo:

Troj&lustové skluCovadlo priemer 140 mm, spdsob upinania CAMLOCK ASA
B5.9 D1-4, spésobilé pre otalky 5000 ot/min vratane sady mékkych
Celusti.l kus

PozdlZny doraz s nastavitelnou skrutkou. PoZadovany pocet kusov 1.

Rychloupinacia hlava velkost A, s vystrednikovym pakovym upinanim
vymenitelInych nastrojovych drziakov. 1 kus.

I

Vymenitelny $tandardny drZiak sustruzZnickych noZov pre rychloupinaciu
hlavu velkost A. 2 kusy.
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Vymenitelny prizmaticky drZiak sustruZnickych noZov pre rychloupinaciu
hlavu velkost A. 1 kus

Vymenitelny drZiak upichovaku pre rychloupinaciu hlavu velkost A. 1
kus

Hrubovaci drZiak reznych platkov pravy, prierez stopky 12x12mm, uhol
nastavenia hlavného britu 75°. 1 kus

Hladiaci drZiak reznych platkov pravy, prierez stopky 12x12mm, uhol
nastavenia hlavného britu 90°. 1 kus

Drziak reznych platkov pre vnutorné obrédbanie lavy, prierez stopky
12mm, uhol nastavenia hlavného britu 90°. 1 kus

VymenitelIné rezné platky pre hrubovaci a hladiaci drZiak vonkajsi,
pozadovany typ WSP TNMG 110304EN, 10 kusov.

Vymenitelné rezné platky pre vnUtorné obrabanie, pozZadovany typ
TPMR110304EL, PoZadovany pocet kusov 10.

Upichovaci ndéZ HSS pre upichovaci drZiak. 1 kus

OtoCny hrot MK 2 s nastavcom pre navrtavanie vrdtane navftavaku. 1
kus.

Rychloupinacia hlavicka typ 13 Supra ukondenie B12, s rozsahom upnutia
pre stopkové nastroje o 1 - 13 mm vratane upinacieho tffia B12/MK2. 1
kus.

LED svietidlo na osvetlenie pracovného priestoru 24V, 3W. 1 kus.

Chladiace zariadenie vratane nadrZe Cerpadla a integracie do stojanu
stroja. Nap&janie 400V/3PE. 1 kus.

Nivelizaény prvok pre vy3kové vyrovnanie a ustavenie stroja. 3 kusy.

Navod na obsluhu vo formate PDF, printova elektrickd dokumentécia. 1
kus.

Univerzalna ndstrojarska frézovatka EMCOMAT FB3.

Univerzalna frézovacka s néstrojarskou presnostou, ktord disponuje
vodorovnym frézovacim vretenom a vertikdlnou frézovacou hlavou
umiestnenou na odklapacom zariadeni. Pohon vertikdlneho vretena je
zabezpecCeny paloidnym ozubenim. Stroj je schopny obrabat vEetky

konStrukéné materidly. Stroj ma nasledovné konsStrukéné
parametre: kompaktny stojan stroja odliaty zo $edej 1Y
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odklapacia vertikdlna frézovacia hlava s pohonom paloidnym ozubenim s
tichym chodom, bezpe&nostné ru&né ovladacie kolieska v osi X/Y s
néniusmi s delenim 0,0lmm, integrovanad kolizna spojka, nastavitelné
kufelikové loziskd pre zvislé aj vodorovné frézovacie vreteno,
automaticky plynuly posuv v osiach X/Y, prehladny ovladaci panel,
digitélne zobrazovacie zariadenie, automatické, nastavitelné
vypinanie posuvov v osiach X/Y, indukcne kalené, brusené vodiace
plochy. Podstavec stroja ma& kond3trukciu zo =zvaranych plechov s
integrovanym chladiacim zariadenim, pracovny priestor je zabezpeleny
krytmi pred odletujlcimi trieskami, integrované snimaCe pre digitalne
zobrazovacie zariadenie. Parametre stroja su: pojazdy v osiach X/Z/Y
minimdlne 300/350/200 mm, plocha frézarskeho stola 600x200mm, pocet
upinacich T draZok 2, rozmery pevného uhlového stola 600x200mm, pocet
upinacich T dra%ok 4. Horizontdlne frézovacie vreteno - kuzel v dutine
pre upnutie nastrojov SK 30, poet mechanickych prevodovych stupnov
7, rozsah ota&ok 80-2000, vzdialenost medzi &elom vretena a plochou
stola v rozsahu 70-400 mm. Vertikdlne frézovacie vreteno - kuZel v
dutine pre upnutie nastrojov SK 30, poc¢et mechanickych prevodovych
stupitiov 7, rozsah otdcok 80-2000, vzdialenost medzi ¢&elom vretena a
plochou stola minimalne v rozsahu 30-380 mm, zdvih pinoly 40mm, delenie
néniusu 0,5mm, moZnost vyto&enia vretena o + 90°. Hlavny pohon
frézovadky, vykon 1,4 kW, otacky 2700 ot/min, krutiaci moment 90 Nm.
Vykon pohonu posuvov 0,5 kW, plynulé radenie, rozsah posuvu v osiach
X/Y 50-500 m/min a manudlne ovladanie, posuv v osi Z manualny,
rychloposuv v osiach X/Y 1100 mm/min, sila posuvu v osiach X/Y 7 kN.
Parametre digitéalneho zobrazovacieho zariadenia-permanentné
zobrazovanie polohy v osiach X/Y/Z na TFT displeji, snimanie polohy
linedrnym snimacom s presnostou 0,002mm, zobrazované funkcie-dotykové
body na hrane, kruZnici a v prieseéniku prvku, parametre pre 16
nastrojov, parametre pre 10 vztaZnych bodov, zostavajuca draha,
inkrementdlne/absolutne zobrazovanie pozZadovaného bodu, kalkuléator
reznych parametrov. Napdjanie stroja 400V/3PE, maximalna povolena
pripojovacia hodnota stroja 3 kVA. Rozmery stroja 1150x1410x1550mm
DxSxV, maximdlna pripustnd hmotnost stroja je 500 kg.

PrisluSenstvo:

Mechanicky strojovy zverdk, 3irka &elusti 110mm, rozsah upnutiam 0-
120mm. 1 kus.

Oto&ny podstavec pre strojovy zveradk. 1 kus.

Stupfiovita upinka 50-125mm, kompletnd vratane upinacej skrutky. 2
kusy.

Rychloupinacia hlavic¢ka typ 13 Supra ukoncenie Bl2, s rozsahom upnu ia
pre stopkové nastroje @ 1 - 13 mm vratane upinacieho tfna B12/MKZ. 1
kus.
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Horizonté&lny frézarsky t#f, dlhy, DIN2080/ SK30 @ 16 mm, diZka 220 mm,
upinaci zavit M12. 1 kus.

Horizonté&lny frézarsky tfr, dlhy, DIN2080/ SK30 @ 22 mm, dizka 220 mm,
upinaci zavit M12. 1 kus.

Nastrény frézarsky tfil SK30 pre nastroje s kuZelom MK2. 1 kus.
DrZziak klie3tin ESX 26 s kuZelom SK30, 1 kus.

Sada klieStin ESX 25 musi obsahovat 14 klie3tin priemer 1,5 - 14 mm.
1 kus.

Drziak s loziskom pre horizontadlny frézarsky tfh, priemer loZiska
12mm, priemer nastroja 140mm, hmotnost drZiaku 12,5 kg. 1 kus.

LED svietidlo na osvetlenie pracovného priestoru 24V, 3W. 1 kus.

Chladiace zariadenie vrdtane nadrZe Cerpadla a integracie do stojanu
stroja. Napé&janie 400V/3PE. 1 kus.

Nivelizacény prvok pre vySkové vyrovnanie a ustavenie stroja. 4 kusy.
Dotykova mechanickd sonda s priemermi 4/10mm. 1 kus.

Navod na obsluhu vo formate PDF, printova elektrickd dokumentacia. 1
kus.

Strojna vitacka Proma B-1832FN/400

Strojna vrtacku, ktord umoZni z4vitovanie do M20 s minim&lnym
vitacim priemerom 32 mm. Zdvih vretena 160 mm, s minimalne
doporucenym pracovnym vysunutim 80 mm. Vzdialenost vretena od stipa
350 mm, od zakladne 1400 mm a od stola 850 mm. Posuv hlavy s
moznostou 320 mm s naklonenim hlavy +/- 45° a ndklonom stola +/- 45

Kuzel vretena IV Mk, zmena otdfok za pomoci prevodovky s
rozsahom 72-2600 min -1 a s podtom stupfiov 12. Rozsah posuvu
0,1mm/0,2mm/0, 3mm/ot so stupanim autoposuvu 3. Priemer stipa 120 mm
a rozmer stola 500x450 mm s T dréZkou stola 14 mm. Vftacka di$ponuije
osvetlenim, chladenim, napdjanim zo siete do 400V a prikonom
1.5kwW.

Pakové noznice na plech Metallkraf BSS 1250 5
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Univerzalne pakové nozZnice na plech umoZfiujuce spracovanie plechu do
hrabky 1,5 mm (400 N/mm2) a Sirky plechu 1250 mm. NoZnice maju stabilnu
masivnu liatinovu konStrukciu. NoZnice umoZfluju spracovanie plechy
zvitkoch. Velky liatinovy stél (min. 1500x600 mm) obsahuje pritl
listu pre perfektny rez a nastavitelny doraz za pomoci ruéného k
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Cenova ponuka

Nazov zakazky:

Dodavka obrabacich strojov

Obchodné meno, nazov uchadzaca:

DIDACTIC Martin, s.r.o.

Adresa, sidlo uchddzaca: Novomeského 5/24, 036 01, Martin
ICO: 36374881
Statutérny zéstupca uchadzada: Roman Petr
Telefén: 421434307671
E-mail: roman@didactic.sk
Cena
Pozi Po¢ Je’d notk celkom 2old Konkrétn
0zic 2 7 M ova cena celkom
ia Nazoy-vydavky i| o | bez DPH e bl e typ
(EUR) (EUR) tovaru
(EUR)
CNC sustruh s prisluSenstvom pre
1 |vyulovanie zdkladov ks| 1 44 120,00 44| 52 944,00 EMCO CT
programovania CNC sUstruzenia €| 120,00 € €| 60
2 | CNC frézovacka s prislusenstvom ks 1 2 990'02 990'052 S 588’02 (E)ll\\/l/lc5cfi
3 Priemyselny CNC sustruh s ks 88 090,00 88 105 | EMCOTU
prislugenstvom 1 €| 090,00€| 708,00€|RN E25
4 Konvenény sdstruh s ks 30 900,00 61| 74 160,00 | EMCOMA
prislu$enstvom 2 €| 800,00 € €| TE14D
5 ks 33 200,00 33| 39 840,00 | EMCOMA
Konvenéna frézovacka 1 €| 200,00 € €| TFB3
6 ks 18 | 21 600,00 | Proma B
Strojna vitacka 4 4 500,00 €| 000,00 € €
7 ks 2 200,00 | 2 640,00 | Metalkraft
P4kové noZnice na plech 1 | 2200,00 € € €|BSS
g montaZ, doprava a odborné ks 6 500,00| 7 800,00
Skolenie 1 | 6500,00 € € €
Cena spolu 286 34
900,00 280,00
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Priloha €. 2: Zoznam znamych subdodavatelov

o o

Subdodavatel’

(obchodné  meno,
sidlo alebo miesto
podnikania, ICO)

Osoba opravnené konat
za subdodavatela

v rozsahu meno a
priezvisko, adresa
pobytu, datum
narodenia)

Predmet subdodavky

(odkaz na Cast predmetu
zékazky pripadne polozky)

Podiel
plnenia
zmluvy v %
z celkového
objemu

Zakazku budeme realizovat’ bez vyuzitia subdodavatel'ov.
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