
KUPNA zMLUvA i. ..L.4/{O,tz
tzatvorenhv zmysle $ 409 a nasl. z6kona L sl3llggl'Zb. Obchodn! z6konnik

Predivajrici:

obchodn6 meno: DIDACTIC Martin, s.r.o.

miesto podnikania/ sidlo: Novomesk6ho 5/24,036 01 Martin

36 374 881

Roma n Petr, konate l' spolodnosti

sl<2020L18727

UniCredit Bank Czech republic and Slovakia, a.s., pobodka Martin,
M.R.Stefdnika 9977 /7, 036 01 Martin

sK741 1 1 10000006609 147034
+421434307671-
roman@didactic.sk

v registri Okresn6ho srldu Zilina oddiel: Sro, vloZka cislo 1060/L

rio:
v zast.:

ri opu:
bank. spoj.:

IBAN:
tel. d:

E- mail:
zapisan!:

d'alej ako,,p r e d d v aj il c i"

Kupujrici:

Spojen6 Skola Koll6rova 17, Seiovce

sidlo: Kol16rova 17,078 01 Sedovce

tio: 35 568 356

v zast.', PaedDr. Michaela Stundovi MBA. - riaditelka
bank. spoj.: St6tna pokladnica
IBAN: SK10 8180 0000 0070 0022 6s46
tel. d: 0561671 38 00

E- mail: sekretariat@gdusecovce.sk

d'alej ako,,k u p uj ri c i"

d'alej spolu,,z m I uv n d s t / an y"

uzavrelitrito kupnu zmluvu za nasledovnfch podmienok:

Preambula

1. T6to zmluva sauzatvhra ako vlsledok verejn6ho obstar6vania v zmysle zfikona d.

34312015 Z. z. o verejnom obstar6vani a o zmene a doplneni niektorjch zSkonov v zneni neskor5ich
predpisov (d alej len ,,ZYO"). Kupujrici na obstaranie predmetu tejto zmluvy: ,,Dodtivka obrdbac{ch
strojov" ponZil postup verejn6ho obstar6vania podl'a $ 66 ods. 7 ZVO.

2. Kupujirci za niLiie uvedenfch podmienok uzatvhra s preddvajricim ako rispe5ni'm uchSdzadom

v r6mci uskutodnen6ho verejn6ho obstar6vania podl'a ods. 1. tohto dl6nku predmetnir kripnu zmluvu.



,i

I.
Predmet zmluvy

1 . Predmetom tejto zmluvy je zfvdzokpreddvajirceho v rozsahu a za podmienok dohodnutj'ch v tejto

zmluve dodat'kupujricemu tovar bliZ5ie Specifikovani'v prilohe d. 1 tejto zmluvy pre

zikazltt s n5zvom ,,Dodtivka obrdbacich strojov", vr6tane zfv'dzltt pred6vajriceho previest'na

kupujirceho vlastnicke pr6vo k predmetu zmluvy
prevzia( azaplalif dohodnutri lcipnu cenu.

a zdv dzok kupujriceho predmet zmluvy

2. Pred6vajirci sa zSroveii zavdzuje uskutodnit' v5etku potrebnri montdL a dopravu tovaru azirovei
aj zalkolenie os6b urdenfch kupujricim k obsluhe tovaru- strojov v zmysle opisu v srit'aZnj'ch

podkladoch.

II.
Podmienky dodania tovaru

Pred5vajrici sa zavdzuje dodat'tovar bliZ5ie Specifikovany v prilohe d. 1 tejto zmluvy do
miesta dodania v lehote do Siestich (6) mesiacov odo dfia nadobudnutia ridinnosti tejto zmluvy.
Miestom dodania tovaru je pracovisko kupujriceho: Spojen6 Skola Koll5rova 17, Sedovce,

Koll6rova I7 ,078 01 Sedovce.
PredSvajrici je povinny minim6lne tri (3) dni vopred kupujricemu telefonicky oznhmit presny

termin dodania tovaru s uvedenim d6tumu a hodiny dodania. Termin odsrihlasenf kupujircim je
pre zmluvn6 strany zi:dzn!.
Za oneskorend dodanie tovaru alebo jeho dasti m6 kupujrici prSvo poZadovat'od predSvajriceho
zaplatenie zmluvnej pokuty vo vj'Ske 0,05 yo z ceny predmetu zmluvy s DPH zakaLd!, aj za(,aty
deri ome5karua.Zaplatenie zmluvnej pokuty nezbavuje pred6vajriceho povinnosti dodat'prislu5n6
ome5kan6 plnenie predmetu tejto zmluvy za podmienok uvedenfch v tejto zmluve. Uplatnenim
zmluvnej pokuty nie je dotknutf n6rok zmluvnfch str6n na n6hradu Skody spdsobenej poruSenim
povinnosti podl'a tejto zmluvy jednou zo zmlrnych str6n.

5. Kupujiici potvrdi prevzatie tovaru od pred6vajfceho na dodacom liste, resp. kupujirci potwdi
prevzatie tovaru po jeho in5tal6cii v mieste dodania a po za5koleni nim urdenych os6b

k pouZivaniu tovaru v pisomnom preberacom protokole.
Pred6vajirci je povinnj' odovzdat' kupujricemu aj v5etky doklady vzt'ahujrice sa na tovar, a to
najmii: pokyny pre ridrZbu, n6vod na po:uLitie, resp. n6vod na obsluhu tovaru a v5etkj'ch jeho dasti,

servisn6 kniZka a prehl6senie o v5eobecnej bezpednosti v!'robku, a to v slovenskom jazykr.
Kupujrici si vyhradzuje pr6vo odmietnut' prevzatie chybn6ho, po5koden6ho alebo nekompletn6ho
tovaru.
Nebezpedenstvo vzniku Skody na tovare a vlastnicke pr6vo prechidzana kupujriceho momentom
skutodn6ho prevzatiatovaru kupujricim od pred6vajriceho, nie v5ak sk6r, ako podpisom dodacieho
listu, resp. preberacieho protokolu.
Tovar musi byt' v sirlade so Specifik6ciami uvedenymi v prilohe d. I tejto zmluvy, ako aj

s prislu5njrmi z6konmi, nariadeniami, technickymi normami a Standardmi platn!'mi v Eur6pskej
rinii ajej dlenskj'ch 5t6toch, medzin6rodnj'mi an6rodnymi Standardmi ariadnou vfrobnou
praxou. Tovar, jeho oznadenie a balenie nesmie poruSovat' prbva tretich os6b, najmii patenty,
obchodnd znhnlky a ine prdva du5evn6ho (w5tane priemyselndho) vlastnictva tretich str5n.
Zml:;vnl strany sa zavdntji, Ze si budri poskytovat'potrebnir sridinnosf pri plneni zdvdzkov ztejto
zmluvy anavzbjom si budf bezodkladne oznamovat'v5etky okolnosti a inform6cie, ktor6 m6Zu
mat'vplyv na plnenie predmetu tejto zmluvy.
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J.

ilI.
Kfpna cena

1. Kripna cena tovaru tvoriaceho predmet tejto zmluvy bola v srilade s prilohou d. 1 tejto zmluvy

stanoven6 na sumu vo ri.j5ke:

Cenabez DPH v EUR: 286 900,- slovom: dvestoosemdesiat5est'tisicdeviit'sto EUR

DPH20% v EUR: 57 380,-

Cena s DPH v EUR: 344 280,- slovom:tristoityridsat'StyritisicdvestoosemdsiatEUR.

V kupnej cene podl'a ods. 1 tohto dl6nku zmluvy sir zahrnut6 v5etky n6klady a vi'davky
pred6vajriceho, ktor6 srivisia s dopravnjmi n6kladmi, cenou obalov balenia, w6tane monthLe,

in5talScie, uvedenia do previdzky, odsk05ania, zaSkolenia obsluhy, spisania odovzdSvacieho a

preberacieho protokolu, odovzdania dokladov a dokument6cie k tovaru a prebratia

kupujricim.
Kripna cena podl'a ods. 1 tohto d15nku je splatn5 po riadnej dod6vke tovaru podl'a dlSnku II. tejto
zmluvy na zhklade faktriry vystavenej pred6vajircim v lehote do 60 dni odo dia dorudenia faktriry
kupujircemu. Faktrira bude obsahovaf v5etky n6leZitosti ridtovndho dokladu v zmysle vieobecne
zdvdznlch pr6vnych predpisov a ktorej prilohou bude dodaci list, resp. preberaci protokol
potvrdeny kupujficim. Pred6vajirci je opr6vneny vystavit' faktriru najsk6r po dodani tovaru

kupujircemu.
V pripade, i,e faktira nebude obsahovat' predpisan6 n6leZitosti, kupujrici je opr5vnenf vr5tit' ju
pred6vajricemu na doplnenie. V takom pripade sa preruSi plynutie lehoty splatnosti anovh lehota

splatnosti zadne plynrit' dorudenim opravenej faktriry kupujfcemu.
Kripna cena bude uhraden6 bezhotovostnfm prevodom na ridet pred6vajriceho uvedenf v zSfiavi
tejto zmluvy. Kupujrici neposkytuj e pred6vajricemu zSlohov6 platby.

V pripade reklam6cie v6d dod6vky tovaru aZ do vyrie5enia reklam6cie pre zmluvn6 strany

zivdznlmsp6sobom (prdvoplatn6 ukondenie reklamadndho konania), kupujfici nie je v ome5kani

s irhradou ktpnej cerly zareklamovanri dod6vku tovaru alebo akukol'vek jej dast'.

l.

IV.
Subdodr[vatelia

Pred6vajrici pre pripad realizicie zdkazky prostrednictvom subdoddvatel'ov uvedenfch
v Prilohe d.2 tejto zmhxy uvedie:
Identifikadn6 ridaje subdodSvatel'a, ak je znbmy v rozsahu meno a priezvisko, obchodn6 meno

alebo n6zov, adresu pobytu alebo sidlo, identifikadn6 dislo alebo d6tum narodenia, ak nebolo
pridelen6 identifi kadn6 dislo,
Podiel zdkazky, ktorj'm6 v irmysle zadat tretimosob6m na predmet subdod6vok

Vpripade, ak d6jde podas realizdcie zbkazky kzmene subdod6vatel'a oproti zoznamn

subdod6vatelbv, je pred6vajrici povinnj, predloZit'kupujricemu do 5 (piatich) pracovnj'ch dni
odo dfla kedy sa o tejto skutodnosti dozvie, Ziadost' o zmenu subdodSvatel'a a zdroveil je
povinnf doloZit'aktualizovanl znenie Prilohy d. 2 tejto zmluvy. Pred6vajrici aj subdod6vatelia
musia zfirovei spif,af podmienky zbkona

{ 31512016 Z. z. oregistri partnerov verejndho sektora aozmene adoplneni niektorj'ch
z6konov abyt zapisani v registri partnerov verejn6ho sektora podas trvania tejto zmluvy, ak sa

na nich vztah$e povinnost' z6pisu v danom registri.
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1.

2.

v.
Zodpovednost'za vady

Kupujrici je povinnj, vykonat'prehliadku dodan6ho tovaru s beZnou starostlivostbu najnesk6r do
14 pracovnfch dni odo dlia prevzatia tovaru.
Na zSklade dohody zmluvnych str6n sa na dodany tovar vzt'ahuj e zfiruka so z6rudnou dobou 24
mesiacov odo dria prevzatia tovaru kupujricim. ZLrudnh doba neplynie po dobu, po ktoru kupujfci
nemdZe tLivat predmet zmluvy pre jeho vady, za klor6 zodpoved6 pred5vajrici.
V pripade vj'skytu v6d na dodanom tovare podas z6rudnej doby m6 kupujfci pr6va vypljvajrice
z Obchodn6ho z6konnika, ktor6 m6Zu byt, vykonan6 podas celej zfirudnej doby. V pripade n6roku
na odstr6nenie v6d tovaru je preddvajirci povirurf vady na vlastny fdet odstr6nit' v primeranej
lehote, najnesk6r v5ak do piatich (5) pracovnj'ch dni od dorudenia pisomnej reklam6cie, pokial'sa
zmluvn6 strany nedohodnri pisomne inak. Po m5rnom uplynuti tejto lehoty sa vada bude povaZovat'
za neodstr6nitel'nf.
N6rok na odstripenie od tejto zmluvy je moLn€, uplatnit'aj len diastodne do do vadnej dasti dod6vky
tovaru. V pripade, Ze bude pred6vajfci v ome5kani s odstrariovanim v6d tovaru opravou po dobu
dlhliu ako piit'dni, m6 kupujrici pr6vo opravit'alebo zabezpe(,if opravu vady dodandho tovaru na
n6klady pred6vajriceho. V pripade nemoZnosti odstr6nit'poruchu sa pred6vajrici zavazuje na dobu
opravy poskytnrit'n6hradu za opravovany predmet zmluvy.
V pripade, Ze kupujrici z ddvodu ome5kania pred5vajriceho, opravi alebo zabezpedi opravu vady
dodan6ho tovaru tret'ou osobou, 26ru(nh doba podl'a ods. 2 tohto dl6nku zmluvy ost6va zachovan|
v celom rozsahu.
Zodpovednost' pred6vajriceho za vady nie je dotknut6 tym, Le kupujirci neozn6mil pred6vajircemu
vady tovaru bez zbyto(n6ho odkladu potom, do ich zistit'mal pri vynaloZeni odbornej starostlivosti
pri prehliadke alebo kedykolVek neskdr. Kupujrici teda mdZe reklamovat' vady tovaru bez
obmedzenia dasu podas celej zdru(nej doby. Pripadnd reklam6cie je kupujfci povinnj, uplatnit'
upred6vajriceho pisomne najnesk6r do 14 pracovnfch dni odo dha, ked'vadu skutodne zistil,
najneskdr v5ak podas trvania zfirudnej doby. Uplatnenie v5d tovaru a n5rokov zo zodpovednosti za
vady tovaru musi kupujrici uskutodnit'pisomne, inak sa nari neprihliada. Uplatnenie vady tovaru
musi obsahovat'strudnf opis vady alebo toho, ako sa vada prejavuje.

vI.
Trvanie zmluvy

Trito zmluvu moZno ukondit':
a) pisomnou vfpoved'ou kupujfceho bez uvedenia ddvodu vjednomesadnej (1) vlpovednej

lehote, ktorh za(,ina plynrit' od prvdho diia mesiaca nasledujriceho po dorudeni pisomnej
vj'povede pred6vaj ricemu;

b) pisomnou dohodou zmluvnfch str6n, a to ku dhu uvedenom v tejto dohode;
c) odstripenim kupujriceho v pripade podstatn6ho poruSenia tejto zmluvy predSvajricim, zaktor6

sa na ridely tejto zmluvy povaZuje stav, ak pred6vajrici me5k6 s terminom dodania predmetu
zmlry podl'a dl. II. ods. I zmluvy alebo predmet zmluvy nebude mat poLadovan6 n6leZitosti
a technick6 vlastnosti podl'a dl. II ods. 9 a prilohy d. I tejto zmluvy.

d) podl'a $ l9 z5kona (,.34312015 Z. z. o verejnom obstar6vani v zneni neskor5ich predpisov.
Odstirpenie od tejto zmluvy musi byt'uroben6 vpisomnej forme aje ridinnd dfiom dorudenia
odstfpenia druhej zmluvnej strane alebo odmietnutim prevzatia odstfpenia druhou zmluvnou
stranou.
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vIt
Zinerein[ ustanovenia

l. Pr6vne vztahy neupraven6 touto zmluvou sa riadia ustanoveniami Obchodn6ho z6konnika d'

51311991 Zb. v zneru neskor5ich predpisov.

2. Vzhl'adom na skutodnost', Ze dodanie tovaru podl'a tejto zmluvy bude financovan6 aj z prostriedkov

Eur6pskej rinie, ktor6 majri byt'Kupujircemu poskytnut6 podl'a Zmluvy o poskytnuti nen6vratn6ho

finandn6ho prispevku (dalej len ako ,,Zmlttvao NFP"), zmluvn6 strany sa dohodli, Leptedhva}fci
je povinnf strpiet' vfkon kontroly/auditu/overovania srivisiaceho s dod6vanlm tovarom a to
kedykol'vek podas trvania platnosti a ridinnosti Zniuvy o NFP na to opr6vnenymi osobami a

zdvdzok poskytnrit' tymto osob6m v5etku potrebnir sitdinnost'. PoruSenie tejto povinnosti

pred6vajirceho je podstatnfm poruSenim zmlry, ktor6 opr6vriuje kupujirceho od zmluvy odstripit'.

Pred6vajrici a kupujrici sa dohodli a zavdztji, Le bezodl<ladne prijmu opatrenia na n6pravu

nedostatkov, zistenfch kontrolor:/ auditom/ overovanim, a to v lehote stanovenej kupujircim'

3. Zmeny a dodatky tejto zmluvy musia byt' vykonan6 formou pisomn6ho a odislovandho dodatku

k zmluve a musia byt podpisan6 oboma zmluvnfmi stranami. Ak6kolVek dodatky k zmluve musia

byt' v sfilade s ust. $ 18 a prisluSnymi ustanoveniami zfikona
(,.3431201,5 Z, z. o verejnom obstar6vani v zneni neskor5ich predpisov.

4. Zmlttva nadobirda platnost' driom podpisania oboma zmluvnfmi stranami a ridinnosf driom

nasledujricim po dni jej zverejnenia na webovom sidle kupujriceho a v Centr6lnom registri zmluv

vedenom Uradom vl6dy SR azbrovei po splneni odkladacej podmienky, ktorou je schv6lenie

zbkazky, ktor6 je predmetom tejto zmluvy v r6mci kontroly verejn6ho obstarSvania, tj. dorudenie

spr6vy z kontroly verejndho obstar6vania kupujircemu ako prijimatel'ovi nenSvratn6ho finandn6ho

prispevku.
5. Neoddelitelhir sirdast' zmluvy tvori:

Priloha d. 1-,,Opis predmetu zdkazlq vrdtane ocenen6ho cenov6ho formul6ra";
Priloha d. 2-,,Zoznamzn6mych.subdodSvatel'ov".

6. Trito zmluvu moZno menif a dopiriat'iba pisomnj'm dodatkom podpisani'm obidvoma zmluvnfmi

stranami.

7 . Tdto zmluva je vyhotoveni v piatich rovnopisoch, zktorych kupujrici obdrLi 3 (tri) vyhotovenia

apred|vajici 2 (dve) vyhotovenia.

8. Zmluvn6 strany vyhlasujir, Ze sri plne sp6sobil6 na pr6vne rikony, 2e ich zmluvnb volhost'nie je

nidim obmedzen6, Le zmluvtneuzavreli ani v tiesni, ani za n6padne nevfhodnfch podmienok, Ze si

obsah zmluvy d6kladne preditali aZe tento im je jasnf, zrozumitel'n! a vy'jadrujtrci ich
slobodnir, vdLnu a spolodnit v6l'u, a naznaksfhlasu ju vlastnorudne podpisujit.

v /. t citrlA.qL........., ar,u /!.:.€.eozz

Kupujirci:

V Martine, dfia 13 jina2022

Pred6vajricj ^ '



Priloha d. 1- ,,opis predmetu zdkazky vr6tane ocenen6ho cenovdho formul6ra,,;

Technickd specifik6cia pon0kandho tovaru

CNC s0struh s prlsluSenstvom EMCO CONCEPT TURN 60

Stroj je schopnli vykon5vat v5etky zdkladn6 operScie CNC sristruZenia
ako napriklad obrabanie dela, sfstruZenie valcovl/ch p16ch,
odstupiovanlich priemerov, zapichovanie, upichovanie, vftanie otvorov,
rezanie vonkaj Blch aj vnritornii'ch zAvLtov, sristruZenj-e ]ubovolnfch
kontrir. Stroj je schopnf pracovat s r6znymi NC riadiacimi syst6mami
reprezenLuj ircimi beZn6 priemyslov6 NC riadiace syst6my
najpopul6rnejSlch vlirobcov, sTEMENS, FANUC/ FAGoR a tieto syst6mu je
moZn6 na stroji podta potreby lubovolne vymiefiat. Stroj obrdba miikk6
materiSl-y a plasty. pouZlvanie reznej kvapaliny sa nevyZaduje. Stroj
disponuj e Sikmlim 16Zkom, automaticklim revolverovfm zAsobnlkom
n6strojov do ktor6ho je moZn6 osadit 4 nSstroje na obr5banj-e vonkajSlch
p16ch a 4 n6stroje na obrSbanie vnirtornyich p16ch. Sp6sob s6struZenia
je zaosov6 sfstruZenie. parametre stroja; pojazdy posuvov x/z -60/2Bo
ffir obeZnl/ priemer nad l6Zkom 130 mm, najvrid5i priemer obrobku 60 mm,
najv5d5ia dizka obrobku 215 mm, viikon pohonu vretena l,l kw, otadky
vretena v rozsahu 300-4200 ot/min-1 s plynulou regul6ciou ot6dok.
Priemer otvoru vo vretene 15 mm. Krirtiaci moment vretena 10Nm, sila
posuvu v osiach x/z 1000 N, opakovan6 presnost n6jazdu do pozicie v
osiach x/Z 0,008 mm. Stroj obsahuje zabezpedenie a krytovani-e v sirl-ade
s normou cE, 8N292 dast L / 2, EN60204 dast 1. Napdjanie 23ov/50 Hz.
Rozmery stroj a B 95x7 45x550mm
Prl s l-u5 ens tvo -prvovfbava- s ridas t

hmotnost 1,10 kg.
stroja:

5xHxV,

Riadiaci NC softv6r EMCO WinNC Eanuc 311MG/ softv6r na didakticky
vhodn6 3D zobrazovanie Ziackych programov s funkciou upozornenia na
kollziu s obrobkom al-ebo s upinadom EMCO Win3D View, hardv6rov6
klSvesnica ktorA obsahuje kl-6vesy na riadenie funkcil stroja, rotadn6
ovl6dade na riadenie pracovnyich reZimov, inkrementu a vefkosti posuvu
a softv6r na zobrazovanj-e Speci6lnych kl5ves pre programovanj-e priamo
v okne NC softv6ru EMCO Easy2ControL. Trojdelustov6 mechanick6
skf udovadl-o priemer 7 0 mm vrd.tane kr0da a sady m;ikklich derusti,
mechanicklf kon1k, LED lampa na osvetlenie pracovn6ho priestoru,
elektronick6 rudn6 kol_iesko, optickS zariadenie na zameranie
n6strojov. Podstavec stroja obsahujrici priestory na ukladanie ndralia
a PC ako a j s otodnli pult na umiest.nenie mon j-tora na zobraze'tie
riadiaceho CNC softv6ru a umiestnenie riadiacej klSvesni
kl6vesnice PC. Sada rezn6ho n6radia:



Hladiaci drZiak reznych plAtkov pravf, prierez stopky !2x1,2 mm SDJCR

121-2 D0'7, 1 kus.
Hladiaci drZiak reznych plAtkov lavf, prierez stopky L2xL2 fllm SD.ICL

t2l2 D]J, 1 kus.
Hladiaci drZiak reznfch plAtkov neutrSlny, prierez stopky L2xL2 mm

SDNCN 1212 D)J, l- kus.
DrZiak vrtnej tyde priemer l0x60mm,oznadenie S10D SDUCL 07, 1 kus.
DrZiak reznych plAtkov pre vonkajSie zAvtLy, NL 72-2 LH-60, 1 kus.
DrZiak pliitkov pre vnirtorn6 zAviLy, NVR 12-2 LH, 1 kus.
DrZiak plStkov pre upichov6k oznadenie XLCEL 121,2 X22 FX 10013250, 1

kus.
Strediaci vrt6k AB, priemer 6,8 mm, podla normy DIN333 1 kus.
Rezn6 plAtky na obr6banie hlinlka, univerz6l-ne pre hladiaci drZiak
neutr6l-ny, pravf, lavy, oznadenie DCGT 010204-27 H10T, 10 kusov.
Rezn6 p16tky pre vonkajSie, vnftornb zlv:-ty so st0panlm v::ozsahu 0r5-
1r5 mm 10 kusov.
Rezn6 p15tky pre upichov6k, FX 2.2N0.10-2lP H21-6T, 5 kusov.
Sada B redukdnfch vloZiek s rozsahom 2-9 nm, 1 kus.

MontiiZ doprava in5taliicia a Skolenie na dodan6 zariadenia.

CNC fr6zovadka s prislu5enstvom EMCO CONCEPT MILL 55

Stroj je schopnf vykon6vat vEetky z6kIadn6 operAcie CNC fr6zovania ako

naprlklad fr6zovanie rovinnllch pt6ch, pravoirhlych aj kruhovych
kSps,priamych aj kruhovlich dr6Ziek, otvorov, zAvitov. Stroj je schopnlf
pracovat s NC deliacim prlstrojom. Stroj je schopny pracovat s 16znymi
NC riadiacimi syst6mami reprezentujucimi beZn6 priemyslov6 NC riadiace
syst6my najpopulSrnejSlch vlirobcov SIEMENS, FANUC, HEIDENHAIN, EAGOR

a tieto syst6mu je moZn6 na stroji podla potreby lubovofne vymieiat.
Strol obrAba miikk6 materiAl-y a plasty. PouZivanie reznej kvapaliny sa

nevyZaduje. Stroj disponuje automaticklim zdsobnikom nSstrojov na bAze

mechanick6ho ramena do ktor6ho je moZn6 osadit B n6strojov vr6tane
prlpravku na gravirovanie. Parametre stroja: poi azdy posuvov x/Y/Z
minimflIne 190/740/260 flrrnr vyuZitelnli zdvih v osi Z 120 mlllr plocha
fr6zarskeho stola 400x125mm, upinacl kuZet vo vretene SK30, syst6m
upnutj-a n6stroja-automatick6 upnutie, vfkon pohonu vretena 0,75 kW,

otAdky vretena v rozsahu 150-3500 otlmin-1 s plynulou regul6ciou
otAdok. OtSdky vretena s gravirovacim pripravkom minim5lne 14000

otlmin-1. Knitiaci moment vretena 3,1 Nft, sila posuvu v osiach X,'ilZ
800/1000 N, opakovanA presnost n5jazdu do pozlcie v osiach x/Y/Z 0,0p8
ffir rilchlost rychloposuvu v osiach x/Y / Z 2 m/mtn. Stroi obsahf/ e

zabezpedenie a krytovanie v sirlade s normou CE, 8N292 dast 1 2



EN60204 dast 1. Napdjanie 230V/50 Hz. Rozmery stroja 960x1000x98Omm
SxHxV, hmotnost 220 kg. Stroj obsahu; e zabezpedenie a krytovanie v
sffade s normou CE, 8N292 d,ast 7 / 2, EN60204 dast 1. Nap6janie 230Vl50
Hz"
PrisfuEenstvo:
Riadiaci NC softv6r EMCO WinNC Eanuc 31iMG, softv6r na didakticky
vhodn6 3D zobrazovanie Ziackych programov s funkciou upozornenia na
kollziu s obrobkom afebo s upinadom EMCO Win3D View, hardv6rovA
kl-6vesnica ktorS obsahuje klSvesy na riadenle funkcil stroja, rotadn6
ovlSdade na riadenie pracovnlTch reZimov, inkrementu a vefkosti posuvu
a softv6r na zobrazovanie Specj-5lnych k16ves pre programovanie priamo
v okne NC softv6ru EMCO Easy2Control-. StrojovlT mechanickli zverAk so
Slrkou defusti 60mm a diZt<ou upnutia 60mm vr6tane klirda, LED lampa na
osvetlenie pracovn6ho priestoru, el-ektronick6 rudn6 kolj-esko,
mechanickA dotykov5 sonda. Podstavec stroja obsahujricj- priestory na
ukl-adanie nAradia a PC ako a; s otodny pult na umiestnenie monitora
na zobrazenie riadiaceho CNC softv6ru a umj-estnenie riadiacej
kl-6vesnice a kfAvesnice PC. Sada rezn6ho n5radia: KlieStinovf drZiak
pre klie5tiny ESX 25 kompatibilnll s upinacim syst6mom vretena CNC

f16zovadky. KompletniT klieStj-novy drZiak s upinaclm kltdom 5 kusov.
Sada 14 kJ-ie5tin, typ ESX 25 podla normy DIN 64998, priemery 2-14 nm.
1 kus.
Klie5tina podla normy DIN 64998, typ ESX 25, A 6nm. ! kus.
Klie5tina podla normy DIN 64998, typ ESX 25, O 10 mm. 2 kusy.
Er6zarsky Liir A 16mm Fr6zarsky tnn s kuZelom SK 30 pne uprnanie fr6z
s otvorom A 16mm kompatibilnf s upinacim syst6mom vretena CNC

fr6zovadky.. Tffl je kompletnf vrAtane kniZkov pera, uplnacej skrutky
a k][da. 1 kus.
DrZiak z6vitnikov M5-MB. . Kompatibilnli s upinacim syst6mom vretena CNC

fr6zovadky. 1 kus
delnA valcov6 fr6za, priemer 40x 20 nm s hfadiacimi aj hrubovacimi
zubami. Priemer otvoru 22mm. 1, kus
DrAZkovad HSS A 3mm,podla normy DIN 327 tvan B. Pniemer zubov 3mm,

priemer stopky 6mm. 2 kusy.
Dr6Zkovad HSS A 5mm, podla nonmy DIN 327 tvan B. Priemer zubov 5mm,

priemer stopky 6mm. 2 kusy.
Dr5Zkovad HSS A 70nrn, podla nonmy DIN 327 tvar B. Pniemen zubov t@mm,
priemer stopky 10mm. 2 kusy.
Stopkov6 fr6za A 70rnm, podla DIN 844 Tvar A O 10mm. 2 kusy.
R6diusovA fr6za A 6mm, HSS s valcovou stopkou A 6mm. 1 kus.
Uhlov6 fr6za A 12nm, HSS s valcovou stopkou A 12mm. Pod1a DIN1833,
tvar B, A 76 x 4mm. 1 kus.
NC navftavak. Priemer stopky 10mm, vrchol-ovf uhol 120". 1 kus.
Sada zAvitnlkov HSS podla normy DfN 352/311. Obsahuje z5vitniky
M6.1kus.
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Sada vrtAkov HSS s valcovou stopkou s priemermi 2,5 firllr 315 mm, 4,5
flIm, 515 mm, 7r5mm, Br5mm. 1kus.
Sada sadu skrutkovfch vrtAkov HSS s valcovou stopkou. Podet vrtekov v
sade je 25 kusov priemer 1-13 mm, odstupflovan6 po 0r5 mm. 1 kus.

CNC sristruh s prfslusenstvom EMCO EMCOTURN E25

Stroj je schopny vykon6vat vSetky operAcie CNC sirstruZenia ako

naprlklad obrSbanie dela, sfstruZenie valcovfch p16ch, odstupf,ovanfch
priemerov, zapichovanie, upichovanie, vftanie otvorov, rezanie
vonkajSlch a) vnirtornych z|v:_Lov, s0struZenie lubovolnych kontirr.
Stroj je s riadiacimi syst6mom FANUC 0iTD. Stroj obr6ba vBetky beZn6

konStrukdn6 materiiily. Stroj je vybavenf n6drZou na chladivo,
derpadlom a rozvodom chl-adiva. Stroj disponuje Sikmfm 16Zkom, C-osou,
automaticklfm revolverovym zAsobnlkom n6strojov do ktor6ho je moZn6

osadit 12 n6strojov na obr6banie vonka;51ch p16ch afebo vnritornfch
p16ch z toho 6 pozicii je pre pohAf,an6 nAstroje. Sp6sob sristruZenia
j e zaosov6 sirstruZenie . Parametre stroja.' po j azdy posuvov X/Z 100/300
ffir obeZnf priemer nad l6Zkom 250 mm, najviidSl priemer obrobku B5 mm,

najviid5ia diZka obrobku 255 mm, vfkon pohonu vretena 51 5 kW, otAdky
vretena v rozsahu 60-6300 otlmin-1 s plynulou regulAciou. Priemer
otvoru vo vretene 30 mm. Krirtiaci moment vretena 35Nm. Vfkon pohonu

pohSflanfch n6strolov 1,2 kW, otSdky vretena v rozsahu 0-6000 otlmin-1
s plynulou regul5ciou ot6dok. Knitiaci moment poh6ian6ho n6stroja 4Nm.

Sila posuvu v osiach X/Z 3000/3500 N, opakovan6 presnost ndjazdu do

pozlcie v osiach X/Z 0,003/0,004 mm. Rfchlost rychloposuvu v osiach
X/Z 15/24m/mtn. Zfchlenie na z 0 na rychloposuv 0,1 sekundy. Parametre
osi C. RozflSenie 0,001o , rfchloposuv 100 otlmin, presnost n6jazdu
do pozicie 0r05o. Parametre konlka, priemer pinoly 35 rIIIlr vfsuv 120

rnrnr pritladnA sila v rozsahu 800-2500N. Stroj umoZfluje pouZitie
manuSlneho alebo automatick6ho skfudovadla alebo klieBtinov6ho uplnada
s pneumatickfm uplnaclm mechanizmom. Ku stroju ;e moZn6 pripojit
prislu5enstvo ako podAvad tyd,i, zachyt6vad obrobkov a dopravnik
triesok. Stroj obsahule zabezpedenie a krytovanie v s[t]-ade s normou

CE, EN13B48 dast 1,/2, EN60204 dast 1. Nap6janie 400V/50 HZ, 3PE.

Pripojovacia hodnota stroja 7 kVA. Rozmery stroj a l-100x127 0x1B2Omm

SxHxV, hmotnost 1400 kq.
N6radie a vybavenie stroja:

Riadiaci NC softv6r Wj-nNC Fanuc 0iTD. Troj delustov6 mechanick6
skfudovadlo priemer 100 mm vrStane klrida a sady miikkfch delusti,
pneumatickli konl-k, a osvetf enie pracovn6ho pr j-estoru, elektron!ck6
rudn6 kol-iesko, optick6 zariadenie na zameranie nAstrojov.
Sada rezn6ho n5radia s nasledovnllm obsahom:
Radi5lny drZiak n6strojov M3, lavy, na vonkajBie obr6banie, 1 kRadi5lny drZiak nSstrojov M3, lavy, na vonkalsae obrabanle, I *f
Radi6lny drZiak n6strojov M4, pravy, na vonkajSie obrAbanLe, 2 

f
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DrZiak klie5tin ESX 16 2 kusy.
DrZj-ak stopkov6ho nAstrola ol6mm 1

DrZiak stopkov6ho nAstroja o1Omm 1

Uhlovf poh6ianf drZiak 90' 1 kus.
Priamy pohSflanyi drZiak 90o 1 kus.
Sada klie5tin ESX 16 s obsahom 12 kl-ie5tin priemer 1- 10 mm. 1kus.
KlieStina ESX 16,a 6tltm, L kus.

Rezn6 plAtky pre

Rezn6 pl5tky pre

Hladiaci drZiak,

ocel, sada 10 ks, pre hrubovaci drZiak, 1 kus

hlinlk, sada 10 ks, pre hrubovaci drZiak, 1 kus.

neutrSlny, prierez stopky 72x72mm, 1 kus.

Hladiaci drZiak, pravf, prierez stopky 72xL2nm, 1 kus.

Upichovaci drZiak, prierez stopky 1,2xt2mm, poZadovanli podet kusov 1.
Rezn6 plAtky pre upichovAk, poZadovanf podet kusov 5. Rezn6 p16tky
pre vonkajBie zAvrLy lav6, stripanie 0,5-1r5mm, poZadovanf podet
kusov 5 ks pre drZiak plStkov pre vonkajsie zavrty. Rezn6 p15tky pre
vonkajBie zAvity Iav6, stripanie 7,'75- 3 mm, poZadovanli podet kusov
5 ks pre drZiak pl6tkov pre vonkajBie zAvtLy.

DrZiak vyvrtivacej tyd,e o75 x 100 mm. 1 kus.
DrZi-ak vyvrtSvacej tyde o10 x 60 mm. 1 kus.

univerzAlny nAstroj Ecocut , lavy, pre vnttorn6 obr6banie bez
predvftenia.al4 x 3115 mm 1 kus.
Rezn6 p15tky pre EcoCut, 10 kusov.
DrZiak pl6tkov pre vnirtorn6 zAv:-ty, prav!', a!6 x
vnftorn6 zAvity so stripanlm L,75-3 mm. 1 kus.
Rezn6 p16tky pre vnirtorn6 zitvity prav6, stirpanJ_e
Navftavak A8, DIN 333. 1 kus.
Sada vrt6kov pod zAviL, 6 kusov, o2.5 - 8.5 mm. 1

DrAZkovad HSS a 4 n'tm, stopka a 6 rom. 1 kus.
DrdZkovad HSS a 6 firmt stopka a 6 fim. 1 kus.
Sada skrutkovfch vrt6kov 25 kusov, a1-13mm (0.5

100 mm, pravli pre

mm odstupflovan6). 1

kus.
Z5vitnlky HSS, M3-M10, 6 kusov, sada v drevenej kazete. 1 kus.
RadiSlny drZiak nSstrojov M4, 1 kus.

Konvendn'i s0struh EMCOMAT E14D s prislu5enstvom

Hrotovli sfrstruh s n6stro j 6rskou presnostou. st.ro j ; e schopnli. obrabat
vsetky beZn6 konstrukdn6 materialy. stroj m5 nasledovn6 kon5 ukdn6
prvky a parametre: diagon6lne vystuZen6, indukdne ka1en6 al
stroja s brfisenlfmi prizmatickfmi vedeniami a s trojbodovfm upe
Podstavec stroja ma kon5trukciu so zvaranych plechov s j-ntegr

kus.
kus.

1r75-3mm, 5 kusov.

kus.

Zko
1m.
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vaiou na triesky a trojbodovfm ufoZenim tlmiacim vibr6rcie. Vretennik
s plynulou efektronickou regulSciou otAdok, kon5tantnou reznou
rfchtostou a elektromagnetickou brzdou vretena. Pevnli a deleny kryt
vodiacej skrutky. Konik a vretennik sir so Sedej liatiny. Konlk je s

usadenim na vlastnej vodiacej prizme s moZnostou vyosenia pre
sirstruZenie kuZelov. Stroj disponuje ochrannym krytom skfudovadla s

koncovym snimadom a s elektronickou bl-ok6ciou. Stroj disponuje
prevodovkou posuvov. Stroj disponuje chladenim. Stroj disponuje
digitSlnym zobrazovacim zariadenlm. Parametre stroja sit: vzdiafenost
medzi hrotmi minim6l-ne 640 mm, vf5ka hrotov minim6l-ne 130 mm, obeZny
priemer nad 16Zkom minimAlne 210 mm, obeZnli pri-emer nad priednymi
saiami minimAfne 165mm, pojazd pozdiZneho posuvu minim6lne 570, polazd
priedneho posuvu minim6Ine 10Omm, vftanie vretena minim6lne 4Omm,

poZadovanll' syst6m ukondenia vretena CAMLOCK ASA 5.9 D1 vefkost 4,

kuZef vretena Morse 5, priemer skfudovadla 135mm, maximSlny priemer
l1cnej dosky 15Omm, ot6dky vretena v rozsahu 60-4000 otlmin, plynul6
regul6cia otldok. Rozsah stirpania z6vitu metrick6ho 0,25-25 mm, s

doplnkovou vymennou sadou kol-ies 0,125-5,0 mm. Parametre konika,
priemer pinoly 30mm, kuZel v dutine pinoly MK 2, zdvih pinoly B0 mm,

vyosenie pre sirstruZenie kuZef ov minimSl-ne v rozsahu +70 / -B Inm.

Parametre digit6lneho zobrazovacieho zari adena-permanentn6
zobrazovanie polohy suportu, pozd,ilnych a priednych sani na TFT

displeji, snimanie polohy priednych sanl sklenenfm fine5rnym snimadom

s presnostou minj-m61ne 0,002mm, zobrazovan6 funkcie-konBtantn6 reznA
rychlost, parametre pre 99 n6strojov, parametre pre 99 vztaZnych
bodov, referendnf bod, zost5vajrica dr6ha, palcov6/metrick6 zobrazenie,
zobrazenie r6diusu afebo prieme,ru, jednotliv6 alebo sdltan6 zobrazenie
pre Z a Zo, zobrazenie dasu, lazyk deStina. NapAjanie sLrola 400V/3PE,
maxim6lna povolen6 pripojovacia hodnota stroja 7 kVA, vlikon pohonu

vretena 5,4kW. Elektrick{ vllbava stroja spiia najnov5ie normy EN

60204, EN 292, rEC 204, VDE 0113.
DxSxV, hmotnost 420 kq

Pris luSens tvo:

Rozmery stroj a !280x730x148Omm

Trojdlustov6 skfudovadlo priemer 140 mm, sp6sob upinania CAMLOCK ASA

85.9 D!-4, sp6sobi16 pre otAdky 5000 otlmin vr5tane sady miikklich
defust1.1 kus

Pozdi?ny d.oraz

Rychlouplnacia
vymenitelnlich

hl-ava vef kost A, s

nAstroj ovfch drZiakov.

s nastavitelnou skrutkou PoZadovanf podet kusov 1

vfstrednlkovym p6kovfm uplnanim
1 kus.

Vymenitelnyi Standardnf drZiak shstruZnlckych noZov pre
hlavu vefkost A. 2 kusy.

L7

rychlouplnac



Vymenitelnli prizmatick!' drZiak sristruZnlckych noZov pre rlichlouplnaciu
hfavu vefkost A. 1 kus

Vymenitelny drZiak upichov6ku pre
kus

rlichloupinaciu hfavu vefkost A.

Hrubovaci drZiak reznfch plStkov pravf, prierez stopky l2xl2nm, uhol_
nastavenia hl-avn6ho britu 75". 1 kus

Hladiaci drZiak reznfch plAtkov pravf, prierez stopky l2xL2rnm, uhor
nastavenia hl-avn6ho britu 90'. 1 kus

Drziak reznych plStkov pre vnftorn6 obrAbanj-e .ravy, prierez stopky
1-2mn, uhol- nastavenia hlavn6ho britu 90'. 1 kus

Vymeniteln6 rezn6 p15tky pre hrubovacl a htadiaci drZiak vonkaj51,
poZadovany typ WSP TNMG 110304EN, 10 kusov.

vymeniteln6 rezn6, p16tky pre vnritorn6 obr6banie, poZadovanli'typ
TPMR110304EL, PoZadovanf podet kusov 10.

Upichovaci n6Z HSS pre upichovacl drZiak. 1 kus

Otodnli hrot MK 2 s n6stavcom pre navftavanie vrAtane navftavaku
kus.

Rlichloupinacia hlavidka typ 13 Supra ukondenie B1-2, s rozsahom upnutia
pre stopkov6 nastroje a I - 13 mm vratane uplnacieho tfia BL2/MK2. l
kus.

LED sviet.idlo na osvetlenie pracovn6ho priesLoru 24y, 3w. 1 kus.

Chladiace zariadenie vrStane n6drZe derpadla a integr6cie do stojanu
stroja. Nap5janie 400V/3PE.1 kus.

Nivelizad,ny prvok pre v175kov6 vyrovnanie a ustavenie stroja. 3 kusy.

N6vod na obsl-uhu vo formAte PDF, printov6 elektrickS dokumentAcia. 1

kus.

Univerzdlna ndstrojdrska fr6zovadka EMCOMAT FB3.

UniverzSl-na
vodorovnym
umiestnenou
zabe zpedenj,
konStrukdn6
parametre:

fr6zovadka s nAstrojSrskou presnostou, ktord disponuje
f r6.zovacim vretenom a vertikSl-nou f 16zovacou hlavou
na odkl6pacom zariadeni. pohon vertik6fneho vretpna je
paloidnlim ozubenim. Stroj je schopnli obrAbat v5etktr$eZn6
materi6ly. Stroj m6 nasledovn6 kon5trukdn6
kompaktnf stoj an stroj a odliaty zo Sedej 1

:ya
i.y,
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odkl6pacia vertik6lna fr6zovacia hfava s pohonom paloidnfm ozubenlm s

ti-chfm chodom, bezpednostn6 ru6n6 ovf6dacie kofieska v osi X/Y s

n6niusmi s delenim 0r01mm, integrovan6 kollzna spojka, nastaviteln6
kuZellkov6 IoZiskS pre zvisl-6 aj vodorovn6 frlzovacie vreteno,
automatickli p1ynuli1 posuv v osiach X/Y , prehladny ovl6daci paneI,
digit6lne zobrazovacie zariadenie, automatick6, nastavitefn6
vyplnanie posuvov v osiach X/Y, indukdne kalen6, brirsen6 vodiace
plochy. Podstavec stroja mA kon5trukciu zo zvAranych plechov s

integrovanfm chfadiacim zariadenim, pracovny priestor je zabezpedenli
krytmi pred odletujircimi trieskami, integrovan6 snimade pre digitAlne
zobrazovacj-e zariadenie. Parametre stroja s(t: pojazdy v osiach X/Z/Y
mj-nim6]ne 300 /350/2OO mm, plocha fr6zarskeho stofa 600x200mm, podet
uplnaclch T d.rAZok 2, rozmery pevn6ho uhl-ov6ho stol-a 600x20Omm, podet
uplnaclch T drAZok 4. Horj-zont67ne fr6zovacie vreteno - kuZel v dutine
pre upnutie n5strojov SK 30, podet mechanicklich prevodovych stupflov
J, rozsah ot6dok B0-2000, vzdtalenost medzi del-om vretena a plochou
stola v rozsahu 70-400 mm. Vertik6lne fr6zovacie vreteno - kuZel v
dutine pre upnutie n6strojov SK 30, podet mechanickfch prevodovfch
stupf,ov 7, rozsah otAdok 80-2000, vzdialenost medzi defom vretena a

plochou stola minim6lne v rozsahu 30-380 mm, zdvih pinoly 40mm, delenie
n6niusu 0,5mm, moZnost vytodenia vretena o + 90o. Hlavnli pohon

fr6zovadky, vykon 1,4 kW, ot6dky 2700 otlmin, kr[rtiaci moment 90 Nm.

Vilkon pohonu posuvov 0,5 kW, p1ynu16 radenie, rozsah posuvu v osiach
X/Y 50-500 m/min a manu6fne ovl5.danie, posuv v osi Z manu5.lny,

rychloposuv v osiach X/Y 7100 mm/min, sila posuvu v osiach X/Y 1 kN.

Parametre digitAlneho zobrazovacieho z ariadeni a-pe rmanentn6
zobrazovanie polohy v osiach X/Y/Z na TFT displeji, snimanie polohy
IineArnym snimadom s presnostou Or002mm, zobrazovan6 funkcie-dotykov6
body na hrane, kruZnici a v priesednlku prvku, parametre pre L6

nSstrojov, parametre pre 10 vzfaZnych bodov, zost6vajirca dr6ha,
inkrement6lne/absotritne zobrazovanie poZadovan6ho bodu, kalkulStor
reznfch parametrov. Nap5 j anle stro j a 400V/3PE, maxj-m6l-na povolenA
pripojovacia hodnota stroja 3 kVA. Rozmery stroja 1150x1410x155Omm

DxSxV, maximSlna prlpustn6 hmotnost stroia je 500 kq.

PrisLuEenstvo:

Mechanickf strojovf zverAk, 51rka delustl 110mm, rozsah upnutiam 0-
120mm. 1 kus.

Otodnf podstavec pre stro;ovy zver|k. 1 kus

StupiovitA
kusy.

ripinka 50-125mm, kompletnS vr6tane upinacej skrutky

Rfchloupinacia hlavidka typ 13 Supra ukondenie B72, s rozsahom up

pre stopkov6 n{stroje a 7 - 13 mm vrltane upinacieho tfia 81,2/M

kus.
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Horizont6rny fr6zarsky tffi, dlhi, DrN20B0/ sK30 o !6 mm, dizka 220 mm,
uplnaci z|viL M72. 1 kus.

Horizontalny frlzarsky tfi, dthi, DrN20B0/ sK30 a 22 mm, oiZta 220 nm,
uplnaci zAvLt M72. 1 kus.

NAstrdny fr6zarsky tffl sK30 pre nastroje s kuZefom MK2. 1 kus.

DrZiak klie5tln ESX 26 s kuZefom SK30, 1 kus.

sada kliestin ESX 25 musl obsahovat 14 kllestin priemer 1,5 - 14 mm.

1 kus.

DrZiak s loZiskom pre horizontAlny fr6zarsky tff,, priemer loZiska
1-2mm, priemer n6stroja 14Omm, hmotnost drZiaku 12,5 kg. I kus.

LED svietidlo na osvetlenie pracovn6ho priestoru 24v, 3w. 1 kus.

Chladiace zari-adenie vr6tane nAdrZe derpadla a integr6cie do stojanu
stroja. Napdjanie 400V/3pE. 1 kus.

Nive]izadnf prvok pre vf5kov6 vyrovnanie a ustaveni-e stroja. 4 kusy.

DotykovS mechanick6 sonda s priemermi 4/1Omm. 1 kus.

N6vod na obsluhu vo form6te PDE, printov5 el-ektrickA dokumentdcia. l-

kus.

Strojnii vftadka Proma B-1832 FN/400

strojn6 vftadku, ktorS umoZni z6vit.ovanie do M20 s minim6lnym
vftaclm pri-emerom 32 mm. Zdvih vretena 160 mm, s minimd]ne
doporudenym pracovnfm vysunutim B0 mm. vzdial-enost vretena od
350 mm, od z6kladne 1400 mm a od stofa 850 mm. posuv hlavy s
moznostott 320 mm s nak]onenim hlavy +/- 45o a nakronom stola
o -,KuZe-L vretena IV Mk, zmena ot6dok za pomoci prevodovky s
rozsahom 12-2600 min -1 a s podtom stupfiov 12. Rozsah posuvu
0r1mm/0,2nm/0,3mm/ot so st[rpanim autoposuvu 3. priemer stip 120 mm

a rozmer stola 500x450 mm s T dr6zkou stol-a 14 mm. vftadka di ponuj e
osvetlenim, chladenim, napAjanim zo siete do 400V a prlkonom
1 . 5kw.

stipa

+/- 45

Piikov6 noinice na plech Metallkraf BSS 1250 5

L4



UniverzAlne p6kov6 noZnj-ce na plech umoZflujitce spracovanie plechu do
hrfbky 1,5 mm (400 N/mm2) a 51rky plechu 1250 mm. NoZnice majri stabilnir
masivnu liatinov[i kon5trukciu. NoZnice umoZf,ujir spracovani-e plechr,{},zo
zvitkoch. Velklf liatinovf st61 (min. 1500x600 mm) obsahuj e pritlq{nir
liStu pre perfektnf rez a nastavitern!' doraz za pomoci rudn6ho kQla.

15



Cenov6 ponuka

Ndzov zlkazky: Doddvka obrdbacich stroiov

Obchodn6 meno, n;lzov uchddzada: Dl DACTIC Martin, s.r.o.

Ad resa, sidlo uchiidzada : Novomesk6ho 5/24,036 01, Martin

reo: 36374887

Statutdrny ziistupca uchddzada : Roman Petr

Telef6n: 421"434307671

E-mail: roman @didactic.sk

Pozic

ia
N6zov vfdavku M

i

PoE
et
MJ

Jednotk
ovi cena
bez DPH

(EUR)

Cena
celkom

bez
DPH

(EUR)

Cena
celkom
s DPH
(EUR)

Konkr6tn
y tvp

tovaru

1

CNC stistruh s prisluSenstvom Pre
vyudovanie zdkladov
progra movania CNC s0struZenia

ks T 44 L20,00
€

44
120,00 €

52944,00
€

EMCO CT
60

2 CNC fr6zovadka s prfsluSenstvom
ks t 32 990,00

€
32

990,00 €
39 588,00

ct-

EMCO
CM 55

J
Priemyselnf CNC s0struh s

prisluSenstvom
ks

t
88 090,00

€
88

090,00 €
105

708,00 €
EMCOTU
RN E25

4
Konvendnf s0struh s

prfsluSenstvom
ks

2

30 900,00
€

67

800,00 €

74 L60,O0

€
EMCOMA
T E14D

5
Konvendnd fr6zovadka

ks

1

33 200,00
€

33

200,00 €
39 840,00

€

EMCOMA
T FB3

6
Strojnd vftadka

ks

4 4 500,00 €

18

000,00 €

21600,00
€

Proma B

7
Pdkov6 noZnice na plech

ks

1. 2 200,00 €

2200,00
€

2 640,00
ct.

Metalkraft
BSS

B
montdZ, doprava a odborn6
Skolenie

ks

1, 6 500,00 €
6 500,00

€
7 800,00

ct-

Cena spolu
286

900,00
344

280,00

t6



Priloha E. 2: Zoznam zn6mych subdod6vatelov

Zdkaz*ltt budeme r ealizovat bez vyuLitia subdodSvatel'ov.

P.

i.
Subdoddvatel'

(obchodn6 meno,

sidlo alebo miesto
podnikania, ICO)

Osoba opr6vnend konat'

za subdoddvatelh

v rozsahu meno a
priezvisko, adresa

pobytu, ddtum
narodenia)

Predmet subdod6vky

(odkaz na das( predmetu

zdkazky pripad ne po loiky)

Podiel
plnenia

zmluvy v Yo

z celkov6ho
objemu

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0
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