Zmluva o dielo é.: ........... 12022 o) GA:

podla § 536 a nasl. zékona &. 513/1991 Zb. Obchodny zakonnik v zneni neskorsich predpisov uzatvorena medzi

nasledovnymi zmluvnymi stranami:

Objednavatel’:
obchodné meno: Odvoz a likvidacia odpadu a.s. v skratke: OLO a.s.
sidlo: Ivanska cesta 22, 821 04 Bratislava, Slovenska republika
ICO: 00 681 300
DIC: 2020318256
IC DPH: SK2020318256
IBAN: SK37 7500 000 000 2533 2773
SWIFT / BIC: CEKOSKBX
zapis: Obchodny register Okresného stidu Bratislava |, oddiel: Sa, viozka &. 482/B
kontaktna osoba: | Miriam Késova
technolég chem. techn. &asti 7avodu
tel.: ’
e-mail: B
a
Zhotovitel:
obchodné meno: K-KONTROL, spol. s.r.o
sidlo: Nobelova 12, 917 01 Trnava
ICO: 36 234 851
DIC: 2020164828
IC DPH; SK2020164828
IBAN: SK37 0200 0000 0013 5998 8654
SWIFT / BIC: SUBASKBX
zapis: Obchodny register Okresného stidu Trnava, oddiel: Sro, vioZka &. 11788/T
kontaktna osoba: | Jan Jamrich, konatel spol. s.r.o
tel.: )
e-mail:

Objednavatel a zhotovitel spoloéne ako “zmluvné strany” a kazdy z nich samostatne ako “zmluvna strana”.

(dalej len ,zmluva®)

l. Predmet zmluvy

1.1. Predmetom tejto zmluvy je vykonanie diela podra pecifikacie:

Specifikacia diela:

Zmluvneé strany sa dohodli na uzatvoreni tejto zmluvy v rozsahu a za podmienck dalej uvedenych. Zhotovitel bol
vybrany ako Uspedny uchadza¢ vo verejnom obstaravani podla zakona &. 343/2015 Z.2. o verejnom obstaravani
a o zmene a doplneni niektorych zakonov v zneni neskorsich predpisov (dalej len ,Zakon o verejnom obstaravani®)
s predmetom zakazky , Vymena skorodovaného potrubia pieskovych filtrov A, B, C na CHUV - realizacia®.

Predmetom zmluvy je zavézok zhotovitela vymenit skorodované potrubia na pieskovych filtroch A, B, C na chemickej
upravni vody v Zariadeni na energetické vyuzite odpadu (dalej len ,ZEVO") podrfa tejto zmluvy (dalej len .dielo®)
a zavézok objednavatela za vykonané dielo uhradit zhotovitefovi cenu podra tejto zmluvy.

Podrobna Specifikacia diela je uvedena v prilohe &. 1 Opis predmetu zakazky, ktora je neoddelitelnou sucastou tejto
zmiuvy.

Odovzdanie staveniska:

Objednavatel sa zavazuje odovzdat zhotovitelovi stavenisko a zhotovitel sa zavézuje od objednavatela prevziat
stavenisko najneskér prvy (1.) deil zadatia odstavky ZEVO, priom objednavatel je povinny zaslat zhotovitelovi
objednavku minimalne devatdesiat (90) dni pred diiom zadatia konania planovanej odstavky ZEVO. Pri prevzati
staveniska zmluvné strany podpiSu protokol o odovzdani a prevzati staveniska a vykonajli zapis do stavebného
dennika.

dodacia lehota: Dielo je mozné realizovat len po&as odstavky ZEVO. Predpokladany termin odstavky pre
realizaciu prac na kotloch K1 a K2 je v termine oktober 2022. Uvedeny termin odstavky je

objednavatel opravneny zmenit.

Zhotovitel je povinny zhotovit' dielo do desat (10) dni odo diia odovzdania staveniska, pricom
prvy (1.) defi tejto lehoty zacina plynat diiom odovzdania staveniska zhotovitelovi.

miesto plnenia: ZEVO, VIcie hrdlo 72, 821 07 Bratislava

zmiuvna cena: Uvedend v prilohe cena je:

¢ 2

pevna 0 ; maximalna podfa rozpoétu X
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Neoddelitelnou sucastou tejto zmluvy st Vieobecné obchodné podmienky objednavateia (dalej aj VOP“} Zverejneng
ha webovorn sidle objednavatela https:/iwww olo:skAseobecne-obchodne: demlenky." 5 ktoryml ‘sl zmiuyné strany
choznamené a akceptulu ich v plnom rozsahu. Ustanovenia tejto zmluvy vratane jej prifoh majd prednost pred VOP.

neup!atnulu D uplatnmu X

.. Zmiuvné sirary sa dohodli, Ze tato zmluva je zmluvou ramcovou a celkovi cena zahiria vietky. naklady zhotovitela
za plnenig predmetu zmluvy, pri¢om objédnavatel nie je pownny vyGerpat cely finantny limit uvedeny v iejto zmluve,
Predmetom fakturacie budd len skutodne: poskytnuté prace a skutoéne dadany materigl,

2. Zhotovitel sa zavézuje vykonavat realizaciv diela potas pracovnych dni od pendelka do soboty od 07:00 hod. do
18:00 hod.

Tato.zmlyva sa povazuje za cdstavkovi zmluvu podia bodu 8.7. VOP: &no & ; nie [J

Zhotovitel podpisom ftejto zmluvy vyslovhé sdhlasi & / nesuthlasi T s osobitnymi ustanoveniami o zasielani faktiry
v elektromckej podobe v zrmysle bodu 5.13 VOP,

Skratky a poimy neuvedené v tejto zmluve majd vyznam, ako je uvedené vo VOP.

li. Osobitné ustanovenia pre stavebné prace

Objednavatel mdze vymeénovat svo;ho zastupcu, ktory bude vykenaval prava a povinnosti objedndvatefa podfa tejto
zmluvy.
Zholovitef je povinny vymenovat' stavebny dozor podia Stavebného zékona.

- Zhotovitel je povinny v sllade so Stavebnym zakonom viest stavebny dennik v slovenskem jazyku vzdy, ak je to pravaymi

predpismi vyZadovand. Do stavebného: dennika si opravnent nahiiadat a ‘zapisovat zhotovitel, ohjednavatel' a
zamestnanci prisiudnych orgénov, kiort si na to oprévnieni podla prislunych préavnych predpisoy. Stavebny dennik bude
k dispozicii kedykefvek k nahliadnutiu objednavatelovi a. prislusnym organom. V priebehu pracovného éasu musi byt
stavebny dennik frvale pristupny na stavenisku. Povinnost’ viest stavebny dennik sa kongi prevzatim diela, ‘Akékalvek
zaznamy, poznamky,; ozndrienia, vyzvy zapisané oprévnenymi osobami v stavebnom denniku rebudd mat prednost
pred ustancveniami zmluvy alebo ukonmi predpokladanymi zmluvou.

Ak 0 to objednavatel poZiada, zhotovitel' bude priebgZne viest a na pomadame predkladat’ objednévatelovi podrobné
idaje o polte pracovnikov zhotovitela v jednotlivych profesidch, o ich &innosti a poéte kazdého z typov poumteho

-zariadenia zhotovitela na stavenisku. Zhotovitel' v takom pripade vyhotovi pred zatatim prac na stavenisku ofganizatni

Strukturc pracovnikov zhotovitefa so zameranim na vymedzenie jadnotilwch profesu

Ak je sicastou plnenla vyhotavenie projekiove] dokumentacie, zhotovitel sa zavézuje zabezpedit autorsky dozor.

Zhotovitel je povinny vyhotovit dokumentaciu skutoéného: realizovania stavby a dokumentéciu pre. kolaudagné
rozhodnutie.

Zhotovitel' sa zavézuje ha uskutognenie diela navrhnif a pouzit iba: stavebny vyrobok, ktory je podfa osabitaych
predpisov (napriklad zakona &. 13372013 Z. z. o stavebnich vyrobkoch a 6 zmene a doplnent niektorych zdkonov v zneni
neskorsich predpisov) vhodny a bezpetny na pouZitie v stavbe na zamyslany Géel. Zhotovitel sa zavézuje zabezpedit
a prédlozit ob;ednavatel’ow vsetky cerfifikaly, osvedEenia a materidlové afesty ¢ dodanych a zabudovanych matetidlov
stanovené zékonom &, 56/2018 Z. z. o posudzovani zhody vyrobku, spristupiiovani uritého vyrobku-na irhu a o zmene
a doplneni niektorych zakonov. Osvedcenia, certifikaty, materidlové atesty a certifikaty préukazania zhody stavebnych
vyrobkov je zhotovitel' povinny predloZif objednévatelovi najneskdr v deit odovzdavacieho a préberacieho konania.

Ak je sigastou pinenia zmluvy vykondvanie inZinierskych Ginnostl, zhotovitel sa zavazuje vykonat inZinierske &innosti,

-ktoré spolivajl v zabezpeteni podpomych sluZieb a Cinnosti stvisiacich s realizaciou diela, najmé, nie véak vyluéne,

ginnosti sGvisiace 'so ziskanim stavebného povolema vratane podpory objednavatels pri rokovaniach s prls}usnyml
organmi v spravnom Konani, spravcami sieti, prlpadne dalsimi Usastnikmi stavebnéhe konania & &infiosti sivisiace so
ziskanim kolauda&ného rozhodnutla Zhotovitel je pownny vykonavat inZinierske Ginnosti. tak; aby nedochadzalo k
omeskaniam; prietahom, rozporom, nekvalitnym, nejasnym alebo nerealtzovaternym r|esen|am kioré by branili
vykonaniu diela,

Ak je stitastou pinenia zmluvy dodanie- technologickych zriadeni, zhotovitet je povinny vykonaf vietky &innosti savisiace
s prepravou a dodanim technologického zariadenia; jeho inétalaciou, uvedenim do prevadzky, odski8anim a vykonanim
elektrickej revizie (ak sa podla platnych technlckych noriem' alebo indtrukcie vyrobou vyZaduje). Zhotovitel je povinny
vyhotovit montaznu dokumentéciu. Zhotovitef je povinny dodat chjednavatelovi technologické zariadenia v maazstve, v

‘akosti a vyhotoveni uvedenom v zmiuve. Zhotavitel sa zavazule Ze technologické zariadenia budd ku dfu ich dodanla v
‘jeho vyluérom vlastnictve a nebudil zataZené pravamii tretich 0$0b, & Ze zérovefi budd spinat‘ vietky podmienky

stanovené vBeohecne zavaznymi pravnymi predpismi a technickyimi normami, stanovené pGZtadavky na -funkénost a

‘prevadzkyschopnost, ako aj vietky bezpetnosing, podiarne, hygienické a- zdravotné normy, inak maju fechnologické

zariadenia vady. Spolu s technologickymi zariadeniami je zhotovite! pavinny objednauaiel'ow odovzdat aj vietky doklady,
cerifikéty a navody k techno!oglckym zariadeniam. Pokial st doklady, certifikaty a navody k téchnologickym zariadeniam
v-eudzom jazyku, tieto musia byt odborne prelozené do slovenského Jazyka Cudzojazy&né originaly musia tvorit prilohu
slovenského prekladu podia predchadzajucej vety. Zhotovitel je- povinny odbome zaSkolit zamestnancov objednavatela:
na obslihu technologlckych zariadeni. O zaSkoleni bude vyhotoveny protokot, v ktorom bude tvedeny poget zagkolenych
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0s8b, ich mend, priezviskd, pracovné zaradenie.a merio & priezviske osoby zodpovedne| za &kolenie, vrétane padpisov
zligastnenych oséb:

Ak to povaha stavebnych prac vyZaduje, objednavatel je poviriny zhotovitelovi v nevyhnuinom rozsahu spristupnit
staveniska béz zbytoéného odkladu potom, ako-ho o spnstupneme staveriiska zhotovitel poZiada, nie viak skér ako v
termine predpokladanom zmiuvou alebo harmencgramom. O odovzdani a prevzati staveniska sa vyhotovi protokol.
Pratokol bude obsaghovat popis staveniska vratane identifikacie pripadnych napojovacich bodov médii, stavu meradiel
odberu meédii a poznamok k stavenisku. Ak-s0 stiéastou stavebnych préc aj vykopové prace; zhotovﬁer je povinny v
stginnosti: s prislunymi’ spravcami sieti a objednavatelorn  zabezpedif vytyéenie vietkych inZinierskych sieti
nachadzajut:lch sa na stavenisku. Zhotovitel zodpoved4 za pripadné $kody na inzinierskych siétach. Objednavatel je
povinny zabezpemf pristup k pripojkam énergii na stavenisku, pripadne v bezprostrednej blizkosti staveniska. Naklady
spojené s napmentm n4 fieto body, udrzbdu a odpojenim znaga zhotovitel. Ak nie je dohodnuté inak, ridklady spojené s
odberom energii znasa objednavatel.

Ak to pravne predpisy vyZaduji, pred zaéatim prac zhotovitel umiestni na viditefnom mieste tabulu primeranej velkosti
cbsahujlci udaje 0 povo[enl realizacie prisludnych prac so vetkymi naleZitostami vyZadovanymi pravnymi predp:sml
Akékolvek vyvesné Sity, napisy, vyvesné tabule a pod., kioré zhotovitel' pfanuje Umiestnit na stavenisku, musia byt
najskér prediozens objednavatefovi na pisomné schvélenie.

Zhotovitel je povinny vyzvat objednavatela na konirolu dodavok, Gasti stavebnych kenstrukcii-a prac, kioré.budi zakryté
alebo sa. stani v dalSom pracovnori postupe nepristupnymi, Zhotowtei‘ sa zavéziije vyzvat objedndvatela na kontrolu
vy§Sie uvedeného pisomne zépisomv stavebnom denniku a zaroveri e-mailom adresovanym Zastupoovi objednavatela
Ak sa objednavatel' na kéntralu dodavok, dasti stavebnych konstrukeii afalebo prac nedostavi do troch (3) pracovnych
dni po tom, o bol zhotovitelom vyzuany, povazl.uu sa dodavky, Gasti stavebnych konstrukeii afalebo prace za
objednavatefom odsthlasené, Objednavatel je povinny uhradit naklady dodatodnéhd spristupnenia, pokial spnstupneme
poZaduje. V pripade, ak zhotovitel' zakryje dodavky, kondtrukcie a/alebo zrepristupni realizované prace bez vyzvy
adresovanej objednavatefovi na ich kontrolu, alebo nedodr2i vyssie uvedena Jehotu, objednavatel si vyhradzuje pravo
tieto dodavky; konstrukcie afalebo prace odkryt na raklady zhotovitela.

Zhotovitel je povinny: pnebezne vyhotovovat fotodokumentaciu prac a:tifo na poZiadanie predkladat’ objednavatefovi.
Potas vykonavania prac j ie zhotovitel zodpovedny za udrZiavanie poriadku na-stavenisku, pnlahlych pozemkoch a ha
pristupovych cestach a za odstranenie vietkych dodasnych -objektov a zanadenl ktoré uzZ nie s na realizaciu diela
potrebné.

Zhotavite! je povinny vykonat vsetky primerané opatreria ha ochranu Zivoiného prostredia na stavenisku & mimo neho
a na zamedzenie §kod a ohrozenia:ludi.a majetku spdsobeného znedistenim, hiukom a dal3imi nasledkami jeho &innosti.
Zhotovitel zabezpedi, aby emisie a povichové znedistenia, spdsobené jeho ginnostau, nepresiahli hodnoty stanovené v

rrozhodnutiach, povoleniach a stanoviskach prislugnych organov k projektu, ani hodnoty predpisané prislusnymi préaviyrii

predpismi. Zhotovitef je povinny zamedzit negativnym vplyvom na existujiice stavby v blizkosti staveniska, Naklady na
prijatie a udriiavanie tychio opatreni zna$a zihotovitel, Zhotovitel zabezpet!, aby objednavatefovi alebo tretim osobam
nevznikla Skoda v pripade désledkov takychto negatwnych vplyvov a zodpovedd za vietku Skodu, ktorad takto
objedndvatelovi alebo tretim osobarn vznikne.

Ak sa zrnluvnd cena- dohodla ako maximélna pod[‘a rozpotiy, alebo ak fo objednavatel‘ poZaduje; zhotovitel j& pavinny
zabezpetit, aby bola kaZda tast diela alebo prac merana. V ramci merania prac sa bude merat: netio (msta hodnota)

.skutoéného mnozstva kazdej polozky diela (prac) a metdda merania bude v stlade so Standardmi, ktoré sa uplatiuju v

pristu§nom technickom odvetvi, Zhotovitel je povinny uchovavat zdznamy o merani a tieto predkladat’ objednavatelovi
spolu s faktirou alebo priebezne podla-dohody.

‘Zhotovitel je' povinny bezodkladne informavat ob;ednauatel’a o kazdej nehode na stavenisku. Zhotovitel' bude viest

zaznamy tykajice sa ochrany zdravia a bezpe&nosti pri praci a pripadnych $kad na majetku.
Najneskdr k. ferminu vydania preberacieho protokolu na prevzatie diela zhotovitel odstrani zo- staveniska vietko

‘vybavenie, odpad, nepaotrebny stavebny material, doZasné objekly, konstrukcie a zariadenia zhotovitela. Zhotovitel

uvedie stavenisko do stavu vyZadovaného zmluvou alebo rozhodnutiami vydanyml vo vzfahu k stavenisku prislu§nymi
orgéanmi a zanecha stavenisko v bezpeériom stave. _

Objednavatel si vyhradzuje dielo neprevziat, ak dielo ma vady a nedorobky, kitoré brania bezpednému
a bezproblémovému pouZivaniu alebo prevadzkovaniu  diela (izv. podmiefiujice vady a nedorobky), alebo’ dielo
nedosahuje. parametré poZadovane vzmysle tejto zmluvy, projektovej dokumentécie, zlebo neboi splnene dalsie.
povinnosti zhotovitefa v zmysle tejto-zmiuvy. O vadach a nedorobkoch diela spisu zmiuvng 5trany stipis, v Ktorom
dohadni termin ich adstranenia. Zhotovitel' je povinny na vlastné naklady opravovat dielo (a-fo i ‘opakovane), a¥ kym
nebudt vetky vady a nedorobky odstranené, neblidli dosiahnuté zmluvou garantované parametre diela a spinené dalsie
povinnosti zhotovitefa, alebo kym objednavatel risodstipi od zmluvy.

1l Osobitné ustanoventa pre servisné price

Ak zhotovitel poskytol na technologické zariadenie zaruku za akost, alebo -ak je predmetom zmiuvy vykonavanie
sepvisnych prac, zhotovitel sa zavazuje vykonavat servis v silade s ustanoveniami zmluvy podia technického manualu,

névodu.alebo odporidania vyrobcu technologického zariadenia, a to po&as doby trvania zaruky za akost aleba‘po dobu
vykonavania servisnych prac podla zmluvy.

Popis, potet a rozsah servisnych prehliadok vyplyva zo zmiuvy alebo z téchnického manualu navodu alebo odporucama
virabeu technologického: zariadenia.

Zhotovitel je povinny vyhotovit o kazde] servisnej prehiiadke pisomny zéznam obsahumm pop|s predmetu servisnej
prehfiadky, vykanané -(kony, vysledky servisnej prehliadky, popis zistenych vad, menny zoznam zamestnancov
zhotovitefa, ktori sa podiefali na servise technologického zariadenia a podpls vedicehe zamestnarica zhotovitefar
povereného vykonanim servisu: V pripade zistenia vady je zhotovitel* povinny v pisomnom zéziname uviest, & ide o vadu,

na ktor( sa vzt’ahUJe zdnka alebo ide-o vadu, na kiord sa zaruka nevztahuje.

V pripade oprav technologlckych zariadeni sa zhotovitel' zavézuje pouZit’ nové originalne: nahradné diely od vyrobcu
technologického zariadenia:
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Zhotovitel méZe vynimatne so siihlasom objednavatela pouzit aj nahradné diely od inych wyrobcov, ak fieto spliiaji
rovnaké alebo vyssie technické a kvalitativne parametre menenych technologickych zariadeni alebo ich- komponentov,
Zhotovitel v takom pripade nesie plna zodpovednost Za to; Ze tieto diely budii plne kompatibiiné afunkéné a
technologicke zariadenie prevadzkyschopné. V pripade, ak zhotovitel pri-plneni zmluvy plénuje pou2it nahradiy diel od

‘iného Vyrobcu, zhotovitel je poviony o.tom s primeranym Easovym predstihom, upovedomit-objednévatela a informovat

ho o cene nahradného diefu.
IV. Skasky

Ak to ustanovenia zmluvy predpokladajd, ak to vyplyva z povahy préc,-alebo ak to.cbjednavatel poZaduje, zhotovitel je
povinny vykonat, a to-aj opakovane, skisky; o ' o o

a) technologickych zariadeni potoim, ako zhotovitel vykona instalaéné a montaZne prace vo vzfahu ku kafdému

~ jednotlivému technalogickému zariadeniu alebo

) materizlov alebo &asti diela, které si vysledkom stavebnyeh prac.
Naklady na vykonanie skiSok znaSa zhotovitel. ' _
Ak nie je urteny rozsah vykonavanych skuiSok, vykonajl sa tie skusky, kioré zodpovedajl povahe technologického
zariadenia, materidlu alebo Casti diela, alebo kioré st Standardom v prislugnom technickom advetvi,
Pri badnoteni vysledkov skiSok vezme objednavaiel do -Gvahy poziadavky na vlastnosti-technologického- zariadenia,
akost' materigiu alebo funkEnost diela, ako aj dopad ich uZivania na prevadzkové a iné viastnosti diela ako celku.
O rigdnom vykonani skugok sa spise zdznam o vykonani skasky. Skisky sa budit povaZovat za vykonané vyhlasenim
objednavatela o ich riadnom-{ykenani. _ _ '
Vietky zéznamy a protokoly & vykonani sku$ek musia byt spisané v-slovenskom jazyku a podpisané zhotovitelom a

.objednavatelfom.

Ak tectinologicke zariadenie, matérialy, dielo, alebo East diela névyhovie vykonanym skugkam, kaZda zo zmiuvnych stran
mdze poZadovat, aby sa nelispesné skisky za rovnakych podmienok opakovali, Ak skusky afalebo opakovatié skisky
preukazu, -Ze. skisané technologické zariadenia, materidly, dielo alebo jeho &ast ma vady, nedorobky, alebo inak
nezodpoveda poZiadavkam zruvy, zhotovitel je povinny tieto vady alebo nedorobky na viastné naklady odstranit, alebo
inak uvies? diglo na viasingé naklady do stiadu'se zmluvou. ' '

V., Nakladanie 5 odpadmi

Zhotovitel je povinny pri nakladani s odpadmi dodrZiavat' zakon &. 79/2015 Z, z. o odpadoch a o zmene a doplneni
niektorych zakonov v znenl neskordich predpisov (dalej len ,Zakon o odpadoch”) a vSetky prisiuéné pravne predpisy
upravujlice nakladanie s adpadmi. Zhotovitel sa najmé, nie viak vyluéne, zavizuje v mene objednavatela pinit vsatky
povinnosti drZitefa odpadu podfa § 14 Zakona o odpadoch.

Odpad je zhotovitel' povinny recyklovaf a zhodnocovat. Odpad, ktory sa neda dalej recyklovat a zhodngocovat v mieste.
ieha vzniku, zhotovitel zneskodni tak, Ze ha vytriedi a-odovzda osobdm opravnenym nakladat s edpadorn podfa Zakana
o adpadoch, _ '

Zhotovite] zabezpedi roztriedenie, naklédku, prepravu alikvidaciu (zhodnotenie, resp. znekodnenie) ostatného
a nebezpetného odpadu u 0s6b (spoloénosti} opravnenych a autorizovanych na nakladanie $ odpadrmi, a kioré disponujd’
platnymi rozhodnutiami - siblasimi na prevadzkovanié zariadenia na zber, zhodnotenie alébo zneskodrienie odpadov,
prislusnymi prepravnymi povoleriami (sihlasmi) a- autorizéciami. Tieto dokiady predioZi zhotovitel' (e-miailom) alebo v
listinnej forme zastupcom objedndvatela v ¢ase uvedenom v zmluve, Ak zhotovitel nezabezpeduje prepravu a dalSie
nakladanie s odpadmi sam, je povinny uzatvarit zmluvu s opravnenou tretou stranou, pricom zodpoveda za to, Ze aj tato
tretia strana disponuje prisluSnymi sthlasmi, povoleniami, autorizaciami potrebnymi v zmysle platnych vieabecne
zavaznych pravnych predpisov v oblasti odpadového hospodérstva. _ _
Zhotovitel je povinny viest priebezni evidenciu odpadov na evidénénom liste odpadu pre kazdy druh odpadu zviast, Do
poznamky evidengného listu zhotovitel' uvedie konecného prijemeu odpadu, ktory odpad zhednotil, prip. zneskodnil.
Riadne. vyplnené evidenéné listy odpadov za prislusny mesiac predklada zhotovitel v elektronickej forme zastupcovi
objednévatela v 8ase uvedenom v zmluve. ' _

Zhotovitel je povinny odavzdat objedhavatelovi képiu strany €. 1 tlaciva sprievadného listu nebezpetného dopadu (dalej
len ,SLNO) a képiu strany- ¢. 4 tlativa SLNO, originaly vaznych listkov z vahy objednavatela a vaZnych listkov z vahy
koneéného prijemcu odpady v Sase uvedenom vzmluve, Zhotovitel, ktory zabezpetuje prepravu nebezpaténého. odpadu
a je'podra § 26, ods’1 Zakona o odpadoch odosielatefom odpadu, na SLNO paturdi prijem odpadu a képiu strany & 1 a
strany €. 4 SLNO odosle spolu s faktirod objednavatelovi.

Odpad na nakladnych vozidlach musi'byt za GEelom minimalizécie znegistenia verejnych komunikécii-zaplachtovany.
Zhotovitel zodpoveda za zabezpeenie odvozu kemunalneho: odpadu, ktory vypradukuji pracovnici zhotovitela, jeho
subdodavatelia.a iré osoby pritomné na stavenisku.

VI Trvanie zmluvy

Této zmluva sa uzatvara na dobu urgitt, do 31.12.2023 odo diia-u€innosti tejto zmluvy alebo do vy&erpahia stanoveného
finanénéha limitu v rozsahu 33 561,81 EUR (slovom: tridsattritisicpat'sto$estdesiatieden eur a devitdesiatjeden centov)
bez DPH podTa toho, ktoré skutognost nastane skor.

VI, Zavereéné ustanovenia

Objednavatel’ ako prevadzkovate! osabnych Uidajov tyrito informuje zhotovitefa, Ze jeho osobné (idaje, resp. osobné
udaje Jeho Statutarneho orgénu a jeho kontaktnych oséb podla tejto zmluvy ako dotknutych oséb, spraciva v rozsahu;
titul, meno, priezvisko, funkcia, podpis, email, telefénne &islo, na Udel uzatvorenia a pinenia tejto zmluvy. Osobné tdaje
objednévatel spracliva na zéklade opravneného zaujmu podfa €l. 6 ods. 1 pism. ) Nariadenia Eurépskeho parlamentu a
Rady (EU) 2016/679 z 27..aprila 2016 o ochrane fyzickych ostb pri spracivani osobnych Gdajov. 8 © voinom pohybe
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takychto udajov, ktorym sa zrusuje smernica 95/46/ES (vSeobecné nariadenie o ochrane Udajov) a § 13 ods. 1 pism. f)
zékona &. 18/2018 Z. z. o ochrane osobnych (idajov a 0 zmene a doplineni niektorych z&konov na riadnom a v&asnom
plneni tejto zmluvy. Osobné lidaje mézu byt poskytnuté organom verejnej moci na zaklade osobitnych predpisov; v inych
pripadoch sa osobné udaje neposkytujt, ak osobitny zakon neustanovi inak alebo dotknuta osoba na to neudeli

osobnych Gdajov;

b)  namietat spractivanie svojich osobnych udajov,

c) na prenosnost osobnych tdajov;

d)  podat navrh na zagatie konania na Urade na ochranu osobnych dajov Slovenskej republiky. Dalie informacie
0 spractvani osobnych ddajov je mozné njst aj na webovom sidle objednavatela (dalej len ,Informacie o
ochrane osobnych ddajov*).

Zhotovitel podpisom zmiuvy potvrdzuje Ze:

e)  spravnost a pravdivost osobnych Gdajov, ktoré sa ho tykaju a st uvedené v tejto zmluve;

f) mu boli poskytnuté Informacie o ochrane osobnych Gdajov;

g) v rozsahu ustanovenom vieobecne zavéznymi pravnymi predpismi informoval o podmienkach spractivania
osobnych Udajov iné osoby, ktorych osobné udaje poskytol objednévatelovi v stvislosti s uzatvorenim tejto
zmluvy (napr. kontaktné osoby, zamestnanci, zastupcovia, subdodavatelia).

Zhotovitel sa zavézuje pri vykonavani préac podra tejto zmluvy neporusovat zakaz nelegalneho zamestnavania v zmysle
zakona €. 82/2005 Z. z. o nelegalnej praci a nelegainom zamestnavani a o zmene a doplneni niektorych zakonov v zneni
neskorSich predpisov (dalej len ,zdkon o nelegalnej praci a nelegalnom zamestnavani) a vyhlasuje, Ze dielo nebude
vykonavané prostrednictvom Ziadneho pracovnika, ktorého by nelegalne zamestnaval &i u3 priamo zhotoviterl alebo jeho

zamestnavani, bude objednavatelovi ulozena pokuta, alebo akakolvek dalsia sankcia, &i uplatneny akykolvek nérok, je
zhotovitel' povinny tieto v plnom rozsahu uhradit objednavateflovi. Takéto konanie zhotovitela sa bude povazovat za
podstatné porusenie tejto zmluvy s pravom objednavatela od tejto zmluvy odstupit.

Zhotovitel je povinny zabezpeéit dodrziavanie Zasad prace a spravania sa zamestnancov dodavatefa.

Neoddelitefnou stgastou zmluvy st nasledovné prilohy:

Zoznam priloh:

1. | Opis predmetu zakazky

2. | Cena

3. | Zasady prace a spravania sa zamestnancov dodavatela

Zmiuva sa stava platnou dfiom jej podpisu oboma zmluvnymi stranami a stava sa G&innou diiom nasledujicim po dni jej
zverejnenia v Centralnom registri zmlav v zmysle § 47a zakona &. 40/1964 Zb. Ob¢éiansky zakonnik v zneni neskorsich
predpisov a § 5a zakona €. 211/2000 Z. z. o slobodnom pristupe k informaciam a o zmene a doplneni niektorych zakonov
(zakon o slobode informacii) v zneni neskorsich predpisov.

7.7 Tato zmluva je vyhotovena v troch (3) rovnopisoch, z toho dve (2) pre objednavatela a jeden (1) rovnopis pre zhotovitefla.
v. Arndade gse 23062022 v LAW...... ava 28 -06-2012
Objednavatel’; Zhotovitel:

Odvoz a likvidacia odpadu a.s. v skratke: OLO a.s. ey N TTRUL, SPOL S..u

Ing. Viadimir Lukag CEM ~ Xnn nradstavenstva J. Jamrich, konatel
K ° TROL, spol.sro.
Odvoz a lik _ ke: OLO a.s. Mon  rojov a technolog. zariadeni
Ing. Andrej Ry TA ~<*dn predstavenstva Ntoeiova 12, 917 00 Tmava
ICO: 36234851, IC DPH: SK2020164828
OLD a.s.
Z A LIKVIDACIA ODPADUY
akciova spoloénost

Ivanska cesta 22
821 04 BRATISLAVA
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diagnostic

Predmet spravy

Objednavatef
Zakazkové cCislo
Datum spravy
Autor spravy

Q-test diagnostic, S.1.0., Pivovarska 3076/4,909 01 Skalica

qtest@qtest sk

Technicka sprava

c. 25/ 21

Meranie hrabok stien pieskovych filtrov A,B,C
OLO, a.s. zavod ZEVO.

(termin odstavky 09/2021)

OLO a. s.

25.21

26.10.2021

Ing. Jan Smriga

Q-test dtagnmtnc. 8.1
Otest S "‘ oot

diagnostic

Overil veduci utvaru, Ing. Jan Smriga

Schvalil riaditel, Ing. Tatiana Ratuska




UvoD
Pracovnici Q-test diagnastic, s5.r.0. vykonali v diidch 20.9~24.9.2021 v OLO a.s. zdvod ZEVQ meranie hribok
stien potrubf a plasia nadob pieskovych filtrov A, B, C.

Technické tGdajer

Oznalenie | Vyrobné | Previdzkovy | Prevadzkovd | Rok vyroby | Pozn.
pieskového | &islo tlak teplota
filtra
A 92779 0,6 MPa 50°C 1975 Oprava vrchného lubu v r.2020
B 02778 0,6 MPa. 50°C 1975
C 92780 | 0,6 MPa. 50°C 1975
Meranie bolo vykanané podfa nasledovnej tabulky:
‘Material e Vj'kres_:
Materia i ublikava ocel (CS) Drawing -

Skilsobny predpls
Test specification

+ &TN EN IS0 16808

Skisobné zariadenie

Casova zakladhna

Test equipment : Dakota CMX DL+ Time base 18mm

Sondy . - - Citlivost P

Probe :CT 5 MHz @& 0,187 Sensitivity ;46dB

Mierka . (GS) stupfiové mierka h = 1 a2 8; h=12.5 min | Goup . Soundsafe

Test body :-(C8) stupfiovd mierka'h = 1 az 8; h=12,5 mim mo:(.;pum_g : Seundsafe
eaiun.

Meranie. vykonal o

Operator y :Jan Smriga

Certifikat ».0242/UT2.

Systém merania;

1. Potrubie pieskového filtra A
* Schéma £. 1a 3: meracie miesta & 1-32 {zeleno vyznafené meracie miesta}
* Namerané hodnoly —tah. 1
2. Potrubie pieskovych filtrov B, C.
» Schéma £ 2 a 3. meracie miesta . 1-33 (zeléno vyznafené meracie miesta)
» Namerané hodnoty — tab. 1
3. ‘Potrubie pieskovych filtrov A, B, C'— komara I-a |l (zberné potrubie)
s Schéma &. 3: komora | - meracie miesta 1-10°{fodro vyznadend meracie miesta)
o Namerané hodnoty ~ tab. 2

* Schéma £ 3: kofora Il - meracie miesta 1-10 (fialovo vyznafené meracie miesta)
*  Namerané hodnoty — tab. 3

Pozn.: v schéme €. 4 je uvedend orientécia meracich badov v jednotlivych typoch meracich miest,

4. PI&3t a kienuté dnd pieskovych fiftrov A; B, C
» Schéma & 5. meranieplata v 4 rovindch (A-D) a klenutych dien. Meranie na pl4&ti
a vrchnom die bolo vykonané v pristupnych miestach.
‘s Namerané hodnoty — tab. 4
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{ 18K) {18 I I Komoral
Komora ll
| 32K)
37OV projeiia; |Nw =
Meranie UTT OLO - Pieskovy fitter A
Datum B i ) Vykresu
ﬁ'&ﬁ’m Q-test diagnostic, s.r.o. ;
1. Smriga

Schéma €. 1: potrubie filtra A

( I’JK"' Komora |
%\ \ f d:
L 4K ) | |
'\$ | I Komora Il
ol | I
| ,L ( 32K) |
l i/ it |
syl m L sl
of |
|
| |
: |
(7 |
[ |
: |
T
(8 ) ﬂ
: . £
) | @
|
|
|
OLO - Pieskove filire B,C
T
Q-test diagnostic, sro. |
[Vyhatoal: |
J. Smwiga

Schéma C. 2: potrubie filtra B, C
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| 10K )

L

L Ny

Schéma . 3: cast potrubia filtra A, B, C + komora | a Il (zberné potrubie)

DETAIL ORIENTACIE JEDNOTLIVYCH MERACICH BODOV

Ohyby:
VODOROVNE POTRUBIE: BOD A JE HORE, BOD C
JE DOLE.
ZVISLE POTRUBIE: BOD A JE ORIENTOVANY OD
REZR-R — : FILTRA %
A i r\q
D 4%) B
D
F é@ i ./_
C
E
Redukcie: TKUS:
A =
f\‘ A
: ' Y
[ % B —\— Qo- —
v/ :-
G

I 1I III
BOD A JE HORE, BOD C JE DOLE.

Schéma ¢€. 4: Orientdcia meracich bodov
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Tab. 1: Vysledok merania: Potrubie pieskovych filtrov

Schéma 1, 2, 3,4

Fiter A| A|B|C|D|E|F|||FiterB|A | B|[C|D|E|F|||Fitercl| Al|B|C|[DJE]F
1 [ S814.7 BT - | —- 1 143[50| N [37]— | — 1 |41]838]42]43]| - | —
2 [41[ N[N][41]—]— 2 |85[45| N 44— | — 2 1430l N A - |
3 |42]44]44]40] |- 3 |82l43[42|44]| — | — 3 143]|86/(43[41]| | —
4K 36(39/40/45/50]44 4K [39]/40|37[40[44[45 4K [41]41|45[41]47]41
5 [40[39[47]45]—]— 5 |48[40[45/46] |- 5 |40/45/45(36] |-
6 |46]46/39](41] - 6 |47|87]/49]39] |- e ez a2 - | -
7 la4]|42|80040] — | -- 7 |47]|85|46|44| | - 7 142l43l4 1188 - |
8K |46|47]47]46[43]47 8K [43]4,1]41[42[48[48 8K [36/38|38(35/43]/48
9 42BN 42(42] — | --- 90 45 aabaola g . | - g [SNaakEEl4a] - | -
10 [39(39[42[43] [ 10 [46]49[47]47] -]~ 10 [45[41]44|42] |-
11 42 el - Pl — | - 11 [45/43[45/44| — |~ 11 |45|40[44]44] |-
12 [42(87[43[39] [ 12 [40/39| - 46| — |~ 12 [40fsl — |46] — | -
13 |43[38[44[48] — [ — 13 |45/46[45/40] — | — 13 |41|35[45[45] |-
14 [83]83]83[36] - | — 14 [49(45]|47[41] — | — 14 146(41(40(47] [ —
15 [40]42[44[38]| — | — 15 |G lEEEE — | — 15 |34|34|35(36] - [ -
16 |39(42[39[43] — [ — 16 [42]43[36[42] - [ — 16 [44[43[42]43] [
17_|41]35]40][38] -] — 17 |43]36]40[38] [ — 17 [42(41 42| - |-
18K [4,3]4,3(38|4,0](5,1]44 18 [36]88]40[38] — [ — 18 (43464839 — |~
19 [44]44]41]40] | — 19K 39/39|38/48/44 19K |38)/39]4,1/43|50/44
20 (49]43]40[47] -] 20 |48|48|42]44] |- 20 [43]46]41]36] —|—
21 [40[42[86]45] — [ — 21 |47]50|44]45] — | - 21 |48|44(84(40] — | —
22 B B — | o 22 |46|46]45]45] — | — 22 [38(46(38[39| |-
23 |50[48|46|47| — | — 23 |39]39]39]398] — |- 23 [37]44[45][45] | —
24 |48l45/46/45| — | - 24 |48[47]47]45] — | — 24 [(44]41(856[44] | —
25 |—-145/46]48]| |- 25 |46]48l45]4a2] |- 25 l|44l42[42]40] |
26 [50[44|88]47] [~ 26 | -—-|49]39][45]—]— 26 |- [42]46[44] [
27 |52]49/45]|50] — | - 27 48|49]39[44| |- 27 [45]43[46[43] [
28 |48]51]43[46] | — 28 |49]a8la5]/44] — [ — 28 [44]44]4a6[a8] -]
29 [48]47][48[4a8] ] — 29 [43[43[42[41] —[— 29 [44]41[38[44] [
30 [46]51[47]51]—[— 30 [45]45(44[43] — | — 30 [47[45[41[a8] [
31K [38][38 45|86|45 31 |42(44]43]37] — | — M [44]45]44[44] [
2K [ -] -] — [~ 32K |87|35|38[49](51]45 32K [42]43]45]47]43]43
o — A |- -]~ S| - J42] | —| -] —

min [33(33[29][33[36[44
max |52]51/48]51]51]47 min_[29]33[33][33[44]44 min_ 34332735434,
max [49/50[49/49]51]48 max |4846[48[/48(50[/48
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Tab. 2: Vysledok merania: Zberné potrubie — komora |
Schéma¢.3a 4

Komora | A B C D E F
1 6,0 6,3 5,9 59 -
2 5.2 5,0 5.2 5,2 o -
I 55 6,1 5.7 54 - -
1l 5.1 5,6 5.7 - - -
<) in 55 5,7 5,3 5,4 aae
IV 4,3 4,3 4,5 —
4 5,5 6,1 5.1 52 o
5 5,6 5,7 55 54 -
[ 5.9
1} o .
o1 I 5,8 --- -
v 4.8 — -
I 4.4 o =
7R I 58 e -
1] 6,1 - -
8 4,5 - —
9 45 -
10K 4,7 44 45
N-nepristupné
min 3,8 3,4 3,8 4.4 4.4 45
max 6,0 6,3 59 6,1 44 4,5
Tab. 3: Vysledok merania: Zberné potrubie — komora I
Komora Il A B C D
I N 43
] - N
i 1] N
v
2 43 ] 4,8
3 4.6 4.6
I 43 42 47
4R 1] 5,6 51 53 5,9
1] 5,4 6,0 5,2 56
I 59 6,0 52 4,9
5T ] 5,5 - 52 52
1]] 5,0 4.4 5.7 ]
v 43 4,3
6 5,6 5,3 4.8 56
7 5,8 6,0 5.7 4.8
i 56 6,3 6,0 6,0
Il 56 - 8.7 6.7
il 1 5.2 6,2 6,2 6,1
v 4.2 BraN 40 |
9 5.5 5.5 N 5.5
10 4,8 8.3 N 6,0
min 3.4 3.6 S 3.0
max 59 6,3 6,2 6,1
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VRCHNE KLENUTE DNO

|
i
II
|
|
I

| INSPEKCNY OTVOR

.. L

2 // 3 SPODNE KLENUTE DNO
; / 2

Schéma ¢. 5: Orientdcia meracich bodov na plasti filtrov
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Tab. 4: Vysledok merania: Plast

a dnd pieskovych filtrov

Schémac¢. 5
Filter AI92779 1 2 | 3| 4|56l 7[81]9/10]11]12]13] 14 [mN][MAX
A ~- | — |89]91[93|86|74/92]|68169[90/91]/90]69]93
B - | - 197195[93|90[96/93|93| — [98]96[93]|90] 98
c - —~ | — ]l —~]-—|98|900]l97 #2044 ]| — [78|78" |78 ]| 722 ] 98
D o e | | -~ | — | 94|91 o | e [ | =} - | 59] 94
SPODNE DNO | 152 qu,? 14,8|14,9] 15,3 |[145]151[155[150] — | — [ — | — [13,7] 155
VRCHNEDNO | 147 [152[146]/151]| — | — [ — | — | | = | — | — [ — | — [146] 152
* NOVy PLECH Z ROKU 2020
Filter B/92778 1 PTEEFEETTEE | 7 | 8 | 9 [ 10|11 ]12 ] 13 [ 14 [ MmIN[MAX
A 9,6 97195 9,2 97191 97
B 98 |96]97 , 96 | 90 [ 99
[ 96 [95] 96|95 [ 99
D -—- --- - 93| 95
SPODNEDNO | 149 | — |13,1] 150
VRCHNEDNO | 155 [14,5|152 - | 145 | 15,6
Filter C/92780 1 2 |3/ 4|5 |67 8]9]1]11]12]13]14 [MN][MAX
A 98 193/98|97[97[98|93[96/96/93/94[92]/93[97]92] 398
B 97 199/99]/98|95[94199[99[/99] — | —[-—-]97[97]94] 99
[ 95 | 9496|098 96 198197 — | —-]97]|97]94] 98
D - — -— -—- 96 | — -—- -— -— - - 88 | 96
SPODNE DNO | 142 Hms 132|15,0|124(136|14,2|136|118| — | - | — | — | 88 [ 150
VRCHNEDNO | 151 [130[139(151]| — | — | = | = | = | — | — [ — | — | — [ 130 151

Strana 8 z 11

QTS 25/21: Meranie hrubok stien pieskovych filtrov A,B,C




Zaver:

1. Potrubie pieskovych filtrov
Na zaklade vysledkov merania je predpokladand pévodna menovitad hridbka rdr s=5,0mm. Meranim
boli zistené na velkej Casti jednotlivych potrubnych tras hodnoty cca 3,3mm, ojedinele aj menej
ako 3,0mm. Vonkajsi povrch rir je vyraze poskodeny jamkovou koréziou, vid obr. 1 — 2. Hibka
koréznych jamiek nie je znama, ale na zdklade vizudinej prehliadky je moiné predpokladat hibku
jamiek rddovo v milimetroch (predpoklad cca 1-3mm).
Vzhladom na tito skutocnost, je moiné predpokladat vznik ndhodnych bodovych netesnosti
v ktoromkolvek mieste potrubi.
NajniZ3ia hodnota hribky steny bola na filtri C v meracom mieste £€.17 - smin=2,7 ,
podrobnej$im meranim v tomto mieste boli na tiseku 20cm zistené hodnoty 2,8-3,3mm.
Odporutame pldnovat vymenu tejto Easti potrubia pri dal$ej odstavke (vid niziie uvedend
schéma).

@

" Obe. 1 -~ Powreh kombr 1 a Il yraznd jamkova kordzia

vonkajsieho povrchu

Obr. 2 — detail z obr. 1 v
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Zberné potrubie - komoral a ll
Na zdklade vysledkov merania je predpokladana pévodna menovita hribka rar s=6,0mm.
Najnizdia hodnota hribky steny bola na komore | aj Il - smin=3,4mm.

Vonkajsi povrch rir je vyraze poskodeny jamkovou koréziou, vid obr. 3-4 Hlbka koréznych jamiek
nie je znama, ale na zéklade vizualnej prehliadky je moZné predpokladat hibku jamiek rddovo v
milimetroch (predpoklad cca 1-3mm). Vzhfadom na tito skutoénost, je moiné predpokladat vznik
nahodnych bodovych netesnosti v ktoromkolvek mieste potrubi.

Obr. 3 - stav povrchu potrubi, poskodeny néter, Obr. 4 - redukcia, detto z obr. 3

jamkova kordzia

3.

Pl48t a dni pieskovych filtrov

Predchddzajiice meranie hribok stien pla$ta a dien bolo vykonané v r. 2018. Na pieskovom filtri A bola
v roku 2020 vykonana oprava vo vrchnej Casti navarenim nového plechu hribky 8mm.

Pri sti¢asnom merani bolo zistené:

a)

b)

c)

pieskovy filter A (v€. 92779):

na pldsti bola zistend jamkové kordzia. Najmen$ia namerana hodnota bola smin=5,9mm

v spodnej Easti filtra. Hodnoty hribok klenutych dien cca zodpovedaju hodnotdm z roku 2018.
pieskovy filter B (v&. 92778) :

na plasti bola zistena jamkova kordzia. Najmen$ia namerana hodnota bola smin=9,0 mm

v spodnej ¢asti filtra. Hodnoty hridbok pldsta a klenutych dien cca zodpovedaji hodnotdm z roku
2018.

pieskovy filter C (v¢. 92780):

na plasti bola zistend jamkova korézia. Najmengia namerana hodnota bola smin=8,8 mm

v spodnej ¢asti filtra. Hodnoty hribok plasta (okrem jedného meracieho bodu) a klenutych dien
cca zodpovedaju hodnotam z roku 2018.

Vonkajsi povrch plasta a hlavne spodnych klenutych dien je poskodeny jamkovou kordziou, vid obr. 5 a 6.
Hlbka koréznych jamiek nie je znama, ale na zéklade vizudinej prehliadky je mo#né predpokladat hibku
jamiek rdadovo v milimetroch (predpoklad cca 1-3mm, cca ako na potrubiach filtrov).
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Obr. 5 — stav spodnych klenutych dien filtrov

] Obr. 6 — detail korézneho poskodenia
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Priloha .2 - Vykaz vymer_N&vrh na plnenie kritéria

Predmet zikazky : Vymena skorodovaného potrubia pieskovych filtrov A, B, C na CHUV - rea lizacia

Strana €. 1

P.2. Popis [N Mc’::fjg" jédgs:;&:vé cfé'ﬁfu‘ﬂ:ff
bez DPH bez DPH
Montaze potrubia |
| 1 |rez potrubia rezbruskou DN 200 ks 7,000 9,30 65,10]
"bdrezanie psvodnéha potrubia DN 200", 1 ' 1,000
"defragmentécia patrubia na Srotovd miery", 5+3 ‘6,000
| 2 |pemontéz potrubia dosrotu do 250 kg, pripojovac rozmer - D 219%6,3 mm ks 6,000 31,51 189,66
“potrubny diel DN 200, 1=2000 mm", 2*2 4,000
"notrubny diel DN 200, 1=2500 mim®, 2*1 2;000
> oipojovec ommer B 216003 n” o | a0l 1ase  sase
“redukcia DN 200/150", 21 2,000
_ “priruba DN 200", 2 2,000
4 |Demontas pifrubovych spojov DN'200 $pOj 1,000 2,92 2,02
5 E:;g;:fjl?jsgaégy:; dgzlg:«g; tsta\neb s hmatnestou jednotiivich dislov kg 4,284 177 7.58
“spojovact materia! - skiutky, matice, podioZky M 20x80 mm", 4,284 4,284
| 5] Riira ocelové bezodva DN 200, priefez 219,1x6,3. mm, mat. {{ 353 m 14,300 a5, 0_6" i 35_9;36|
"rira 219,1x6,3 mm", 2*(6,0+0,50)*1.10 14,300
{ 7 |Montaz rurovych dielov privarovacich do 250 kg, D 219x6.3 mm ks 2,060 134,20] 268,58
“potrubny diel DN 200, I=6000 mm", 2 2,000
|_8__[Montaz rirovych dielov privarovacich do 50 kg, D 216x6,3 mm ks 2,000 102,85 205,30|
"potrubny diel DN 200, [=500 mm’", 2 2,000 _
8  |Priruba privarovacia krkova DN 200 / PN 16, mat. 11 416 ks 1,000 56,77 56,77{
10 |Redukeia ocefova DN 2004180, rozmer 219,1x6,3 / 168,3x4,5 mm, mat. 11 353 ks. 2,600 4_8;'22 96,44
11 |MontaZ rirovych dielov privarovacich do 50 kg, D 219x6,3 mm ks 3,000 102,65 307,95
12 _ |Priruba zaslepovacia DN 200/ PN 16, mat. 11 416 ks 1,000 77.24 77,24:
13 |Monta2 rirovjch dielov prirubovych do.hmotnosti 25 kg " ke 1,000 5,99 5,99
“zaslepovaciz prirubd DN.200°, 1 N 1,000
14 |Montaz prirubovych spojov do DN 200/ PN-16 spoj 1,800 9,15 8,15
18 |Frrubove tesnenie DN 200, rozmer 220x273%2 mirn ks -1‘,000_ 6,92 6,92
16 |Skrutka hruba pozinkovand M 20x80 mm ks 12,000 1.77 21,24
17 |Matica 6 hranna hiubd pozinkevana M 20 ks 12,000 0:40 4,80
18  |Podiozka hrub# pozinkovand - stvor 22 mm ks 12,000 9,16 1,92
19 |Mont&Z uloZenia - ksovaného kg 4,284 1,05 840
"skrutka M 20x80 mm* 120,28 3,360 '
"matica M 207, 12°0,08 0,720
"podlozia 22 mm", 120,017 0,204 _
20 JRez potrubia razbruskou DN 750 ks 35,000 8,91] 311,85]
“odrezanie pdvodného potrubia DN 150", 5+3%7 ' 11,000 '
"defragmentacia potrubia na Srotoviy mieru”, 3°8 24,000 _
| 21 |Demonta potrubia do 3iotu do 250 kg, pripcjovac! rozmer : D 168,3%4,5 mm ks " 8,000 26.60| 212.83|
"potrubny diel DN 150", 3%2+2 8,000



22| ovactrcamer: b toa et 5 e ol s e I
“setrubny diel DN 150", 3°8 24,000
“redukcia DN 450/50"; 3*4 3,000
{ 23 [znotovenie odbosky DN 150 ks 9,000 44,99 404,91
. 33 9,000
| 24 |Rira ocafova bezasva DN 150, prierez 168.3x4,5 mm, mat, 11 353 m 80,150 s261|  421860]
"rira 168,3x4,5 mm", (2*3,0)*1,10 _ 6,600
_ “riira 168,3%4,5 mm", 3%(3,30+4,041,0+1,0+1,042,2+1,0+0,50+2,0+3,0+3.30)1,10 73,590
| 25 {Montaz cirovych dielov privarovacich do 10 kg, D 168.3x4,6 mm ks 3,000 33-,-73| 101 ,19[
~ ["petritbny diel DN 150, 1=500 mm", 3*1 - 3,000
| 26 |Montss wusovjch dielov privaravacich do 50 kg, D 168,3x4,5 mm ks 32,000 41,73) 1 335,36
' "potrubny diél DN 150, I=1000 mm", 3% 12,000
"potrubny diel DN 150, 1=2000'mm", 3*1 3,000
"patrubny diel DN 150, 1=2200 mm", 3*1 3,000
“"potrubny diel DN 150, |=3000 mm", 2+3*1 5,000
“patrubny diel DN.150, 1=3300 mm", 3*2 6,000
"potrubny diel DN 150, [=4000 mm?, 3*¢ _ 3,000
I 27 |Redukcia ocelova DN 150/100, rozmer 168,3x4,5 / 114,3x3,6 mm;, mat. 11 353 ks 21,000 386,27 761,67
18+3 ' 21,000 '
28  Rurovy ocelovy oblik DN 150, rozmer 168;3%4 mm, mat. 11 353 ks 19,000 32,40 615,60
28 |MonitaZ nirovych dielov privarovacich do 10 Kg, D 168,3%4,5 mri ks 40,000} 33,73 1.349,20
30 D_emo_ntai prirubovych spojov DN {00 spoj 19,000 2,20 41,80
15+143 19,000 _
I 31  |DemontaZ riravych dielov prirubovych de hmotnosti 25 kg s 18,000 440 61,50
' "armatiira DN 100", 12+1+2 ' 15,000(
32 |Odpojenie motarickéha spotrebica do 5 kw ks 12,000 1,85 22,20
33 ﬁm&n‘:g}z :::}:Lo?:mra bez ohfadu na spdsob.osadenia, | ks . 12'000] 6:34 76,08
34 E:‘:;’:Jrztf;_{c:jsat%tgy:; t_ig‘rélg:g; ftaweb s hmotnastou jednotiivych dislov kg 37,264 177 65,95
"spojovaci material - sknutky, matice, podlozky M 16x70 mm", 37,264 37,264
| 35 |Rez potrubia rozbruskcu DN- 180 ' ks 12,000 5.25[ 83,00
"odrezanie pdvednéhopetrubia DN 100", 3% ' 3,000
"defragmentacia potrubia na rotovi miens”, 3*3 9,000
36 |Demontaz potrubia do Srotu do 10 kg, pripojovaci rozmer ; D 114,3x3,6 mm ks 15,000 8,90 133,50
37  |Demonté? potrubla do &rotu do 50 kg, pripcjovaci rozmer-: D 114,3x3,6 mm ks, 4,000 12,29 36,87
"potrubriy diet DN 100*, 3*1 3,000{ '
[ 38 |znotovenie odbogky DN 100 ks 5,000 32,00 160,45
3+1+9 _ 5,000
| 39 |Ria doefova bezosva DN 100, prierez 114,3x3,6 mm, mat, 11 353 m 13,000 32,77] 426,96 |
“rira 114,3x3,6 mm", {3*(0,50+0,50+1,20+1,0+0,30+0,20}+0,50+0,30)*1,10. 13,000
| 40 |Montaz nirovych dislov privarovacich do 10'kg, D 114,3x3,6 mm ks 17000 27,79 472,43
"potrubny. diel DN 100, 1=500-mim", 3*2+1 7,000,
"potrubny diei DN 100, =300 min®, 3*1+7T 4,000
"pofrubny diel BN 100, =200 mm", 3*1 3,000
"potrubny diel DN 100, I=1000 mm", 3*1 3,000
| 41 |Montas rrovych dielov privarovacich do 50 kg, 114,3x3,6 mm ks 3000 37,12 111,38
|"potrubny diet DN 150, 11200 mm”, 3*1 3,000 '
42 |Rirovy ocelovy obldk-DN- 100, rozmer 114,3%3,6 mm, mat: 11 353 ks 11,000 19,94 219,34
43 |Redukeia ocefova DN 100/50, rozmer 114,3x3;6 / 60;3x2,8 mm, mat. 11 353 ks 3,000 10,36 58,08
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A4 |Redukcia ocelovd DN 100/80, rozmer 114,3x3,6 / 88,9x3,2 mm, mat.-11 353 ke 3,000 30,26 80,78
45 Redukqia. ocefava excentricka DN 100/50, rozmer 114;3x3,6 / 60,3x2,9 mr, ks 3000 26,71 80,43
mat. 11' 353 _ ) i !
46 |Montaz rirovych dielov privarovacich do 10 kg, D 114,3x3,6 mm_ ks 20,000 27,79 555,80
47 |Priruba privarovacia krkova ON 100/ PN 16, mat. §1 416 ks 32,000 28,90 924,80
48 |mMonta rirovych dislov privarovacich do 10 kg; D 114,3x3,6 mm ks 32,000} 27,79 889,28
49 [Medziprirubova uzatvaraciaklapka DN 100 /PN 16 ks 12,000 180,40 2 164,80
50  [MontdZ rdrovych dietov prirubovych do-hmatnosti 10 kg ks 15,000 2,92 43,80
*medziprirubova kiapka DN 100", 12 _ 12,000
"medziprirubové klapka DN 100 - existujica®, 1+2 3,000
. 51 [Montaz prirubovych spejov do DN 100 / PN 18 spaj 18,600 507 96,33
62  |Prirubové tesnenie DN 100, rozmer 114:1 82x2 mm Ks 19,000 3,13 89,47
53  |Skrutka hruba pozinkovana M 16x70 mm ks 56,000 1.32 73,92
54  [Skrutka hrubd pozinkovana M 16x120 mm ks 96,000 1,67 160,32
55  IMatica & hranna hruba pozinkovana M 16 ks 152,000 0,22 33,44
56 |PodloZka hrubd pozinkovana - ctvar 48 mm ks 152,000 0,14 21.28
&7  |Monts3 vloZenia lisovaného. kg 37,264 1,96 7304
|"skrutka M 18x70 mim”, 56¥0,175 ' 9,800
"skrutka M 18x120 mm", 960,218 20,928
“mafica M 16", 152*D,03 4,560
“podiozka 18 mim”, 152+0,013 1,976
58 |MontdZ elekiromotora (s prenesenim do vzdialenosti 5-m) do 3 kW, bez zapojenia ks 12,000 10,31 123,72
59  |Pripcjenie motorickéhio spotrebica prechiodne vyradeného z prevadzky do 5 kKW ks 12,000 2,37 28,44
60 |Redukcia ocefova DN B0/, rozmer 88,9x3,2 / 60,3x2.9 mm, fat, 11 353 ks -3,000 7,06 21,18
681 |MontaZ riirovych dielov privarovacich do 10kg, D 89x3,6 mm ks 3,000} 25,12 75,36
62 |Rez potrubia.rozbruskou DN 50 ks 3,000 3,38 10,14
"odrezanie pdvodného potrubia DN 50, 3*1 3,000
63  |Demonta2 potrubia do Srotu do 10 kg, pripojovécl fozmer : D 60,3%2,9 mm. ks 9,000 8,60 77.40(
"potrubny disl DN 100, 3°3 8,000
64 [DemontaZ prirubovych spojov DN 50 spoj &,000 1,65 9,90
65  |DemontaZ nirowych dielov prirubovyich do hmotnosti 10 kg ks 3,000 1,61 4,83
"vadomer DN 50", 3*1 3,000
66 E:;;;E:‘é;&sota;gy;; ?;zig:g;:taweb 5 hmotnostou jednotlivich dielov kg 4,752 177 8,41
“spojovaci materidl - skrutky, matice, podlogky M 16x60 rim", 4,752 _ 4,752
67 |Rura otelovd bezodva DN 50, prierez 60,3x2,9 mm, mat. 11 453 4 6,800 20,-23[ 133, 52'|
"rira 60,3x2,9 mm"; 3*(1,0+0,50+0,50)*1,10 ' 6,600
68 [MontaZ rdrovych diélov privarovacich do 3 kg, D 60,3x2,% mm ks 6,000F 16,84, 01 ;U4|
"potrubny dief DN 50, (=500 mm", 3*2 ' 6,000
69 |Montaz nirovych diglov privarovacich do 10 kg, B 60;3%2.8 mm ks 3,000 20,71 62,13
“potrubny diel DN 66, i=1000 mm", 3*1 ' 3,000 '
70 |Pricuba privarovacia krkova DN 50 / PN 16, mat, 11 416 ks 6,000 18,84 113,04
71 |Monta2 rirovyeh diglov privaravacich.do 3 kg, D 60,3%2,2 mm ks 8,000} 16,84 101,04
72 |Montaz rarovych dielov prirubovych do hmiotnosti 10°kg ks 3.00’0[ 2,82 8,76
"vodomer DN 50", 3*4 3,000
73 [Monta# prirubovich spojov do DN 50/ PN 16 'spo) 6,000] 2,74 16,44
74 |Prlrubové tesnenie DN 50; rozmer 81x107x2 mm ks | 5,000 1,37 822
75 |Skrutka pozirkovana hrubs M 16x60 mm ks 24,000 1,31 31,44
76  |Matica 6 hrannd hruba pozinkovana M 16 ks 24,000 0,22 5,28
77  |Podlozka hrisba pozinkovand - otvar 18 mm ks 24,000 014 3,36
78  |Montaz uloZenia lisovaného kg 4,752 1,96 9,31
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"skrutka M 16x60 mm", 2470,155 3,720
"matica M 16", 240,03 6,720
"podlozka 18 mm", 2470,013 0,312|
79 [Navarok privarovaci ocefovy DN 50 (G.2") ks 6,000 6,24 37,44
80 |Montd2 rirovych diefov privarovacich do 1 kg, D'60,3x3,6 mm ks 8000 9,95 59,70
81 Gu'rcvy uzaver MF, G'2", PN 20, voda ' ks 3,000 64,92 194,76
82 |Montéz zévitovych dielov G-2" ks. 3,000} 9,88 29,64
83 [Demontak zavitovych-dieiov G 1" ks 8,000] 3,17 19,02
84 |Demonta¥ potrubia do &rotu do 10 kg, pripojovaci rozmer : D 33,7526 mm ks 8,000 8,45 50,70
|"potrubny diet DN 25", 3%2 8,000
| 85 |Rura bezodva celova DN 25, prierez 33,7%2,6 mm, mat, 11 353 m 11,880 8, 81| 104, ss_|
_ {'rara 33,7x2,6 mm", 3%(3,0+0,30+0,30)*1,10. 11,880
| 86  [Montaz rirovyeh dielov privarovacich do + kg, D 33.7x2,6 men ks 8,000 7,26 43,56
"potrubny diei DN 25, |= 300 mm", 3*2 6,000
| 87 Montaz rirovych dietov privarovacich do 10 kg, D 33,7x2,6 mm ks 3,000 17,35 52,08|
"potrubny diet DN 25, 123000 mm", 3*4 3,000
88  |Rirovy ocelovy oblik DN 25, rozmer 33,7x2,6.mm, mat. 11 353 ks 3,000 1,92 576
89  |Navarok privarovacl ocefovy DN 25 (G 1Y) ks 8,000 297 25,73
90  |MontaZ rirevych dielov privarovacich do 1 kg, D 33,7x2,6 mm ks 12,500} 7.26 87,12
91 |Gutovy uzaver F¥,.G 1", PN 20, voda ks 3,000 16,74 50,22
92, |Srébenie pozinkované priame.G 1" ks 3,000 7,76 23,28
93.  |MontaZ zavitovych dielov G 1" ks 6,000] 6,33 37,98
94 {Rez patrubja rozbruskou DN 15 ks 6,000 2,83 15,78
"odrezanie pavodného potrubia. DN 150", 3*2 6,000 '
|_95 Demontd2 potrubia do Srotu do 10 kg, pripojovac rezmer : D 21,3x2,6 mm ks 6,000 8,29 48,74
"notrubny diel DN 15", 3%2 8,000
95 |Demontaz zavitovych dislov G 1/2* ks 30,000 2,33 69,90
97 |Zhotovenie odbotky DN 15 _ ks 12,000} 11,60 138,20
98  |Rura be2odvé ocelovd DN 15, prierez 21,3x2,6 mm, mat. 11 353 m 4,400 6.15 27,06
“rira 21,3x2,6 mm*, 4,0M,10 4,400
| 89 [Montaz rirovych dielov privarovacich do 3 kg, D 21,3x2,6 mm’ ks 9,000 " 2,56] 113,04
"potrubiny dig) DN 15¢, 33 9,000 '
100 |Navarok privarovac ocefovy DN 15 (G 1727 ) ks 12,600 1,54 18,48
101 |Montaz rarovyeh dielov privarovacich do 1 kg, D' 21,3x2,6 mm ks 12,000 6,35 76,20
102 |Gulovy uzaver FF, G 172", PN 20, voda ks 12,000 6,94 83,28
103 [T-kus pozinkovany G 1/2" ks 6,000 1,94| 11,64
104 [Redukénd spojka G172 M 20x1,5 mm ks 6,000 7.49 44,94
105  |Manometer D 100 mm, rozsah 0-400 kPa ks 6,000 59,45 356,70
106 |Montaz zavitovych dielov G 172 ks 30,000} 4,65 139,50
107 |DemontdZ'a optovna monta2 snimada tlaku ks 6,000} 21,95 131,70
108. |Zhotovenie odbogky DN 20 ks. 3,000 12,40 37,20
109 |Névarok privarovaci ocafovy DN 20 (G 3/4") ks 3000 1,93 579
110 |MontéZ rdrovych dielov privarovacich do 1 kg, D 26,9x2.6. mm ks 3,000] 6,88 20,64
111 |Gulovy ventil vyplstaci G 3/4", PN 20; voda ks 3,000 17,22 51,66
112 |Montaz zavitovych dielov G 3/4" ks 3,000 5,33 15,98
113 |Zhctovenie @ montdz zdvesov pre krutiové potrubie na montazi stk 1,000} 514,52 514,52
114 MNéter kovo_vého potruhia do DN 50 syntetickou farbeu, zikladny m 19,000 0,63 14,97
115 |Néater kovového potrubla do DN 50 syntetickou farbou, dvojnasobny 1x email m | 19,0001 2,71 51,49
116 |Nater kovového potrubia do. DN 200 syntetickou farbou, zakladny m 9?.000'_ 0,79 76,63

Strana &. 4



117 [ Nater kovového potrubia do DN 200 syntetickou farbou, dvojnasobny 1x email m 97,006' 4,33 420,01
118 |Priprava pre skiiku tesnosti usek 30000 10523 315,69
119 JHiavna tiakova skiiska tesnosti potrubia do DN 50 m 19,000| 2,66 50,54
120 [Hiavna tlakova skuka tesnosti potrubia do DN 200 m 97,000} 3,15 305,55
121 |Presun hmét pre rozvody potrubia v objekioch vySky do 6 m t 2,910} 50,46 146,84
Rozvody potrubia, priplatok za presun nad vymedzenu najva&Siu dopravni
122 | alenost do 4 n 1 t 2,910' 17.32 50,40
123 |Rozvedy potrubia, priplatok za presun za kazdych dalSich | zacatych 1000 m o 52‘910] 0.35 1852
nad 1000 m
124  |Mimostaveniskova doprava dodavok ind 0,036] 12 894,52 464,20
125 [Podruzny montéZny material ind 0,030f 12 894,52 386,84
126  |Zvysené naklady vplyvom prevadzky investora a pracovného prostredia ind 0499] 11 880,05 5028,14
127  |Podiel pridruzenych vykonov ind 0,010f 3155375 315,54
128 |Vypomoce ind 0016] 3155375 504,86
129 |Dodévka, montaz a demonta2 le3enia sib 3,000 186,00 558,00
Iipolu za montéZe potrubia : 32932,15
Ostatné vykony
130 |Priprava, zriadenie a likviddcia pracoviska po oprave hod 6,000 82,80|
131 |Realizainé priprava (zameranie + materiaino.technické zabezpedenie prac) hod 12,000 189,96
132 |Dopravné néklady km 357,00
Iipolu za ostatné vitkony : &29.76'
Spolu za predmet zékazky bez DPH - 33 561,91
Koneénd cena bude vritane vietkych aj vedlajsich ndkladov.
Platitel DPH : ANO NIE
Poznamky :
*Ak uchadzag nie je platcom DPH, na skutoénost, Ze nie je platcom DPH vo svojej ponuke upozomi.
K-KONTROL, spol. s r.o.
IMontaz siroi~ a technolag, zariadeni
Nobeic 12, 917 00 Tmava
1C0: 362348 %~ ~mesnaragog
is a pediatka
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