KUPNA ZMLUVA

uzatvarana podla § 409 a nasl. zakona €. 513/1991 Zb. Obchodného zakonnika a zdkona
343/2015 Z.z. o verejnom obstaravani a 0 zmene a dopineni niektorych zakonov (dalej len

Kupujlci

Nazov organizacie:
Sidlo organizacie:
Statutarny organ:
ICO:

DIC:

Bankové spojenie:
IBAN:

Zastupca splnomocneny:
na rokovanie vo veciach:

a) zmiuvnych:

b} a technickych:
Cislo telefénu:
Email:

(dalej len ,,Kupujuci)
=]

Predavajuci

Nazov:

Sidlo:

Statutarny organ:
Zapisand v:

I€O:

DIC:

IC DPH:

Bankové spojenie:
Cislo uctu:

ZV0O)

k
Zmluvné strany

Trenciansky samospravny kraj

K dolnej stanici 7282/20A, 911 01 Trendin
Ing. Jaroslav Baska, predseda

36126624

2021613275

Stdtna pokladnica

SK27 8180 0000 0070 0067 8454

Mgr. Tomas Balaz
Ing. Martina Lamackova

DIDACTIC Martin, s.r.0.

Novomeského 5/24, 036 01 Martin

Roman Petr, konatel spoloénosti

registri Okresného sidu Zilina oddiel:Sro, viozka &islo 1060/L
36 374 881

2020118727

SK2020118727

Z3stupca splnomocneny na rokovanie vo veciach:

a) zmluvnych:

b) technickych:
Cislo telefénu:
Email:
(dalej len ,Predavajici”)

Roman Petr, konatef spoloénosti
Roman Petr, konatel’spoloénosti

dalej aj spolocne ako ,Zmluvné strany”,
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Uvodné ustanovenia
Predavajuci je Uspenym uchddzalom vo verejnej sufaZi ,Modernizacia odbornéhg’
vzdelavania v SOS strojnickej Banovce nad Bebravou — CNC pracovisko®.
Podkiadom na uzatvorenie tejto kipnej zmluvy je vysledok procesu verejného obstaravania.

.
Predmet zmluvy
. Predmetom tejto zmluvy je predaj a kipa strojov a zariadeni pre SOS strojnicka Banovce nad
Bebravou, Partizdnska cesta 76, 957 01 Banovce nad Bebravou. Predmetom zmluwy je tie?
uvedenie do prevadzky, zautenie obsluhy a zaruny servis (dalej len , predmet zmluvy®).
. Tovar, ktory je predmetom zmiuvy, je Specifikovany v Prilohdch €. 1 a 2 tejto zmiuvy.
Preddvajlici sa na zaklade tejto zmluvy a v rozsahu v nej vymedzenom zavézuje dodat predmet
zmluvy a previest na Kupujuceho vlastnicke préavo.
Predmet zmluvy bude odovzdany jeho Upinym dodanim, odskiganim, zauéenim obsluhy a prebratim
Kupujlcim. Predavajlci sa zavézuje dodat cely predmet zmluvy naraz jednou dodavkou.
Kupujuci sa zavazuje predmet zmluvy prevziat a zaplatit zaft dohodnutu kapnu cenu.
Predavajici berie na vedomie, Ze predmet zmluvy je sttastou projektu ,Modernizacia odborného
vzdeldvania v Stredne] odbornej ¥kole strojnickej Banovce nad Bebravou® (kod [TMS2014+:
302021BQJ9), spolufinancovaného z Eurdpskeho fondu regionélneho rozvoja a Statneho rozpoctu SR
prostrednictvom nendvratného finanéného prispevku z integrovaného regionalneho operacného
programu a podlieha kontrole verejného obstaravania.

V.

Dodacie pedmienky
Predavajuci sa zavazuje dodat predmet zmluvy v stlade s dohodnutymi podmienkami tejto zmluvy.
Predavajlci sa zavazuje odovzdat predmet zmluvy Kupujicemu najneskér do 8 mesiacov odo dna
nadobudnutia uginnosti tejto zmluvy.
Miestom dodania predmetu zmluvy je: SOS strojnicka Banovce nad Bebravou, Partizénska cesta 76,
957 01 Banovce nad Bebravou.
Defl dorutovania predmetu zmluvy pisomne alebo elektronicky ozndmi Preddvajuci Kupujucemu
minimalne 3 pracovné dni vopred. Kupujici sa zavédzuje prevziat predmet zmluvy v oznamenom
termine, '
Dorutenie predmetu zmluvy bude dokladované podpisom zodpovednej osoby Kupujuceho na
prislusnom dodacom liste.
Kupuijici je povinny bez zbyto&ného odkladu upozornit Preddvajlceho na zjavné vady zrejme uZ pri
doruéeni tovaru.
Predsvajlci sa zavazuje tovar na miesto dodania na svoje naklady dopravit, naindtalovat, uviest do
prevadzky a zauéit k obsluhe minimélne 3 zamestnancov Kupujuceho pre prevadzku jednotlivych
o zarigdents ' G

' *_t'_é_)kc;_i,_- Kupujuci po prebrati

odvadsatosem EUR
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10.

11.

. Detailna cenova kalkutacia predmetu zmluvy je uvedend v Prilohe ¢.1.
. Dalgie néklady, ako doprava, pripadné preclenie predmetu zmluvy, jeho doruienie

Kupujucemu, uvedenie do prevadzky a zaucenie obsluhy zabezpecuje Predavajuci na viastné
naklady.

* VI,
Platobné podmienky

. Kupujuci sa zavazuje zaplatit predavajlicemu dohednutd kipnu cenu v zmysle &. V. tejto zmluvy v

eurédch na zaklade dorutenej faktdry.

. Zmiuvne strany sa dohodli, Ze predmet zmluvy bude dodany v stlade s touto zmiuvou.
. Predavajuci vystavi faktiru po protokoldrnom odovzdani predmetu zmluvy kupujicemu.

Neoddelitelnou sucastou faktury bude dodaci list a preberaci protokol.

. Splatnost faktur je 60 dni odo dha preukdzatelného doruéenia faktury do sidla kupuiiceho.
. Faktdra musi obsahovat vietky naleZitosti v sGlade so zdkonom o Uétovnictve v platnom zneni, ako

aj ustanovenia § 71 ods. 2 zékona €. 222/2004 Zb. o dani z pridane] hodnoty v platnom zneni, vratane
oznalenia Cisla zmluvy podla evidencie kupujiceho.

. Dalej sa zmluvné strany dohodli, fe predlofend faktira bude obsahovat aj Gdaje, ktoré nie s

uvedené v zdkone o DPH, a to:
a) &islo zmluvy,

b) termin splatnosti faktury,

¢) forma Uhrady,

d} oznalenie pedaZného Ustavu a Cislo Uctu, na ktory sa ma platba vykonat,

e} meno, podpis, edtlacck peciatky a telefonické spojenie vystavovatela faktiry,

f) prifohou faktdry bude dedaci list s vyznacenim jednotkovej ceny za fakturovanu polozku (s DPH a
bez BPH), pocet jednotiek, celkova cena (s DPH a bez DPH}, preberaci protokol,

g} ITMS kéd projektu, nazov projektu,

h) prilohou faktdiry musi byt stipis dodavok vo formate MS Excel.

. V pripade, Ze faktra {dafovy doklad} bude obsahovat nespravne alebo nelpiné Udaje, Kupujuci

je opravneny vratit ju na opravu a prepracovanie. Preddvajiici je povinny faktdru (dafiovy doklad)
podfa charakteru nedostatku opravit alebo vystavit novu. Podobu opravy, t. prepracovania
a doplinenia nespravnej slebo nedplnej faktdry, nie je Kupujlci v omeskani s jej Uhradou. Lehota
splatnosti opravenej, resp. doplnenej faktury zacne piynit odo dfia jej doruéenia Kupujicemu.
Faktdru je potrebné zaslat doporutenou fistovou zdsielkou alebo inym obdobne spolahlivym
spbsobom. Pri faktire, ktord bola odoslana ako obydajna listova zésielka, nie je moiné uplatnit si
uroky z omeskania za oneskorent Uhradu faktiry.

Ak je Dodavatel identifikovany pre DPH v inom &lenskom $tate EU a tovar bude do SR prepraveny z
iného &lenského 3tatu EU, tento Doddvatel nebude pri plneni Zmluvy fakturovat DPH. Vereiny
obstardvatel nie je zdanitelnou osobou a v tomto pripade je registrovany pre DPH podla § 7 zékona
¢. 222/2004 Z.z. a bude povinny cdviest DPH v SR podla zakona €. 222/2004 Z.z.

Predavajuci akceptuje spdsob financovania predmetu zmiuvy prostrednictvom eurdpskych
Strukturalnych a investitnych fondov ~ predfinancovanie. Omeskanie Uhrady faktlry spdsobené
vykonom kontroly naroku na platbu zo strany poskytovatela financovania nie je nedodrianim
datumu splatnosti faktdry a Preddvajdci neuplatni sankcie vodi Kupujdcemu.

Elektronicka fakturdcia v zmysle zakona £. 215/2019 Z. 2. o zarufenej elektronickej fakturdcii a
centralnom ekonomickom systéme v platnom zneni sa umoiiiuje a Kupujci akceptuje prediofenie
elektronickej fakturacie.
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VIL
Zarutna doba, servis a zodpovednost za chyby
Predavajlci je pofas zaru¢nej doby povinny poskytovat servisné sluzby k predmetu zmluvy a to
technické prehtiadky, Udribu a opravy.

. Ak si kupujuci uplatni narok na odstranenie vady predmetu zmiuvy v ramci zérutného servisu,

predavajuci je povinny zabezpelit, Ze servisny technik sa dostavi na opravu max. do 48 hodin od
nahldsenia poruchy. Pod nastupom technika na opravu sa rozumie osobna naviteva technika na
pracovisku oznamenom kupujucim, pricom dni pracovného volna a pracovného pokoja sa do
uvedenej lehoty nezapotitavaji. Predavajuci je povinny zabezpedit odstranenie vady v zmysle jeho
piného sfunkénenia na vlastne naklady, s odbornou starostlivostou, najneskdr do dvadsiatich dni od
nahldsenia vady.

Predavajuci zodpoveda za vady predmetu zmluvy po dobu 2 rokov od protokolarneho prebratia
celého predmetu zmluvy Kupujdcim. Zaruéna doba neplynie po dobu, po ktord Kupujici nembze
uzivat predmet zmluvy pre jeho vady, za ktoré zodpoveda Predavajuci.

. V pripade vady predmetu zmluvy poas zaru¢nej doby ma Kupujuci pravo na bezplatné odstranenie

vady a Predavajlci povinnost vady odstranit na svoje naklady. Predavajdci nezodpoveda za vady,
ktoré vznikli poskodenim predmetu zmluvy hrubou nedbanlivostou Kupujiceho, jeho konanim v
rozpore s instrukciami ohladne pouZivania predmetu zmluvy, neodbornou prevddzkou, ebsluhou a
ddrzbou alebo pouiivanim v rozpore s navodom na pouiitie,
Kupujlci za zavazuje, ze naroky z vad predmetu plnenia uplatni bez zbytotného odkladu po ich zisteni
pisormnou formou oprévnenému zastupcovi Predavajlceho.

. Kupujuci je opravneny v pripade vadného plnenia pofadovat:

a) odstranenie vad opravou predmetu zmiuvy, ak su opravitefne,

b} dodanie chybajliceho mnoZstva alebo Casti, alebo

¢} vymenuvadného predmetu zmluvy (resp. jeho Casti} za predmet zmluvy {resp. jeho Casti) bez vad.
Pravo volby uplatneného naroku podfa bodu 6 pism. a), b), ¢) musi Kupujuici uviest v pisomne
uplatnenej reklamacii. V opatnom pripade ma pravo volby Predavajici.

Postup pri reklamécii predmetu zmluvy sa dalej riadi zarucnymi podmienkami a prislusnymi
ustanoveniami Obchodného zakonnika a daldich vieobecne zavdznych predpisov.

Pre zabezpecenie riadnej obsluhy a udriby je Predavajuci povinny odovzdat Kupujicemu navod na
pouZitie, pokyny k Udribe predmetu zmluvy a jeho jednotlivych Easti pripadne dalsie dokumenty
potrebné pre spravne pouzivanie predmetu zmiuvy. Pokial takéto pokyny nebudd Kupujicemu
odovzdané, nemodZe Predavajuci odmietnut ndrok na reklamdciu z ddvodu, Je vada vznikla
nedostatoénou alebo chybnou Udribou alebo obsluhou.

vill.
Ostatné dojednania
Predavajuci vyhlasuje, ie tovar je novy, nepouZivany a nie je zataieny pravami tretich osdb.
Predévajici zodpovedd za to, Zze predmet zmluvy vyhovuje technickym normam a predpisom
platnym v éase dodania v Slovenske] republike.
Predavajici je povinny:

a. dodat predmet zmluvy Kupujicemu v dohodnutom mnoéstve, rozsahu, kvalite, v poZadovanych

technickych parametroch, v bezchybnom stave a dohodnutom termine,
b. strpiet vykon kontroly/auditu/overovania suvisiaceho s dodavanym tovarom a slufbami,
kedykolvek potas platnosti a U¢innosti zmluvy o poskytnuti nendvratného finanéného prispevku,
z ktorého je predmet tejto zmluvy financovany, a to opravnenymi csobami a poskytnit im véetku
potrebnd sutinnost. Opravnenymi osobami su:
i. Prisluéné ministerstvo zastupene svojou agenturou,
ii. Najvy3éi kontrolny Urad SR, Urad vlddneho auditu, Certifikatny orgén a nimi poverené osoby,
ii. Orgdn auditu, jeho spolupracujice organy a nimi poverené osoby,
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iv. Splnomocneni zastupcovia Eurdpskej Komisie a Eurdpskeho dvora auditorov,

v, Osoby prizvané orgdnmi uvedenymi v pism. i) aZ iv} v sdlade s prislusnymi pravnymi
predpismi SR a ES.

Nebezpedenstvo skody na tovare prechadza na Kupujiceho prevzatim predmetu zmluvy.

Kupujlci je povinny:

* a) prebrat predmet zmluvy v defi yréeny Predavajdcim v ozndmeni podfa ¢lanku V. ods. 4. V pripade

neprebratia tovaru Kupujucim bez udanta ddvodu sa tovar pavaZuje za prebraty jeho doruéenim

Kupujucemu,

b) riadne a vas zaplatit kiipnu cenu dohodnutu v Eldnku V. zmiuvy.

Predavajuci sa zavdzuje byt riadne zapisany v registri partnerov vergjného sektora po dobu trvania

tejto Kupnej zmluvy, ak mu taka povinnost vyplyva zo zédkona €. 315/2016 Z. z. o registri partnerov

verejného sektora a o zmene a doplneni niektorych zakonov v zneni neskorsich predpisov {datej fen

,zakon o registri partnerov verejného sektora®).

. Predavajuci je oprdvneny zmenit subdodavatela len spredchéddzajucim pisomnym suhlasom

Kupujlceho. Ziadost ozmenu subdodavatela predklada Preddvajuci Kupujicemu pisomne

minimalne 5 pracovnych dni pred pldnovanym datumom zmeny subdodévatela.

a) Predavajlci je v stlade s §41 ZVO povinny uvadzat aktudlne adaje o svojich
subdodavateloch, udaje o osobach opravnenych konat za subdodavatelfov v rozsahu
meno a priezvisko, adresa pobytu, ddtum narodenia, Udaje o predmete subdodavky a
podiele subdodavatela na celkovej realizacii predmetu Zmluvy. Tieto informdcie uvadza
Predavajuci v Prilohe €. 4 tejto Zmiuvy. Predavajuci je povinny poZadovat od
subdoddvatelov poskytovanie aktualnych tdajov podla predchadzajicej vety a je povinny
bezodkladne poskytovat aktualizované Udaje Kupujicemu. Ak Predavajuci hodla zmenit
subdodavatela polas trvania Zmluvy, je povinny spolu so Ziadostou ozmenu
subdodavatela poskytnut Kupujicemu vsetky udaje podla tohto odstavca a doklady
preukazujice splnenie podmienok ucasti tykajuce sa osobného postavenia nového
subdodavatela v takom rozsahu, v akom sa poiadovali od pbdvodného subdodavatela
s prinliadnutim na rozsah subdodavky. Navrhovany subdodavatel musi byt opravneny
dodavat tovar resp. poskytovat sluzby v rozsahu predmetu subdodavky.

b) Subdodavatel, ktory sa ma podiefat na plneni zmluvy a ma povinnost zapisovat sa
vregistri partnerov verejného sektora vsllade so zakonom 315/2016 Z.z o registri
partnerov verejného sektora a o zmene a doplineni niektorych zakonov v zneni neskorsich
predpisov, musi byt v registri zapisany.

V pripade porusenia povinnosti Predavajuceho tykajucich sa subdodavatelov aich

zmeny sa toto porudenie povaZuje za podstatné porusenie Zmiuvy a Kupujici ma pravo:

- odstupit od zmluvy

- na zmluvnu pokutu vo vyske 1 % z hodnoty predmetu Zmluvy za kaZdé porusenie
povinnosti uvedenych v tomto bode (a to aj opakovane).

7. Predavajuci vyhlasuje, Ze su mu zname vietky podmienky plnenia predmetu zmluvy, rovnako ako
situdcia apristup na miesto dodania predmetu zmluvy atiez vSetky skuioCnosti, ktore su
rozhodujuce pre dodanie predmetu zmluvy. Dodatotné poziadavky Preddvajiceho, ktoré vyplyvaju
z tychto dévodov, nebudl uznané.

IX.
Zodpovednost za Skodu a zmluvné pokuty
1. Predavajuci zodpovedad za vietky Skody, ktoré vzniknu Kupujlicemu v ddsledku porusenia povinnaosti
Predévajuceho, vyplyvajucich z tejto zmluvy, neobmedzene do vysky vzniknutej Skody.
2. V pripade vzniku $kody porusenim povinnosti vyplyvajucich z tejto Zmluvy ktorejkolvek Zmluvnej
strane ma druhd strana narok na Uhradu vzniknutej Skody.

i
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Ak Predavaijtici nesplni termin podfa bodu IV.2 tejto zmluvy, je povinny zaplatit Kupujlicemu zmiyyy
pokutu vo vyske 0,05 % z hodnoty predmetu zmluvy za kazdy defl omeskania.
Ak Kupujuci neuhradi Preddvajicemu faktiru v iehote splatnosti, uvedenej v bode V1.4 tejto Zml”"\’;
je povinny zaplatit Preddvajucemu zmiuvnu pokutu vo vyske 0,05 % z hodnoty predmetu zmluvy
kazdy deri omeskania. Omeskanie Ghrady faktdry spésobené vykonom kontroly ndroku na platby me
je nedodrzanim datumu splatnosti faktury a Predavajici neuplatni sankcie vodi Kupujucemu.
. Zmluvné strany nie st v omeskani v pripadoch vy38ej moci, ak tieto skutocnosti bezodkladne pisomne
oznamia druhej strane, alebo su okolnosti vyi3ej moci vieobecne zndme.,

. Na téely zmluvy sa za podstatné porusenie zmluvy povaiuje aj:

a) preukazané porusenie pravnych predpisov SR a ES pri pIneni predmetu zmluvy stvisiacich
s &innostou Zmluvnych stran; :

b) nepinenie zmluvy z dévodov na strane Predavajuceho, pri¢om toto neplnenie zmluvy
nie je z dovodov na strane Kupujuceho;

¢) vyhlasenie konkurzu alebo redtrukturalizacie na majetok Predavajiceho alebo

Kupujuceho, resp. zastavenie konkurzného konania pre nedostatok majetku, alebo

vstup Predavajuceho do likvidacie;

opakované dodanie predmetu zmluvy alebo jeho Casti svadami (vady v mnoZstve,

v akosti, vo vyhotoveni, v dodani iného tovaru ako urcuje Zmluva, vady v dokladoch

potrebnych k uZivaniu) alebo s pravnymi vadami;

e) omeskanie Predavajiceho s dodanim predmetu zmluvy oproti dohodnutému terminu
dodania o viac ako 15 kalendarnych dni bez uvedenia ddvodu, ktory by omeskanie
ospravedinoval (vy§sia moc);

f) ak kupna cena bude fakturovana v rozpore s podmienkami dohodnutymi v tejto zmluve;

g) ak Predavajuci doda Kupujlicemu predmet plnenia takych parametrov, ktoré su v rozpore s touto
zmluvou;

h) ak je Kupujtci v omeékani so zaplatenim faktlry viac ako 60 kalendéarnych dni, okrem omeskania
Uhrady faktary, ktoré bolo spsobené vykonom kontroly naroku na platbu zo strany poskytovatela
financovania;

() porudenie povinnosti Predavajuceho podfa ¢lanku VI, bod 5 tejto zmiuvy;

j) nesplnenie zavazku predavajluceho odstranit reklamovani zavadu predmetu zmluvy po
dobu dlh$iu ako 15 kalendarnych dni po uréenom termine jej odstranenia.

d

—

X.
Doba trvania a zanik zmluvy
. Zmluvné strany sa dohodli, Ze zmluvu je moZné ukondit:
a) na zdklade vzajomnej dohody zmiuvnych stran,
b) okamzitym odstlipenim od zmluvy v pripade podstatného porusenia zmluvy,
b) okamZitym odstUpenim od zmluvy 2o strany Kupujiceho, ak nastall okolnosti podfa § 19

ZVO.

. Odsttpenie od zmluvy sa uskutoéni pisomnym oznamenim odstupujucej zmluvnej strany
adresovanym druhej zmluvnej strane zaroven s uvedenim ddvodu odstupenia od zmluvy a je
uéinné okamihom jeho dorucenia. V pripade pochybnosti sa ma za to, Ze je odstupenie
doruéené treti deft po jeho odoslani. Dorutuje sa zasadne na poslednt zndmu adresu
zmluvnej strany.
. Odstdpenie od zmluvy mé nasledky stanovené prislusnymi ustanoveniami Obchodného
zdkonnika, pokial sa zmluvné strany pisomne nedohodnd inak.
. Pre Ucely tejto zmluvy sa za vy33iu moc povaZujd udalosti, ktoré nie st zavislé od konania
zmluvnych stran a ktoré neméozu zmluvné strany ani predvidat ani nijakym spdsobom priamo
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nit, ako napr.: vojna, mobilizacia, povstanie, Zivelné pohromy, poiiare, embargo,
varantény, atd. Oslobodenie od zodpovednosti za nesplnenie predmetu plnenia trvd po
U zmy, bu posobenia vy3dej moci, najviac viak dva kalendarne mesiace. Po uplynuti tejto doby sa
' juvné strany dohodnu o dalSom postupe. Ak nedbjde k dohode, ma strana, ktora sa
volala na okolnosti vylucujlice zodpovednost, pravo odstlpit od zmluwy. Uginky
adstupenia nastant driom doru€enia oznamenia o odstUpeni druhej zmluvnej strane.

Xl.
Spologné a zaverené ustanovenia
“Neoddelitelnymi prilohami tejto zmluvy si:

a} Prilohat. 1 Cenova $pecifikacia predmetu Zmluvy
b) Priloha&. 2 Onpis predmetu zékazky - technicka $pecifikacia predmetu Zmluvy
¢} Prilohad. 3 Zoznam a kontaktné Gdaje servisnych technikov predmetu Zmliuvy
d) Prilohat. 4 Zoznam subdodavatelov
. Zmluva nadobuda platnost podpisanim tejto zmluvy oboma zmluvnymi stranami. U&innost
nadobudne po splneni sucasne troch odkladacich podmienok uginnosti, ktoré spocivaju v tom, Ze:
a) dobjde k uzavretiu platnej a ucinnej zmluvy o poskytnuti nenavratného financného
prispevku medzi prislusnym poskytovatefom pomaoci, v ktorého zastdpeni kond prislugny
sprostredkovatelsky orgdn a prijemcom pomoaci, ktorym je Kupujlci & to na zaklade jeho
Ziadosti o poskytnutie nenavratného financéného prispevku predloZenej v rdmci vyzvy na
predkladanie Ziadostf o nenavratny finanény prispevok a
b) zmluva nadebudne ucinnost po ukonceni financénej kontroly, ak poskytovatel prispevku z
fondov EU neidentifikoval nedostatky, ktoré by mali alebo mohli mat vplyv na vysledok
verejného obstaravania, priCom rozhodujuci je datum doruéenia spravy z kontroly
prijimatelovi. Ak boli v rdmci financnej kontroly verejného obstaravania identifikované
nedostatky, ktoré mali alebo mohli mat vplyv na vysledok verejného abstardvania, zmluva
nadobudne Géinnost momentom suhlasu Kupujuceho ako prijimatela s vySkou ex ante
finanénej opravy uvedenej v sprave z kontroly a kumulativneho splnenia podmienky na
uplatnenie ex ante finantnej opravy podfa Metodického pokynu CKO &. 5, ktory upravuje
postup pri uréeni finanénych oprav za verejné obstaravanie,
¢) azaroven dojde k naplneniu povinnosti vzmysie § 47a ods. 1 Obcianskeho
zakonnika, teda Gcéinnost tato zmluva nadobudne dfom nasledujlcim po dni jej
zverejnenia. Kupujuci oznami Preddvajucemu nadobudnutie ucinnosti tejto
zmluvy pisomne,
. Zmeny a doplnenia tejto zmluvy je moiné realizovat v sdlade s §18 ZvO. Zmluvu je mozné menit
alebo dopliiat len formou pisomnych dodatkov, obojstranne odsdhlasenych oboma Zmluvnymi
stranami. '
. Ak tadto zmluva paodlieha podla zdkona ¢. 211/2000 Z. z. o slobodnom pristupe k informaciam a o
zmene a doplneni niektorych zdkonov v zneni neskorSich predpisov povinnému zverejneniu,
predavajuci berie na vedomie povinnost Kupujiceho na zverejnenie tejto zmluvy ako aj jednotlivych
faktur vyplyvajucich z tejto zmluvy a svojim podpisom dava sthlas na zverejnenie tejto zmiuvy
vratane priloh v plnom rozsahu.

5. Zmluva je vyhotovena a podpisana v troch rovnopisoch s platnostou originalu, z ktorych po podpisani
obdrii Kupujuci dve a Predavajuci jedno vyhotovenie.

6. Predavajuci nie je opravneny postipit pohladavky zo Zmluvy v zmysle § 524 a nasl. Zékona ¢. 40/1964
Zb. Obciansky zakeonnik vzneni neskorSich predpisov {dalej len ,Obéiansky zdkonnik") bez
predchadzajuceho suhlasu Kupujiceho. Pravny U(kon, ktorym budd postipené pohladavky
Predavajuceho v rozpore s tymto ustanovenim, bude v zmysle § 39 Obcdianskeho zakonnika neplatny.
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Suhlas Kupujuceho je zaroven platny len za podmienky, Ze bol na takyto dkon udeleny predchig,
pisomny sihias $tatutdrneho organu Kupujliceho.

7. Préva a povinnosti zmluvnych stran vyslovne neupravené touto zmluvou sa riadia ustanoven
Obchodného zékonnika a ostatnych véeobecne zdvaznych pravnych predpisov platnych v Sloveng
republike. Pripadné spory a nedorozumenia, ktoré vzniknu zo zmluvy sa budd zmluvné strany snas
rieSit predovsetkym formou dohody, ktord musi mat pisomnu formu av pripade, Ze sa zmluyp,
strany nedohodnu, budd sa riadit slovenskym pravnym poriadkom a vietky spory z tejto zmluvy byd
rietené prisluinymi slovenskymi stidmi. "

8. V pripade zmeny obchodného mena, nazvu, sidla, pravnej formy, Statutdrnych organov alebg
i sposobu ich konania za zmluvnu stranu, bankového spojenia a ¢isla uctu, oznami strana, ktorej sa
niektord z uvedenych zmien tyka, pisomnou formou tdto skutoénost druhej zmiuvnej strane, a to bez
zbytoéného odkladu, inak povinna zmluvna strana zodpoveda za vietky Skody z toho vyplyvajlce
alebo naklady, ktoré v tejto stvislosti musela vynaloZit druha zmluvna strana.

9, V pripade, ak niektoré ustanovenie tejtc Zmluvy je alebo sa stane neplatnym alebo nedG&innym,
nedotyka sa to ostatnych ustanoveni tejto Zmluvy, ktoré zostdvaju platné a Uéinné, Zmluvné strany
sa v takom pripade zavézuju dodatkom k tejto Zmluve nahradit neplatné alebo neddinné ustanovenie
ustanovenim platnym alebo ti¢innym znenim, ktoré Co najlepdie zodpovedd pévodne zamysianému
ucelu ustanovenia neplatného alebo nelGéinného. Do uzavretia takého dodatku plati zodpovedajlca
pravna lprava vieobecne zévdznych pravnych predpisov Slovenske]j republiky.

10.Zmiuvné strany vyhlasuju, Ze sa so zmluvou oboznamili a s jej obsahom suhlasia, na znak &oho
pripajaju svoje padpisy.

11.Prava a povinnosti z tejto zmluvy prechédzaji aj na pravnych nastupcov zmluvnych stran.

za Predavajuceho za Kupujiceho
v Martine d;“\a?'\\
Roman[ tr 1ng. Jaroslé\y Baska
konatef'i'rraoloc":nosti predseda
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priloha &. 1

Cenovd Specifikacia predmetu Zmluvy

:
B
¢
5

Rozpocet
o:::é)::ie Cenaza S;:z Cena Cena
Nazov eritkansho M) v € bez DPH cetkomv € | celkomv €
P \ DPH bezDPH | s DPH
A T zariadenia | (%) | |
i E C
ENG Sustruhig MCO Concept |, 900,00 | 20 | 26 900,00 | 32 280,00
__| prislusenstvom Turn 60 b Basepeianl RIS
T [ERn.S EMCO Concept | 41 35500 | 20 | 31325,00 | 37 590,00
_| prisluSenstvom | Mill 55 el et T
Priemyselny CNC
; EMCO Concept |
sust::uhv Turn 260 TCM i 8287700 | 20 | 82877,00 | 99 452,40
s prislusenstvom RN T , |
Priemyselna CNC | |
frézovacka
fslus EMCO C t
S prisUSENsIaN, ' ~ONCePt | 81466,00 | 20 | 81466,00 | 97 759,20
plus nastrojova Mill 260
a pristrojova [
| sonda
| 130 _ SRR . D —
! Sada m%radiel pre Sada meradiel 8 240,00 ] 20 | 41200,00 | 49 440,00
i frézovacku Jr _ | _lucas-Nuelle ; .
| 2 e s : s s |
I Sff\da meradiel pre Sada meradie! 8240,00 | 20 | 41200,00 | 49 440,00
sustruh _ Lucas-Nuelle T
EMCO
Konvenény sdstruh EMCOMAT 31327,00 } 20 | 62654,00 | 75 184,80
§ pristusenstvom E14D " U SR
Konvencna
frézovacka EM g:ﬁ;? FB3 32784,00 | 20 | 65568,00 | 78 681,60
. ._JF_F‘_EIES_'B?P_"&E".OPJ_W B
spolu | ) | 433190,00 | 519 828,00
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Opis predmetu zakazky - technicka specifikacia predmetu Zmluvy

Stroj vykondva vietky operdcie CNC ststruZenia ako naprikiad obrdbanie &ela, sustruzenie valcovych pldch,
odstuptiovanych priemerov, zapichovanie, upichovanie, vitanie otvorov, rezanie vonkajdich aj vnitornych
zavitov, sistruZenie Fubovolnych kontilr, vitanie. Stroj pracuje s réznymi NC riadiacimi systémami
reprezentujiicimi bezné priemyslové NC riadiace systémy najpopularnejiich vvrobcov, SIEMENS, FANUC,
FAGOR alebo ekvivalent a tieto systémy je mozné na stroji 'ubovolne vymienat’. Stroj obrdba vietky bezné
mikké materialy a plasty. PouZivanie reznej kvapaliny nie je k dispozicii. Stroj disponuje sikmymlézkom,
automatickym revolverovym zasobnikom nastrojov do ktorého je mozné osadif 8 ndstrojov, z toho 4 na
obrébanie vonkajsich ploch a 4 na obrabanie vniitornych plach. Spdsob sistruZenia je zaosové siistruZenie. Stroj
je dodany vratane podstavea a drziaku riadiacej klavesnice. Parametre stroja: pojazdy posuvov X/Z 60/280 mm,
obeZny priemer nad 16Zkom 130 mm, najvi¢3i priemer obrobku 60 mm, najvétsia dizka obrobku 215 mm, vykon
pohonu vretena 1,1 kW, otadky vretena v rozsahu 300- 4200 ot/min-1 s plynulou regulaciou otidéok. Priemer
otvoru vo vretene je 16 mm. Kritiaci moment vretena 10Nm, sila posuvu v osiach X/Z 1000 N, opakovand
presnost’ najazdu do pozicie v osiach X/Z 0,008 mm. Stroj obsahuje zabezpeenie a krytovanie v stilade s
normou CE, EN292 ast’ 1 /2, EN60204 dast’ 1. Pozadované napajanic 230V/50 Hz. Rozmery stroja je
895x745x550mm SxHxV, hmotnost stroja je 65 kg.

Prislu¥enstvo - prvovybava - stidast’ stroja:

Riadiaci NC softvér, softvér na didakticky vhodné 3D zobrazovanie Ziackych programov s funkciou upozomenia
na koliziu s obrobkom alebo s upinaom, hardvérova klavesnica ktord obsahuje klavesy na riadenie funkeii
stroja, rota¢né ovladage na riadenie pracovnych reZimov, inkrementu a vel’kosti posuvu a §pecialny softvér na
zobrazovanie pecidlnych kléves pre programovanie priamo v okne NC softvéru. Trojéelust'ové mechanické
sklu¢ovadlo priemer 74 mm vratane kl'i¢a a sady mékkych &elusti, mechanicky konik, LED lampa na osvetlenie
pracovného priestoru, elektronické ru¢né koliesko, optické zariadenie na zameranie néastrojov. Podstavec stroja
obsahuje priestory na ukladanie néradia a PC ako aj s oto¢ny pult na umiestnenie monitora na zobrazenie
riadiaceho CNC softvéru a umiestnenie riadiacej klavesnice a klavesnice PC.

Sada néaradia na pouZivanie stroja: hladiaci dr#iak, pravy, prierez stopky 12x12mm lks, hladiaci drziak,
neutrdlny, prierez stopky 12x12mm ks, hladiaci drziak, 'avy, prierez stopky 12x12mm lks, drziak platkov pre
vonkajdie zavity, prierez stopky 12x12mm ks, drziak platkov pre vnltorné obrabanie ¢10 x 60 mm lks, rezné
platky pre vonkajsie zavity pravé, stupanie 0,5-1,5mm, pre drziak platkov pre vonkajiie zavity, 5 kusov — min. 1
sada, rezné platky pre valtorné zivity prave, stipanie 0,5-1,5mm, pre drZiak platkov pre valtorné zavity, 5
kusov min. 1 sada, drziak platkov pre vnitomé zavity, pravy, priemer 10x60 mm min. 1ks, sada skrutkovych
vrtakov, 9 kusov, 2 - 10 mm min. 1 sada, upichovaci drZiak, prierez stopky 12x12mm min. 1 ks, rezné platky
pre upichovaci drziak, 5 kusov min. I sada, rezné platky pre hlinik, sada 10 ks min. 1 sada, navitavak A8, DIN
333.min, 1 ks, skrutkovy vrtak D 12mm min. I ks, sada redukénych vloziek, 8 kusov min. | sada. Popis stroja a
popis riadenia, sustruZenie, jazyk slovensky alebo Sesky, format PDF, doprava, instalacia a oZivenie stroja,
Skolenie obsluhy.




2. CNC frézovalka s prisluenstvom — 1 ks

vy i y

CNC frézovatka EMCO CM 55 pre zdklady programovania s prisluSenstvom
Stroj vykonava vietky zdkladné operacie CNC frézovania ako napriklad frézovanie rovinnych ploch,
pravouhlych aj krahovych képs, priamych aj kruhovych draZiek, otvorov, zavitov, Stroj je schopny pracovat s
NC deliacim pristrojom. Stroj pracuje s réznymi NC riadiacimi systémami reprezentujicimi be#né priemyslové
NC riadiace systémy najpopulamejiich vyrobcov SIEMENS, FANUC, HEIDENHAIN, FAGOR alebo
ekvivalent a tieto systému je moZné na stroji podl'a potreby PubovolPne vymiefiat’. Stroj obraba mikké materialy
a plasty. PouZivanie reznej kvapaliny nie je potrebné. Stroj disponuje automatickym zasobnikom nastrojov na
baze mechanického ramena do ktorého je mozné osadit’ 8 ndstrojov vratane pripravku na gravirovanie.
Pozadované parametre stroja: pojazdy posuvov X/Y/Z 190/140/260 mm, vyuZitelny zdvih v osi Z 120 mm,
plocha frézarského stola 400x125mm, upinaci kuZel vo vretene SK30, systém upnutia ndstroja - automatické
upnutie, vykon pohonu vretena 0,75 kW, ota¢ky vretena v rozsahu 150-3500 ot/min-1 s plynulou regulaciou
otatok. Otatky vretena s gravirovacim pripravkom minimélne 14000 ot/min-1. Minimalny kritiaci moment
vretena 3,7 Nm, minimalna sila posuvu v osiach X,Y/Z 800/1000 N, opakovana presnost najazdu do pozicie v
osiach X/Y/Z 0,008 mm, miniména rychlost’ rychloposuvu v osiach X/Y/Z 2 m/min. Stroj obsahuje
zabezpelenie a krytovanie v siilade s normou CE, EN292 &ast’ 1/ 2, EN60204 &ast’ 1. Napajanie 230V/50 Hz.
Rozmery stroja sit 960x1000x980mm SxHxV, hmotnost’ stroja je 220 kg. Stroj obsahuje zabezpelenie a
krytovanie v sulade s normou CE, EN292 &ast’ [ /2, EN60204 Zast’ 1. Napajanie 230V/50 Hz.
Prisluenstvo:
Riadiaci NC softvér, softvér na didakticky vhodné 3D zobrazovanie ¥iackych programov s funkciou upozornenia
na koliziu s obrobkom alebo s upinadom, hardvérova klavesnica, ktora obsahuje klavesy na riadenie funkcii
stroja, rotaéné ovladace na riadenie pracovnych reZimov, inkrementu a velkosti posuvu a Specidlny softvér na
zobrazovanie Specialnych kléves pre programovanie priamo v okne NC softvéru. Strojovy mechanicky zverak so
sirkou gelusti 60mm a dizkou upnutia 60mm vratane kPaca, LED lampa na osvetlenie pracovného priestoru,
elektronicke ruéné koliesko, mechanickd dotykova sonda. Podstavec stroja obsahuje priestory na ukladanie
naradia a PC ako aj s otoény pult na umiestnenie monitora na zobrazenie riadiaccho CNC softvéru a umiestnenie
riadiacej klavesnice a klavesnice PC.
Drziak klieStin ESX 25 min. 6 ks, sada klie3tin ESX 25 obsahujtica 10 klietin v rozsahu 3- 10mm min. 1 ks,
frézarsky tfl priemer 16 mm min. 1 ks, klie§tina pre zavitniky M5-M8 min. 1 ks, ¢elnd valcova fréza HSS
priemer 40 mm min. 1 ks, drdZkova¢ HSS priemer 3 mm min. 2 ks, dra¥kova¢ HSS priemer 5 mm min. 2 ks,
drazkova¢ HSS priemer 10 mm min. 2 ks, radiusova fréza HSS priemer 6 mm min. 1 ks, uhlova fréza HSS min.
I ks, NC navftavak min. 1 ks, zavitnik MS min. 1 ks, zavitntk M6 min. 1 ks, sada vrtakov pod zavit 5 kusov v
rozsahu 2,5-6,8 mm min. 1 ks, sada skrutkovych vrtadkov 25 kusv v rozsahu 1-13 mm min. 1 ks, mechanicky
dotykomer min. 1 ks, popis stroja a popis riadenia, sistruZenie, jazyk slovensky alebo &esky, formét PDF,
doprava, injtalacia a oZivenie stroja, $kolenie obsluhy.
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riemyselny CNC sistreh EMCO CT 260 TCM s prishi¥enstvom — 1ks

Stroj vykondva vietky operdcie CNC sustruZenia ako napriklad obrabanie &ela, ststruZenie valcovych ploch,
odstupfiovanych priemerov, zapichovanie, upichovanie, vitanie otverov, rezanie vonkajsich aj vautornych
zavitov, slistruZenie Mubovolnych kontlr, vitanie a operdcie s pohafianymi néstrojmi a C osou. Stroj pracuje s
roznymi NC riadiacimi systémami reprezentujicimi beZzné priemyslové NC riadiace systémy najpepulirme;jsich
vyrobeov, SIEMENS, FANUC, FAGOR alebo skvivalent a tieto systémy je moZné na stroji podla potreby
PubovoPne vymienat’. Stroj obraba vietky beZné konStrukéné materidly. Stroj je vybaveny nadrzou na chladivo,
derpadlom a rozvodom chladiva. Stroj ma §ikmé 16Zko, C-os, automaticky revolverovy zésobnik ndstrojov do
ktorého je moZné osadit’ najmenej 11 ndstrojov na obrdbanie vonkajiich ploch alebo vntitornych pléch z toho 6
pozicii je pre pohaiiané nastroje. Spdsob siistruZenia je zaosove sustruZenie. Parametre stroja: pojazdy posuvov
X/Z, 100/300 mm, obe?ny priemer nad 162kom 250 mm, najvi¢ai priemer obrobku 85 mm, najvicsia dizka
obrobku 255 mm, vykon pohonu vretena 5,5 kW, otaéky vretena v rozsahu 200-6000 ot/min-1 s plynuleu
regulaciou otdcok, Priemer otvoru vo vretene 30 mm. Kritiaci moment vretena 35Nm. Vykon pohonu
pohatanych nastrojov 1, 2 kW, otatky vretena v rozsahu 200-6000 ot/min-1 s plynulou reguliciou otdcok.
Kritiaci moment pohahaného néstroja je 4Nm. Sila posuvu v osiach X/Z 3000/3500 N, opakovana presnost’
najazdu do pozicie v osiach X/Z je 0,003/0,004 mm. Rychlost rychloposuvu v osiach X/Z je 15/24 m/min.
Zrychlenie na z 0 na rychloposuv je 0,1 sekundy. Parametre osi C st - rozlifenie 0,001°, rychloposuv 100
ot/min, presnost’ najazdu do pozicie 0,05°. Parametre konfka si priemer pinoly 35 mm, vysuv 120 mm, pritlatnd
gila v rozsahu R00-2500N. Stroj ymoZfinje pouZitie manuilneho alebo automatického skludovadia alebo
klieStinového upinala s pneumatickym upinacim mechanizmom. Ku stroju je mozné pripejit’ prislusenstvo ako
podavad ty&i, zachytdvac obrobkov a dopravnik triesok. Stroj obsahuje zabezpedenie a krytovanie v silade s
normou CE, EN13848§ &ast’ 1/ 2, EN60204 &ast’ 1. Napajanie 400V/50 Hz, 3PE. Pripojovacia hodnota stroja je 6
kVA. Rozmery stroja 1700x1270x1100mm SxHxV, hmotnost’ stroja je 1100 kg.

Prisludenstvo.

Riadiaci NC softvér, softvér na didakticky vhodné 3D zobrazovanie Ziackych programov s funkciou upozornenia
na koliziu s obrobkom alebo s upinatom a Specidlny softvér na zobrazovanie §pecidlnych klaves pre
programovanie priamo v okne NC softvém, DVI rozhranie na pripojenie externej obrazovky. Trojéelustové
mechanické skluéovadlo priemer minimalne 100 mm vratane kl'ica a sady mikkych ¢el'usti, pneumaticky kenik,
a osvetlenie pracovného priestoru, elektronické ruéné koliesko, optické zariadenie na zameranie nastrojov.
Radidlny dr#iak nastrojov M3, Pavy, je pouZitelny pre vietky néstroje na vonkajiie obrabante. Obsahuje privod
chladiva zisobnikom nastrojov a kuZel'ovou nastaviteI'nou tryskou, obsahuje upinaciu podloiku pre presné a
spolahlivé upnutie nastrojov, pocet kusov 1.

Radialny drziak nastrojov M4, pravy, je pouZitefny pre vietky nastroje na vonkajiie obrabanie. Obsahuje prived
chladiva zasobnikom nastrojov a kuzel'ovou nastaviteI'nou tryskou, obsahuje upinaciv podloZku pre presné a
spolahlivé upnutie néstrojov, potet kusov 2.

DrZiak kliedtin ESX 16 je mozné pouivat s klieStinami ESX 16 a drziakmi zavitntkov ET1-6. DrZiak obsahuje
interny privod chladiva zo zdsobnika nastrojov a externy vyvod chladiva s medenou rirkou na povrchu, podet
kusov 2.

DrZiak stopkového nastroja @16mm je pouZitePny pre stopkové nastroje na viitorné obrabanie s priemerom
stopky 16mm. Obsahuje privod chladiva zésobnikom nastrojov a kuzelovou nastaviteInou tryskou, podet kusov
L.



Drziak stopkového nastroja 10mm je pouzitelny pre stopkové néstroje na vnittorné obrabanie s priemerom
stopky 10mm. DrZiak obsahuje privod chladiva zdsobnikom nastrojov a ku?elovou nastavitelnou tryskou, poget
kusov 1.

Uhlovy pohafiany drziak 90° umoZiuje frézovanie a vitanie smere X. Dr#iak je moZné pouZit z klieStinami ESX

16 do priemeru 7 mm a so zavitnikmi ET 1 - 16 do max. M6. DrZiak obsahuje privod chiadiva zdsobnikom
nastrojov a ku¥el'ovou nastavitelnou tryskou, pocet kusov 1.
Priamy pohafiany drziak 90° umoZhuje frézovanie a vitanie v osi Z. DrZiak je mo#né pouZit s klietinami ESX

16 do priemeru 7 mm a so zavitnikmi ET 1 ~ 16 do max. M6. Driak obsahuje privod chiadiva zdsobnikom
nastrojov a kuZelovou nastavitelnou tryskou, pocet kusov 1.

Sada kliestin ESX [6 obsahuje 12 klieitin priemer 1 - 10 mm, poéet kusov 1.

Kliestina ESX 16,9 6mm, pocet kusov 1. Rezné platky pre ocel, sada 10 ks, pre hrubovaci driak, podet kusov 1.
Rezné plétky pre hlinik, sada 10 ks, pre hrubovaci drZiak, poget kusov 1. Hladiaci drZiak, neutralny, prierez
stopky 12x12mm, pocet kusov 1. Hladiaci drziak, pravy, prierez stopky 12x12mm, poéet kusov 1. Upichovaci
drziak, prierez stopky 12x12mm, poéet kusov 1. Rezné platky pre upichovdk, po&et kusov 5. Rezné platky pre
vonkajsie zavity 'avé, stipanie 0,5-1,5mm, polet kusov 5 ks pre drZiak plétkov pre vonkajiie zavity. Rezné
platky pre vonkaj¥ie zavity lavé, stipanie 1,75- 3 mm, po€et kusov 5 ks pre drZiak platkov pre vonkaj8ie zévity.
Dr#iak vyvrtavacej tyée @16 x 100 mm, pocet kusov 1. Drziak vyvrtavacej ty€e 10 x 60 mm, potet kusov 1.
Univerzalny nastroj EcoCut, 'avy, pre valtorné obrabanie bez predvitenia @14 x 31,5 mm, poet kusov 1. Rezné
platky pre EcoCut, poCet kusov 10.

DrZiak platkov pre vniltorné zavity, pravy, 816 x 100 mm, pravy pre vnitorné zavity so stipanim 1,75-3 mm.
Podet kusov 1.

Rezné platky pre vnitorné zavity pravé, stipanie 1,75-3mm, podet kusov 5 ks pre drZiak platkov pre vnitorné
zavity, pravy.

Navftavak A8, DIN 333, poet kusov 1.

Sada vrtakov pod zavit, 6 kusov, 2.5 - 8.5 mm, pocet kusov 1.

Drazkovad HSS o 4 mm, stopka o 6 mm, potet kusov 1.

Drazkovat HSS @ 6 mm, stopka o 6 mm, potet kusov 1.

Sada skrutkovych vrtdkov 25 kusov, #1-13mm (0.5 mm odstupitované), pocet kusov 1. Zavitniky HSS, M3-
MI10, 6 kusov, sada v drevenej kazete, potet kusov 1.

Radialny drziak nastrojov M4, pravy, je pouZitel'ny pre vietky ndstroje na vonkajsie obrabanie. Obsahuje
upinaciu podioZku pre presné a spolahlivé upnutie nastrojov, podet kusov 1.

Popis siroja a popis riadenia, siustruZenie, jazyk slovensky alebo Sesky, format PDF, doprava, initalacia a
oZivenie stroja, §kolenie obsluhy.

4. Priemyselnd CNC frézova&ka s prisluSenstvom, plus nastrojova a pristrojova sonda — 1 ks

Priemyselnd CNC frézovacka s prisluenstvom pre vyuku Ziakov strednej $koly v programovani a obstuhe CNC
frézovaciek. Stroj je schopny vykondvat vietky operdcie CNC frézovania ako napriklad frézovanie rovinnych
pléch, pravouhlych aj kruhovych kdps, priamyeh aj kruhovych draziek, otvorov, zdvitov, Stroj je schopny
pracovat’ s NC deliacim pristrojom. Stroj je schopny pracovat’ s rézaymi NC riadiacimi systémami
reprezentujicimi bezné priemyslové NC riadiace systémy najpopulamejdich vyrobcov SIEMENS, FANUC,
HEIDENHAIN, FAGOR alebo ekvivalent a tieto systému je moZn€ na stroji podlFa potreby Fubovolne
vymiefat’. Stroj obrdba vietky be?né konstrukéné materidly. Stroj disponuje systémom chiadenia procesu
obrdbania reznou kvapalinou. Stroj disponuje automatickym zasobnikom néstrojov na baze bubnového
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zéasobnika s pneumatickou rukou do ktorého je mozné osadit’ 20 nastrojov, DVI rozhranim na pripojenie externej
obrazovky. Parametre stroja: pojazd v osi X 350 mm, pojazd v osi Y 250 mm, pojazd v osi Z min. 300 mm,
rozmery stola frézovacky 520x300 mm, zar'azenie stola 100 kg, hlavné vreteno - rozsah otadok min. 150-10000
ot/min, vykon hlavného motora min. 4,9 kW, knitiaci moment hlavného motora 23 Nm, nastrojovy revolver -
pocet pozicii 20 ks, priemer nastroja max. 80 mm, hmotnost’ nastroja max. 5 kg, rychloposuv X-Z 24 m/min,
pritlacnd sila X-Y-Z 3000 N, opakovana presnost’ polohovania siradnic X-Z 0,004 mm, privod energie 9 kVA,
moZnost’ vymeny a upgrade riadiaceho systému stroja, moznost pouZitia riadiacich systémov Siemens alebo
Fanuc alebo Heidenhain alebo ekvivalent, riadiaci NC softvér, softvér na didakticky vhodné 3D zobrazovanie
riackych programov s funkciou upozomenia na koliziu s obrobkom alebo s upinac¢om a $pecialny softvér na
zobrazovanie §pecialnych klaves pre programovanie priamo v okne NC sofivéru. Osveilenie, Chladenie, DVI
rozhranie, elektronické ru¢né koliesko, strojovy zverak s vymenitelnymi ¢efust'ami irka, dizka upnutia 125x150
mm min. 1 ks, nastrojova a pristrojové sonda.

Prisluienstvo: sada kliestin ESX 25 obsahuje 14 klieitin priemer 2 - 14 mm, pocet kusov 1.

Kliestina ESX 25 s 6mm, pocet kusov 2 Klie5tina ESX 25 & 10mm, pocet kusov 2. Klieitina ESX 25 ¢ 16mm,
pocet kusov 1.

Drziak kliestin ESX 25 s kuzelom SK30, je mozné pouZivat' s kleStinami ESX 25. Drziak je jemne vyvaZeny na
stupcit G2,5 pre pouZivanie pri obribani s 10000 ot/min, pocet kusov 6.

Kombinovany frézarsky til s kuzefom SK30, olémm je pouZitelny pre frézy s otvorom 16 mm. Drziak
obsahuje vymedzovacie krizky, upinaciu skrutku, pero a kiu¢. Drziak je jemne vyvazeny na stupeil G2,5 pre
pouzivanie pri obrabani s 10000 ot/min, pocet kusov 1.

Kombinovany frézarsky tifi s kuzel'om SK30, ¢22mm je pouzitel'ny pre frézy s otvorom 16 mm, Drziak
obsahuje vymedzovacie krizky, upinaciu skrutku, pero a ki'i¢. Driiak je jemne vyvazeny na stupen G2,5 pre
pouzivanie pri obrabani s 10000 ot/min, polet kusov 2.

Drziak fréz s kuzefom SK30, e10mm je pouzitefny pre stopkové frézy s priemerom stopky 10mm. Dr7iak je
jemne vyvazeny na stupeni (G2,5 pre pouzivanie pri obrabani s 10000 ot/min, pocet kusov 1.

Drziak fréz s kuzel'om SK30, al2mm musi byt’ pouZitelny pre stopkové frézy s priemerom stopky 12mm,
Drriak je jemne vyvaZeny na stupeit G2,5 pre pouZivanie pri obrabani s 10000 ot/min, pocet kusov 1.

Drziak fréz s kuzelom SK30, ¢l6mm musi byt’ pouZitelny pre stopkové frézy s priemerom stopky 16mm.
Drziak je jemne vyvazeny na stupeit G2,5 pre pouzivanie pri obrabani s 10000 ot/min, pocet kusov 2.

Upinaci bolec pre frézarske drziaky a tine s kuzel'om SK30,vyrobeny v stlade s normou DIN 69872- AM12,

pocet kusov 14.
Drazkovac¢ HSS, priemer 3 mm, pocet kusov 1. Drazkovac HSS, priemer 5 mm, pocet kusov 1. Drazkovac HSS,

priemer 10 mm, pocet kusov 1.
Rovinna frézovacia hlava s vymenite/nymi reznymi platkami, kr = 90°, priemre 50x15 mm, priemer upinacicho

otvoru 22mm, pocet kusov 1.

Rovinna frézovacia hlava s vymeniteI'nymi reznymi platkami, kr = 45°, priemre 50x15 mm, priemer upinacieho
otvoru 22mm, pocet kusov 1. .

Vymenitelné rezné platky pre rovinni frézovaciu hlavu s kr = 90°, pozadovany typ APFT1604PDFR AK10F,

pocet kusov 10.

Vymenitelné rezné platky pre rovinni frézovaciu hlavu s kr = 45°, pozadovany typ SEKR1203AFFN AKI10F,
pocet kusov 10.

Stopkova fréza priemer 16 mm s vymenite/nymi reznymi platkami, pocet kusov [.

Vymenite|né rezné platky pre stopkowii frézu, poZadovany typ APKTI003PDER AM26C, pocet kusov 10.
NC navitavak HSS, priemer stopky 10mm, vrcholovy uhol 120°, pocet kusov 1.

Radiusova fréza HSS, priemer stopky 12mm, pocet kusov 1.

Uhlové fréza HSS,podl'a normy DIN 1833 tvar B, uhol 45° priemer stopky 16x4mm, pocet kusov 1.
Vysokovykonna stopkova fréza HSS,podla normy DIN 844 tvar A, priemer stopky 10mm, poéet kusov 2.
Sada skrutkovych vrtdkov 25 kusov, o1-13mm (0.5 mm odstupiované), pocet kusov 1. Zavitniky HSS, M3-M8,
5 kusov, sada v obale, polet kusov 1.

Popis stroja a popis riadenia, sistruzenie, jazyk slovensky alebo tesky, format PDF, doprava, instalacia a
oZivenie stroja, Skolenie obsluhy.




1. Sada meradiel pre frézovaCku — 5 ks

Obrazok je iba symbelicky.

Sada obsahuje nasledovné vybavenie. Meradl4 digitalne posuvné meradlo rozsah 0-150mm, digitalny hibkomer

rozsah 0-150mm, digitdly strmenovy mikrometer rozsah 0-25mm, digitdly strmeijovy mikrometer rozsah 25-

50mm, digitaly strmenovy mikrometer rozsah 50-75mm, digitély strmeifiovy mikrometer rozsah 75-100mm,

tanierikovy mikrometer rozsah 0-25mm, tanierikovy mikrometer rozsah 25-50mm, stojan na mikrometer 1 ks,
trojéelustovy mikrometer do otvoru rozsah 20-25mm, trojéelust’ovy mikrometer do otvoru rozsah 25-30mm,

indikatorové hodinky rozsah 0-15mm, magneticky stojan 1 ks, granitova platiia rozmery DxSxH min.
250x200x50mm, meracia prizma DxSxH min. 120x100x60 mm - 2 ks, digitdlny uholnik 1 ks, ocelové koncové :
mierky, sada s poctom mierok min. 30 ks, mobilny vozik na meradla s min. 4 zdsuvkami 1 ks, pocet sad

meradiel pre frézovacku 5 ks.




2. Sada meradiel pre sistruh — 5 ks

ST A

Obrazok je iha symbolicky

Sada obsahuje nasledovné meradl4 digitalne posuvné meradlo rozsah 0-150mm, digitalny hibkomer rozsah 0-
150mm, digitalny strmefiovy mikrometer rozsah 0-25mm, digitalny strmenovy mikrometer rozsah 25-50mm,
digitalny strmenovy mikrometer rozsah 50-75mm, digitilny strmefiovy mikrometer rozsah 75-100mm,
tanierikovy mikrometer rozsah (-25mm, tanierikovy mikrometer rozsah 25-50mm, stojan na mikrometer 1 ks,
trojcelustovy mikrometer do otvoru rozsah 20-25mm, trojéelustovy mikrometer do otvoru rozsah 25-30mm,
indikatorové hodinky rozsah 0-15mm, magneticky stojan 1 ks, granitova platiia rozmery DxSxH min.
250%200x50mm, meracia prizma DxSxH min. 120x100x60 mm - 2 ks, digitalny uholnik 1 ks, ocelové koncové
mierky, sada s poctom mierok min. 30 ks, mobilny vozik na meradla s min. 4 zdsuvkami 1 ks, pocet sad
meradiel pre sustruh 5 ks.




7. Konven&ny sitstrub s pristuienstvom -2 ks
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Hrotovy sistrub s nastrojarskou presnostou. Stroj je schopny obrabat’ vietky beZné kongtruk&né materidly. Stroj

ma nasledovné konstruk&né prvky a parametre: diagondine vystuZené, indukéne kalené€ a 16zko stroja s

brasenymi prizmatickymi vedeniami a s trojbodovym upevnenim. Podstavec stroja ma kon$trukciu so zvaranych

plechov s integrovanou vafiou na triesky a trojbodovym uloZenim timiacim vibrdcie. Vretennik s plynulou

elektronickou regulaciou otatok, konstantnou reznou rychlost'ou a elektromagnetickou brzdou vretena. Pevny a

deleny kryt vodiacej skrutky. Konik a vretennik sii zo $edej liatiny. Konik je s usadenim na viastnej vodiacej

prizme s moZnostou vyosenia pre sistruZenie kuzel'ov. Stroj ma ochranny kryt sklu€ovadla s koncovym

snimacom a s elektronickou blokaciou. Stroj ma prevodovku posuvov. Stroj je vybaveny chladenim a osvetlenim
pracovného priestoru, Stroj disponuje digitilnym zobrazovacim zariadenim. Parametre stroja su: vzdialenost’

medzi hrotmi 650 mm, vy¥ka hrotov 140 mm, obezny priemer nad 16zkom 280 mm, obeZny priemer nad

prieénymi safiami 170mm, pojazd pozdiineho posuvu 485mm, pojazd prie¢neho posuvu 100mm, vitanie vretena

40mm, systém ukonéenia vretena CAMLOCK ASA 5.9 D1 vefkost' 4, kuZel’ vretena Morse 5, maximalny

priemer skfutovadla 140mm, maximéalny priemer licnej dosky 152mm, oti¢ky vretena minimélne v rozsahu 60-

4000 ot/min, spbsob regulacie otaok - plynuld regulicia. Rozsah stupania zavite metrického 0,25-2,5 mm, s

doplnkovou vymennou sadou kolies 0,125-5,0 mm. Parametre konika, priemer pinoly 30mm, kuZel' v dutine

pinoly minimalne MK 2, zdvih pinoly 80 mm, vyosenie pre stistruZenie kuZel'ov v rozsahu +10/-8 mm.

Parametre digitalneho zobrazovacieho zariadenia-permanentné zobrazovanie polohy suportu, pozdiznych a

prieénych sani na TFT displeji, spimanie polohy prietnych sanf sklenenym linedrmym snimacom s presnost'ou

minimalne 0,002mm, poZadované zobrazované funkcie-konstantna reznd rychlost’, parametre pre 99 nastrojov,

parametre pre 99 vztaznych bodov, referentny bod, zostavajiica dréha, palcové/metrické zobrazenie, zobrazenie :
rédiusu alebo priemeru, jednotlivé alebo s¢itané zobrazenie pre Z a Zo, zobrazenie asu, jazyk &estina. Napajanie H
stroja je 400V/3PE, pripojovacia hodnota stroja je 7 kVA, maximalny vykon pohonu vretena je 7,5kW. .
Elektricka vybava stroja spinat najnoviie normy EN 60204, EN 292, IEC 204, VDE 0113. Rozmery stroja s
1280x730x1480mm DxSxV, maximalna hmotnost’ je 450 kg. Prislufenstvo

Trojeelusfové skluéovadlo priemer 140 mm, spdsob upinania CAMLOCK ASA B35.9 D1-4, spdsobilé pre
otatky 5000 ot/min vratane sady mikkych ¢el'usti, poCet kusov 1. Pozdizny doraz s nastaviteI'nou skrutkou,
potet kusov 1. Rychloupinacia hlava velkost A, s vystrednikovym pakovym upinanim vymenitefnych
néastrojovych dr¥iakov, potet kusov 1. VymeniteIny Standardny drziak siistruznickych noZov pre rychloupinaciu
hlavu velkost' A, pocet kusov 2. Vymenitelny prizmaticky drZiak sistruZnickych noZov pre rychloupinaciu
hlavu velkost' A, poet kusov 1. Vymenitel'ny drZiak upichovéiku pre rychloupinaciu hlavu velkost” A, podet
kusov 1. Hrubovaci driak reznych platkov pravy, prierez stopky 12x12mm, uhol nastavenia hiavného britu 75°,
pocet kusov 1. Hladiaci drziak reznych platkov pravy, prierez stopky 12x12mm, uhol nastavenia hlavného britu
90°, potet kusov 1. Drziak reznych platkov pre vnltorné obrabanie lavy, prierez stopky 12mm, uhol nastavenia
hlavného britu 90°, podet kusov 1. Vymenitelné rezné platky pre hrubovaci a hladiaci drziak vonkajsi,
pozadovany typ WSP TNMG 110304EN, pocet kusov 10. Vymenitelné rezné platky pre vnutorné obrabanie,
pozadovany typ TPMR110304EL, poget kusov 10. Upichovaci n6Z HSS pre upichovaci driak, podet kusov L.
Rychloupinacia hlavicka typ 13 Supra ukonéenie B12, s rozsahom upnutia pre stopkové nastroje ¢ 1 - 13 mm
vratane upinacieho tfila B12/MK2, poéet kusov 1. LED svietidlo na osvetlenie pracovného priestoru 24V, 3W,
pocet kusov I. Chladiace zariadenie vratane nadrZe Cerpadla a integracie do stojanu stroja. Napédjanie 400v/3P
potet kusov 1. Nivelizaény prvok pre vy¥kové vyrovnanie a ustavenie siroja, pocet kusov 3. Popis stroja a pop,
riadenia, sustruZenie, jazyk slovensky alebo &esky, format PDF, doprava, instaldcia a oZivenie stroja, gkolent
obsluhy.




8. Konvenéna frézovalka s prisludenstvom - 2 ks

Univerzalna frézovacka s nastrojarskou presnostou, ktora disponuje vodorovnym frézovacim vretenom a
vertikdlnou frézovacoun hlavou umiestnencu na odklapacom zariadeni. Pohon vertikalneho vretena je
zabezpedeny paloidnym ozubenim. Stroj je schopny obrabat’ vietky beZné konstrukéné materialy. Stroj ma
nasledovné kon§trukéné prvky a parametre: kompaktny stojan stroja odliaty zo $edej liatiny, odklapacia
vertikdlna frézovacia hlava s pohonom paloidnym ozubenfm s tichym chodom, bezpenostné ruéné ovladacie
kolieska v 0si X/Y s néniusmi s delenim 0,0 lmm, integrovana kolizna spojka, nastaviteI'né kuZelikové loZiska
pre zvislé aj vodorovné frézovacie vreteno, automaticky plynuly posuv v osiach X/Y, prehl'adny ovladaci panel,
digitalne zobrazovacie zariadenie, automatické, nastavitel'né vypinanie posuvov v osiach X/Y, induké&ne kalené,
briisené vodiace plochy. Podstavec stroja ma kondtrukciu zo zvaranych plechov s integrovanym chladiacim
zariadenim, pracovny priestor musi byt zabezpe€eny krytmi pred odletujicimi trieskami, integrované snimade
pre digitalne zobrazovacie zariadenie, Parametre stroja si: pojazdy v osiach X/Z/Y 300/350/200 mm, plocha
frezarskeho stola 600x 180mm, poéet upinacich T draZok 2, rozmery pevného uhlového stola minimalne
600x200mm, potet upinacich T driZok 4. Horizontaine frézovacie vreteno - kuZel’ v dutine pre upnutie nastrojov
SK. 30, podet mechanickych prevodovych stupilov &, rozsah otddok 80-2200, vzdialenost’ medzi Eelom vretena a
plochou stola v rozsahu 80-430 mm. Vertikalne frézovacie vreteno - kuZel' v dutine pre upnutie nastrojov SK 30,
pocet mechanickych prevodovych stupiiov 8, rozsah otacok 80-2200, vzdialenost’ medzi Celom vretena a
plochou stola v rozsahu 35-385 mm, zdvih pinoly 45mm, delenie néniusu 0,5mm, moznost’ vytoenia vretena o
+ 90°. Hlavny pohon frézovadky, maximélny vykon 1,4 kW, maximdlne otacky 2800 ot/min, kriitiaci moment 90
Nm. Posuvy, vykon pohonu posuvov 0,5 kW, plynulé radenie, rozsah posuvu v osiach X/Y 50-500 mm/min a
manuélne ovladanie, posuv v osi Z manudlny, rychloposuv v osiach X/Y 1100 mm/min, sila posuvu v osiach
X/Y 7 kN. Parametre digitdlneho zobrazovacicho zariadenia- permanentné zobrazovanie polohy v osiach X/Y/Z
na TFT displeji, snimanie polohy linedrnym snimacom s presnost’ou minimélne 0,002mm, pozadované
zobrazované funkcie-dotykové body na hrane, kruznici a v priesetniku prvku, parametre pre 16 nastrojov,
parametre pre 10 vztaznych bodov, zostavajlica draha, inkrementalne/absolitne zobrazovanie poZadovaného
bodu, kalkulator reznych parametrov. Napdjanie stroja je 400V/3PE, pripojovacia hodnota stroja je 3 kVA.
Rozmery stroja si 1150x1410x1550mm DxSxV, hmotnost stroja je 500 kg. Prislusenstvo:

Mechanicky strojovy zverdk, irka Eel'usti 110mm, rozsah upnutiam 0-120mm, pocet kusov 1. Otoény podstavec
pre strojovy zverak, podet kusov 1. Stupfiovita (pinka 50-125mm, kompletna vratane upinacej skrutky, pocet
kusov 2. Rychloupinacia hlavitka typ 13 Supra ukon&enie B12, s rozsahom upnutia pre stopkoveé nastroje s I -
13 mm vratane upinacicho tffia B12/MK2, podet kusov 1. Horizontalny frézarsky tfi, dlhy, DIN2080/ SK30 &
22 mm, dizka 220 mm, upinact zavit M12, potet kusov 1. Horizontalny frézarsky tf, dlhy, DIN2080/ SK30 @
32 mm, diZka 220 mm, upinaci zavit M12, potet kusov 1. Nastrény frézarsky tifi SK30 @ 16 mm pre nastroje s
kuZelom MK2, podet kusov 1. Nastrény frézarsky tiit SK30 @ 22 mm pre nastroje s kuzelom MK2, potet kusov
1. Drziak kliestin ESX 26 s kuzel'om SK30, je moZné pouZivat’ s kle$tinami ESX 25. Drziak ma upinaci zavit
M12, poéet kusov 1. Sada kiiestin ESX 25 obsahuje 14 klie$tin priemer 1,5 - 14 mm, podet kusov 1, Drziak s
loziskom pre horizontalny frézarsky téi, priemer loZiska 12mm, maximalny priemer ndstroja 140mm, max
hmotnost drziaku 12,5 kg. Poéet kusov 1. LED svietidlo na osvetlenie pracovného priestoru 24V, 3W, podet
kusov 1, Chladiace zariadenie vratane nadrZe Serpadla a integracie do stojanu stroja Napéjanie 400V/3PE, podet
kusov 1, Nivelizaény prvok pre vyikové vyrovnanie a ustavenie stroja, pocet kusov 4. Dotykovéa mechanick4
sonda s priemermi 4/10mm, po&et kusov 1. Popis stroja a popis riadenia, sustruZenie, jazyk slovensky alebo
Cesky, format PDF, doprava, in3taldcia a oZivenie stroja, $kolenie obsluhy.




Priloha &.3 Zoznam a kontaktné Udaje servisnych technikov predmetu Zmluvy

Roman Petr, e mail , Mob+

Ing. Lubomir Matejitka, e mail , tel.
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Priloha &. 4 - Zoznam subdodavatelov

Nazov zékazky: Modernizécia odborného vzdeldvania v SOS strojnickej Banovee nad
Bebravou — CNC pracovisko

Nizov uchadzaéa: DIDACTIC Martin, s.r.o.

Zoznam subdodavatelov: ! ,bez subdodivatelov”

: _Né:‘cpii{a identifikatné ddaje . -
subdoddvatefa (adresa, ICO): -

Podiel zakazky: | Predmet | Udaje o osobe -
. | subdodévky:. - | oprévienejkonaf
~ oo oo | zasubdodévatela
| (meno; priezvisko,
. | adresa pobytu

jaddtum
e ‘narodenia):
0%
0% 1
0% I

V sulade s ustanovenim § 41 ods. 1 ZVO verejny obstardvatel poZaduje, aby uchadzaé vo svojej
ponuke uviedo! podiel zdkazky, ktory ma vdmysle zadat subdodavatefom, navrhovanych
subdodavatelov a predmety subdodavok. Dokument obsahujlci tieto informdcie sa stane prilohou
zmiuvy, ktor( verejny obstardvatel uzavrie s Gspe3nym uchddzacom.

Zéroveri musi kaidy uchddzadom navrhovany subdoddvatel spifiat podmienky Géasti tykajice sa
osobného postavenia stanovené v €asti f11.1.1 Oznamenia o vyhlaseni verejného obstardvania, ktoré
preukazuje vo vztahu k tej casti predmetu zdkazky, ktorl mda ako subdodédvatel pinit. U
subdodavatefa nesmu existovat dévody na vylucenie podfa § 40 ods. 6 pism. a)aZg)a§40o0ds.7a 8
ZVO. Doklady a informadcie preukazujice splnenie podmienok G¢asti tykajliceho osobného postavenia
jeho subdodavatelov predkladéd uchddzad vo svojej ponuke.

Verejny obstardvatel upozorfiuje, Ze vsdlade s § 41 ods. 3 2ZVO je dspedny uchddzac povinny
najneskdr v Zase uzatvdrania zmluvy sverejnym obstardvatelom uviest vtejto zmluve udaje
o vietkych znamych subdoddvateloch, Gdaje o osobe opravnenej konat za subdpdavatefa v rozsahu
meno a priezvisko, adresa pobytu, ddtum narodenia.

Za subdodévateta sa v stilade s § 41 ods. 6 ZVO nepovaiuje dodavatel tovaru.
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1
Roman Petr
Meno a podpis
osoby opravnenej zastupovat uchadzada

'V pripade ak uchddzat nehodi vyuZif subdodévky — uvedie ,bez subdodavky”






