Zmiuva o dielo
&islo: 2019/2030/3975

uzatvorend v zmysle ust. § 536 a nasl. zakona ¢. 513/1991 7Zb. Obchodny zakonnik v zmysle
neskorsich predpisov (dalej len ,Obchodny zdkonnik®)

Clanok I.
Zmluvné strany
1.1 Objednavatef: VODOHOSPODARSKA VYSTAVBA, STATNY PODNIK
Sidlo: P.0.BOX 45, Karloveska 2, 842 04 Bratislava
Statutarny organ:  Ing. Daniel Kvocera, generalny riaditel Statneho podniku
ICO: 00 156 752
QIC: 2020480198
1C DPH: SK2020480198
@ankové spojenie: Tatra banka, a.s.
Cislo ugtu: 2921123848/1100
IBAN: SK45 1100 0000 0029 2112 3848
BiC: TATRSKBX

1.2

Zapisany v Obchodnom registri Okresného stidu Bratislava |, oddiel: P§, vlozka ¢.: 32/B
(dalej len ,objednavatel™)

Zhotovitel: Flow Pumps a.s.

Sidlo; Diakovska cesta 13, 927 01 Sala
é}atutérny organ:  Ing. Juraj Mala, predseda predstavenstva
1CO: 47 997 028

DIC: 2024169884

IC DPH: SK 2024169884

Bankové spojenie

Cislo Gdtu:

IBAN:

BIC:

Zapisany v Obchodnom registri Okresného sldu Trnava, oddiel Sa, vioZka &.: 10638/T
{d'alej len ,zhotovitel” a spolu s objednavatelom dalej len ,zmluvné strany”)

Uvedené zmluvné strany uzatvarajl na zaklade vzajomnej dohody tito zmluvu o dielo pod nazvom:

LSlstava vodnych diel Gab&ikovo - Nagyma

ros generalna oprava a rekonStrukcia
rychlouzaverov a systému chladenia

(dalej len ,zmluva™).

2.7

Clanok II.
Predmet zmluvy

Predmetom zmluvy je zavazok zhotovitela zhotovit dielo pod nazvom: ,Slstava vodnych diel
Gabdikovo - Nagym - 5 Etrukcia rychlouzéverov a
systému chladenia blizsie Specifikované
v bode 2.2 tohto &lanku zmluvy {dalej aj ,dielo”) a zhotovené dielo protokolarne odovzdat
objednavatelovi a zavéazok objednavatela za riadne zhotovené a odovzdané dielo zaplatit cenu
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pedla ¢lanku V. tejto zmluvy.
22 Dielo pozostava z nasledovnych Casti:
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222
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Viypracovanie realizaépel dokumentacie a technologického postupu pre generdinu
opravu rychiouzéverom pre generalnu opravu systému chladiacej vodh
pricom vypracovana realizacna dokumentacia a techhologicky postup budd pozostévat
z nasledovnych Gastr:

+ vecny a asovy harmonogram realizécie prac,
¢« demontaZ a montaz zariadenia rychlouzaverov,
s ocistenie a rekonstrukcia rychlouzaverovych tabuf,
* rekonstrukcia hydraulického agregatu suvedenim popisu  poufitych
komponentov a schém,
rekonsgtrukcia hydromotorov,
rekonstrukeia hrablicovych poli,
rekonstrukecia odberného miesta chladiacej vody,
vymena chladiacej sipravy suvedenim popisu pouZitich komponentov
a schémy,
rekon&trukcia merania zanesenia hrablic,
vymena potrubnych rozvodov a armatdar,

¢ navrh vykonania funkénych skiSok a postup uvedenia do prevadzky

rychlouzaverav,
+ navrh vykonania funkénych skisok a postup uvedenia do prevadzky systému
chiadiacej vodyi

Zhotovitel sa zavazuje vypracovat realizatn( dokumentdciu a technologicky postup,
a predloZit ich objednavatelovi na vyjadrenie do 1 mesiaca od nadobudnutia GEinnosti
tejto zmluvy. Objednavatel sa zavazuje realizacnd projektovi dokumentaciu
a technologicky postup schvélif do 2 tyZdfiov od ich dorucenia, pripadne predloZit
zhotovitelovi svoje pripomienky. Zhotovite! nasledne do 2 tyZdiiov od doruéenia
vyjadrenia objedndvatela zapracuje jeho pripadné pripomienky a dorudi objednavatelovi
findlne znenie realizaénej dokumentacie a technologického postupu, a to 2x v listinnej
podobe a 1x na CD alebo USB v elektronicke podobe (CD alebo USB v editovate!hych
formatoch dwg., doc., xls., a vo formatoch jpg., pdf.). Schvalenim technologického
postupu prac objednéavatelom sa zhotovitel nezbavuje zodpovednosti za vady diela.

L]

Rekonstrukeia rychlouzéverov nasledovhom rozsahu;
s demontaZ a montaZ zariadenia rychlouzaverov,
+ ocistenie a rekonstrukcia tabul rychlouzaverov,
« rekonstrukeia hydraulického agregatu,

+ rekonstrukecia hydromotorov,

+ rekonstrukeia hrablicovych poli,

+ vykonanie funkinych skisok a uvedenie do prevadzky.
Rekonstrukeia systému chladiacej vody n
2.2.3.1 Rekonstrukcia systému chladiacej vody n.v nasledovnom rozsahu:

¢ demontaz, rekondtrukcia a monta? zariadeni odberného miesta chladiacej
vody pre V. blok

s demonta?, vwmena a monta? novych zariadeni cpladiacei s n-
vratane rezervnej chladiacej stpravy pre IV. blo

s demontaZ, vwmena a montaZ nowych potrubnych rozvodov a armatur na

e demontaZ rekonstrukcia a montdZ zariadenia na meranie zanesenia

hrablic na-

e vykonanie funkénych skisok a uvedenie do prevadzky.
2.2.3.2 Rekonstrukeia systému chladiacej vody n nasledovnom rozsahu:
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2.3

24

25

2.6

27

3.1

32

demontaz, vymena a montaz novych zariadeni chladiacej sapravy na-
Wntéi vymena a montdz novych potrubnych rozvodov a armatir na

demontéZz_rekonstrukcia a montéZ zariadenia na meranie zanesenia
hrablic ne-
* vykonanie funkénych skdSok a uvedenie do prevadzhy.

Pod pojmom ,Vykonanie funkénych skiSok a uvedenie do prevadzky vzmysle bodov
2.2.2,2.2.3.14a2.2.3.2 tohto &lanku zmluvy sa rozumie zavazok zhotovitela uskutoénit skisky
Specifikované v Technickej Specifikacii pre realizaciu Generalnej opravy rychlouzaverov, ktora
tvori prilohu &. 1 (dalej len ,priloha &. 17} tejto zmluvy a v Technickej Specifikacii pre realizaciu
Generélnej opravy chladiacej vody, ktora tvori prilohu &. 2 (dalej len ,priloha &. 2) tejto zmluvy.
Cielom tychto skuSok je overenie a preukazanie, Ze dodané a nain&talované zariadenia uvedené
v bodoch 2.2.2 a 2.2.3 tohto élanku zmluvy sU funkéné vo vietkych systémovych oblastiach
(strojna a elektro) a Ze pri inStalacii zaroven doslo k dosiahnutiu projektovanych parametrov
dodanych zariadeni. Zhotovitel sa zaroven zavazuje o priebehu a vysledkoch kaZdej skdsky
vyhotovil pisomny protokol s uvedenim vysledku vykonanej skusky.

Zhotovitel sa zavazuje, zZe pri realizécii Casti diela Specifikovanych v bodoch 2.2.2 a 2.2.3 tohto
¢lanku zmluvy bude postupovat v silade s prilohou 6. 1 a prilohou &. 2.

Zhotovitel sa zavazuje vypracovat dokumentdciu skutoéného vyhotovenia, v ktorej budd
obsiahnuté vietky zmeny, ktoré vyplynuli poéas realizacie diela oproti realizaénej dokumentacii
Specifikovanej v bode 2.2.1 tohto ¢lanku zmluvy, a to 8x v listinnej podobe a 1x na CD alebo
USB v elektronickej podobe (CD alebo USB v editovatefnych formatoch dwg., doc., xls., a vo
formatoch jpg., pdf.).

Pred zadatim prac na diele zhotovitel predloZi objednavatefovi na schvalenie harmonogram
prac. Objednavatel zaSle pripomienky k harmonogramu prac, pripadne ho schvéli, ato
najneskor do 2 tyZdiov od jeho doruéenia zhotovitelom. Pred zadatim prac je zhotovitel povinny
definovat vplyvy na poZiarnu ochranu, ktoré by mohli vzniknit v désledku jeho &innosti, a to
zéznamom v stavebnom denniku v zmysle bodu 6.8 ¢lanku VI. tejto zmluvy a na zaklade
definovanych vplyvov na poZiarnu ochranu je zhotovitel povinny reSpektovat rozmiestnenie
poZiarnych pasiem a pristrojov v miestach zhotovovania diela podfa tejto zmiuvy a v tesnej
blizkosti tychto miest. Zhotovite! je povinny zaviest a poéas celej doby trvania zmluvy dodrZiavaf
dcinny systém ochrany Zivotného prostredia v sdvislosti s plnenim predmetu tejto zmiuvy.

Za ucelené Gasti sa na Udely plnenia tejto zmluvy povaZujl prace a Ukony Specifikované
v bodoch 2.2.2, 2.2 3.1 a 2.2.3.2 tohto &lanku zmiuvy.

Clanok I11.
Terminy a miesto pinenia

Zhotovitel sa zavazuje vykonat dielo podfa ¢lanku Il tejto zmluvy v nasledovnych terminoch:

a) vypracovanie realizacnej dokumentdcie a technologického postupu v zmysle bodu 2,2.1
¢lanku 1. tejto zmluvy a dorucenie objednavatelovi do 1 mesiaca od nadobudnutia
G&innosti tejto zmiuvy,

b} realizacia prac podfa bodu 2.2.2 &ldnku Il. tejto zmluvy do 8 mesiacov od odovzdania
staveniska postupom podfa bodu 3.4 tohto &lanku zmiuvy,

c) realizdcia prac podfa bodu 2.2.3.1 &lanku . tejto zmluvy do 3 mesiacov od odovzdania
staveniska postupom podfa bodu 3.4 tohto &lanku zmiuvy,

d) realizacia prac podla bodu 2.2.3.2 élanku 1. tejto zmluvy do 3 mesiacov od odovzdania
staveniska postupom podla bodu 3.4 tohto élanku zmiluvy.

Zhotovitel bude informovat objednévatefa o presnom termine konania funkénych skdsok
a uvedenia prislusnej ucelenej casti diela do prevadzky zaslanim pisomnej vyzvy, a to najneskér
do 7 kalendarnych dni pred terminom konania funkénych skugok a uvedenia prisluénej ucelenej
Sasti diela do prevadzky. Zhotovitel je povinny prizvat objedndvatela k vykonaniu funkényeh
skasok.
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Zhotovitel nie je v omeskani sterminmi po dobu, po ktorti nebola poskytnuta sudinnost
objednavatela podfa bodu 6.5 ¢lanku V1. tejto zmluvy, t.j. najma neldast na skiskach a pod.

Objednavatel je povinny odovzdat stavenisko zhotovitefovi pre kaZdi ucelend cast diela zviast,
a to najneskdr do 10 dni od doruéenia pisomnej vyzvy zhotovitelovi na prevzatie staveniska pre
konkrétnu ucelend Sast diela. O odovzdani staveniska bude spisany protokol, ktory bude
podpisany za zmluvné strany osobami vzmysle bodu 69 a6.10 ¢lanock VI. tejto zmiuvy.
Objedndvatel sa zarovef zavazuje, Ze stavenisko pre realizaciu prac na ucelenej casti diela
Specifikovanej v bode 2.2.3.2 &lanku I1. tejto zmluvy odovzda zhotovitelovi aZ po odovzdani
ucelenej Gasti diela definovane] vbode 2231 ¢lanku Il. tejto zmluvy zhotovitefom
objednavatelovi, s éim zhotovitel siihlasi.

Zhotovite! je povinny vypratat a odovzdat stavenisko pre kaZdd ucelend g&ast diela
objednavatelovi v stave podla dohody s objednavatefom v lehote do 10 dni od odovzdania
zrealizovanej ucelenej ¢asti diela, pokial sa zmluvné strany nedohodnd inak; o tomto odovzdani
bude spisany protokol, ktory bude podpisany za zmluvné strany zodpovednymi osobamiv zmysle
bodu 6.9 a6.10 &lanku VI. tejto zmluvy. V opaénom pripade je objednavate! apravneny
vlastnymi Ukonmi, pripadne Ukonmi tretich oséb vypratat stavenisko a zabezpeéit ho do
nalezitého stavu, vratane moznosti uloZenia veci, materialu a pod. do Gschovy tretich 0s6b, to
véetko na néklady zhotovitela.

Zhotovitel si vwhradzuje pravo v pripade vaZnych prevadzkovych alebo hydrologickych pomerov
na toku Dunaja, ktoré vaZne ovplyviiuju zhotovenie diela, primerane posuntf termin prac alebo
prace prerusit{ na primerand dobu, o om je povinny objednédvatefa bezodkladne pisomne
informovat. O tlto dobu sa posunie dohodnuty termin ukondenia realizacie diela a po tito dobu
nie je zhotovitef v omeskani so zhotovenim diela.

Dielo ako celok vrozsahu definovanom v élanku Il tejto zmiuvy je vykonané dspesnym
zrealizovanim obhliadky diela, dspesnym vykonanim funkénych skisok na vSetkych ucelenych
¢astiach diela a podpisanim preberacieho protokolu o odovzdania prevzati vyhotoveného podfa
vzoru predloZeného objednavatelom.

Miesto plnenia predmetu zmluvy a vykonania diela j_ viokowy

objekt, strojovia V. blok.

Clénok IV.
Cena

Cena hez DPH za zhotovenie diela v rozsahu ¢lanku ll. zmluvy je stanovena v zmysle zakona
¢. 18/1996 Z. z. o cenach v platnom zneni, vykenavacej vyhlasky MF SR k zakonu o cenach
¢. 87/1996 Z. z. vplathom zneni, vzmysle Uznesenia vlady SR & 653 kzvySeniu
transparentnosti verejného obstaravania z 24.09.2010 a na zaklade vysledku elektronickej
aukcie, a to vo vyske:

2.935.000,- Eur bez DPH
(slovom: dvamiliénydevatstotridsatpattisic Eur) bez DPH.

V cene uvedenej v bode 4.1 tohto élanku zmluvy si zahrnuté vSetky ekonomicky opravnené
naklady stvisiace so zhotovenim diela a primerany zisk zhotovitefa, okrem iného aj naklady
vyplyvajace z polohy a umiestnenia stavby, zo spGsobu realizacie prac, zo starostlivosti
o bezpeténost, ochranu zdravia a protipoZiarnych opatreni, naklady na dopravu, material,
naklady na likvidaciu odpadu, naklady vyplyvajlce z podnikatelského rizika pri realizacii prac za
staZenych podmienok a miestnych prekaZok, naklady suvisiace s vypracovanim realizatnej
dokumentécie a technologického postupu a dokumentécie skutoéného vyhotovenia v zmysle
bodov 2.2.1 a 2.5 ¢lanku . tejto zmluvy, ako aj ostatné naklady stvisiace s predmetom zmluvy
tu neuvedens.

K cene uvedenej vbode 4.1 tohto &lanku zmluvy bude pripoditana DPH podfa platnych
predpisov v ¢ase uskutoénenia zdaniteiného pinenia.
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Clanok V.
Platobné podmienky

Podkladom pre zaplatenie je faktira vystavena zhotovitelom a preukazatefne dorucena
objednavatelovi. Fakturované mdZe byt len skutoéne vykonané a protokolarne odovzdané dielo,
pripade skutoine vykonané a protokoldrne odovzdané ucelené d&asti diela a len skutotne
dodané hnutelné veci. Platba bude vykonana vyluéne bezhotovostne a na bankovy U(det
zhotovitela uvedeny vo faktdre.

Ak to predmet tejto zmiuvy umoZfiuje, méZe zhotovite! po dohode s objednavatefom fakturovat
aj ucelené €asti diela podla &lanku Il tejto zmluvy. V takom pripade je zhotovitel povinny vystavit
a preukazatefne dorucit objednavatelovi Ciastkova faktdru, a to najneskér do 10 dnf odo dhia
ukonc&enia a cdovzdania ucelenej Casti diela. Neoddelitelnou sicastou Ciastkovych faktdr bude
odovzdavaci protokol s vyznacenym ciastkovwym prevzatim wyhotoveny podla bodu 6.17 ¢lanku
V1. tejto zmluvy.

Zhotovite! do 10 dni odo dia ukoncenia a odovzdania diela ako celku objednavatelovi vystavi
a preukéazatelhe dorudi objednévatelovi koneénl faktlru. Neoddelitenou stcastou koneénej
faktdry bude odovzdavaci protokol s vyznagenym ucelenym prevzatim. V pripade, ak bude
zhotovitel fakturovat aj ucelené casti diela, musi konecna faktira obsahovat aj rekapituléciu
vSetkych dovtedy fakturovanych iastok.

Objednavatel si vyhradzuje pravo zadriat z dorugenej faktiry Ciastku vo vySke 10%
z fakturovanej ceny bez DPH, ktora bude uvolhend do 30 dni odo dfia odovzdania a prevzatia
diela ako celku bez vad a nedorobkov, nie v8ak skér, ako uplynie splatnost faktiry.

Véetky faktdry vystavené v zmysle tejto zmluvy musia obsahovat vietky naleZitosti ustanovené
podla zékona 6. 222/2004 Z. z. o dani z pridanej hodnoty v zneni neskorsich predpisov, resp.
Smernice Rady 2006/ 112/ES o spolo¢nom systéme dane z pridanej hodnoty v zneni neskorgich
predpisov, Gdaje v zmysle Obchodného zakonnika, Udaje v zmysle tejto zmluvy, &islo tejto zmiuvy
a Cislo bankového Uétu uvedené v élanku 1. tejto zmiuwvy.

V pripade dodania sluzby musi byt na faktire povinne uvedeny kod Statistickej klasifikécie
ginnosti (CPA).

V pripade kipy tovaru zo zahranitia musi byt prilohou faktiry aj doklad o nadobudnutf tovaru
(8peditny doklad, doklad od prepravnej sluZzby alebo doklad od doddvatela o vykonanej
preprave).

Ak akakolvek faktdra vystavena v zmysle tejto zmiuvy nebude obsahovat naleZitosti dohodnuté
v tejto zmluve ma objednavatel pravo vratif faktiru zhotovitelovi na prepracovanie. Splatnost
takto vystavenej a vratenej fakttry sa zrusi a nova splatnost v silade s bodom 5.9 tohto élanku
zmluvy zaéne plyndt dilom preukazatelného doruCenia opravenej a spravne vystavenej faktiry.

Lehota splatnosti riadne vystavenej a dorucenej faktiry je do 45 dniodo dia jej preukazatetného
prvého dorudenia objednévatelovi, tj. odo dnha elektronického dorudenia faktlry alebo
doruéenia originalu faktiry na sidlo objednavatela, podla toho, ktora zo skutoénosti nastane
skér. Faktlru doruéi zhotovitel elektronicky e-mailom na adresu: _a nasledne
original spolu so stvisiacimi prilohami na sidlo objednavatela uvedené v &lanku |. tejto zmluvy.

Faktira je uhradena v lehote splatnosti, ak defl odpisania z (¢tu objednavatela je v lehote
uvedenej v bode 5.9 tohto dldnku zmluvy. Ak den splatnosti pripadne na sobotu, nedelu, sviatok,
alebo defi pracovného pokoja v Slovenskej republike, poslva sa datum splatnosti na najblizsf
nasledujici pracovny deil. V pripade, ak objednavatel neuhradi faktiru v lehote splatnosti
uvedenej v bode 5.9 tohto &lanku zmluvy z dévodu internych schvalovacich postupov, nedostava
sa do omeskania, ak faktiru uhradi do 15 dnf nasledujdcich po uplynuti lehoty splatnosti.

5.11V pripade potreby naviac prac sa za naviac prace povaZzuji prace, ktoré bezprostredne nadvazuji

a slvisia s predmetom tejto zmluvy a ktorych nevyhnutnost realizacie pre riadne dokoncenie
predmetu zmluvy sa zisti aZ po uzavreti zmluvy. Tieto prace bud( ocenené zhotovitelom
a predloZené objednavatefovi na schvalenie. Ocenené naviac préce pisomne schvélené
objednavatefom budl zrealizované aZ po uzavreti pisomnéhe dodatku ktejto zmluve,
v opadénom pripade uskutoénené naviac préce vykonéva zhotovitel na vlastné naklady, ktoré mu
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6.1

6.2
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6.4

objednévatel nie je povinny uhradit. Ustanovenie predchadzajlcej vety sa nevztahuje na pripady,
v ktorych by okamZitym nezrealizovanim naviac prac doslo k ohrozeniu Zivota alebo zdravia fudi
alebo by do8lo ku 8kodam na majetku alebo na Zivothom prostredi. Nasledne bude uzatvoreny
pisomny dodatok k tejto zmluve.

Zhotovite! vwwhlasuje, Ze ku dfiu podpisu tejto zmluvy neexistuji dévody, na zéklade ktorych by
objednavatel mal, ¢i mohol byt ruditefom v zmysle § 69 ods. 14 v nadvaznosti na § 69b zakona
&.222/2004 Z. z. o dani z pridanej hodnoty v zneni neskorSich predpisov za dafiovl povinnost
zhotovitefa vzniknutld z DPH, ktora zhotovitel objednavatelfovi fakturoval k cene podla tejto
zmiuvy. Zhotovite!l vyhlasuje a zavazuje sa, Ze k DPH poda riadne danové priznanie a v pripade
vzniku povinnosti zaplatit DPH tato dan odvedie miestne prislusnému danovému dradu do
uréenej lehoty splatnosti. Zhotovite!l' vyhlasuje, Ze nema akykolvek Gmysel nezaplati{ DPH
vztahujicu sa k predmetu plnenia podla tejto zmluvy, alebo Gmysel skratit dafi, &i pripadne
vylakat dafiovi vwhodu, a nemé Gmysel dostat sa do postavenia, kedy tito dafi nebude méct
zaplatit.

V pripade, ak ma zhotovitel sidio mimo EU a medzi viddou SR a vladdou Statu, v ktorom mé
zhotovite! sidlo je uzatvorena platnad Zmluva o zamedzeni dvojitého zdanenia, je objednavatel
na zaklade takejto zmluvy a na zéklade zakona &. 595/2003 Z. z. o dani z prijmov v zneni
neskordich predpisov povinny odviest dafiovému Gradu SR zraZkovd dai z fakturovanej sumy.
Zhotovitel podpisom tejto zmluvy uvedent skutonost akceptuje a vyslovuje so zrazkou dane
sthlas, pricom sa vyluuje akékolvek neskorsie vymahanie akychkolvek narokov zo strany
zhotovitela vo&i objednéavatelovi v stvislosti s takouto zrazkou dane.

Clanok V.
Spbsob a podmienky vykonania diela

Zhotovitel sa zavazuje vykonavat dielo v rozsahu a za podmienok dohodnutych v tejto zmluve,
v stilade so véeobecne zavaznymi pravnymi predpismi, najméa predpismi na ochranu Zivotného
prostredia, vratane technologickych postupov, technologickej discipliny a technickej
Specifikacie, v stlade s pokynmi objednévatela, ktoré vyplyvajl z jeho kontrolnej a koordinacnej
dinnosti a v zhode s nariadeniami, predpismi a prikazmi objednavatefa. Zhotovitel je dalej
povinny postupovat v stlade s objednavatefom schvalenym harmonogramom préac podla bodu
2.6 ¢lanku ll. tejto zmluvy a v silade s potrebami zabezpetenia beZnej prevadzky prislusnych
objektov. Zhotovitel prehlasuje, Ze pred podpisom tejto zmiuvy boli jeho pracovnici oboznameni
s miestom plnenia a boli obozndmeni s podmienkami vykonania diela.

V pripade, ak miestom pinenia diela sU objekty, ktoré zabezpedujl povodiiovl ochranu . stupia,
zhotovitel zabezpedi (za poskytnutia sicinnosti objednavateta) pred zagatim prac vypracovanie
LPlanu povodfiovych a zabezpelovacich prac”, objednavatel ho da odslhlasit spraveovi toku
a zhotovitel zabezpedi jeho schvalenie prislusnym Okresnym Uradom - odborom starostlivosti
o Zivotné prostredie.

Zhotovitel sa najma v pripade povodni (povodiiovej viny), zvySenych vodnych stavov a inych
mimoriadnych situdcii zavazuje bezpodmienetne a bezodkiadne vykonavat pokyny
objednavatela vo vztahu k stavenisku a miestu vykonavania diela.

Zhotovitel je povinny zabezpetovat Ginnosti pri vwkone diela tak, aby umoZiiovali priebeZni
prevadzku objektov v mieste pinenia diela alebo v miestach stvisiacich s nim. Zhotovitel vykon
svojej &innosti pri plneni predmetu zmluvy prispdsobi prevadzkovym potrebam objednavatela
a prevadzkovatela jednotlivych vodohospodarskych objektov. Na miesto realizacie diela moZu
vstupovat len riadne pouleni a vyskoleni zamestnanci zhotovitela a zamestnanci
subdodavatelov zhotovitefa. Za tymto Ucelom sa zmiuvné strany zavazuju:

6.4.1  Zhotovitel sa zavazuje Ze zamestnanci zhotovitela, ako aj zamestnanci
subdodavatelov zhotovitela, ktorf budd vykonavat prace v objekte objednavatela,
nebudd zamestnani nelegalne a nebud( vykonavat nelegainu pracu, budd so
zhotovitefom alebo subdodavatefom zhotovitela v riadnom pracovnom pomere, budd
mat riadne uzatvorené pracovné zmiuvy a budd riadne prihldseni do Socialnej
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6.5

6.6

6.7

6.8

6.9

6.10

poisfovne. Zhotovitel sa zaroven zavazuje overit skutoénost, Ze jeho subdodavatelia
neporusuju zakaz nelegalneho zamestndvania v zmysle ustanoveni zakona &.
82/2005 Z. z. o nelegélnej praci a nelegalnom zamestnavani a o0 zmene a doplneni
niektorych zékonov v zneni neskordich predpisov (dalej len ,zakon o nelegélnej praci).
Zhotovite! sa zavazuje predloZit na poZiadanie objednavatefa, v zmysle zakona o
nelegalngj préci, pracovné zmluvy oséb, ktoré budd vstupovaf na stavenisko podla
tejto zmluvy a doklady preukazujlice, Ze tieto asoby boli riadne prihlasené do Socidlnej
poistovne, a to najneskor do 10 dniod dorudenia pisomnej Ziadost objednavatela.

6.4.2 Objednavatel zabezpeli vykonanie poucenia zhotovitefom ur8eného okruhu
zamestnhancov zhotovitela o dodrZiavani predpisov BOZP a PO najneskér v deifi ich
nastupu na stavenisko. Zhotovitel zabezpeCi vykonanie poucenia vSetkych
zamestnancov subdodavatefov zhotovitela o dodrZiavani predpisov BOZP a PO
najneskor v def ich nastupu na stavenisko.

6.4.3 Objednavatel vyhotovi zapis o vykonani poucenia uréeného okruhu zamestnancov
zhotovitela o dodrZiavani predpisov BOZP a PO, ktory bude obsahovat menny zoznam
a podpisy urCeného okruhu zamesthancov zhotovitela. Vykonanie poudenia
zamestnancov subdodavatefov je zhotovitel povinny preukazat objednavatelovi bez
zbytoéného odkladu po jeho vykonani, najneskér v den nastupu prislusnych
zamestnancov subdodavatela na stavenisko, a to predloZenim podpisaného Zaznamu
z poucenia zamestnancov subdodavatelov schvaleného objednéavatefom. Vstup do
objektov objednavatela majl povoleny vyluéne iba osoby takio poudené a zapisang v
zépise o vykonani poudenia, resp. ktorych pouéenie bolo objednéavatelovi preukazané
predloZenim podpisanéha Zdznamu z poufenia zamestnancov subdodavatefov
zhotovitela. Zhotovitel je povinny pred zagatim prac v zmysle tejto zmluvy poverenému
zéstupcovi objednévatela odovzdat menny zoznam oséb a evidendné &isla motorovych
vozidiel, ktoré budi vstupovat na stavenisko a do objektov objednavatela a tento
zoznam v pripade zmeny aktualizovaf. Objednavatel pre tieto osoby a motorové vozidla
zabezpedi povolenie vstupu do predmetnych objektov,

Objednavatel sa zavazuje vytvorit vietky podmienky na to, aby zhotovitel mohol dielo podfa tejto

zmluvy riadne a véas vykonat. Objednavatel sa zavazuje po cell dobu platnosti tejto zmluvy so

zhotovitefom spolupracovat a poskytovat mu vSetku potrebni dostupnti dokumentéciu

a potrebn(l sudinnost vrozsahu nevyhnutnom na plnenie povinnosti zhotovitela podla tejto

zmiuvy.

Objednavatel je pred odovzdanim staveniska za Gcelom realizacie prac definovanych v bodoch

2.2.2a2.2.3.1 8lanku IL. tejto zmluvy povinny vykonat nasledovné prace:

zahradenie viokov a vytokov turboienerétora-

odvodnenie Spirdly a savky na

spustenie rychlouzaverov do doinej polohy,

zabezpetenie beznapatového stavu na zariadeniach rychlouzaverov a chladiacej vody
Objednavatel je pred odovzdanim staveniska za ucelom realizacie prac definovanych v bode
2.2.3.2 ¢lanku 1. tejto zmluvy povinny vykonat nasledovné prace:

— vykonanie elektrického a hydraulického zabezpegenia n

— spustenie rychlouzaverov pr o dolnej polohy,

- zabezpetenie beznapéatového stavu zariadeni chladiacej vody na-

Zhotovitel sa zavézuje obvyklym spdsobom viest stavebny dennik, ktory bude uloZeny
u zodpovedného pracovnika zhotovitela podla bodu 6.9 tohto ¢lanku zmluvy na stavbe.

Zhotovitel urduje za zodpovednych pracovnikov, ktori budd koordinovat vSetky prace v zmysle
predmetu tejto zmluvy a vykondvat zapisy v stavebnom denniku za zhotovitela:

|

i

Objednavate! uruje za zodpovednych pracovnikov, ktorl su oprévneni vykondvat zépisy
vstavebnom denniku, sd opréavneni vykondvat technicky dozor, odovzdat stavenisko
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6.11

zhotovitelovi, preberat dielo alebo ucelené &asti diela, vyjadrovat sa k poZiadavkam zhotovitela
v stavebnom denniku, sledovat terminy odstrénenia vad a nedorobkov a rokovat vo veciach
technickych:

-

Zmeny v zodpovednych osobach, je kaida zmluvna strana povinna nahlasit druhej zmluvnej
strane do 3 dni edo dha uskutoénenia zmeny, pricom takato zmena sa zaznamenad do
stavebného dennika zmluvnou stranou, kiora ju uskutoéfuje a nie je podmienena uzatvorenim
pisomného dodatku k tejto zmluve.

6.12 Objednavatel je opravneny kontrolovat vykonavanie diela, vratane kontroly vyroby v priestoroch

zhotovitefa. Ak objednavate! zisti, Ze zhotovite!l vykonéva dielo v rozpore so svojimi povinnostami
uvedenymi v tejto zmiuve, je objednavatel opravneny poZadovat, aby zhotovitel odstranil zistené
nedostatky vzniknuté vadnym vykonévanim diela a dielo dalej vykonaval spdsobom dohodnutym
v tejto zmluve. Takto zistené nedostatky zapiSe objednavatel do stavebného dennika. Zhotovitel
je povinny odstranif zistené nedostatky v uréenom termine, zapisanom v stavebnom denniku.

6.13 Zhotovitel sa zavézuje, Ze nepouZije pri realizacii predmetu zmluvy nevhodné a zdraviu

6.14

6.15

6.16

gkodlivé materialy, ktoré ohrozuju hygienu, zdravie oséb a Zivotné prostredie. Pri realizacii
predmetu zmluvy je zhotovitel povinny pouZit iba wrobok vhodny na pouZitie na stavbe na

e

zamyslany Gcel v zmysle vEeobecne zavaznych pravnych predpisov.

Zhotovitel je povinny pri nakladani s odpadmi postupovat v stilade so zakonom &. 79/2015 Z. z.
o odpadoch a o zmene a doplneni niektorych zakonov v zneni neskorsich predpisov. Zhotovitef
sa prevzatim (vznikom) odpadu stava jeho drZitefom a viastnikom.

Zhotovitel je povinny bez meskania pisomne informovat objednavatela o vzniku akejkolvek
udalosti, ktord brani alebo staZuje realizdciu predmetu plnenia s dbsledkom omes$kania
a prediZenia asu plnenia. Ak zhotovitel zisti pri vwkonavani diela skryté prekéZky, kitoré mu
znemoZiuji vykonanie diela dohodnutym spdsobom alebo v dohodnutom &ase, je zhotovitel
povinny to pisomne oznamit bez zbyto&ného odkladu objednéavatelovi.

Zhotovitel je povinny pisomne (listom zaslanym na adresu sidla objednavatela uvedenu v &lanku
. tejto zmluvy alebo e-mailom na adresu zodpovedného zamestnanca objednévatela uvedeného
v hode 6.10 tohto &lanku zmluvy) oznamit objednavateiovi, Ze ucelena ¢ast diela alebo riadne
zhotovené dielo je pripravend / pripravené na prevzatie. Objedndvatel oznami zacatie
preberacieho konania zhotovitefovi najneskdr 4 pracovné dni od dorudenia pisomného
oznamenia zhotovitefa podla predchadzajlicej vety tohto bodu tohto Elanku zmiuvy.
Objednavatel urdi termin zagatia preberacieho konania najneskér do 10 pracovnych dni od
dorucenia pisomného oznadmenia zhotovitela podla prvej vety tohto bodu tohto ¢lanku zmluvy,
pakial sa zmluvné strany nedohodnd inak. Objednavatel je povinny prevziat len zhotovené dielo
, ktoré bolo riadne a véas odovzdané podla tejto zmluvy.

6.17 Zhotovitel spini svoj zavazok wykonat dielo jeho riadnym, véasnym a dplhym ukoncéenim

6.18

a odovzdanim diela objednavatelovi. Zhotovitel vyhotovi o odovzdani a prevzati ucelenej Casti
diela odovzdavaci protokol s vyznaCenym Ciastkovym prevzatim vyhotoveny podla vzoru
predioZeného objedndvatelom. Zhotovitel vyhotovi o odovzdani a prevzati diela ako celku
odovzdavaci protokol s vwznadenym ucelenym prevzatim vyhotoveny podla vzoru predloZeného
objednévatelom. Odovzdavaci protokol s vyznatenym déiastkovym prevzatim aj odovzdavaci
protokol s ucelenym prevzatim podpidu zodpovedni pracovnici oboch zmluvnych strén uvedeni
v bodoch 6.9 a 6.10 tohto &lanku zmluvy a ich prilohou budd stpis vykonanych préc a skisok.
Prilohou odovzdavacieho protokolu s vyznaCenym ucelenym prevzatim a odovzdavacieho
protokolu s vyznafenym d&iastkovym prevzatim bude aj preberaci protokol o odovzdani
a prevzati, resp. preberaci protokol o odovzdani a prevzati ucelenej Casti diela vyhotoveny
zhotovitefom podfa vzoru predloZeného objednévatefom.

Objednavatel mé pravo, nie povinnost, prevziat dielo aj s vadami a nedorobkami, pokial tieto
sami o sebe, ani v spojeni s inymi, nebrania plynulej a bezpetnej prevadzke diela.

ZoD &. 2019/2030/3975 8



6.19

6.20

7.1

7.2

81

82

83

84

8.5

8.6

8.7

Zmiuvné strany sa dohodli, Ze prilohou odovzdavacieho protokolu s vyznafenym ucelenym
prevzatim bude preberaci protokol vyhotoveny zhotovitefom ‘podfa vzoru predloZeného
objednavatelom.

Zhotovitef je povinny pri preberacom konani odovzdat objednavatelovi vSetky atesty, revizne
spravy, protokoly o vykonanych skdgkach a meraniach, dokumentaciu skutoéného vyhotovenia,
v ktorej s zaznamenané vietky pripadné zmeny vzniknuté pri vykonavani diela oproti pdvodne
predloZenej projektovej dokumentacii, navod na prevadzku a UdrZbu zariadenia a vSetky d'alsie
doklady stivisiace so zhotovovanim diela.

Clanok VIl
Vlastnicke pravo a nebezpedenstvo Skody

Zmluvné strany sa dohodli, Ze vlastnicke pravo k dielu prinaleZi od zacCiatku zhotovovania diela
objednavatelovi.

Odo difa odovzdania staveniska zhotovitefovi na zéklade protokolu podfa bodu 3.4 élanku il
tejto zmluvy zndsa nebezpetensivo Skody na diele zhotovitel. Nebezpetenstvo Skody na
zhotovovanom diele prechadza na objednavatela zvlast pre kaZdu ucelent Cast diela diiom jej
odovzdania (podpisanim jednotlivych preberacich protokolov v zmysle bodu 6.17 ¢lanku Vi. tejto
Zmiuvy).

Clanok VIIL.
Zodpovednost za vady diela, zaruka a zaruéna doba

Vykonané dielo ma vady, ak nezodpovedd vysledku, ktory je poZadovany touto zmluvou
a nezodpoveda Ucelu, na ktory bolo dielo zhotovené alebo svojim rozsahom nezodpoveda
rozsahu stanovenému touto zmluvou,

Zhotovitel zodpoveda za vady, ktoré ma dielo v okamihu, ked' prechddza nebezpecenstvo §kody
na diele na objednavatefa ako aj za akékolvek vady, ktoré sa vyskytni po prevzati diela
v zaruénej dobe. Zhotovitel zodpoveda objednavatelovi aj za skodu (vratane finanénych strat),
ktora vznikla objednavatelovi v désledku vad na diele, za ktoré zodpoveda zhotovitel.

Zhotovitef sa zaruéuje podas zaruénej doby za kvalitu a funkénost diela. Pre zaruéni dobu na
dielo platia prislusné ustanovenia Obchodného zdkonnika. Zarucéna doba je medzi zmluvnymi
stranami dohodnutd v dizke 24 mesiacov zadina plynaf zviast pre kazdd ucelenl Sast diela,
okamihom prechodu nebezpeéenstva $kody na jednotlivych ucelenych ¢astiach diela na
objednavatela (podpisanim jednotlivych preberacich protokolov v zmysle bodu 6.17 &lanku Vi
tejto zmiuvy).

Pocas zaruénej doby zodpovedd zhotovitel za to, Ze dielo je bez akychkolvek vad, je vykonané
riadne as odbornou starostlivostou, pricom dielo zodpoveda podmienkam zmiuvy, STN
a eurdpskym technickym normam a prisiusnym platnym predpisom.

Zhotovite! nezodpoveda za vady vzniknuté v désledku neodborného zésahu alebo neodborného
uZivania zo strany objednavatela alebo tretich oséb.

Zarudna doba sa predlZuje o podet kalendarnych dni, pocas ktorych nebol predmet zmiuvy pine
funkény po dobu dihsiu neZ 24 hodin, ak tato nefunkénost bola spdsobend vadou v zérudnej
dobe, riadne oznamenou objednavatefom zhotovitelovi.

V pripade riadne oznamenej reklamovanej vady predmetu zmluvy ma objednavatel pravo
poZadovatl bezplatné odstranenie vady a zhotovitel ma povinnost vadu bezplatne odstréanit.
Reklamované vady sa zhotovitel zavazuje odstranit v termine do 15 dni odo diia dorudenia
pisomnej reklamécie objednavatela zhotovitefovi. V pripade, Ze to umoZiiuje povaha a rozsah
vady, ma objednavatel pravo urit v pisomnej reklamacii lehotu kratdiu ako 15 dni a zhotovitel
je povinny tito lehotu dodrZat. V pripade, ak si povaha a rozsah vady vyZaduje dihsiu lehotu na
odstranenie vady, zmluvné strany sa dohodni na primeranej lehote pre odstranenie vady. Ak sa
zmiuvné strany nedohodni na dihsej lehote, plati 15 dhova lehota pre odstranenie vady.
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8.9
8.10

8.11

8.12

8.13

8.14

g1

9.2

2.3

9.4

2.5

9.6

Reklamécia objednavatefa musi byt podana wyluéne pisomne av zaruénej dobe, inak je
neplatna.
Reklamacia musi obsahovat oznadenie vady a popis, ako sa prejavuje.

V pripade sporu o zodpovednost za vadu je zhotoyitef povinny reklamovand vadu odstranit
v primeranom termine urCenom objednavatefom. Uhradu nakladov spojenych s odstrénenim
vady bude znasat zmluvna strana, ktorad bude nelspesna v spore.

Zhotovitel zodpoveda za vady aj v pripade, ak prace, resp. ich ¢ast vykonavala tretia osoba
{napr. subdodavatel zhotovitefa).

Zmluvné strany sa dohodli, Ze zhotovitel odstraiuje vady diela v mieste uréenom v bode 3.8
Elanku . tejto zmluvy na viastné naklady.

Ak zhotovitel neodstrani vady v lehotach urenych v tejto zmluve, je objednavatel opréavneny po
pisomnej vyzve adresovane] zhotovitefovi vykonat odstranenie vad samostatne alebo ich
vykonanim poverit tretiu osobu. Takto vzniknuté naklady je zhotovite! povinny uhradit
objednavatefovi do 14 kalendarnych dni odo dia doru¢enia faktiry o ich vyGétovani.
Ustanovenie tohto odseku tohto &lanku zmluvy nema vplyv na zodpovednost zhotovitela za
dalSie vady, resp. na zhotovitefom poskytnutud zaruku.

Reklamaciu moZno uplatnit do posledného diia zaruénej doby, pridom i reklamacia odoslana
prostrednictvom postového podniku v posiedny defi zaruénej doby zhotovitelfovi, sa povaZuje za
véas uplatnend.

Clanok IX.
Néhrada Skody

Zmiuvna strana ktord porusi svoju povinnost vyplyvajlicu zo zmluvy, je povinna nahradit $kodu
tym spbsobent druhej zmluvnej strane. Néhrada skody sa riadi prislusnymi ustanoveniami
Obchodného zakonnika. Zmluvna strana nie je povinna nahradit skodu ak preukéaZe, Ze
porudenie povinnosti bolo spdsobené okolnostami vyludujlcimi zodpovednost.

KaZda zo zmluvnych stran je opravhena poZadovat od druhe] zmluvnej strany nahradu §kody
v celom rozsahu aj v pripade, Ze ide o porusenie povinnosti druhej zmluvnej strany, na ktord sa
vztahuje zmluvna pokuta.

Zhotovitel je povinny polas realizdcie zmluvy riadil svoje dinnosti a manipulovat s naradim,
materidlom a technickym vybavenim tak, aby nedoslo k poSkodeniu objektov objednavatefa a uz
zrealizovanych prac, ako ani k poskodeniu majetku tretich oséb nachéadzajliceho sa v mieste
pinenia tejto zmluvy. Za vzniknutld $kodu zodpoveda zhotovitel v pinom rozsahu. Skody, ktoré
spbsobi zhotovitel alebo jeho subdodavatelia na majetku objednavatela alebo na majetku
tretich os6b, je povinny zhotovitel odstranit na svoje naklady v primeranych terminoch uréenych
objednévatelom.

Ak zhotovitel neodstrani $kody spdsobené na majetku objednavatela alebo na majetku tretich
osdb v lehote uréenej objednavatefom v pisomnej vyzve, je objednavatel opravneny tieto $kody
odstranit séam, priom zhotovitel je povinny uhradit objednavatefovi vSetky naklady s tym
stivisiace na zaklade osobitnej faktlry vystavenej objednavatefom, ktorej iehota splatnosti je do
30 dni od jej preukézatelného dorucenia zhotovitefovi.

V pripade, ak sa preukaZe, Ze zhotovitel alebo subdodavatelia zhotovitela porusili zakaz
nelegalneho zamestnavania v zmysle zékona o nelegalnej praci a objednavatelovi bola v tejto
stivislosti zo strany prislusnych organov uloZena pokuta alebo akdkolvek ind sankcia, zavazuje
sa zhotovitel nahradit objednavatefovi tito pokutu alebo aklkolvek inl sankciu, ako aj
akuikotvek skodu, ktora mu v tejto sivislosti vznikne.

V pripade, ak sa preukaZe, Ze zhotovite! porusil povinnost uvedent v bodoch 12.10 a 12.11
élanku Xll. tejto zmluvy v zmysle zakona ¢. 315/2046 Z. z. o registri partnerov verejného sektora
a o zmene a doplneni niektorych zdkonov (dalej len ,zdkon o registri partnerov verejného
sektora“), alebo subdodavatelia zhotovitefa porusili povinnost v zmysle bodu 12.12 &lanku Xii.
tejto zmluvy a ohjednavatelovi bola v tejto slvislosti zo strany prislugnych organov uloZena
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pokuta alebo akakofvek ind sankcia, zavadzuje sa zhotovitel nahradit objednavatelovi tdto
pokutu alebo akikolvek int sankeiu, ako aj akikolvek Skodu, ktord mu v tejto sdvislosti vznikne.

Clanok X.
Okoinosti vyludujiice zodpovednost (vy&§ia moc)

Zodpovednost zmluvnych strén za Ciastoéné alebo Uplné neplnenie zmluvnych povinnosti je
vyliGéend, ak sa tak stalo v ddsledku okolnosti vyludujlcich zodpovednost podia § 374 a nasl.
Obchodného zékonnika.

Podmienkou vylGéenia zo zodpovednosti je, Ze dotknutd zmluvna strana bez zbytotného
odkladu upozorni druhd zmluvnd stranu na zaéiaiok a podstatu vyskytnutia sa vy$Sej moci.
Zmiuvna strana, ktord sa odvolava na vy&siu moc, vyuZije vietko svoje Usilie na napravu situdcie
ana odstranenie priGiny svojej neschopnosti pinit zmiuvu v &o najvadédom rozsahu
a v primeranom Case. Dodacie lehoty a vSetky ostatné lehoty sa po dobu trvania vy$8e] moci
prediZuji o dobu jej pdsobenia. Zmiuvna strana, ktord sa odvolava na vy8Siu moc, bez
zbytoéného odkladu oznami druhej zmluvnej strane jej zanik.

Ak je trvanie vyS8ej moci dihSie ako 3 mesiace, zmluvné strany dohodnt novy termin plnenia
pisomnym dodatkom k tejto zmluve alebo inym spdsobom upravia vzajomné opravnené naroky.

Clanok XI.
Sankcie

V pripade omeskania so zhotovenim diela zo strany zhotovitela je objedndvatel opravneny
fakturovat zhotovitefovi zmluvni pokutu vo vySke 0,05 % z ceny diela bez DPH, uvedenej
v Slanku V. tejto zmluvy za kazdy aj zadaty den omeskania.

V pripade omeskania dhrady faktlry objednavatefom je zhotovitel opravneny fakturovat drok
z omesékania vo vyske 0,05 % z diZnej Ciastky za kaZdy aj zadaty def omeskania.

V pripade, Ze zhotovitel neodstrani vadu zistend pri preberacom konani v termine uréenom
v odovzdavacom protokole, je objednavatel opravneny fakturovat zhotovitelovi zmluvnu pokutu
vo vyske 100,- Eur (slovom: jednosto eur) za kaZdy aj zaCaty def omesgkania a kaZdd jednotlivd
vadu.

V pripade, Ze zhotovitel neodstrani pisomne reklamovand vadu, ktord sa prejavila v zarucénej
dobe do 15 dni alebo vo vzajomne dohodnutej primeranej dihdej lehote, je objednavatel
opravneny, podnlc diiom nasledujlicim po uplynuti lehoty na odstrénenie vad, fakturovat
zhotovitefovi zmluvnd pokutu vo vydke 100,- Eur {slovom: jednosto eur) za kaZdy aj zadaty def
omeskania a za kaZdu jednotlivd vadu osobitne.

V pripade porusenia zakazu fajCenia, prindania a poZivania alkoholickych napojova omamnych
latok v objektoch objednévatela, je zhotovitel povinny uhradit zmiuvnid pokutu vo vyéke 100,-
Eur (slovom: jednosto Eur) za kaZdého zamestnanca zhotovitela alebo zamestnanca
subdodavatela zhotovitefa porusujliceho uvedené zédkazy a za kaZdé porudenie.

V pripade poruSenia povinnosti uvedenych v bodoch 6.4.1 a 6.4.3 &lanku VI. tejto zmluvy, je
zhotovitel povinny uhradit zmluvnd pokutu vo vySke 100,- Eur (slovom: jednosto Eur) za kaZdého
zamestnanca zhotovitela alebo zamestnanca subdodéavatela zhotovitefa, ktory vykonaval préce
v objekte objednévatela a ktory bol zamestnany nelegdlne alebo vykonaval nelegalnu pracu.
Splatnost uplatnenych sankeil vzmysie tohto &lanku zmluvy je do 30 dni odo dfia
preukazatelného doruCenia prislusnej faktlry druhej zmluvnej strane. Platby za ne budd
uhradzané wyluéne bezhotovostne na bankové G¢ty uvedené na faktdrach.

Clanok Xl
Ostatné ustanovenia

Zhotovite! je povinny pri pineni tejto zmluvy postupovat s odbornou starostlivostou a dodrZiavat
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vieobeche zavazné predpisy, technické normy a podmienky tejto zmluvy. Zhotovitel je povinny
pri vykonavani prac podfa tejto zmluvy dodrZiavat vSetky nariadenia, predpisy a pokyny
objednavatefa.

Zhotovite! zodpoveda za bezpeénost a ochranu zdravia viastnych zamestnancov v silade
s vyhiagkou Ministerstva prace, socidlnych veci a rodiny SR ¢. 147/2013 Z. z,, ktorou sa
ustanovuji podrobnosti na zaistenie bezpecnosti a ochrany zdravia pri stavebnych pracach
a pracach s nimi sdvisiacich a podrobnosti o odbornej spbsobilosti na wkon niektorych
pracovnych éinnosti. Zhotovitel je povinny dodrZiavat nariadenie viady SR &. 396/2006 Z. z.
o minimalnych bezpe&nostnych a zdravotnych poZiadavkéch na stavenisko, nariadenie viady SR
¢. 115/2006 Z. z. o minimalnych zdravotnych a bezpednostnych poZiadavkach na ochranu
zamestnancov pred rizikami sUvisiacimi s expoziciou hluku v zneni neskorSich pravnych
predpisov a dodrZiavat dalSie pravne predpisy na zaistenie bezpeénosti a ochrany zdravia pti
praci a poZiarnej ochrany ako aj preverovat ich znalosti a slstavne zabezpedovat kontrolu
dodrZiavania tychto predpisov. Zhotovitel je povinny vybavit svojich zamestnancov potrebnymi
ochrannymi pomd&ckami na vykonavanie Cinnosti podfa tejto zmluvy.

V pripade, ak zhotovitel so slhlasom objednavatela zabezpeluje plnenie jednotlivych &asti
zmjuvy prostrednictvom subdodavatefov, je povinny povinnostami, vyplyvajdcimi mu ztejto
zmluvy, preukazatethe zaviazat | svojich subdodévatefov, pritom v8ak nesie vodi
objednavatelovi rovnaku zodpovednost, ako keby tieto povinnosti plnil sém.

Zhotovitel preukazatelne oboznami svojich zamestnancov a zamestnhancov subdodavatela
o zakaze pohybu, resp. zdrZiavania sa na pracoviskdch a staveniskach, ktoré neslvisia
s realizaciou diela, bez vedomia a suUhlasu objednavatefa. Zamestnanci zhotovitela a jeho
subdodavatelov méZu pouzivat iba vyznacené a uréené pristupové cesty a priestory staveniska
alebo pracoviska.

Zamestnanci zhotovitela st povinni reSpektovat vyznalené zékazy fajéenia a zakaz prindania
a poZivania akychkolvek alkcholickych napojov a omamnych latok v objektoch objednavatela.

Zhotovitel je povinny oznadit pracovny odev viastnych zamestnancov nazvom firmy.

Zhotovitel berie na vedomie, Ze pre svojich zamestnancov a iné osoby podiefajlice sa na
vykondvani diela je povinny zabezpedit potrebni starostlivost (WC, priestory na hygienu, $atne
a pod.) vlastnymi tikonmi a na vlastné naklady pri respekiovanivéeobecne zavaznych predpisov.

Ak v priebehu pinenia predmetu zmluvy vznikne dielo v zmysle prislusnych ustanoveni zakona
¢. 185/2015 Z. z. autorsky zékon v platnom zneni, zhotovite! udeluje obhjednavatelovi Gasovo,
vecne a miestne neobmedzent licenciu {sthlas) na pouZitie diela spbsobmi uvedenymiv § 19
autorského zdkona, pricom odplata za poskytnutie licencie je zahrnuta v cene za vykonanie
diela.

12.9 Zhotovitel je povinny pri plneni predmetu zmluvy dodrZiavat ustanovenia véeohecne zavaznych

pravnych predpisov o ochrane osobnych dajov.

12.10 V pripade, ak sa zhotovitel zapisuje do registra partnerov verejného sektora (dalej len ,register”)

v zmysle zakona o registri partnerov verejného sektora, zavazuje sa, Ze bude v registri zapisany
aspon pocas doby trvania tohto zmluvného vztahu. Zhotovitel sa zaroveii zavézuje zapisat sa do
registra .aj kedykolvek polas trvania tohto zmluvného vztahu, pokial déjde k takej zmene
okolnosti, ktord zapis zhotovitela do registra v zmysle zékona o registri partnerov verejného
sektora vyZaduje.

12.11 Zhotovitel je povinny oznamit objednédvatelovi vietky zmeny, ktoré budi v registri podfa bodu

12.10 tohto élanku zmluvy vo vztahu k nemu vykonané, a to do 5 dni, odkedy k zapisu zmeny
do registra doslo.

12.12 Zhotovite! berie na vedomie, Ze povinnosti uvedené v bode 12.10 tohto élanku zmluvy sa

primerane vztahuji aj na jeho subdodavatefov a zavazuje sa zabezpedil, aby mali jeho
subdodavatelia spinené tieto povinnosti v zmysle zadkona o registri partnerov verejného sektora.

12.13 Ak si zhotovitel nespini povinnosti uvedenév bode 12.10 tohto Clanku zmluvy alebo ak nastant

okolnosti uvedené v ust. § 15 zakona o registri partnerov verejného sektora, objednavatel je
opravneny nepinit, o mu uklada tato zmluva, pricom nie je v omeskani a toto neplnenie sa
nepovaZuje za porudenie zmiuvy. Zhotovitel nie je opréavneny uplatiiovat si v tomto pripade vodi
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objednavatelovi akikolvek nahradu Skody alebo sankcie.

Glanok XIII.
Porusenie zmluvnych povinnosti a odstlpenie od zmluvy

Porusenim povinnosti dohodnutych zmluvnymi stranami v zmluve jednou zo zmluvnych stran
vznika druhej zmluvnej strane pravo odstlpit od zmluvy. Prdvo odstipit od zmluvy vznika tieZ,
ak je vodi jednej zo zmluvnych stran vyhiasené konkurzné konanie alebo ak jedna zo zmiuvnych
stran vstipila do likvidacie.

Odstipenie je moZné aj od Ciastoéne spinenej zmiuvy.
V pripade podstatného porudenia tejto zmluvy je odstupujtica zmluvna strana oprévnena od

zmiuvy odstapit, ak to pilsomne oznami druhej zmluvnej strane bez zbyto&ného odkladu po tom,
¢o sa o tomto poruseni dozvedela.

Zmiuvné strany oznacuju porusenie zmluvy za podstatné:

a) ak zhotovitel prerusi prace na diele na dihsie ako na 10 kalendarnych dni bez sihlasu
objednavatela, a to z dévodov spodivajlcich na jeho strane (1. |. na strane zhotovitela)

b) ak zhotovitef vykonava dielo v rozpore s ustanoveniami tejto zmluvy,

¢) ak zhotovitel vykonava dielo vrozpore stechnickymi normami a technickou
dokumentéciou,

d) ak je zhotovitel v omeskani z dbvodov spofivajicich na jeho strane s odovzdanim
diela/ucelenej Casti diela viac ako 30 kalendarnych dni,

e) ak zhotovite! alebo subdodavatel zhotovitefa porudi zdkaz nelegédlneho zamestnavania
v zmysle zékona o nelegalnej praci a bodu 6.4.1 ¢lanku VI. tejto zmiuvy,

fy  ak nastand okolnosti uvedené v ust. § 15 zadkona o registri partnerov verejného sektora
alebo ak zhotovite! porusi povinnosti uvedené v bode 12.10 ¢lanku Xil. tejto zmluvy,

g) ak je objednavatel vomeskani s Ghradou opravnene a spravne vystavene] faktiry
zhotovitefa po dobu viac ako 30 kalendarnych dnf po lehote splatnosti faktiry.

V pripade, Ze dbjde k poruseniu tejto zmluvy, ktoré zmluvné strany neoznadili ako podstatné,
platia pri odstlpeni od zmiuvy pravidld upravené prislusnymi ustanoveniami Obchodného
zakonnika.

Oznamenie o odstipeni musi byt podpisané statutarnym organom odstupujlicej zmluvnej strany
a nadobdda Géinnost diiom jeho dorucenia do sidla druhej zmluvnej strany uvedeného v tejto
zmiuve.

V pripade odstipenia od zmluvy, zmeny zmluvy, alebo doasného prerusenia pinenia z dévodu
porudenia zmiuvy, zaplati zmluvna strana porusitela druhej zmluvnej strane vSetky preukazané
naklady a §kody, ktoré jej z tohto dévodu vzniknd.

Ak oprédvnend zmluvna strana nevyuZije pravo odstlpit od zmiuvy, vzniké porudujlicej zmluvnej
strane povinnost pristlpit na primerant zmenu zmluvy v tej Casti, ktoré bola porusenim dotknuta
a uhradit spdsobend $kodu, ktora vznikla v slvislosti s poruSenim zavézku. Opravnena zmiuvna
strana méZe doCasne prerusit pinenie svojich zavazkov aZ do doby, pokym porudujlica zmluvna
strana je v omegkani a pokial ome8kané zavazky nespini a nedohodne zmenu zmluvy z dévodu
doCasného prerudenia.

Clanok XIV.
Doruéovanie

Zmiuvné strany sa dohodli, Ze povinnost dorudit pisomnost podla tejto zmluvy sa povaZuje
v konkrétnom pripade za splnent diiom prevzatia pisomnosti alebo odmietnutim tito pisomnost
prevziaf. Ak sa v pripade dorudovania prostrednictvom postového podniku vrati doru€ovana
zasielka ako nedorucena alebo nedoruditeina z akéhokolvek ddvodu, povaZuje sa takato
zéasielka za dorudent dnom, v ktorom postovy podnik vykonal jei dorucovanie (usiloval sa o
dorudenie v mieste uvedenom na obalke predmetnej zasielky); pre dorudovanie je rozhodné
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sidlo zmluvnych stran uvedené v Clanku |. tejto zmluvy.

Clanok XV.
Zaveretné ustanovenia

Prava a povinnosti zmiuvnych strén, ktoré nie st upravené touto zmluvou, sa riadia pravnymi
predpismi SR, najma ustanoveniami Obchodného zakonnika.

Vietky spory, ktoré vznikni z plnenia tejto zmluvy budii zmluvné strany riesit predovietkym
dohodou avzajomnym rokovanim. Ak neddjde ktakejto dohode, bude spor predloZeny
na rozhodnutie prislusnému sddu vzmysle ustanoveni zakona &. 160/2015 Z. z. Civilného
sporového poriadku v zneni neskorsich predpisov.

Akakolvek zmena tejto zmiuvy sa mdZe urobit len formou chronologicky oéislovanych pisomnych
dodatkov k nej, podpisanych oboma zmluvnymi stranami, ak nie je v tejto zmiuve uvedené inak.

Tato zmluva je vyhotovena v Styroch rovnopisoch, pricom kazda zo zmluvnych stran obdrzi po
dve vyhotovenia.

Tato zmluva nadoblida platnost dfiom jej podpisania oboma zmluvnymi stranami a G&innost
ditfom nasledujicim po dni jej zverejnenia v zmysle ustanovenia § 47a ods. 1 zakona &.
40/1964 Zb. Obcianskeho zédkonnika v zneni neskorSich predpisov.

Nakolko objednavatel je povinnou osobou v zmysle zédkona ¢. 211/2000 Z. z. o slobodnom
pristupe k informaciam v zneni neskorSich predpisov, zmluvné strany sthlasia s tym, Ze zmluva
a dafiové doklady slvisiace so zmluvou budd zverejnené takym spdsobom, ktory pre povinne
zverejfiované zmluvy uklada zékon o slobodnom pristupe k informaciam vo svojom ust. § ba a
§ 5b. Za tym ucelom zhotovitel udeluje objednévatelovi sihlas na vykonanie potrebnych tikonov
tykajucich sa zverejnenia uvedenych dokumentov.

Zmluvné strany potvrdzujd, Ze tato zmiuva bola uzatvorend slobodne avéZne, urdite
a zrozumitelhe, nie v tiesni a za napadne nevyhodnych podmienok a na znak sthlasu so
zmluvou Kk nej pripajajd svoje podpisy.

Neoddelitefnhou stsastou zmluvy st nasledovné prilohy:

Priloha ¢. 1: Technické 8pecifikacia pre realizéciu Generalnej opravy richlouzaverov

Priloha &. 2: Technicka $pecifikacie pre realizéciu Generalnej opravy chladiacej vody

V Bratislave dia 14, MAR 2010 VEalira -0 MAR 2013
Objednéavatef: Zhotovitel:
VODOHOSPODARSKA VYSTAVBA, Flow Pumps a.s.

STATNY PODNIK

generalny riaditefstatneho podniku predseda pfedstavenstva

Kvocera Ing. Jurgj Mala
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GENERALNA OPRAVA

VTOKOVYCH RYCHLOUZAVEROV
TURBOGENERATORA -

Rychlouzaverové tabule
Hydromotory
Hydraulicky agregat
Hrablicové polia
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1. SKRATKY
TS technicka specifikacia
STD sprievodna technicka dokumentéacia
DSV dokumentacia skutoéného vyhotovenia
VE vodna elektraren
GO generalna oprava
STN EN slovenska technicka norma — eurépska norma
OTK oddelenie technickej kontroly
BOZP bezpeénost’ a ochrana zdravia pri praci
DSV dokumentacia skuto¢ného vyhotovenia
ND nahradné diely
OOPP osobné ochranné pracovné prostriedky
TS technicka Specifikacia
TG turbogenerator
RZ rychlouzaver
HA RZ hydraulicky agregat rychlouzaveru
CHV chladiaca voda
2. TECHNICKE PARAMETRE

Vtok pre jednu turbinu je rozdeleny medzipilierom na dve ¢asti. Kazda turbina ma:

dve rychlozaverove tabule, kazda tabula je spojena z piatich stavidiel
dva hydromotory pre dve rychlozaverové tabule

jeden hydraulicky agregat spoloény pre dva hydromotory RZ. KaZzdy hydromotor ma svoj
vlastny hydraulicky obvod, priéom je moZnost vzajomného prepojenia pomocou ventilov.

Obsah olejovej naplne pri zasunutej piestnici:
s 2 ks hydromotorov
¢ 1 ks hydraulicky agregat

Ovladacie ¢asy:

¢as otvarania:

¢ zapnuté hlavné €erpadlo C1 (150 I/min)
¢ zapnuté pomocné Eerpadio C2 (40 I/min)
e obe Cerpadla suéasne

¢as zatvarania:

Popis konstrukcie RZ tabule:

¢ pocet RZ tabdl pre jednu

¢ pocet stavidiel (dielov) v jednej tabuli
e svetlé rozmery vioku v urovni RZ

Technické udaje hydromotorov RZ:

e priemer valca hydromotora

vypoctovy tlak oleja pri max. spade
max. tlak pri zahrnuti v3etkych odporov
max. tlak pri vysuvani piestnice
pracovny zdvih hydromotora
maximalna zdvihacia sila

i
_

&
-
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3. POPIS SKUTKOVEHO STAVU ZARIADENI

Tato technicka Specifikacia (TS) pre GO 16 ks vtokovych rychlouzéverov“
je vypracovana na zaklade skutkového stavu rychlouzaverov.
opis opravy jednotlivych casti je vypracovany podla dostupnej vykresovej dokumentacie

danych celkov.

Rychlouzaverova tabula
pozostava v piatich samostatnych dielov — stavidiel, medzi sebou tesnenych a na oboch koncoch
zoskrutkovanych v jeden celok. Kazdy diel — stavidlo je opatrené 4 pojazdovymi kolesami. Vysky
jednotlivych stavidiel st volené tak, aby bolo rovnaké zataZzenie pri maximalnej vodnej hladine.
Vrchné styri stavidla su zvaranej rostovej konstrukcie. Spodné stavidlo je zvaranej skrifiovej
konstrukcie. V spodnom stavidle je vyhotoveny zaves pre uchytenie hydromotoru, ktory prechadza
otvormi uprostred kazdého stavidla. Jednotlivé diely dosadaju medzi sebou navzajom na 4 patky,
pricom susedné diely st navzajom zoskrutkované a skolikované. Koliky su striedavo umiestnené na
pravej a lavej strane kazdého dielu, a umoznuju dilataciu vzajomne medzi sebou v oboch smeroch.
Tesnenie vodi spodnému prahu je prevedené plochou gumou, na bokoch a na hornom prahu
notovou gumou. Medzi jednotlivymi stavidlami je guma tvaru ,L“. Tesnenie horné prahu je vykyvné
na pruznom plechu a priloZky su opatrené mosadznymi listami. Vykyv pruzného plechu pri prudeni
vody je obmedzeny nastavitelnymi skrutkami.

Hydraulicky agregat —H:
pozostava z ¢erpacich jednotiek poz.2 a 3, ktoré su nizkotlakovymi hadicami poz.36 a 37 spojené

s nadrZou poz.1 a vysokotlakovymi hadicami poz.38 a 39 s ovladacim panelom. Ovladaci panel je
umiestneny na nadrzi.

Po vystavbe sa prevadzkovy tlak 24 MPa zvysil na hodnotu 30 MPa z dévodu problémov pri
zdvihani. Pri navrhu a vymene jednotlivych zariadeni treba poéitat s tymto prevadzkovym tlakom,
hlavne pri navrhu €erpadiel a elektromotorov.

Hydromotor — :

Je uchyteny pomocou zavesu naskrutkovanom na piestnici hydromotoru, péatiek a zavesného
kruhu k nosnikom umiestnenym nad Sachtou RZ. Na zavese je priskrutkované veko, ktoré sluzi pre
pripojenie potrubia s uzatvaracimi ventilmi a ostatnymi hydraulickymi elementmi, ako je logicky ventil
rozvadza€, spatny ventil, manometer a odvzdusriovaci ventil. Pre jedu [JjJj © dva hydromotory.

Hydromotor —H
Hydromotor je jednocinny a sklada sa z deleného valca poz.1, 2, 3 a 4. Valec je opatreny vekami

poz.9 a 10.Veko poz.9 zaroven tvori zavesné oko pre uchytenie hydromotoru k spodnej tabuli
rychlouzaveru. V oku je na gulovej ploche uloZené puzdro poz.12, umozZnujuce v obmedzenej miere
vykyv v [ubovolnom smere. Vekom poz.10 prechadza piestna ty¢ poz.5, ktora je utesnena
upchavkou vytvorenou sadou tesniacich manziet poz.40. Vo valci je na piestnej ty€i naskrutkovany
piest poz.11, tesneny manzetami 37. V spodnom veku poz.9 je naskrutkovany spatny ventil poz.45.
Pomocou natrubku poz.46 je mozné tento spatny ventil otvorit’ a z dutej piestnice vypustit olej. Horné
veko poz.10 je vybavené krizkom poz.17 a ihlou poz.19 pre dobrzdenie hydromotora v spodnej
polohe. Piestnica pre dopravu je vo valci podporena pomocou kruzku poz.23 a tento kriZzok méze
pri prevadzke zostat’ v hydromotore.

Jemné hrablice —q
Viok pre jednu turbinu je rozdeleny medzipilierom na dve Casti. Kazda turbina ma pre ochranu

proti vniknutiu velkych nedistét do turbiny vo viokovom objekte instalované jemné hrablice.
V kazdom polvtoku je namontovanych 8 hrablicovych poli, tj. spolu preFje 16 ks.

Kazdé hrablicové pole je orozmeroch 10.500 x 2.480 mm. Hrablicové pole je zvaranej
konstrukcie. Hrablicové polia su podpreté na nosnikoch esli. Hrablicové polia su chranené
metalizaénym nastrekom.
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4. SCHEMY, OBRAZKY

Prehladova schéma hydraulického systému rychlouzaverov
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6. POZIADAVKY NA TECHNICKE RIESENIE PREDMETU
PLNENIA

6.1 POZADOVANE RIESENIE

V zmysle tejto technickej 3Specifikacie sa vykona generalna oprava a rekonstrukcia
kompletného zariadenia vtokovych uzaverov turbogeneratorov Opis zariadenia je
uvedeny vbode 2 a 3 tejto TS. Oprava bude vykonavana postupne na kaZzdom polvtoku
turbogeneratora [

V ramci generalnej opravy vtokovych rychlouzaverov sa vykonaju nasledovné prace:

¢ vypracovanie realizatného projektu zohladfujuci poZiadavku na zvySenie
prevadzkového tlaku hydraulického systému na 30 MPa

¢ demontaz zariadenia rychlouzaverov

¢ rekonstrukcia stavidiel rychlouzaveru

¢ vystuZenie tabul rychlouzaverov a okolia spoja servomotor — tabula &.5 podla
technickej studie (statického posudenia) vypracovaného Zhotovitefom

¢ rekonstrukcia hydraulického agregatu, dodavka novych strojov, pristrojov, prvkov
a zariadeni v zmysle spracovanej projektovej dokumentacie a rovnakého prevedenia
(typ, vyrobca) s indtalovanymi v hydraulickom agregate turbogenerator

¢ rekonstrukcia hydromotorov RZ s vykonanim uprav v suvislosti s poZiadavkou na
zvysSenie prevadzkového tlaku na 30 MPa

e oprava jemnych hrablic

e vyroba pripravkou pre demontdZz, montaz, polohovanie a transport dielov
rychlouzaverov

e hrubé odistenie stavidiel RZ — stavidla su na rebrovani zanesené znaénou vrstvou bahna.
Odhadované mnozstvo odpadu a lasturnikov na tabuliach oboch polvtokov je cca 250 ton.
Zhotovitel zabezpedi likvidaciu odpadu a lasturnikov.

¢ vyCistenie priestoru medzi hradidlovymi tabulami atabulami RZ — vtomto priestore
(hlavne medzi hradidlovymi tabulami a ¢eslami) je velké mnoZstvo naplavenin (konarov,
kamenia a bahna). Predpokladame, Ze tychto naplavenin méze byt cca 150 m3. Zhotovitel
zabezpeéi likvidaciu vsetkého odpadu — zhotovitel bude odovzdavat objednavatelovi
kodpie dokladov o likvidacii odpadu. Mechanizmy (kontajner, autozZeriav, nakladné vozidlo)
pre vietky manipulacie pri ¢isteni a odvoze naplavenin zabezpedi dodavatel.

¢ hrubé oistenie demontovanych zariadeni nebude zhotovitel vykonavat' v $achte RZ, aby
nedoslo k znedisteniu dalSich technologickych zariadeni nai

e uzavretie vstupu pre odvodnenie medzihradenia a Spiraly aby sa zabranilo vniknutiu
napalvenin, bahna a sedimentov do $achty odvodnenia hydraulickych obvodov
oprava naterov celej plochy rychlouzaverovych tabul (1300 m?)

¢ montaz, prevadzka a demontaz nevyhnutného leSenia pre realizaciu prac na oprave
a rekons$trukcii RZ a jemnych hrablic

e spatna montaz zariadenia RZ, suché a mokré skusky
dodavka sprievodnej technickej dokumentacie (STD) a dokumentacie skutotného
vyhotovenia (DSV)
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6.2 TABULE (STAVIDLA) RYCHLOUZAVERU

Rychlouzéaver —
Ocistenie a otryskanie krytu poz.3 zo spodnej Casti, nater v zmysle poZadovaného
naterového systému. Zhotovitel otvor zabezpeéi proti prepadnutiu do hibky zatvorenim
a zabranami na vstup na doCasné prekrytie.
Ocistenie a otryskanie nosnika poz.5, nater v zmysle poZadovaného naterového systému
Dodéavka novych nerezovych prepojovacich potrubi zo vzdusnej strany medzi HA RZ
a hydromotormi
Dodavka vsetkych novych tesneni a tesniacich kruZzkov pre spatna montaz
Dodéavka a montaz nového gulového kohuta poz.42, nového tlakového spinaca
(poz.41) - pozadujeme tlakovy spinac |Jij- Dodévka dalsich dielov na pripojenie
kohuta a tlakového spinaca.
Dodavka a montaz novych vysokotlakych hadic poz.43 a 44.
Dodavka a montéz nového ventilu odvzdusnenia poz.54.
Ocistenie, otryskanie a nater krytu poz.45, dodavka nového spojovacieho materialu —
poz.46, 47, 48
Dodavka novych koncovych spinacov hornej polohy hydromotorov
q Koncové spinade pozadujeme kontaktné. Dodavka konzol
pre spinanie a uchytenie koncovych spinacov — material konzol: nerez. Dodavka nového

spojovacieho materialu (nerez)

Rychlouzéaver —
Rozpojenie a demontaz stavidiel rychlouzavera, vytiahnutie stavidiel zo Sachty RZ — na
vytiahnutie RZ stavidiel si zhotovitel zabezpeéi vlastné mechanizmy — objednavatel
poskytne 275 t Zeriav vratane obsluhy, bez viazacich prostriedkov. Objednavatel
neposkytne Zziadne mechanizmy aani pripravky na demontdZz a spatnd montaz.
Demontaz tesneni a pojazdovych kolies z jednotlivych stavidlovych tabul.

Vyroba a dodavka novej konzoly poz.6 a drZziakov poz.8 — konzolu a drziak poZzadujeme
z nerez materialu. Dodavka nového spojovacieho materialu pre uchytenie konzoly na
tabulu a uchytenie drziaka na konzolu — spojovaci material poZzadujeme pozinkovany.

Dodéavka a montaz 2 ks novych snimacov a magnetov na kazdy polvtok pre snimanie

dolnej polohy RZ m Pozadujeme dodavku
nimace pozadujeme dodat s kablom — celkova dlzka kabla 5 m.

snimagov F

Snimacde pozadujeme namontovat do pdvodného potrubia — potrubie a priruby ogistit
a natriet’.

Zhotovitel doda vSetok novy spojovaci material pre spojenie jednotlivych stavidiel do
celku. Cap poz.10 poZadujeme nerezovy. Skrutky poz.12 poZzadujeme nerezové. Matice
a podlozky poZzadujeme pozinkované.

Ocistenie Capu poz.9 — funkéné plochy prelestit. Dodavka prilozky poz.18, spojovacieho
materialu, skrutky poz.33 a hlavice poz.34. Zhotovitel navrhne a vyrobi pripravok resp.
Upravu tabule na demontaz a montaz ¢apu — pripravok po GO ostane objednavatelovi,
vratane dokumentacie pripravku.

Pojazdové koleso —
Pojazdové koleso — pre jednu zostavu RZ tabule (jeden polvtok) je spolu 20 ks kolies, t.j.
pre dva polvtoky — 40 ks kolies. Popis poZadovanej opravy je pre jedno koleso.
Demontaz zostavy pojazdového kolesa. Ocistenie vSetkych dielov zostavy.
Prebrusenie funkénych pléch kolesa poz.1 vo€i uchyteniu pre veko poz.3 a veko poz.5.
PreleStenie vnatorného priemeru kolesa pre uloZenie na lozisko poz.11. Prebrasenie
tesniacej plochy pre tesnenie poz.9. Prelestenie funkénych pldéch ¢apu poz.2.
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o Prebrusenie funkénej plochy veka poz.3 pre uchytenie na koleso. Prebrusenie funkénej

plochy veka poz.5 pre uchytenie na koleso a funkénej tesniacej plochy voci tesneniu
poz.7. Prebrusenie drazky na kruzku poz.4.

o Ocistenie a otryskanie dosky poz.6 — funkéné plochy chranit, vykonat nater dosky.

o Dodavka nového spojovacieho materialu pojazdového kolesa — poZadujeme
pozinkovany.

o Dodavka novych tesneni pojazdového kolesa.

o Dodéavka nového loZiska poz.11 pojazdoveého kolesa.

o MontéZ pojazdového kolesa, tesnostné skusky priestoru medzi tesnenim poz.4 a poz.5.

stavilo | - NN
Spojovaci material, t.j. skrutky, podlozky, matice a zavlacky zhotovitel doda novy. Spojovaci

material poZzadujeme pozinkovany. Skrutky, ktoré boli z nerez materialu, budd dodané nové a tiez
vyrobené z nerez materialu. Matice poz.33 pozadujeme dodat pozinkované — pbvodné su
z mosadze. PreleStenie otvorov g 220 H8 a @ 300 H8 uloZenia ¢apu pojazdového kolesa.

° Demontaz vsetkych dielov ,Stavidla I“. Ocistenie tabule ,stavidla |I“ tlakovou vodou.
Vizuélna kontrola stavu stavidla.
o Dodéavka nového plechu poz.4 — celld zostavu poZzadujeme v antikorovom prevedeni.

Dodavka nového spojovacieho materialu — poz.19, 24, 32, 33, 36. Dodavka novej gumovej
podlozky poz.15., poz.16. Dodavka novej tesniacej gumy poz.14. Tvrdost notovej gumy
55-64 Sh.

. Dodéavka novych list — poz.5 az 10, materiadlové prevedenie - nerez. Dodavka novych
uholnikov poz.11, materialové prevedenie — nerez. Dodavka nového spojovacieho
materialu pre uchytenie uholnika.

o Dodavka nového tesnenia poz.12. Dodavka nového spojovacieho materialu pre uchytenie
tesnenia.

o Dodavka nového tesniaceho rdmu — poz.13. Dodavka nového spojovacieho materialu pre
uchytenie tesniaceho ramu.

. Dodéavka novej priruby poz.3 z nerez materialu. Dodavka nového spojovacieho materialu
pre uchytenie priruby a uchytenie ¢apu pojazdového kolesa na prirubu.

o Po vykonani opravy — montaz vSetkych dielov stavidla, pripravit na celkovi montaz
zostavy RZ.

Stavidlo 1l
Spojovaci materidl, t.]. Mmaﬂce a zavlacky zhotovitel doda novy. Spojovaci
material pozadujeme pozinkovany. Skrutky, ktoré boli z nerez materialu, budd dodané nové a tiez
vyrobené z nerez materiélu.
. Demontaz vSetkych dielov ,Stavidla I1“. Ogistenie tabule ,stavidla 1I“ tlakovou vodou.
Vizualna kontrola stavu stavidla. Prelestenie otvorov @ 220 H8 a g 300 H8 uloZenia ¢apu
pojazdového kolesa.

o Dodéavka novej priruby poz.3 z nerez materialu. Dodavka nového spojovacieho materialu
pre uchytenie priruby a uchytenie ¢apu pojazdového kolesa na prirubu.
. Dodavka novych list — poz.4, 5, 6, materiadlové prevedenie - nerez. Dodavka nového

tesnenia — poz.9 a 10. Dodavka nového spojovacieho materialu pre uchytenie list a
tesnenia. Dodavka novej gumovej dosky — poz.11.

° Dodavka nového tesnenia poz.8. Dodavka nového spojovacieho materidlu pre uchytenie
tesnenia.

. Po vykonani opravy — montaz vSetkych dielov stavidla, pripravit na celkovi montaz
zostavy RZ.
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stavidio 1! — N
Spojovaci material, t.j. skrutky, podlozky, matice a zavlaCky zhotovitel doda novy. Spojovaci

material poZzadujeme pozinkovany. Skrutky, ktoré boli z nerez materialu, budi dodané nové a tiez

vyrobené z nerez materialu.

o Demontaz vsetkych dielov ,Stavidla 1ll“. Ocistenie tabule ,stavidla I11* tlakovou vodou.
Vizuélna kontrola stavu stavidla. PreleStenie otvorov g 220 H8 a @ 300 H8 ulozZenia ¢apu
pojazdového kolesa.

o Dodéavka novej priruby poz.3 z nerez materidlu. Dodavka nového spojovacieho materialu
pre uchytenie priruby a uchytenie €apu pojazdového kolesa na prirubu.
. Dodavka novych list — poz.4, 5, 6, materidlové prevedenie - nerez. Dodavka nového

tesnenia — poz.9 a 10. Dodavka nového spojovacieho materialu pre uchytenie list a
tesnenia. Dodavka novej gumovej dosky — poz.11.

o Dodavka nového tesnenia poz.8. Dodavka nového spojovacieho materialu pre uchytenie
tesnenia.

o Po vykonani opravy — montaz vSetkych dielov stavidla, pripravit na celkovi montaz
zostavy RZ.

Stavidlo IV m
Spojovaci material, t.j. skrutky, podlozky, matice a zavlacky zhotovitel doda novy. Spojovaci

material pozadujeme pozinkovany. Skrutky, ktoré boli z nerez materialu, budi dodané nové a tiez

vyrobené z nerez materialu.

. Demontaz vsetkych dielov ,Stavidla IV“. OcCistenie tabule ,stavidla IV* tlakovou vodou.
Vizualna kontrola stavu stavidla. Prelestenie otvorov @ 220 H8 a @ 300 H8 uloZenia ¢apu
pojazdového kolesa.

o Dodavka novej priruby poz.3 z nerez materialu . Dodavka nového spojovacieho materialu
pre uchytenie priruby a uchytenie ¢apu pojazdového kolesa na prirubu.
. Dodéavka novych list — poz.4, 5, 6, materidlové prevedenie - nerez. Dodavka nového

tesnenia — poz.9 a 10. Dodavka nového spojovacieho materialu pre uchytenie list a
tesnenia. Dodavka novej gumovej dosky — poz.11.

o Dodavka nového tesnenia poz.8. Dodavka nového spojovacieho materialu pre uchytenie
tesnenia.

o Po vykonani opravy — montaz vSetkych dielov stavidla, pripravit na celkovi montaz
zostavy RZ.

staviclo v - [N
Spojovaci material, t.j. skrutky, podlozky, matice a zavlacky zhotovitel doda novy. Spojovaci

material pozadujeme pozinkovany. Skrutky, ktoré boli z nerez materialu, budi dodané nové a tiez

vyrobené z nerez materialu.

o Demontaz vSetkych dielov ,Stavidla V*. Ocistenie tabule ,stavidla V* tlakovou vodou.
Vizualna kontrola stavu stavidla. PreleStenie otvoru @ 230 H8 pre Cap na spojenie tabule
so servomotorom RZ. Preledtenie otvorov @ 220 H8 a @ 300 H8 uloZenia Capu
pojazdového kolesa.

o Dodéavka novej priruby poz.3 z nerez materialu. Dodavka nového spojovacieho materialu
pre uchytenie priruby a uchytenie ¢apu pojazdového kolesa na prirubu.

. Dodavka novych list — poz.4, 5, 6, 7, materialové prevedenie - nerez. Dodavka nového
tesnenia — poz.9 a 10. Dodavka nového spojovacieho materialu pre uchytenie list a
tesnenia.

. Dodavka nového tesnenia poz.8. Dodavka nového spojovacieho materialu pre uchytenie
tesnenia.

Dodéavka novych gumovych dosiek poz.11,12.

. Po vykonani opravy — montaz vSetkych dielov stavidla, pripravit na celkovi montaz

zostavy RZ.
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Nater stavidiel

VSetky stavidld buda oSetrené protikor6znym néterom v zmysle bodu 6.7 za dodrzania
minimalnych pozZiadaviek:

6.3

Pred samotnou aplikaciou z povrchu odstranit ostré rohy a zaoblit ich na R 2 mm. VSetky
zvarové spoje ocistit, odstranit rozstrek po zvarani a zaistit hladké zvarové spoje.
Vsetky konstrukcie umyt vysokotlakou vodou, ¢im sa odstrania tuky, soli, prach a iné
povrchové znecistenia ako zem, vazelina a pod.

Po umyti konstrukcie povrch abrazivne distit na stupen Sa 2,5 podla ISO 8501-1 2007 s
drsnostou v rozsahu 60 az 85 um (podla ISO 8503-2 stupefi G Medium), pri¢om je nutné
z povrchu odstranit aj pévodnu vrstvu metalizacie. Po abrazivnom Cisteni povrch ofukat
tlakovym vzduchom a odstranit z povrchu prachoveé €asti. Nater musi byt aplikovany max.
do 8 hodin po abrazivnom Cisteni (v zavislosti od relativnej vlhkosti) na ochranu pred
bleskovou koroziou.

Pred aplikaciou zakladného nateru vykonat pasové natery zvarov, dier, rohov a tazko
dostupnych miest pomocou Stetca.

Po predpriprave povrchu a vykonani pasovych naterov aplikovat zakladny nater
pomocou vysokotlakového zariadenia na hribku 200 um, ¢o je cca 240 um mokrého filmu
meraného pomocou hrebenovych mierok.

Po vyschnuti zakladného nateru povrch zlahka prebrusit, ¢im sa odstrani prach, stekance
a iné cudzorodé latky napadané do nateru.

Po prebruseni povrch odprasit, zlahka ofukat tlakovym vzduchom alebo omiest.

Po prebraseni vykonat pasové natery vrchnym naterom, na vSetky kritické miesta ako
rohy, zvary a tazko dostupné miesta aplikovat nater pomocou Stetca.

Po vykonani pasovych naterov aplikovat vrchny nater za pomoci vysokotlakového
zariadenia na predpisanu hrubku 200 pm, o zodpoveda cca 250um mokrej hrubky
meranej pomocou mokrych mierok.

Pred prepravou ponechat dostatocny €asovy priestor na vytvrdnutie nateru, ¢im sa
eliminuja poSkodenia pri manipulaciia montazi.

Celkova plocha stavidiel podla dostupnej dokumentacie predstavuje min. 3 000 m?

HYDRAULICKY AGREGAT

Najvacésie zastavbové rozmery nadrze hydraulického agregatu RZ su cca: hibka x $irka x
vySka = 1610 x 2000 x 2012 mm. Hydraulicky agregét je umiestneny v budove Pre dva
hydromotory je jedna spolo¢na nadrz. K jednej spolo€nej nadrzi su pripojené dve Cerpacie
jednotky s Cerpadlami a elektromotormi pre dva hydromotory. Cely hydraulicky agregéat
a jednotlivé nové hydraulické prvky vratane cCerpadiel navrhnut a dodat pre maximalny
prevadzkovy tlak 30 MPa.

manipulacia s materidlom v miestnosti uloZenia ¢erpacich agregatov je mozna z vtokového
objektu cez otvor v strope rozmer 2 400 x 1900 mm

vSetky pouzité komponenty, Cerpadla a zariadenia budua identické s hydraulickym agregatom
TG4

Hydraulicky agregat —
Demontdz vSetkych dielov hydraulického agregatu, potrubi, armatdr, hydraulického
prepojenia medzi cerpacimi jednotkami a nadrzou, demontaz potrubia od HA
k hydromotorom RZ.

Nadrz oleja €erpacieho agregatu

Nova nadrz oleja Cerpacieho agregatu, na ktorej budu umiestnené regulaéné prvky poZadujeme
minimalne v prevedeni:
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NadrZz oleja s ochrannou, zachytnou vanou chraniacu okolie agregatu pred unikom oleja
a s otvorom pre Cistenie nadrze (manipulacia s materialom je mozZna cez otvor v strope
rozmer 2 400 x 1900 mm)

Nalievacia zatka s odvzdusSnenim

Vstupy s gulovymi ventilmi pre pripojenie filtraného zariadenia — nasavanie a vytlak oleja
Vyhrevné teleso oleja riadené termostatom

Olejoznak

Teplomer

priehladitka

Spinace pre snimanie hladiny oleja (1.maximalna, 2. minimalna, 3. kriticka). Jeden spinac ,SL
391" — II. minimalna hladina, blokovanie spustenia ¢erpadla RZ a maximalna hladina v nadrzi
RZ — signalizacia. Druhy snimac¢ ,SL 392" — I. minimalna hladina v nadrzi RZ — signalizacia.

Dodavka a montaz snimaca pritomnosti vody v oleji — BQ 391.
Dodanie novych potrubi v prevedeni nerez a tesneni v potrubnych rozvodoch:

v' v nadrzi,

v" medzi ¢erpacimi jednotkami a nadrzou,

v na potrubi k hydromotorom RZ,

v" na pridavnych zariadeniach HA.
Dodanie nového spojovacieho materialu — skrutky a matice pozadujeme pozinkované.
Dodéavka novych sacich koSov poz.3. Dodavka novych sit poz.4.
Dodéavka potrubia a armatur na nadrze potrebnych pre zabezpecenie pripojenia filtracnych
jednotiek (filtracia olejovej naplne).

Hydraulicky agregat natriet zo vzdusnej strany v zmysle naterového systému — vrchny farebny

odtient: RAL 8001

Hydraulicky agregat —
Demontaz vSetkych dielov Cerpacich jednotiek, demontaZz nosného ramu. Vymena
vSetkych tesneni v potrubnych rozvodoch. Spojovaci material pozadujeme vymenit —
skrutky a matice poZadujeme pozinkované.
Dodavka novych hadic poz.36, 37, 38, 39. Hadice prispdsobit aj novej dodavke Cerpadiel,
ak to bude potrebné — vymenit aj hrdlo poz.4, 5 a natrubok poz.6, 7. Dodavka novych
sp6n poz.34 a pasky poz.35.
Dodavka novych spatnych ventilov poz.40 a poistnych ventilov poz.41.

Cerpacia jednotka —m
Vzhladom na vy3S8i prevadzkovy tlak — a, ako bol pbvodne navrhnuty (24 MPa)
a vyhotoveny hydraulicky systém, pozadujeme dodat nové ¢erpadla s elektromotormi s dostato¢nou
rezervou,

Dodavka nového Cerpadla poz.18 a elektromotora M 3911 — poz.16, zachovat pévodné
dodavané mnozstvo oleja. K novému c&erpadlu a elektromotoru, ak to bude potrebné,
vyrobit a dodat novu konzolu poz.3, kryt poz.7. Dodavka novej spojky poz.5 medzi
elektromotorom a Cerpadiom.

Dodavka nového Cerpadla poz.19 a elektromotora M 3921 — poz.17. K novému &erpadlu
a elektromotoru, ak to bude potrebné, vyrobit a dodat’ novu konzolu poz.4, kryt poz.8.
Dodavka novej spojky poz.6 medzi elektromotorom a &erpadlom.

Dodavka nového zubového Cerpadla poz15 s elektromotorom M 3931.

Ak to bude potrebné, vykonat upravy na rame pre uchytenie elektromotorov a ¢erpadiel,
dodavka nového spojovacieho materialu. Vykonat pripadné upravy napojenia Cerpadiel
na nové hadice a na novu nadrz HA RZ.

Cerpacia jednotka —
Dodavka nového Cerpadla poz.18 a elektromotora M 3912 — poz.16. K novému Cerpadlu
a elektromotoru, ak to bude potrebné, vyrobit a dodat novd konzolu poz.3, kryt poz.7.
Dodavka novej spojky poz.5 medzi elektromotorom a ¢erpadliom.
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Dodavka nového Cerpadla poz.19 a elektromotora M 3922 — poz.17. K novému Cerpadlu
a elektromotoru, ak to bude potrebné, vyrobit a dodat novu konzolu poz.4, kryt poz.8.
Dodéavka novej spojky poz.6 medzi elektromotorom a Cerpadlom.

Dodavka nového zubového €erpadla poz.15 s elektromotorom M 3932.

Ak to bude potrebné, vykonat Upravy na rame pre uchytenie elektromotorov a Cerpadiel,
dodavka noveho spojovacieho materialu. Vykonat pripadné upravy napojenia Cerpadiel
na nové hadice a na nddrz HA RZ.

Ovladaci panel —
Umiestnit na novu nadrz oleja HA RZ
Dodavka novych ventilov poz.103, timi€ov tlakovych razov poz.102. Za timiémi vyhotovit
rozvetvenie na manometre a tenzometrické snimace.
Dodavka 4 ks novych kontaktnych manometrov — PN 3911, PN 3921, PN 3912, PN 3922.
Kontaktné manometre poZadujeme na meranie tlaku v rozsahu 0 — 40 MPa, s nominalnou
velkostou ukazovatefa @ 160 mm, pre osadenie do panela so zadnym vyvodom pre
meranie tlaku. Na manometri pozadujeme jeden spinaci max. kontakt. Dodavka dalSieho
prislusenstva na napojenie manometra. Dodavka 4 ks tenzometrickych snimacov
s konektorom na meranie tlaku — BP 3911, BP 3921, BP 3912, BP 3922. Tenzometrické
snimacde pozadujeme v rozsahu 0 — 40 MPa, s vystupom 4-20 mA. Dodavka dalSieho
prisluSenstva na napojenie snimaca
Dodavka 2 ks manometrov na snimanie tlaku za erpadlami dopifiania oleja do RZ — MM
1 a MM 2. Manometre pozadujeme na meranie tlaku v rozsahu 0 — 1,6 MPa, hlavice
plnené timiacou tekutinou. Manometre dodat' s nominalnou velkostou ukazovatela @ 160
mm, pre osadenie do panela so zadnym vyvodom pre meranie tlaku. Dodavka dalSieho
prisluSenstva na napojenie manometra.
Dodéavka 2 ks manometrov na snimanie tlaku na vetve odpadného oleja z RZ — MM 4
a MM 5. Manometre poZadujeme na meranie tlaku v rozsahu 0 — 0,6 MPa, hlavice plnené
timiacou tekutinou. Manometre dodat s nominalnou velkostou ukazovatela @ 100 mm,
pre osadenie do panela so zadnym vyvodom pre meranie tlaku. Dodavka dalSieho
prisluSenstva na napojenie manometra.
Dodavka 2 ks novych poistnych ventilov hlavnych Cerpadiel rychlouzaverov — poz.95.
Dodavka 2 ks novych poistnych ventilov pomocnych Cerpadiel rychlouzaverov — poz.94.
Dodavka spojovacieho materialu pre uchytenie poistnych ventilov a dalSieho
prisluSenstva na pripojenie poistnych ventilov.
Dodavka 2 ks hydraulicky rozvadzacov YA 3921, YA 3922. PoZzadujeme rozvadzace s
magnetom 24 VDC. Dodavka dalSieho prislusenstva na pripojenie rozvadzaca.
Dodéavka novych logickych ventilov poz.3. Dodavka dalSieho prisluSenstva na pripojenie
logickych ventilov.
Dodavka novych filtrov poz.101 s optickou signalizaciou zanesenia filtra. Filtre
poZadujeme s filtranou viloZzkou podfa poziadaviek na dodavané komponenty, pre
pracovnu teplotu v rozsahu 15 — 25°C. S filtrami bude dodanych 8 ks nahradnych vioZiek.
Dodavka dalSieho prisluSenstva na pripojenie filtrov na pévodné potrubie.
Dodavka novych jednosmernych ventilov poz.96 a 97. Dodavka dalSieho prislusenstva
na pripojenie ventilov.
Meracie pripojovacie body pre kontrolu tlaku manometrom

Filtracné zariadenia

Na filtrovania olejovej ndplne hydraulického agregatu RZ poZadujeme dodavku 1 ks
mobilnej elektrostatickej filtracnej jednotky KLEENTEK ELC R50. S filtraCnym zariadenim

pozadujeme dodat aj potrebné mnozZstvo potrubia, prepojovacich hadic, rychlospojok, gufovych

ventilov a tesneni na montaz na nadrze hydraulickych agregatov. PoZadujeme dodat 4 ks
nahradnych kolektorov.
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Dodavka novej prevadzkovej naplne (5 000 litrov) pre cely komplet hydroagregatu RZ - hydraulicky
olej OHHV 32 alebo tomu odpovedajuci.

6.4 HYDROMOTORY

Popis opravy je pre jeden hydromotor, v ramci opravy jednej turbiny budi opravené dva
hydromotory. VSetky pouZzité komponenty, rozvadzace a ventily budud identické s hydromotormi

TG4

Hydromotor
Demontaz dielov zavesne] konsStrukcie hydromotora a hydraulickych ovladani
hydromotora. Ocistenie vSetkych dielov, diely, ktoré boli pévodne natreté, otryskat
a natriet v zmysle naterového systému. Vymena vSetkych tesneni a tesniacich krizkov
Za nove.
Vymena spatného ventilu poz.2, pripadna Uprava otvoru a uchytenia pre novy ventil.
Dodéavka novych skrutiek poz.43.
Dodavka nového ventilu poz.68, veka ventilu poz.69 a skrutiek poz.42. Veko ventilu
pozadujeme povrchovo chranit proti korézii — miniméalne kadmiovanie.
Odstranenie farby zo zavesného kruhu poz.5. Kontrola celkového stavu a nater zavesu.
Dodéavka novych prilozZiek poz.12, a spojovacieho materialu poz.46 a 54.
Dodéavka novych skrutiek poz.9, matic poz.19 a podloziek poz.20. Dodavka novych ¢apov
poz.10, pridrziek poz.75, skrutiek poz.47 apodloZziek poz.58. Dodavka nového
spojovacieho materialu poz.48, 55, 57. Dodavka nového spojovacieho materialu poz.11,
50, 56.
Odistenie, kontrola a nater zavesu poz.6. PreleStenie axialnej zavesnej plochy.
Prekalibrovanie zavitu pre uchytenie piestnice hydromotora. Prebrisenie patiek poz.8,
preleStenie kolikov poz.13 a dodavka nového spojovacieho materidlu poz.41 a 53.
Dodavka nového spojovacieho materialu poz.15 a 52 pre uchytenie zavesu na zavesny
kruh.
Ocistenie veka poz.7, kontrola a nater. PreleStenie vSetkych funkénych ploch,
prekalibrovanie zavitov. Dodavka spojovacieho materialu poz.40 a 53. Dodavka nového
ventilu poz.73 pre odvzduSnenie hydraulickych rozvodov. Dodavka dalSieho prisluSenstva
na pripojenie ventilu.
Dodéavka novych ventilov poz.73 a manometra poz.74 pre snimanie tlaku v hydromotore.
Manometer poZaduje pre meranie v rozsahu 0 — 40 MPa.
Dodavka nového ventilu poz.71. Dodavka nového spojovacieho materialu pre montaz
ventilu.
Dodavka nového ventilu poz.72. Dodavka nového spojovacieho materialu pre montaz
ventilu.
Dodavka novych hydraulickych rozvadzaCov YA 3911, YA 3931, YA 3912 a YA 3932.
Pozadujeme rozvadzae s magnetom 24 VDC. Dodavka dalSieho prisluSenstva na
pripojenie rozvadzacCov. Hydraulické rozvadzate — 2 ks pre jeden hydromotor-
namontovat tak, aby boli paralelne pripojené a impulz na ktorykolvek z nich, zabezpedil
zhodenie rychlouzavera.

Hydromotor —
Demontaz dielov hydromotora. OcCistenie v8etkych dielov, diely, ktoré boli pdévodne
natreté, otryskat a natriet v zmysle naterového systému. Vymena vSetkych tesneni
a tesniacich krazkov za nové.
Kontrola a oprava funkénych pléch valcov hydromotora poz.1, 2, 3, 4. — predpokladame
opracovanie, prebrusenie alebo honovanie valcovej funkénej plochy s tberom 1 mm/R,
pozadovana drsnost’ po oprave min. Ra 0,4. PreleStenie prirubovych pléch. Vyhotovenie
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nabehovej hrany pre lahSiu montaz piesta servomotora. V deliacich rovinach valcov
hydromotora vyhotovit na vnutornej funkénej ploche zrazenie ,2 x 0,15 mm®.

Dodavka nového nerezového spojovacieho materialu vratane podloZiek na spojenie
dielov valcov hydromotora. Skrutky pozadujeme navrhnut a dodat na prevadzkovy tlak 30
MPa, so skrutkami bude dodany atest. Na podvodnych skrutkach dochédzalo
k uvolfiovaniu spoja (natiahnutie skrutky, otlacenie podlozky)

Kontrola a oprava funk&nych pléch piestnice poz.5. — poZadujeme opracovanie a
prebrusenie valcovej funkénej plochy s tberom max. 0,5 mm/R. Prekalibrovanie obidvoch
zavitov M 195 x 4 pre uchytenie piestnice na piest a na zaves. O istenie trubky poz.8.
Prebrasenie vSetkych funk&nych pléch veka poz.10. Prebrusenie funkénych pléch veka
upchavky poz.7, vyhotovenie nového stieracieho krizku na veku upchavky. Dodavka
nového puzdra poz.16, nového kruzku poz.17, nového spatného ventilu poz.44.
Prebrusenie funk&nej plochy ihly poz.19 a protiplochy vo veku poz.10. Dodavka nového
spojovacieho materialu poz.24 a 32. Dodavka nového spojovacieho materialu poz.20 a 28
pre uchytenie veka poz.10 na valec hydromotora poz.4. Skrutky poZadujeme navrhnut
a dodat’ na prevadzkovy tlak 30 MPa, so skrutkami bude dodany atest.

Konstrukény navrh tesnenia piestnice vo veku poz.10 a dodavka novych dielov tesnenia
podla navrhu, vratane vykonania potrebnych uprav — poZadujeme manzety, vodiace
pasky a upchavkové tesnenie.

Konstruk&ny navrh Upravy tesnenia piestu hydromotora, dodavka novych dielov tesnenia
a uchytenia tesnenia, dodavka vodiacich pasiek a pod. Pévodné manzety pozadujeme
nahradit novym typom tesnenia. Vyroba novej skrutky poz.15.

Prebrusenie funkénych ploch veka poz.9, vycCistenie mazacich kanalov. PreleStenie
funk&nej plochy puzdra poz.12 — @ 230. Gulové plochy @ 330 puzdra a veka poZzadujeme
prelestit. Dodavka novych dielov poz.13, 14 a 27. Dodavka novej hlavice poz.51. Dodavka
nového spojovacieho materialu poz.20 a 28. Skrutky poZadujeme navrhnut a dodat’ na
prevadzkovy tlak 30 MPa, so skrutkami bude dodany atest.

Dodavka nového spatného ventilu poz.45 pre vypustenie oleja z hydromotora a vSetkych
dielov k ventilu pre uzavretie ventilu proti Uniku oleja. Dodavka 4 m hadice s protikusom
k spatnému ventilu a ukon€enej gulovym ventilom na vypustanie oleja z hydromotora.
Dodavka nového kruzku poz.23.

6.5 HRABLICOVE POLIA

Jemneé ceslice —

o Stavba leSenia z oboch stran hrablicového pola
o Odistenie tlakovou vodou, nater hrablicovych poli ochrannym naterom v zmysle naterového

systému bod 6.7.
Dodéavka nového spojovacieho materidlu poz.3, 6, 17- material nerez.

. Kontrola, o€istenie a nater nosnikov hrablic.

6.6 POZIADAVKY NA MATERIAL, ZHOTOVENIE A NAHRADNE DIELY

Vyhotovenie jednotlivych komponentov diela zdruZenych do jednotlivych funkénych celkov musi
spifat vSeobecne zavazné predpisy v krajine objednavatela.
Materiél a technoldgie pouzité pre zhotovenie diela budd volené s cieflom obmedzit' rizika vzniku
poruch, ktoré suvisia s opotrebenim dlhodobou prevadzkou a p6sobenim prostredia jednotlivych

prevadzok.

V38etky pouZité potrubia budd v antikor6znom prevedeni — nerez.
Zhotovitel nie je opravneny pouzit’ iné materialy oproti pozadovanym bez suhlasu objednavatefla.
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VSetky dodavané diely a materialy, ktoré nie su v technickej Specifikacii definované podliehaju
schvaleniu objednavatela.

Dodanie nadhradnych dielov

Pozadujeme dodanie vytypovanych tzv. kritickych nahradnych dielov podla zoznamu, ktoré budu
dodané po funkénych skuskach rychlouzaverov

- Sada v3etkych pouzitych tesneni hydromotora (2 ks)

- Sada spojovacieho materialu pouzitého na spojoch servomotora (2 ks)

- Cerpadlova jednotka (elektromotor + erpadlo) (1 ks z kazdej jednotky)

- Supétko, ventil, spatna klapka (1 ks z kazdého typu)

- Tlakovy snimac, poistny ventil, manometer, kontaktny spinac a dalSie pouzité komponenty

(1 ks z kazdého typu)

6.7 NATEROVE SYSTEMY

VSetky opravované Casti RZ ktoré budu opravované, budu natreté ochrannymi natermi podla
poziadaviek objednavatela, druh nateru a hrubka filmu nateru (um) st uvedené v tabulke. Tie Casti
RZ resp. zariadenia, ktoré sa nebudu opravovat, ak ich pozadujeme natriet, tak su definované
v texte technickej Specifikacie.

Rychlouzaverové tabule su metalizované - nepozadujeme sa na nich vykonat celkovy ochranny
nater. Spdsob ochrany je popisany priamo pri TS opravy stavidiel.

Farebné odtiene uvedené v tabulke su podla vzorkovnice ,RALCOLOR®.

Trvalé posobenie vody:

Nater: DFT — sucha hrabka filmu ,um*
2 X epoxidovy samozakladujuci vysokosuSinovy 2 x 100 pym
dvojzloZzkovy nater pigmentovany hlinikom
farebny odtien: aluminium

2 x vrchny epoxidovy samozakladujuci vysokosuSinovy 2 x 100 pm
dvojzlozkovy nater
farebny odtien: $edy-7003

Trvalé posobenie oleja:

Nater DFT — suché hrubka filmu ,um*
2 x nitrocelulézovy néter oleju odolny 2 X 40 um

VonkajSie plochy (atmosféra):

Nater: DFT — sucha hrabka filmu ,um*
1 x epoxidovy samozakladujuci vysokosuSinovy 1x 100 um
dvojzloZzkovy nater pigmentovany hlinikom
farebny odtien: aluminium
2 x vrchny epoxidovy samozakladujuci vysokosuSinovy 2 x 100 pm
dvojzlozkovy nater
farebny odtien: svetloSedy-7004 — nosné konStrukcie
bézovy-1015 — HA RZ
hnedy-8024 — olejové potrubia
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Natery budu prevedené tak, aby naterovymi latkami neboli zatreté funk&né plochy napr. kizné
plochy, zavity spojovacieho materiélu, hlavy skrutiek, matic a pod.

Priprava povrchu opravovanych dielov pre vyhotovenie naterov sa vykona podla STN EN ISO
12944-4 v stupni pripravy Sa 3, metddou pripravy — otryskanie.

Vrchny farebny odtien potrubia:
e Potrubia rozvodu oleja budu natreté farbou s farebnym odtiefiom — hnedy.
e Plochy, ktoré budu v styku solejom, budld natreté olejovzdornou farbou, s farebnym
odtiefiom — Cerveny.
e Nerezové potrubia budd bez nateru
e Na v3etkych potrubiach musi byt vyznaceny druh média a smer pradenia média

7. KONTROLY A SKUSKY
7.1 UVADZANIE DO PREVADZKY A NABEH

Skusky vo vyrobnom zavode:

e poCas vyroby budd prevadzané skusky najddleZitejSich Casti opravovaného
a dodavaného zariadenia. lde najma o skusSky mechanickych vlastnosti materialov,
defektoskopické skusky, tlakové, tesnostné pripadne funkéné skusky.

e skuSané diely a zariadenia a tiez rozsah skusok navrhne zhotovitel — budu definované
v projekte kvality

e pre kazdu vykonanu skusku a prebierku bude zo skusSky vystaveny protokol, ktory bude
sucastou preberacieho konania. V pripade, Ze pri preberacom konani nebude vystaveny
protokol o skuske, bude sa skuska povazovat za nevyhovujucu.

e pre skusky zariadenia po oprave v sidle zhotovitefa nebude zo strany objednavatela
poskytnuty Ziaden potrebny material — pripravky, olej a pod.

Skusky na stavbe:
e pre pripad, Ze niektoré skusky bude nutné vykonat na elektrarni, rozsah skusok navrhne
zhotovitel, pre skusky zhotovitel doda aj potrebné pripravky
e pre kazdu vykonanu skusku a prebierku bude zo skusSky vystaveny protokol, ktory bude
sucastou preberacieho konania

Skusky subdodavok:

e Subdodavky budu skuSané u dodavatela podla predpisov tohto dodavatela. U menSich
subdodéavok budu skusky doloZzené protokolmi, u vacsich dolezitych celkov mézu vybrané
skusky u subdodavatela prebiehat za u€asti objednavatela i zhotovitel'a, a budu dolozené
protokolmi.

Vykonanie technickych nalezov:
e znalezov (revizii) bude vypracovana pisomnd sprava, ktord& bude doplnena
fotodokumentaciou a bude odovzdan& najneskdr do jedného mesiaca od dovozu dielov
na opravu; nalezy (revizie) budu prerokované s obstaravatelom.
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vtokové rychlouzavery

7.2 KONTROLA A SKUSKY

Zoznam kontrol a skuSok bude definovany zhotovitefom v projekte kvality a odsuhlaseny
objednavatelom.

Okrem sku$ok, ktoré vypracuje zhotovitel, pozadujeme vykonat po oprave aj:

e kontrolu nastavenia tesnenia RZ tabule
o funkéné skusky po oprave — suché a mokré skusky

Zhotovitel okrem inych parametrov definovanych v projekte kvality, garantuje dosiahnutie hodnét
uvedenych v nasledujucej tabulke:

Vtokovy rychlouzaver

Tesnost piestu servomotora — Podmienky: tlak = min 1,2 nasobok prevadzkového
Cas tlakovania 15 min

priesak cez tesnenie piestu 0 (I/min)

Tesnost piestnice servomotora — Podmienky: tlak = min 1,2 nasobok prevadzkového
Cas tlakovania 15 min

priesak cez tesnenie piestnice 0 (I/min)

Po vykonani GO celej [ zhotoviter vykona za casti objednavatefa funk&né skusky zariadenia
po vyhradeni vtokov.

8. PRILOHY

Prilohami tejto TS je vykresova dokumentécia.
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1. SKRATKY
TS technicka 3pecifikacia
STD sprievodna technicka dokumentacia
DSV dokumentacia skuto€ného vyhotovenia
VE vodna elektraren
GO generalna oprava
CHV chladiaca voda
NC normalne zopnuty (normaly close)
NO normailne rozopnuty (normaly open
STN EN slovenska technicka norma — eurépska norma
OTK oddelenie technickej kontroly
BOzZP bezpecnost a ochrana zdravia pri praci
DSV dokumentacia skuto€ného vyhotovenia
CAR Cerpaci agregat regulatora
EHR elektrohydraulicky regulator
ND nahradné diely
SCF samodistiaci filter
OOPP osobné ochranné pracovné prostriedky
TS technicka $pecifikacia
TG turbogenerator
VLG vodiace lozisko generatora
VLT vodiace lozisko turbiny
ZL zavesné lozisko

4 x Odberné miesto chladiacej vody: Sachta s hrablicami (pre kazdy blok 1 ks)

12 x Chladiaca suprava: zariadenia v chladiacej chodbe kota 117,19 (8 x pre jjij+ 4 x rezerva)

- Samodistiaci filter prietok 8000 lit/min, filtraéna schopnost 500 um

- Samodistiaci filter prietok 500 lit/min, filtracna schopnost 300 um (pre hriadelovu upchavku)

- Cerpadlo 250 — QVC — 400 - 48 — LN — 14
- Posuvace, ventily, spatné klapky DN 250
- Tlakové spinace, prietokomery, diferenéné manometre

Potrubné rozvody a posuvace s elektropohonmi DN 400 PN6, DN 250 PN 6

Regulacny ventil na odpade chladiacej vody DN 150 PN 6

Meranie tlaku na vtoku do turbiny, zanesenie hrablic, armatury DN 25 PNG6, diferencné a tlakové

spinace.

Potrubny rozvod DN 300, DN 250, DN 150, DN 100 pre privod chladiacej vody do generatora,

VLT, VLG a ZL

3. POPIS SKUTKOVEHO STAVU ZARIADENI

Systém CHV zabezpeluje odvedenie stratového tepla, ktoré vznikda poCas prevadzky
turbogeneratora (TG). Chladiacim médiom je filtrovana rie¢na voda.

Rie€na voda je odoberana jednym odbernym miestom pre dvojblok. Odberné miesto je vybavené
hrubymi hrablicami. Voda pretekajuca cez hrubé hrablice vteka do Sachty odberu chladiacej vody,
ktora je vybavena jemnymi hrablicami a hradidlom na zahradenie privodu CHV. Z tejto Sachty voda
prechadza do dalSej Sachty so sitami. Odtial voda prechadza zabetonovanym privodnym potrubim

3
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do priestorov i Celkovo su styri takéto odberné miesta so Sachtami CHV pre cell jjjjj Odberné
miesta su za hrablicami parnych turbogeneratorov —

V priestoroc Jjjj je spolocny rozvod riecnej vody DN400 a rozvod filtrovanej CHV DN400, ktoré sa
daju rozdelit pre jednotlivé dvojbloky elektromotoricky ovladanymi postvaémi.

Filtraény agregat sluzi na filtraciu rie€nej vody a dodavku CHV pre potreby TG. Filtraény agregat
pozostava z Cerpadla CHV s mozZnostou jeho obtoku, velkokapacithného samocistiaceho filtra
a potrebnych armatur. Pre kazdy TG je jeden takyto agregat. A jeden takyto agregat je spoloény pre
dvojblok a sluzi ako zalozny.

Pre potreby chladenia a mazania uhlikovej upchavky TG sa pouziva filtraény agregat CHV pre
upchavku. Filtraény agregat pre upchavku pozostava z éerpadla CHV pre upchavku s moZnost'ou
jeho obtoku, jemného samogistiaceho filtra a potrebnych armatur. Pre kazdy TG je jeden takyto
agregat. A jeden takyto agregat je spoloény pre dvojblok a sluzi ako zalozny.

Filtrovana CHV a filtrovana CHV do uhlikovej upchavky je potrubnymi rozvodmi, ktoré su vybavené
potrebnymi ventilmi a armaturami, rozvadzana k jednotlivym miestam spotreby — vodiace loZisko
turbiny, vodiace loZisko generatora, zavesné loZisko il chladiCe generatora, chladi¢
¢erpacieho agregatu regulacie, uhlikova upchavka.

Oteplena odpadna voda je privadzana potrubnymi rozvodmi s potrebnymi ventilmi a armattrami
k spoloénému zbernému potrubiu odpadnej CHV. Spolo¢né zberné potrubie nasledne prechadza do
betdnov stavby a odvadza oteplenu CHV do sacej rury prisiudného TG.

4. SCHEMY, OBRAZKY

Prehladova schéma chladiacej supravy, privodné potrubia Spinavej a €istej vody
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5. ZOZNAM DOKUMENTACIE

Objednavatel pre opravu poskytuje niZdie uvedenu vykresovu dokumentaciu.

Sachty odberu chladiacej vody
Odbery chladiacej vody

Ceslice

Hradidlo s ¢eslicami

Sita pre chladiacu vodu

Sito v rame

Potrubie chladiacej vody

Cerpaci a filtraény obvod

CHV —rezy

Signalizacia diferencie tlaku
Privodné potrubie CHV do upchavk
Cerpaci a filtraény obvod CHV do upchavky Il
Meranie tlaku vo vtokoch do [

6. POZIADAVKY NA TECHNICKE RIESENIE PREDMETU
PLNENIA

6.1 POZADOVANE RIESENIE

V zmysle tejto technickej Specifikacie sa vykona generalna oprava zariadeni chladiacej vody
turbiny - Oris zariadenia pre kazdu turbinu je uvedeny v bode 2 a 3 tejto TS. Oprava
bude vykonavana postupne na kazdej turbine, pri€¢om terminovy rozsah opravy je naviazany
zaroven aj na generalnu opravu rychlouzaverov turbogeneratora i

V ramci GO chladiaceho systému Zhotovitel vykona nasledujlce prace:
e Vvypracovanie realiza¢nej projektovej dokumentacie
e oprava strojov, pristrojov, prvkov a zariadeni v zmysle tejto TS

e dodavka novych strojov, pristrojov, prvkov a zariadeni chladiaceho systému v zmysle
spracovanej projektovej dokumentacie arovnakého prevedenia (typ, vyrobca) s

instalovanymi v systéme chladiacej vody | NG

e montaz chladiaceho systému

e pripojenie novych =zariadeni (napriklad SCF, &erpadla, armatury, ventily, snimace,
teplomery) do Riadiaceho a informacného systemu | rri zachovani minimalne
suéasnej funkcionality

e uvedenie systému CHV do prevadzky, vykonanie potrebnych revizii a skusok

¢ dodavka sprievodnej technickej dokumentacie a dokumentacie skutoéného vyhotovenia

V pripade, Ze pre opravu systému CHV bude nutné vykonat aj stavebné Upravy, tieto upravy
vykona Zhotovitel opravy. Zhotovitel taktieZ doda potrebné prvky a konstrukcie pre uchytenie
rozvodu CHV.
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Potrubny rozvod (vratane prirub, kolien, odbociek, atd’.) bude vyrobeny z konstrukénej uhlikove;j
ocele. Rozmery potrubi, hrubky stien a materiadlové vyhotovenie poZzadujeme zachovat podfla
povodnej projektovej dokumentacie. Vzajomné spojenie jednotlivych Usekov potrubi bude
prirubovymi spojmi s plochym tesnenim.

Tam, kde budu pouzité potrubné rozvody (vratane prirub, kolien, odbociek, atd.)
z nehrdzavejucej ocele, toto bude v texte technickej Specifikacie vyslovene uvedené. Spojenie
tychto potrubi bude prirubové s plochym tesnenim. Potrebnu hrubku potrubi stanovi Zhotovitel.
Material tychto nehrdzavejucich potrubnych rozvodov (potrubi, prirub, kolien, T- kusov, atd.)
bude ocel STN 17 240 .

Dizky jednotlivych Usekov potrubného rozvodu mézu byt mensie oproti pévodnej projektovej
dokumentacii. Dévodom je problematicka manipulacia s takymi dlhymi potrubiami vo
vnutornych priestoroch ij Ak budu pouZité kratSie useky, poZzaduje sa dodavka potrebného
mnozstva prirub, tesneni a spojovacieho materidlu — vacSie mnozZstva oproti mnozstvam
uvedenym v kusovnikoch podla pévodnej projektovej dokumentacie.

Polas opravy budu otvorené konce potrubnych rozvodov, ktoré v danom ¢ase nebudu
opravovaneé, budu zhotovitefom zaslepené, aby sa zabranilo moznému uniku vody do priestorov
Il aslepovacie priruby spolu s tesneniami a spojovacim materialom doda Zhotovitel opravy.
PocCas opravy budu volné konce potrubnych rozvodov podopreté, aby sa zabranilo ich
mechanickému namahaniu ohybom. Potrebny material a samotné podopretie volnych koncov
zabezpedi Zhotovitel opravy.

Novo dodané armatury Zhotovitel doda nasledovne:

e gulové kohuty poZadujeme v prevedeni:
teleso ventilu — uhlikova ocefl alebo liatina
gula, ¢ap — nehrdzavejuca ocef
sedlo — teflén
tesnenia — FPM (Viton)
e posuvace pozadujeme v prevedeni:
teleso, veko — uhlikova ocel alebo liatina
vreteno — nehrdzavejuca ocef
klin — navulkanizovany EPDM
tesnenia — FPM (Viton)
o sedlové ventily pozadujeme v prevedeni:
teleso a veko — ocel alebo liatina
sedlo v telese a vreteno — nehrdzavejuca ocel
tesnenia — FPM (Viton)
e uzatvaracie klapky poZadujeme v prevedeni:
teleso, tanier — oceloliatina
tesniace sedlo, hriadel a ¢ap — nehrdzavejuca ocefl
tesnenia — FPM (Viton)
o spatné klapky pozadujeme v prevedeni:
teleso, veko, tanier klapky — uhlikova ocel alebo liatina
Cap klapky — nehrdzavejuca ocel
tesniace plochy —nhavar nehrdzavejucou ocelou
tesnenia — FPM (Viton)
¢ dvojpolohové elektromotoricky ovliadané armatury poZzadujeme v prevedeni:
s trojfazovym elektromotorom
s moznost'ou ru¢ného ovladania pri vypadku napajacieho napatia
s optickym snimanim dosiahnutia otvorenej a zatvorenej polohy
s optickym snimanim prekroCenia povoleného momentu na ovladanie armatury
optické snimanie otvorenia a dosiahnutia otvorenych poléh poZadujeme systémom EOS,
pre priestor, kde su umiestnené kontakty, meranie otvorenia a pre prechody do tohto prie
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storu pozadujeme minimalne krytie IP64

e proporcionalne elektromotoricky ovladané armatury pozadujeme v prevedeni:
s trojfazovym elektromotorom
s moznost'ou ru¢ného ovladania pri vypadku napajacieho napatia
s optickym snimanim dosiahnutia otvorenej a zatvorenej polohy
s optickym snimanim aktualneho otvorenia armatury (vystupny signal pre potreby automa -
tiky stroja musi byt 4+20mA)
s optickym snimanim prekroc¢enia povoleného momentu na ovladanie armatury
optické snimanie otvorenia a dosiahnutia otvorenych poléh pozadujeme systémom EOS
pre priestor, kde su umiestnené kontakty, meranie otvorenia a pre prechody do tohto prie -
storu poZadujeme minimalne krytie IP64

Pozadovany typ armatur je uvedeny v prisluSnych bodoch technickej Specifikacie.
Spojovaci material prirubovych spojov systému CHV pozadujeme s povrchovou uUpravou
pozinkovanim.

6.2 ODBER CHLADIACEJ VODY

Pozadujeme vycistenie Sachty pred &eslami s hradidlom a Sachty pred sitami pre odber
chladiacej vody I ©d nanosov a necistot, v takom rozsahu, aby bolo mozné
vykonat vSetky Cinnosti a prace popisané v tejto TS.

Odberné miesto chladiacej vody
Pocty kusov uvedené v kusovniku k predmetnému vykresu su pre Styri odbery (cela |l
oprava zariadeni bude vykonana na jednom bloku t.j. v $achte iba pre dva TG. Sachta pre odber
chladiacej vody pre dvojblok sa nachadza pri vtoku na parnom stroji (TG) .

e demontaz hrablic - poz.3,
opieskovanie ramu hradidla s hrablicami poz.2
opieskovanie vedeni hradidla s hrablicami poz.16
opieskovanie nosnika poz.4 a poistky poz.5
opieskovanie ostanych ocelovych Casti a konstrukcii v Sachte odberu chladiacej vody
dodavka a montaz novych tiahiel poz.6, 7, 8. Tiahla budu vyrobené z nehrdzavejlcej ocele.
protikor6zna povrchova Uprava opieskovanych Casti naterom podla Specifikacie pre trvalé
pbsobenie vody
e dodavka novych Eapov tiahel hradidla s hrablicami z nehrdzavejucej ocele
e spatna montaz technoldgie v Sachte odberu CHV

Hrablice

dodavka novych hrablic vratane svornikov, rozperiek a matic - kompletne vyrobenych

z nehrdzavejucej ocele, dodat nové ukotvenie do betdénu pre uchytenie hrablic a dodavka
spojovacieho materialu. Nové kotvenia a spojovaci material pozadujeme v nerezovom
prevedeni — nahrada za poz.11. (poznamka: navarok poz.11 pre uchytenie hrablic v reze E-E,
vykres | — ic roskodeny a bude potrebné ho odstranit)

Hradidlo s hrablicami (uEG—— )
o demontaz hradidla s hrablicami zo Sachty odberu chladiacej vody
e vypocet, navrh a dodavka nového hradidla s hrablicami. Nové hradidlo musi po pevnostnej
stranke vyhovovat v su¢asnosti platnej legislative. Nové hradidlo s hrablicami bude
kompletne vyrobené z nehrdzavejucej ocele. Dodavka spojovacieho materialu
z nehrdzavejucej ocele.
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¢ dodavka nového tesnenia poz.8 — tvrdosti 55-64 Sh. Tesnenia €. 1A poz.8 budu v rohoch
hradidla zrezané pod uhlom 45°a volné konce vzajomne zlepené lepidlom uréenym pre
lepenie gumy, vhodnym do vodného prostredia.

Sita pre chiadiacu vod. |
demontaz sit pre CHV

e opieskovanie vedeni sit pre CHV poz.1 a spodného prahu
protikorézna povrchova Uprava vSetkych opieskovanych ocelovych Casti a konstrukcii
naterom podla Specifikacie pre trvalé pésobenie vody
o dodavka 2ks retazi z nehrdzavejucej ocele poz.5 so strmefmi pre vytahovanie sit s ramom
e spatna montaz sit pre CHV

Sito v réme

dodavka 2 ks novych sit v rame kompletne vyrobenych z nehrdzavejucej ocele.

Ram poz.1 pozadujeme zo Stvorcového hrubostenného profilu — nehrdzavejuca ocel.
Sita - poZzadujeme drét g 1,3 mm, velkost 6k 3 x 3 mm —material nehrdzavejuca ocel.
Pritlaéna pasovina poz.3 — bude pdvodnych rozmerov z nehrdzavejlucej ocele. Spojovaci
material pozadujeme z nehrdzavejucej ocele.

Privod vody
—
—

e dodavka a montaz nového posuvaca s elektromotorickym pohonom DN 400 PN 6
s optickym snimanim polohy (poz.32 — 0VTU8769-059) na prechode z beténov stavby do
priestoru strojovne Jjjij (priestoru rozvodu potrubi CHV).

Vymena potrubného rozvodu DN400 privodu riecnej vody, prace a dodavky:

o demontaz potrubného systému privodu riecnej vody DN400 PN6 na kéte
elektromotoricky ovladanych posuvacov s optickym snimanim polohy DN400 PNG poz.32
(GA0119 _DSV-005, 0VTU8769-059) na chodbe CHV v priestore pre Il.blok — hranicu
dodavky predstavuju armatury (posuvace) oddelujuce Il. blok od bloku I. a lll. .

e dodanie a montaz nového kompletného potrubného rozvodu chladiacej vody s odbockami
prirubami zaslepovacej priruby atd. (DN400OPN10 , DN300 PN10, kolena; prirubové
spoje;)

e potrubny rozvod (vratane prirub, kolien, odbociek, zaslepovacich prirub atd’.) bude
vyrobeny z konstrukénej uhlikovej ocele. Rozmery potrubi, hribky stien a materidlové
vyhotovenie pozadujeme zachovat podla povodnej projektovej dokumentacie. Vzajomné
spojenie jednotlivych usekov potrubi bude prirubovymi spojmi s plochym tesnenim.

e dodavka montaz novych tesneni
dodavka a montaz nového spojovacieho materialu (skrutky, matice, podlozky)

s povrchovou Upravou pozinkovanim

e ak existujuce rozstupy konzol pre ulozenie a uchytenie potrubi su prilis velké pre nové
potrubné rozvody, pozadujeme doplnenie (dodavku a montaz) novych konzol vratane
kotviaceho a spojovacieho materialu. Kotviaci a spojovaci material bude s povrchovou
upravou pozinkovanim. Nové konzoly a lavky budu s povrchovou upravou protikor6znym
naterom podla $pecifikacie.

e dodavka a montaz novych upinacich strmefov (vratane matic a podloziek) pre upevnenie
potrubi na nové konzoly, ak bude dodavka novych konzol.

e ocCistenie a nater existujucich konzol na uloZenie potrubi

o ocCistenie a nater ocefového vyustenia potrubia z beténov vratane priruby
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6.3

protikorézna povrchova Uprava vietkych opieskovanych ocelovych &asti a konstrukcii

a novo dodanych armatur, prvkov a konstrukcii naterom podl'a Specifikacie

spatna montaz privodu rieénej vody (vratane v3etkych armatur, ukotveni potrubi, atd.)
oprava bude vykonana na bloku IV (postupne na il Na susednom turbogeneratore
Il csp- bloku lll zostavaju chladiace systémy v prevadzke. Dodavatel zaisti spolahlivé
uzatvorenie zostavajucich volnych koncov spoloéného privodu rieénej vody od

I <P bloku llI, aby nedoslo k zatopeniu chladiacej chodby i

CHLADIACA SUPRAVA

kompletna demontaz Eerpacich a filtraénych obvodov chladiacej chodby
na chladiacej chodbe pre jeden blok su 3ks &erpacieho a filtraéného

obvodu tj. jeden pre kazdy turbogenerator + jeden rezerva
dodavka a montaz 3ks nového ruéne oviadaného posivaca DN300 PN10
dodavka a montaz 3ks nového elektromotoricky ovladaného postuvaéa DN250
PN10s optickym snimanim polohy
dodavka a montaz 9 ks ruéne ovladanych posuvacov DN250 PN10
dodavka a montaz 6 ks novych spéatnych klapiek DN250 PN16
dodavka a montaz 3 ks novych montaznych vioziek DN250 PN16
dodavka montaz novych regulatorov tlaku - 3ks (tlakovy spinaé) vratane nového
potrubného rozvodu (privodné potrubie, tesnenia a spojovaci material). Potrubie vratane
spojovacich prirub bude z nehrdzavejlcej ocele.
dodavka nového Cerpadla — 3ks s obdobnymi parametrovymi hodnotami ako stuc¢asné (il

. Cerpadla poZadujeme s mechanickymi upchavkami.
dodavka a montaz 3ks nového samocdistiaceho filtra s filtratnou schopnostou armatury
500um a prietokom 8 000 I/min pri tlakovom spade 0,1 bar. Tlakova pevnost filtra bude
minimalne 6 bar.
sugastou samocistiaceho filtra bude:

— elektromotoricky pohon preplachu filtra

— elektromotoricky ovladany ventil na odkalovanie filtra (s optickym snimanim poléh)

— nastavitelny diferenény tlakovy spina¢ na riadenie spustania ¢istiaceho cyklu filtra.
Tlakova pevnost minimalne 6 bar a nastavitelna tlakova diferencia O az 1 bar.

— prvotné nastavenie diferenéného tlakového spinaa bude — pri tlakovej diferencii
0,5 bar sa spusti Cistiaci cyklus filtra a pri tlakovej diferencii 0,1 bar sa Eistiaci
cyklus skongi.

— samocistiaci filter bude vybaveny vilastnou logikou spinania €istiaceho cyklu filtra.
Logika bude s mozZnestou nastavenia na €istenie pri dosiahnuti nastavenej tlakovej
diferencie, alebo na &istenie podla nastaveného ¢asového intervalu. Taktiez filter
bude mat moznost preplachu ruénym tladidlom (TEST).

— filter bude poskytovat udaje vo forme dvojhodnotovych vystupov:
prevadzkovy stav— NO kontakt — tlakova diferencia je rozsahu nastavenom
diferenénym tlakovym spinaom
vypadok istenia samocistiaceho filtra — NC kontakt — vypadok isti¢a
porucha filtracie — NO kontakt — tlakova diferencia vy$3ia ako nastavena
maximalna hodnota tlakovej diferencie
prebieha gistenie filtra — NO kontakt — bude signalizovat prebiehajuce Eistenie filira
napajacie napétie kontaktov bude 24VDC / 0,5A, vietky kontakty poZadujeme
pozlatené, pre priestor, kde su umiestnené kontakty a pre prechody do tohto
priestoru poZadujeme minimalne krytie IP64

— na vstupe a vystupe z filtra bude umiestneny manometer s manometrickym
ventilom. Teleso manometrov, privodné potrubia k manometrom ako aj
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manometrické ventily budu v prevedeni z nehrdzavejucej ocele. Presnost
manometrov bude minimalne 1,6%.
dodavka a montaz novych potrubnych rozvodov (vratane kolien, redukcii, ohybov,
kompenzatora, atd.) pre celu chladiacu chodbu
potrubny rozvod (vratane prirub, kolien, odbociek, atd.) bude vyrobeny z konStrukcne;j
uhlikovej ocele. Rozmery potrubi, hrubky stien a materialové vyhotovenie pozadujeme
zachovat podla pévodnej projektovej dokumentacie. Vzajomné spojenie jednotlivych
usekov potrubi bude prirubovymi spojmi s plochym tesnenim.
dodavka a montaz novych tesneni
dodavka spojovacieho materialu (skrutky, matice, podlozky) s povrchovou Upravou
pozinkovanim
dodavka a montaz novych zakladovych ramov pre samocistiace filtre, ak takyto ram je pre
upevnenie filtra potrebny
opieskovanie zakladovych ramov, lavok a ostatnych ocelovych konstrukcii
protikorézna povrchova uprava vSetkych opieskovanych ocelovych Casti a konstrukcii
a novo dodanych armatur, konstrukcii a zariadeni naterom podla Specifikacie
spatna montaz Cerpacieho a filtraéného obvodu
kontrola a nastavenie suosovosti hriadelov Cerpadla a elektromotora

Cerpaci a filtraény obvod CHV do upchavky

kompletna demontaz Cerpacieho a filtratného agregatu CHV do upchavky

dodavka a montaz 3 ks novych ru¢ne ovladanych posuvacov DN50 PN10

dodavka a montaz 6 ks novych posuvacov DN50 PN10 so servopohonom s optickym
snimanim poléh

dodavka a montaz 6 ks novych ru¢ne ovladanych posuvacov DN80O PN10

dodavka a montaz 3ks novych spatnych klapiek DN40 PN16

dodavka a montaz 3ks novych spatnych klapiek DN50 PN16

dodavka a montaz 3ks novych Eerpadiel CHV do upchavky parametrovymi hodnotami ako
st¢asné I Ccpadla poZzadujeme s mechanickymi
upchavkami.

elektromotor poZadujeme energetickej triedy minimalne IE2

pruzna spojka medzi elektromotorom a ¢erpadlom musi zabezpecit kompenzaciu axialnych
a radialnych odchylok a odchylok suosovosti hriadela Cerpadla a elektromotora.

kontrola a nastavenie suosovosti hriadela ¢erpadla a elektromotora

dodavka a montaz 3ks novych samodistiacich filtrov z nehrdzavejucej ocele s filtracnou
schopnostou 200um a prietokom 500 I/min pri tlakovom spade 0,1 bar. Tlakova pevnost
filtra bude minimalne 10 bar.

sucastou samocistiaceho filtra bude:

— elektromotoricky pohon preplachu filtra

— elektromotoricky ovladany ventil na odkalovanie filtra (s optickym snimanim poldh)

— nastavitefny diferenény tlakovy spina¢ na riadenie spustania Cistiaceho cyklu filtra.
Tlakova pevnost’ minimalne 6 bar a nastavitelna tlakova diferencia 0 az 1 bar.

— prvotné nastavenie diferencného tlakového spinaca bude — pri tlakovej diferencii
0,5 bar sa spusti Cistiaci cyklus filtra a pri tlakovej diferencii 0,1 bar sa Cistiaci
cyklus skondi.

— samocistiaci filter bude vybaveny vlastnou logikou spinania Cistiaceho cyklu filtra.
Logika bude s moznostou nastavenia na Cistenie pri dosiahnuti nastavenej tlakove;j
diferencie, alebo na Cistenie podla nastaveného ¢asového intervalu. Taktiez filter
bude mat moznost preplachu ruénym tlacidlom (TEST).

— filter bude poskytovat Udaje vo forme dvojhodnotovych vystupov:
prevadzkovy stav— NO kontakt — tlakova diferencia je rozsahu nastavenom
diferenénym tlakovym spinacom

10
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vypadok istenia samodistiaceho filtra — NC kontakt — vypadok isti¢a
porucha filtracie — NO kontakt — tlakova diferencia vy33ia ako nastavena
maximalna hodnota tlakovej diferencie
prebieha Cistenie filtra — NO kontakt — bude signalizovat prebiehajuce Cistenie filtra
napajacie napatie kontaktov bude 24VDC / 0,5A, v3etky kontakty pozZadujeme
pozlatené, pre priestor, kde suU umiestnené kontakty a pre prechody do tohto
priestoru poZadujeme minimalne krytie IP64
— na vstupe a vystupe z filtra bude umiestneny manometer s manometrickym
ventilom. Teleso manometrov, privodné potrubia k manometrom ako aj
manometrické ventily budu v prevedeni z nehrdzavejlucej ocele. Presnost
manometrov bude minimalne 1,6%.
dodavka a montaz novych potrubnych rozvodov (vratane kolien, redukcii, ohybov, prirub,
atd.) pre chladiacu chodbu [jjij
potrubny rozvod bude vyrobeny z nehrdzavejucej ocele, svetlosti jednotlivych usekov budu
rovnaké ako ma existujtci potrubny rozvod
vzajomné spojenie jednotlivych usekov potrubi bude prirubovymi spojmi
dodavka a montaz novych tesneni
dodavka spojovacieho materialu (skrutky, matice, podlozky) s povrchovou Upravou
pozinkovanim
dodavka a montaz novych zakladovych ramov pre samocistiaci filter,
protikorézna povrchova uprava vietkych opieskovanych ocelovych €asti a konStrukcii
a novo dodanych potrubi, armatar, konstrukcii a zariadeni naterom podla $pecifikacie
montaz €erpacieho a filtraéného obvodu CHV do upchavky

Spolocny rozvod filtrovanej CHV a CHV pre upchavku a odpadu na chladiacej chodbe — kota

Oprava spoloéného rozvodu filtrovanej CHV 1V. bloku
Vymena spoloéného potrubia filtrovanej vody DN250 PN6, DN400 PN6 CHYV pre upchavku DN50
PN6, odpadov filtrov DN100 PN6 a DN50 PN6 aj s pripojeniami.

demontaz potrubného systému filtrovanej vody na kote il
Potrubny rozvod DN400PN10, filtrovanej vody medzi neparnym chladiacim a filtraGnym
agregatom il rezervou bude dopineny s ruéne ovladanym Supatkom DN40OPN10.
Pocas opravy bude zaslepeny potrubny systém DN400 PN6 zo smeru prevadzkovanych
TG.
Zhotovitel doda a namontuje navarovaciu prirubu, tesnenia, spojovaci material,
zaslepovaciu prirubu novych ruéne oviadaného posuvaéa DN400PN10.
Potrubny rozvod filtrovanej vody DN250 PN10 sa vymeni v rozsahu od priruby privodu
CHYV ku chladi€¢om vratane ruénych posuvadov t.j. privod CHV ku chladi¢om a odpadné
potrubie od chladiov:

v' generatora DN150 PN10- konstrukéna uhlikova ocel (okruzné potrubie), hrubka
steny potrubia min. 3 mm
VLG DN50 PN10 - nehrdzavejuca ocefl, hrubka steny potrubia min. 2 mm,
VLT DN50 PN10 - nehrdzavejuca ocel, hrubka steny potrubia min. 2 mm
ZL DN150 PN10 — kon&trukéna uhlikova ocel (okruzné potrubie), hrubka steny
potrubia min. 3 mm

v CAR DN50 PN10 na kote jjjiiiilii— nehrdzavejuca ocel, hribka steny potrubia

min. 2 mm

Vymena odpadného potrubia - okruZzného potrubia odvzduinenia chladitov generatora
Na odpadnom potrubi z chladiéov generatora, VLG, VLT, ZL a CAR bude vytvorené miesto
pre montaz novo dodanych indikatorov prietoku a odporovych teplomerov
dodavka a montaz novych odporovych teplomerov na meranie teploty oteplenej vody na
odpadnom potrubi z chladi¢ov VLG, VLT, ZL a CAR. Pozadujeme odporovy teplomer Pt100

KX

11
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s integrovanym prevodnikom — vystupny signal prevodnika bude 4+20mA. Sucéastou
dodavky odporového teplomera bude aj jimka pre umiestnenie teplomera.

dodavka a montaz nového indikatora prietoku s vizualnym ukazovatelom a vystupnym
signalom pre riadiaci a informacny systém Jjij

Potrubny rozvod pre hriadelovi upchavku (vstrekova voda)

Vymena spoloéného potrubného rozvodu filtrovanej vody pre upchavku DN 50 PN10 aj
s pripojeniami

Potrubny rozvod DN50 PN10 medzi neparnym filtratnym agregatom [Jjjjj) a rezervou
bude doplneny ruéne ovladanym posuvatom DN50 PN10.

Zhotovitel doda a namontuje navarovaciu prirubu, tesnenia, spojovaci material novych
ruéne ovladanych posuvaéov DN50 PN10

Potrubny rozvaod filtrovanej vody DN 50 PN6 sa vymeni v rozsahu od prirub

spolocného rozvodu az po pripojenie do hriadelovej upchavky | (vratane
okruzZného potrubia na vstupe do segmentu hriadelovej upchavky).

Odpadné potrubia z preplachov filtrov CHV DN100 PN6(velky filter) a DNS50 PNG6(maly
filter) budu vymenené na IV. bloku chladiacej chodby [jjijaj s privodnymi vetvami az

k zabetonovanym prirubam odpadu.

Oprava bude vykonana postupne na turbogeneratoroch IV. bioku |- Na
susednom bloku Il zostavaju chladiace systémy v prevadzke. Dodavatel zaisti spolahlivé
uzatvorenie zostavajucich volnych koncov spoloéného privodu filtrovanej vody na
susednom bloku lll, aby nedoslo k zatopeniu chladiacej chodby JJj

Rozsah opravy predstavuje:

demontaz potrubného systému DN 250 PN6, DN400 PN6 spoloéného rozvodu filtrovanej
CHV

dodanie a montaz nového kompletného potrubného rozvodu (potrubi, prirub, odbogiek,
redukcii, atd.) chladiacej vody (DN400 PN10; DN250 PN10 )

demontaz existujuceho privodného potrubia CHV k turbogeneratorom DN250 PN6 od
priruby spolocného rozvodu filtrovanej CHV (na kote | v Uscku pod podlahou az

k chladi€om vratane odboc€iek a armatur — kéta

dodanie a montaz nového Gseku privodného potrubia CHV a postuvacov DN50 PN10 — 6ks,
DN150 PN10 - 4ks, k TG (DN250 PN10; kolena; prirubové spoje, odbocky, armatury)
potrubny rozvody pre DN400 PN10, DN250 PN10 (vratane prirub, kolien, odboé€iek) bude
vyrobeny z konstruk&nej uhlikovej ocele. Rozmery potrubi, hribky stien a materialové
vyhotovenie poZadujeme zachovat podla pévodnej projektovej dokumentacie. Vzajomné
spojenie jednotlivych usekov potrubi bude prirubovymi spojmi s plochym tesnenim.
demontaz potrubného systému DN50 PN6 spoloéného rozvodu filtrovanej CHV do
upchavky od posuvaéa s ruénym ovladanim (poz.6 — OVTU8769-079) na vytlaku z filtrov
CHY do upchavky po odboéky k jednotlivym TG (vodorovna €éast potrubia) na celej chodbe
CHV

dodanie a montaz nového kompletného spoloéného potrubného rozvodu CHV do upchavky
(DN50 PN10; kolena; prechodové kusy; prirubové spoje) Potrubny rozvod bude

v prevedeni Nerez

dodanie a montaz nového kompletného potrubného rozvodu CHV do upchavok (DN50
PN10; kolena; prechodové kusy; prirubové spoje; regulaény ventil DN50 PN16 — 3 ks,
prietokomer DN20 PN16 — 3 ks) az k hriadefovym upchavkam TG (Sl EEEEGEGEGE

Potrubny rozvod pre odpad z preplachu SCF:

demontaz potrubného systému DN100 PN6 odpadného potrubia z preplachu filirov CHV az
po prechody v beténoch I "a cclej chladiacej chodbe.

dodanie a montaz nového kompletného odpadného potrubia preplachu filtrov CHY (DN100
PN10, kolena; prirubové spaje;)

12
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dodavka a montaz 2 ks novych ruéne oviadanych posuvaéov DN100 PN10, na uzavretie
odpadu preplachu z filtrov.

posuvale vybrat také a ich montaz zrealizovat tak, aby ruéné ovladaci prvok — koleso bolo
nad podlahou.

potrubny rozvody pre DN100 PN10 (vratane prirub, kolien, odboéiek, atd.) bude vyrobeny z
konstrukénej uhlikovej ocele. Rozmery potrubi, hrabky stien a materialové vyhotovenie
pozadujeme zachovat podla pévodnej projektovej dokumentacie. Vzajomné spojenie
jednotlivych usekov potrubi bude prirubovymi spojmi s plochym tesnenim.

demontaz potrubného systému DN50 PN10 odpadného potrubia z preplachu filtrov CHV
pre upchavku az po prechody v beténoch | a2 chladiacej chodbe v Casti IV.
bloku.

dodanie a montaz nového kompletného odpadného potrubia z preplachu filtrov CHV pre
upchavku (DNS0 PN10, kolena; prirubové spoje;)

potrubny rozvod odpadu z preplachu filira upchavky bude vyrobeny z nehrdzavejlcej
ocele, vzajomné spojenie jednotlivych usekov potrubi bude prirubovymi spojmi

dodavka a montaz 2 ks novych ruéne oviadanych posuvadov DN50 PN10 , na uzavretie
odpadu preplachu z filtrov

posuvace vybrat také a ich montaz zrealizovat tak, aby ru¢né ovladaci prvok — koleso bolo
nad podlahou.

V8eobecné poZiadavky:

6.4

dodavka a montaz novych tesneni

dodavka a montaz nového spojovacieho materialu (skrutky, matice, podlozky)

s povrchovou Upravou pozinkovanim

ak existujuce rozstupy konzol pre uloZenie a uchytenie potrubi su prili§ velké pre nové
potrubné rozvody, poZzadujeme doplnenie (dodavku a montaZ) novych konzol vratane
kotviaceho a spojovacieho materialu. Kotviaci a spojovaci material bude s povrchovou
upravou pozinkovanim. Nové konzoly a lavky budu s povrchovou upravou protikoréznym
naterom podla 3pecifikacie.

dodavka a montaz novych upinacich strmefiov (vratane matic a podloziek) pre upevnenie
potrubi na nové konzoly, ak bude dodavka novych konzol.

opieskovanie existujucich konzol na uloZenie potrubi

protikorézna povrchova uprava vSetkych opieskovanych ocelovych &asti a konStrukcii

a novo dodanych armatur, prvkov a konstrukcii naterom podrla Specifikacie

spatna montaz spoloéného rozvodu filtrovanej CHV (vratane vSetkych armatur, ukotveni
potrubi, atd’.)

spatna montaz spoloéného rozvodu filtrovanej CHV pre upchavku (vratane vietkych
armatur, ukotveni potrubi, atd’.)

ODPADNE POTRUBIE

Rozsah opravy je Specifikovany pre jeden TG:

demontaZz spoloéného odpadného potrubia DN 400 PN6 vratane odbodiek na pripojenie
odpadu od jednotlivych spotrebi€ov (vodiaceho loZiska generatora, zavesného lozZiska,
chladi€ov generatora, vodiaceho loZiska turbiny, Eerpacieho agregatu)
demontaz (pre jeden TG):
— 2 ks rucne ovladanych regulacnych postvacov DN50 PN16 (poz.20 — NN
|

— elektromotoricky ovliadaného posuvata DN400 PN6 s optickym snimanim polohy

—sys. EOS (poz.32 - )

— proporcionalneho elektromotoricky ovladaného ventila s optickym snimanim
polohy — sys. EOS DN150 PN16 kont. prietokomer DN150 PN6 na odpadnom
potrubi z chladi€ov generatora

13
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— indikatorov prietoku na odpade CHV z vodiaceho loziska generatora a chladiCov
generatora
— potrubného rozvodu odpadného potrubia

demontaz existujuceho odpadného potrubia CHV od vystupnej priruby chladi¢ov VLG, ZL,
VLT, generatora a CAR

dodavka a montaz spolo¢ného odpadného potrubia DN 400 PN10 vratane odbociek na
pripojenie odpadu od jednotlivych spotrebi¢ov (vodiaceho loziska generatora, zavesného
loZiska, chladiCov generatora, vodiaceho loziska

Odpadné potrubie DN400 PN10 (vratane prirub, kolien, odbociek) vratane odbociek bude
vyrobené z konstrukénej uhlikovej ocele. Rozmery potrubi, hrubky stien a materialové
vyhotovenie pozadujeme zachovat podla povodnej projektovej dokumentacie. Vzajomné
spojenie jednotlivych usekov potrubi bude prirubovymi spojmi s plochym tesnenim.
dodavka montaz novych tesneni

dodavka a montaz nového spojovacieho materialu (skrutky, matice, podlozky)

s povrchovou upravou pozinkovanim

ak existujuce rozstupy konzol pre uloZenie a uchytenie potrubi su prili§ velké pre nové
potrubné rozvody, poZadujeme doplnenie (dodavku a montaz) novych konzol vratane
kotviaceho a spojovacieho materialu. Kotviaci a spojovaci material bude s povrchovou
upravou pozinkovanim. Nové konzoly a lavky budu s povrchovou upravou protikoré6znym
naterom podla Specifikacie.

dodavka a montaz novej konzoly na podopretie zabetdnovanej €asti potrubia pri posuvaci
DN 400 PN6

dodavka a montaz novych upinacich strmefov (vratane matic a podloziek) pre upevnenie
potrubi na nové konzoly, ak bude dodavka novych konzol.

oCistenie a nater zabeténovanej ¢asti potrubia DN 400

opieskovanie existujucich konzol na uloZenie potrubi

protikor6zna povrchova uprava vSetkych opieskovanych ocelovych Casti a konstrukcii

a novo dodanych armatur, prvkov a konstrukcii naterom podla Specifikacie

dodavka a montaz novych:

6.5

2 ks rucne ovladanych regula¢nych postva¢ov DN50 PN16 (poz.20 -
elektromotoricky ovladaného posuva¢a DN400 PN10 s optickym snimanim polohy (poz.32
- )

proporcionalneho elektromotoricky ovladaného sedlového ventila s optickym snimanim
polohy DN150 PN16 na odpadnom potrubi z chladi€ov generatora

spatna montaz odpadného potrubia CHV TG (vratane vSetkych armatur, ukotveni potrubi)

MERANIE ZANESENIA HRABLIC A TLAKU NA VTOKOCH DO TG

Na kazdom TG su dve kompletné merania zanesenia hrablic (GA0118_DSV-001, 0 VTU8674 —
453), jedno meranie tlaku na vtokoch do [jjjiili] @ kazdy parny TG ma jedno meranie na zanesenie
hrablic odberu CHV.

kompletna demontaz systému na meranie zanesenia hrablic a tlaku v Spirale.

dodavka a montaz nového regulatora tlaku (diferencialneho tlakového spinaca,
SP1611,1612, SP 347)

dodavka novych armatur (2x sedlovy ventil DN25; 2x trojcestny kuzefovy kohut; vsuvky,
spojky, atd’.)

dodavka a montaz nového potrubného rozvodu (vratane kolien, prechodov), potrubny
rozvod bude vyrobeny z pozinkovanych potrubi, spoje potrubi budu realizované zavitovymi
spojmi.

napojenie odberu za hrablicami — pozadujeme napojit z hornej Casti potrubia DN400, aby
sa zabranilo gravitatnému vnikaniu pevnych necistdt z potrubia DN400 do potrubi merania
zanesenia hrablic
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e dodavka montaz kontaktného tlakomeru tlaku na vtokoch 0-250kPa , trojcestného ventilu,
ventilu DN3/4“ PN16 , armatur

e o istenie a otryskanie konzol a ostatnych zostavajucich ocefovych konstrukcii

e Uprava existujucej konzoly pre uchytenie regulatora tlaku, ak to bude potrebné pre novo
dodany regulator tlaku

o protikor6zna povrchova uprava vSetkych opieskovanych ocelovych Casti a konstrukcii
naterom podla Specifikacie

e spatna montaz systému merania zanesenia hrablic a tlaku v Spirale.

e protikorézna povrchova uprava novo dodanych a namontovanych pozinkovanych
potrubnych rozvodov a armatur naterom podla Specifikacie

6.6 POZIADAVKY NA STAVEBNU CAST

V pripade, ze pre opravu systému CHV bude nutné vykonat aj stavebné Upravy, tieto Upravy
vykona Zhotovitel opravy. Zhotovitel taktieZ doda potrebné prvky a konstrukcie pre uchytenie
rozvodu CHV.

Ak v suvislosti s opravou systému chladiacej vody bude potrebné vyburat, alebo pocas
realizacie prac dbjde k poskodeniu protipoziarnych prepazok, opravu poskodenych
protipoziarnych prepazok zabezpeéi Zhotovitel na vlastné naklady. Opreavu prepazok sme
vykonat' len certifikovana osoba, ktora zodpovedna za poziarnu ochranu objektov VVB.

Ak v suvislosti s opravou systému chladiacej vody, alebo pocas realizacie prac déjde k
podkodeniu stavebnych konStrukcii vratane podlah, opravu tychto poSkodenych casti
zabezpedi Zhotovitel na vlastné naklady.

Priestor chladiacej supravy bude vyspadovany pouzitim cementového poteru hribky min 35
mm tak aby kondenzovana voda bola odvedena do stavajuceho Zlabu — odvodu presiaklej vody
elektrarne. Rozmery a prevedenie vyspadovania bude identické ako pri chladiacej suprave
TG4. Zhotovitel vykna aj pripadné Upravy Zlabu pre odvod presiaklej vody (Uprava jeho
spadovania)

V kanaly pre uloZenie potrubia privodu chladiacej vody k TG a privodu vstrekovej vody do
upchavky bude vytvorena drazka pre odvedenie presiaklej vody resp. kondenzu.

6.7 POZIADAVKY NA MATERIAL, ZHOTOVENIE A NAHRADNE DIELY

Vyhotovenie jednotlivych komponentov diela zdruzenych do jednotlivych funkénych celkov musi
splnat vSeobecne zavazné predpisy v krajine objednavatela.

Material a technolégie pouzité pre zhotovenie diela budu volené s cielom obmedzit' rizika vzniku
poruch, ktoré suvisia s opotrebenim dlhodobou prevadzkou a pésobenim prostredia jednotlivych
prevadzok.

Zhotovitel nie je opravneny pouzit' iné materialy oproti pozadovanym bez suhlasu objednavatefla.
VSetky dodavané diely a materidly, ktoré nie su v technickej Specifikacii definované podliehaju
schvaleniu objednavatela.

Dodanie nahradnych dielov

Pozadujeme dodanie vytypovanych tzv. kritickych nahradnych dielov podfa zoznamu, ktoré budu
dodané na | rred ukonCenim montaze prvého TG v generalnej oprave:

- Samodistiaci filter (1 ks)

- Samodistiaci filter pre hriadefovu upchavku (1 ks)

- Cerpadlova jednotka (elektromotor + &erpadlo) (2 ks)

- Supétko, ventil, spatna klapka (2 ks z kazdého typu)
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- Tlakovy snimac, poistny ventil, manometer, kontaktny spina¢ a dalSie pouzité komponenty
(1 ks z kaZdého typu)
- Teplomer a prietokomer (1 ks z kazdého typu)

6.8 NATEROVE SYSTEMY

VSetky Casti systému CHV, ktoré budu opravované alebo novo dodavané a podliehaju korozii, budu
chranené protikoréznymi ochrannymi natermi. V texte technickej Specifikacie su definované aj tie
Casti systému CHV, ktoré sa nebudu opravovat a pozadujeme vykonat ich antikorézny nater.
Priprava povrchu pre vyhotovenie naterov sa vykona podfa STN EN ISO 12944-4 otryskanim -
priprava povrchu v stupni Sa 2,5.

Farebné odtiene uvedené v tabulke su podla vzorkovnice ,RALCOLOR®.

Trvalé posobenie vody:

Nater: DFT — sucha hrubka filmu ,um*
2 x epoxidovy samozakladujuci vysokosuSinovy 2x100 um
dvojzloZzkovy nater pigmentovany hlinikom
farebny odtieni: aluminium

2 x vrchny epoxidovy samozakladujuci vysokosuSinovy 2 x 100 um
dvojzlozkovy nater
farebny odtien: Sedy-7003

Vonkajsie plochy (atmosféra):

Nater: DFT — sucha hrubka filmu ,um'’
1 x epoxidovy samozakladujuci vysokosuSinovy 1x100 um
dvojzlozkovy nater pigmentovany hlinikom
farebny odtieni: aluminium

2 x vrchny epoxidovy samozakladujuci vysokosuSinovy 2x100 um
dvojzlozkovy nater

farebny odtieni: podfla Specifikacie

Natery budu prevedené tak, aby naterovymi latkami neboli zatreté funkéné plochy napr. kizné
plochy, zavity spojovacieho materidlu, hlavy skrutiek, matic a pod. Zhotovitel doda na miesto
plnenia naterové latky pre opravu povrchov poskodenych pri montazi dielov — z kazdého druhu
10% (mnozstvo stanovi podla skuto€nej spotreby pri oprave dielov).

Vrchny farebny odtien potrubia:
e Potrubia rozvodu vody budu natreté farbou s farebnym odtiefiom — zeleny.
e Nerezové potrubia budu bez nateru
e Diely s povrchovou upravou pozinkovanim budu bez nateru
e Na vSetkych potrubiach bude vyznaceny druh média a smer pridenia média
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7. KONTROLY A SKUSKY
7.1 UVADZANIE DO PREVADZKY A NABEH

Skusky vo vyrobnom zavode:

e pocCas vyroby budd prevadzané skusky najdolezitejSich Casti opravovaného
a dodavaného zariadenia. lde najma o skusSky mechanickych vlastnosti materialov,
defektoskopické skusky, tlakové, tesnostné pripadne funkéné skusky.

e skuSané diely a zariadenia a tiez rozsah skuSok navrhne zhotovitel — budu definované
v projekte kvality

e pre kazdu vykonanu skusku a prebierku bude zo skusky vystaveny protokol, ktory bude
sucastou preberacieho konania. V pripade, ze pri preberacom konani nebude vystaveny
protokol o skuske, bude sa skuska povazovat za nevyhovujucu.

e pre skusky zariadenia po oprave v sidle zhotovitefa nebude zo strany objednavatela
poskytnuty ziaden potrebny material — pripravky, olej a pod.

Skusky na stavbe:
e pre pripad, Ze niektoré skusky bude nutné vykonat na elektrarni, rozsah skusok navrhne
zhotovitel, pre skusky zhotovitel doda aj potrebné pripravky

e pre kazdu vykonanu skusku a prebierku bude zo skusky vystaveny protokol, ktory bude
sucastou preberacieho konania

Skusky subdodavok:

e Subdodavky budu skusané u dodavatela podla predpisov tohto dodavatela. U mensich
subdodavok budu skusky dolozené protokolmi, u vaésich délezitych celkov mdzu vybrané
skusky u subdodavatela prebiehat za u¢asti objednavatela i zhotovitela, a budu doloZzené
protokolmi.

Vykonanie technickych nalezov:
e znalezov (revizii) bude vypracovana pisomna sprava, ktora bude doplnena
fotodokumentaciou a bude odovzdana najneskér do jedného mesiaca od dovozu dielov
na opravu; nalezy (revizie) budu prerokované s obstaravatefom.

7.2 KONTROLA A SKUSKY

Zhotovitel v spolupraci s objednavatelom vykona funkéné skusky celej kompletnej zostavy
chladiacej supravy, vratane kone¢ného nastavenia jednotlivych prvkov na i

Po vykonani GO zhotovitel vykona za uclasti objednavatela funkéné skusky zariadenia po
vyhradeni vtokov.
Poziadavkou je dosiahnutie Uplnej tesnosti systému chladiacej vody.

8. PRILOHY

Prilohami tejto TS je vykresova dokumentécia.
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