1.1

Predavajuci:
Obchodné meno:
Sidlo:

Opravneny konat:

ZMLUVA

v platnom zneni

1. Clanok
Zmluvné strany

MIKRO, spol. sr. 0.
Agatova 22, 841 01 Bratislava
Ing. Milo$ Tadlanek - konatel

ICO: 35763272

DIC: 2020243863

IC DPH: SK2020243863
bankové spojenie: Tatra banka

éislo uctu: 2623252406/1100
tel. éislo: 02/43415796

fax. &islo: 02/43632625

Spolo¢nost je zapisand v OR OS BA |, odd.: Sro, vlozka ¢. 18768/B

(dalej len ,predavajuci)

1.2

Kupuijuci:
Obchodné meno:
Sidlo:

Opréavneny konat:

Ustav materialov a mechaniky strojov Slovenskej aka
Racianska 75, 831 02 Bratislava — Nové Mesto
Dr. Ing. FrantiSek Simancik, riaditel

ICO: 00490750

DIC: 2020798835

bankové spojenie: Statna pokladnica, Radlinského 32, 810 05 Bratislava
¢islo uctu: 7000009525/8180

uzavreta v sulade s ustanoveniami 8 409 a nasl. zakona €. 513/1991 Z.z., Obchodny z&konnik

démie vied

(dalej len ,kupujuci®)

2. Clanok
Uvodné ustanovenia

2.1. Zmluva je vysledkom verejnej sUtaze vyhlasenej kupujucim ako verejnym obstaravatelom
v sllade so zédkonom €. 25/2006 Z.z. o verejnom obstardvani a o zmene a doplneni niektorych
zakonov, v platnom zneni, na obstaranie podlimitnej zdkazky Technické zariadenia
a vybavenie laboratérii pripravy metalografickych v zoriek. Predmet Zmluvy bude
financovany z nenavratného finanéného prispevku poskytnutého kupujicemu Ministerstvom
Skolstva, vedy, vyskumu a Sportu Slovenskej republiky zastipenym Agentirou Ministerstva
Skolstva, vedy, vyskumu a Sportu Slovenskej republiky pre Strukturalne fondy Eurépskej Gnie
(dalej len ,Poskytovate I' NFP*) prostrednictvom zmliv o poskytnuti nenavratného finanéného
prispevku ¢ 076/2010/2.2/0PVaV pre projekt Vyskum moznosti lisovania kompozitnych
materialov na béaze [ahkych kovov vramci spoluprace Sapa Profily a.s. aSAV ac.
70/2011/4.2/0PVaV apre projekt Kompetenéné centrum pre nové materidly, pokrocilé
technolégie a energetiku (dalej ,Zmluvy o NFP “ alebo jednotlivo ,Zmluva o NFP *).

2.2. Z dbvodu, Ze predmet plnenia bude financovany z prostriedkov poskytnutych kupujucemu na
zaklade Zmluvy o NFP, bude predavajlici povinny strpiet vykon kontroly/auditu/overovania
suvisiacich s dodavkou predmetu plnenia kedykolvek pocas platnosti a i¢innosti Zmluvy o NFP
ato opravnenymi osobami v zmysle ¢lanku 12 vSeobecnych zmluvnych podmienok Zmluvy
o0 NFP a poskytnat tymto osobam vSetku potrebni sucinnost. Za osoby opravnené sa povaZzuju:

a) Poskytovatel nenavratného finanéného prispevku a nim poverené osoby.
b) Najvyssi kontrolny Urad SR, prislusna Sprava finanénej kontroly, Certifikaény organ
a nimi poverené osoby.
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c) Orgéan auditu, jeho spolupracujice organy a nimi poverené osoby.

d) Splnomocneni zastupcovia Eurépskej Komisie a Eurépskeho dvora auditorov.

e) Osoby prizvané organmi podla pism. a)-d) v sulade s prisluSnymi pravnymi predpismi
SR a Eurdpskeho spolocenstva.

3. Clanok
Predmet zmluvy

Predmetom zmluvy bude dodavka Technickych zariadeni a vybavenia laboratérii
pripravy metalografickych vzoriek (dalej ,predmet plnenia*) predavajacim, prevzatie
predmetu plnenia a zaplatenie dohodnutej zmluvnej ceny kupujicim. Predmet plnenia
pozostava z nasledovnych zariadeni:

0] Metalograficka pila na rezanie vzoriek
(i)  zalievaci lis pre metalografické vzorky
(i)  Bruska/lesticka metalografickych vzoriek
(iv)  Mikrotvrdomer

(v) Laboratérny stél v spojeni s digestorom
(vi) Presna automaticka diamantova pila
(vii) Bruska/lesticka metalografickych vzoriek

(dalej tiez len ,zariadenia “).

Sucéast'ou predmetu plnenia je aj inStalacia zariadeni, ich uvedenie do prevadzky a zakladné
predvedenie funkénosti, ako ajzakladné zaSkolenie operatorov kupujiceho na
nainstalovanych zariadeniach.

Predmet plnenia ako aj jeho cena presne zodpovedaju obsahu vitaznej ponuky a je v sulade
so Specifikaciou stanovenou v sutaznych podkladoch.

4. Clanok
Cena a platobné podmienky

Celkova cena za dodavku predmetu zmluvy bola dohodnuta v zmysle zakona ¢. 18/1996 Z. z.
o cenach v zneni neskorSich predpisov takto:

Cena spolu bez DPH 101 905,84 EUR
DPH 20% 20 381,16 EUR
Cena spolu s DPH 122 287,00 EUR

Kupujuci zaplati predavajucemu za riadne dodany tovar zmluvnd cenu, ktora presne
zodpoveda obsahu vitaznej ponuky. Predmet plnenia moze byt predavajucim v stanovenej
lehote dodavany aj postupne po jednotlivych zariadeniach pricom narok na zaplatenie
prisludnej ¢asti zmluvnej ceny vznikne predavajiucemu po riadnom odovzdani jednotlivého
zariadenia.

Predavajuci z dévodu rézneho spésobu financovania tovarov tvoriacich predmet plnenia
uplatni pri fakturacii systém vystavenia samostatnych faktdr pre zariadenia oznac¢ené v bode
3.1 vySSie (i) az (v) a zariadenia (vi) a (vii).

Kupujuci neposkytuje za predmet plnenia zalohu ani nijaké preddavky z kapnej ceny.
Podkladom k vystaveniu a Uhrade faktlry bude preberaci protokol o odovzdani a prevzati
predmetu plnenia, resp. jeho ¢&asti podpisany zastupcami oboch zmluvnych stran.
Predavajuci zaSle kupujucemu faktdru minimalne v Styroch vyhotoveniach najneskdér do 10
dni odo dra prevzatia predmetu plnenia kupujicim.

Faktira (dafiovy doklad) musi obsahovat nasledovné nalezitosti:

- obchodné meno predavajliceho, adresu jeho sidla, miesta podnikania, pripadne

prevadzkarne, jeho identifikacné Cislo pre dan z pridanej hodnoty,
- bankové spojenie predavajuceho (nazov a adresa banky predavajuceho, SWIFT kaod),
- &islo bankového Gétu (v ramci EU aj v tvare IBAN),
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- nazov kupujuceho, adresu jeho sidla, miesta podnikania, pripadne prevadzkarne
kupujuceho a jeho identifikacné ¢islo pre dan z pridanej hodnoty, ak mu je pridelené,

- poradové Cislo faktary,

- datum dodania predmetu plnenia, ak tento datum mozno urcit a ak sa odliSuje od
datumu vyhotovenia faktury,

- datum vyhotovenia faktdry,

- mnozstvo a druh dodaného tovaru,

- zaklad dane, jednotkovd cenu bez dane azlavy arabaty, ak nie su obsiahnuté
v jednotkovej cene,

- sadzbu dane, Udaj o oslobodeni od dane alebo v pripadoch, ak predavajuci neuplatfiuje
na faktire DPH z inych dévodov, informaciu o osobe povinnej zaplatit DPH, s uvedenim
prislusného ustanovenia pravnych predpisov, ktoré to odévodnuju,

- vySku dane spolu v mene EUR,

- celkovd sumu pozadovanu na platbu v mene EUR zaokrdhlend na dve desatinné
miesta,

- Cislo a ndzov zmluvy,

- nazov Projektu a ITMS kdd projektu:

a) pre polozky (i) Metalograficka pila na rezanie vzoriek, (i) Zalievaci lis pre
metalografické vzorky, (i ) Bruska/lesticka metalografickych vzoriek, (iv)
Mikrotvrdomer a (v) Laboratorny stdl v spojeni s digestorom - Vyskum moznosti
lisovania kompozitnych materidlov na baze fahkych kovov v ramci spoluprace Sapa
Profily a.s. a SAV (ITMS 26220220069),

b) pre polozky (vi) Presna automaticka diamantova pila a (vii) Bruska/lesticka
metalografickych vzoriek - Kompetenéné centrum pre nové materidly, pokrocilé
technologie a energetiku — (ITMS 26240220073),

- podpis zodpovednej osoby za predavajliceho,

- kod klasifikacie produkcie (CPV): 31600000-2 Elektrické zariadenia a pristroje,
42636000-3 Lisy, 42611000-2 Specialne obrabacie stroje, 38300000-8 Meracie
pristroje, 39181000-4 Laboratorne stoly.

Lehota splatnosti riadne vystavenej faktiry bude 90 dni od jej doruc¢enia kupujucemu.
Penazny zavazok kupujuaceho vyplyvajuci ztejto Zmluvy bude splneny dnom odpisania
prislusnej sumy z jeho G¢tu v prospech U¢tu predavajuceho.

5. Clanok
Miesto plnenia

Polozky (i) az (v) - Ustav materidlov a mechaniky strojov Slovenskej akadémie vied,
detaSované pracovisko, Priemyselna 12, 965 63 Ziar nad Hronom, Slovenska republika.
Polozky ¢&. (vi) a (vii) - Ustav materidlov a mechaniky strojov Slovenskej akadémie vied,
Racianska 75, 831 02, Bratislava 3, Slovenské republika.

6. Clanok
Termin plnenia

Predmet plnenia bude riadne dodany v lehote stanovenej vo vitaznej ponuke, tato vsak
nebude dlhSia ako 2 mesiace od nadobudnutia Uc¢innosti zmluvy. Jednotlivé polozky
predmetu plnenia mdZe predavajdci dodavat postupne.

7. Clanok
Zaruka a servisné podmienky

Zéaruéna doba na predmet plnenia je 24 mesiacov. Zaru¢na doba na jednotlivé zariadenia
zacina plynat ich riadnym odovzdanim kupujicemu a podpisanim preberacieho protokolu.
Pocas zaruky poskytuje predavajici 8 hodinovu dennu technickd podporu (od 8:00 do 16:00).
Servisny zasah predavajlci vykona do 12 hodin od nahlasenia poruchy.



5 8. Clanok
DalSie technické garancie

8.1. Predavajuci garantuje dodavky nahradnych dielov pre zariadenia po dobu 10 rokov od ich
inStalacie.

9. Clanok
Sankcie za poruSenie zmluvy a Urok z omesSkania

9.1. Za omeskanie predavajuceho s riadnym dodanim tovaru (vratane jeho inStalacie a uvedenia
do prevadzky) ma kupujici narok na sankciu vo vySke 0,3 % zceny tovaru s dodanim
ktorého je v omesSkani za kazdy den omeSkania. OmeSkanie s riadnym dodanim tovaru
trvajuce viac ako 60 dni sa povaZzuje za podstatné poruSenie zmluvy.

9.2. Za omeskanie kupujliceho so zaplatenim zmluvnej ceny ma predavajici narok na zaplatenie
uroku z omeSkania vo vyske 0,03 % z dlZznej sumy za kazdy defn omesSkania.

~10. Clanok
Uéinnos t' zmluvy

10.1. Zmluva nadobuda Uu¢innost v def nasledujuci po dni jej zverejnenia podla platnych
pravnych predpisov Slovenskej republiky.

11. Clanok
Zavere ¢né ustanovenia

11.1. Zmeny a dodatky k tejto zmluve je mozné vykonat len formou pisomnych ¢islovanych
dodatkov k tejto zmluve, podpisanych Statutarnymi zastupcami oboch zmluvnych stran.

11.2. Pravne vztahy medzi predavajucim a kupujdcim touto zmluvou neupravené sa riadia
prislusnymi ustanoveniami Obchodného zakonnika SR a predpismi s nim suvisiacimi.

11.3. Zmluvné strany sa dohodli, ze budi oslobodené od zodpovednosti za nesplnenie predmetu
dodavky tejto zmluvy, pokial takéto nesplnenie bude zavinené pdsobenim ,Vy$Sej moci®,
pricom za takdto sa povazuje poZiar, zemetrasenie, povoden, havaria, Strajk, embargo,
administrativne opatrenie Statu ainé také udalosti, ktoré zmluvné strany nemohli za
normalnych okolnosti predvidat a ktorym nemohli pri pouziti obvyklych prostriedkov
a opatreni zabranit. O zacati i pominuti pésobenia ,Vy3$Sej moci* su zmluvné strany povinné
sa vzajomne abezodkladne pisomne informovat. Oslobodenie od zodpovednosti za
nesplnenie predmetu dodavky trva po dobu pbsobenia ,Vy3Sej moci“, najviac vSak jeden
kalendarny mesiac. po uplynuti tejto doby sa zmluvné strany dohodnu na dalSom postupe
a pripadne na vzajomnom odstUpeni od tejto zmluvy.

11.4. Nedelitelnou sucastou tejto zmluvy je Priloha &. 1, ktora obsahuje podrobnd cenovu
a technick( Specifikaciu predmetu zmluvy.

11.5. Tato zmluvy sa vyhotovuje v Siestich exemplaroch, z ktorych kupujici obdrzi Styri exemplare
a predavajuci dva exemplare.

11.6. Zmluvné strany prehlasuju, Zze zmluva bola uzatvorena po riadnom oboznameni sa s jgj
obsahom, ktorému porozumeli a bola uzatvorena bez tiesne a bez napadne nevyhodnych
podmienok a na znak sthlasu s jej obsahom ju podpisali.

V Bratislave, dna: 03. FEB. 2012 V Bratislave, dia: 08.02.2012

Ing. Milos Tadlanek Dr. Ing. FrantiSek Simancik
Statutarny zastupca spolo¢nosti riaditel




Priloha é. 1

OPIS PREDMETU ZAKAZKY

Polozkaé.1: Metalograficka pila na rezanie vzoriek

1 ZAKLADNY OPIS

Pila bude sldZina delenie experimentalneho materialu $ae vyrobt’ z neho vzorky vo
velkostiach a kvalite vhodnej na mikroStruktirne poxania. Pila musi umaéadva’ delenie
predmetov zlozitych tvarov, dlhych profilov aj jemtiuchych malych vzoriek a pripravi
vyrezy na preparaciu metalografickych vzoriek. @denie musi umabva’ pri primeranom
stupni presnosti rezanie pri malych aj vysokycltkdaéh rezného kota, prcom ot&ky pily
musia by plynule nastavittné v takom rozsahu, aby bolo mozné fega pouZiti deliacich
koti¢ov z rbéznych materialov, vratane diamantového d&ataZariadenie musid’alej
umoziova’ chladenie vzoriek pri rezani, a plynulé nastavenigaku vzorky na rezaci katl

2 POZADOVANE FUNK CNE CHARAKTERISTIKY

Metalograficka pila na rezanie vzoriek musi:

2.1 umoziova’ delenie a vyrezavanie vzoriek z odliatkov, lisoj@n polotovarov,
zmensovanie vyrezov réznych tvarov {aak pre @el pripravy metalografickych
vzoriek,

2.2  ma moznos rezania a upnutia predmetov zlozitych tvarov, podastych predmetov,

2.3 zabezpe&ova’ rezanie bez rizika prehriatia delenej vzorky alpwipenia jej Struktury,

2.4 umoziova jednoduché ovladaniecsstenie,

2.5 umoziova’ volbu pomalobeznych aj rychlobeznych i rezného kotta poda (&elu
rezania a druhu vzorky,

2.6 umoZiova’ pouZzitie deliacich kottov zrbéznych druhov materidlov vratane
diamantového kotia.

3 POZADOVANE (FUNKCNE A VYKONNOSTNE ) PARAMETRE

Obstaravané zariadenie musi poskytovasledovné minimalne funkcie, resp. dosaliova
nasledovny minimalny vykon:

3.1 KonsStrukné prevedenie a priemer deliaceho Katumusi zabezgeva® delenie
polotovarov minimélne do priemeru 25 mm.

3.2 Plynule volit¢né ot&ky kotica minimalne v rozsahu 0-300 ot./min alebdSaim.

3.3 Jednoduché nastavenie Sirky odrezavanej vzorkyezpafenie opakovaného rezu
rovnakej Sirky vzorky z dlhého polotovaru bez ziétio nastavovania.

3.4 PlIne vybaveny chladiaci systém (nadrz, pumpa, ubeini filter, chladiaca kvapalina)
pre chladenie rezu.

3.5 Striekacia hubica néistenie rezného priestoru.

3.6 Otvor v stene stroja pre rezanie dihych polotovarov

3.7 Priezor pre sledovanie procesu rezania.

3.8 Univerzalny pripravok pre upinanie rezaného predmet



3.9 Startovacie mnozstvo reznych kéo@ miniméaine 2ks.

3.10 Ak si zariadenie vyZaduje pre svoju prevadzku tlgkozduch, potom siag’ou
dodavky musi bty aj dodavka stkeného vzduchu — napr. vo forme neiniého
kompresora alebo inym spésobom.

Plnenie: Mecatome T180

Upnutie rezaného polotovaru
je zabezp&né

univerzalnymi upinacimi
pripravkami a rezanie
podlhovastych predmetov
umozuje otvor v stene Kkrytu.

Ochrana pred prehriatim
vzorky je zabezpgna
chladenim rezanej vzorky.

Stroj umo#uje plynule
volitel'né ot&ky kotica
v pomelobeZnom aj w TKO
rychlobeznom rezime.
Ot&ky su prispbsobitiané -

druhu rezaného materialu.

Na rezanie vzorky je mozné potiZdzne priemery a druhy reznych kéddr (vratane
diamantovych) z Fadiska druhu rezaného materialu.

Ovladanie je zabezpené dotykovym displejom, ktory umindie jednoduchi vidhu
parametrov rezania.

Ergonomickeé rieSenie rezného priestoru umiesenétd@fastovym krytom umditije
jednoduchgistenie a pristup do rezného priestoru.

Technické parametre:

* Manualna pila pre rezanie kovov, keramiky, kéme

* MoZnog rezania pouzitim r6znych druhov upinacich pripoavéj pre nepravidelné
vzorky.

* Plynule volit¢né ot&ky 0, 20-2500 min -1

* Motor 230V, 1 faza, 575 W

* Pila pre mikrorezy

» Mikrometricky posun vzoriek 20 mm

* Rezné disky prriemerov 75-180 mm

* Rezna kapacita nového disku vzorky 20x20 mm / pered® mm

* Nastaviténa hrubka rezu do 100 mm, s presioosl/100mm do 20 mm vratane
opakovaného rezu.

» Nastavenie Sirky odrezavanej vzorky sa realizujagenu dotykového displeja

* Rezny disk je trvalo chladeny kvapalinou pomocdouzibvaného chladiaceho
systému




e NAadrz 2,5 | s chladiacou antikor6znou kvapalinou

* pumpa so striekacou hubicou ktortu je mozné wyakrem chladenia aj nastenie
rezného priestoru

«  SxHxV (mm): 430x380x330, hmotnis30 kg

* Ochranny transparentny plastovy kryt pre sledovproeesu rezania s otvorom pre
rezanie dlhych vzoriek.

» Sada upinacich pripravkov

» Dva kottte pre rezanie vzoriek 150 priemer

e Zariadenie na svoju prevadzku nepotrebujestig vzduch

Polozkaé.2: Zalievaci lis pre metalografické vzorky

4 ZAKLADNY OPIS

Programovatiny automaticky lis na preparaciu metalografickya@onek, ktory bude slugi
na zalisovanie vzoriek materidlu do réznych Ziviplastickych materialov. Lis musi
umozioval’ zalisovanie vzoriek vzniknutych rezanim na metedéigkej pile bez ich
deformacie atepelného ovplyvnenia pri zabéepe kvalitného rozhrania medzi vzorkou
a zalisovavacim materialom pre pripravu a pozorievaapr. lomovych profilov. Zariadenie
musi umo#ova’ jednoduché ovladanie, bezpg chod, bezproblémovi manipulaciu, rychlu
a automaticka pripravu dvoch vzoriek ¢agne. Zalievaci lis musi um@dva® vyrobu
zalisovanych vzoriek s dvomi réznymi priemermi taky ich bolo mozné'alej spracové
brisenim a leStenim na bruske a t&&timetalografickych vzoriek.

5 POZADOVANE FUNK CNE CHARAKTERISTIKY

Zalievaci lis pre metalografické vzorky musi:

5.1.1 umoZiova’ zalisovanie kovovych vzoriek do Zivic a plastickymaterialov pre &ely
preparécie vzorky na metalografické pozorovanie,

5.1.2 ma’ funkciu automaticky chod procesu zalisovavanialadenia vzorky,

5.1.3 umoZiova’ volby parametrov procesu — teplota zalisovavaniaydéisb tlak, doba
lisovania, doba chladenia,

5.1.4 umoziova’ ukladanie parametrov procesu do pamate pre ictowpé pouzitie,

5.1.5 umoZiova’ zalisovanie vzoriek v minimalne dvoch rozdielnyghiemeroch po
stuhnuti hmoty,

5.1.6 umoznt stasné zalisovavanie aspdvoch vzoriek pre kazdy priemer,

5.1.7 umoznt’ jednoduché, prdladné ovladanie pri zadavani parametrov procesuw abéb
vybere z databazy,

5.1.8 umozni’ jednoduchd manipulaciu so vzorkami, pri obsluls la pri manipulacii s
prislusenstvom,

5.1.9 ma funkciu pre dosiahnutigirosti materidlu, do ktorej je vzorka zalisovana,
eliminova’ trhliny lisovacej hmoty pri lisovani pre zabegpeie kvality rozhrania
vzorka-lisovacia hmota pre n&reé pozorovania rozhrani.



6 POZADOVANE (FUNKCNE A VYKONNOSTNE ) PARAMETRE

Obstaravané zariadenie musi poskytovasledovné minimalne funkcie, resp. dosakiova
nasledovny minimalny vykon:

6.1 Automaticky cyklus procesu ohrevu, zalisovavan@ladenia vzorky.

6.2 Zabudovany vykonny chladiaci systém.

6.3 Plynule voliténé parametre procesu zalisovavania vzoriek - taplalisovavania
v intervale zabezpejucom kvalitné prehriatie a spevnenie lisovacejotyn lisovaci
tlak, casové parametre procesu ohrevu, zalisovavanizadetia.

6.4 Jednoduché ovladanie cez menu na ovladacom paneli.

6.5 Pamd pre uloZenie zvoleného nastavenia parametrov aooné pouzitie.

6.6 KonStrukiné prevedenie pre zalisovavanie dvoch réznych miemvzoriek v rozsahu
25-50mm.

6.7 KonStrukné prevedenie pre zalisovavanie jednej alebo dwoddriek s@asne pri
jednom priemere vzorky.

6.8 Jednoducha obsluha pri striedani priemerov vzdyezkpotreby servisného zasahu.

6.9 Jednoduché a bezpe uzavretie a otvorenie formy lisu.

6.10 Jednoduchéistenie pracovného priestoru lisu.

6.11 Funkcia pre ohrev, tlak a chladenie zabémpea ¢iros’ zalisovavaného materiélu
s eliminaciou vzniku trhlin.

6.12 Signalizicia ukokenia procesu lisovania vzorky.

6.13 Startovacie mnozstvo zalisovavacieho materialu nimmilne 2kg akrylatovej a
epoxidovej zivice.

6.14 Ak si zariadenie vyZaduje pre svoju prevadzku tlgkozduch, potom siag’ou
dodavky musi bty aj dodavka stkeného vzduchu — napr. vo forme neiniého
kompresora alebo inym spésobom.

Plnenie: Mecapress 3

Programovatény

automaticky lis na preparaciu
metalografickych vzoriek do
réznych druhov Zivic
a plastickych materialov.
Zariadenie pracuje Vv plne
automatickom chode od

okamihu spustenia
zalisovavania az po jeho
ukonienie.

Ovladanie cez dotykovy
displej umoiuje vdbu
vSetkych parametrov
procesu: teplota ohrevigas
ohrevu, cas chladenia,
chladiaci mad, tlak, priemer
formicky, druh zalisovavacieho materialu, mnozstvo zahsacieho materidlu, zalievany
material ad’.




Umoziuje ukladanie parametrov procesov do pamatmprije 18 prednastavenych procesov
vyrobcom a umaiuje 50 nastavitych procesov definovanych uziviaen. Tieto parametre
je mozné jednoducho vyvalaizivat€#om cez dotykovy displej z databazy.

Zariadenie umaluje zalisovavanie vzoriek &asne dvoch vzoriek. Je rovnako mozhos
lisovania vzoriek v dvoch r6znych priemeroch.

Jednoducha manipulacia so vzorkou je zabs&ape pomocou hydraulického systému na
ovladanie vyberu vzorky. Pomocou systému uzamykéis@vanej vzorky je zabezpené
jednoduché a bezpeé uzavretie lisu. Dotykovy displej umafe jednoduchd \itbu
parametrov lisovacieho procesu.

Zariadenie zabezpaeje zachovanie Struktlry krehkych materidlov bemikiz trhlin pa@&as
zalievacieho procesudiaka redukcii tepelnych Sokov a pre zachovaifiesti zalisovacieho
materialu.

Automaticky zalievaci lis na vzorky MECAPRESS 8uomatickym cyklom procesu ohrevu
zalisovavania a chladenia vzorky

Vodny chladiaci systém s optimalizovanou spotrebaady Setri spotrebu az o 65%

Ovladanie procesu zalisovavania pomocou dotykowspleja s moznasu plynulej vdby
parametrov procesu: teplota ohre¢as ohrevugas chladenia, chladiaci mod, tlak, priemer
formi¢ky, druh zalisovavacieho materialu, mnozstvo zahsacieho materialu, zalievany
material.

Ovladanie pohybu lisovacieho piestu a moZngsho zastavenia vo voliteej vySke
umoziuje jednoduché davkovanie zalisovavacieho mateagdainoduchéistenie.

Technické parametre:

» Teplota plynule nastavitea v rozsahu 120 az 200 st. C.

* Pamd 18 prednastavenych programov vyrobcom

e 50 programov volittnych uzivatéom

» Zalisovavanie dvoch réznych priemerov 30 alebo 50 pouZzitim dvoch zalisovacich
foriem s jednoduchou vymenou bez potreby serviszésahu.

* Sasné zalisovavanie dvoch vzoriek rovnakého priemagouzitim diStatiného
krazku

» Pristroj je vybaveny bezpeostnymi poistkami. Senzor blokuje¢ztok procesu kym
nieje uzavreta forma. Teplotni senzor chrani vzogeed prehriatim. Pristroj je
vybaveny bezpaostnym vypin&om, ktory umo#uje vypnutie pristroja obsluhou.
Ukorkenie zalisovavacieho procesu so zvukovou signadimac

¢ Vykon 2000W

230V 1faza

e Zariadenie vyzZaduje stlany vzduch s pracovnym tlakom v rozsahu 5 az 8 bar.
sitag’ou dodavky je tichy kompresor.

» Dodavka obsahuje jedno balenie akrilovej a jedrerva epoxidovej Zivice.

Polozkaé.3: Bruska/lesStika metalografickych vzoriek

7 ZAKLADNY OPIS

Programovatind automaticka bruska sle&bu bude slifi na pripravu kvalitnych
metalografickych vybrusov pre mikroskopické poz@ma a meranie mikrotvrdosti. Briska a
leSticka musi umotova® kompletnd manualnu alebo automatickl pripravu @ayrvzoriek
zalisovanych do vhodnej matrice, tak aby ich bolozné bezd’alSej mechanickej Gpravy



pozorovd vo svetelnom mikroskope. Zariadenie musit’ jealnoduché ovladanie, bezpg
chod, bezproblémovu manipulaciu so vzorkami, brasrg leStiacimi kotdmi a emulziami,
musi umo#ova’ jednoduchu arychlu vymenu kéty a vzoriek, musi manastaviténé
otatky brasneho kotta. Drziak vzoriek musi nfanezavisly pohon, nastavite oté&ky ako

aj pritlak vzoriek. Zariadenie musi umogrmgripravu minimalne dvoch réznych priemerov
zalisovanych vzoriek v sulade s priemerom formgwcieho lisu.

8 POZADOVANE FUNK CNE CHARAKTERISTIKY

Bruska/lesticka metalografickych vzoriek musi:

8.1 umoznt pripravu metalografickych vybrusov vzoriek pre @awanie pod
mikroskopom,

8.2 umozni’ manualnu aj automaticku pripravu vzoriek,

8.3 zarwova bezpeény a spdiahlivy spdsob upevnenia brasnych a leStiacichdaty

8.4 ma moznos$ pripravy jednej alebo niekKkych vzoriek sasne bez nutnosti vyuZi
vSetky ponukané pozicie na umiestnenie vzorky,

8.5 umozni’ jednoduchu vibu parametrov procesu pripravy vzoriek na ovladapaneli,

8.6 umoziova’ volbu parametrov procesu pripravy metalografickychrugbv — otéky
a smer ot&nia koté@a, ot&ky a smer otéania undsacej hlavy, druh al'lkes’ pritlaku
vzoriek,éasové parametre procesu pripravy vybrusu,

8.7 obsahova zariadenie pre ovladanie pritoku vody a davkovani@ozstva brusnych
a lestiacich emulzii a umozhich manualne aj automatické davkovanie,

8.8 umoziova’ uloZenie navolenych parametrov procesu pripravypdmate pre ich
opatovné pouzitie,

8.9 umoziova’ jednoduchu vymenu brisnych a leStiacich kot

8.10 umoziova’ jednoduchéistenie pracovného priestoru.

9 POZADOVANE (FUNKCNE A VYKONNOSTNE ) PARAMETRE

Obstaravané zariadenie musi poskytovasledovné minimalne funkcie, resp. dosaliova
nasledovny minimalny vykon:

9.1 Priemer zakladného kata brusky a le&tky minimalne 300mm.

9.2 Plynule volitené otdéky zakladného kotta brisky a unaSacej hlavy vzoriek.

9.3 Konstrukcia unasacej hlavy pre centralny aj indigieshy pritlak vzoriek.

9.4 VoIba smeru vzajomnej rotacie zakladného kata unaSacej hlavy.

9.5 Plynule volitény centralny aj individualny pritlak vzoriek.

9.6 Plynula vd@bacasovych parametrov procesu brusenia a leStenia.

9.7 Ovladanie pritoku vody a ¥ba parametrov davkovania briusnych a leStiacich amul

9.8 MoZnog’ pripravy vzoriek dvoch priemerov v rozsahu 25-50mm

9.9 Moznog pripravy viacerych vzoriek jedného priemeru minmeav rozsahu 1-6 ks
vzoriek.

9.10 Drziaky vzoriek pre centralny aj individualny paikl vzoriek umo#ujice pripravu
dvoch priemerov vzoriek vrozsahu 25-50mm a#t@ovzoriek vjednom drziaku
minimalne v rozsahu 1-6 ks.

9.11 Jednoduché ovladanie cez menu na ovladacom paneli.

9.12 Pam& na ukladanie parametrov pracovnych postupov bidsarleStenia pre ich
opatovné pouZzitie.



9.13 Adhézny, magneticky alebo nalepovaci systém brdsnycleStiacich kottov
zabezpeéujuci bezproblémovu vymenu katov, dobrd kvalitu pripevnenia katav,
minimaliz&ciu rizika roztrhnutia kot a kvalitnu pripravu metalografického vybrusu.

9.14 Startovacie mnozstvo brisnych a lestiacich &t~ minimalne 5ks z kazdého druhu
nevyhnutného pre dodavéten navrhnuty postup brisenia a leStenia Zeleznych a
nezeleznych kovov, brusnych a leStiacich emulziminimalne 1l z kazdého druhu
nevyhnutného pre dodavéten navrhnuty postup brisenia a leStenia Zeleznych a
nezeleznych kovov.

9.15 Ak si zariadenie vyZaduje pre svoju prevadzku tlgkozduch, potom siag’ou
dodavky musi bty aj dodavka stkeného vzduchu — napr. vo forme neiniého
kompresora alebo inym spésobom.

Plnenie: Mecatech 334 TCI15

Programovatelna braska
a leSttka Mecatech 334 TCI15
na pripravu metalografickych
vybrusov, ktord&  umaiuje
automaticku aj manualnu
pripravu vzoriek.

Pristroj umo#uje bezpény chod

a jednoduchd  manipulaciu  so
vzorkami a prislusenstvom
vdaka adhezivnemu systému
rychlej vymeny leStiacich
a brasnych kottov Reflex-fix
system.

Pristroj umo#uje  pouZitie
individualneho aj centralneho
pritlaku vzoriek, ¢0 umo#uje
pripravu len jednej alebo
nieka’kych vzoriek sdasne.
Preffadny dotykovy ovladaci panel umuage jednoduchu Jibu vSetkych parametrov
procesu pripravy vzoriek: smer &&hia a otéky kotlka a undsanej hlavy, Keos’ pritlaku
vzoriek atasové parametre procesu pripravy, ovladanie pritady, mnoZstva dasovej
frekvencie davkovania brasnych a leStiacich emulzii

Zariadenie obsahuje parhé databazou programov pre jeho opatovné pouzitie.

Cistenie je zabezgené vodnou tryskou.

Technické parametre:
Mecatech 334 TCI15
* Priemer brusneho a leStiaceho ket@50 az 300 mm
» Volitelny smer otéania a plynula viba ot&ok zakladného kotia v rozsahu 20 az
700 ot/min.
* aunaSacej hlavy v rozsahu 0 - 150 ot/min.
* Plynule volitény centralny a individualny pritlak vzoriek: ceritra pritlak 0 - 300 N
a individualny pritlak 0 — 50 N.
* Plynula v@’bacasovych parametrov procesu brasenia a leStenia.
* MozZnog’ pripravy vzoriek s priemerom 30mm a 50mm




» DrzZiak na pripravu vzoriek pre centralny pritlalpremerom 160mm umdije
uchytenie 4 vzoriek s priemerom 30 a 50mm.

» DrzZiak na pripravu vzoriek pre individualny pritlakpriemerom 170mm umidje
uchytenie 6 vzoriek s priemerom 30 a 50mm.

» Ovladanie a programovanie zariadenia cez dotykayepprogramovatay systém
s pamé#ou 100 programov s 10 krokmi. MoZmomastavenia odobratého materialu
vV 0si Z.

* Reflex-fix adhezivny rychloupinaci systém pre opak@® uchytenie brasnych
a lestiacich kottov bez ich poSkodenia.

* Integrovany dispenzor leStiacej emulzie a externgpehzor leStiacej emulzie
s objemom 200 ml s automatickym davkovanim.

* Elektromagneticky ventil na privod vody

* Progresivne zrychlenie a okamzity stop

e 230V 1 faza 50Hz

* Vykon 1 200W

« Startovacie mnoZstvo brisnych papierov P400 a Rgfiite 5 ks a lestiacich platien
v pccte 5 ks a emulzii pre hlinikovy materiél v objemimalne 11.

Polozkaé.4: Mikrotvrdomer

10 ZAKLADNY OPIS

Automaticky mikrotvrdomer, ktory bude sliizia mikroskopické pozorovanie ako aj meranie
mikrotvrdosti vzoriek pripravenych pomocou predctajdcich zariadeni. Mikrotvrdomer
musi umo#ova’ pozorovanie vzoriek pri roznom a&eni s funkciou autofocus, kompletné
automatické aj manualne meranie mikrotvrdosti \@orna zvolenych miestach vratane
programovo naplanovaného skenovania mikrotvrdastrghu vzorky. Zariadenie musi tha
vystup obrazu mikroStruktiry na displej gi@ac¢a, musi mé jednoduché ovladanie, musi
umoziova® komplexné vyhodnotenie mikrotvrdosti, export dai BC aich Statistické
spracovanie.

11 POZADOVANE FUNK CNE CHARAKTERISTIKY

Mikrotvrdomer musi:

11.1 umoznt plne automatické aj manualne meranie mikrotvrdestiriek s automatickym
prevedenim rozmerov viilau na hodnotu tvrdosti,

11.2 obsahové automaticky meraci systém s automatickym zaostriova

11.3 umoziova’ naprogramovanie réznych profilov merania a ulogetyichto profilov
merania do pamate pre opatovné pouZitie,

11.4 automaticky komplexne vyhodnétimeranie s chybovym hldsenim pri merani bez
preruSenia merania s mozdos navratu k chybovym meraniam po ukeni merania
profilu,

11.5 umoziova’ automatické ukladanie vysledkov do pamate, Skekistspracovanie dat,
tlace protokolu, exportu dat.

12 POZADOVANE (FUNKCNE A VYKONNOSTNE ) PARAMETRE



Obstaravané zariadenie musi poskytovasledovné minimalne funkcie, resp. dosaliova
nasledovny minimalny vykon:

12.1 Digitalne prevedenie s jednoduchym programovanowladanim.

12.2 Motorizovany objektivovy karusel pre minimélne Jedivy a minimalne 2 indentory.

12.3 Rozsah testovaciehotaZenia minimalne v rozsahu 10g — 1kg aleb&oi.

12.4 Variabilny testovactas.

12.5 Motorizovany antivibrany XY stolik.

12.6 Motoricky autofokus v osi Z.

12.7 Ovladaci joystick s tromi osami aj ovladanie soforg.

12.8 Softvér pre meranie profilov, automatické vytvaeanidetekcia, meranie vileu,
ukladanie merani v databaze.

12.9 Statistické spracovanie dat, mozfiegportu, tvorba protokolov.

12.10 Digitalna kamera, mikrometer.

12.11 Nevyhnutné PC vybavenie — osobnycipa: s parametrami nevyhnutnymi pre chod
hodnotiaceho softvéru, kancelarskeho softvéru ok aplikacie pre spracovanie dat,
monitor, klavesnica, mys, joystick, hodnotiaci géft

12.12 Kompatibilita systému minimalne s MS Windows XP fessional, MS Office
Professional.

12.13 Univerzalny upinaci pripravok na vzorky.

Plnenie: VMH-104

Automaticky mikrotvrdomer VMH-104 umdkije meranie mikrotvrdosti a mikroskopické
pozorovanie vzorky. Pristroj je plne automatickyunaoziuje okrem automatického
a programoveho skenovania mikrotvrdosti povrchubkgaj manualne merania mikrotvrdosti
vyhodnotenim rozmerov vitku na hodnotu tvrdosti.. Mikrotvrdomer je vybaveny
motorickym posunom v 0si z aj X, Y a je vybavengkitiou autofokusu. Systém je vybaveny
kamerou s vystupom na monitor PC s jednoduchym davlitm cez obsluzny program.
Meranie je mozné uskuttiova’ aj v profiloch a nasledne ulaZtieto profily do pamate pre
dalSie pouzitie. Vyhodnotenie sa usktitoje po vykonani profilového merania a pripadné
chybové hlasenia nepreruSia proces profilového mieeréPo ukotieni merania je mozné
chybové hlasenia vyhodn6tiPo vykonani merani je mozné déata exportoaatatisticky
spracovavé



g 5= KT '

Technické parametre:

» Digitalne prevedenie s ovladanim cez obsluzny @mogz PC

* Motorizovany revolverovy karusel pre 2 alebo 3 &hijg/ a 2 indentory.

* Rozsah testovaciehotagenia v rozsahu 1 az 2000 g

* Variabilny testovacéas 5 az 99s.

* VoliteI'na rychlos vtlatania 25 az 60 pm/s s krokom 5 um/s

* Motorizovany antivibrany stolik s rozmermi 135 x 135 mm

* S motorickym posuvom v osi X,Y v rozsahu 50 x 50 mm

*  Presnog posuvu 0,1 um

* Motoricky autofokus v osi Z aj motorické ovladaa&ostrovania v 0si Z

» Ovlédaci joistick s troma osami a ovladanie cez PC

* Vyhodnocovaci software pre meranie profilov, autbck& vytvaranie vytlékov
a detekcia s naslednym meranim a ukladanim do &atab

* Program umaoiuje export dat a tvorbu protokolov

* Mikrotvrdomer je vybaveny digitalnou kamerou

* Vykonny osobny péita¢ dvojjadrovy procesor Intel Celeron E3400, 4GB RAS40
GB HDD, DVD RW, 22" LCD monitor, OEM OS, klavesnjcays

» Systém je plne kompatibilny s Windows XP Profesi@aiS Office Profesional

» Univerzalny upinaci pripravok na vzorky s rozsalietiusti 59 mm

* Rozmery S/v/h 392x550x533 mm

*  Hmotnos 35 kg bez PC

Polozkaé.5: Laboratorny stbl v spojeni s digestorom

13 ZAKLADNY OPIS

Laboratorny digestor s pracovnym stolom bude glada chemickd Gpravu povrchu
vyleStenych vzoriek leptanim s Bon zvyrazni urcité fazy, pripadne iné Struktarne



artefakty. Laboratorny stél s digestorom musi swojiybavenim vnutri odsdvaného priestoru
umoziova’ pripojenie elektrickych spotrefmv, obsahové privod a odvod vody so
zabudovanou odpadovou vékou, pracovna doska stola musithwalolnos vocéi pésobeniu
kyselin a hydroxidov a pracovny priestor digestarastola musi ki dostaténe osvetleny a
odsavany. Konstrukcia digestora a odsavanie muastitzbezpéné odstranenie vSetkych
vyparov vznikajucich pri chemickom leptani metalfgrkych vzoriek, bez akéhokeek
ohrozenia obsluhy. Strat&idnosti odsavania musi bylostaténe signalizovana.

14 POZADOVANE FUNK CNE CHARAKTERISTIKY

Laboratérny stél v spojeni s digestorom musi:

14.1 umozova pracu s chemickymi latkami,

14.2 zabezpéait’ dostaténé odsavanie a osvetlenie pracovného priestoru,
14.3 umoznt’ pripojenie elektrickych zariadeni,

14.4 umoznt’ privod vody, odvod vody,

14.5 umoznt uzavretie pracovného priestoru,

14.6 obsahové Ulozny priestor pod pracovnym stolom.

15 POZADOVANE (FUNKCNE A VYKONNOSTNE ) PARAMETRE

Obstaravané zariadenie musi poskytovasledovné minimalne funkcie, resp. dosakiova
nasledovny minimalny vykon:

15.1 Skrinovy typ digestora s pracovnym stolom.

15.2 Objem vnutorného priestoru zabezpgici pohodInu pracu v priestore digestora.

15.3 Pracovna doska odolna &o mechanickému poSkodeniu, posobeniu kyselin
a hydroxidov so zvySenym obvodovym okrajom s imtggnymi odtokovymi
vanickami.

15.4 Vstavana spodna skrinka.

15.5 Elektro zasuvky na 230V.

15.6 Privod a odvod vody s odpadom do valk, pripojenie na odpad.

15.7 Osvetlenie pracovného priestoru.

15.8 Ventilacia a odsavanie so vzduchotechnikou.

15.9 Signaliz&né prvky podia EN.

Plnenie:

Laboratérny stél je vybaveny digestorom a elek§finkzasuvkami z vnutornej strany stola.
Laboratorny stol je vybaveny privodom a odvodom ywab zabudovanou odpadovou
vanikou. Pracovna doska stole je chemicky odolna & pésobeniu kyselin, hydroxidov
pricom pracovn&ag’ stola je osvetlena a je zabezpeé odsavanie vyparov z pracovného
priestoru tak aby nedoslo k ohrozeniu obsluhy pésoh vyparov. Stratacinnosti odsavania
so signalizaciou svetelnou aj akustickou.

Technické parametre:
 Pracovna doska stola je odolnaévgdsobeniu chemickych latok. Je vyrobena z
monolitickej liatej keramiky v bezSparovom prevedem zvySenym obvodovym
okrajom. Doska ma vynikajucu odolnogo¢i vSetkym kyselinam okrem HF.
» Dostat@né odsavanie pracovného priestoru so zabudovanymbmym ventilatorom
so s akustickou a svetelnou signalizaciou rychlmstdenia odsavaného vzduchu.




» Pripojenie elektrickych zariadeni pomocou elekyak z&suviek. Pouzité
elektroinStalané prvky — zasuvky, vypika, pradové chrane — su typu LEGRAND
s ochranou proti striekajucej vode. Elektrické z&suna 230V su vyrobené zo
samozhaSaveho odolného termoplastu.

» Vytok studenej vody z pracovnej dosky antikorozivnarmatirou z plastovanej
mosadze. Ovladaci ventil vytoku vody antikorozivnatmatirou z plastovanej
mosadze na panele digestora. Odpadova c¢kanis pripojenim na odpad-
polypropylénova 100 x 100 x 100.

* Pracovny priestor je uzavrety beZpestnym sklom s vertikalnym posuvom.
Vertikalny posuvcelnej clony s bezgmostnym sklom, v rame z komaxitovaného
eloxovaného hlinika so safinnou bezpé&nostnou poistkou vertikalneho posuvu skla.
Samainna poistka zabralje samovbnému padu ramu a umiage jeho polohovanie.

e Pod pracovnym stolom je spodna vstavana skrink@ison a zachytnou vagkou na
dne skrinky.

* Rozmer vnatorného pracovného priestoru:(Sxhxv) .860x v 950 mm

» Vyska pracovnej dosky od podlahy: 900 mm

* Vyska zdvihu okna od podlahy: 1750 mm

» pracovna doska z monolitickej liatej keramiky v §garovom prevedeni so zvySenym
obvodovym okrajom. Doska ma vynikajucu odolhesci vSetkym kyselindm okrem
HF, vynikajucu odolnasvaoci vode, oderu a vysokym teplotam.

* 4x vnutornd elektrickd zasuvka na 230V

» Osvetlenie pracovného priestoru zabéepé Ziarivkovym osvébvacim telesom.

e Ventilacia a odsavanie pomocou zabudovaného pofrabnventilatorom so
s akustickou a svetelnou signalizaciou rychlosidenia odsavaného vzduchu.

» Laboratorne digestory su certifikované pad&N 14175

* Laboratdrne pracovné stoly su certifikovanéljzoN 13150

» Laboratorny nabytok je certifikovany paEN 14056

Polozkaé.6: Presna automaticka diamantova pila

16 ZAKLADNY OPIS

Presna automaticka programovai pila bude sliu#Zi na precizne, reprodukovéme

a kvalitné rozrezanie vzoriek z najroznejSich nefadnych materidlov. Automatické aj
ruéné delenie musi zabezfie rozrezanie vigmi tvrdych, krehkych aj deformovdieych
materialov bez poskodenia vzorky a jej StruktUrgriddenie musi umabva’ pri vysokom
stupni presnosti rezanie s moztms vd’by ot&ok kotta pri nizkych aj vysokych otkach,
rychlog’ posuvu do rezu,idku rezu a vykonanie paralelnych rezov s definouahaibkou
vzorky. Pila musidalej umoiova’ rezanie pri pouziti deliacich katov z r6znych
materialov, vratane diamantového ki#ubez deformacie 2mtku a konca rezu arez bez
vzniku otrepov a odStiepnuti z rezaného materidariadenie musidalej umo#ova’
chladenie vzoriek pri rezani.

17 POZADOVANE FUNK CNE CHARAKTERISTIKY

Presné automaticka diamantové pila musi:



17.1 umoziova’ vysoko presné a kvalitné rezanie vzoriek z rézngolotovarov pre &el
pripravy metalografickych vzoriek,

17.2 umoziova’® programovattno®’” a automaticky chod procesu rezania Boon
parametrov procesu rezania padtelu rezania a druhu vzorky — ¢k kotica, posuv
kot(ka do rezu, tkka rezu,

17.3 umozova’ vysoku reprodukovateos’ rezania s moznésu vykonavd paralelné rezy
s definovanou hrubkou vzorky,

17.4 ma moznos rezania a upnutia predmetov zlozitych tvarov,

17.5 zabezpe&ova’ rezanie bez rizika deformacie, otrepov, vytrhnptiSkodenia, prehriatia
delenej vzorky a ovplyvnenia jej Struktary,

17.6 umoziova’ jednoduché ovladaniecsstenie,

17.7 umoziova’ uloZenie navolenych parametrov procesu rezaniapdmdate pre ich
opatovné pouZzitie,

17.8 umoziova’ pouzitie deliacich kottov zrbéznych druhov materidlov vratane
diamantového kotia.

18 POZADOVANE (FUNKCNE A VYKONNOSTNE ) PARAMETRE

Obstaravané zariadenie musi poskytovasledovné minimalne funkcie, resp. dosaliova
nasledovny minimalny vykon:

18.1 Konstrukné prevedenie a priemer deliaceho Katumusi zabezgeva’ delenie
polotovarov minimélne do priemeru 39mm.

18.2 Konstrukcia a funkcie stroja musia zabeapet' stabilitu, nizke vibracie a vysoku
presnos a reprodukovatimog’ rezania so stabilnymi reznymi parametrami.

18.3 Funkcie pre zabezpenie rezu materialu bez otrepov, odStiepeni a aefor vzorky.

18.4 Programovatinog’ parametrov procesu rezania a automatického chodly p
S moznogou ulozt’ parametre do pamate pre opakované pouZitie.

18.5 VoliteI'né ot&ky kotta minimalne v rozsahu 0-950 ot./min alebo3ain.

18.6 Volite'ny posuv kotda do rezu minimalne v rozsahu ni€kgch stotin milimetra az
nieka’kych milimetrov.

18.7 Voliterna dzka rezu minimalne od nieRkych desatin milimetra aZz po kon$téuké
maximum.

18.8 VoliteI'na hrubka odrezavanej vzorky mikrometrickym nasté@weminimalne v rozsahu
nieka’kych desiatok mikrometrov az nigkgych milimetrov, zabezgenie
opakovaneho paralelného rezu rovnakej hrabky vzorky

18.9 Plne vybaveny zabudovany chladiaci systém pre ehiadezu.

18.10 Jednoduchéistenie rezného priestoru.

18.11 Priezor pre sledovanie
procesu rezania.

18.12 Univerzalny pripravok
pre upinanie rezaného
predmetu.

18.13 Startovacie  mnoZstvo
diamantovych reznych
koti¢ov minimalne 2ks.

Plnenie:



PIne programovatea automaticka presna pila MECATOME T210, ktorégeopna

pracova v troch modoch poloautomaticky automaticky a pangovy chod.

Programovatina dzka rezu 251mm, oty 200 aZz 5000 rpm. posuv ké#i0,06mm/min az
180 mm/min s hrabkou rezu 0-100 mm.

Vysoku reprodukovat®mog’ rezania zabezpaje vysoka presndésposuvu pristroja a Vky
rozsah posuvu motorizovaného stolika v osi X, Xotka v osi Z.

Systém umoiuje rezanie paralelnych rezov s mozimsprogramovania parametrov rezania.
Kombinacia parametrov chladenia a programovaniauyposdo rezu a progresivneho
zrychlenia zabezgeje regulovatiny a nastavittny pohyb kotda do rezu pokh tvrdosti
materialu¢im sa zabnguje riziku vzniku deformacie a otrepov resp. vytrtin alebo iného
poSkodenia rezaného materialu.

Chladiaci systéem zabezfage ochranu vzorky proti jej prehriatiu a ovplyvinestruktury.
Dotykovy displej umo#uje jednoduché ovladanie

Zariadenie obsahuje pathgre uloZenie vSetkych parametrov procesu rezangathbazy pre
ich opéatovné poufZitie.

Na rezanie vzorky je mozné potiZdozne priemery a druhy reznych kédtr (vratane
diamantovych) z Fadiska druhu rezaného materialu.

Dva ks. reznych kotiov 200mm MNF priemer pre rezanie hlinika, medi,eleznych kovov

a zliatin.

Technické parametre:
MECATOME T210
* priame rezanie
pulzné rezanie
priemer kotda @ 75 mm az 200 mm
Otaky od 0, 200 do 5000 ot./min.
Vykon motora 1,5 kW
Progresivna akceleracia kol
Regulacia posuvu kota do rezu od 0,06 mm /min. do 180 mm/min
Programovatina dzka rezu 0-251mm
Programovaténa hrabka rezu 0-100mm s prestms10 pm
Chladenie kotéa integrované a nastavite
Dotykovy displej
Pam& na programy 100 procesov
Vana z nehrdzavejucej ocele vymeiiita lava: 82 x 210 mm / prava: 142 x 210 mm
Posuv stolika v osi Y 251 mm s persfms 10 um
Posuv stolika v osi X 100 mm s perstms 10 pm
Posuv disku v osi Z 60 mm
Stolik s Vernierovou stupnicou (displej na dotykjoserazovke)
Medzera pod kottom @ 200 mm: 40mm (priemer rezanej vzorky)
Rychla vymena deliaceho ka#i
Objem integrovanej chladiacej pumpy (10 lit.)
Filtracny systém s vymenifaym filtrom
Diza n&tistenie rezného prostoru
Osvetlenie komory pre rezanie (20 W)
Bezp&nostna zamka
Voltadz 220 V, 50 Hz

Polozkaé.7: Bruska/lestitka metalografickych vzoriek




19 ZAKLADNY OPIS

Programovatind automaticka bruska sle&bu bude slifi na pripravu kvalitnych
metalografickych vybrusov pre mikroskopické poz@a unikatnych materialov. Bruska a
leSticka musi umoova’ kompletnd manualnu alebo automatickd pripravu glmyrvzoriek
zalisovanych do vhodnej matrice, tak aby ich bolozné bezd’alSej mechanickej Upravy
pozorovd vo svetelnom mikroskope. Zariadenie musit’jealnoduché ovladanie, bezpg
chod, bezproblémovu manipulaciu so vzorkami, brasrg leStiacimi kotdmi a emulziami,
musi umo#ova’ jednoduchu arychlu vymenu kéty a vzoriek, musi manastaviténé
otatky brasneho kotta. Drziak vzoriek musi nfanezavisly pohon, nastavite oté&ky ako

aj pritlak vzoriek. Zariadenie musi umogrgripravu minimalne dvoch réznych priemerov
zalisovanych vzoriek v sulade s priemerom formyseiiiceho zlievacieho lisu na pracovisku
UMMS SAV.

20 POZADOVANE FUNK CNE CHARAKTERISTIKY

Bruska/lesticka metalografickych vzoriek musi:

20.1 umoznt pripravu metalografickych vybrusov vzoriek pre @awanie pod
mikroskopom,

20.2 umoznt manualnu aj automaticku pripravu vzoriek,

20.3 zarwova bezpeény a spdahlivy spdsob upevnenia brusnych a leStiacichdaty

20.4 ma moznos pripravy jednej alebo nieKkych vzoriek sdasne bez nutnosti vyuZi
vSetky ponukané pozicie na umiestnenie vzorky,

20.5 umoznt’ jednoduchu vibu parametrov procesu pripravy vzoriek na ovliadapaneli,

20.6 umoziova’ volbu parametrov procesu pripravy metalografickychrugbv — otéky
a smer ot&ania kotda, ot&ky a smer ot&ania unasacej hlavy, druh arkes’ pritlaku
vzoriek,éasové parametre procesu pripravy vybrusu,

20.7 obsahova zariadenie pre ovladanie pritoku vody a davkovanmozZstva bridsnych
a leStiacich emulzii a umozhich manualne aj automatické davkovanie,

20.8 umoziova’ uloZenie navolenych parametrov procesu pripravypdmate pre ich
opatovné pouZzitie,

20.9 umoziova’ jednoduchu vymenu brasnych a leStiacich ko

20.10 umoziova’ jednoduchéistenie pracovného priestoru.

21 POZADOVANE (FUNKCNE A VYKONNOSTNE ) PARAMETRE

Obstaravané zariadenie musi poskytovasledovné minimalne funkcie, resp. dosaliova
nasledovny minimalny vykon:

21.1 Priemer zakladného kata brusky a le&tky minimalne 300mm.

21.2 Plynule volitené otdéky zakladného kotta brisky a unaSacej hlavy vzoriek.

21.3 Konstrukcia unasacej hlavy pre centralny aj indigieshy pritlak vzoriek.

21.4 VoIba smeru vzajomnej rotacie zakladného kata unaSacej hlavy.

21.5 Plynule volitény centralny aj individualny pritlak vzoriek.

21.6 Plynula vd@bacasovych parametrov procesu brusenia a leStenia.

21.7 Ovladanie pritoku vody a ¥ba parametrov davkovania brisnych a leStiacich amul
21.8 MoZznog’ pripravy vzoriek dvoch priemerov v rozsahu 25-50mm



21.9 MoZnog pripravy viacerych vzoriek jedného priemeru mirlmeav rozsahu 1-6 ks
vzoriek.

21.10Drziaky vzoriek pre centralny aj individualny paikl vzoriek umo#ujuce pripravu
dvoch priemerov vzoriek vrozsahu 25-50mm a#t@ovzoriek vjednom drziaku
minimalne v rozsahu 1-6 ks.

21.11 Jednoduché ovladanie cez menu na ovladacom paneli.

21.12Pam& na ukladanie parametrov pracovnych postupov bidsarleStenia pre ich
opatovné pouZzitie.

21.13Adhézny, magneticky alebo nalepovaci systém brdsnycleStiacich kottov
zabezpeéujuci bezproblémovu vymenu katov, dobrd kvalitu pripevnenia katav,
minimaliz&ciu rizika roztrhnutia kot a kvalitnu pripravu metalografického vybrusu.

21.14 Startovacie mnoZstvo brasnych a lestiacich &t minimalne 5ks z kazdého druhu
nevyhnutného pre dodavéisen navrhnuty postup brasenia aleStenia Zeleznych a
nezeleznych kovov, brusnych a leStiacich emulziminimalne 1l z kazdého druhu
nevyhnutného pre dodavéisen navrhnuty postup brasenia aleStenia Zeleznych a
nezeleznych kovov.

Plnenie:

Programovatina briuska a lestka
Mecatech 334 TCI15 na pripravu
metalografickych  vybrusov, ktora
umoziuje automaticki aj manualnu
pripravu vzoriek.

Pristroj umo#uje bezpény chod

a jednoduchu manipulaciu o)
vzorkami  a prislusenstvom daka
adhézivnemu systému rychlej vymeny
leStiacich a brusnych katav Reflex-
fix system.

Pristroj umo#uje pouzitie
individualneho aj centralneho pritlaku
vzoriek, ¢o umoiuje pripravu len
jednej alebo niekitkych vzoriek
sltasne.

Preffadny dotykovy ovladaci panel
umoziuje jednoduchu Mitbu vSetkych parametrov procesu pripravy vzoriekersat&ania a
ota’ky kot¢a a unasSanej hlavy, Mg pritlaku vzoriek &asové parametre procesu
pripravy, ovladanie pritoku vody, mnoZstvatasovej frekvencie davkovania brasnych
a lestiacich emulzii.

Zariadenie obsahuje pathé databazou programov pre jeho opatovné pouZitie.

Cistenie je zabezgené vodnou tryskou.

Technické parametre:
* Priemer brusneho a leStiaceho ket@50 az 300 mm
» Volitelny smer otéania a plynula viba ot&ok zakladného kotia v rozsahu 20 az
700 ot/min..
* aunaSacej hlavy v rozsahu 0 - 150 ot/min.
* Plynule volitény centralny a individualny pritlak vzoriek: ceritra pritlak 0 - 300 N
a individualny pritlak 0 — 50 N.




Plynuld v@bac¢asovych parametrov procesu brusenia a leStenia.

Moznog’ pripravy vzoriek s priemerom 30mm a 50mm

Drziak na pripravu vzoriek pre centalny pritlak remerom 160mm umaiiije
uchytenie 4 vzoriek s priemerom 30 a 50mm.

Drziak na pripravu vzoriek pre individualny pritlakpriemerom 170mm umidje
uchytenie 6 vzoriek s priemerom 30 a 50mm.

Ovladanie a programovanie zariadenia cez dotykauyepprogramovatay systém
s pam#ou 100 programov s 10 krokmi. MoZmomastavenia odobratého materialu
VvV 0si Z.

Reflex-fix adhezivny rychloupinaci systém pre opahk@ uchytenie brdsnych
a lestiacich kottov bez ich poSkodenia.

Integrovany dispenzor leStiacej emulzie a externgpehzor leStiacej emulzie
s objemom 200 ml s automatickym davkovanim.

Elektromagneticky ventil na privod vody

Progresivne zrychlenie a okamzity stop

230V 1 f4za 50Hz

Vykon 1 200W

Startovacie mnozstvo brisnych papierov P400 a Rg8fte 5 ks a lestiacich platien
v pccte 5 ks a emulzii pre hlinikovy materiél v objemimalne 11.



