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Podrobna Specifikiacia predmetu zmluvy

Detailny opis predmetu diela je sticast’ou projektovej dokumentacie.

Objednéavatel’ pripravuje realizaciu kompletnej rekonstrukcie centralnej plynovej kotolne
PK1a PK2 v budove v budove na Zapadnej terase, ktora sa nachadza v pévodnom stave na
zaklade spracovanej projektovej dokumentacie ,,Rekonstrukcia centralnej plynovej kotolne
PK1 a PK2* (d’alej len ,,PD*). Rekonstrukcia centralnej plynovej kotolne (d’alej aj ako
,,CPK*) je rieSena vymenou za novy systém centralnej plynovej kotolne PK1 a PK2, teda
kompletnej vymene technologie centralnej plynovej kotolne, vymenou existujucich
plynovych kotlov K1 + K2 + K3 + K4 za nové plynové kotle, rekonstrukcie strojovne UK
(rozdelovaca a zberaca) a kompletnej rekonstrukcie vsetkych prislichajicich rozvodov a
inStalacii, vratane demontdZe a likvidacie pdvodného technologického zariadenia,
stavebnych uprav, vsetkych prislichajiacich rozvodov a instalacii.

Z funk¢ného, technologického a technického hladiska st jestvujuce zariadenia a
technologia CPK zastarané, opotrebované, poruchové s vysokou energetickou naro¢nost'ou
a objednavatel ho planuje nahradit novou, modernou technologiou s cielom zvysit
spolahlivost’ technologie a znizit' energetickii naro¢nost’ centralnej pripravy vykurovacej
vody a teplej uzitkovej vody a kvalitu prostredia.

Poziadavkou objednavatel’a je, aby pocas rekonstrukcie CPK stucasne kotolne nepretrzite
zabezpecovali pripravu teplej Gzitkovej vody a vykurovacej vody pre vSetky objekty v areali
budovy NR SR a v aredli Bratislavského hradu. Z tohto dovodu sa bude planovana
rekonstrukcia plynovych kotolni PK1 a PK2 realizovat’ v troch etapach a to samostatne po
kotolni PK1 a PK2 a strojovne UK:
1. Etapa — rekonstrukcia plynovej kotolne PK1 (plynové kotoliia PK2 ostava v plnej
prevadzke) + docasny rozdel'ovat’ a docasné€ napojenie novej PK 1 na sucasny systém.
2. Etapa — rekonstrukcia plynovej kotolne PK2 (plynova kotola PK1 uZ bude
zrekons$truovand) + docasny rozdel'ovat’ a docasné napojenie novej PK2 na sucasny
systém.
3. Etapa — rekonstrukcia sti¢asného rozdel'ovaca a zberaca - armatur a obehovych
Cerpadiel + trvalé zapojenie zrekonstruovanych kotolni PK1 a PK2.

Po vyhotoveni rekonStrukcie plynovej kotolne PK1 bude tato odskusana a spustena do
skuSobnej prevadzky. Pokial' bude kotolia funkénd a vyhovujlica, mdze sa zacat
s rekonstrukciou plynovej kotolne PK2 obdobnym spdsobom. Po jej ukonceni budu kotolne
PK1 a PK2 testované v skusobnej prevadzke a az nasledne po ich vzajomnom prepojeni
(bude potrebné uvazovat’ aj s minimalny ¢asom, kedy budi vypnuté obe kotolne pre ich
prepojenie) bude mozné urobit’ trvalti prevadzku novych kotolni. Nésledne sa pristupi
k rekonstrukcii rozdel'ovaca a zberaca.

Sumarne sa jednd o stavebné atechnologické priace na nasledovnych stavebnych
a inzinierskych objektoch:

- Stavebné upravy a Statika

- Zdravotechnika

- Plynofikacia

- Elektroinstalacie

- Vykurovanie



Priloha ¢. 1

- Meranie a regulacia

- Projekt na pripravu a vykonania komplexného vyskusania
- Poziarna bezpecnost’ stavby

- Plan organizécie vystavby

- Plan bezpecnosti a ochrany zdravia pri praci

1.1. Realizacia stavby bude pozostavat’ z nasledovnych prac:

Zhotovitel zrealizuje dodavku a montdz technologie centralnej plynovej kotolne PK1 a PK2,
rekonstrukcie rozdelovaca a zberaCa vratane vSetkych pozadovanych prac a inStalacii
Vv rozsahu podla projektovej dokumentécie a vykazov vymer pre vSetky etapy.

1.2.1. Stavebné Gpravy a Demontaz existujucej technologie:

Uvazuje aj s drobnymi stavebnymi Gipravami a to hlavne:

- Vymalovanie murovanych cCasti stien bielou umyvatel'nou farbou,

- Vycistenie jestvujucej keramickej dlazby,

- Ochranné opatrenia pri presune novych kotlov a zariadeni do priestorov kotolne ako aj
pri demontazi scasnych zariadeni,

- Vyhotovenie premostenia jestvujucich zékladov pomocou ocelovej konstrukcie
kotveného do betonového zdkladu. Ich vzajomnéd vzdialenost' bude urcend podla
dodaného typu kotlov.

Demontaz existujicej technolégie
Po demontazi povodnych kotlov, ktora bude prebiehat’ priamo v kotolni, kde budu sti¢asné
kotle rozrezané na ¢o najmensie Casti, aby ich bolo mozné po planovanych trasach vyviest’

z budovy.

Po dohode s objednavatelom je na vertikalnu dopravu mozné pouzit' aj vytah znacky
SCHINDLER, rozmer kabiny 1060 x 1380 x 2000mm (8 x d x v) - rozmer dveri vytahu
800x2000mm - prevadzkova hmotnost’ 630kg (8 0sdb). Tento je vSak mozné pouzit’ iba na
prepravu 0sob a drobnych stavebnych materidlov a naradia.

Dopravné trasy a ich zabezpecenie pred poSkodenim
Stucasna plynova kotoliia PK1 a PK2 sa nachadza na 2.NP (v podkrovi) objektu budovy na
Zapadnej terase v areali Bratislavského hradu.
Uvazovana dopravna trasa pre nove kotle je cez bo¢ny vstup ku schodisku, po schodoch na
2.NP anasledne chodbou do priestorov kotolni PK1 a PK2. Pricom maximalna Sirka
dopravnej trasy je limitovand rozmerov vstupnych dveri do objektu a Sirkou:

- Vstupné dvere do budovy na Zapadne;j terase: svetla Sirka otvoru je 990 mm,

- Schodiskové rameno: svetld/priechodna Sirka schodiskového ramena je1280 mm,

- Vstupné dvere do kotolne: svetld Sirka otvoru je 890 mm, a po vyburani dvernej

zarubne mdze byt’ k dispozicii otvor s priechodnou Sirkou 1150 mm.

Vzhl'adom na charakter sti€asnych kotolni a typ objektu, v ktorom sa kotoliia PK1 a PK2
nachadza je v PD navrhnuté dopravné trasovanie pre odvoz demontovanych kotlov
a technologie ako aj pre transport novych kotlov do kotolne PK1 a PK2.

Pri navrhu plynovych kotlov objednéavatel’ doporucuje, aby vzhl'adom na celkovy rozmer
navrhovanych kotlov boli zohladnené parametre/rozmery dopravnej trasy a moznosti
demontéze/rozobratia Casti plynovych kotlov (z toho dovodu, aby bolo mozné tieto dopravit’
na miesto kotolne na 2. NP (podkrovia) budovy).
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Objednavatel’ pozaduje, aby zhotovitel' ochranil dopravné trasy urcené pre horizontdlnu
a vertikalnu dopravu demontovanej technoldgie a novych materialov do a z kotolne PK1
a PK2 po celej dopravnej trase pred poskodenim stien, podlah, schodisk a vyt'ahov.

Objednavatel’ upozoriuje, Ze nie je mozné uvazovat’ s transportom novych plynovych
kotlov cez streSmy plast, demontiZ/rozobratie streSného plasta (strechy) nie je
povolena. Transport/doprava plynovych kotlov je moZna iba cez navrhovanu
transportnu trasu.

Odvoz a likvidacia odpadu

Zhotovitel' zabezpe¢i na svoje néklady aj kompletny odvoz a nakladanie s odpadmi
kompletnej pdvodnej technoldgie CPK, vratane prislusnych rozvodov a insStalacii
a vSetkého obalového materialu. Tieto patri¢ne zdokumentuje a predlozi relevantné doklady
v zmysle platného zakona o odpadoch.

1.2.2. Novy stav — Technolodgia centralnej plynovej kotolne PK1 a PK2

Po ukoncéeni demontaznych buracich prac sa postupne v jednotlivych etapach vykonaju
drobné stavebné Uipravy a montdz novej technolédgie centralnej plynovej kotolne PK1 a PK2
astrojovne UK vratane prislusnych rozvodov a instalacii, stavebnych vyspravok,
pomocnych konstrukcii, komplexného vysktsania, vy¢istenia a vypratania staveniska.

Jestvujice plynové kotolne PK1 aPK2 st rovnaké a aktudlne pozostavaju z dvoch
jestvujucich rovnakych plynovych kotlov firmy: FROHLING, typ: Dynatherm FH-NT
1600 s externym hordkom GIERSCH, v kazdej kotolni.

Rekonstrukcia plynovych kotolni predpoklada teda vymenu jestvujucich kotlov v kazdej
kotolni. V kazdej kotolni budi osadené 3x novych plynovych kondenza¢nych kotlov s
vykonom 1000kW, s celkovym instalovany vykonom 3000 kW. Do kotolne PK 1 bude
zrealizovana priprava pre osadenie aj 1x kotol o vykone 630kW, ktory nie je predmetom
tejto zdkazky. Pre ndvrh kotlov bol pouzitych ako referen¢ny vyrobok kotol firmy WOLF
MGK — 2, 1000kW, a ako rezerva na rozsirenie vykurovacieho vykonu plynovy kotol
WOLF MGK -2, 630kW s uvedenymi technickymi parametrami.

Systém vykurovania bude teplovodny s nitenym obehom vykurovacej vody o teplotnom
spade 80/60 °C, s teplotou vody konstantnou pre vykurovanie, ohrev jednotiek VZT a ohrev
TUV jednotlivych objektov s napojenim jestvujucich OST - odovzdavacich stanic tepla, v
jednotlivych objektoch, pre vykurovanie s teplotou vody regulovanou v zavislosti na
teplote vonkajSieho vzduchu — ekvitermicka regulacia vykurovacich skupin s tyZdennym
nastavitel'nym programom.

Navrhované rieSenie pozostava z trojice kotlov (pre kazdu kotoltiu) maloobjemovych
staciondrnych kondenza¢nych kotlov o vykone 1000kW zapojenych do kaskady v kazdej
centralnej kotolni tak, aby spinali vykonové poziadavky definované podkladmi od
prevadzky kotolne, vratane regulacie kotolne, a snimania prevadzkovych stavov a
komunikacie s nadradenym systémom riadenia.

Navrhované rieSenie bude moZzné v budicnosti rozsirit/doplnenim o Stvrty kotol (pre
kotolniu PK 1) maloobjemovy stacionarny kondenzaény kotol o vykone 630kW zapojenych
do kaskady v centralnej kotolni PK , tak aby spliiali vykonové poziadavky definované
podkladmi od prevadzky kotolne, vratane regulacie kotolne, a snimania prevadzkovych
stavov a komunikacie s nadradenym systémom riadenia.
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Zapojenie kotlov na jestvujuci vykurovaci systém bude prostrednictvom riadenych
obehovych cerpadiel, pricom kazdy kotol bude mat’ vlastné obehové Cerpadlo, ktoré je
mozné riadit’ priamo reguléciou kotla pomocou dvoch snimacov, teda na zaklade delta t.
Takto riadené kotlové cerpadlo, ktoré v suvislosti so zmenami vykonu kotla okamzite
reaguje a meni prietok média cez kotol, dokaze optimalne vyuzit’ energiu v palive.

Trojica kotlov v kazdej kotolni sa nasledne cez oddel'ovaci vymennik zapoji na jestvujuci
vykurovaci systém do strojovne UK, ktord bude tiez rekonstruovani ako 3. Etapa
rekonstrukcie.

Vlozenim oddel'ovacieho vymennika do vykurovacej ststavy prakticky oddelime kotlovy
okruh tlakovo aj hydraulicky od jestvujuceho vykurovacieho systému, ¢o prinesie viaceré
vyhody. Pomocou dial’kového komunika¢ného rozhrania (referenény vyrobok - WOLF
LINK HOME) bude mozné v uzivatel'skom prostredi v centrdlnom dispecingu riadit’
a sledovat’ prevadzkové stavy instalovaného kotla.

Objednavatel’ pozaduje, aby zhotovitel’ in§taloval do plynovej kotolne PK1 plynové
kotle s celkovym vykonom minimalne 3 000 kW a maximalne 3300 kW a rovnako aj
do plynovej kotolne PK2 plynové kotle s celkovym vykonom minimalne 3000 kW
a maximalne 3300 kW, a plynovej kotolni PK1 zrealizoval inStalaciu pripojeni pre
pripojenie rezervného plynového kotla, ktory je uréeny na zvySenie celkového
vykurovacieho vykonu minimalne 600 kW a maximalne 700 kW.

Prevadzkova hmotnost’ za vSetky plynové kotle v kotolni PK1 ako aj v kotolni PK2 je
maximalne 10 000 kg, avsak je to v zavislosti od budiceho rozmiestnenia, ¢o bude
potrebné preukazat’ statickym vypoctom.

1.2.3. Meranie a regulacia

Pre zabezpecenie vSetkych regulaénych a riadiacich funkcii jednotlivych casti
technologického systému centralnej plynovej kotolne existujici systém merania a regulacie
Johnson Controls.

Profesia MaR rieSi dovybavenie a doprogramovanie existujiceho systému na zéklade
poziadaviek UK v 3. etapach.

1. Etapa - Vymena existujucich kotlov s prislusSnymi vstupmi a vystupmi v PK2

2. Etapa - Vymena existujlcich kotlov s prisluSnymi vstupmi a vystupmi v PK2

3. Etapa - Vymena obehovych ¢erpadiel s prislusnymi vstupmi a vystupmi.

Centralny dispecing

Navrhnuty riadiaci systém pozostava zo samostatne programovatel'nych regulatorov, ktoré
umoziuju autondémnu prevadzku s Uplnym zabezpefenim vSetkych vySSie popisanych
funkcii a algoritmov. Existujuci dispecing, kde je kompletnd vizualizécia ovladanych
zariadeni so zberom auchovavanim dat je potrebné doprogramovat o doplnené
vstupno/vystupné body s prihliadnutim na rozsirenie licencie.

1.2.4. Uvedenie technoldgie centralnej plynovej kotolne PK1 a PK2 do prevadzky
Pred uvedenim do prevadzky vykond zhotovitel komplexné vysktiSanie centralnej plynove;j
kotolne PK1 a PK2.

Komplexné vyskuSanie tvori sthrn sktiSok, ktorymi zhotovitel’ preukazZe riadne dokoncenie
stavby a ze technologia je schopna plynulej a bezpecnej prevadzky. Preukaze kvalitu diela,
jeho kapacitné parametre vo vzt'ahu k projektovanym parametrom, su¢innost’ jednotlivych
zariadeni, u ktorych je v projekte poZadovand vzajomna technologickd nadvéznost’.
Zhotovitel vykona: individudlne skuasky, komplexné skuSky technoldgie centralnej
plynovej kotolne PK1 aPK2 askasobnii prevadzku, ktorymi preukaze trvalu,
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bezproblémovu a bezporuchovy chod prevadzky technologie centralnej plynovej kotolne
PK1 a PK2.

1.2. Vyrobna a technologicka dokumentacia:

Zhotovitel' je povinny si na vlastné ndklady arézii vypracovat vsetku potrebnu
dodavatel'sku, dielenskti a vyrobni dokumentaciu, pripadne konstrukéné plany a detaily
rieSeni pre jednotlivé konStrukcie a technologie, ktoru si odsuhlasi s objednavatel'om
a projektantom.

Vsetky pouzité stavebné materidly, ¢i materidlové a technologické systémy a systémy
vSetkych stavebnych prvkov, zostav prvkov, ktoré su sucast’ou rekonstrukcie technoldgie
centralnej plynovej kotolne PK1 a PK2, je nutné aplikovat’ v takom rozsahu a kvalite, v
akom to vyzaduju technologicko-prevadzkové néaroky objednavatela a d’alej v akom to
vyzaduju vSetky technické a technologické pravidlé a predpisy vyrobcov alebo distriblitorov
pouzitych materidlov, prvkov, technoldgii a tiez zakony, vyhlasky, nariadenia a STN v
platnych zneniach. Nevyhnutnou podmienkou pouzitia vSetkych materidlov, vyrobkov,
stavebnych systémov, prvkov a technolégii st prislusné doklady o atestoch, certifikaciach,
vyhlasenie o zhode, protokoly Statnych skuSobni pod. opisujicich ich mozné uplatnenie v
stavebnej vyrobe.

Vsetky vyrobky, pouZzité materialy a technologické systémy, ktoré sa v projektovej
dokumentacii a opise predmetu zikazky oznacené menom konkrétneho vyrobcu
a typom, su uvedené ako referencné vyrobky a materialy. Zhotovitel’ stavby ich moze
nahradit’ ekvivalentnym vyrobkom alebo materialom, ktory ma rovnaké, alebo lepSie
technické parametre pri dodrZani rozmerovych, technickych, energetickych a
funkénych parametrov. Pri nahradeni vyrobku alebo materiilu je zhotovitel’ povinny
tito zamenu odkonzultovat’® a odsuhlasit’ s objednavatelom a projektantom
a zdokumentovat’.

Pri priprave a vykonavani vSetkych prac a prac suvisiacich, ktoré st spojené s rekonstrukciou
alebo st jej sucast'ou, pri inStalovani akéhokol'vek zariadenia ¢i technologie a pri vyuZivani
mechanizmov a strojov musi byt’ zaistena bezpe¢nost’ prace a poZiarna ochrana technickych
zariadeni v sulade s ustanoveniami prislusnych suvisiacich nariadeni, vyhlasok, predpisov a
platnych noriem STN.



