Priloha ¢. 1
OPIS PREDMETU ZAKAZKY

Predmet zakazky spo€iva v zlepSeni stavebnotechnického stavu vozoviek ciest L. triedy priom
na dosiahnutie tohto ciela bude vyuZivand obnova jednotlivych vrstiev vozovky pomocou
recyklagnych technologii (recykldcia za studena na mieste) alebo vymena jednotlivych vistiev
vozovky (obrusné loZné a podklané vrstvy)podla technickych a kvalitativnych podmienok
tychto suf’aznych podmienok nasledovnymi technolégiami:

* Oprava krytu vozovky technoldgiou za studena kladenych emulznych zmesi

* Oprava podkladnych vrstiev vozovky technoldgiou recyklacie vozoviek za studena na mieste
vratane vymeny krytu.

* Oprava podkladnych vrstiev vozovky technoldgiou hutnenych asfaltovych vrstiev

* Oprava obrusnej vrstvy vozovky technolégiou hutnenych asfaltovych zmesi

* Realizacia vymeny podloZia a podkladnych vrstiev

» Aplikacia prvkov BIM pri velkoplosnych opravach

Pre zvy3enie kvality vykonanych prac bude pre vybrané dseky pouZitd technolégia navidzanej
pokladky asfaltovych zmesi na zaklade 3D modelu ktory spracuje zhotovitel na zdklade
pokynov objednavatel’a.

Rozsah predmetu zikazky

Na ziklade poznatkov z predchadzajucich obdobi je predpokladané mnoZstve na ebdobie 48
mesiacov orientalné, nie je nirokovatel’né. Verejny obstaravatel’ bude v jednotlivych rokoch
platnosti Ramcovej dohody vychadzaf’ z potrieb oprav podl'a technického stavu vozovky a
finanénych moZnosti.

Termin plnenia predmetu zikazky

Do 48 mesiacov odo dila Gi¢innosti rAmcovej dohody v terminoch uvedenych v uzavretych
Ciastkovych zmluvach v obdobi platnosti ramcovej dohody alebo do vy&erpania finanéného
limitu.

Miesto plnenia predmetu zikazky

Cesty 1. triedy v sprave SSC — BB kraj a ZA kraj

Urcenie lokalit, $pecifikdcia druhu a rozsahu prac, mena pracovnikov verejného obstardvatel’a
poverenych kontrolou a preberanim prac st uvedené v prilohe & 7 RD, ktord bude
neoddelitel'nou st¢astou rimcovej dohody.

Minimalny objem préc pre jedno miesto nastupu podla technolédgie:

- emulzny mikrokoberec min. 5 000 m2

- recyklécia za studena na mieste min. 1500 m2

- hutnené asfaltové vrstvy min. 3 500 m2

- vymena podkladnych vrstiev vozovky 1 000 m2

1. Oprava krytu vozovky technologiou za studena kladenych emulznych zmesi

s cielom zlepSenia povrchovych vlastnosti vozovky a predifenia Zivotnosti vozovky
zabranenim vplyvu portich na niZSie poloZené vrstvy vozovky, ktoré st v sprave SSC. Prace
budi vykonédvané podl'a Specifikacii prac uvedenych v objedndvkach na udrzbu konkrétnych
tisekov vozoviek. Pre obnovenie povrchovych vlastnosti krytu a prediZenie Zivotonosti vozovky
bude udrZba vykonand spravidla prefrézovanim povrchu vozovky a poloZenim emulzného
mikrokoberca na jestvujiici povrch vozovky.
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Emulzny mikrokoberec

Pre realizdciu (idrzby emulznym mikrokobercom (EM) plati STN EN 12 273 Kalové zakryty a
Technicko — kvalitativne podmienky MDPT SR ¢ast’ 36 Kalové zékryty. Obshluha vetkych
mechanizmov pre vykonanie udrzby mikrokobercovou technolégiou musi byt zabezpetena
skusenymi a zodpovednymi pracovnikmi, preskolenymi a poucenymi o podmienkich a
poziadavkach vykonavania technolégie mikrokobercov na stavbe

Frézovacie prace

Kvalita frézovacich prac musi vytvorit' predpoklad dobrého spojenia novej vrstvy s podkladom,
zabezpecit' rovinatost’ podkladu pre pokladku EM a re3pektovat’ poZiadavky nezneéistovania
Zivotného prostredia (zametanie s odsdvanim a kropenim). Pre zabezpetenie kvality
vykonanych pric verejny obstaradvatel’ poZaduje pouzitie frézy vybavenej bezdotykovym
nivelatnym systémom — aby nedochadzalo ku kopirovaniu nedostatkov rovinatosti povrchu a
bola zabezpeena rovina podkladu. Vyfrézovany materidl sa stiva majetkom zhotovitel'a s
predpokladom jeho t¢elného vyuzitia ako druhotnej stavebnej suroviny - zhodnotenia v zmysle
zdkona o odpadoch. Naklady na odvoz vyfrézovaného materialu st kompenzované hodnotou
materialu.

Priprava podkladu

Pred poklddkou mikrokoberca budi v potrebnom rozsahu opravené poruchy v podklade —
rozpad, vytlky — vypliiou zmesou kameniva a spojiva po vy€isteni od nesidrZného materialu
vrstvy. Pokladkou EM musi byt zachovany prieény a pozdizny sklon vozovky a rovinatost
povrchu pri napojeni susediacich pléch. Sanacia prie¢nych trhlin bude vykonavana (ak nebude
v objednavke pozadované mak) v ich celej dizke utesnenim trhlin v podklade po odfrézovani
vIstvy resp. na neopravovanej ploche na povrchu, a to prefrézovanim na potrebnii $irku (min.
10 mm) a po vycisteni $kary aplikovanim pruzno-plastickej zalievky. Zalievkovd hmota —
pouZije sa druh zélievky N1, ktora musi zodpovedat’ poziadavkam Katalégovych listov emulzii
a zalievok (http://www.ssc.sk/sk/Technickepredpisy/Zoznam-TKP-a-KL.ssc ) a musi byt
podloZena preukazanim zhody v zmysle zakona &. 90/1998 Z. z. v zneni neskorsich predpisov.
Poklddka mikrokobercovej zmesi bude vykondvana po aplikovani spajacieho postreku — PS;
CBP podl'a STN 73 6129: 2009. Vykonavanie spajacieho postreku bude povolené po prehliadke
stavu podkladu a po rozhodnuti o pripadnych lokalnych opravach podl'a pokynov technického
dozora verejného obstardvatel'a. Postrek musi byt aplikovany na dokladne ogisteny, spravidla
prefrézovany podklad. Material na spajaci postrek musi byt’ v stlade s Katalogovymi listami
emulzif a zalievok (http://www.ssc.sk/sk/Technickepredpisy/Zoznam-TKP-a-KL .ssc) vhodny
na dany ucel a podloZeny preukazanim zhody v zmysle zdkona &. 90/1998 Z. z. v zneni
neskor8ich predpisov. Pred pokladkou zmesi sa musia ochrénit’ poklopy $acht, mreze vpustov
a pod., ako aj mostné zévery zakrytim, prelepenim alebo inym vhodnym spdsobom tak, aby
nedoslo k ich poskodeniu a narudeniu ich funk&nosti.

Kladenie zmesi

Zmes sa kladie zasadne strojom, len v miestach, kde strojna pokladka nie je moZna, moZe sa
vykonat' pokladka ruéne. Pogas vyroby a pokladky musi byt zabezpecena rovnomernd
konzistencia zmesi. Osobitni pozomost’ je potrebné venovat prieénym a pozdiznym
pracovnym spojom. Pri kladeni viac vrstiev musia byt’ pracovné spoje navzajom posunuté min.
0 50 cm. V ojedinelych pripadoch, ked’ nie je moZné zabezpetit’ zajazdenie povrchu upravy
premavkou (o je nutna podmienka na dosiahnutie pozadovanej kvality pravy), je potrebné
vykonat’ dohutnenie zavalcovanim. Cas pre obnovenie premévky na novopoloZenom povrchu
ur¢i zhotovitel’ zapisom v stavebnom denniku. Pred uvedenim do premévky zhotovitel’ tsek(y)
vyCisti od stavebného materidlu. Neprichytené zrna kameniva (tzv. technologicky tlet) z
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poloZenej fipravy bude zhotovitel’ odstrafiovat’ po 2 aZ 7 diioch od jej uvedenia do preméavky
zametenim alebo odsatim.

Vykondvanie prac

Zhotovitel' bude prace vykonavat’ nepretrZite, bez prerufenia aj v diioch pracovného pokoja
(soboty, nedele, sviatky), pricom bude v maximalnej moZnej miere (s ohPadom na
poveternostné — teplotné pomery) vyuZivat' ¢as denného svetla. Zhotovitel je povinny
bezodkladne a preukazatelne ozndmit verejnému obstaravatelovi ka¥dé prerusenie pric a
vyskyt kaZdej prekdzky. Vzhladom na citlivost’ predmetnych technolégii na vihkost sa v
zaujme kvality preruSenie pric z dovodu dazd’a, ale aj pri jeho akutnej hrozbe, povaZuje za
prerulenie z vyS8ej moci. Technolégia pokladky emulzného mikrokoberca si vyZaduje pre
dosiahnutie potrebnej kvality tipravy:

* po prefrézovani povrchu a jeho vydisteni — pozametani odpradenie povrchu pdsobenim
premavky (dosiahne sa tak dokonale &isty povreh, ktory je nevyhnutny pre dobré spojenie novej
vrstvy EMK a podkladu).

» zajazdenie — dohutnenie premévkou ¢o najskér po poloZeni vrstvy. Prace budi preto spravidla
vykondvané polas kratkodobého obmedzenia dopravy po&as pracovnej zmeny — usmemenia
preméavky prenosnymi dopravnymi znatkami na jeden jazdny pruh.

Zhotovitel' zabezpedi projekt do¢asného dopravného znagenia, ktory bude schvaleny miestne
prislu¥nym DI PZ, uréenie doCasného dopravného znalenia a Sastodnli uzdvierku vydami
Okresnym tradom odborom pre cestni dopravu a pozemné komunikécie prislusného okresu.
Zhotovitel' zabezpedi prenosné dopravné znalenie, ktorého ndklad zahrnie do jednotkovych
cien predkladanej ponuky. Stavenisko bude ohraniené prenosnymi dopravnymi znatkami
obmedzenia dopravy na &asti prilahlej opravovanému jazdnému pruhu. Zariadenia
vymedzujice pracovisko budil premiestiiované po o€isteni plochy pred jej uvolnenim pre
premavku. Pri vietkych Cinnostiach zhotovitel'a na cestdch musia byt reSpektované pravidla
cestne] premavky a bezpe&nosti prace.

SkaiSanie asfaltovych zmesi a hotovych aprav

Skusanie zmesi a hotovych vrstiev EM vykondva zhotovitel' podla STN EN 12273 Kalové
zakryty a TKP MDPT SR. Ski$anie naterov sa vykondva podla ¢l 7.2 STN 73 6129: 2009.
SkuSanie sa bude vykonavat podla kontrolného a skuSobného planu stavby v sulade
s poZiadavkami noriem radu ISO 9000. Verejny obstarivatel’ vykonava svoje overovacie
kontrolné ski¥ky podl'a vlastného systému kontroly kvality alebo pri pochybnosti o spravnosti
vykondvanych prac, €i pochybnosti o vysledkoch ska¥ok zhotovitela. Kontrolné skadky
vykondva vo vlastnom laboratériu, pripadne ich zad4d inej, na dodavke prac nezdvislej
akreditovanej skiifobni na vlastné naklady.

Pri mikrokobercovych Gpravich poZaduje verejny obstaravatel spoloény odber (verejny
obstardvatel’ a zhotovitel) min. 1 vzorky zmesi z kazdého stavebného objektu a kazdej vrstvy.
Pri spoloénom odbere bude okrem vzorky pre zhotovitel'a a vzorky pre verejného obstardvatel’a
odobraté vidy eSte jedna archivna vzorka, ktord bude uloZend u zhotovitela (s potrebnym
oznatenim — daje podl'a odberného listka) az do odovzdania a prevzatia diela. Archivna vzorka
bude shiZit' na dodatoné overenie vlastnost{ zmesi v pripade nezhodnych vysledkov skiisok
verejného obstardvatel'a a zhotovitela. Toto overenie sa vykond za Ulasti zodpovednych
zamestnancov oboch zainteresovanych strdn v laboratériu jednej zo zmluvnych stran, V
pripade, Ze zhotovitel’ neodoberie archivnu vzorku a vysledky skii§ok verejného obstarsvatela
a zhotovitel'a sa nebudl zhodovat’, platit’ budd vysledky skiSok verejného obstaravatel'a. V
zéavaznych pripadoch, ked’ nie st dosiahnuté siihlasné vysledky skuok zhotovitel'a a verejného
obstaravatel’a, vykonaji sa v potrebnom rozsahu rozhodcovské skusky. Tieto skisky vykona
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Statna skdSobita, sidny znalec alebo iné odbomé (akreditované) laboratérium. Vysledky
rozhodcovskych skuSok st pre obidve strany zavizné.

Poziadavky pri preberani

Verejny obstardvatel’ je oprivneny zG&astnit’ sa pri odbere vzoriek, vykonavani skugok a
merani. Prace budd prebraté do uZivania — uvedenia do preméavky formou podrobného zapisu
v stavebnom denniku na zaklade vykonanej technickej prehliadky diela (iseku). A protokolom
o prevzati a odovzdani pric. Preberanie prac sa bude vykonévat' podl'a predpisov uvedenych v
Casti Ska3anie asfaltovych zmesi a hotovych tprav tychto technickych a kvalitativnych
podmienok. Zhotovitel' predloZi laboratériu verejného obstaravatela na schvalenie v 2
vyhotoveniach zavere€nu sprivu — dokumentéciu kvality, ktora bude obsahovat’ struéni spravu
o vykonanych pracach, zabudované mnoZstvd materidlov, polty skidok, schvalovacie listy
PST, a testy VKS a zhodnotenie kvality vykonanych prac. Dokumentédcia kvality bude
podkladom pre hodnotenie kvality odbornym pracoviskom verejného obstaravatel’a.

PoZiadavky pocas zaruky

Pred uplymutim zarucnej doby prizve verejny obstaravatel zhotovitel'a na hodnotenie stavu
diela, ktoré bude vykonané v poslednom mesiaci zérucnej doby spolognou prehliadkou, pri
ktorej bud hodnotené parametre: prie¢na a pozdi#na rovinatost, protiSmykové vlastnosti,
uzavretost’ povrchu. Z prehliadky bude vyhotoveny Protokol o ukondeni zaru¢nej doby. Povrch
vozovky musi byt ku koncu ziru¢nej doby uzavrety, nesmie byt zdeformovany, popraskany a
technologické spoje nesmi byt otvorené alebo javit' tendenciu otvarania. Zodpovednost za
chyby sa nevztahuje na prekoplrovame pnecnych trhlin z konstrukcie vozovky. Hodnoty
pozdiznych a prie¢nych nerovnosti musia pri preberacom konani vyhovovat' TP 056 - Meranie
a hodnotenie pozdiZnej a prie¢nej nerovnosti vozovky.

3. Oprava podkladnych vrstiev vozovky technoldgiou recyklicie vozoviek za studena na
mieste vrdtane vymeny krytu.

Odfrézovanie obrusnej vrstvy v hribke 50 mm a loZnej vrstvy hr. 60 mm. Rozfrézovanie
podkladnych vrstiev uréenych k recyklovaniu v hrubke 200 mm, premieSanie recyklovaného
materidlu na mieste za studena. Recyklacia bude realizovana pomocou recykléra vybaveného
poditatom riadenym dévkovanim vody a asfaltového spojiva (asfaltova emulzia alebo penovy
asfalt). Dévkovanie cementu musi byt realizované dévkovadom cementu, ktory dokaZe
rovnomerné davkovanie. Rovnako aj pripadné davkovanie kamenivid musi byt realizované
zariadenim na rovnomerné davkovanie v celej Sirke recykldcie. Celd hrdbka vrstvy uréena k
recyklacii musi byt dokonale premieSana a zhomogenizovand. Navrh vyslednej zmesi R-
materidlu obalovaného za studena na mieste vratane optimalneho mnoZstva asfaltového
spojiva, cementu, vody a pridavného kameniva sa vykond v zmysle TP 046 ,Opitovné
spracovanie vrstiev netuhych vozoviek za studena na mieste”. Po dokong&ent recyklaénych prac
sa cela vozovka prekryje novou loZnou vrstvou AC 22 L; PMB hrtibky 60 mam, na tito sa polo#i
obrusna vrstva AC 11 O; PMB; I; hribky 50 mm. Vzniknuté odpady odstrani dodavatel’ na
vlastné naklady.

Technologicky postup:

- odber vzoriek v sitinnosti s objednavatel'om a vypracovanie sktdky typu vritane stanovenia
optimélneho zloZenia recyklovanej zmesi podla TP 046

- vyznadenie pracoviska doasnym dopravnym znadenim

- odfrézovanie obrusnej vrstvy v hr. 50 mm

- odvoz vyfrézovaného materidlu na uréent skladku do 15 km

20



- odfrézovanie loZnej vrstvy v hr. 60 mm

- odvoz vyfrézovaného materialu na ur¢ent skladku do 15 km

- rozfrézovanie vozovky v hr. 200 mm

- recyklécia asfaltovych vrstiev vozovky za studena na mieste do hr. 200mm s pridanim
asfaltovej

emulzie (alt. penovy asfalt), cementu a kameniva podl'a navrhu vyslednej zmesi

- urovnanie a hutnenie

- oSetrovanie hotovej ipravy v trvani 3 -5 dni v stilade s TP 046

- spojovaci postrek podl'a STN 73 6129

- pokladka loZznej vrstvy AC 22 L PMB hriibky 60mm

- spojovaci postrek podl'a STN 73 6129

- pokladka obrusnej vrstvy AC 11 O; PMB; [; hrubky 50 mm

- odstranenie doc¢asného dopravného znadenia

- dodatocna tuprava pracovnych Spér obrusnej vrstvy, t. j. vyfrézovanie drazky 10/20 mm,
vyCistenie,

napenetrovanie a zaliatie dodato¢nou pruznou zalievkou.

- kontrolné a preberacie skusky recyklovanej vrstvy a novych vrstiev krytu podl'a TP 046

4. Oprava vrstiev vozovky technolégiou hutnenych asfaltovych vrstiev

Predmetom zdkazky st suvislé opravy vozoviek na cestach L. tried v sprave SSC, vymenou
degradovanych vrstiev krytu vozovky technologiou hutnenych asfaltovych zmesi s ciefom
zlepSenia prevadzkovej spdsobilosti krytu, prediZenia Zivotnosti vplyvu porich na niZsie
poloZené vrstvy vozovky a zabezpecenie bezpetnosti a plynulej preméavky na cestach I. triedy
podrla technickych a kvalitativnych podmienok. Pri opravach musia byt dodrZané Technické
predpisy rezortu Technicko- kvalitativne podmienky Ministerstva dopravy a vystavby
Slovenskej republiky http://www.ssc.sk/sk/technicke-predpisyrezortu/zoznam-tkp-a-kl.ssc.
Pouzité materialy musia mat’ certifikdty v zmysle platnych predpisov Zhotovitel’ je povinny
preukazat’ kvalitu vykonanych prac (diela) predloZenim vysledkov skuSok a prislusnych
vyhléaseni o parametroch zabudovanych stavebnych materidlov a zmesi podliehajiicich Vyhl.
¢.162/2013 Z. z. PouZivat a zabudovat' do diela sa smi iba také materialy, ktoré spifiaju
poziadavky zak. ¢. 133/2013 Z. z. o stavebnych materidloch a o zmene a doplneni niektorych
zékonov, vyhl. MDV RR SR ¢.162/2013 Z. z., ktorou sa ustanovuje zoznam skupin stavebnych
vyrobkov a posudzovanie parametrov. Uvedené sa musi preukéazat’ predloZenim prislusnych
vyhlaseni o parametroch. Vyhlasenie o parametroch, preukazné skusky a receptury asfaltovych
vrstiev vozovky je zhotovitel' povinny predloZit’ stavebnému dozoru pred ich zabudovanim.
Odsuhlasenie tychto dokladov zabezpeéi stavebny dozor v spolupraci s oblastnym laboratériom
SSC. Nové vrstvy musia zachovat' tinosnost vozovky a vytvorit parametre povrchu
zodpovedajice kategérii a zataZeniu komunikécie: rovinatost, proti¥mykové vlastnosti,
zachovanie prieéneho a pozdiZneho sklonu a homogénny, celistvy vzhlad povrchu. Budua
predloZené vietky potrebné skusky dokladujiice pouZitie a kvalitu zabudovaného materialu. Po
ukonCeni prac bude povrch cesty doCisteny. Pri plneni zmluvy poZaduje verejny obstaravatel
postupovat’ podl'a TKP — Dodéavka asfaltovych zmesi nasledovne: TKP &. 6 hutnené asfaltové
zmesi — aktudlne znenie. Kvalita frézovania musi vytvorit’ predpoklad dobrého spojenia novej
vrstvy s podkladom, zabezpecit' rovinatost’ s miniméalnymi odchylkami hribky novej vrstvy
a reSpektovat’ poziadavky neznelistovania Zivotného prostredia (zametanie s odsavanim a
kropenim), ¢&istenie kutov pozdiznych a prie¢nych spojov. Pre zabezpeCenie kvality
vykonanych pric verejny obstardvatel pozaduje pouzitie frézy vybavenej bezdotykovym
nivelatnym systémom — aby nedochadzalo ku kopirovaniu nedostatkov rovinatosti povrchu a
bola zabezpeena rovinatost’ podkladu. Na rozprestieranie asfaltovych zmesi sa musia pouzit’
finiSery s automatickym nivelaénym zariadenim schopnym dodrZat’ niveletu bez ohladu na
zmenu hribky a nepravidelnosti povrchu podkladnej vrstvy. Nastaviteln4 rozprestieracia a
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hladiaca doska sa musi vyhrievat’ a vybavit' vibraénym a hutniacim tramom zabezpe&ujiicim
rovnomerny a u€inny stupetl predhutnenia zmesi za fini$érom po celej Sirke kladenia. Pri
realizdcii predmetu zdkazky zhotovitel' zabezpedi rozprestretie asfaltovej zmesi finiSerom s
automatickym zariadenim, ktory zabezpe¢i mieru zhutnenia pod hladiacou doskou, min 90 %.
Pri rozprestierani zmesi musi byt zabezpedend jej plynuld dodavka, aby nedochadzalo k
preruSovaniu ukladania. Pre hutnenie sa musia pouZit' vysoko vykonné vibratné a statické
valce. Pri kaZdej hutniacej zostave musi byt stdle pripraveny aspoii jeden nahradny valec (pre
pripad poruchy). Dopravu na novozhotovenej vrstve alebo rozprestieranie d’alSej vrstvy je
mozné spustit’ po dostatonom vychladeni vrstvy. Pre urychlenie chladnutia (najmi pri
extrémnych letnych horacavach) je mozné pouzit' kropenie vrstvy vodou. Dodatoéna uprava
pracovnych $kar obrusnej vrstvy bude zabezpedena v pozdiznom a prie¢nom smere pruznou
asfaltovou zélievkou. Cas pre obnovenie preméavky na novo poloZenom povrchu uréi zhotovitel
zapisom do stavebného denniku.

Sposob vykonania oprav

Opravy budu vykonavané podl'a 3pecifikdcii prac uvedenych v objedndvkach na opravu
konkrétnych usekov vozoviek, pri¢om musia byt dodrzané Technicko-kvalitativne podmienky
Ministerstva dopravy, vystavby a regionalneho rozvoja SR (d'alej len ,MDVRR SK*“):
http://www.ssc.sk/sk/Technicke-predpidy/Zoznam-TKP-a-KL.ssc.

Pre obnovenie povrchovych vlastnosti krytu a prediZenia Zivotnosti vozovky budi opravy
vykonané spravidla odfrézovanim degradovanych vrstiev krytu a poloZenim novych vrstiev
z modifikovanych asfaltovych zmesi. Opravami zostane zachovana niveleta vozovky,
smerové a vySkové vedenie, prie¢ne sklony.

Hutnené asfaltové vrstvy, nové vrstvy musia zachovat' Unosnost vozovky a vytvorit
parametre povrchu zodpovedajice kategérii a =zataZeniu komunikdcie: rovinatost,
protismykové vlastnosti, zachovanie prie¢neho a pozdiZzneho sklonu a homogénny, celistvy
vzhl'ad povrchu. Vymena obrusnej vrstvy frézovanim a pokladkou novej obrusnej vrstvy bude
vykonavana tak, aby pozdlzne SpO_]e boli situované mimo zény vodorovného dopravného
znadenia — stredovy pozdiZny spoj bude situovany vo vonkaj$om jazdnom pruhu (ak nebude v
objednévke poZadované inak). Pre vytvorenie kvalitného pozdiZneho spoja, aby bola
dosiahnut4 i v mieste napojenia poZzadovana miera zhutnenia, sa napojenie vykona zrezanim
nezhutneného okraja na celu hriibku vrstvy.

Vymena loZnej vrstvy musi byt v aktivnej zéne namdhania nipravovymi tlakmi. Posun
zvislého spoja v pozdiZnom smere musi byt min. 20 em od hrany vymeny obrusnej vrstvy;
v prie¢nom smere bude zaciatok resp. ukon¢enie pokladky min. 1 m od prie¢neho spoja vymeny
obrusnej vrstvy.

V 3pecifickych pripadoch méZe verejny obstaravatel' predpisat’ vystuZenie krytu vozovky
vystuZnym materidlom. VystuZ bude aplikovana pri vymene obrusnej aj loZnych vrstiev krytu
vozovky a bude poloZen pod loznii vrstvu v hibke cca (min. ) 10 cm. VystuZzny material musi
mat’ pevnost’ v tahu v oboch smeroch min. 100 kN, pomerné prediZenie max. 3% v oboch
smeroch a vel’kost’ otvorov min. 20 x 20 mm, teplota tavenia > 160 0C.

Pokladka vystuzného materidlu bude vykondvani podla technickych podmienok pre

konkrétny material. Uspedny uchadza& (d’alej len ,»,zhotovitel) predloZi technologicky postup
kladenia vystuZzného materialu v rdmci pociato¢nej skidky typu.
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Frézovacie prace Kvalita frézovacich prac musi vytvorit’ predpoklad dobrého spojenia novej
vrstvy s podkladom, zabezpetit' rovinatost' s miniméalnymi odchylkami hriibky novej vrstvy a
reSpektovat’ poziadavky neznecistovania Zivotného prostredia (zametanie s odsavanim a
kropenim), &istenie kutov pozdiZnych a prietnych spojov. Rovinatost’ podkladu musi byt
zabezpeCena v stlade s STN 73 6121: 2009 pre pokladku hutnenych asfaltovych zmesi.

Pre zabezpetenie kvality vykonanych prac verejny obstaravatel poZaduje pouzitie frézy
vybavenej bezdotykovym nivelanym systémom — aby nedochddzalo ku kopirovainu
nedostatkov rovinatosti povrchu a bola zabezpecena rovina podkladu.

Sucast'ou technolédgie frézovania obrusnej aj loZnej vrstvy je aj prie¢ne zafrézovanie (zarezanie)
— vytvorenie kolmej steny na za¢iatku a konci frézovanej plochy, ako aj pri mostnych zaveroch,
resp. lokalnych opravach. Vytvorenie prie¢neho spoja nesmie byt vykondvané zbijacim
kladivom alebo inymi podobnymi metédami, pri ktorych dochadza k vytvoreniu hrbolov a jam
a pri mostnych zaveroch aj k poskodeniu hydroizolécie a jej ochrannej vrstvy. Nerovny povrch
podkladu nezabezpe¢i vyhotovenie novej asfaltovej vrstvy v poZadovanej hrabke. Na tento
ucel musi byt’ pouzita fréza.

V pripade, Ze hrana zostavajicej ¢asti vozovkového krytu nebude po odfrézovani ostra, upravi
sa na zaklade poZiadavky dozora uplatnenej v stavebnom denniku. Hrubku frézovania mozno
zvysit len na pokyn verejného obstaravatel'a v pripade, Ze zvySok hrubky frézovanej vrstvy nie
je spojeny s podkladom, alebo vykazuje degradiciu, ohrozujicu spolupdsobenie vrstiev,
pripadne tnosnost’ vozovky. Dévody zvySenia hribky musia byt zadokumentované (foto,
video) a zhotovitel musi poZiadat’ o zvy$enie hrubky frézovania zapisom v stavebnom denniku.
Vyfrézovany material sa staiva majetkom zhotovitel'a s predpokladom jeho uéelného vyuZitia
ako druhotnej stavebnej suroviny - zhodnotenia v zmysle zikona o odpadoch. Néklady na odvoz
vyfrézovaného materidlu st kompenzované hodnotou materialu.

Priprava podkladu Pred pokladkou kazdej novej vrstvy bude vykonany spajaci postrek PS;
CBP STN 73 6129: 2009. Postrek musi byt aplikovany na dékladne ogisteny vyfrézovany
podklad, resp. na novopoloZzenu asfaltovi vrstvu. Material na spajaci postrek musi byt’ v stlade
s Katalogovymi listami emulzii a zalievok (http://www.ssc.sk/sk/Technicke-predpisy/Zoznam-
TKP-a-KL.ssc) vhodny na dany a¢el a podloZeny preukdzanim zhody v zmysle zdkona &.
133/2013 Z. z. v zneni neskorsich predpisov.

Pred pokladkou mikrokoberca budi v potrebnom rozsahu opravené poruchy v podklade —
rozpad, vytlky — vypliiou zmesou kameniva a spojiva po vy€isteni od nesudrzného materidlu
vrstvy. Pokladkou EM musi byt zachovany prie¢ny a pozdiZny sklon vozovky a rovinatost’
povrchu pri napojeni susediacich ploch.

Utesnenie zvislych spojov po obvode opravovanych ploch bude vykonané pred pokladkou
obrusnej vrstvy aplikovanim spajacieho materidlu — preliatim hrany a zvislej plochy spoja
zélievkovou hmotou (nie postrekom!). Pouzije sa druh zalievky N2, ktora musi zodpovedat’
poziadavkam Katalogovych listov emulzii a zalievok (http://www.ssc.sk/sk/Technicke-
predpisy/Zoznam-TKP-a-KL.ssc) a musi byt podloZena preukazanim zhody v zmysle zdkona
¢. 133/2013 Z. z. v zneni neskorsich predpisov.

Sandcia prie¢nych trhlin bude vykonavana (ak nebude v objednavke pozadované inak) v ich
celej dizke utesnenim trhlin v podklade po odfrézovani vrstvy (vrstiev) resp. na neopravovanej
ploche na povrchu, a to prefrézovanim na potrebnu $irku (min. 10 mm) a po vy&isteni Skary
aplikovanim pruZnoplastickej zalievky. Zalievkova hmota — pouZije sa druh zalievky N1, ktora
musi  zodpovedat  poZiadavkam  Katalégovych  listov emulzii a  zalievok
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(http://www.ssc.sk/sk/Technicke-predpisy/Zoznam-TKP-a-KI..ssc) a musi byt podloZena
preukdzanim zhody v zmysle zdkona €. 133/2013 Z. z. v zneni neskorSich predpisov. Pred
pokladkou zmesi sa musia ochrénit’ poklopy $acht, mreZe vstupov a pod., ako aj mostné zavery
zakrytim, prelepenim alebo inym vhodnym spdsobom tak, aby nedoslo k ich poskodeniu a
naruseniu ich funkénosti.

Kladenie zmesi Verejny obstaravatel’ pozaduje od zhotovitel'a, aby pokladka asfaltovych zmesi
bola vykonéavana v sulade s STN 73 6121: 2009. Vykonanie spajacieho postreku a pokladky
novej vrstvy bude povolené na ziklade poZiadania zhotovitel’a zdpisom v stavebnom
denniku po prehliadke stavu podkladu a po rozhodnuti o pripadnych lokalnych opravach podl'a
pokynov technického dozoru verejného obstardvatela. Poklidka bude vykonavana aZz po
vyCisteni odfrézovaného povrchu, oSetreni trhlin v podklade a (u obrusnej vrstvy) vykonani
zalievky hran. Spdjaci postrek musi byt’ vykonany s dostatoénym &asovym predstihom pred
pokladkou asfaltovej vrstvy tak, aby nedochadzalo k jeho strhavaniu pri prejazde staveniskovej
dopravy (musi byt” dostatone vyzrety — vystiepeny). Proti lepeniu je aéinné pokropenie
povrchu vodou po vystiepeni postreku.

NajniZsie teploty pri rozprestierani zmesi musia byt dodrzané v zmysle tab. 11, STN 73 6121;
pri pouZziti modifikovaného asfaltu musi byt teplota zmesi merana na korbe dopravného
prostriedku pred vyspanim do finiSera min. 145 °C resp. podl'a KLAZ. Pri preprave musia byt
asfaltové zmesi chranené proti ochladzovaniu (¢l. 7.2 STN 73 6121:2009 a &l. 10.2 TKP
MDVRR SR ¢ast’ 6 Hutnené asfaltové zmesi). Pri preprave modifikovanych asfaltovych zmesi
musi byt' doba dopravy od odbal'ovacej stpravy na miesto rozprestrenia ¢o najkratsia, t. j.
pripust'a sa doba prepravy max. 90 minit (¢1. 10.2 TKP MDVRR SR &ast’ 6 Hutnené asfaltové
zmesi).

Na rozprestieranie asfaltovych zmesi sa musia pouzit’ finifery s automatickym nivelaénym
zariadenim schopnym dodrZat’ niveletu bez ohl’adu na zmenu hribky a nepravidelnosti povrchu
podkladovej vrstvy. NastaviteI'na rozprestieracia a hladiaci doska sa musi vyhrievat’ a vybavit’
vibratnym a hutniacim trimom zabezpefujicim rovnomerny a uéinny stupefi predhutnenia
zmesi za finiSerom po celej Sirke kladenia. Pri rozprestierani zmesi musi byt zabezpedens jej
plynuld dodévka, aby nedochadzalo k preruSovaniu ukladania. Pre hutnenie sa musia pouZit
vysoko vykonné vibratné a statické valce. Pri kazdej hutniacej zostave musi byt stéle
pripraveny aspoil jeden nadhradny valec (pre pripad poruchy). Dopravu na novozhotovenej
vrstve alebo rozprestieranie d’alsej vrstvy je mozné po dostatoénom vychladeni vrstvy. Pre
urychlenie chladnutia (najmé pri extrémnych letnych horti¢avach) je mozné pouzit’ kropenie
vrstvy vodou. Cas pre obnovenie premavky na novopolozenom povrchu uréi zhotovitel’
zapisom do stavebného denniku.

PoZzadované parametre materidlov a asfaltovych zmesi

Vyroba a spracovanie Na vyrobu asfaltovych zmesi sa musi pouZit’ strojné vybavenie podl'a
¢l. 6.1.1 — 6.1.3 STN 73 6121: 2009. Zhotovitel’ predloZi najneskor 14 dni pred zadatim
stavebnych préc laboratdriu verejného obstaravatel'a kontrolny a skuSobny pléan stavby v sulade
s poZziadavkami noriem radu ISO 9000 a Technickymi predpismi MDVRR SR
http://www.ssc.sk/sk/Technickepredpisy. ssc (TP2/2009 Riadenie kvality hutnenych
asfaltovych zmesi), v ktorom budd uvedené zabudované objemy materidlov (zmesi), druh a
pocet vyrobno-kontrolnych skisok, a spdsob predkladania dokumentécie o kvalite. Zhotovitel’
predloZi vZdy do 31.3. kalendarneho roka laboratériu verejného obstaravatela v 2 exemplaroch
na schvélenie pofiatoéné ska¥ky typu podla STN EM 13108 -20, TKP Cast 6 Hutnené
asfaltové zmesi a TP2/2009 Riadenie kvality hutnenych asfaltovych zmesi. V pripade, ked’ bude
nutné po tomto termine PST obnovit, budu tieto predloZené na schvalenie verejnému
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obstaravatel'ovi najneskor s kontrolnym a skuSobnym planom. Schvalenie PST je podmienkou
pre odovzdanie staveniska. Vlastnosti materidlu pre spajaci a regeneraény postrek, zalievky a
vystuzZenie krytu musia byt dokumentované podl'a zédkona ¢&. 133/2013 Z. z, pri po&iato¢nej
skaske asfaltovej zmesi. Skusky a atesty vstupnych materidlov z ktorych sa budi vyrabat
asfaltové zmesi nesmil byt’ starSie ako 6 mesiacov. Ak sa v priebehu realizdcie prac zmenia
zdroje alebo vlastnosti ktoréhokol'vek materidlu, musi byt" vykonana a odsthlasend nova
pociato¢na skuska typu, resp. vyhlasenie o zhode.

Navrhnuté asfaltové zmesi musia vyhovovat’ kritériam STN EN 13 108 a TKP MDVRR
SR (http://www.ssc.sk/sk/Technicke-prepidsy/Zoznam-TKP-a-KL .ssc ).

Poziadavky na kamenivo Kamenivo musi spliiiat kvalitativne poZiadavky ur¢ené
v Katalogovych listoch kameniva (http://www.ssc.sk/sk/Technicke-prepidsy/Zoznam-TKP-a-
KL.ssc )

PoZziadavky na asfalt Technické Specifikdcie asfaltov pouZivanych pri vyrobe hutnenych
asfaltovych zmesi musia byt v stilade s poZiadavkami Katalégovych listov asfaltov (KLA)
(http://www.ssc.sk/sk/Technicke-prepidsy/Zoznam-TKP-a-KL .ssc) .

PoZziadavky na zmes Asfaltové zmesi musia zodpovedat’ kvalitativnym poziadavkam
(vlastnosti a kategérie) stanovenym v Katalogovych listoch asfaltovych zmesi (KLAZ)
(http://www.ssc.sk/sk/Technicke-prepidsy/Zoznam-TKP-a-KL .ssc ) a noriem radu STN EN 13
108.

Poziadavky pri vyrobe a pokladke

Teplota asfaltovej zmesi nesmie v Ziadnom pripade prekroit 190,0 C°. Velkoploiné aj
lokélne opravy musia byt vykonavané bez prestojov, s plynulou nadviznost'ou jednotlivych
technologii.

5. Realizdcia vymeny podloZia a podkladnych vrstiev

Realizécia vymeny podlozia

Pred samotnym za¢atim prac na vymene zemného telesa komunikacie vyty&i geodet zhotovitel'a
vietky podzemné vedenia a ureny pracovnik oznadi ich vonkaj$ie zariadenia (Sachty, hydranty,
uzavery a pod.), tak aby nedoslo k ich poruseniu. Odstranenie pdvodnych vrstiev vozovky bude
realizované podl'a PD. Pévodny material ak bude vyhovovat’ poZiadavkdm, mdzZe byt’ pouzZity
na rekultiviciu zemného telesa alebo bude odvezeny na najbliz§iu skladku. PodloZie nasypu
bude nésledne zarovnané gréderom a hutnené vybraénym valcom. Nésledne budti vykonané
statické zatazovacie skuSky na zéklade, ktorych sa ziska hodnota ‘inosnosti v podloZi.
Pozadovana hodnota inosnosti musi splfiat’ parametre v zmysle Technickej spravy (alebo STN
73 6133 podla tab.10):

- pre jemnozrnné zeminy Edef2>30 MPa pri pomere modulov deformécii Edef,2/Edef,1
%£2.5;

- pre hrubozrnné zeminy Edef2>45 MPa pri pomere modulov deformécii Edef,2/Edef,1
<2,6.

V pripade, ak nebuda dosahované poZadované hodnoty bude potrebné zriadit’ sanadna vrstvu z
kameniva, pripadne inou vhodnou technoloégiou upravit' podloZie. Na takomto zlep$enom
podloZi v zmysle STN 73 6133 (podla tab. 10) musia byt dosiahnuté hodnoty modulov
pretvarnosti Edef,2>45 MPa a pomer modulov deformacii Edef,2/Edef,1<2,6.
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Realizacia nasypového telesa pozemnej komunikécie

Pre vystavbu nasypového telesa komunikacie bude pouZitd sypanina, ktorej vhodnost” bola
dokladovana preukaznou skiikou, tato bola doloZend investorovi a nédsledne nim odsahlasen4.
Sypanina dovezené na stavenisko je ndsledne rozhrnutd dozérom na pozadovani vysku (v
zmysle projektove] dokumentacie). Sypanina sa bude ukladat’ po vrstvach, ktorej hribku uréi
zhuttiovaci pokus. PoZadovand hodnota tinosnosti na nasype musi spifiat’ parametre v zmysle
Technickej spravy (alebo STN 73 6133 podla tab. 10), a to Edef2>80 MPa a pomer modulov
deformdcie Edef,2/Edef,1<2,6. Nasyp bude realizovany aZ po troveri konstrukénej plane -
podkladu pod kon3trukéné vrstvy vozovky. S pribdajicou vyskou budia tieZ postupne
upravované svahy nasypu do pozadovaného sklonu v zmysle projektovej dokumentacie.

Realizacia kons$trukénej plane komunikacie

KonStrukéna plani bude budovand z nenamrfzavého materidlu, vhodnost bude dokladovana
preukaznou skuskou ktora bude odsthlasend investorom. Konstrukéna plési sa musi zhotovit' v
prieénom sklone podl'a PD tak, aby sa vZdy zabezpedilo jej odvodnenie. Zakladny priedny sklon
konstrukénej plane je 3 %. Pri zmene sklonu kondtrukénej plane sa postupuje v zmysle
poZiadaviek STN 73 6101, STN 73 6110, STN 73 6114, Konstrukéna plai sa mus{ upravit’ tak,
aby tvorila hladky, rovny a homogénny povrch, vyhovujici poZiadavkam rovnosti a tinosnosti.
V pripade, ak kon$trukénd plan nevyhovuje v niektorych parametroch, musi byt rozrufena
zodpovedajucimi mechanizmami, upravena, a zhutnend na pozadované hodnoty. Odstranenie
nedostatkov, pripadne $kdd, vykona zhotovitel’ na vlastné ndklady, ak vznikli nedodrZanim
poZiadaviek PD a technologického postupu. PoZadovand hodnota dnosnosti na konstrukénej
pléni musi spitiat’ parametre v zmysle Technickej spravy (alebo STN 73 6133 podla tab. 10), a
to Edef2>90 MPa a pomer modulov deformécii Edef,2/Edef,1<2,6.

Dokon¢end konstrukéna plafi sa musf chranit. Skladky stavebného materidlu alebo parkovanie
stavebnych mechanizmov je na konstrukénej plani zakdzané. Obmedzené musia byt’ aj prejazdy
vozidiel. Ak pred zimnym obdobim nebola kon$trukénd plaf zakryta stmelenou vrstvou
konstrukcie vozovky, musi sa v d'alSej stavebnej sezéne zhutnit. Tato Uprava podlieha
odsthlaseniu objednévatel'om z hi'adiska vy$kového usporiadania, rovnosti a zhutnenia. Preto
je vhodnejSie konStrukénu plan pred zimnym obdobim nezhotovovat. Naklady s tymito
opatreniami a opravami pofkodenych miest na konstrukénej plani hradi zhotovitel.

Skiisanie a kontrola

Kvalita vietkych materidlov pouZitych pri vystavbe bude deklarovanid vyhldseniami o
parametroch resp. preukaznymi skuskami, podla platnych predpisov a poZiadaviek
objedndvatela. Tieto budu objednévatel'ovi predkladané na schvélenie. Na stavbe buda pouZité
iba schvalené materidly objednavatelom. Kontrola kvality bude realizovand podla
predloZenych a schvélenych kontrolno-skii§obnych planov.

Podsyp — nestmelené podkladové (ochranné) vrstvy

Materialy

Kamenivo na vyrobu nestmelenych zmesi musi vyhovovat’ STN EN 13242+A1 a aktudlne
platnym KLK. Vlastnosti kameniva musi deklarovat ich vyrobca vo VoP. Zamesova voda musi
spitiaf’ poZiadavky STN EN 1008.

Doprava,rozprestieranie a hutnenie zmesi

Na dopravu nestmelenych zmesi z vyrobne na miesto spracovania sa musi zmes chréanit’ proti
vysusovaniu, resp. dazdivému podasiu plachtou. Na kladenie zmesi vrstvy UM MSK a UM 8D
na vozovkach TDZ L. az IlI. sa musia pouZit’ finifery s automatickym nivelaénym zariadenim,
aby bola dodrZand niveleta jednotlivych vrstiev vozovky. Nivelaény systém musi udrziavat’
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rozprestieraci systém finiSera v uréenom sklone a vyske. Pri rozprestierani zmesi finiSerom sa
musi zabezpecit' jej plynuld dodavka, aby sa minimalizovali zastdavky finiSera. FiniSer sa
pohybuje na pasoch alebo kolesach konstantnou rychlostou. Na rozprestieranie zmesi vrstiev
UM MSK pre vozovky TDZ IV. az VL., UM SD a UM 8D CDeklarovans pre TDZ 1. a2 VL. je
moZné pouZit’ aj iné mechanizmy, ktorymi musi byt’ zabezpetend poZzadovana hribka, sklon a
rovinatost’ vrstvy, napr. grédery. NajniZia teplota vzduchu pri kladeni a zhutfiovani nesmie
klesnit’ pod +5 °C, pri€om teplota vzduchu za poslednych 24 hodin nesmie klesnut’ pod +3 °C.
Na dosiahnutie poZadovanej miery zhutnenia je potrebné previest’ zhutiiovaci pokus, ktory uréi
pocet pojazdov valcov. Rozprestretd vrstva sa zhutiiuje postupne od krajov do stredu vozovky
pri strechovitom sklone. V pripade jednostranného sklonu sa zhutfiuje od spodného okraja po
horny okraj. Najvicsia hribka zhotovovanej vrstvy je obmedzena vykonnost'ou a Uidinnost'ou
zhutfiovacieho prostriedku tak, aby predpisané zhutnenie bolo dosiahnuté v celej hribke vrstvy.
PoloZena vrstva musia byt do zaCiatku mrazov prekrytd nadloznou vrstvou ( hydraulicky
stmelenou a asfaltovou vrstvou). Po dokondeni vrstvy sa robia statické zat'aZovacie skiisky, kde
pozadovand hodnota tnosnosti pre nestmelené vrstve musf byt Edef2>120 MPa a pomer
modulov deformacie Edef,2/Edef,1<2,6.

Kontrola kvality

Pozadované vlastnosti stavebnych materidlov, stavebnej zmesi a hotovej vrstvy sa overuju
preukaznymi, kontrolnymi a preberacimi skuiSkami. Vyrobcea dokladuje kvalitu podl'a TKP 5
tab. 10. Zhotovitel’ dokladuje kvalitu skii8kami podla TKP 5 tab.11,12,13.

STAVEBNA ZMES CBGM

Kamenivo do CBGM

Kamenivo na vyrobu hydraulicky stmelenych zmesi musi vyhovovat STN EN 13242+A1 a 3j
aktudlne platnym KLK.

Spojivo do CBGM
Cement na vyrobu hydraulicky stmelenych zmesi musi vyhovovat’ STN EN 197-1 a aj aktuélne
platnym KLHS.

Voda do CBGM )
Zamesova voda musi splilat’ poZiadavky STN EN 1008.

Vieobecni tiprava podkladu

Hydraulicky stmelené zmesi sa kladt na ochrannii vrstvu vozovky alebo na spodni podkladovii
vrstvu. PoZiadavky na tnosnost’ podkladu, vyjadren! minimalnym modu-lom deforméacie
Edef2 stanovenym podl'a STN 73 6133, st uvedené v tabulkach 22 a 23 TKP 5.

Vyroba zmesi CBGM

Hydraulicky stmelené zmesi pre TDZ 1. az IIl. sa vyrabaju v staciondrnych alebo v mo-bilnych
vyrobniach. Vyrobiia musi zabezpeéit’ trvali vyrobu zmesi podla skiky typu. Zmes je
charakterizovana vlastnostami, ktoré st deklarované vo vyhldseni o paramet-roch.

Doprava zmesi

Pri preprave hydraulicky stmelenych zmesi od vyrobne na miesto spracovania sa zmes musi
chranit’ proti poveternostnym vplyvom plachtou. PouZiji sa len vozidla s utesne-nou, hladkou
a Cistou kovovou korbou. Pri preprave zmesi nesmie dochadzat’ k jej seg-regicii, znedisteniu a
takej zmene jej vihkosti, kiord by zabranila jej zhutneniu na pozZa-dovani mieru zhutnenia, Na
prepravu zmesi sa pouzivajil prednostne vysokokapacitné vozidla, ich poget musi zodpovedat
mnoZstvu dopravovanej zmesi, ¢akacim dobdm, dopravnej vzdialenosti, hodinovej kapacite
vyrobne, vykonu finiSera a inych mechaniz-mov, pouZivanych na rozprestieranie zmesi.
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Doprava zmesi a jej spracovanie vratane zhutnenia sa musi ukon¢it do ukondenia Casu
spracovatelnosti zmesi, aby nebolo naru-Sené jej tuhnutie. Cas spracovatelnosti zmesi sa
stanovi podla STN EN 13286-45.

Rozprestieranie, hutnenie zmesf a oSetrovanie zmesi

NajvécSia hrabka zhotovovanej vrstvy je obmedzend vykonnostou a udinnostou zhut-
fiovacieho prostriedku tak, aby predpisané zhutnenie bolo dosiahnuté v celej hrilbke vrstvy.
Minimélna hritbka jednej zhotovovanej vrstvy po zhutneni je 100 mm. Na klade-nie zmesi na
vozovkach TDZ 1. aZ III. sa musia pouZit’ finiSery s automatickym zariade-nim na dodrZanie
predpisanej nivelety a prieéneho sklonu kladenej vrstvy. Kladenie zmesi pre tuto TDZ sa
vykond na celu §irku vozovky jednym finiSerom. Pri opravich vozoviek s TDZ I. az IIl. moZné
klast’ v polovi¢nom profile. Pri rozprestierani zmesi fini-Serom sa musi zabezpe<it’ jej plynuld
dodévka, aby sa minimalizovali zastavky finiSera. Fini¥er sa pohybuje na pasoch alebo kolesach
konStantnou rychlostou. Ruéné rozpre-stieranie je dovolené len na miestach nepristupnych
finigerom. Plocha sa upravi do sta-noveného prieéneho a pozdiZneho sklonu rugnym néradim.
Vrstva sa zhutni G¢innym vhodnym zhutfiovacim prostriedkom. NajniZ8ia teplota vzduchu pri
kladeni a zhutfiovani nesmie klesnit' pod +5 °C, pri¢om teplota vzduchu za poslednych 24
hodin pesmie klesnit' pod +3 °C. Pri zhutfiovani sa musia pouZif vhodné technologické
postupy, ktoré sa overia pri zhutfiovacom pokuse. Zmes sa vyrovna podl'a predpisanych vysok,
pri-Gom je potrebné vziat’ do uvahy, Ze hutnenim déjde k stladeniu vrstvy v rozsahu od 5 % do
25 % hrtibky. Hutnenie sa vykondva pozdiZznymi pojazdmi valca v jednej stope, pri-Som jeden
pojazd predstavuje jazdu vpred a vzad a v jednej stope sa mdZe vykonat’ len jeden pojazd bez
zmeny smeru, Dald{ pojazd musi prekryvat stopy valca predoslého pojazdu v prie¢nom smere
miniméalne o 15 cm. Prvy a posledny pojazd sa odporuéa vykonat’ bez vibracie. Vrstva sa hutni
vZdy pojazdmi postupne od niZej hrane vrstvy k vy3ej hrane. Pri prvom pojazde sa pri hutneni
volnych hran vynechdva pruh cca 10 cm, ktory sa hutni aZ nakoniec pri poslednom pojazde.
Pri jazde v smere spadu pri véc-Som sklone ako 4% sa neodpordda pouZit’ vibriciu. Pri
vysokych teplotach, pri silnom vetre a/ alebo pri suchom poéasi je vhodné povrch vrstvy na
dosiahnutie sprivneho hutnenia zvlhéit' opatrnym kropenim behutfiov valca alebo priamo
poloZenej zmesi, napr. pomocou vodnej hmly. Pri hutneni volnych hrén sa odportiéa pouzit
valec s pri-tlaénym kotii&om. DalSia vrstva sa neméZe poloZit bez prevzatia predchadzajice;
vrst-vy objednavatel'om. Hutnenie zmesi musi byt’ dokonéené do 90 min od vyroby zmesi, ak
sa skuskou typu nepreukaZe inak. Po€as tuhnutia a tvrdnutia je potrebné chranit’ vrstvu proti
rychlemu odparovaniu vody. Vrstva sa médZe chranit’ ochrannym postrekom parotesnymi
latkami, prikrytim féliami, kropenim vodou a podobne. Spdsob ochrany proti odparovaniu vody
musi byt’ primerany danym klimatickym podmienkam. PoloZe-né vrstvy musia byt do zatiatku
mrazov prekryté nadloZnou vrstvou. Po 3 diloch od zhutnenia hydraulicky stmelenej vrstvy je
mozZné =zataZzit ju nevyhnuinou staveniskovou dopravou. Aby sa prediflo tvorbe
neusmermenych trhlin v podkladovych vrstvach vozo-viek, pre vietky typy hydraulicky
stmelenej vrstvy je potrebné zvolit’ vhodné technické postupy na vytvorenie 3kar na zniZenie
rizika ich prekopirovania do asfaltovych vrstiev.

Kontrola kvality

PoZadované vlastnosti stavebnych materidlov, stavebnej zmesi a hotovej vrstvy sa ove-ruji
preukaznymi, kontrolnymi a preberacimi sktigkami.

Pre planované skusky vyrobeu platia TKP 5 tab. 24,25,26. Pre planovacie sktidky zho-tovitel'a
stavby platia TKP 5 tab. 26,27,28.

Zhotovitel’ je povinny bezodkladne a preukazatefne oznamit’ verejnému obstaravatel'ovi kazdé

preruSente prac a vyskyt kazdej prekazky, ktora ohrozuje dodrZanie harmonogramu. Price budu
spravidla vykondvané potas usmernenia premavky dopravnymi znatkami na jeden jazdny pruh
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pripadne na druhy jazdny pés — spdsob organizacie dopravy bude uvedeny v objednavkach a
zhotovitel’ musi reSpektovat’ schvaleny POD a podmienky uzévierky stanovené. prislugnym DI
PZ a cestnym spravnym organom

Zabezpecenie obmedzenia dopravy podla TP 069 Technické podmienky, Vzorové schémy
pre pracovné miesta v rozsahu vyznafenia, Gdrzby funkénosti a zruSenia, je sddastou
predmetu zikazky. Pred uvedenim do premavky zhotovitel' asek(y) vy&isti od stavebného
materidlu. Pri vSetkych Cinnostiach zhotovitela na ceste L. triedy musia byt' reSpektované
pravidla cestnej premavky a bezpeénosti prace.

Skisanie asfaltovych zmesi a hotovych Gprav

Kontrolné skisky st skiisky stavebnych materidlov a zmesi, ktoré zabezpeduje zhotovitel’ za
ufelom zistenia a preukdzania, Ze vlastnosti stavebnych hmét zodpovedajdé zmluvnym
poziadavkim — KLAZ, TKP, vyhldseniam o zhode, podiatoénym skuskam typu STN EN 13
108 — 21. Kontrolné skisky sd sti¢astou dodavky stavebnych préac. Skusanie zmesi a hotovych
vrstiev EM vykondva zhotovitel' podla STN EN 12273 Kalové zékryty a TKP MDPT SR.
SkiSanie naterov sa vykondva podl'a &l. 7.2 STN 73 6129: 2009. SkiiSanie sa bude vykonavat
podl'a kontroiného a skiSobného planu stavby v silade s poZiadavkami noriem radu ISO 9000.
Verejny obstardvatel’ vykonava svoje overovacie kontrolné skusky podla vlastného systému
kontroly kvality alebo pri pochybnosti o spravnosti vykonavanych prac, & pochybnosti o
vysledkoch skaok zhotovitel'a. Kontrolné skiisky vykonéava vo vlastnom laboratériu, pripadne
ich zad4 inej, na dodivke nezévislej akreditovanej skdSobni na vlastné niklady. Verejny
obstardvatel’ poZaduje spoloény odber (verejny obstardvatel a zhotovitel') min. 1 vzorky zmesi
z kazdého stavebného objektu a kazdej kon$trukénej vrstvy. Pri spolonom odbere bude okrem
vzorky pre zhotovitel'a a vzorky pre verejného obstaravatel'a odobratd vzdy edte jedna archivna
vzorka, ktord bude uloZen4 do podpisania Preberacieho protokolu u objednivatela (s
potrebnym oznafenim — ddaje podla odberného listka). Archivna vzorka bude shiZit na
dodatogné overenie vlastnosti zmesi v pripade nezhodnych vysledkov skiSok verejného
obstaravatela a zhotovitel'a. Toto overenie sa vykona za {i¢asti zodpovednych zamestnancov
oboch zainteresovanych stran v laboratériu jednej zo zmluvnych strdn podla dohody., V
pripade, Ze zhotovitel’ neodoberie archivinu vzorku a vysledky skiSok verejného obstardvatela
a zhotovitel'a sa nebudu zhodovat’ platit’ budd vysledky skiSok verejného obstaravatel'a. V
zavaznych pripadoch, ked’ nie s dosiahnuté sthlasné vysledky skiSok zhotovitel'a a verejného
obstaravatel'a, vykonaji sa v potrebnom rozsahu rozhodcovské skasky. Tieto skiasky vykona
akreditované skSobiia, stdny znalec alebo iné odborné (akreditované) laboratérium. Vysledky
rozhodcovskych skaSok st pre obidve strany zdvizné. Naklady na rozhodcovska skigku hradi
strana, v ktorej neprospech rozhodla rozhodcovska sktigka,

Poziadavky pri preberani

Verejny obstaravatel’ je opravneny zi€astnit' sa na odbere vzoriek, vykonavani skii§ok a merani.
Podkladom pre prevzatie kaZdej konStrukénej vrstvy vozovky sa vysledky skusok
vykondvanych na hotovej vrstve (miera zhutnenia poloZenej vrstvy). Tieto preberacie skiisky
pozostavaji z merani vykonanych na hotovej vistve a zo sku$ania odobratych vzoriek (v§vrty)
— TKP MDVRR SR a STN 73 6121: 2009. Price budi prebraté do predéasného uZivania —
uvedenia do premavky formou podrobného zépisu v stavebnom denniku na zéklade vykonanej
technickej prehliadky diela (objektu). V zapise o prevzati bude uvedeny stav tak, aby mohli byt
¢o najobjektivnejsie postidené pripadné nedostatky diely pri konednom preberani. V ramei
preberacich skaSok hotovej Upravy sa kontroluje hribka vrstvy, miera zhutnenia, rovinatost
povrchu v pozdiZnom a prie¢nom smere na obrusnej vrstve. Prietny sklon sa kontrole ak bolo
pozadované eliminovanie povodne existujicich nerovnosti, pripadne ak oprava bola vykonan4
v celej Sirke spevnenej plochy. Vysledky preberacich skiaZok hotovej ipravy musia vyhovovat
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kritériam uvedenym v tab. 15 -17 STN 73 6121: 2009 a TKP MDVRR SR. Zhotovitel’ predloZi
laboratériu verejného obstardvatela na schvélenie v 2 vyhotoveniach zdverednu spravu —
dokumentaciu kvality, ktord bude obsahovat’ struénii spravu o vykonanych pracach,
zabudované mnoZstva materidlov, poéty skusok, schvalovacie listy PST, atesty VKS, meranie
rovinatosti na hotovej Uprave, zhodnotenie kvality vykonanych prac. Dokumentacia kvality
bude podkladom pre hodnotenie kvality odbornym pracoviskom verejného obstaravatela.
Hodnoty pozdiznych a prie¢nych nerovnosti musia pri preberacom konani vyhovovat
nasledovnym kritériam:

nerovnost’ IRI Opatrenie

(merané 3m latou) (merané zariadenim)

Max. 5,00 mm Max. 1,90 m.km Nepozaduje sa

od 5,01 do 10,00 mm od 1,91 do 3,3 m.km Finanény postih, prediZenie zaru¢nej doby
od 10,01 mm od 3,3 m.km Oprava na naklady zhotovitel'a

Poziadavky pocas zaruky

Na zéklade poZiadania verejného obstaravatela je zhotovitel’ povinny pri prevzati diela alebo
pocas zarunej doby predloZit’ vysledky merania protiSmykovych vlastnosti povrchu vozovky,
ktoré musia vyhovovat’ poziadavkam STN 73 6195 a jej Z1 (2006) a TP 14/2006 Meranie
a hodnotenie drsnosti vozoviek pomocou zariadeni SKIDOMETER BV11 a PROFILOGRAPH
GE [TP SSC  05/2000] [PDF] (od 1.1.2007), str. 17, 18, (
http://www.ssc.sk/files/documents/technickepredpisy/tp2006/tp_14_2006.pdf ).

Pred uplynutim ziruénej doby prizve objednavatel’ zhotovitel'a na hodnotenie stavu diela,
ktoré bude vykonané v poslednom mesiace zaru¢nej doby spolo¢nou prehliadkou, pri ktorej
budti hodnotené parametre: prieéna a pozdina rovinatost’, protlsmykove vlastnosti, uzavretost’
povrchu. Z prehliadky bude vyhotoveny Protokol o ukonéeni z4ruénej doby. Povrch vozovky
musi byt ku koncu ziruénej doby uzavrety, nesmie byt zdeformovany, popraskany a
technologické spoje nesmu byt’ otvorené alebo javit' tendenciu otvéarania. Zodpovednost’ za
vady sa nevztahuje na prekopirovanie prie¢nych trhlin z kon$trukcie vozovky. Pre
vyhodnotenie rovinatosti vozovky pred uplynutim ziruénej doby musia hodnoty pozdiznej a
priecnej nerovnosti vyhovovat’ kritériam:

prevzatie 1rok 2roky 3roky 4roky Srokov
hibka kolaje [mm] < 5,0 < 6,0 < 7,0 <8,0 <9,0 <10,0
IRI, mkm-1<1,9<2,2<2,5<2,8<3,1<3,3

Aplikdcia prvkov BIM pri vel’koplosnych opravich

Z dovodu vyrovnania pozdiZnych a priegnych sklonov vozovky mdZe zhotovitel' pri zadani
sutaznych podkladov ¢iastkovej zmluvy poZadovat spracovanie 3D modelu jestvujiiceho stavu
vozovky (DMT). V ramci dokumentécie stavby bude 3D model jestvujiceho stavu pouzity ako
podklad pre spracovanie 3D modelu navrhnutého stavu ktory bude obsahovat urovefi
odfrézovania jestvujucich asfaltovych vrstiev atak isto nové urovne navrhnutych vrstiev
vozovky.(AC 22 L a AC 11 O). Objednavatel si je vedomi Ze tato technoldgia je pouziteI'né len
na usekoch s kvalitnym pokrytim signdlom GPS preto jej aplikacii do opédtovného otvéarania
pontk bude predchadzat’ obhliadka tseku za G&asti uspednych uchadzacov.

Spracovanie 3D modelu povodného stavu bude vykonané geodetom s prislu§nym oprdvnenim
pouZzitim 3D laserového skenera pri dodrzani nasledujicich podmienok:

- Hustota meranych bodov pre vytvorenie 3D modelu 2 000 bodov/m2
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- smerodajnd odchylka sigma Z = max 3mm, sigma YX = max 20mm v systéme S-JTSK
Model bude viazany k jednotnému vyskovému horizontu stavby k &omu bude potrebné
vytvorit’ bodove pole stavby

Podl'a objednavatelom odsuhlaseného 3D modelu navrhnutého stavu bude prebiehat
navadzané frézovanie pdvodnych asfaltovych vrstiev a geodeticky navadzana pokladka novych
asfaltovych vrstiev za pouZitia DMT s 3D nivelaénym systémom pre automatické riadenie
vy$ky a sklonu frézovacieho valca frézy a urovnavacej listy finiera.

Cely postup je znazorneny v nasledujicom diagrame:

Predmet zikazky spoéiva v zlepSeni stavebnotechnického stavu vozoviek ciest I. triedy pri¢om
na dosiahnutie tohto ciela bude vyuZivana obnova jednotlivych vrstiev vozovky pomocou
recyklaénych technolégii (recyklacia za tepla/studena na mieste) alebo vymena jednotlivych
vrstiev vozovky (obrusné loZné apodklané vrstvy). podla technickych a kvalitativnych
podmienok tychto sutaznych podmienok nasledovnymi technolégiami:

* Oprava krytu vozovky technoldgiou za studena kladenych emulznych zmesi

* Oprava krytu vozovky technologiou recyklécie za hordca na mieste :

» Oprava podkladnych vrstiev vozovky technoldgiou recyklacie vozoviek za studena na mieste
vratane vymeny krytu.

» Oprava podkladnych vrstiev vozovky technol6giou hutnenych asfaltovych vrstiev

* Oprava obrusnej vrstvy vozovky technolégiou hutnenych asfaltovych zmesi

* Realizacia vymeny podloZia a podkladnych vrstiev

« Aplikécia prvkov BIM pri vel'koplo$nych opravich

Pre zvySenie kvality vykonanych prac bude pre vybrané Gseky pouZita technoldgia navadzanej
pokladky asfaltovych zmesi na zdklade 3D modelu ktory spracuje zhotovitel na ziklade
pokynov objednédvatela.

Rozsah predmetu zakazky

Na zaklade poznatkov z predchadzajticich obdobi je predpokladané mnoZstvo na obdobie 48
mesiacov orientacné, nie je nirokovatePné. Verejny obstardvatel’ bude v jednotlivych rokoch
platnosti Radmcovej dohody 8ast’ IT vychadzat’ z potrieb oprav podl'a technického stavu vozovky
a finanénych moZnosti.

Termin plnenia predmetu zakazky

Do 48 mesiacov odo dila Gi¢innosti zmluvy v terminoch podla jednotlivych objednavok
vystavenych v obdobi platnosti ramcovej dohody alebo do vyGerpania vecného/finanéného
limitu.

Miesto plnenia predmetu zikazky

Cesty 1. triedy v sprave SSC

Ur¢enie lokalit , Specifikacia drubu a rozsahu prac, mena pracovnikov verejného obstardvatel’a
poverenych kontrolou a preberanim prac st uvedené v prilohe ¢. 7 RD, ktord bude
neoddelitelnou sucast'ou rameovej dohody.

Minimélny objem prac pre jedno miesto nastupu podFa technologie:

- emulzny mikrokoberec min. 5 000 m2

- recyklécia za hortica na mieste min. 1500 m2

- recyklécia za studena na mieste min. 1500 m2

- huinené asfaltové vrstvy min. 3 500 m2

- vymena podkiadnych vrstiev vozovky 1 000 m2
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1. Oprava krytu vozovky technoligiou za studena kladenych emulznych zmesi

s ciefom zlep§enia povrchovych vlastnosti vozovky a prediZenia Zivotnosti vozovky
zabranenim vplyvu portich na niZ§ie poloZené vrstvy vozovky, ktoré si v spriave SSC. Prace
budil vykonavané podl'a pecifikacii prac uvedenych v objednavkach na (drzbu konkrétnych
tisekov vozoviek. Pre obnovenie povrchovych vlastnosti krytu a prediZenie Zivotonosti vozovky
bude udrzba vykonand spravidla prefrézovanim povrchu vozovky a poloZenim emulzného
mikrokoberca na jestvujtici povrch vozovky.

Emulzny mikrokoberec

Pre realizaciu idrzby emulznym mikrokobercom (EM) plati STN EN 12 273 Kalové zkryty a
Technicko — kvalitativne podmienky MDPT SR &ast’ 36 Kalové zékryty. Obshluha vietkych
mechanizmov pre vykonanie udrzby mikrokobercovou technolégiou musi byt zabezpedena
skiisenymi a zodpovednymi pracovnikmi, prefkolenymi a poulenymi o podmienkich a
poziadavkach vykonavania technol6gie mikrokobercov na stavbe.

Frézovacie prace

Kvalita frézovacich prac musi vytvorit’ predpoklad dobrého spojenia novej vrstvy s podkladom,
zabezpetit' rovinatost’ podkladu pre pokladku EM a redpektovat’ poZiadavky neznedistovania
Zivotného prostredia (zametanie s odsdvanim a kropenim). Pre zabezpefenie kvality
vykonanych pric verejny obstaravatel poZaduje poufitie frézy vybavenej bezdotykovym
nivelatnym systémom — aby nedochadzalo ku kopirovaniu nedostatkov rovinatosti povrchu a
bola zabezpefend rovina podkladu. Vyfrézovany materidl sa stdva majetkom zhotovitela s
predpokladom jeho ti¢elného vyuzitia ako druhotnej stavebnej suroviny - zhodnotenia v zmysle
zékona o odpadoch. Néklady na odvoz vyfrézovaného materidlu si kompenzované hodnotou
materialu,

Priprava podkladu

Pred pokladkou mikrokoberca budii v potrebnom rozsahu opravené poruchy v podklade —
rozpad, vytlky — vyplilou zmesou kameniva a spojiva po vydisteni od nestdrzného materidlu
vrstvy. Pokladkou EM musi byt zachovany priedny a pozdiZny sklon vozovky a rovinatost
povrchu pri napojeni susediacich pléch. Sanacia prienych trhlin bude vykonévand (ak nebude
v objednavke poZadované inak) v ich celej dizke utesnenim trhlin v podklade po odfrézovani
vrstvy resp. na neopravovanej ploche na povrchu, a to prefrézovanim na potrebni Sirku (min.
10 mm) a po vyCisteni Skary aplikovanim pruZno-plastickej zalievky. Zilievkovi hmota —
pouZije sa druh zélievky N1, ktora musi zodpovedat poZiadavkam Katalogovych listov emulzii
a zalievok (http://www.ssc.sk/sk/Technickepredpisy/Zoznam-TKP-a-KL.ssc ) a musi byt
podloZena preukazanim zhody v zmysle zdkona ¢. 90/1998 Z. z. v zneni neskor§ich predpisov.
Pokladka mikrokobercovej zmesi bude vykondvand po aplikovani spajacieho postreku — PS;
CBP podl'a STN 73 6129: 2009. Vykonavanie spajacieho postreku bude povolené po prehliadke
stavu podkladu a po rozhodnuti o pripadnych lokalnych opravich podFa pokynov technického
dozora verejného obstardvatel'a. Postrek musf byt aplikovany na dokladne oisteny, spravidla
prefrézovany podklad. Materidl na spajaci postrek musf byt' v stlade s Katalégovymi listami
emulzii a zalievok (http://www.ssc.sk/sk/Technickepredpisy/Zoznam-TKP-a-KL.ss¢) vhodny
na dany Glel a podloZeny preukdzanim zhody v zmysle zdkona &. 90/1998 Z. z. v zneni
neskorsich predpisov. Pred pokladkou zmesi sa musia ochrinit’ poklopy $acht, mreZe vpustov
a pod., ako aj mostné zavery zakrytim, prelepenim alebo inym vhodnym spdsobom tak, aby
nedoslo k ich poSkodeniu a naruSeniu ich funk&nosti.
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Kladenie zmesi

Zmes sa kladie zasadne strojom, len v miestach, kde strojna pokladka nie je moZn4a, méZe sa
vykonat' pokladka rucne. Podas vyroby a pokladky musi byt zabezpefeni rovnomerna
konzistencia zmesi. Osobitni pozomost je potrebné venovat prietnym a pozdiznym
pracovnym spojom. Pri kladeni viac vrstiev musia byt’ pracovné spoje navzajom posunuté min.
o 50 cm. V ojedinelych pripadoch, ked’ nie je moZné zabezpelit’ zajazdenie povrchu tpravy
preméavkou (o je nutnd podmienka na dosiahnutie poZadovanej kvality apravy), je potrebné
vykonat dohutnenie zavalcovanim. Cas pre obnovenie premavky na novopoloZenom povrchu
urdi zhotovitel zépisom v stavebnom denntku. Pred uvedenim do preméavky zhotovitel’ Gsek(y)
vy¢isti od stavebného materidlu. Neprichytené zra kameniva (tzv. technologicky ulet) z
poloZenej Gpravy bude zhotovitel' odstrafiovat’ po 2 az 7 diioch od jej uvedenia do premavky
zametenim alebo odsatim.

Vykonavanie prac

Zhotovitel’ bude prace vykondvat nepretrZite, bez prerufenia aj v diioch pracovného pokoja
(soboty, nedele, sviatky), priCom bude v maximdlnej moZnej miere (s ohfadom na
poveternostné — teplotné pomery) vyuZivat Cas denného svetla. Zhotovitel' je povinny
bezodkladne a preukazatelne ozndmit verejnému obstaravatelovi kazdé preruSenie prac a
vyskyt kaZzdej prekazky. Vzhladom na citlivost’ predmetnych technolégii na vlhkost sa v
zaujme kvality preruSenie prac z dovodu dazd’a, ale aj pri jeho akidtnej hrozbe, povaZuje za
preruenie z vyS3ej moci. Technologia pokladky emulzného mikrokoberca si vyZaduje pre
dosiahnutie potrebnej kvality upravy:

* po prefrézovani povrchu a jeho vy¢isteni — pozametani odpraSenie povrchu pdsobenim
premavky (dosiahne sa tak dokonale &isty povrch, ktory je nevyhnutny pre dobré spojenie nove;j
vrstvy EMK a podkladu).

= zajazdenie — dohutnenie premavkou o najskoér po poloZeni vrstvy. Prace bud( preto spravidla
vykonavané pocas kratkodobého obmedzenia dopravy po€as pracovnej zmeny — usmernenia
premavky prenosnymi dopravnymi znac¢kami na jeden jazdny pruh.

Zhotovitel zabezpedi projekt doéasného dopravného znadenia, ktory bude schvaleny miestne
prislunym DI PZ, urdenie dofasné¢ho dopravného znalenia a &iastoéni uzdvierku vydani
Okresnym dradom odborom pre cestnil dopravu a pozemné komunikacie prisluiného okresu.
Zhotovitel' zabezpe&{ prenosné dopravné znadenie, ktorého naklad zahrmie do jednotkovych
cien predkladanej ponuky. Stavenisko bude ohraniené prenosnymi dopravnymi znaSkami
obmedzenia dopravy na &asti prifahlej opravovanému jazdnému prubu. Zariadenia
vymedzujlice pracovisko budil premiestiiované po odisteni plochy pred jej uvolnenim pre
premavku. Pri v8etkych €innostiach zhotovitel'a na cestdch musia byt’ re$pektované pravidla
cestnej premavky a bezpeénosti prace.

Skusanie asfaltovych zmesi a hotovych tprav

SkaSanie zmesi a hotovych vrstiev EM vykondva zhotovitel' podla STN EN 12273 Kalové
zakryty a TKP MDPT SR. Skusanie naterov sa vykondva podla ¢l. 7.2 STN 73 6129: 2009.
Skusanie sa bude vykonadvat' podla kontrolného a skiSobného plinu stavby v stilade
s poziadavkami noriem radu ISO 9000. Verejny obstardvatel vykondva svoje overovacie
kontrolné skusky podl'a viastného systému kontroly kvality alebo pri pochybnosti 0 spravnosti
vykondvanych prac, €i pochybnosti o vysiedkoch skidok zhotovitela. Kontrolné skusky
vykondva vo vlastnom laboratériu, pripadne ich zad4 inej, na doddvke pric nezévislej
akreditovanej skiSobni na vlastné naklady.

Pri mikrokobercovych tpravach poZaduje verejny obstarivatel spoloény odber (verejny
obstaravatel’ a zhotovitel’) min. 1 vzorky zmesi z kaZzdého stavebného objektu a kazdej vrstvy.
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Pri spoloénom odbere bude okrem vzorky pre zhotovitel'a a vzorky pre verejného obstaravatel’a
odobratd vZdy eSte jedna archivna vzorka, ktord bude uloZena u zhotovitel'a (s potrebnym
oznacenim ~\idaje podl'a odberného listka) aZ do odovzdania a prevzatia diela. Archivna vzorka
bude sliZit' na dodatoéné overenie vlastnosti zmesi v pripade nezhodnych vysledkov skigok
verejného obstardvatela a zhotovitel'a. Toto overenie sa vykona za ugasti zodpovednych
zamestnancov oboch zainteresovanych stran v laboratdriu jednej zo zmluvnych stran. V
pripade, Ze zhotovitel’ neodoberie archivnu vzorku a vysledky ski%ok verejného obstaravatel’a
a zhotovitel'a sa nebudt zhodovat’, platit budd vysledky skiSok verejného obstaravatel'a. V
zévaznych pripadoch, ked’ nie s dosiahnuté sthlasné vysledky skusok zhotovitel'a a verejného
obstaravatel'a, vykonajii sa v potrebnom rozsahu rozhodcovské skusky. Tieto skisky vykona
Statna skuSobfia, sidny znalec alebo iné odborné (akreditované) laboratérium. Vysledky
rozhodcovskych skti$ok sii pre obidve strany zévizné.

Poziadavky pri preberani

Verejny obstardvatel’ je oprdvneny z(fastnit’ sa pri odbere vzoriek, vykonavani skiSok a
merani. Prace budd prebraté do uZivania — uvedenia do preméavky formou podrobného zapisu
v stavebnom denniku na zéklade vykonanej technickej prehliadky diela (iseku). A protokolom
o prevzati a odovzdani prac. Preberanie préc sa bude vykondvat' podla predpisov uvedenych v
Casti SkuSanie asfaltovych zmesi a hotovych tprav tychto technickych a kvalitativnych
podmienok. Zhotovitel' predloZi laboratériu verejného obstarivatela na schvalenie v 2
vyhotoveniach zdvere&nu sprévu — dokumentaciu kvality, kiora bude obsahovat’ struéni spravu
o vykonanych pracach, zabudované mnoZstva materidlov, podty skiifok, schval'ovacie listy
PST, a testy VKS a zhodnotenie kvality vykonanych prac. Dokumentacia kvality bude
podkladom pre hodnotenie kvality odbornym pracoviskom verejného obstardvatel’a.

Poziadavky pocas zaruky

Pred uplynutim ziruénej doby prizve verejny obstaravatel’ zhotovitela na hodnotenie stavu
diela, ktoré bude vykonané v poslednom mesiaci zdru¢nej doby spolo¢nou prehliadkou, pri
ktorej budd hodnotené parametre: prietna a pozdiZna rovinatost, protlsmykove vlastnosti,
uzavretost’ povrchu. Z prehliadky bude vyhotoveny Protokol o ukonéeni zaruénej doby. Povrch
vozovky musi byt’ ku koncu zaruénej doby uzavrety, nesmie byt’ zdeformovany, popraskany a
technologické spoje nesmu byt otvorené alebo javit’ tendenciu otvarania. Zodpovednost’ za
chyby sa nevztahuje na prekopzrovame pnecnych trhlin z konStrukcie vozovky. Hodnoty
pozdiZnych a prie¢nych nerovnosti musia pri preberacom konani vyhovovat’ TP 056 - Meranie
a hodnotenie pozdiZnej a prie¢nej nerovnosti vozovky.

2. Oprava krytu vozovky technologiou recyklicie za hortica na mieste :

Pred zahéjenim préc je potrebné zabezpetit prisludné povolenia / Gastona uzdvierka, uréenie
dotasného dopravného znaenia / a podkladov k nim, ¢o je sti¢astou ponuky uchidzada.
Odfrézovanie obrusnej vrstvy vozovky v hriibke 30 mm s odvozom a uloZenim na miesto podla
vyberu uchadzaca. Recyklacia asfaltovej zmesi za hortica na mieste bude realizovana podl’a TP
044 , Recyklacia asfaltovych zmesi na mieste za hortica pre vozovky s dopravnym zat'aZenim
triedy II. aZ VI.“ V rozsahu —recyklacia obnovovanej vrstvy v hribke 50 mm a poloZenie novej
obrusnej vrstvy z SMA 11 O; PMB; [; hr. 30mm v jednom cykle a ich stidasné zhutnenie.
Recyklécia bude realizovand pomocou strojnej zostavy pozostavajicej z predhrievadov,
remixéra a hutniacich prostriedkov resp. inych $pecifickych zariadeni umoZ#iujicich nahriatie
opravovanej vrstvy, jej rozpojenie, doplnenie komponentov, premieSanie, rozprestretie s
upravou do poZadovaného prieéneho sklonu a poloZenie obrusnej vrstvy v jednom cykle.
Dévkovanie doplnkového kameniva musi byt realizované vhodnym davkovacim zariadenim,
ktoré dokadZe rovnomerné ddvkovanie predpisaného mnoZstva. Pri recyklacii musi byf
dodrZany nasledovny postup:
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- rovnomerné rozprestretie doplnkového kameniva na povrch vozovky v celej Sirke recyklacie
(len v pripade Ze navrh recyklovanej asfaltovej zmesi si to bude vyZadovat)

- ohriatie asfaltovej vrstvy na predpisami teplotu do stanovenej hritbky recyklovania

- rozpojenie ohriatej asfaltovej vrstvy a jej odobratie do mieacieho bubna

~ premieSanie povednej asfaltovej zmesi s pridanymi komponentmi

- spitné rozprestretic a urovnanie recyklovanej asfaltovej zmesi do predpisaného prieéneho
sklonu a siCasné poloZenie novej asfaltovej zmesi SMA 11 O; PMB; 1 hr. 30 mm (vtladovand
vrstva) systém hortica na horticu v jednom cykle

- hutnenie obidvoch vrstiev naraz

Navrh recyklovanej asfaltovej zmesi sa vykond v odbornom akreditovanom laboratoriu pre
vysledni zmes s parametrami AC 16 L resp. AC 22 L; v zmysle TP 044, Recyklicia asfaltovych
zmesi na mieste za hortca pre vozovky s dopravnym zat'azenim triedy II. aZ VI“, PoZzadované
vlastnosti stavebnych materidlov, asfaltovych zmesi a hotovej recyklovanej vistvy sa overuji
skuskami typu, vyrobno-kontrolnymi a preberacimi skiSkami v zmysle TP 044 ,Recyklacia
asfaltovych zmesi na mieste za hortica pre vozovky s dopravnym zataZenim triedy II. a2 VI«
PoZadovang vlastnosti stavebnych materidlov, asfaltovych zmesi a hotovej vistvy SMA 11 O;
PMB; I sa overujt preukaznymi, vyrobno-kontrolnymi a preberacimi skuskami podFa STN 73
6121 ,,Stavba vozoviek — hutnené asfaltové vrstvy*

Technologicky postup:

- odber vzoriek v stiéinnosti s objednavatel'om a vypracovanie skiisky typu vratane stanovenia
optimélneho zloZenia recyklovanej zmesi podl'a TP 044

- vyznalenie pracoviska doasnym dopravnym znadenim .

- fiézovanie vozovky v hribke 30 mm

- odvoz a uloZenie frézovaného materidlu na skladku,

- Remix plus; AC 16 (resp. AC 22) L/ SMA 11 O; PMB; I; 50/30 mm; TP 044

- odstranenie dodasného dopravného znaéenia

- predpisané skusky recyklovanej zmesi a obrusnej vrstvy

3. Oprava podkladnych vrstiev vozovky technolégiou recyklicie vozoviek za studena na
mieste vrdtane vymeny krytu.

Odfrézovanie obrusnej vrstvy v hribke 50 mm a loZnej vrstvy hr. 60 mm. Rozfrézovanie
podkladnych vrstiev uréenych k recyklovaniu v hriibke 200 mm, premieSanie recyklovaného
materidlu na mieste za studena. Recyklacia bude realizovana pomocou recykléra vybaveného
poditacom riadenym davkovanim vody a asfaltového spojiva (asfaltovd emulzia alebo penovy
asfalt). Dévkovanie cementu musi byt realizované divkovalom cementu, ktory dokaZe
rovnomerné davkovanie. Rovnako aj pripadné dévkovanie kamenivd musi byt realizované
zariadenim na rovnomerné dévkovanie v celej Sirke recyklécie. Celd hriibka vrstvy uréens k
recyklacii musi byt dokonale premieSani a zhomogenizovand. Navrh vyslednej zmesi R-
materidlu obalovaného za studena na mieste vratane optimdlneho mmno¥stva asfaltového
spojiva, cementu, vody a pridavného kameniva sa vykond v zmysle TP 046 ,Opitovné
spracovanie vrstiev netuhych vozoviek za studena na mieste®. Po dokonéeni recyklaénych prac
sa celd vozovka prekryje novou loznou vrstvou AC 22 L; PMB hriibky 60 mm, na tiito sa poloi
obrusna vrstva AC 11 O; PMB; I; hriibky 50 mm. Vzniknuté odpady odstrani dodévatel na
vlastné naklady.

Technologicky postup:

- odber vzoriek v su€innosti s objednévatel'om a vypracovanie ski$ky typu vratane stanovenia
optimélneho zloZenia recyklovanej zmesi podFa TP 046
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- vyznadenie pracoviska dogasnym dopravnym znagenim

- odfrézovanie obrusnej vrstvy v hr. 50 mm

- odvoz vyfrézovaného materialu na uréenit skladku do 15 km

- odfrézovanie loZnej vrstvy v hr. 60 mm

- odvoz vyfrézovaného materialu na uréend skladku do 15 km

- rozfrézovanie vozovky v hr. 200 mm

- recykldcia asfaltovych vrstiev vozovky za studena na mieste do hr. 200mm s pridanim
asfaltovej

emulzie (alt. penovy asfalt), cementu a kameniva podPa navrhu vyslednej zmesi

- urovnanie a hutnenie

- o8etrovanie hotovej Upravy v trvani 3 -5 dni v salade s TP 046

- spojovaci postrek podl'a STN 73 6129

- pokladka loznej vrstvy AC 22 L. PMB hrabky 60mm

- spojovaci postrek podPa STN 73 6129

- pokladka obrusnej vrstvy AC 11 O; PMB; [; hribky 50 mm

- odstranenie do¢asného dopravného znacenia

- dodatoéna tprava pracovnych 3par obrusnej vrstvy, t. j. vyfrézovanie drazky 10/20 mm,
vylistenie,

napenetrovanie a zaliatie dodatoCnou pruznou zalievkou.

- kontrolné a preberacie skusky recyklovanej vrstvy a novych vrstiev krytu podl'a TP 046

4. Oprava vrstiev vozovky technologiou hutnenych asfaltovych vrstiev

Predmetom zdkazky st stvislé opravy vozoviek na cestach 1. tried v sprave SSC, vymenou
degradovanych vrstiev krytu vozovky technolégiou hutnenych asfaltovych zmesi s ciefom
zlepSenia prevadzkovej spdsobilosti krytu, predlZenia Zivotnosti vplyvu pordch na niZSie
poloZené vrstvy vozovky a zabezpedenie bezpeénosti a plynulej premévky na cestach I. triedy
podla technickych a kvalitativnych podmienok. Pri opravich musia byt' dodrzané Technické
predpisy rezortu Technicko- kvalitativne podmienky Ministerstva dopravy a vystavby
Slovenskej republiky http://www.ssc.sk/sk/technicke-predpisyrezortu/zoznam-tkp-a-kl.ssc.
PouZité¢ materidly musia mat’ certifikaty v zmysle platnych predpisov Zhotovitel’ je povinny
preukdzat’ kvalitu vykonanych prac (diela) predloZenim vysledkov sktifok a prisludnych
vyhlaseni o parametroch zabudovanych stavebnych materidlov a zmesi podliehajicich Vyhl.
8.162/2013 Z. z. Pouzivat a zabudovat do diela sa smn iba také materialy, ktoré spliiaju
poziadavky zak. ¢. 133/2013 Z. z. o stavebnych materidloch a 0 zmene a doplneni niektorych
zakonov, vyhl. MDV RR SR €.162/2013 Z. z., ktorou sa ustanovuje zoznam skupin stavebnych
vyrobkov a posudzovanie parametrov. Uvedené sa musi preukdzat’ predloZenim prislusnych
vyhldseni o parametroch. Vyhldsenie o parametroch, preukazné skasky a receptary asfaltovych
vrstiev vozovky je zhotovitel' povinny predloZit’ stavebnému dozoru pred ich zabudovanim.
Odstihlasenie tychto dokladov zabezpedi stavebny dozor v spolupraci s oblastnym laboratériom
SSC. Nové vrstvy musia zachovat tinosnost’ vozovky a vytvorit parametre povrchu
zodpovedajice kategdrii a zataZeniu komunikéacie: rovinatost, protiSmykové vlastnosti,
zachovanie prie¢neho a pozdiZneho sklonu a homogénny, celistvy vzhPad povrchu. Budu
predloZené vietky potrebné skisky dokladujice pouZitie a kvalitu zabudovaného materialu. Po
ukondeni pric bude povrch cesty dodisteny. Pri plneni zmluvy poZaduje verejny obstaravatel
postupovat’ podl'a TKP — Dodévka asfaltovych zmesi nasledovne: TKP &. 6 hutnené asfaltové
zmesi — aktudlne znenie. Kvalita frézovania musi vytvorit’ predpoklad dobrého spojenia novej
vrstvy s podkladom, zabezpe€it' rovinatost’ s minimalnymi odchylkami hriibky novej vrstvy
a reSpektovat’ poZiadavky neznedistovania Zivotného prostredia (zametanie s odsavanim a
kropenim), &istenie kitov pozdinych a prieénych spojov. Pre zabezpedenie kvality
vykonanych prac verejny obstardvatel poZaduje pouZitie frézy vybavenej bezdotykovym
nivelaénym systémom — aby nedochadzalo ku kopirovaniu nedostatkov rovinatosti povrchu a
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bola zabezpecend rovinatost’ podkladu. Na rozprestieranie asfaltovych zmesi sa musia pouzit’
finiSery s automatickym nivelatnym zariadenim schopnym dodrZat’ niveletu bez ohl'adu na
zmenu hribky a nepravidelnosti povrchu podkladnej vrstvy. Nastavitelna rozprestieracia a
hladiaca doska sa musi vyhrievat’ a vybavit' vibraénym a hutniacim tramom zabezpeGujlicim
rovnomerny a U¢inny stupefi predhutnenia zmesi za fini§érom po celej Sirke kladenia. Pri
realizacii predmetu zékazky zhotovitel' zabezpe&i rozprestretie asfaltovej zmesi finiferom s
automatickym zariadenim, ktory zabezpeé¢i mieru zhutnenia pod hladiacou doskou, min 90 %.
Pri rozprestierani zmesi musi byt zabezpedend jej plynuld dodavka, aby nedochadzalo k
preruSovaniu ukladania. Pre hutnenie sa musia pouZit' vysoko vykonné vibrainé a statické
valce. Pri kaZdej hutniacej zostave musi byt stdle pripraveny aspoii jeden nahradny valec (pre
pripad poruchy). Dopravu na novozhotovenej vrstve alebo rozprestieranie d’alSej vrstvy je
moZné spustif po dostatoénom vychladeni vrstvy. Pre urychlenie chladnutia (najmi pri
extrémnych letnych hortCavich) je mozné pouZit’ kropenie vrstvy vodou. Dodatond tprava
pracovnych Skdr obrusnej vrstvy bude zabezpedend v pozdi#nom a prie$nom smere pruznou
asfaltovou zalievkou. Cas pre obnovenie premavky na novo poloZenom povrchu uréi zhotovitel
zapisom do stavebného denniku.

Sposob vykonania oprav

Opravy budd vykondvané podla $pecifikécif prac uvedenych v objedndvkach na opravu
konkrétnych tsekov vozoviek, pric¢om musia byt dodrZané Technicko-kvalitativne podmienky
Ministerstva dopravy, vystavby a regiondlneho rozvoja SR (dalej len ,MDVRR SK*):
http://www.ssc.sk/sk/Technicke-predpidy/Zoznam-TKP-a-K1..ssc.

Pre obnovenie povrchovych vlastnosti krytu a prediZenia Zivotnosti vozovky budd opravy
vykonané spravidla odfrézovanim degradovanych vrstiev krytu a poloZenim novych vrstiev
z modifikovanych asfaltovych zmesi. Opravami zostane zachovand niveleta vozovky,
smerové a vySkové vedenie, prieéne sklony.

Hutnené asfaltové vrstvy, nové vrstvy musia zachovat' Unosnost’ vozovky a vytvorit
parametre povrchu zodpovedajlice kategérii a zataZeniu komunikéacie: rovinatost,
proti$mykové vlastnosti, zachovanie prieéneho a pozdiZneho sklonu a homogénny, celistvy
vzhlad povrchu. Vymena obrusnej vrstvy frézovanim a pokladkou novej obrusnej vrstvy bude
vykondvana tak, aby pozdlzne spo;e boli situované mimo zény vodorovného dopravného
znadenia — stredovy pozdiZny spoj bude situovany vo vonkajom jazdnom pruhu (ak nebude v
objednévke poZadované inak). Pre vytvorenie kvalitného pozdizneho spoja, aby bola
dosiahnuté i v mieste napojenia poZadovand miera zhutnenia, sa napojenie vykond zrezanim
nezhutneného okraja na celd hribku vrstvy.

Vymena loZnej vrstvy musi byt v aktivne] zéne namdhania ndpravovymi tlakmi. Posun
zvislého spoja v pozdiZnom smere musi byt min. 20 ¢cm od hrany vymeny obrusnej vrstvy;
v prieSnom smere bude zaciatok resp. ukondenie pokladky min. 1 m od prieéneho spoja vymeny
obrusnej vrstvy.

V 3Specifickych pripadoch moéze verejny obstardvatel’ predpisat’ vystuienie krytu vozovky
vystuznym materidlom. Vystuz bude aplikovana pri vymene obrusnej aj loZznych vrstiev krytu
vozovky a bude poloZena pod loZati vrstvu v hibke cca (min.) 10 cm. Vystuzny material musi
mat’ pevnost’ v tahu v oboch smeroch min. 100 kN, pomerné prediZenie max. 3% v oboch
smeroch a vel’kost’ otverov min. 20 x 20 mm, teplota tavenia > 160 0C.
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Pokladka vystuiného materidlu bude vykonavani podla technickych podmienok pre
konkrétny materidl. Uspesny uchidzaé (d'alej len ,,zhotovitel) predlozi technologicky postup
kladenia vystuzného materidlu v ramei po€iatodnej skigky typu.

Frézovacie prace Kvalita frézovacich prac musi vytvorit’ predpoklad dobrého spojenia novej
vrstvy s podkladom, zabezpecit’ rovinatost' s minimalnymi odchylkami hribky novej vrstvy a
reSpektovat’ poZiadavky neznedistovania Zivotného prostredla (zametanie s odsavanim a
kropenim), Cistenie kitov pozdlznych a prie¢nych spojov. Rovinatost’ podkladu musi byt
zabezpefena v sulade s STN 73 6121: 2009 pre pokladku hutnenych asfaltovych zmesi.

Pre zabezpeCenie kvality vykonanych pric verejny obstarivatel poZaduje pouZitie frézy
vybavenej bezdotykovym nivelaénym systémom — aby nedochddzalo ku kopirovainu
nedostatkov rovinatosti povrchu a bola zabezpeéena rovina podkladu.

Sucast'ou technolégie frézovania obrusnej aj loZnej vrstvy je aj prieéne zafrézovanie (zarezanie)
— vytvorenie kolmej steny na za¢iatku a konci frézovanej plochy, ako aj pri mostnych zdveroch,
resp. lokdlnych opravich. Vytvorenie prieéneho spoja nesmie byt vykonavané zbijacim
kladivom alebo inymi podobnymi metddami, pri ktorych dochddza k vytvoreniu hrbolov a jam
a pri mostnych zéveroch aj k poSkodeniu hydroizolacie a jej ochrannej vrstvy. Nerovny povrch
podkladu nezabezpeéi vyhotovenie novej asfaltovej vrstvy v poZadovanej hriibke. Na tento
tcel musi byt’ pouzita fréza.

V pripade, Ze hrana zostavajucej ¢asti vozovkového krytu nebude po odfrézovani ostra, upravi
sa na zdklade poZiadavky dozora uplatnenej v stavebnom denniku. Hribku frézovania moZno
zvy$sit len na pokyn verejného obstaravatel'a v pripade, Ze zvySok hrubky frézovanej vrstvy nie
je spojeny s podkladom, alebo vykazuje degradiciu, ohrozujicu spolupdsobenie vrstiev,
pripadne tnosnost’ vozovky. Ddvody zvy$enia hribky musia byt zadokumentované (foto,
video) a zhotovitel musf poZiadat’ o zvySenie hribky frézovania zdpisom v stavebnom denniku.
Vyfrézovany materidl sa stdva majetkom zhotovitel'a s predpokladom jeho déelného vyuZitia
ako druhotnej stavebnej suroviny - zhodnotenia v zmysle zdkona o odpadoch. Néklady na odvoz
vyfrézovaného materidlu si kompenzované hodnotou materidlu.

Priprava podkladu Pred poklidkou kaZdej novej vrstvy bude vykonany spajaci postrek PS;
CBP STN 73 6129: 2009. Postrek musi byt aplikovany na dékiadne ogisteny vyfrézovany
podklad, resp. na novopoloZent asfaltovi vrstvu. Material na spdjaci postrek musi byt v sulade
s Kataldgovymi listami emulzii a zalievok (http://www.sse.sk/sk/Technicke-predpisy/Zoznam-
TKP-a-KL.ssc) vhodny na dany ucel a podloZeny preukazanim zhody v zmysle zdkona &.
13372013 Z. z. v zneni neskorgich predpisov.

Pred pokladkou mikrokoberca budi v potrebnom rozsahu opravené poruchy v podklade —
rozpad, vytlky ~ vyplilou zmesou kameniva a spojiva po vyéisteni od nestidrZného materidlu
vrstvy. Pokladkou EM musi byt zachovany priedny a pozdiZny sklon vozovky a rovinatost’
povrchu pri napojeni susediacich ploch.

Utesnenie zvislych spojov po obvode opravovanych pldch bude vykonané pred pokladkou
obrusnej vrstvy aplikovanim spéjacieho materidlu — preliatim hrany a zvislej plochy spoja
zélievkovou hmotou (nie postrekom!). Pouzije sa druh zalievky N2, ktord musi zodpovedat
poZiadavkdm Kataldgovych listov emulzii a zédlievok (http://www.ssc.sk/sk/Technicke-
predpisy/Zoznam-TKP-a-KI..ssc) a musi byt podloZena preukézanim zhody v zmysle zékona
€. 133/2013 Z. z. v zneni neskorsich predpisov.
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Sanacia prie¢nych trhlin bude vykonévana (ak nebude v objedndvke pozadované inak) v ich
celej dizke utesnenim trhlin v podklade po odfrézovani vrstvy (vrstiev) resp. na neopravovanej
ploche na povrchu, a to prefrézovanim na potrebnd Sirku (min. 10 mm) a po vy&isteni Skary
aplikovanim pruZnoplastickej zélievky. Zalievkova hmota — pouZije sa druh zlievky N1, ktora
musi  zodpovedat  poZiadavkdm = Katalégovych  listov  emulzii a  zalievok
(http://www.ssc.sk/sk/Technicke-predpisy/Zoznam-TKP-a-KI..ss¢) a musi byt podloZena
preukdzanim zhody v zmysle zdkona &. 133/2013 Z. z. v zneni neskorSich predpisov. Pred
pokladkou zmesi sa musia ochranit’ poklopy $4cht, mreZe vstupov a pod., ako aj mostné zavery
zakrytim, prelepenim alebo inym vhodnym spdsobom tak, aby nedoslo k ich poskodeniu a
naruSeniu ich funké&nosti.

Kladenie zmesi Verejny obstaravatel’ poZaduje od zhotovitela, aby pokladka asfaltovych zmesi
bola vykondvand v stlade s STN 73 6121: 2009. Vykonanie spajacieho postreku a pokladky
novej vrstvy bude povolené na zaklade poZiadania zhotovitePa zapisom v stavebnom
denniku po prehliadke stavu podkladu a po rozhodnuti o pripadnych lokélnych opravach podla
pokynov technického dozoru verejného obstaravatel'a. Poklddka bude vykondvana aZz po
vyCisteni odfrézovaného povrchu, ofetreni trhlin v podklade a (u obrusnej vrstvy) vykonani
zalievky hran. Spdjaci postrek musi byt” vykonany s dostato&nym &asovym predstihom pred
pokladkou asfaltovej vrstvy tak, aby nedochédzalo k jeho strhdvaniu pri prejazde staveniskovej
dopravy (musi byt dostatotne vyzrety — vystiepeny). Proti lepeniu je acinné pokropenie
povrchu vodou po vy§tiepeni postreku.

NajniZsie teploty pri rozprestierani zmesi musia byt’ dodrZzané v zmysle tab. 11, STN 73 6121;
pri pouZiti modifikovaného asfaltu musi byt teplota zmesi merand na korbe dopravného
prostriedku pred vyspanim do finiSera min. 145 °C resp. podfa KLAZ. Pri preprave musia byt
asfaltové zmesi chrénené proti ochladzovaniu (&l. 7.2 STN 73 6121:2009 a &l. 10.2 TKP
MDVRR SR ¢ast’ 6 Hutnené asfaltové zmesi). Pri preprave modifikovanych asfaltovych zmesi
mus{ byt doba dopravy od odbal’ovacej sipravy na miesto rozprestrenia o najkratsia, t. j.
pripust’a sa doba prepravy max. 90 minut (€. 10.2 TKP MDVRR SR &ast’ 6 Hutnené asfaltové
Zmest).

Na rozprestieranie asfaltovych zmesi sa musia pouZit’ finifery s automatickym niveladnym
zariadenim schopnym dodrZat’ niveletu bez ohf'adu na zmenu hrabky a nepravidelnosti povrchu
podkladovej vrstvy. NastaviteI'na rozprestieracia a hladiaci doska sa musi vyhrievat’ a vybavit’
vibranym a hutniacim trdmom zabezpe€ujicim rovnomerny a uéinny stupefi predhutnenia
zmesi za finiSerom po celej Sirke kladenia. Pri rozprestieran zmesi musi byt zabezpedend jej
plynuld dodéavka, aby nedochddzalo k preruSovaniu ukladania. Pre hutnenie sa musia pouZit
vysoko vykonné vibraéné a statické valce. Pri kaZde] hutniacej zostave musi byt stale
pripraveny aspofi jeden nédhradny valec (pre pripad poruchy). Dopravu na novozhotovenej
vrstve alebo rozprestieranie d'alSej vrstvy je moZné po dostatoénom vychladeni vrstvy. Pre
urychlenie chladnutia (najmé pri extrémnych letnych hori¢avach) je mozné pouZit’ kropenie
vrstvy vodou. Cas pre obnovenie premavky na novopolozenom povrchu uréi zhotovitel’
zapisom do stavebného denniku.

Pozadované parametre materidlov a asfaltovych zmesi

Vyroba a spracovanie Na vyrobu asfaltovych zmesi sa musi pouZit’ strojné vybavenie podl'a
¢l 6.1.1 — 6.1.3 STN 73 6121: 2009. ZhotoviteP predloZi najneskédr 14 dni pred zadatim
stavebnych prac laboratérin verejného obstaravatel'a kontrolny a skidobny plén stavby v stlade
s poZiadavkami noriem radu ISO 9000 a Technickymi predpismi MDVRR SR
http.//www.ssc.sk/sk/Technickepredpisy. ssc (TP2/2009 Riadenie kvality hutnenych
asfaltovych zmesi), v ktorom buda uvedené zabudované objemy materidlov (zmesi), druh a
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pocet vyrobno-kontrolnych skiok, a spésob predkladania dokumenticie o kvalite. Zhotovitel
predloZi vzdy do 31.3. kalenddrneho roka laboratériu verejného obstaravatela v 2 exemplaroch
na schvalenie poéiatoéné skifky typu podla STN EM 13108 -20, TKP Cast’ 6 Hutnené
asfaltové zmesi a TP2/2009 Riadenie kvality hutnenych asfaltovych zmesi. V pripade, ked’ bude
nutné po tomto termine PST obnovit, budd tieto predloZené na schvilenie verejnému
obstardvatel'ovi najneskdr s kontrolnym a skii§obnym planom. Schvalenie PST je podmienkou
pre odovzdanie staveniska. Vlastnosti materialu pre spajaci a regeneraény postrek, zalievky a
vystuZenie krytu musia byt dokumentované podla zékona & 133/2013 Z. z, pri potiatodnej
skiSke asfaltovej zmesi. Skasky a atesty vstupnych materidlov 2z ktorych sa budd vyrabat
asfaltové zmesi nesmi byt starSie ako 6 mesiacov. Ak sa v priebehu realizicie prac zmenia
zdroje alebo vlastnosti ktoréhokol'vek materialu, musi byt vykonani a odsthlasend nova
pociatoéna skuska typu, resp. vyhldsenie o zhode.

Navrhnuté asfaltové zmesi musia vyhovovat® kritériam STN EN 13 108 a TKP MDVRR
SR (http://www.ssc.sk/sk/Technicke-prepidsy/Zoznam-TKP-a-KL .ssc ).

PoZiadavky na kamenivo Kamenivo musi spifiat kvalitativne poZiadavky uréené
v Katalogovych listoch kameniva (http://www.ssc.sk/sk/Technicke-prepidsy/Zoznam-TKP-a-
Kl.ssc)

Poziadavky na asfalt Technické Specifikécie asfaltov pouZivanych pri vyrobe hutnenych
asfaltovych zmesi musia byt v stilade s poZiadavkami Katalégovych listov asfaltov (KLA)

(http://wew.ssc.sk/sk/Technicke-prepidsy/Zoznam-TKP-a-KL .ssc) .

Poziadavky na zmes Asfaltové zmesi musia zodpovedat kvalitativnym poZiadavkam
(vlastnosti a kategdrie) stanovenym v Kataloégovych listoch asfaltovych zmesi (KLAZ)

(http://www.ssc.sk/sk/Technicke-prepidsy/Zoznam-TKP-a-K1..ssc ) a noriem radu STN EN 13
108.

Poziadavky pri vyrobe a pokladke

Teplota asfaltovej zmesi nesmie v Ziadnom pripade prekrogit' 190,0 C°. Vel’koploiné aj
lokdlne opravy musia byt’ vykondvané bez prestojov, s plynulou nadviznostou jednotlivych
technologii.

5. Realizdcia vymeny podloZia a podkladnych vrstiey

Realizicia vymeny podloZia

Pred samotnym zaCatim préc na vymene zemného telesa komunikécie vyty&i geodet zhotovitel'a
vietky podzemné vedenia a urSeny pracovnik oznadi ich vonkajsie zariadenia (3achty, hydranty,
uzavery a pod.), tak aby nedoslo k ich poru$eniu. Odstranenie pévodnych vrstiev vozovky bude
realizované podla PD. Pdvodny material ak bude vyhovovat poZiadavkam, mézZe byt pouZity
na rekultivaciu zemného telesa alebo bude odvezeny na najbliZsiu skladku. PodloZie nasypu
bude nésiedne zarovnané gréderom a hutnené vybra&nym valcom. Nasledne budii vykonané
statické zataZovacie skisky na zaklade, ktorych sa ziska hodnota tnosnosti v podloZi.
Pozadovana hodnota tinosnosti musi splfiat’ parametre v zmysle Technickej spravy (alebo STN
73 6133 podla tab.10):

- pre jemnozrnné zeminy Edef2>30 MPa pri pomere modulov deformdcii Edef,2/Edef,1
<2.5;

- pre hrubozrnné zeminy Edef2>45 MPa pri pomere modulov deformécii Edef,2/Edef,1
<2,6.

V pripade, ak nebudd dosahované pozadované hodnoty bude potrebné zriadit’ sanaénii vrstvu z
kameniva, pripadne inou vhodnou technolégiou upravit' podloZie. Na takomto zlepSenom
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podlozi v zmysle STN 73 6133 (podl'a tab. 10) musia byt dosiahnuté¢ hodnoty modulov
pretvarnosti Edef,2>45 MPa a pomer modulov deformacii Edef,2/Edef,1<2.6.

Realizacia nasypového telesa pozemnej komunikacie

Pre vystavbu ndsypového telesa komunikacie bude pouZitd sypanina, ktorej vhodnost bola
dokladovana preukaznou skiskou, tato bola doloZen4 investorovi a nésledne nim odsihlasena.
Sypanina dovezend na stavenisko je ndsledne rozhrnutd dozérom na poZadovani vysku (v
zmysle projektovej dokumentécie). Sypanina sa bude ukladat’ po vrstvach, ktorej hrubku ur&i
zhutfiovac{ pokus. PoZadovana hodnota (mosnosti na nasype musi spifiat’ parametre v zmysle
Technickej spravy (alebo STN 73 6133 podl'a tab. 10), a to Edef2>80 MPa a pomer modulov
deforméacie Edef,2/Edef,1<2,6. Nasyp bude realizovany aZ po (rovefi konstrukénej plane -
podkladu pod konStrukéné vrstvy vozovky. S pribidajicou vyskou budd tieZ postupne
upravované svahy nasypu do poZadovaného sklonu v zmysle projektovej dokumentacie.

Realiz4cia konstrukénej pline komunikicie

Kon3trukénd plani bude budovand z nenamrfzavého materialu, vhodnost’ bude dokladovana
preukaznou skuskou ktora bude odstihlasena investorom. Konstruk&na plai sa musi zhotovit' v
prie¢nom sklone podl'a PD tak, aby sa vZdy zabezpe€ilo jej odvodnenie. Zakladny prie€ny skion
kondtrukCnej plane je 3 %. Pri zmene sklonu kon$truk&nej plane sa postupuje v zmysle
poZiadaviek STN 73 6101, STN 73 6110, STN 73 6114. Konstrukéna plaf sa musi upravit’ tak,
aby tvorila hladky, rovny a homogénny povrch, vyhovujuci poZiadavkdm rovnosti a inosnosti.
V pripade, ak konstrukéna plai nevyhovuje v niektorych parametroch, musi byt rozruSend
zodpovedajicimi mechanizmami, upravend, a zhutnend na poZadované hodnoty. Odstranenie
nedostatkov, pripadne $kéd, vykona zhotovitel’ na vlastné ndklady, ak vznikli nedodrZanim
poZiadaviek PD a technologického postupu. PoZadovand hodnota (inosnosti na kon3trukénej
pléani musi spiiat’ parametre v zmysle Technickej spravy (alebo STN 73 6133 podla tab. 10), a
to Edef2>90 MPa a pomer modulov deformdcii Edef,2/Edef,1<2,6.

Dokontend kon$trukcna plaf sa musi chranit’. Skladky stavebného materialu alebo parkovanie
stavebnych mechanizmov je na konstrukénej plani zakazané. Obmedzené musia byt aj prejazdy
vozidiel. Ak pred zimnym obdobim nebola kon$trukénd plafi zakrytd stmelenou vrstvou
konStrukcie vozovky, musi sa v d’alej stavebnej sezone zhutnit. Této dprava podlicha
odsthlaseniu objedndvatel'om z hl'adiska vyskového usporiadania, rovnosti a zhutnenia. Preto
je vhodnejsie kon3trukni plan pred zimnym obdobim nezhotovovat. Niklady s tymito
opatreniami a opravami poskodenych miest na konstrukénej plani hradi zhotovitel'.

Skuisanie a kontrola

Kvalita vSetkych materidlov pouZitych pri vystavbe bude deklarovand vyhlaseniami o
parametroch resp. preukaznymi skt¥kami, podla platnych predpisov a poziadaviek
objednavatela. Tieto budl objednévatel'ovi predkladané na schvalenie. Na stavbe buda pouZité
iba schvélené materidly objedndvatelom. Kontrola kvality bude realizovand podla
predloZenych a schvalenych kontrolno-ski$obnych plénov.

Podsyp — nestmelené podkladové (ochranné) vrstvy
Materialy
Kamenivo na vyrobu nestmelenych zmesi musi vyhovovat' STN EN 13242+A1 a aktudlne

platnym KLK. Vlastnosti kameniva musi deklarovat’ ich vyrobca vo VoP. Zamesovéa voda musi
spltiat’ poZiadavky STN EN 1008.
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Doprava,rozprestieranie a hutnenie zmesi

Na dopravu nestmelenych zmesi z vyrobne na miesto spracovania sa musi zmes chrénit’ proti
vysuSovaniu, resp. daZdivému po&asiu plachtou. Na kladenie zmesi vrstvy UM MSK a UM 8D
na vozovkach TDZ 1. aZ IIl. sa musia pouZit’ finiSery s automatickym nivelaénym zariadenim,
aby bola dodrZana niveleta jednotlivych vrstiev vozovky. Nivelaény systém musi udrZiavat
rozprestieraci systém finiSera v uréenom sklone a vy$ke. Pri rozprestierani zmesi finiSerom sa
musi zabezpelit' jej plynulé dodavka, aby sa minimalizovali zastavky finiSera. FiniSer sa
pohybuje na pésoch alebo kolesach konstantnou rychlostou. Na rozpresticranie zmesi vrstiev
UM MSK pre vozovky TDZ IV. aZ VI, UM SD a UM SD CDeklarované pre TDZ L. a% V1. je
mozné pouZit’ aj iné mechanizmy, ktorymi musi byt’ zabezpedend poZadovana hribka, sklon a
rovinatost’ vrstvy, napr. grédery. NajniZ§ia teplota vzduchu pri kladeni a zhutfiovani nesmie
klesmit’ pod +5 °C, pri€om teplota vzduchu za poslednych 24 hodin nesmie klesnut’ pod +3 °C.
Na dosiahnutie poZadovanej miery zhutnenia je potrebné previest’ zhutfiovaci pokus, ktory uréi
pocCet pojazdov valcov. Rozprestreta vrstva sa zhutiiuje postupne od krajov do stredu vozovky
pri strechovitom sklone. V pripade jednostranného sklonu sa zhutfiuje od spodného okraja po
horny okraj. NajvicSia hriibka zhotovovanej vrstvy je obmedzend vykonnostou a tiinnostou
zhutfiovacieho prostriedku tak, aby predpisané zhutnenie bolo dosiahnuté v celej hrubke vrstvy.
PoloZen4 vrstva musia byt do zaiatku mrazov prekrytd nadloZnou vrstvou ( hydraulicky
stmelenou a asfaltovou vrstvou). Po dokondeni vrstvy sa robia statické zataZovacie skiisky, kde
poZadovana hodnota tinosnosti pre nestmelené vrstve musi byt Edef2>120 MPa a pomer
modulov deformacie Edef,2/Edef,1<2.6.

Kontrola kvality

PoZadované vlastnosti stavebnych materidlov, stavebnej zmesi a hotovej vrstvy sa overuji
preukaznymi, kontrolnymi a preberacimi skdskami. Vyrobca dokladuje kvalitu podla TKP 5
tab. 10. Zhotovitel’ dokladyje kvalitu skiskami podl'a TKP 5 tab.11,12,13.

STAVEBNA ZMES CBGM

Kamenivo do CBGM

Kamenivo na vyrobu hydraulicky stmelenych zmesi musi vyhovovat’ STN EN 13242+A1 a aj
aktudlne platnym KLK.

Spojivo do CBGM
Cement na vyrobu hydraulicky stmelenych zmesi musi vyhovovat’ STN EN 197-1 a aj aktualne
platnym KLHS.

Voda do CBGM ]
Zamesova voda musi spliiat’ poZiadavky STN EN 1008.

Vseobecna dprava podkladu

Hydraulicky stmelené zmesi sa kladi na ochrannt vrstvu vozovky alebo na spodmi podkladovi
vistvu. PoZiadavky na unosnost’ podkladu, vyjadrend minimalnym modu-lom deformicie
Edef2 stanovenym podla STN 73 6133, st uvedené v tabulkach 22 a 23 TKP 5.

Vyroba zmesi CBGM

Hydraulicky stmelené zmesi pre TDZ 1. aZ I11. sa vyrabaju v staciondrnych alebo v mo-bilnych
vyrobniach. Vyrobila musi zabezpedit' trvald vyrobu zmesi podla skisky typu. Zmes je
charakterizovand vlastnostami, ktoré st deklarované vo vyhlaseni o paramet-roch.
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Doprava zmesi

Pri preprave hydraulicky stmelenych zmesi od vyrobne na miesto spracovania sa zmes musi
chranit’ proti poveternostnym vplyvom plachtou. PouZiji sa len vozidla s utesne-nou, hladkou
a Sistou kovovou korbou. Pri preprave zmesi nesmie dochadzat’ k jej seg-regacii, znedisteniu a
takej zmene jej vihkosti, ktord by zabrénila jej zhutneniu na poZa-dovant mieru zhutnenia. Na
prepravu zmesi sa pouZivaju prednostne vysokokapacitné vozidla, ich poc¢et musi zodpovedat
mnoZstvu dopravovanej zmesi, ¢akacim dobam, dopravnej vzdialenosti, hodinovej kapacite
vyrobne, vykonu finiera a inych mechaniz-mov, pouZivanych na rozprestieranie zmesi.
Doprava zmesi a jej spracovanie vratane zhutnenia sa musi ukonéit' do ukondenia asu
spracovatelnosti zmesi, aby nebolo naru-Sené jej tuhnutie. Cas spracovatelnosti zmesi sa
stanovi podl'a STN EN 13286-45.

Rozprestieranie, hutnenie zmesi a oSetrovanie zmesi

novacieho prostriedku tak, aby predpisané zhutnenie bolo dosiahnuté v celej hrubke vrstvy.
Minimaélna hribka jednej zhotovovanej vrstvy po zhutneni je 100 mm. Na klade-nie zmesi na
vozovkach TDZ 1. az IIl. sa musia pouZit’ finiSery s automatickym zariade-nim na dodrZanie
predpisanej nivelety a prie€neho sklonu kladenej vrstvy. Kladenie zmesi pre tito TDZ sa
vykona na celd $irku vozovky jednym finiSerom. Pri opravach vozoviek s TDZ 1. az IIl. moZné
klast’ v polovi¢nom profile. Pri rozprestierani zmesi fini-Serom sa musi zabezpedit jej plynula
dodavka, aby sa minimalizovali zastavky finiSera. FiniSer sa pohybuje na pasoch alebo kolesach
kon3tantnou rychlostou. Ru¢né rozpre-stieranie je dovolené len na miestach nepristupnych
finiSerom. Plocha sa upravi do sta-noveného prie¢neho a pozdiZneho sklonu ruénym néaradim.
Vrstva sa zhutnf G€innym vhodnym zhutfiovacim prosiriedkom. NajniZsia teplota vzduchu pri
kladeni a zhutflovani nesmie klesnit’ pod +5 °C, pri¢om teplota vzduchu za poslednych 24
hodin nesmie klesnif pod +3 °C. Pri zhutiiovani sa musia pouZit' vhodné technologické
postupy, ktoré sa overia pri zhutilovacom pokuse. Zmes sa vyrovna podl'a predpisanych vysok,
pri-Com je potrebné vziat’ do Gvahy, Ze hutnenim ddjde k stlaceniu vrstvy v rozsahu od 5 % do
25 % hribky. Hutnenie sa vykonava pozdiZznymi pojazdmi valca v jednej stope, pri-tom jeden
pojazd predstavuje jazdu vpred a vzad a v jednej stope sa mdZe vykonat len jeden pojazd bez
zmeny smeru. Dal3i pojazd musi prekryvat’ stopy valca predoslého pojazdu v prietnom smere
minimdlne o 15 cm. Prvy a posledny pojazd sa odporia vykonat’ bez vibracie. Vrstva sa hutni
vZdy pojazdmi postupne od niZSej hrane vrstvy k vy$sej hrane. Pri prvom pojazde sa pri hutneni
vol'nych hran vynechédva pruh cca 10 em, ktory sa hutni az nakoniec pri poslednom pojazde.
Pri jazde v smere spadu pri vic-Som sklone ako 4% sa neodportda pouZit' vibraciu. Pri
vysokych teplotach, pri silnom vetre a/ alebo pri suchom pocasi je vhodné povrch vrstvy na
dosiahnutie spravneho hutnenia zvlhéit' opatrnym kropenim behiiiov valca alebo priamo
poloZenej zmesi, napr. pomocou vodnej hmly. Pri hutneni vol'nych hrin sa odporiéa pouZit’
valec s pri-tladnym kottitom. Dalsia vrstva sa nemdze poloZit® bez prevzatia predchédzajiicej
vist-vy objednavatel'om. Hutnenie zmesi musi byt’ dokon€ené do 90 min od vyroby zmesi, ak
sa skaskou typu nepreukéZe inak. Pocas tuhnutia a tvrdnutia je potrebné chranit’ vrstvu proti
rychlemu odparovaniu vody. Vrstva sa moZe chranit’ ochrannym postrekom parotesnymi
latkami, prikrytim foliami, kropenim vodou a podobne. Spdsob ochrany proti odparovaniu vody
musi byt primerany danym klimatickym podmienkam. PoloZe-né vrstvy musia byt’ do zaéiatku
mrazov prekryté nadloZnou vrstvou. Po 3 diioch od zhutnenia hydraulicky stmelenej vrstvy je
moZné zataZif ju nevyhnutnou staveniskovou dopravou. Aby sa predislo tvorbe
neusmernenych trhlin v podkladovych vrstvach vozo-viek, pre vietky typy hydraulicky
stmelenej vrstvy je potrebné zvolit' vhodné technické postupy na vytvorenie kir na zniZenie
rizika ich prekopirovania do asfaltovych vrstiev.
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Kontrola kvality

PoZadované vlastnosti stavebnych materidlov, stavebnej zmesi a hotovej vistvy sa ove-ruji
preukaznymi, kontrolnymi a preberacimi sktdkami.

Pre planované skusky vyrobcu platia TKP 5 tab. 24,25,26. Pre planovacie skusky zho-tovitel'a
stavby platia TKP 5 tab. 26,27,28.

Zhotovitel je povinny bezodkladne a preukazatel'ne ozndmit” verejnému obstaravatel'ovi kaZdé
prerusenie prac a vyskyt kaZzdej prekéZky, ktord ohrozuje dodrZanie harmonogramu. Préice budd
spravidla vykondavané po&as usmernenia premavky dopravnymi znatkami na jeden jazdny pruh
pripadne na druhy jazdny pas — spdsob organizacie dopravy bude uvedeny v objednévkach a
zhotovitel’ musi reSpektovat’ schvaleny POD a podmienky uzavierky stanovené. prislusnym DI
PZ a cestnym spravnym organom

Zabezpelenie obmedzenia dopravy podl'a TP 069 Technické podmienky, Vzorové schémy
pre pracovné miesta v rozsahu vyznadenia, Udrzby funk&nosti a zrudenia, je saéastou
predmetu zakazky. Pred uvedenim do preméavky zhotovitel’ Gsek(y) vy€isti od stavebného
materidlu. Pri v3etkych &innostiach zhotovitela na ceste 1. triedy musia byt reipektované
pravidlé cestnej premavky a bezpeénosti prace.

SkiiSanie asfaltovych zmesi a hotovych dprav

Kontrolné skisky st skaSky stavebnych materidlov a zmesi, ktoré zabezpetuje zhotovitel' za
udelom zistenia a preukédzania, Ze vlastnosti stavebnych hmot zodpovedajii zmluvnym
poziadavkam — KLAZ, TKP, vyhlaseniam o zhode, poéiatoénym skiskam typu STN EN 13
108 — 21. Kontrolné skusky su stastou dodavky stavebnych prac. Skisanie zmesi a hotovych
vistiev EM vykonava zhotovitel’ podla STN EN 12273 Kalové zakryty a TKP MDPT SR.
Skusanie naterov sa vykondva podla ¢l. 7.2 STN 73 6129: 2009. Sktidanie sa bude vykon4vat’
podl'a kontrolného a skiifobného planu stavby v silade s poZiadavkami noriem radu ISO 9000.
Verejny obstardvatel’ vykonava svoje overovacie kontrolné skiisky podla vlastného systému
kontroly kvality alebo pri pochybnosti o spravnosti vykondvanych prac, & pochybnosti o
vysledkoch skudok zhotovitel'a. Kontrolné skasky vykonéva vo vlastnom laboratériu, pripadne
ich zadd inej, na doddvke nezdvislej akreditovanej skuSobni na vlastné ndklady. Verejny
obstaravatel’ poZaduje spolo&ny odber (verejny obstaravatel’ a zhotovitel’) min, 1 vzorky zmesi
z kaZdého stavebného objektu a kazdej konstrukénej vrstvy. Pri spolodnom odbere bude okrem
vzorky pre zhotovitel'a a vzorky pre verejného obstardvatel’a odobrata vZdy eSte jedna archivna
vzorka, ktord bude uloZena do podpisania Preberacieho protokolu u objedndvatela (s
potrebnym oznafenim — ddaje podla odberného listka). Archivna vzorka bude slizit na
dodatofné overenie vlastnosti zmesi v pripade nezhodnych vysledkov skusok verejného
obstardvatel'a a zhotovitel'a. Toto overenie sa vykond za U&asti zodpovednych zamestnancov
oboch zainteresovanych stran v laboratériu jednej zo zmluvnych stran podla dohody. V
pripade, Ze zhotovitel’ neodoberie archivnu vzorku a vysledky ski§ok verejného obstaravatel'a
a zhotovitel'a sa nebudu zhodovat’ platit’ budd vysledky skufok verejného obstaravatela. V
zavaznych pripadoch, ked’ nie st dosiahnuté stihlasné vysledky skiSok zhotovitela a verejného
obstardvatel'a, vykonaji sa v potrebnom rozsahu rozhodcovské skisky. Tieto skudky vykond
akreditovana skiiSobiia, stidny znalec alebo iné odborné (akreditované) laboratérium. Vysledky
rozhodcovskych skufok st pre obidve strany zavizné. Naklady na rozhodcovski sktsku hradi
strana, v ktorej neprospech rozhodla rozhodcovska skuska.

Poziadavky pri preberani

Verejny obstaravatel’ je opravneny zi¢astnit’ sa na odbere vzoriek, vykonavani skiSok a merani.
Podkladom pre prevzatie kaZdej konStrukénej wvrstvy vozovky st vysledky skasok
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vykonavanych na hotovej vrstve (miera zhutnenia poloZenej vrstvy). Tieto preberacie skusky
pozostavaju z merani vykonanych na hotovej vrstve a zo skagania odobratych vzoriek (vyvrty)
— TKP MDVRR SR a STN 73 6121: 2009. Prace budu prebraté do pred¢asného uZivania —
uvedenia do premavky formou podrobného zapisu v stavebnom denniku na zaklade vykonanej
technickej prehliadky diela (objektu). V zépise o prevzati bude uvedeny stav tak, aby mohli byt
¢o najobjektivnejSie posidené pripadné nedostatky diely pri kone&nom preberani. V ramci
preberacich skusok hotovej upravy sa kontroluje hrubka vrstvy, miera zhutnenia, rovinatost’
povrchu v pozdiznom a prie¢nom smere na obrusnej vrstve. Prie¢ny sklon sa kontrole ak bolo
poZadované eliminovanie povodne existujiicich nerovnosti, pripadne ak oprava bola vykonana
v celej Sirke spevnenej plochy. Vysledky preberacich skudok hotovej upravy musia vyhovovat’
kritériam uvedenym v tab. 15 -17 STN 73 6121: 2009 a TKP MDVRR SR. Zhotovitel predlozi
laboratériu verejného obstardvatela na schvalenie v 2 vyhotoveniach zaverednu spravu —
dokumenticiu kvality, ktora bude obsahovat struéni spravu o vykonanych pracach,
zabudované mnoZstva materidlov, pocty skisok, schval'ovacie listy PST, atesty VKS, meranie
rovinatosti na hotovej tprave, zhodnotenie kvality vykonanych prac. Dokumentacia kvality
bude podkladom pre hodnotenie kvality odbornym pracov1skom verejného obstaravatel'a.
Hodnoty pozdiZnych a prieénych nerovnosti musia pri preberacom konani vyhovovat
nasledovnym kritériam:

nerovnost’ IRI Opatrenie

(merané 3m latou) (merané zariadenim)

Mazx. 5,00 mm Max. 1,90 m.km Nepozaduje sa

od 5,01 do 10,00 mm od 1,91 do 3,3 m.km Finan&ny postih, prediienie zaruénej doby
od 10,01 mm od 3,3 m.km Oprava na naklady zhotovitel'a

Poziadavky poéas zaruky

Na zaklade poZiadania verejného obstaravatel'a je zhotovitel' povinny pri prevzati diela alebo
pocas zarucnej doby predlozZif vysledky merania protiSmykovych vlastnosti povrchu vozovky,
ktoré musia vyhovovat’ poZiadavkam STN 73 6195 a jej Z1 (2006) a TP 14/2006 Meranie
a hodnotenie drsnosti vozoviek pomocou zariadeni SKIDOMETER BV11 a PROFILOGRAPH
GE [TP SSC  05/2000] [PDF] (od 1.1.2007), str. 17, 18, (
http://www.ssc.sk/files/documents/technickepredpisy/tp2006/tp_14 2006.pdf ).

Pred uplynutim zaruénej doby prizve objednavatel' zhotovitel'a na hodnotenie stavu diela,
ktoré bude vykonané v poslednom mesiace zaru¢nej doby spolo&nou prehliadkou, pri ktorej
budi hodnotené parametre: prieéna a pozdiZzna rovinatost, proti¥mykové vlastnosti, uzavretost’
povrchu. Z prehliadky bude vyhotoveny Protokol o ukoncem zarucnej doby. Povrch vozovky
musi byt ku koncu zaru¢nej doby uzavrety, nesmie byt zdeformovany, popraskany a
technologické spoje nesmu byt otvorené alebo javit’ tendenciu otvarania. Zodpovednost' za
vady sa nevztahuje na prekopirovanie prie¢nych trhlin z kondtrukcie vozovky. Pre
vyhodnotenie rovinatosti vozovky pred uplynutim ziruénej doby musia hodnoty pozdiZnej a
prie€nej nerovnosti vyhovovat’ kritériam:

prevzatie 1rok 2roky 3roky 4roky Srokov
hibka kolaje [mm] <5,0<6,0<7,0<8,0<9,0<10,0
IRI, mkm-1<1,9<2,2<2,5<2,8<3,1<33

Aplikdcia prvkov BIM pri velkoplo3nych opravich
Z dovodu vyrovnania pozdiznych a priegnych sklonov vozovky moze zhotovitel' pri zadani
sutaznych podkladov ¢iastkovej zmluvy pozadovat spracovanie 3D modelu jestvujiiceho stavu
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vozovky (DMT). V ramci dokumenticie stavby bude 3D model jestvujiceho stavu pouZity ako
podklad pre spracovanie 3D modelu navrhnutého stavu ktory bude obsahovat troveii
odfrézovania jestvujicich asfaltovych vrstiev atak isto nové {irovne navrhnutych vrstiev
vozovky.(AC 22 L a AC 11 O). Objednavatel’ si je vedomi Ze tato technolégia je pouZitelné len
na usekoch s kvalitnym pokrytim signdlom GPS preto jej aplikacii do opédtovného otvirania
ponuk bude predchadzat’ obhliadka fiseku za tidasti ispesnych uchadzadov.

Spracovanie 3D modelu pdvodného stavu bude vykonané geodetom s prisluinym opravnenim
pouZitim 3D laserového skenera pri dodrZani nasledujicich podmienok:

- Hustota meranych bodov pre vytvorenie 3D modelu 2 000 bodov/m2

- smerodajna odchylka sigma Z = max 3mm, sigma YX = max 20mm v systéme S-JTSK
Model bude viazany k jednotnému vy$kovému horizontu stavby k Eomu bude potrebné
vytvorit’ bodové pole stavby

Podla objednvatefom odsdhlaseného 3D modelu navrhnutého stavu bude prebichat
navédzané frézovanie pévodnych asfaltovych vrstiev a geodeticky navadzana pokladka novych
asfaltovych vrstiev za pouZitia DMT s 3D niveladnym systémom pre automatické riadenie
vysky a sklonu frézovacieho valca frézy a urovnavacej lity finiSera.
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Cely postup je zndzoreny v nasledujicom diagrame:
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Priloha &€. 2
Miesto vykonu stavebnych prdc: Banskobystricky kraj, iilinsky'f kraj:

cesta /14 Banské Bystrica &ast’ UPanka — Harmanec - hr. okresu Turéianske Teplice
cesta I/9 hr. okresu Prievidza — Ziar nad Hronom — Sd%ovské Podhradie

cesta I/16 Zvolen ~ LuCenec — Rimavska Sobota — hr. okresu RoZfava

cesta I/51 hr. okresu Levice - Hontianske Nemce - Hronska Breznica

cesta I/59 Banskd Bystrica — Donovaly - hr. okresu RuZomberok

cesta I/65 Hronsky Befiadik — Nova Baiia

cesta 1/65 Zarnovica — Hlinik nad Hronom - Ladomerské Vieska

cesta §/65 Sa%ovské Podhradie — Kremnica - hr. okresu Turdianske Teplice
cesta ¥/66 Sahy - Dudince — Krupina — kiZ. s cestou I/50 Zvolen (Neresnica)
cesta 1/66 Zvolen (Pusty Hrad) - Kovigova

cesta 1/66 Banska Bystrica — Brezno - hr. okresu Poprad

cesta 1/67 hr. s Mad'arskom (Kral') — Tornal'a

cesta 1/69 Kovacova — Sliad - Banska Bystrica

cesta I/71 hr. s Mad'arskom (Siatorska Bukovinka) — kriZ. s cestou I/16 Lugenec
cesta 1/72 Podbrezova — hr. okresu Liptovsky Mikulas

cesta 1/72 Zbojska sedlo — Brezno

cesta 1772 Rimavska Sobota — Zbojsk4 sedlo

cesta I/75 kriZ. s cestou 1/66 — Velky Krti3 — kriZ. s cestou 1/16 Ludenec

cesta I/76 Kozarovee — Hronsky Befiadik - kriZ. s R1

cesta I/10, Makov (8t. hr. SR/CZ) kriZ. 1/61, Bytéa

cesta I/11, Svréinovec (hr. iseku NDS/IVSC ZA)- Cadea TESCO (hr. tiseku IVSC ZAIZSK)
Kysucky Lieskovec (hr. tseku NDS/IVSC ZA)-Brodno (hr. tiseku NDS/IVSZA)
Budatin (hr. Gseku NDS/IVSC ZA)-kri%. 1/60, Zilina

cesta I/11B, kri%. /11A, Cadeca-O%éadnica

cesta 1712, kriZ. I/11, Svréinovec - Skalité (§t. hr, SR/PL)

cesta /14, Sturec (br. okr. TR/BB) - kri. 1/65, Dolné Stubtia

cesta I/18, kriz. 1/60, Zilina-Vagec (hr. okr. LM/PP)

cesta I/59, Korytnica (hr. okr. RK/BB) - Trstend (§t. hr SR/PL)

cesta 1/60, Zilina

cesta 1/64 Rajdany (hr. okr. PE/TO) - kri%. 1/60, Zilina

cesta I/64A Rajecké Teplice - obchvat

cesta 1/65 kriZ. I/18, Martin - Turlek (hr. okr. TR/ZH)

cesta }/65D Martin - obchvat

cesta 1/70 kriz. I/18, Kral'ovany - kriZ. I/59, Dolny Kubin

cesta I/72 Vy3na Boca (hr. okr. LM/BR) - kriZ, /18, Krdl'ova Lehota

cesta 1/78 kriz. 1/59, Oravsky Podzdmok - Oravské Polhora (8t. hr. SR/PL)
cesta 11/520 Novi Bystrica - Oravska Lesnd
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Priloha & 3

Jednotkoveé ceny stavebnych prac (vritane ich predpokladaného mnoZstva) - samostatny
dekument
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Priloha &. 4

Identifikdcia subdoddvatel’ov, predmet a rozsah subdoddvok

Predmet Rémcovej dohody:

Vel’koploiné opravy ciest L triedy v sprave SSC

Banskobystricky kraj a Zilinsky kraj

Neresnicka cesta 3

mikrokoberea,
860 01 Zvolen

Ing.Méria Melichovi

por. Navrhovany % podiel Druh préc Udafe o osobe oprévnenej konaf za subdodavatela
& subdoddvatel’ zdkazky konkrétna fasé
obchodné meno alebo na diela, ktorti md
ndzov, sidlo alebo celkovich | subdoddvater meno a priezvisko adresa pobytu détum
miesto podnikania makladoch poskytovat narodenia
stavhy
Be.Radek Kudlicka,MBa
1. | SAT s.r.o. 2,00% Realizdcia
Kadirkova 882/4 recyklacle za
158 00 Praha 5 studena na ing.Karel Secky
mieste,
ing.Radoslav Prokop
2 | SATSLOVENSKO 9,07% Reallzdcia
S.I.0, recykldcie za
Miyriské Nivy 61/A studena na
820 15 Bratislava mieste.
Ing.Mdrfz Melichova
Ing.Miroslav Sufiiarsky
3. | BITUNOVA spol. 0,37 % Realizécia
SI.0. emulzného

4. | GEGSTAV DETVA, 2,66 % Preprava Martin Sedliak
5.I.0. materidlu.
Malinovskeho 78/54
962 02 Viglas
V Bratislave diia 03.07.2023
Zhotovitel:
STRABAG s.1.0.

ing.Martin Martinak, konatef spolonosti

STRABAG s.r.0.
Ing. Milada Kusnirova, konatelka spolo&nosti
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Priloha &. 5

Zoznam pracovnikov objedndvatel’a zodpovednych za vybrany tisek cesty

PRACOVISKO
IVSC |MENOC A PRIEZVISKO " "
ADRESA-SIDLO TELEFON MOBIL
E-MAILOVA ADRESA
. Ing. Pavol S"cre:‘_ok N 1VSC Bansk4 Bystrica
BB kraj | ndmestnik Gseku spravy Skuteckého 32
a prevadzky ciest IVSC BB 974 23 Bansk Bystrica
Ing. Dezider Szabd IVSC Zilina
ZA kraj | ndmestnik Gseku spravy 'D‘; ON;IR%EIZII’:: 104/A
a prevadzity viest IVSC ZA
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Priloha &. 6

Zoznam pracovnikov Zhotovitel'a zodpovednych za vybrany dsek cesty

STRABAG s.r.0.

MENO A PRIEZVISKO
E-MAILOVA ADRESA

PRACOVISKO

ADRESA-SIDLO TELEFON

MORBIL

STRABAG s.r.0.

I-Jiéivgyzz::byvedﬁcn Neresnickd cesta 3
K 960 01 Zvolen
IZ:istJuopzc;af ];{t:;lea];; stavbyvediiceho: STRABAG s.ro.
& Kragujevska 17
BB kraj 01001 Zilina
Hlavny stavbyvedici: STRABAG s.r.0.
Jan Ozoroczy Neresnickd cesta 3
96G 01 Zvolen
ZA kraj Zéstupea hlavného stavbyvediceho:

Ing.Jozef Rambala

STRABAG sr.0.
Kragujevsk& 17
010 01 Zilina
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Priloha €. 7

Udaje o strojnom a technickom vybaveni Formuldr & 7 SP - Samostatny doknment
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UDAJE O STROJOVOM A TECHNICKOM VYBAVENI

FORMULAR C. 7

Uchadza¢ do fabulky uvedie iba fie zariadenia, ktoré budi sli2it' pri uskutodfiovani stavebnych prac

predmetu zdkazky (nie vietky zariadenia, ktoré viastnf)

MS PARTS, TRAILER SF10-27 8L

Popis Vo viastalctve (V)
. alabo prenajaté (P) a
Vykon/ Vek i
(Typ/Znatka/Model) Y . % podiel viastnictva
Kapacita {roky}
STROJNE VYBAVENIE NA POKLADKU ZIVIENYCH ZMESI - 3 zostavy
1. |FiniSer pasovy, S 1900-3| ABS00-3TV / Vogele 142 kW 7 \'
2. |FiniSer pasovy, S 2100-3 AB 500-3 TV / Véegele 166 kW 7 \'
3. |FiniSer kolesovy, S 1803 — 31, AB 500-3 T/ Véegele 129 kW 1 Vv
VIBRACNY VALEC S RIADENOU VIBRACIOU 8 ks
Vibratny valec s riadenou vibraciou
T BW 174AP-4/AM, BOMAG; 8,5t (AL ’ v
Vibragny valec s riadenou vibraciou
. W 4
2 BW 174AP-4l/AM, BOMAG; 9,5t 44K v
Vibradény valec s riadenou vibraciou
3 BW 174AP-41/AM, BOMAG; 9,5t a4 kW 4 v
Vibragny valec s riadenou vibraciou
4
4 BW 174AP-4F/AM, BOMAG; 8,5 744 KN 5 v
Vibratiny valec s riadenou vibréaciou
5 BW 174AP-4/AM, BOMAG; 9,5t 74 kW 7 v
Vibragny valec s riadenou vibraciou
® | Bw 154AP-a1AM, BOMAG: 7.3 ¢ 554 kW 4 v
Vibragny valec s riadenou vibraciou
* |BW 174AP-4V/AM HYBRI, BOMAG: 9,5t 554 kW 1 N,
Vibratny valec s riadenou vibraciou
8. BW 174AP-4V/IAM HYBRI, BOMAG, 85t 55,4 kW 1 Y
STROJNE VYBAVENIE NA REALIZACIU EMULZNEHO MIKROKOBERCA
Nakladné vozidlo ~ tahaé navesu, MAN
' ' 3 P
1, |TGX 18.440 4x2 BLS 24 kW 18
Naves nakladny Specidiny — cisterna, CN — 30.1 24t 22 P
5 Distribltor — nakl. vozidlo &pecidine — aplikator 5t 7 P
* {bitumenu, TGM L.2007.46.009, MAN
Nakladag - nakladné vozidlo (hydraulicka ruka)
3 | Tex/26.440/6x2-21L, MAN 150 thod 15 P
Nakladneé vozidlo — faha& navesu, MAN, TGS 368 kw 5 P
4. . . . . "
Néves &pecialny — pokladad mikrokobercovej zmesi 24 tih 5 p
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STROJNE VYBAVENIE NA REALIZACIU RECYKLACIE ZA STUDENA NA MIESTE

Recyklér s moZnostou pridévania vody, asf.emuizie

1. alebo spevneného asfaliu, WR200i 320 kW 6 P
2. |Asfaltova emuizia alebo spevneny asfait — -—- o
3. [ Davkovaé cementu 353w ] P
4, [Zemny valec BW 218DH-5, 22 160 kW 6] Vv
NAKLADNE VOZIDLA V SUMARNEJ NOSTINOSTI 400 ¢
1. | TGS 35.510 8X6 BL, MAN 375 kKW /16,00t 1 v
2. | TGS 41.510 8%6 BB CH, MAN 375 KW /11,508 1 Vv
3. | TGS 41.470 8X8 BB, MAN 346 kW /13,30t 3 v
4. TGS 26,460 6X6H BL, MAN 335 KW 10,60t 6 v
5. | TGS 26.460 6X6H BL, MAN 338 kW 710,601 6 A
6. | TGS 26.500 6X4 BL, MAN 368 kW /12,60t 5 A
7. | TGS 26.500 6X6H BL, MAN 368 KW 12,20t 4 v
8. | TGS 26.500 6X6H BL, MAN 368 kW / 11,80t 4 A
8. |TGS 26.500 8X6H BL, MAN 368 kW [ 11,80t 4 A4
10. { TGA 33.430, MAN 316 kW [ 19,90t 17 \'
11. JACTROS 3344K 6X4, MERCEDES 320 kW / 19,80t 18 \'4
12. |ACTROS 3344K 6X4, MERCEDES 320 kW / 19,80t 16 \'
13. |[ACTROS 3344K 6X4, MERCEDES 320 kW /19,80t 16 \
i4. | ACTROS 3344K 6X4, MERCEDES 320 kW / 19,80t 15 vV
15. | TGS 26.360 6X6 BB, MAN 265 kW /11,20t 11 A
16. | CARGO FORD NG3 308 kW /16,76t 5 p
17. | CARGO FORD NG3 309 kW /16,76t 5 P
18. | CARGO FORD NG3 309 kW /16,76t 5 P
19. | TGX L.2007.46.004/MAN N3 375 KW /26,00t 3 P
20. | TGX 18.480 4x2 MAN N3 353 kKW / 18,00t 7 P
21| TGX L.2007.46.001 MAN N3 3563 kw7 18,00t 8 P
22. | TGX L.2007.46.001 MAN N3 353 kW / 18,00t 8 P
23.| TGS 26.400 6x6 BB MAN N3G 294 KW/ 28,00t 14 P
24, |AROCS MERCEDES-BENZ VS-MONT N3G 330 kW 716,12t 5 P
25. TGS L.2007.46.008 MAN VS-MONT N3G 3IBRW /15,89 ¢ 4 P
STROJNE VYBAVENIE NA VYROBU ASFALTOVYCH ZMESI
1. | Obafovacia stiprava Kalinovo 80 t/hod. 25 v
2. |Obalovacie stiprava Hontianske Nemce 160 t/hod. 2 \'
3. | Obalovacie stiprava Prievidza 80 {/hod. 26 \'
4. | Obalovacie stiprava Predmier 80 t/hod. 24 \'
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5. |Obafovacie stiprava Krasno nad Kysucou

160 t/hod.

17

6. |Obalovacia stiprava Dolné Obdokovee

160 thod.

13

V Bratistave diia

Zhotovitel

STRABAG s.r.0.
Ing.Martin Martinak, konatel spolo€nosti

STRABAG s5.r.0.
ing. Milada Ku3nirova, konatefka spoloCnosti
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