Priloha & 1
OPIS PREDMETU ZAKAZKY

Predmet zdkazky spotiva v zlepSeni stavebnotechnického stavu vozoviek ciest I triedy prifom
na dosiahnutie tohto ciefa bude vyuZivani obnova jednotlivich vrstiev vozovky pomocou
recyklatnych technologii (recyklécia za studena na mieste) alebo vymena jednotlivich vrstiev
vozovky (obrusné loZné a podklané vrstvy)podl'a technickych a kvalitativnych podmienok
tychto stifaimych podmienok nasledovnymi technoldgiami:

* Oprava krytu vozovky technolégiou za studena kladenych emulzngch zmest

* Oprava podkladnych vrstiev vozovky technolégiou recykldcie vozoviek za studena na mieste
vritane vimeny krytu.

* Oprava podkladnych vrstiev vozovky technolégiou hutnenych asfaltovych vistiev

* Oprava gbrusnej vistvy vozovky technolégiou hutmenych asfaltovych zmesi

* Realizécia vymeny pedioZia a podkladngch vistiev

* Aplikicia prvkov BIM pri velkoplo$n§ch opravich

Pre zv§lenie kvality vykonangch préc bude pre vybrané tiseky pouZita technolégia navidzanej
poklédky asfaltovych zmesi na 2dklade 3D modelu kfory spracuje zhotovitel na ziklade
pokynov objedndvatela,

Rozsah predmetu zékazky 7

Na zéklade pozatkov z predchédzajiicich obdobi je predpokladané mno¥stve na obdobie 48
mesiacov orientadné, nie je ndrokovatel'né. Verejny obstardvatel bude v jednotlivych rokoch
platnosti Rémcovej dohody vychddzat' z potrieb oprav podl’a technického stava vozovky a
finandnych moZnost.

Termin plnenia predmeta zikazky

Do 48 mesiacov odo dila G¢innosti rémcovej dohody v terminoch uvedenych v uzavretych
Ciastkovych zmluvich v obdobi platnosti rémcovej dohody alebo do vy&erpania finan¥ného
imitu,

Miesto pInenia predmetu zdkazky

Cesty I. triedy v sprive SSC — BB kraj a ZA kraj

Urgenie lokalit, $pecifikicia druhu a rozsahu préc, mend pracovnikov verejného obstarivatela
poverenych kontrolou a preberanim pric si uvedené v prilohe & 7 RD, ktora bude
neoddeliteTnou stast'ou rdmcovej dohody.

Miniméloy objem prac pre jedno miesto néstupu podla technolégie:

- emulzny mikrokoberec min, 5 000 m2

- recyklécia za studena na mieste min. 1500 m2

- hutnené asfaltové vrstvy min, 3 500 m2

- vimena podkladnych vrstiev vozovky 1 000 m2

1. Oprava krytu vozovky technoldgiou za studena kladengcl emulznych ymesi

s ciefom zlepSenia povrchovych vlastmosti vozovky a prediZenia Zivotnosti vozovky
zabrénenim vplyvi porich na ni¥&ie poloZené vrstvy vozovky, ktoré st v sprave SSC. Price
budii vykondvané podfa $pecifikacii prac uvedenych v objedndvkach na fidrbu kaonkrétnych
lisekov vozoviek. Pre obnovenie povrchovych viastmosti krytu a prediZenie Zivotonosti vozoviy
bude drZba vykonand spravidla prefrézovanim povrehn vozovky a polozenim emulzného
mikrokoberca na jestvujiici povreh vozovky.

Emulzny mikrokobere



Pre realizdcin idrzby emulznym mikrokobercom (EM) plati STN EN 12 273 Kalové zikryty a
Technicko — kvalitativne podmienky MDPT SR &ast’ 36 Kalové zikryty. Obshluha vietkych
mechanizmov pre vykonanie Gidriby mikrokobercovou technolégion musi byt zabezpedend
skisenymi a zodpovednymi pracovnikmi, pre$kolenymi a poucenymi o podmienkich a
poziadavkich vykondvania technoldgie mikrokobercov na stavbe

Frézovacie price

Kvalita frézovacich prac musi vytvorit’ predpoklad dobrého spojenia novej vrstvy s podkladom,
zabezpegit' rovinatost’ podkladu pre pokladku EM a redpektovat’ poZiadavky neznedistovania
Zivotného prostredia (zametanie s odsivanim a kropenim). Pre zabezpelenie kvality
vykonanych pric verejny obstardvatel' poaduje pouzitie frézy vybavenej bezdotykovym
nivelaénym systémom — aby nedochéddzalo ku kopirovaniu nedostatkov rovinatosti povrchu a
bola zabezpeend rovina podkladu. Vyfrézovany materidl sa stdva majetkom zhotovitel'a s
predpokladom jeho G€elného vyuZitia ako druhotnej stavebnej suroviny - zhodnotenia v zmysle
zakona o odpadoch. Naklady na odvoz vyfrézovaného materidlu si kompenzované hodnoton
materialu,

Priprava pedkladu

Pred pokladkou mikrokoberca buda v potrebnom rozsahu opravené poruchy v podklade —
rozpad, vytlky — vypliou zmesou kameniva a spojiva po vydisteni od nesadciného materiglu
vrstvy. Poklddkou EM musi byt zachovany prieény a pozdi#ny sklon vozovky a rovinatost
povrchu pri napojeni susediacich plach. Sanicia prietnych trhlin bude vykondvand (ak nebude
v objedndvke po¥adované inak) v ich celej df#ke utesnenim trhlin v podkiade po odfrézovani
vIstvy resp. na neopravovanej ploche na povrchu, a to prefrézovanim na potrebnit $frku (min.
10 mm) a po vyéisteni $kiry aplikovanim prufno-plastickej zalievky. Zlievkova hmota —
pouZije sa druh zélievky N1, ktora musi zodpovedat’ poZiadavkam Katalégovych listov emulzii
a zalievok (http://www.ssc.sk/sk/Technickepredpisy/Zoznam-TKP-a-KL.ssc ) a musi byt
podloZena preukdzanim zhody v zmysle zdkona €. 90/1998 Z. z. v zneni neskorsich predpisov.
Pokladka mikrokobercovej zmesi bude vykonavand po aplikovani spajacicho postreku — PS;
CBP podl'a STN 73 6129: 2009. Vykonévanie spajacieho postreku bude povolené po prehliadke
stavu podkladu a po rozhodnuti o pripadngch lokédlnych opravach podl'a pokynov technického
dozora verejného obstardvatel'a. Postrek musi byt’ aplikovany na dékladne olisteny, spravidia
prefrézovany podklad. Materidl na spijaci postrek musi byt’ v siilade s Katalégovymi listami
emulzii a zdlievok (hitp://www.ssc sk/sk/Technickepredpisy/Zoznam-TKP-a-KL ssc) vhoday
na dany Gfel a podloZeny preukdzanim zhody v zmysle zédkona & 90/1998 Z. z. v zneni
neskor3ich predpisov. Pred poklddkou zmesi sa musia ochrénit poklopy $4cht, mreZe vpustov
a pod., ako aj mostné zivery zakrytim, prelepenim alebo inym vhodnym spdsobom tak, aby
nedolo k ich poSkodeniu a narufeniu ich funk&nosti.

Kladenie zmesi

Zrmes sa kladie zisadne strojom, len v miestach, kde strojné pokladka nie je mo¥na, mbZe sa
vykopat' pokladka ruéne. Polas vyroby a pokladky musi byf zabezpefend rovnomernd
konzistencia zmesi. Osobitnd pozornost je potrebné venovat priefnym a pozdiznym
pracovnym spojom. Pri kladeni viac vrstiev musia byt’ pracovné spoje navzajom posunuté min.
0 50 em. V ojedinelych pripadoch, ked' nie je moZné zabezpetit' zajazdenie povrchu ipravy
premiavkou (Zo je nutnd podmienka na dosishnutie poZadovanej kvality tipravy), je potrebné
vykonat’ dohutnenie zavalcovanim. Cas pre obnovenie premavky na novopoloZenom povrchu
urti zhotovitel zdpisom v stavebnom denuiku. Pred uvedenim do premévky zhotovitel isek(y)
vyCisti od stavebného materidlu. Neprichytené 2m4 kameniva (tzv. technologicky tlet) z



poloZenej tpravy bude 2hotovitel' odstratiovat po 2 a% 7 diioch od jej uvedenia do premivky
zametenim alebo odsatim.

Vykondvanie pric

Zhotovitel’ bude price vykondvat’ nepretrZite, bez prerufenia aj v diioch pracovného pokoja
(soboty, nedele, sviatky), prifom bude v maximélnej moZnej miere (s ohladom na
povefernostné — teplotné pomery) vyu¥ivat as denného svefla. Zhotovitel' je povinng
bezodkiadne a preukdzatelne ozndmif' verejnému obstardvatelovi ka?dé prerulenie préc a
vyskyt kaZdej prekdZky. VzhPadom na citlivost predmetugch technoldgii na vlhkost sz v
zéujme kyality preruSenie pric z dovodu dad’a, ale aj pri jeho akiitnej hrozbe, povazuje za
preruSenie z vySiej moci, Technolégia poklddky emulzného mikrokoberca si vyZaduje pre
dosiahnutie potrebnej kvality dpravy:

* po prefrézovani povrchu a jeho vydisteni — pozametani odpré¥enie povrchu posobenim
preméavky (dosiahue sa tak dokonale Sisty povreh, kiory je nevyhnutny pre dobré spojenie novej
vrstvy EMK a podkladu).

* zajazdenie — dohutnenie premévkon &o najskér po polofeni vrstvy. Price budd preto spravidla
vykondvané potas kritkodobého obmedzenia dopravy po¥as pracovuej zmeny — usmernenia
premavky prenosnymi dopravaymi znakami na jeden jazdny pruh.

Zhotovitel' zabezpedi projekt dotasného dopravného znatenia, ktor§ bude schvileny miestne
pristusnym DI PZ, urdenie doSasného dopravného znadenia a Siastoiny uzévierku vydani
Okresnym tiradom odborom pre cestoni doprave a pozemné komunikécie prislu¥ného okresu.
Zhotovitel zabezpetf prenosné dopravné zmadenie, ktorého néklad zahrnie do jednotkovych
cien predkladanej ponuky. Stavenisko bude ohrani¥ené prenosnymi dopravnymi znadkami
obmedzenia dopravy na &Zasti prifahlej opravovanému jazdnémm pruhu. Zariadenia
vymedzujiice pracovisko budii premiestiiované po ofisteni plochy pred jej uvolnenim pre
premivku. Pri vietkych innostiach zhotovitel'a na cestich musia byt re¥pektované pravidia
cestnej preméivky a bezpetnosti prace.

SkiiSanie asfaltovych zmesi a hotovych tiprav

Skifanie zmesi a hotovjich vrstiev BM vykondva zhotovitel' podfe STN EN 12273 Kalové
zélkryty a TKP MDPT SR. Skii¥anie niterov sa vykondva podPa &. 7.2 STN 73 6129: 2009.
Skisanie sa bude vykondvat' podla kontrolného a skiobného plénu stavby v silade
s poZiadavkami noriem radu ISO 9000. Vercjny obstarfvatel’ vykondva svoje overovacie
kontrolné ski¥ky podl'a viastného systémn kontroly kvality slebo pri pochybnosti o spravnosti
vykonavanych pric, € pochybnosti o vfsledkoch skiifok zhotovitela. Kontrolné skisky
vykondva vo vlastnom laboratériu, pripadne ich zadd inej, na dodévke pric nezavislej
akreditovanej ski¥obni na vlasmé néklady.

Pri mikrokobercovych Upravich poZaduje verejny obstarfvatel spolo¥ny odber (vergjny
obstardvatel' a zhotovitel’) min. 1 vzorky zmesi z ka¥dého stavebného objektu a kazdej vrstvy.
Pri spoloénom odbere bude okrem vzorky pre zhotovitel'a a vzorky pre verejného obstardvatela
odobratd vZdy eSte jedna archivna vzorka, kiord bude uloZend u zhotovitel'a (s pofrebnym
oznatenim —daje podl'a odberného listka) aZ do odovzdania 2 prevzatia diela. Archivna vzorka
bude shiZit' na dodatoné overenie vlastnosti zmesi v pripade nezhodnych visiedkov skiifok
verejného obstardvatela a zhotovitePa. Toto overenie sa vykond za Wasti zodpovednych
zamestnancov oboch zainteresovanych strin v laboratériu jednej zo zmluvnych strén, V
pripade, Ze zhotovitel’ neodoberie archiviu vzorku a visledky skiiSok verejuého obstardvatel’a
a zhotovitela sa nebudii zhodovat,, platit budi vysledky skiifok verejného obstardvatela, V
zéavaZnych pripadoch, ked' nie sii dosiahnuté sihlasné vysledky skii¥ok zhotovitel'a a verejného
obstardvatel'a, vykonajii sa v potrebnom rozsahu rozhodcovské skiigky. Tieto skiitky vykona



Statna skobtia, sadny znalec aleho iné odborné (akreditované) laboratérium. Vysledky
rozhodcovskyceh skifok st pre obidve strany z4vizné.

PoZiadavky prxi preberani

Verejny obstardvatel’ je oprdvneny ziastnit’ sa pri odbere vzoriek, vykonévani skisok a
merani. Préce budi prebraté do uZivania — uvedenia do premévky formou podrobného zapisu
v stavebnom denniku na ziklade vykonanej technickej prehliadky diela (iseku). A protokolom
o prevzati a odovzdani pric. Preberanie pric sa bude vykonévat’ podla predpisov uvedenych v
Casti SkiSanie asfaltovych zmesi a hotovjch fiprav tfchto technickych a kvalitativoych
podmienok. Zhotovitel' predloZi laboratériu verejného obstardvatela na schvilenie v 2
vyhotoveniach zivereXni spriva — dokumenticiu kvality, ktord bude obsahovat’ strufnfi sprvu
o vykonanych préicach, zabudované mnoZstvd materilov, podty skifok, schvalovacie listy
PST, a testy VKS a zhodnotenie kvality vykonanych préc. Dokumenticia kvality bude
podkladom pre hodnotenie kvality odbormym pracoviskom verejného obstardvatela.

PoXiadavky podas zdruky

Pred uplynutim zdrugnej doby prizve verejny obstarivatel zhotovitel'a na hodnotenie stavu
diela, ktoré bude vykonané v poslednom mesiaci zéruénej doby spolonon prehliadkou, pri
ktorej budd hodnotené parametre: prie¥na a pozdl¥na rovinatost, proti¥mykové vlastnosti,
uzavretost’ povichu. Z prehliadky bude vyhotoveny Protoko} o ukonZenf zirugnej doby. Povrch
vozovky musi byt ku koncu zéruénej doby uzavrety, nesmie byt zdeformovany, popraskany a
technologické spoje nesmt byt otvorené alebo javit' tendencin otvérania. Zodpovednost za
chma nevztahuje na prekopirovanie prietnych trhlfn z konstrukcie vozovky. Hodnoty
po: ych a prie€nych nerovnosti musia pri preberacom konani vyhovovat’ TP 056 - Meranie
a hodnotenie pozdl¥nej a prietnej nerovnosti vozovky.

3. Oprava podkladnych vrstiev vozovky technoldgiou recykldcie vozoviek za studena na
ntleste vrdtane vimeny krytn.

Odfrézovanie obrusnej vistvy v hribke 50 mm a lo¥nej vrstvy hr. 60 mm. Rozfrézovanie
podkladnych vrstiev uréengch k recyklovaniu v hribke 200 mm, premiefanie recyklovaného
materidlu na mieste za studena, Recyklécia bude realizovand pomocou recykléra vybaveného
potitadom riadenym dévkovanim vody a asfaltového spojiva (asfaltova enmlzia alebo penovy
asfalt). Dévkovanie cementu musi byt realizované dévkovatom cementu, ktory dokéze
rovnomerné dévkovanie. Rovnako aj pripadné dévkovanie kameniva musi byt realizované
zariadenim na rovnomerné dévkovanie v celej Sirke recyklécie. Celd hribka vrstvy urdens k
recyldacii musi byt' dokonale premiesani a zhomogenizovand. Névrh vislednej zmesi R-
materidlu obalovaného za studena na mieste vritane optimélneho muofstva asfaltového
spojiva, cementu, vody a pridavného kameniva sa vykond v zmysle TP 046 ,Opitovné
spracovanie vrstiev netuhych vozoviek za studena na mieste. Po dokongeni recyklatngch pric
sa celd vozovka prekryje novou loZnou vstvou AC 22 L; PMB hriibky 60 mm, na tito sa poloZi
obrusné vistva AC 11 O; PMB; T; hriibky 50 mm. Vzniknuté odpady odstréni dodévatel na
vlastné néklady.

Technelogicky postup:

- odber vzoriek v si¢innosti s objednivateFom a vypracovanie skaSky typu vritane stanovenia
optiméineho zloZenia recyklovanej zmesi podi'a TP 046

- vyznagenie pracoviska dodasnym dopravnym znafenim

- odfrézovanie obrusnej vrstvy v hr, 50 mm



- odvoz vyfrézovaného materidlu na urent skladku do 15 km

- odftézovanie loZnej vrstvy v hr, 60 mm

- odvoz vyfrézovaného materidlu na uréentt skiddku do 15 km

- rozfrézovanie vozovky v hr. 200 mm

- recyklicia asfaltovych vrstiev vozovky za studena na mieste do hr. 200mm s pridenim
asfaltovej

emulzie (alt. penovy asfalf), cementu a kameniva podPa navrhu vislednej zmesi

- urovioanie a hutnenie

- ofetrovanie hotovej Gpravy v trvani 3 -5 dnf v stilade s TP 046

- spojovaci postrek podl'a STN 73 6129

- pokladka loZnej vrstvy AC 22 L PMB hribky 60mm

- spojovaci postrek podla STN 73 6129

- poklddka obrusnej vrstvy AC 11 O; PMB; I; hriibky 50 mm

- odstranenie dodasného dopravného znatenia

- dodato€nd diprava pracovnych $par obrusnej vrstvy, t. j. vyfrézovanie drazky 10/20 mm,
vydistenie,

napenetrovanie a zaliatie dodato®nou prunou zélievkou.

- kontrolné a preberacie skiisky recyklovanej vrstvy a novych vrstiev krytu podPa TP 046

4. Oprava vrstiey vogovky technoldgiou hutnenych asfaltovych vrstiev

Predmetom zikazky si stvislé opravy vozoviek na cestich 1. tried v sprave SSC, vymenou
degradovanych vrstiev krytu vozovky technolégiou hutnenych asfaltovych zmesi s ciefom
zlepSenia previdzkovej spdsobilosti krytu, prediZenia Zivotnosti vplyvu porich na niZ¥e
poloZené vrstvy vozovky a zabezpedenie bezpe&nosti a plynulej premavky na cestach 1. triedy
podla technickych a kvalitativnych podmienok. Pri opravach musia by? dodr¥ané Technické
predpisy rezortu Technicko- kvalitativne podmienky Ministerstva dopravy a vystavby
Slovenskej republiky http://www.ssc sk/sk/technicke-predpisyrezortu/zoznam-tkp-a-kl.ssc.
PouZité materidly musia mat’ certifikity v zmysle platnych predpisov Zhotovitel’ je povinng
preukézat’ kvalitu vykonanjych pric (diela) predioZenim vysledkov skudok a prisludnych
vyhléseni o parametroch zabudovanych stavebnych materidlov a zmesi podlichajicich Vyhl.
¢.162/2013 Z. 7z, PouZival’ a zabudovat' do diela sa sm iba také materily, ktoré spliiaja
poZiadavky zdk, & 133/2013 Z. z. o stavebnych materidloch a o zmene a doplneni niektorych
zakonov, vyhl. MDV RR SR &.162/2013 Z. z., ktorou sa ustanovuje zoznam skupin stavebnych
vjrobkov a posudzovanie parametrov. Uvedené sa musi preukdzat’ predioZenim prislusnych
vyhldseni o parametroch. Vyhlasenie o parametroch, preukazné skiisky a receptiry asfaltovich
vrstiev vozovky je zhotovitel' povinny predloZit stavebnému dozoru pred ich zabudovanim.
Odsiihlasenie tychto dokladov zabezpedi stavebny dozor v spolupréci s oblastnym laboratériom
SS3C. Nové vrstvy musia zachoval {mosnost vozovky a vytvorit parametre povichu
zodpovedajlice kategOrii a zataZeniu komumikicie: rovinatost, proti¥mykové vlastnosti,
zachovanie prieSneho a pozdifneho sklonu a homogénny, celistvy vzhlad povrchu, Budi
predloZené vetky potrebné ski¥ky dokladujiice pouZitic a kvalit zabudovaného materislu. Po
ukondeni préc bude povrch cesty doéisteny. Pri plneni zmluvy po¥aduje verejny obstarévatel
postupovat’ podl'a TKP ~ Dodavka asfaltovich zmesi nasledovne: TKP & 6 hutnené asfaltové
zmesi — aktudlne znenie. Kvalita frézovania musi vytvorif predpoklad dobrého spojenia novej
vrstvy s podkladom, zabezpedif rovinatost’ s minimalnymi odchylkami hribky novej vrstvy
a re§pektovat’ poZiadavky nemmeéisovania Zivotného prostredia (zametanie s odsdvanim a
kropenfm), distenie kitov pozdffnych a prietnych spojov. Pre zabezpelenie kvality
vykonanych pric verejny obstardvatel poZaduje pouZitie frézy vybavenej bezdotykovim
niveladngm systémom —~ aby nedochddzalo ku kopirovaniu nedostatkov rovinatosti povrchu a
bola zabezpedend rovinatost’ podkladu. Na rozprestieranie asfaltovych zmesi sa musia pouit



finifery s automatickym nivelaénym zariadenim schopnym dodr¥af’ niveletu bez ohfadu na
zmenu hribky a nepravidelnosti povrchu podkladnej vrstvy. Nastavitelnd rozprestieracia a
hladiaca doska sa musi vyhrievaf a vybavit’ vibradnym a hutniacim tramom zabezpedujticim
roviomerny a G&inny stupefi predhutnenia zmesi za finiférom po celej Sirke kladenia. Pri
realizicii predmetu zdkazky zhotovitel' zabezpedi rozprestretie asfaltovej zmesi finiferom s
automatickym zariadenim, ktory zabezpe&i mieru zhutnenia pod hladiacou doskou, min 90 %.
Pri rozprestierani zmesi musi byt' zabezpeend jej plynuld dodévka, aby nedochddzalo k
prerulovaniu ukladania. Pre hutnenie sa musia pouZif vysoko vykomné vibradné a statické
valce, Pri kaZdej hutniacej zostave musi byt stale pripraveny aspoi jeden nahradny valec {pre
pripad poruchy). Dopravu na novozhotovenej vrstve alebo rozprestieranie d'alfej vrstvy je
moZné spustit’ po dostatofnom vychladen{ vistvy. Pre urychlenie chladmutia (najmd pri
extrémnych letuych horli¥avich) je moZné pouZit kropenie vrstvy vodou. Dodatona Tiprava
pracovnych 8kér obrusnej vrstvy bude zabezpedena v pozdifnom a prieinom smere pruZnon
asfaltovou zélievkou. Cas pre obnovenie premévky na novo poloZenom povrehu urdi zhotovitel
zapisom do stavebného denniku.

Spésob vykonania oprav

Opravy budit vykondvané podla Specifikicii pric uvedenych v objednivkach na opravu
konkrétnych lisekov vozoviek, priSom musia byf dodrZané Technicko-kvalitativne podmienky
Ministerstva dopravy, vystavby a regiondlneho rozvoja SR (dalej len ,MDVRR SK*y:
http:/fwww.ssc.sk/sk/Technicke-predpidv/Zoznam-TEKP-a-KL.ssc.

Pre obnovenie povrchovych vlastnosti krytu a prediZenia Zivotmosti vozovky budi opravy
vykonané spravidla odfrézovanim degradovanych vstiev krytu a poloZenim novych vrstiev
z modifikovanyeh asfaliovych zmesi. Opravami zostane zachovani niveleta vozovky,
smerove a viikové vedenie, priene sklony.

Hutnené asfaltové vrstvy, nové vrstvy musia zachovat dnosnost vozovky a vytvorit’
parametre povrchu zodpovedajlice katepbrii a zataZeniu komunikdcie: rovinatost,
proti§mykové vlastuosti, zachovanie prietneho a pozdfineho sklonu a homogénny, celistvy
vzhl'ad povrchu. V¥mena obrusnej vrstvy frézovanim a pokladkou novej obrusnej vrstvy bude
vykondvana tak, aby pozdiine spoje boli situované mimo zony vodorovného dopravného
znaéenia — stredovy pozdi¥ny spoj bude situovany vo vonkaj$om jazdnom pruhu (ak nebude v
objedndvke poZadované inak), Pre vytvorenie kvalimého pozdi#neho spoja, aby bola
dosiahnutd i v mieste napojenia pozadovand miera zhutnenia, sa napojenie vykond zrezanim
nezhumeného okraja na celd hritbku vrstvy.

Vymena loZnej vrstvy musi byt v aktivne] z6ne namdhania napravovymi tlakmi. Posun
zvislého spoja v pozdiZnom smere musi byt min. 20 cm od hrany vymeny obrusnej vrstvy;
v prieénom smere bude zadiatok resp. ukongenie poklidky min. I m od prieéneho spoja vymeny
obrusnej vistvy.

V $pecifickych pripadoch méZe verejny obstardvatel’ predpisat vystuZenie krytu vozovky
vystuZnym materidlom. VystuZ bude aplikovana pri vimene obrusnej aj loZnych vstiev krytu
vozovky a bude poloZené pod loZnt vrstvu v hibke cca (min.) 10 cm. VistuZuy material musi
mat’ pevnost’ v fahu v oboch smeroch min, 100 kN, pomerné prediZenie max. 3% v oboch
smeroch a velkost otvorov min. 20 x 20 mm, teplota tavenia > 160 0C.



Poklidka vystuZného materidlu bude vykondvani pedfa technickjch podmienok pre
konkrétny materidl. UspeSny uchddzag (dalej len ,,zhotovitel™) predlo technologicky postup
kladenia vystuimého materidlu v ramei potiatoénej skitgky typu.

Frézovacie price Kvalita fiézovacich pric musi vytvorit predpoklad dobrého spojenia novej
vistvy s podkladom, zabezpeZit' rovinatost s minimalnymi odchylkami hritbky novej vrstvy a
redpektovat’ poZiadavky neznedistovania Zivotného prostredia (zametanie s odsivanim a
kropenim), &istenie kitov pozdifnych a prietnych spojov. Rovinatost podkladu musi byt
zabezpetens v silade s STN 73 6121: 2009 pre pokladiu hutnengch asfaltovych zmesi,

Pre zabezpefenie kvality vykonanych pric verejny obstardvatel pozaduje pouitie frézy
vybavenej bezdotykovym nivelalnym systémom — aby nedochédzalo ku kopirovaina
nedostatkov rovinatosti povichu a bola zabezpetena rovina podkladu.

Stéastou technolégie frézovania obrusnej aj lo¥nej vrstvy je aj prieéne zafrézovanie (zarezanie)
— Vytvorenie kolmej steny na zadiatku a konci frézovanej plochy, ako aj pri mostnjch zéveroch,
resp. lokdlnych opravich. Vytvorenie prietneho spoja nesmie byt vykondvané zbijacim
Kladivom alebo inymi podobnymi metédami, pri ktorych dochédza k vytvoreniu hrbolov a Jam
a pri mostnych zdveroch aj k pokodeniu hydroizolécie a jej ochrannej vrstvy. Nerovny povrch
podkladu nezabezpeti vyhotovenie novej asfaltovej vrstvy v poZadovancj hrilbke. Na tento
el musi byt pouZita fréza.

V pripade, Ze hrana zostavajticej £asti vozovkového krytu nebude po odfrézovani ostra, upravi
sa na zéklade poZiadavky dozora uplatnenej v stavebnom denniku. Hriibku frézovania mo¥no
Zvy3it len na pokyn verejného obstarivatel'a v pripade, Ze zvy¥ok hribky fré2ovangj vrstvy nie
je spojeny s podkladom, alebo vykazuje degradiciu, ohrozujiicu spolupdsobenie vrstiev,
pripadne tnosnost’ vozovky. Dévody zvySenia hribky musia byf zadokumentované {foto,
video) a zhotovitel’ musi poZiadat’ o zvySenie hriibky frézovania zipisom v stavebnom denniku.
Vyfrézovany materidl sa stiva majetkom zhotovitel'a s predpokladom jeho ddelného vyuZitia
ako druhotnej stavebnej suroviny - zhodnotenia v zmysle zikona o odpadoch. Ndklady na odvoz
vyfrézovaného materidin s kompenzované hodnotou materialu.

Priprava podkladu Pred poklidkou kazdej novej vrstvy bude vykonany spajaci peostrek PS;
CBP STN 73 6129: 2009. Postrek musi byt aplikovany na dékladne ogisteny vyfrézovany
podklad, resp. na novopoloZeni asfaltovi vrstvu. Material na spijaci postrek musi byt v stlade
s Katalégovymi listami emulzii a zélievok (http://www.ssc skisk/Technicke-predpisy/Zoznam-
TKP-a-KI.ssc) vhodny na dany el a podioZeny preukdzanim zhody v zmysle zdkona &
133/2013 Z. z. v zneni neskor§ich predpisov.

Pred poklddkou mikrokoberca budii v potrebnom rozsahu opravené poruchy v podklade —
rozpad, vytlky — vypliiou zmesou kameniva a spojiva po vy&isteni od nestidciného materidiu
vrstvy. Pokladkou EM musi byt zachovany priedny a pozdidny sklon vozovky a rovinatost
povrchu pri napojeni susediacich pléch.

Utesnenie zvislych spejov po obvode opravovanych pléch bude vykonané pred pokladkou
obrusnej vrstvy aplikovanim spéjacieho materidlu — preliatim hrany a zvislej plochy spoja
zalievkovou hmotou (nie postrekom!). PouZije sa druh zélievky N2, ktord musi zodpovedat'
poZiadavkiam Katalégovych listov emulzii a zélievok (http://www.ssc.sk/sk/Technicke-

predpisy/Zoznam-TKP-a-KL.ssc) a musi byt podloZend preukdzanim zhody v zmysle zékona
¢. 133/2013 Z. z. v zneni neskordich predpisov.



Sandcia priefnych trhlin bude vykonavana (ak nebude v objedndvke poZadované inak) v ich
celej di¥ke utesnenim trhlin v podklade po odfrézovani vrstvy (vistiev) resp. na neopravovanej
ploche na povrchu, a to prefrézovanim na potrebnd $irku (min. 10 mm) a po vyZisteni gkary
aplikovanim pruZnoplastickej zalievky. Zalievkova hmota - pouZije sa druh zilievky N1, ktora
musi  zodpovedat poZiadavkim  Katalégovich listov emulzif a  zélievok
(htip:/fwww.ssc.sk/sk/Technicke-predpisv/Zoznam-TKP-a-KL.ssc) a musi byf podloZend
preukizanim zhody v zmysle zikona &. 133/2013 Z. z. v zneni neskorsich predpisov. Pred
pokladkou zmesi sa musia ochranit’ poklopy $cht, mreZe vstupov a pod., ako aj mostné zévery
zakrytim, prelepenim alebo inym vhodnym spdsobom tak, aby nedoglo k ich poskodeniu a
narueniu ich funkénosti,

Kladenie zmesi Verejny obstardvatel’ poZaduje od zhotovitel'a, aby poklddka asfaltovych zmesi
bola vykondvand v silade s STN 73 6121: 2009. Vykonanie spajacicho postreku a pokladky
novej vistvy bude povolené na ziklade po¥iadania zhotovitePa zdpisom v stavebnom
denniku po prehliadke stavu podkladu a po rozhodnuti o pripadnych lokalnych opravach podfa
pokynov technického dozoru verejného obstarivatela. Poklddka bude vykondivand a¥ po
vytisteni odfrézovaného povrchu, ofetreni trblin v podklade a (u obrusnej vrstvy) vykonani
zalievky hrn. Spajaci postrek musi byt vykonany s dostatonym &asovym predstibom pred
poklidkou asfaltovej vistvy tak, aby nedochédzalo k jeho strhévaniu pri prejazde staveniskovej
dopravy (musi byt' dostatotne vyzrety — vyitiepeny). Proti lepeniu je tidinné pokropenie
povrchu vodou po vy$tiepeni postreku.

Najniz3ie teploty pri rozprestierani zmesi musia byt’ dodrZané v zmysle tab. 11, STN 73 6121;
pri pouZiti modifikovaného asfaltu musi byt teplota zmesi merand na korbe dopravného
prostriedku pred vyspanim do finiSera min. 145 °C resp. podla KLAZ. Pri preprave musia byt
asfaltové zmesi chrinené proti ochladzovaniu (8. 7.2 STN 73 6121:2009 a &. 10.2 TKP
MDVRR SR &ast’ 6 Hutnené asfaltové zmesi). Pri preprave modifikovanych asfaltovych zmesi
musi byt’ doba dopravy od odbalovacej sipravy na miesto rozprestrenia So najkratiia, t. j.
pripista sa doba prepravy max. 90 mimit (S1. 10.2 TKP MDVRR SR Zast’ 6 Hutnené asfaltové
zmesi).

Na rozprestieranie asfaltovych zmesi sa musia pouZit' finifery s antomatickym nivelatnym
zariadenim schopnym dodrZat niveletu bez ohl'adu na zmenu hribky a nepravidelnosti povrchu
podkladovej vistvy. NastavitePn4 rozprestieracia a hladiaci doska sa musi vyhrievat’ a vybavit
vibranym a hutniacim trémom zabezpeujlicim rovnomemy a 6&inny stupef predhutnenia
zmesi za finiSerom po celej Sirke kladenia. Pri rozprestierani zmesi musi byt zabezpeten jej
plynulé dodévka, aby nedochddzalo k preruSovaniu ukladania. Pre hutnenie sa musia pouit’
vyscko vykomné vibralné a statické valce. Pri kaZdej hutniacej zostave musi byt stle
pripraveny aspofi jeden ndhradny valec (pre pripad poruchy). Dopravu na novozhotovenej
vrstve alebo rozprestieranie d'al¥ej vrstvy je moZné po dostato¥nom vychladeni vistvy. Pre
urychlenie chladnutia (najmé pri extrémnych letnych horatavich) je moné pouit kropenie
vrstvy vodou. Cas pre obnovenie premavky na novopolofenom povrchu uréi zhetovitel
zdpisom do stavebného dennflu.

PoZadované parametre materidlov a asfaltovich zmesi

Vyreba a spracovanie Na vjrobu asfaltovych zmesi sa musi pouZit strojné vybavenie podla
8. 6.1.1 — 6.1.3 STN 73 6121: 2009, Zhotovitel' predlo najneskdr 14 dni pred zadatim
stavebnych pric laborat6riu vereiného obstardvatel'a kontrolny a skiiSobny plén stavby v silade
s poZiadavkami noriem radu ISO 9000 a Technickymi predpismi MDVRR SR

http://www.ssc.sk/sk/Technickepredpisy. ss¢ (TP2/2009 Riadenie kvality hutnenych



asfaltovych zmesi), v ktorom budit uvedené zabudované objemy materidlov (zmesi), druh a
potet virobno-kontrolnych skii§ok, a spdsob predkladania dokumentécie o kvalite. Zhotovitel
predlozi vdy do 31.3. kalenddrneho roka laboratdriu verejného obstardvatela v 2 exempldroch
na schvilenie poliatoiné ski¥ky typu podla STN EM 13108 -20, TKP Cast' 6 Hutnené
asfaltové zmesi a TP2/2009 Riadenie kvality hutnenych asfaltovych zmesi. V pripade, ked bude
nutné po tomto termine PST obnovif, budd tieto predioZené na schvilenie verejnému
obstardvatel'ovi najneskdr s kontrolnym a skigobnym planom. Schvilenie PST je podmienkou
pre odovzdanie staveniska. Vlastnosti materidlu pre spajaci a regeneratny postrek, zalievky a
vystuZenie krytu musia byt dokumentované podl'a zikona & 133/2013 Z. 2, pri poSiatotnej
skitSke asfaltovej zmesi. Skigky a atesty vstupnych materidlov z ktorych sa budii vyrabat
asfaltové zmesi nesmu byt starSie ako 6 mesiacov. Ak sa v priebehu realizicie prc zmenia
zdroje alebo vlastnosti ktoréhokol'vek materidlu, musi byt vykonand a odsithlasend nové
potiatotna skiska typu, resp. vyhlasenie o zhode.

Navrhnuté asfaltové zmesi musia vybhovovat' kritéridm STN EN 13 108 a TKP MDVRR
SR (http:/iwww.ssc.sk/sk/Technicke-prepidsy/Zoznam-TKP-a-KL .ss¢ ).

PoZiadavky na kamenivo Kamenivo musi splfiat kvalitativne poZiadavky wrbené
v Katalégovych listoch kameniva (http://www ssc.sk/skiTechnicke-prepidsv/Zoznam-TEP-a-
KL.ssc)

PoZiadavky na asfalt Technické 3pecifikicie asfaltov pouzivanych pri virobe hutnerrych
asfaltovych zmesi musia byt' v stilade s poZiadavkami Katalégovich listov asfaltov (KLA)
(http:/fwww.ssc.skisk/Technicke-prepidsy/Zoznam-TEP-a-KL .ssc) .

PoZiadavky na zmes Asfaltové zmesi musia zodpovedal kvalitativaym po¥iadavkam
(viastnosti a kategbrie) stanovenym v Kataldgovych listoch asfaltovych zmesi (KLAZ)

(http:/fwww.ssc.sk/sk/Technicke-prepidsy/Zoznam-TKP-a-K1 ss¢ ) a noriem radu STN EN 13

108.

PoZiadavky pri vyrobe a poklidke

Teplota asfaltovej zmesi nesmie v Ziadnom pripade prekrogit’ 190,0 C°. Velkoplo¥né aj
lokalne opravy musia byt vykondvané bez prestojov, s plynulou nadviznostou jednotlivich
technolégii.

5. Realizdcia vimeny podlofia a pedkladnych vrstiev

Realizdcia vymeny podloZia

Pred samotnym zaatim préc na vymene zemného telesa komunikdcie vyty&i geodet zhotovitel'a
vietky podzemné vedenia a uréeny pracovnik oznaéi ich vonkajie zariadenia (§achty, hydranty,
uzavery a pod.), tak aby nedoglo k ich poruenin. Odstranenie pévednych vrstiev vozovky bude
realizované podl'a PD. Pévodny materidl ak bude vyhovovat po¥iadavkam, mdZe byt pouzity
na rekultiviciu zemného telesa alebo bude odvezeny na najbli%¥in skladku. PodloZie ndsypu
bude nésledne zarovnané gréderom a hutnené vybradnym valcom. Nasledne budii vykonané
statické zataZovacie skiSky na ziklade, ktorjch sa ziska hodnota {inosnosti v podloZi,
Pozadované hodnota inosnosti musf spliiat’ parametre v zmysle Technickej spravy (alebo STN
73 6133 podla tab.10):

- pre jemnozrnné zeminy Edef2>30 MPa pri pomere modulov deformécii Edef,2/Edef,1
<15

- pre hrubozrnné zeminy Edef2>45 MPa pri pomere modulov deformicii Edef,2/Edef,1
£2,6.



V pripade, ak nebudii dosahované poZadované hodnoty bude potrebné zriadif sanalnt vrstve z
kameniva, pripadne inou vhodnou technolégiou upravif podioZie. Na takomto zlepienom
podloZi v zmysle STN 73 6133 (podl'a tab. 10) musia byf dosiahnuté hodnoty modulov
pretvarnosti Edef,2>45 MPa a pomer modulov deformécii Edef;2/Bdef, 1<2.6.

Realizdcia ndsypového telesa pozemnej komunikdcie

Pre vystavbu ndsypového telesa komunikicie bude pouZiti sypanina, ktorej vhodnost bola
dokladovana preukaznou skii$kou, tito bola doloZend investorovi a nisledne nfm odstihlasend.
Sypanina dovezend na stavenisko je ndsledne rozhmutd dozérom na poSadovanti vydkn v
zmysle projektovej dokumentéicie). Sypanina sa bude ukladaf po vrstvéch, ktorej hribku urif
zhutfiovaci pokus. PoZadovani hodnota Gnosnosti ne nésype musi splitat’ parametre v zmysle
Technickej spréavy (alebo STN 73 6133 podla tab, 10), a to Edef2>80 MPa a pomer modulov
deformécie Edef,2/Edef,1<2,6. Nasyp bude realizovany a¥ po tiroveti kondtrukinej plane -
podkladu pod konStruk&né vrstvy vozovky. S pribiidajicou vyikou budi tieZ postupne
upravované svahy ndsypu do poZadovaného sklonu v zmysle projekiovej dokumentacie.

Realizdcia konstrukénej pline komunikdcie .

Kondtrukéna plai bude budovand z nenamizavého materidlu, vhodnost bude dokladovand
preukaznou skitkou ktord bude odsithlasen investorom. KonStruk&nd pléfi sa musi zhotovit' v
prietnom sklone podFa PD tak, aby sa vidy zabezpeilo jej odvodnenie. Zakladny prietny sklon
kon3trukénej pline je 3 %. Pri zmene sklonu kon¥trukdnej pléne sa postupuje v zmysle
poZiadaviek STN 73 6101, STN 73 6110, STN 73 6114. KonStrukén4 plati sa musf upravit' tak,
aby tvorila hladky, rovny a homogénny povrch, vyhovujfici poziadavkém rovnosti 2 tmosnosti.
V pripade, ak konStruk¥né pldli nevyhovuje v niektorfch parametroch, musi byt rozrudend
zodpovedajiicimi mechanizmarni, upravend, a zhutnend na po¥adované hodnoty. Odstrinenie
nedostatkov, pripadne £kod, vykond zhotovitel’ na vlastné niklady, ak vznikli nedodefanim
poZiadaviek PD a technologického postupu. Po¥adovand hodnota vinosnosti na kongtrukénej
pléni musf splfia® parametre v zmysle Technickej spravy (alebo STN 73 6133 podPa tab. 10), 2
to Edef2>90 MPa a pomer modulov deformacif Edef,2/Edef,1<2,6.

Dokontens konstruk¥né pla# sa musi chranif. Skisdky stavebného materidln alebo parkovanie
stavebnych mechanizmov je na kon¥trukénej pléni zakdzané. Obmedzené musia by? aj prejazdy
vozidiel. Ak pred zimnym obdobim nebola kondtruk¥nd plifi zakrytd stmelenon vrstvou
konStrukcie vozovky, musi sa v daliej stavebnej sezéne zhutmif. Tito uprava podlieha
odsithlaseniu objedndvatelom z hl'adiska vi¥kového usporiadania, rovnosti a zhutnenia. Preto
je vhodnej¥ie kon¥truk&nG plifi pred zimnmym obdobim nezhotovovaf. Néklady s tymito
opatreniami a opravami poskodenych miest na kon3truk&nej pléni hradf zhotovite?.

SkiiSanie a Kontrola

Kvalita vietkych materiilov pouZitjch pri vystavbe bude deklarovand vyhléseniami o
parametroch resp. preukeznymi ski¥kami, podfa plamych predpisov a poZiadaviek
objedndvatela. Tieto budfi objednévatel'ovi predkladané na schvélenie. Na stavbe budd pouZité
iba schvilené materifly objedndvatelom. Konirola kvality bude realizovana podla
predloZenych a schvilenych kontrolno-skii¥obngch planov.

Podsyp — nestmelené podkladové (ochranné) vrstvy

Materidly

Kamenivo na virobu nestmelenych zmesi musf vyhovovat STN EN 13242+A1 a aktudlne
platnym KLX. Vlasinosti kameniva musi deklarovat ich virobca vo VoP. Zémesové voda must
spliiat’ po¥iadaviky STN EN 1008.



Doprava,rozprestieranie a hutnenie zmesi

Na dopravu nestmelenych zmesi z vjrobne na miesto spracovania sa musi zmes chrénit’ proti
vysuSovaniu, resp. daZdivému podasiu plachton. Na kladenie zmesi vrstvy UM MSK 2 UM 8§D
na vozovkich TDZ 1. a% III. sa musia pouit finiery s antomatickym niveladnym zariadenim,
aby bola dodrZand niveleta jednotlivich vistiev vozovky. Niveladny systém musi udrFiavat
rozprestieraci systém finiSera v urSenom sklone a vi¥ke. Pri rozprestierani zmesi finiSerom sa
musi zabezpedit’ jej plynuld doddvka, aby sa minimalizovali zastivky fini¥era. Fini¥er sa
pohybuje na pésoch alebo kolesich kon§tantnou rychlostou. Na rozprestieranie zmesi vrstiev
UM MSK pre vozovky TDZ IV. a% VL., UM 8D a UM 8D CDeklarovans pre TDZ L. a% V1. je
moZné pouZit aj iné mechanizmy, ktorymi musf byt’ zabezpetend poFadovana hriibka, sklon a
rovinatost’ vrstvy, napr. grédery. NajniZSia teplota vzduchu pri kladeni a zhutfiovani nesmie
kiesnit' pad +5 °C, pri¢om teplota vzduchu za poslednych 24 hodin nesmie klesntt pod +3 °C.
Na dosiahnutie poZadovanej miery zhutnenia je potrebné previest’ zhutiiovaci pokus, ktory uréf
potet pojazdov valcov. Rozprestreté vrstva sa zhutiiuje postupne od krajov do stredu vozovky
pri strechovitom sklone. V pripade jednostranného sklonu sa zhutiuje od spodného okraja po
horny okraj. Najviitsia hribka zhotovovanej vrstvy je obmedzend vikonnosfou a idéinnostou
zhutfiovacieho prostriedkn tak, aby predpisané zhutnenie bolo dosiahnuté v celej hriibke vIstvy.
PoloZend vrstva musia byf do zatiatku mrazov prekrytd nadloZmou vrstvon ( bydraulicky
stmelenou a asfaltovou vrstvou). Po dokon&enf vrstvy sa robia statické zafaovacie skiifky, kde
poZadovand hodnota tinosnosti pre nestmelené vistve musi byt Edef2>120 MPa a pomer
modulov deformécie Edef,2/Bdef,1<2,6.

Keontrola kvality

PoZadované vlastnosti stavebnych materidlov, stavebnej zmesi a hotovej vrstvy sa overuji
preukaznymi, kontrolnymi a preberacimi skiidkami. Vrobca dokladuje kvalitu podla TKP 5
tab. 10. Zhotovitel' dokladuje kvalitu skiifkami podl'a TKP 5 tab.11,12,13.

STAVEBNA ZMES CBGM

Kamenive do CBGM

Kamenivo na vjrobu hydranlicky stmelenych zmesf musi vyhovovat STN EN 13242+A1 a aj
aktudlne platnym KLK.

Spojive do CBGM
Cement na vyrobu hydraulicky stmelenych zmesi musf vyhovovat’ STN EN 197-1 a aj aktuélne
platnym KLHS.

Voda do CBGM
Zimesova voda musf splfiat poiadavky STN EN 1008.

Vieobecnd tiprava podkladu

Hydraulicky stmelené zmesi sa kladii na ochranni vrstva vozovky alebo na spodni podkladovit
vrstvu, PoZiadavky na tmosnost podkladu, vyjadrenit minimalnym modu-lom deformfcie
Edef2 stanovenym podPa STN 73 6133, sit uvedené v tabulkéch 22 a 23 TKP 5.

V¥roba zmesi CBGM

Hydraulicky stmelené zmesj pre TDZ 1. a% IT. sa vyrdbajii v staciondrnych alebo v mo-bilngch
vjrobniach. Vyrobiia musi zabezpedit' trvalt virobu zmesi podls sicisky typu. Zmes je
charakterizovana viastostami, ktoré sii deklarované vo vyhldsenf o paramet-roch.

Doprava zmesi



Pri preprave hydraulicky stmelenjch zmesi od vyrobne na miesto spracovania sa zmes musi
chréanit’ proti poveternostnym vplyvom plachtou. Pouijii sa len vozidlé s utesne-now, hladkou
a Eiston kovovou korbou. Pri preprave zmesi nesmie dochadzar’ k jej seg-regdcii, znedistenin a
takej zmene jej vihkosti, ktord by zabrédnila jej zhutneniu na po¥a-dovani mieru zhutnenia. Na
prepravu zmesi sa pouZivajil predoostne vysokokapacitné vozidld, ich po¥et musf zodpovedat'
mnoZstvi dopravovanej zmesi, Sakacim dobdm, dopravnej vzdialenosti, hodinovej kapacite
vyrobne, vykonu finifera a inych mechaniz-mov, pouZivanjch na rozprestieranic zmesi.
Doprava zmesi a jej spracovanie vritane zbutnenia sa musi ukondif do ukondenia éasu
spracovatelnosti zmesi, aby nebolo naru-Sené jej tubnutie. Cas spracovatelnosti zmesi sa
stanovi podl'a STN EN 13286-45,

Rozprestieranie, hutnenie zmesi 2 ofetrovanie zmes{

Najvitsia hribka zhotovovanej vrstvy je obmedzend vykonmosfou a Ginnosfou zhut-
fiovacieho prostriedku tak, aby predpisané zhutnenie bolo dosiahnuté v celej hritbke vrstvy.
Minimdlna hribka jednej zhotovovanej vrstvy po zhutneni je 100 mm. Na klade-nie zmesi na
vozovkich TDZ 1. aZ III. sa musia pouZit finifery s automatickym zariade-nim na dodrZanie
predpisanej nivelety a priefnebo sklonu kladenej vrstvy. Kladenie zmesi pre tito TDZ sa
vykoné na celii §irku vozovky jeduym fini%erom. Pri opravich vozoviek s TDZ 1, a¥ IIl. mo¥né
klast’ v poloviénom profile. Pri rozprestierani zmesi fini-Serom sa musi zabezpe&it' jej plynula
doddvka, aby sa minimalizovali zastévky finifera. FiniSer sa pohybuje na pisoch alebo kolesach
konStantnou rjchlostou. Rudné rozpre-stieranie je dovolené len na miestach nepristupnych
fini§erom. Plocha sa upravi do sta-noveného prieéneho a pozdl#neho sklonu rudnym naradim.
Vrstva sa zhutni (¢innym vhodnym zhutiiovacim prostriedkom. NajniZia teplota vzduchu pri
Kladeni a zhutiiovani nesmie klesnfit pod +5 °C, priom teplota vzduchu za poslednych 24
hodin nesmie klesnit pod +3 °C. Pri zhutiiovani sa musia pouZif vhodné technologicks
postupy, ktoré sa overia pri zhutfiovacom pokuse. Zmes sa vyrovod podl’a predpisanych vi¥ok,
pri-tom je potrebné vziat' do tivahy, e hutnenim déjde k stlaSenin vrstvy v rozsahu od 5 % do
25 % hrfibky. Hutnenie sa vykonéva pozd¥nymi pojazdmi valca v jednej stope, pri-tom jeden
pojazd predstavuje jazdu vpred a vzad a v jednej stope sa md¥e vykonat len jeden pojazd bez
zmeny smeru. Dal$f pojazd musi prekryvat’ stopy valea predo¥lého pojazdu v prienom smere
minimélne o 15 cm. Prvy a posledny pojazd sa odporida vykonat' bez vibricie. Vrstva sa hutni
vZdy pojazdmi postupne od niZ¥ej hrane vrstvy k vy$$ej hrane. Pri prvom pojazde sa pri hutneni
vol'nych hrin vynechéva pruh cca 10 om, ktory sa huini a¥ nakoniec pri poslednom pojazde.
Pri jazde v smere spAdu pri vit-fom sklone ako 4% sa neodporida poudit vibriciu, Pri
vysokych teplotich, pri silnom vetre af alebo pri suchom poéasf je vhodné povreh vrstvy na
dosiahnutie sprdvacho hufnenia zvIh&if opatrnym kropenim beh@fiov valca alebo priamo
poloZenej zmesi, napr. pomocou vodnej hmly. Pri hutnenf volnych hrén sa odporGéa poudif
valec s pri-tlaéngm koti¥om, Del$ia vrstva sa neméze polo#it bez prevzatia predchadzajicsj
vrst-vy objednévatel'om, Hutnenie zmesi musi byt' dokongené do 90 min od vjroby zmesi, ak
sa sktikou typu nepreuké¥e inak. Pokas tuhnutia a tvrdnutia je potrebné chrinif vrstvu proti
rjchlemu odparovaniu vody. Vistva sa méfe chrénit’ ochranngm postrekom parotesnymi
latkami, prikrytim féliami, kropenim vodou a podobne. Spésob ochrany proti odparovanin vody
musi byt' primerany danym klimatickym podmienkam. Polo¥e-né vistvy musia byt do zatiatku
mrazov prekryté nadloZnou vrstvou. Po 3 difoch od zhutnenia hydraulicky stmelenej vstvy je
mofné zafaZif ju nevyhnutnou staveniskovou dopravou. Aby sa prediflo tvorbe
neusmernenych trhlin v podkladovych vrstvich vozo-viek, pre vietky typy hydraulicky
stmelenej vistvy je potrebné zvolit’ vhodné technické postupy na vytvorenie $kir na zni¥enie
rizika ich prekopirovania do asfaltov§ch vrstiev.

Kontrola kvality



PoZadované vlastnosti stavebnych materislov, stavebnej zmesi a hotovej vrstvy sa ove-Toji
preukaznymi, kontrolnymi a preberacimi skiskami.

Pre planované skisky vyrobeu platia TKP 5 tab. 24,25,26. Pre plinovacie skiiky zho-tovitela
stavby platia TKP § tab. 26,27,28,

Zhotovitel je povinny bezodkladue a preukdzateFne ozndmif verejnému obstardvatelovi ka¥ds
prerufenie pric a vyskyt kaZdej prekéky, ktord ohrozuje dodr¥anie harmonogramu, Préce budi
spravidla vykonévané potas usmernenia premévky dopraviymi znatkami na jeden jazdny prah
pripadne na druhy jazdny pés — spGsob organizicie dopravy bude uvedeny v objednévkach a
zhotovitel’ musi reSpektovat’ schvilenj POD a podmienky nzivierky stanovens. prislulngm DY
PZ a cestoym spravaym orgdnom

Zabezpetenie obmedzenia dopravy podla TP 069 Technické podmienky, Vzorové schémy
pre pracovné miesta v rozsahu vyznadenia, Vidrzby funk&nosti a wmuienia, je sé®astou
predmetu zékazky. Pred uvedenim do premévky zhotovitel’ \isek(y) vydisti od stavebného
materidlu. Pri vietich &innostiach zhotovitel'a na ceste I triedy musia byt re¥pektované
pravidl4 cestnej premdvky a bezpenosti price.

Ski3¥anie asfaltovych zmesi a hotovych \iprav

Kontrolné skisky sit skisky stavebnych materidlov a zmest, ktoré zsbezpetuje zhotovite!’ za
Gi¢elom zistenia a preukézania, Ze vlastnosti stavebnjch hmét zodpovedaji zmluvngm
poZiadavkim — KLAZ, TKP, vyhldseniam o zhode, podiatoénym skiitkam typu STN EN 13
108 —21. Kontrolné skiiky sii stitastou dodivky stavebngch prac. Skidanie zmesi a hotov{ch
vistiev EM vykonéva zhotovitel' podla STN EN 12273 Kalové zikryty a TKP MDPT SR.
Skuanie naterov sa vykondva podl'a &L 7.2 STN 73 6129: 2009. Skifanie sa bude vykondvat
podla kentrolného a skiifobného plinu stavby v silade s poZiadavkami noriem radu ISQ 9000,
Verejny obstarivatel’ vykondva svoje overovacie kontrolné skasky podl'a vlasiného systému
kontroly kvality alebo pri pochybrosti o spravnosti vykondvanych pric, & pochybnosti o
vysledkoch skii§ok zhotovitel'a. Kontrolné skiitky vykonéva vo vlastnom laboratériu, pripadne
ich zad4 inej, na doddvke nezivislej akreditovanej skigobni na vlastné néklady. Verejny
obstarévatel' poZaduje spolony odber (versjny obstardvate!’ 2 zhotovitel) min. 1 vzorky zmesi
z ka¥dého stavebného objektu a ka¥dej kon$truk&nej vrstvy. Pri spolotnom odbere bude okrem
vzorky pre zhotovitel'a a vzorky pre verejného obstardvatel'a odobratd vidy elte jedna archivna
vzorka, ktord bude uloZeni do podpisania Preberacieho profokolu u objedndvatela s
potrebnym oznalenim — tddaje podfa odberného Hstka). Archivna vzorka bude sliZit na
dodatolné overenie vlastnosti zmesi v pripade nezhodujch vysledkov ski¥ok verejného
obstardvatel'a a zhotovitePa. Toto overenie sa vykoné za itéasti zodpovedn§ich zamestnancov
oboch zainteresovangch strén v laboratériu jednej zo zmluvngch stén podfa dohody. V
pripade, Ze zhotovitel' neodoberie archivau vzorku a vystedky skiSok verejného obstarévatel'a
a zhotovitel'a sa nebudfi zhodovat’ platit' budi visledky ski¥ok verejného obstarfvatel'a. V
zévaznych pripadoch, ked' nie st dosiahnuté sihlasné vysledky skii¥ok zhotovitel'z a verejného
obstarivatela, vykonaji sa v potrebnom rozsahu rozhodcovské skii¥ky. Tieto skisky vykond
akreditované skii¥obiia, siiday znalec alebo iné odborné (akreditované) laboratérium., Visiedky
rozhodcovskych slaifok sit pre obidve strany zivizné. Niklady na rozhodcovskd skigku hradi
strana, v ktorej neprospech rozhodla rozhodcovsks skagka.

PoZiadavky pri preberani

Verejny obstarévatel je oprivneny zfitastnit’ sa na odbere vzoriek, vykondvani skGSok a merani,
Podkladom pre prevzatie ka¥dej komdtruk¥nej vrstvy vozovky st visledky skfSok
vykonévanych na hotovej vrstve (miera zhutnenia poloZenej vrstvy). Tieto preberacie skasky



pozostavajii z merani vykonanych na hotovej vrstve a zo skiifania odobratych vzoriek (vyvrty)
~ TKP MDVRR SR a STN 73 6121: 2009. Préce budd prebraté do predasného u¥ivania —
uvedenia do premévky formou podrobného zdpisu v stavebnom denniku na ziklade vykonanej
technickej prehliadky diela (objektu). V zépise o prevzati bude uvedeny stav tak, aby mohli byt
Co najobjektivnejSie posidené pripadné nedostatky diely pri konetnom preberani. V ramci
preberacich skiifok hotovej fipravy sa kontroluje hritbka vrstvy, miera zhutnenia, rovinatost
povrchu v pozdfnom a prie&nom smere na obrusnej vrstve. Prieény sklon sa kontrole ak bolo
poZadované eliminovanie pdvodne existujiicich nerovnosti, pripadne ak oprava bola vykonana
v celej Sirke spevnenej plochy. Vysledky preberacich skiok hotove] ipravy musia vyhovovat
kritéridm uvedenym v tab. 15 -17 STN 73 6121: 2009 a TKP MDVRR SR. Zhotovitel predloZi
laboratériu verejného obstardvatela na schvélenie v 2 vyhotoveniach ziveretnd sprivu -
dokumenticiu kvality, ktord bude obsahoval stru¥nfi sprivu o vykonangch pricach,
zabudované muoZstvd materidlov, poty skifok, schvalovacie listy PST, atesty VKS, meranie
rovinatosti na hotovej liprave, zhodnotenie kvality vykonanych préc. Dokumentécia kvality
bude podkladom pre hodnotenie kvality odbornym pracoviskom verejného obstarivatela.
Hodnoty pozdi¥nych a prietnych nerovnosti musia pri preberacom konani vyhovovaf
nasledovnym kritéridm:

nerovnost’ IRT Opatrenie

(merané 3m latou) (merané zariadenim)

Max. 5,00 mm Max. 1,90 m.km NepoZaduje sa

0d 5,01 do 10,00 mm od 1,91 do 3,3 m.km Finanény postih, prediienie zdruénej doby
od 10,01 mm od 3,3 m.km Oprava na naklady zhotovitela

PoZiadavky potas zaruky

Na ziklade poZiadania verejného obstaravatel'a je zhotovitel’ povinng pri prevzati diela alebo
polas ziruénej doby predloZit’ vysledky merania protifmykovych vlastnosti povrchu vozovky,
ktoré musia vyhovovat' poZiadavkim STN 73 6195 a jej Z1 (2006) a TP 14/2006 Meranie
2 hodnotenie drsnosti vozoviek pomocou zariadeni SKIDOMETER BV11 a PROFILOGRAPH
GE [TP SSC  05/2000] [PDF] (od 1.1.2007), str. 17, 18, (
http:/iwww.ssc sk/files/documents/technickepredpisy/tp2006/tp 14 2006.pdf ).

Pred uplynutim zarutnej doby prizve objednévatel' zhotovitel'a na hodnotenie stavu diela,
ktor¢ bude vykonané v poslednom mesiace zérunej doby spoloénou prehliadkou, pri ktorej
budil hodnotené parametre: prie¢na a pozdlina rovinatost, proti¥mykové vlastnosti, uzavretost”
povrchu. Z prehliadky bude vyhotoveny Protokel o ukondeni zéruénej doby. Povrch vozovky
musi by? ku koneu ziruénmej doby uzavrety, nesmie byt zdeformovany, popraskany a
technologické spoje nesmti byt’ otvorené alebo javit' tendenciu otvarania. Zodpovednosf za
vady sa nevzfahuje na prekopirovanie prienych trhlin z konStrukcie vozovky. Pre
vyhodnotenie rovinatosti vozovky pred uplynutfm ziruénej doby musia hodnoty pozdi¥nej a
prieénej nerovnosti vyhovovat kritériam:

prevzatie Irok 2roky 3roky 4roky Srekov
hibka kolaje [mm] < 5,0 < 6,0 < 7,0 <8,0 <9,0< 10,0
R, mkm-1<1,9<2,2<25<28<3,1<33

Aplikicia prviov BIM pri vel'koploSnych opravich
Z dbvodu vyrovnania pozdiZnych a priednych sklonov vozovky mdZe zhotovitel' pri zadani
sataznych podkladov Ciastkovej zmluvy poZadovat spracovanie 3D modelu jestvujiiceho stava



vozovky (DMT). V ramci dokumenticie stavby bude 3D model jestvujficeho stavu pouZity ako
podklad pre spracovamie 3D modelu navihnutého stave kiory bude obsahova? firovei
odfrézovania jestvajlicich asfaltovich vrstiev atak isto nové firovne navrhnutfch vrstiev
vozovky (AC 22 L a AC 11 Q). Objedndvatel si je vedomi e této technolégia Jje pouZitelné len
na tisekoch s kvalitnym pokrytim signdlom GPS preto jej aplikécii do opitovného otvirania
ponitk bude predchddzat’ obhliadka dseku za fi¥asti fispe¥nych uchédzagov.

Spracovanie 3D modelu pdvodného stavu bude vykonané geodetom s prislusngm oprivnenim
pouZitim 3D laserového skenera pri dodr¥ani nasledujicich podmienck:

- Hustota meranych bodov pre vytvorenie 3D modelu 2 000 bodov/m?2

- smerodajnd odchylka sigma Z =max 3mm, sigma YX = max 20mm v systéme S-JTSK
Model bude viazany k jednotnému vi¥kovému horizonty stavby k Somu bude potrebné
vytvorit bodové pole stavby

PodPa objednévatelom odsthlaseného 3D modelu navihnutého stavu bude prebiehat’
navadzané frézovanie pdvodujch asfaltovych vistiev a geadeticky navidzand poklidka novyeh
asfaltovych vrstiev za poufitia DMT s 3D nivela¥nym systémom pre automatické riadenie
v§ky a sklonu frézovacieho valea frézy a urovnavacej lifty finigera.

Cely postup je zndzomeny v nasledujiicom diagrame:

Predmet zdkazky spodiva v zlep§eni stavebnotechnického stavu vozoviek ciest L. triedy priom
na dosiahnutie tohto ciela bude vyuZivani obnova jednotlivich vrstiev vozovky pomocou
recykladngch technoldgii (recyklacia za tepla/studena na mieste) alebo vymena jednotlivych
vistiev vozovky (obrusné loZné a podklané vrstvy). podPe technickjch a kvalitativoych
podmienok tychio sifanfch podmienok nasledovnymi technolégiami:

» Oprava krytu vozovky technolégiou za studena kladenych emulmych zmesi

» Oprava keytu vezovky technoldgiou recyklécie za horiica na mieste :

* Oprava podkladnych vrstiev vozovky technol6giou recykldcie vozoviek za studena na mieste
vritane vymeny krytu.

« Oprava podkladngch vrstiev vozovky technolégiou hutnenych asfaltoviich vrstiev

* Oprava obrusnej vistvy vozovky technolégiou hutnenych asfaltovych zmes

» Realizdcia vimeny podloZia a podkladngch vistiev

+ Aplikécia prvkov BIM pri vel'koplo¥n§ch opravich

Pre zvySenie kvality vykonanych préc bude pre vybrané {iseky pouZita technolégia navidzane]
pokladky asfaltovych zmesi na zéklade 3D modelu ktory spracuje zhotoviteP na zdklade
pokynov objedndvatel'a.

Rozsah predmetu zdkazky

Na zékiade poznatkov z predchédzajiicich obdobi je predpokladané mne¥stvo na obdobie 48
mesiacov orientalné, nie je ndrokovatePné. Verejny obstar&vate? bude v jednotliviich rokoch
platnosti Rémcovej dohody ast’ I vychadzat' z potrieb oprav podl'a technického stavu vozovky
a finanénych moZnosti,

Termin plnenia predmetu zdkazky

Do 48 mesiacov odo difa 4¢innosti zmluvy v terminoch podPa jednotlivych objedndvok
vystavenych v obdobi platnosti rémcovej dohody alebo do vyderpania veeného/finan&ného
limitu.



Miesto plnenia predmetu zékazky

Cesty 1. triedy v sprave S8C

UrCenie lokalit , Specifikécia drubu a rozsahu prac, mené pracovnikov verejného obstardvatel’a
poverenych kontrolou a preberanim pric st uvedené v prilohe & 7 RD, ktord bude
neoddelitelnou si€ast'on rimcovej dohody.

Minimélny objem préc pre jedno miesto néstupu podfa technolégie:

- emulzny mikrokoberec min. 5 000 m2

- recyklcia za horlica na mieste min. 1500 m2

- recyklacia za studena na mieste min. 1500 m2

- hutnené asfaltové vrstvy min. 3 500 m2

- vimena podkladnych vrstiev vozovky 1 000 m2

1. Oprava krytu vozovky technolégiou za studena Kladenych emulznych rmesi

s ciefom zlepSenia povrchovych vlastnosti vozovky a prediZenia Fivotnosti vozovky
zabrénenim vplyvu poriich na niZ3ie poloZené vrstvy vozovky, ktoré si v sprave SSC. Prace
budi vykondvané podfa $pecifikicii pric uvedenych v objednavkach na ddrbu konkrétnych
lisekov vozoviek. Pre obnovenie povrchovich viastnosti krytn a predizenie ¥ivotonosti vozovky
bude ddr¥ba vykonana spravidla prefrézovanim povrchu vozovky a polofenim emulzného
mikrokoberca na jestvujiici povrch vozovky.,

Emulzny mikrokoberec

Pre realizéciu iidrzby emulznym mikrokobercom (EM) plati STN BN 12 273 Kalavé zékryty a
Technicko — kvalitativne podmienky MDPT SR &ast’ 36 Kalové zakryty. Obshluha vietkych
mechanizmov pre vykonanie adrZby mikrokobercovou technolégiou musi byt’ zabezpeteni
skisenymi a zodpovednymi pracovnikmi, prelkolenymi a poufenymi o podmienkich a
poZiadavkach vykonévania technolégie mikrokobercov na stavbe.

Frézovacie price

Kvalita frézovacich pric musi vytvorit’ predpoklad dobrého spojenia novej vrstvy s podkladom,
zabezpetit rovinatost’ podkladu pre pokladku EM a reSpektovat’ poZiadavky neznedistovania
Zivotného prostredia (zametanie s odsivanim a kropenim). Pre zabezpelenie kvality
vykonanych pric verejny obstardvatel’ poZaduje pouZitie frézy vybavenej bezdotykovym
nivelaénym systémom — aby nedochddzalo ku kopirovaniu nedostatkov rovinatosti povrchu a
bola zabezpetend rovina podkladu. Vyfrézovany materi4l sa stiva majetkom zhotovitel'a s
predpokiadom jeho G¢elného vyutitia ako druhotnej stavebnej suroviny - zhodnotenia v zmysle
zékona o odpadoch. Naklady na odvoz vyfrézovaného materidlu sii kompenzované hodnotou
materidiu,

Priprava podkladu

Pred poklddkon mikrokoberca budd v potrebnom rozsahu opravené poruchy v podklade —
rozpad, vytlky — vipliiou zmeson kameniva a spojiva po vy&isteni od nestidriného materislu
vrstvy. Pokladkou EM musi byt' zachovany prietny a pozdiZny sklon vozovky a rovinatost
povrehu pri napojeni susediacich pléch. Sanécia priegnych trhifn bude vykondvana (ak nebude
v objednévke poZadované inak) v ich celej dike utesnenim trhlin v podklade po odfrézovani
vistvy resp. na neopravovanej ploche na povrchu, a to prefrézovanim na potrebni Sirku (min.
10 mm) a po vy¢isteni ¥kiry aplikovanim pru¥no-plastickej zilievky. Zalievkové hmota —
pouzije sa druh zélievky N1, ktord musi zodpovedat’ poZiadavkam Katalégovich listov emulzii

azalievok (http://www.ssc.sk/sk/Technickepredpisy/Zoznam-TKP-a-KL.ssc ) a musi byt



podloZena prenkézanim zhody v zmysle zakona &. 90/1998 Z. z. v zneni neskorsich predpisov.
Poklidka mikrokobercovej zmesi bude vykondvan po aplikovani spajacieho postreku — PS;
CBP podlla STN 73 6129: 2009. Vykondvanie spdjacieho postreku bude povolené po prehliadke
stavu podkladu a po rozhodnuti o pripadnych lokdlnych opravéch podfa pokynov technického
dozora verejného obstardvatefa. Postrek musi byt’ aplikovany na dokladne oisteny, spravidla
prefrézovany podklad. Material na spdjaci postrek musi byt v stifade s Katalogovymi listami
emuizif a zilievok (hitp://www.ssc.sk/sk/Technickepredpisy/Zoznam-TKP-a-KL.ss¢) vhodny
na dany Gcel a podloZeny preukdzanim zhody v zmysle zdkona &. 90/1998 Z. z. v zneni
neskor3ich predpisov. Pred poklidkou zmesi sa musia ochranit’ poklopy #4cht, mreZe vpustov
a pod., ako aj mostné zévery zakrytim, prelepenim alebo inym vhodaym spdsobom tak, aby
nedoglo k ich poikodeniu a naru3eniu ich funkénosti.

Kladenie zmesi

Zmes sa kladie zdsadne strojom, len v miestach, kde strojnd pokladka nie je mo#nd, md3e sa
vykonat' poklidka ru¢ne. Pofas vyroby a poklidky musi byf zabezpeend rovnomernd
konzistencia zmesi. Osobitnti pozomnost je potrebné venoval prietnym a pozdifnym
pracovnym spojom. Pri kladeni viac vistiev musia byt’ pracovné spoje navzajom posunuté min.
0 50 cm. V ojedinelych pripadoch, ked’ nie je moZné zabezpedit’ zajazdenie povrchu Gpravy
premédvkou (o je nutnd podmienka na dosialinutie po¥adovanej kvality tipravy), je potrebné
vykonat dohutnenie zavalcovanim. Cas pre obnovenie premavky na novopoloZenom povrchu
uri zhotovitel' zdpisom v stavebnom denniku. Pred uvedenim do premdvky zhotovitel tisek(y)
vyCisti od stavebného materidlu. Neprichytené zma kameniva (tzv. technologicky ilet) z
poloZenej Uipravy bude zhotovitel' odstratiovat’ po 2 a% 7 ditoch od jej uvedenia do premévky
zametenim alebo odsatim.

Vykondvanie prac

Zhotovitel' bude price vykondvat' nepretrZite, bez preruienia aj v diloch pracovného pokoja
(soboty, medele, sviatky), pritom bude v maximélnej moZnej miere (s ohPadom na
poveternostné - teplomé pomery) vyuZivat' Cas denného svetla. Zhotovitel je povinny
bezodkladne a preukdzatelne ozndmit verejnémwu obstardvatelovi kaZdé preruSenie pric a
vyskyt kadej prekdzky. Vzhladom na citlivost’ predmetnych technolégii na vihkost sa v
zéujme kvality preruSenie prac z dévodu daZd’a, ale aj pri jeho akiitnej hrozbe, povafuje za
prerudenie z vy¥3ej moci. Technolégia poklidky emulzného mikrokoberca si vyZaduje pre
dosiahnutie potrebnej kvality Gpravy:

* po prefrézovani povrchu a jeho vydisteni — pozametani odpréSenie povrchu pdsobenim
premdvky (dosiahne sa tak dokonale &isty povreh, ktory je nevyhnutny pre dobré spojenie novej
vrstvy EMK a podkladu).

* zajazdenie — dohutnenie premavkou o najskor po poloZeni vrstvy. Prace budd preto spravidla
vykonavané potas kritkodobého obmedzenia dopravy podas pracovnej zmeny — usmernenia
premivky prenosnymi dopravoymi znalkami na jeden jazdny pruh.

Zhotovitel’ zabezpeti projekt doasného dopravného znaenia, ktory bude schvéleny miestne
pristusnym DI PZ, usienie dotasného dopravného znafenia a Eiastotnh uzavierkun vydani
Okresnym tiradom odborom pre cestnil dopravu a pozemné komunikécie prislu$ného okresu.
Zhotovitel' zabezpeti prenosné dopravné znadenie, ktorého néklad zahmnie do jednotkovych
cien predkladanej ponuky. Stavenisko bude ohrani¥ené prenosnymi dopravnymi znadkami
obmedzenia dopravy na Casti prifahlej opravovanému jazdnému pruhu. Zariadenia
vymedzujiice pracovisko budl premiestiiované po odisteni plochy pred jej uvolnenim pre
premavku. Pri vietkych Sinnostiach zhotovitel'a na cestich musia byt reSpektované pravidla
cestnej premavky a bezpednost prace.



SkciSante asfaltovych zmesi a hotovych fiprav

Skafanie zmesi a hotovych vrstiev EM vykondva zhotovitel’ podfa STN EN 12273 Kalové
zikryty a TKP MDPT SR. Skiifanie ndterov sa vykongva podla &l 7.2 STN 73 6129: 2005.
Skifanie sa bude vykondvatl podla kontrolného a skéSobného plinu stavby v silade
8 poZiadavkami noriem radu ISO 9000. Verejnj obstardvatel vykondva svoje overovacie
kontrolné skisky podla vlastaého systému kontroly kvality alebo pri pochybnosti o sprivoosti
vykonévanych préc, & pochybnosti o vysledkoch skiSok zhotovitePa. Kontrolné skigky
vykondva vo vlastmom laboratériu, pripadne ich zadd inej, na dodivke pric nezévislej
akreditovanej skiiobni na viastné niklady.

Pri mikrokobercovych fipravich poZaduje verejny obstardvatel spolodny odber (verejny
obstardvatel’ a zhotovitel) min. 1 vzorky zmesi z kazdého stavebného objekiu a kazdej vrstvy.
Pri spoloénom odbere bude okrem vzorky pre zhotovitel’a a vzorky pre verejného obstarivatela
odobratd vidy edte jedna archivna vzorka, ktord bude uloZené u zhotovitel'a (s potrebnym
oznaenim —iidaje podl'a odberného listka) aZ do odovzdania a prevzatia diela. Archivna vzorka
bude sliZif na dodatotné overenie vlastosti zmesi v pripade nezhodnjch vysledkov skiigok
verejného obstarAvatel'a a zhotovitePa. Toto overenie sa vykond za tiasti zodpovednych
zamestnancov oboch zainteresovanych strim v laboratériu jednej zo zmluvnych sirén. V
pripade, Ze zhotovitel' neodoberie archiviu vzorku a vysledky ski$ok verejného obstardvatela
a zhotovitela sa nebudt zhodovat, platit budf vysledky skiSok verejného obstardvatela. V
zévainych pripadoch, ked' nie stt dosiahnuté sihlasné vysledky ski3ok zhotovitePa a verejného
obstarévatel'a, vykonajil sa v potrebnom rozsahu rozhodcovské skiisky. Tieto skiky vykond
Stétna skiSobiia, sidoy znalec alebo iné odbomné (akveditované) laborat6rium. Visledky
rozhodcovskych skiSok sii pre obidve strany zéviizné,

Poiadavky pri preberani

Verejny obstardvatel’ je oprivneny ztdastnit' sa pri odbere vzoriek, vykondvani skifok a
merani. Price budd prebraté do uZivania — uvedenia do premévky formou podrobného zépisu
v stavebnom denniku na ziklade vykonanej technickej prehliadky diela (fiseku). A protokolam
o prevzati 2 odovzdani préc. Preberanie pric sa bude vykonavat podPa predpisov uvedenych v
Casti Skudanie asfaltovych zmesi a hotovjch Gprav tychto technickjch a kvalitativaych
podmienok. Zhotovitel' predlo¥f laboratériu verejného obstarivatela na schvélenie v 2
vyhotoveniach zdveredni: sprévu — dokumentécin kvality, ktord bude obsahovat’ strudni sprévu
o vykonangch pracach, zabudované mnozstvi materilov, poty skifok, schvalovacie listy
PST, a testy VKS a zhodnotenie kvality vykonanych pric. Dokumentécia kvality bude
podkladom pre hodnotenie kvality odbornym pracoviskom verejného obstarivatel’a.

PoZiadavky poias ziruky

Pred uplynutim zérugnej doby prizve verejny obstarfvatel zhotovitel'a na hodnotenie stavu
diela, ktoré bude vykonané v poslednom mesiaci zéru¥nej doby spoloénou prehliadkon, pri
ktorej budfi hodnotené parametre: prie¢na a pozd{¥na rovinatost, proti¥mykové vlastnosti,
uzavretost povrchu. Z prehliadky bude vyhotoveny Protokol o ukondeni zéruénej doby. Povich
vozovky musi byt ku koncu zérugnej doby uzavrety, nesmie byt zdeformovany, popraskany a
technologické spoje nesmti byt otvorené alebo javit' tendencin otvérania. Zodpovednost za
chyg%;nsa nevztahuje na prekopfrovanie prietnych trhlin z konSirukcie vozovky. Hodnoty
pozdlmych a prie¢nych nerovnosti musia pri preberacom konani vyhovovat TP 056 - Metanie
a hodnotenie pozdl#nej a prietnej nerovnosti vozovky.

2. Oprava krytu vozovky technoldgion recyllicie za horéica i mieste



Pred zahdjenim préc je potrebné zabezpedit’ pristusné povolenia / &astodnd uzdvierka, urdenie
dotasneho dopravného znagenia / a podkladov k nim, o je sG¥asfou ponuky uchddzada,
Odfrézovanie obrusnej vrstvy vozovky v hritbke 30 mm s odvozom a uloZenim na miesto podl'a
vyberu uchédzata, Recyklicia asfaltovej zmesi za horfica na mieste bude realizovani podla TP
044 ,Recyklicia asfaltovych zmesi na mieste za horica pre vozovky s dopravafm zafafenfm
triedy II. a% VL.“ V rozsahu —recykldcia obnovovanej vistvy v hriibke 50 mm a poloZenie novej
obrusnej vrstvy z SMA 11 O; PMB; I; hr. 30mm v jednom cykle 2 ich stSasné zhutnenie.
Recyklicia bude realizovand pomocou strojnej zostavy pozostivajficej z predhrievadov,
remixéra a hutniacich prostriedkov resp. inych Specifickych zariadeni umoiujicich nahriatie
opravovanej vIstvy, jej rozpojenie, doplnenie komponentov, premie¥anie, rozpresiretie s
Uipravon do poZadovaného priedneho sklonu a polo¥enie obrusnej vrstvy v jednom cykle.
Dévkovanie doplnkového kameniva musf byt realizované vhodnjm dévkovacim zariadenim,
ktoré dokiZe rovmomerné déivkovanie predpisaného mnoZstva. Pri recyklécii musi byt
dodrZany nasledovny postup:

- rovnomerné rozprestretie doplnkového kameniva na povrch vozovky v celej irke recyklacie
(len v pripade Ze névrh recyklovanej asfaltovej zmesi si to bude vyZadovat)

- ohriatie asfaltovej vrstvy na predpisand teplotu do stanovenej hriibky recyklovania

- Tozpojenie ohriatej asfaltovej vrsivy a jej odobratie do mie¥acieho bubna

- premieSanie pdvodnej asfaltovej zmesi s pridanymi komponentmi

- 5pitné rozprestretie a urovnanie recyklovanej asfaltovej zmesi de predpisaného prietneho
sklonu a siCasné poloZenie novej asfaltovej zmesi SMA 11 O; PMB: I hr, 30 mm (vilafovand
vrstva) systém horfica na horiicu v jednom cykle

- hutnenie obidvoch vrstiev naraz,

Nivrh recyklovanej asfaltovej zmesi sa vykond v odbomom akreditovanom laboratériu pre
vyslednt zmes s parametrami AC 16 Lxesp. AC 22 L; v zmysle TP 044 , Recyklécia asfaltovich
zmesi na mieste za horiica pre vozovky s dopravnym zata¥enim triedy II. a¥ VI“. PoZadované
vlastnosti stavebnych materialov, asfaltovych zmesi a hotovej recyklovanej vrstvy sa overnji
sktifkami typu, virobno-kontrolngmi a preberacimi skii$kami v zmysle TP 044 Recyklécia
asfaltovych zmesi na mieste za horiica pre vozovky s dopravnym zafa¥enim triedy I1. a% VI*,
PoZadované viastnosti stavebnych materidlov, asfaltovych zmesi a hotovej vrstvy SMA 11 O;
PMB; 1 sa overuji preukaznymi, vyrobno-kontrolnymi a preberacimi ski¥kami podl'a STN 73
6121 ,,Stavba vozoviek ~ hutnené asfaltové vrstvy®

Technologicky postup:

- odber vzoriek v si€innosti s objednivatelom a vypracovanie ski¥ky typu vidtane stanovenia
optimdlneho zloZenia recyklovanej zmesi podPa TP 044

- vyznatenie pracoviska dofasnym dopravnym znadenim .

- frézovanie vozovky v hrfibke 30 mm

- odvoz a uloZenie frézovaného materialu na skladku,

- Remix plus; AC 16 (resp. AC 22) L./ SMA 11 O; PMB: I; 50/30 mm; TP 044

- odstrdanenie dodasného dopravného znadenia

- predpisané skiifky recyklovanej zmesi a obrusnej vrstvy

3. Oprava podkladnych vrstiev vezovky technolégiou recykldcie vozoviek za studena na
mieste vrdtane vymeny kryfu.

Odfrézovanie obrusnej vistvy v hribke 50 mm a lo¥nej vrstvy hr. 60 mm. Rozfrézovanie
podkladngch vrstiev urfenjch k recyklovaniu v hribke 200 mm, premieSanie recyklovaného
materidlu na mieste za studena. Recyklécia bude realizovand pomocou recykléra vybaveného



potitatom riadenym divkovanim vody a asfaltového spojiva (asfaltova emulzia alebo pencvy
asfalt). Davkovanie cementu musi byt realizované davkovatom cementn, kiory dokéZe
rovnomerné divkovanie. Rovnako aj pripadné divkovanie kamenivi musi byt realizované
zariadenim na rovnomemeé divkovanie v celej Sirke recykldcie. Cela hribka vrstvy uréend k
recykldcii musi byt dokonale preruie¥and a zhomogenizovana. Navrh vyslednej zmesi B-
materidlu obal'ovaného za studena na mieste vritane optimalneho mno¥stva asfaltového
spojiva, cementu, vody a pridavného kameniva sa vykona v zmysle TP 046 »Opitovné
spracovanie vistiev netuhych vozoviek za studena na mieste™. Po dokondeni recyklaénych prac
sa celd vozovka prekryje novou loZnou vrstvou AC 22 L; PMB hriibky 60 mm, na tito sa poloZi
obrusnd vistva AC 11 O; PMB,; I; hrtbky 50 mm. Vzniknuté odpady odstréni dodivatel’ na
vlastné naklady.

Technologicky postup:

- odber vzoriek v siiinnosti s objednavatelom a vypracovanie skdsky typu vratane stanovenia
optimilneho zloZenia recyklovanej zmesi podla TP 046

- vyznacenie pracoviska dogasnym dopravnym znadenim

~ adfrézovanie obrusnej vrstvy v hr, 50 mm

- odvoz vyfrézovaného materidlu na wréenii skladku do 15 km

- odfrézovanie lofnej vrstvy v hr. 60 mm

- odvoz vyfrézovaného materidlu na uréen skladku do 15 km

- rozfrézovanie vozovky v hr. 200 mm

- recyklicia asfaltovych vistiev vozovky za studena na mieste do hr. 200mm s pridanim
asfaltovej

emulzie (alt. penovy asfalt), cementu a kameniva podl'a navrhu vislednej zmesi

- urovnanie a hutnenie

- ofetrovanie hotovej Gpravy v trvani 3 -5 dni v stilade s TP 046

- spojovaci postrek podla STN 73 6129

- pokladka loZnej vrstvy AC 22 L PMB hritbky 60mm

- spojovaci postrek podla STN 73 6129

- poklidka obrusnej vestvy AC 11 O; PMB; I; hritbky 50 mm

- odstrinenie dofasného dopravného znadenia

- dodatotnd tiprava pracovnych 3pér obrusnej vrstvy, t. j. vyfrézovanie dréky 10/20 mm,
vydistenie,

napenetrovanie a zaliatie dodatoénou pruZnou zilievkou.

- kontrolné a preberacie skii$ky recyklovanej vistvy a novich vrstiev krytu podla TP 046

4. Oprava vrstiev vozovky technoldgion hutnenych asfaltoviich vestiev

Predmetom zékazky st sivislé opravy vozoviek na cestach I tried v sprave SSC, vimenou
degradovanych vrstiev krytu vozovky technolégiou hutnenych asfaltovich zmesi s ciePom
zlepSenia prevédzkovej sposobilosti krytu, predlenia Zivotnosti vplyv porich na ni¥Sie
poloZené vistvy vozovky a zabezpedenie bezpednosti a plynulej premévky na cestich I. triedy
podla technickych a kvalitativiych podmienok. Pri opravich musia by? dodrané Technické
predpisy rezortu Technicko- kvalitativne podmienky Ministerstva dopravy a vystavby
Slovenskej republiky hitp://www.ssc sk/sk/technicke-predpisyrezortu/zoznam-tkp-a-kl.ssc.
PouZité materidly musia maf’ certifikity v zmysle platych predpisov Zhotovitel je povinng
preukizat’ kvalitu vykonanych pric (diela) predlozenim vysledkov skiiok a prislusnych
vyhléseni o parametroch zabudovanjch stavebnych materidlov a zmesi podliehajcich Vyhl.
£.162/2013 Z. z. PouZivat' a zabudovat' do diela sa smu iba také materidly, ktoré splitajt
poziadavky zék. &. 133/2013 Z. z. o stavebnych materi4loch a o zmene a doplneni niektorych
zakonov, vyhl. MDV RR SR £.162/2013 Z. z,, ktorou sa ustanovuje zoznam skupin stavebnych



vyrobkov a posudzovanie parametrov. Uvedené sa musi preuldzat’ predloZenim prisluSnych
vyhléseni o parametroch. Vyhldsenie o parametroch, preukazné skisky a receptfiry asfaltovych
vistiev vozovky je zhotovitel' povinnd predloZit’ stavebnému dozoru pred ich zabudovanim.
Odstihlasenie tychto dokladov zabezpeti stavebny dozor v spolupraci s oblastuym laboratériom
SSC. Nové vrstvyy musia zachovaf {nosnost vozovky a vytvorif parametre povrchu
zodpovedajiice kategérii a zataZeniu komunikicie: rovinatost, protifmykové vlastnosti,
zachovanie prietneho a pozdifneho sklomu a homogénny, celistvy vzhlad povrchu. Buda
predlozené vietky potrebné ski¥ky dokladujiice pouZitie a kvalitu zabudovaného materialu. Po
ukondeni prac bude povrch cesty docisteny. Pri plneni zmluvy poZaduje verejny obstardvatel
postupovat podl'a TKP — Dodévka asfaltovych zmesi nasledovne: TKP &. 6 hutnené asfaltové
zmesi — aktuédlne znenie. Kvalita frézovania musf vytvorit’ predpokiad debrého spojenia novej
vistvy s podkladom, zabezgpefif rovinatost’' s miniméalnymi odehylkami hritbky novej vrstvy
are§pektovat’ poZiadavky nezneéisfovania Zivotného prostredia (zametanie s odsdvanim a
kropenim), &istenie kitov pozdifnych a pricénych spojov. Pre zabezpefenie kvality
vykonanych pric verejny obstaravatel' poZaduje poufitie frézy vybavenej bezdotykovym
nivelaénym systémom — aby nedochdzalo ku kopirovaniu nedostatkov rovinatosti povrehu a
bola zabezpedend rovinatost’ podkladu. Na rozprestieranie asfaltovych zmesi sa musia pouzif
finiSery s automatickym niveladnym zariadenim schopnym dodr¥af’ niveletu bez ohl'adu na
zmenu hritbky a nepravidelnosti povrchu pedkiadnej vrstvy. Nastavitelna rozprestieracia a
hladiaca doska sa musi vyhrievat' a vybavit' vibrainym a hutniacim trdmom zabezpetujicim
rovoomerny a u¢inny stupelt predhutnenia zmesi za fini¥érom po celej $irke kladenia. Pri
realizcii predmetu zdkazky zhotovitel' zabezpedi rozprestretie asfaltovej zmesi finiSerom s
automatickym zatiadenim, ktory zabezpedi mieru zhutnenia pod hladiacou doskou, min 90 %.
Pri rozprestierani zmesi musi byt zabezpefena jej plynuld dodévka, aby nedochédzalo k
prerufovaniu ukladania, Pre hutnenie sa musia pouZit' vysoko vikonné vibratné a statické
valce. Pri kaZdej hutniacej zostave musi byt stile pripraveny aspod jeden nahradny valec {pre
pripad poruchy). Dopravu na novozhotovenej vrstve alebo rozprestieranie d'aliej vrstvy je
moZné spustit’ po dostatoénom vychiadeni vrstvy. Pre urychlenie chladnutia (najmi pri
extrémnych letngch horiavich) je moZné pouZit’ kropenie vrstvy vodou. Dodatodni uprava
pracovnych Skar obrusnej vrstvy bude zabezpeden v pozdi¥nom a prietnom smere pruznou
asfaltovou zilievkou. Cas pre obnovenie premévky na novoe peloZenom povrchu urdi zhotovitel
zépisom do stavebuého denniku.

Sposob vykonania opriv

Opravy budii vykondvané podFa ¥pecifikicii pric uvedenych v objednavkach na opravu
konkrétmych tisekov vozoviek, pritom musia byt dodrZané Technicko-kvalitativne podmienky
Ministerstva dopravy, vystavby a regiondlueho rozvoja SR (dalej len ,MDVRR SK“)
http./fwww ssc.sk/sk/Technicke-predpidy/Zoznam-TKP-a-K L .ssc.

Pre obnovenie povrchovych vlastnosti krytu a prediZenia Zivotnosti vozovky budi opravy
vykonané spravidla odfrézovanim degradovanych vrstiev krytu a poloZenim novich vrstiev
z modifikovanych asfaltovych zmesi. Opravami zostane zachovani niveleta vozovky,
smerové a vy§kové vedenie, prie¢ne sklony.

Hutnené asfaltové vrstvy, nové vistvy musia zachovaf tnosnosf vozovky a vytvorit
parametre povichu zodpovedajiice kategérii a zataZeniu komunikdcie: rovinatost,
proti¥mykové vlastnosti, zachovanie prieéneho a pozdi#neho sklonu a homogénny, celistvy
vzhl'ad povrchu. Vymena obrusnej vrstvy frézovanim a pokladkou novej obrusnej vrstvy bude
vykonévand tak, aby pozdifne spoje boli situované mimo zény vodorovného dopravného
znatenia — stredovy pozd{¥ny spoj bude situovany vo vonkajiom jazdnom pruhu (ak nebude v



objednavke poZadované inak). Pre vyivoremic kvalitného pozdizneho spoja, aby bola
dosiahnuta { v mieste napojenia poZadovand miera zhutenia, sa napojenie vykona zrezanim
nezhutneného okraja na celit hritbku vrstvy.

Vymena loZnej vrstvy musi byt v aktivnej z6ne naméhania népravovymi tlakmi. Posun
zvislého spoja v pozdiznom smere musi by? min. 20 cm od hrany vymeny obrusnej vrstvy;
v prietnom smere bude zatiatok resp. ukongenie pokladky min. I m od prietneho spoja vymeny
obrusnej vrstvy.

V Specifickych pripadoch méZe verejny obstaravatel' predpisat’ vystuZenie krytu vozovky
vystuinym materidlom. Vystuf bude aplikované pri vymene obrusnej aj loznjch vrstiev krytu
vozovky a bude poloZend pod loZnii vrstvu v hibke cca (min.) 10 cm. Vystuing materidl musi
mat’ peviost’ v tahu v oboch smeroch min. 100 kN, pomemé predi¥enic masx. 3% v oboch
smeroch a vel'kost’ otvorov min. 20 x 20 mm, teplota tavenia > 160 0C,

Poklidka vystuZného materidlu bude vykonivani podia technickych podmienok pre
konkrétny material. Uspeiny uchidza€ (dalej len swzhotovitel™) predloZi technologicky postup
kladenia vystuzného materidlu v rdmei podiatodnej skisky typu.

Frézovacie price Kvalita frézovacich prac musi vytvorit predpoklad dobrého spojenia novej
vrstvy s podkladom, zabezpetit' rovinatost’ s minimalnymi odchylkami hribky novej vrstvy a
reSpektovat’ poZiadavky nezmetisfovania Zivomého prostredia (zametanie s odsévanim a
kropenim), Sistenie kitov pozdlidnych a priednych spojov. Rovinatost’ podkladu musi byt
zabezpetend v siilade s STN 73 6121: 2009 pre pokladku hutnenych asfaltovych zmesi.

Pre zabezpetenie kvality vykonanych pric verejny obstardvatel poZaduje poufitie frézy
vybavenej bezdotykovjm nivelalnym systémom — aby nedochddzalo ku kopirovainu
nedostatkov rovinatosti povrchu a bola zabezpe&ena rovina podkladu.

Sudastou technoldgie frézovania obrusnej aj loZnej vrstvy je aj prie¢ne zafrézovanie {zarezanie)
~ vytvorenie kolmej steny na zagiatku a konci frézovanej plochy, ako aj pri mostnych zaveroch,
resp. lokdlnych opravach. Vytvorenie prieéneho spoja nesmie byf vykonavané zbfjacim
kladivon: alebo inymi podobnymi metédami, pri ktorych dochidza k vytvoreniu hrbolov a jim
a pri mostnych zdveroch aj k podkodeniu hydroizolacie a jej ochrannej vrstvy. Nerovny povrch
podkladu nezabezpedi vyhotovenie novej asfaltovej vrstvy v pozadovanej hribke. Na tento
tiéel musi byt pouZitd fréza.

V pripade, Ze hrana zostévajiicej Casti vozovkového krytu nebude po odfrézovani ostrd, upravi
sa na zéklade poZiadavky dozora uplatnenej v stavebnom denniku. Hribku frézovania mo¥no
zvySit len na pokyn verejného obstaravatel'a v pripade, Ze zvySok hriibky fiézovanej vrstvy nie
je spojeny s podkladom, alebo vykazuje degradaciu, ohrozujieu spolupSsobenie vrstiev,
pripadne dnosnost’ vozovky. Dévody zvy$enia hrabky musia byf zadokumentované (foto,
video) a zhotovitel musi poZiadat’ o zvySenie hritbky frézovania zapisom v stavebnom denniku,
Vyfrézovany materiél sa stiva majetkom zhotovitel'a s predpokladom jeho telného vyuzitia
ako druhotnej stavebnej suroviny - zhodnotenia v zmysle zikona o odpadoch. Niéklady na odvoz
vyfrézovaného materidlu st kompenzované hodnotou materidu.

Priprava podkladu Pred poklidkou kaZdej novej vrstvy bude vykonany spajaci postrek PS;
CBP STN 73 6129: 2009. Postrek musi byt aplikovany na dékladne ogisteny vyfrézovany
podklad, resp. na novopoloZeni asfaltovii vistvu. Material na spjaci postrek musi byt v siilade

s Katalogovymi listami emulzif a zalievok (http://www.ssc.sk/sk/Technicke-predpisy/Zoznam-



TKP-a-Kl .ssc) vhodny na dany Gdel a podloZeny preukézanim zhody v zmysle zikona &.
133/2013 Z. z. v zneni neskorSich predpisov.

Pred pokladkou mikrokoberca budit v potrebnom rozsahu opravené poruchy v podklade —
rozpad, vytiky - vypliou zmesou kameniva a spojiva po vydisteni od nestidrZného materidtu
vrstvy. Pokladkou EM musi byt' zachovany priedny a pozdizny sklon vozovky a rovinatost’
povrchu pri napojeni susediacich ploch.

Utesnenie zvislych spojov po obvode opravovanych plach bude vykonané pred pokladkou
obrusnej vrstvy aplikovanim spéjacieho materidtu — preliatim hrany a zvislej plochy spoja
zalievkovou hmotou (nie postrekom!). PouZije sa druh zdlievky N2, ktord musi zodpovedat’
pofiadavkim Katalogovych listov emulzii a zilievok (htip:/www ssc.sk/sk/Technicke-
predpisy/Zoznam-TKP-a-KL.ssc) a musi byt podloZens preukézanim zhody v zmysle zakona
€. 1332013 Z. z. v zneni neskorSich predpisov.

Sandcia prienych trhlin bude vykondvana (ak nebude v objednivke poZadované inak) v ich
celej diZke utesnenim trhiin v podklade po odfrézovani vrstvy (vstiev) resp. na neopravovanej
ploche na povrehu, a to prefrézovanim na potrebni $irku (min. 10 mm) a po vy&isteni $kary
aplikovanim pruZnoplastickej zlievky. Zalievkova hmota — pouije sa druh zélievky N1, ktord
musi  zodpovedat  poZiadavkim  Kataldgovych listov emmlzii a  zalievok
(http://www.ssc.sk/sk/Technicke-predpisy/Zoznam-TKP-a-KL.ss¢) a musi byt podlo¥end
preukézanim zhody v zmysle zikona & 133/2013 Z. z. v zneni neskorich predpisov. Pred
pokladkou zmesi sa musia ochranit’ poklopy ¥acht, mre¥e vstupov a pod., ako aj mostné zévery
zakrytim, prelepenim alebo inym vhodnym spdsobom tak, aby nedoslo k ich poSkodeniu a
narudeniu ich funkénosti,

Kladenie zmesi Verejny obstaravatel’ po¥aduje od zhotovitel'a, aby pokladka asfaltovych zmesi
bola vykondvand v stilade s STN 73 6121: 2009. Vykonanie spdjacieho postreku 2 pokladky
novej vrstvy bude povolené na zdklade poZiadania zhotovitela zépisom v stavebnom
denniku po prehliadke stavu podkladu a po rozhodnuti o pripadnych lokalnych opravach podla
pokynov technického dozoru verejného obstarivatel's. Poklddka bude vykondvand aZ pe
vytisteni odfrézovaného povrehu, o¥etreni trhlin v podklade a (u obrusnej vrstvy) vykonani
zélievky hrin. Spajaci postrek musi byt vykonany s dostatofnym &asovym predstihom pred
pokladkou asfaltovej vrstvy tak, aby nedochadzalo k jeho stthivaniu pri prejazde staveniskovej
dopravy (musi byt’ dostatone vyzrety — vy§tiepeny). Proti lepeniu je niinné pokropenie
povrchu vodou po vy$tiepeni postreku,

NajniZSie teploty pri rozprestierani zmesi musia byt dodrZané v zmysle tab. 11, STN 73 6121;
pri pouZiti modifikovaného asfaltu musi byt teplota zmesi merand na korbe dopravného
prostriedku pred vyspanim do fini¥era min. 145 °C resp. poda KLAZ. Pri preprave musia byt
asfaltové zmesi chrinené proti ochladzovaniu (2. 7.2 STN 73 6121:2009 a ¢l. 10.2 TKP
MDVRR SR ¢ast’ 6 Hutnené asfaltové zmesi). Pri preprave modifikovanych asfaltovch zmesi
musi byt doba dopravy od odbalovace] siipravy na miesto rozprestrenia o najkratgia, t. i
pripti¥t’a sa doba prepravy max. 90 minit (&1. 10.2 TKP MDVRR SR &ast’ 6 Hutnené asfaltové
zmesi).

Na rozprestieranie asfaltovych zmesi sa musia pouZit’ finiSery s automatickym nivelasnym
zariadenim schopnym dodrZat’ niveletu bez ohPadu na zmenu hriibky a nepravidelnosti povrchu
podkladovej vrstvy. Nastavitelna rozprestieracia a hladiaci doska sa musf vyhrievat’ a vybavit
vibralnym a hutniacim trimom zabezpeZujiicim rovnomemy a Ainny stupeii predhutnenia



zmesi za finiSerom po celej 3irke kladenia. Pri rozprestierani zmesi musi byt zabezpetend jei
plynuli dodavka, aby nedochddzalo k prerufovaniu ukladania. Pre hutnenie sa musia pouZit
vysoko vykonné vibrané a statické valce. Pri ka?dej hutniacej zostave musi byf stile
pripraveny aspoii jeden néhradny valec (pre pripad poruchy). Dopravu na novozhotovenesj
vrstve alebo rozprestieranie d'aldej vistvy je moZné po dostatonom vychladeni vrstvy. Pre
urychlenie chladnutia (najmé pri extrémnych letnych horadavach) je mozné pouZit’ kropenie
vrstvy vodou. Cas pre cbnovenie premévky na novopoloZenom povrchu uréi zhotovitel
zapisom do stavebného derniku.

PoZadované parametre materidlov a asfaltovych zmesi

Vyroba a spracovanie Na vyrobu asfaltovych zmesi sa musi pouZif strojné vybavenie podPa
&. 6.1.1 ~ 6.1.3 STN 73 6121: 2009. Zhotovitel' predloXi najneskér 14 dni pred zafatim
stavebnych pric laboratorin verejného obstarévatel'a kontrolny a skiifobny plén stavby v siilade
s poZiadavkami noriem radu ISO 9000 a Techmickymi predpismi MDVRR SR
http:/fwwrw ssc.sk/sk/Technickepredpisy. sse  (TP2/2009 Riadenic kvality hutnengch
asfaltovych zmest), v ktorom budd uvedené zabudované objemy materidlov (zmesi), druh a
potet vjrobno-kontrolnych skiiok, a spdsob predkladania dokumentécie o kvalite, Zhotovite!
predloZi vzdy do 31.3. kalendérneho roka laboratériu verejného obstaravatela v 2 exemplaroch
na schvalenie potiatotné ski¥ky typu podla STN EM 13108 -20, TKP Cast' 6 Hutnené
asfaltové zmesi a TP2/2009 Riadenie kvality hutnenych asfaltovych zmesi. V pripade, ked’ bude
nutné po tomto termine PST obnovit, budi tieto predlofené na schvélenie verejnému
obstarévatel'ovi najneskdr s kontrolnym a skigobnym pldnom. Schvélenie PST je podmienkou
pre odovzdanie staveniska. Vlastnosti materidly pre spajac a regeneraény postrek, zélievky a
vystuZenie krytu musia byt dokumentované podla zdkona & 133/2013 Z. z, pri podiatodnej
skiiske asfaltovej zmesi. Skisky a atesty vstupnych materidlov z ktorfch sa budi vyrabat
asfaltové zmesi nesmit byt stardie ako 6 mesiacov. Ak sa v priebetm realizécie préc zmenia
zdroje alebo vlastnosti ktoréhokol'vek materidlu, musi byt vykonani a odsihlasenid nova
pociatodnd skigka typu, resp. vyhldsenie o zhode.

Navrhnuté asfaltové zmesi musia vyhovovat® kritéridm STN EN 13 108 a TKP MDVRR
SR (http://www.ssc.sk/skiTechnicke-prepidsy/Zoznam-TKP-a-KL.ssc ).

Po¥iadavky na kamenivo Kamenivo musi splitat kvalitativne poZiadavky urené
v Katalégovych listoch kameniva (http//www.ssc.sk/sk/Technicke-prepidsy/Zoznam-TKP-a-
Kl.ssc)

Poadavky na asfalt Technické 3pecifikicie asfaltov pouZivanych pri vyrobe hutnenych
asfaltovich zmesi musia byt v stilade s poZiadavkami Katalégovych listov asfaltov (KLA)

{http://www.ssc.skisk/Technicke-prepidsv/Zoznam-TK P-a-K1, ssc) .

PoZiadavky na zmes Asfaltové zmesi musia zodpovedat kvalitativaym po¥iadavkim
(viastnosti a kategérie} stanovenym v Kataldgovych listoch asfaltovich zmesi (KLAZ)
(hitp://www.ssc.sk/sk/Technicke-prepidsy/Zoznam-TK P-a-KL ssc ) 2 noriem radu STN EN 13
108.

PeZiadavky pri vyrobe a poklidke

Teplota asfaltovej zmesi nesmie v Ziadnom pripade prekroit 190,0 C°. Vel'koploiné aj
lokilne opravy musia byt vykondvané bez prestojov, s plynulou nadviiznostou Jjednotlivich
technologii.



3. Realizdcia vymeny podioZia a podkladnych vrstiev

Realizécia vimeny podloZia

Pred samotnym zaéatim préc na vymene zemného telesa komunikicie vyty&i geodet zhotovitel'a
vietky podzemné vedenia a ureny pracovnik oznatif ich vonkajiie zariadenia (§achty, hydranty,
uzévery a pod.), tak aby nedo3lo k ich poruSeniu. Odstrénenie pévodnych vrstiev vozovky bude
realizované podl'a PD. Pdvodny materidl ak bude vyhovovaf poZiadavkém, méZe byt pouzity
na rekultivicin zemného telesa alebo bude odvezeny na najblizsiu skisdkn. PodloZie nisypu
bude nésledne zarovnané gréderom 2 hutnené vybra¥nym valcom. Nésledne bud vykonané
statické zafaZovacie skifky na ziklade, ktorjch sa ziske hodnota \inosnosti v podio¥i.
Pozadovand hodnota inosnosti musi spliiaf parametre v zmysle Technickej spravy (alebo STN
73 6133 podl'a tab.10):

- pre jemnozmné zeminy Edef2>30 MPa pri pomere modulov deformécif Edef,2/Edef 1
<25

- pre hrubozrané zeminy Edef2>45 MPa pri pomere modulov deformécii Edef,2/Edef 1
<26

V pripade, ak nebudii dosahované poZadované hodnoty bude potrebné zriadit’ sanadni vistvu z
kameniva, pripadne inou vhodnou technolégiou upravit' podio¥ie. Na takomto zlepSenom
podloZi v zmysle STN 73 6133 (podFa tab. 10) musia by? dosiahnuté hodnoty modulov
pretvirnosti Edef,2>45 MPa a pomer modulov deformacii Edef,2/Edef,1<2,6,

Realizicia ndsypového telesa pozemnej komunikicie

Pre vystavbu nisypového telesa komumnikacie bude pouZitd sypanina, kiorej vhodnost' bola
dokladované preukaznou skitkou, tato bola dolo¥end investorovi a nasledne nim odsfihlasend.
Sypanina dovezené na stavenisko je nésledne rozhruts dozérom na poZadovani v{¥ku (v
zmysle projekiovej dokumenticie). Sypanina sa bude ukladat’ po vrstvéch, ktorej hritbku urdf
zhutiovaci pokus. Po#adovand hodnots dnosnosti na nasype musi spliiaf parametre v zmysle
Technickej spravy (alebo STN 73 6133 podra tab. 10), a to Edef2>80 MPa a pomer modulov
deformacie Edef,2/Edef,1<2,6. Nésyp bude realizovany aZ po troveii konStrukénej plane -
podkladu pod konStrukEné vrstvy vozovky. S pribidajlicou vykon budd tiez postupne
upravované svahy nsypu do poZadovaného sklonu v zmysle projektovej dokumenticie.

Realizdcia konstrukinej pline komunikicie

Konitrukénd plai bude budovand z nenamfzavého materidlu, vhodnost bude dokladovand
preukaznou skiiSkou ktors bude odsihlasens investorom, Kon¥truk&nd pléfi sa musi zhotovif v
priefnom sklone podPa PD tak, aby sa vidy zabezpetilo jej odvodunenie. Zakladny prieény sklon
konStrukEnej pléne je 3 %. Pri zmene sklonu kon$truk&nej pléne sa postupuje v zmysle
poZiadaviek STN 73 6101, STN 73 6110, STN 73 6114. Kon¥truk&n plaii sa musi upravit’ tak,
aby tvorila hladky, rovay a homogénny povrch, vyhovnjlici poZiadavkim rovnosti a fmosnos.
V pripade, ak kon$truk&nd pléii nevyhovuje v niektorych parametroch, musi byt rozru¥ena
zodpovedajticimi mechanizmami, upravend, a zhuinend na po¥adované hodnoty. Odstrinenie
nedostatkov, pripadne $kéd, vykond zhotovitel' na vlastné néklady, ak vznikli nedodrfanim
poZiadaviek PD a technologického postupu. PoZadovand hodnota finosnosti na konStrukénej
pléni musi spliiaf parametre v zmysle Technicke; spravy (alebo STN 73 6133 podl'a tab. 10),a
to Edef2>90 MPa a pomer medulov deformécif Edef,2/Edef,1<2,6.

Dokongens konStruk¥nd pléii sa musi chranit’, Skladky stavebného materilu alebo parkovanie
stavebnjch mechanizmov je na konStruk¥nej pléni zakézané. Obmedzené musie byt aj prejazdy
vozidiel. Ak pred zimnym obdobim nebola kondtrukEnd plafi zakrytd stmelenon vrstvou
kontrukcie vozovky, musi sa v dalfej stavebnej sezéne zhutnif. Této fiprava podlieha
odsihlaseniu objednévatelom z hi'adiska v{kového usporiadania, rovnosti a zhutnenia, Preto



je vhodnejSie konStruként plafi pred zimnym obdobim nezhotovovat. Niklady s tymito
opatreniami a opravami poSkodenych miest na konStrukénej pléni hrad{ zhotovitel.,

Stisanie 2 konfrola

Kvalita vietkych materidlov poufitych pri vystavbe bude deklarovand vyhléseniami o
paramefroch resp. preukazmymi skiSkami, podPa platmych predpisov a poXiadaviek
objednévatel'a. Tieto budt objednévatel'ovi predkladané na schvélenie, Na stavbe budit ponzité
iba schvilené materidly objednévatefom. Kontrola kvality bude realizovana podla
predloZenych a schvélenych kontrolno-skiSobnych plénov.

Podsyp — nestmelené podkladové (ochranné) vrstvy

Materialy

Kamenivo na vyrobu nestmelenych zmesi musi vyhovovat STN EN 13242+A1 a akiudlne
plamym KLK. Vlastnosti kameniva musi deklarovat ich v{robca vo VoP. Zamesova voda musi
splfiaf poiadavky STN EN 1008,

Doprava,rozprestieranie a hutnenie zmesi

Na dopravu nestmelenjch zmesi z vjrobne na miesto spracovania sa mus{ zmes chrénif’ proti
vysusovaniy, resp. dadivému potasiu plachtou, Na kladenie zmesi vrstvyy UM MSK a UM $D
na vozovkéch TDZ 1. aZ III. sa musia pousit’ finiSery s automatickym niveladnym zariadenim,
aby bola dodrZand niveleta jednotlivich vrstiev vozovky. Niveladny systém musf udriiavaf
rozprestieraci systém fini¥era v uréenom sklone a v¥ke. Pri rozprestierani zmesi finiferom sa
musi zabezpedit' jej plynuld dodévka, aby sa minimalizovali zastivky finifera, Finifer sa
poliybuje na pasoch alebo koleséch kon¥tantnou rychlostou. Na rozprestieranie zmesi vrstiev
UM MSK pre vozovky TDZ IV. a£ VL., UM 8D a UM 8D CDeklarované pre TDZ L. a% V1. je
moZné pouZif' aj iné mechanizmy, ktorfmi musi byt zabezpeZend pozadovana hriibka, sklon a
rovinatost’ vrstvy, napr. grédery. NajniZ¥ia teplota vzduchu pri Kladen{ a zhutfiovani nesmie
klesmit’ pod +5 °C, pritom teplota vzduchu za poslednjch 24 hodin nesmie klesndi? pod+3 °C,
Na dosiahnutie poZadovanej miery zhutnenia je potrebné previest zhutfiovaci pokus, ktory uri
podet pojazdov valcov. Rozprestretd vrstva sa zhutfiuje postupne od krajov do stredu vozovky
pri strechovitom sklone. V pripade jednostranného skfonu sa zhutiiuje od spodného okraja po
homy okraj. Najvit¥ia hritbka zhotovovanej vrstvy je obmedzens vikonnostou a iinnostou
zhutfiovacieho prostriedku tak, aby predpisané zbutnenie bolo dosiahnuté v celej hritbke vrstvy.
PoloZend vrstva musia byf do zatiatku mrazov prekryts nadlo¥nou vrstvon ( hydraulicky
stmelenou a asfaltovou vrstvou), Po dokondent vistvy sa robia statické zata¥ovacie skiifky, kde
poZadované hodnota finosnosti pre nestmelené vistve musf byt Edef2>120 MPa a pomer
modulov deformdcie Edef,2/Edef,1<2,6.

Kontrola kvality

PoZadované vlastnosti stavebnch materidlov, stavebnej zmesi a hotovej vrstvy sa overuji
preukaznymi, kontrolnymi a preberacimi skidkami. Virobea dokladuje kvalitu podFa TEP 5
tab. 10. Zhotovitel’ dokladuje kvalitu skiakami podi‘a TKP 5 tab.11,12,13.

STAVEBNA ZMES CBGM

Kamenivo do CBGM

Kamenivo na vyrobu hydraulicky stmelenych zmesf musi vyhovovat’ STN EN 13242+A1 a aj
aktuslne platngm KLK.

Spojivo do CBGM



Cement na vyrobu hydraulicky stmelenych zmes{ musi vyhovovat’ STN EN 197-1 a aj aktuéine
platayre KLHS.

Voda do CBGM
Zamesové voda musi splfiaf poziadavky STN EN 1008.

Vieobecnd fiprava pedkiadu

Hydraulicky stmelené zmesi sa klad{i na ochrannt vstvu vozovky alebo na spodnd podkladovi
vistvu. PoZiadavky na inosnost podkladu, vyjadrent minimiloym modu-lom deformicie
Edef2 stanovenym podl'a STN 73 6133, sit uvedené v tabulk4ch 22 a 23 TKP 5.

Vyroba zmesi CBGM

Hydraulicky stmelené zmesi pre TDZ. 1. a% III. sa vyrabajti v staciondrnych alebo v mo-bilngch
vyrobniach, Virobila musi zabezpelif trvald vyrobu zmesi podla skatky typu. Zmes je
charakterizovand vlastnostami, ktoré st deklarované vo vyhléseni o paramet-roch.

Doprava zmesi

Pri preprave hydraulicky stmelengch zmesi od v§robne na miesto spracovania sa zmes musj
chrénit’ proti poveternostnym vplyvom plachtou. PonZiji sa len vozidla s utesne-nou, hladkou
a Eistou kovovon korbou. Pri preprave zmesi nesmie dochddzat k jej seg-regéeii, zneSisteniu a
takej zmene jej vihkosti, ktord by zabrénila jej zhuteniu na poZa-dovanii mieru zhutnenia. Na
prepravu zmes{ sa pouZivaji prednostne vysokokapacitné vozidl4, ich potet musi zodpovedat
mnoZstvu dopravovanej zmesi, fakacim dobim, dopravnej vzdialenosti, hodinovej kapacite
vjrobne, vykonu finifera a inych mechaniz-mov, pouZivanych na rozprestieranie zmesi.
Doprava zmesi a jej spracovanie vritane zhutnenia sa musi ukontit' do ukondenia dasu
spracovatelnosti zmesi, aby nebolo naru-3ené jej tnhnutie. Cas spracovatePnosti zmesi sa
stanovi podl'a STN EN 13286-45.

Rozprestieranie, hutnenie zmesi a ofetrovanie zmesi

Najvad¥ia hribka zhotovovanej vrstvy je obmedzend vikonnosfou a Glinnosfon zhut-
fiovacieho prostriedku tak, aby predpisané zhutnenie bolo dosiahnuté v celej hritbke vrstvy.
Minimalna hnibka jednej zhotovovanej vrstvy po zhutneni je 100 mm. Na klade-nie zmesi na
vozovkich TDZ I a% IM. sa musia poufit’ finifery s automatickym zariade-nim na dodr¥anie
predpisanej nivelety a prietneho sklonu kladenej vrstvy. Kladenie zmesi pre tiito TDZ sa
vykoné na celii $irku vozovKy jednym fini¥erom. Pri opravich vozoviek s TDZ 1. a% 1T, moué
kiasf v polovignom profile. Pri rozprestierani zmesi fini-ferom sa musi zabezpe&it’ jej plynulé
dodivka, aby sa minimalizovali zastavky fini¥era. Fini¥er sa pohybuje na pisoch alebo kolesich
kon3tantnou rjchlostou. Ruéné rozpre-stieranie je dovolené len na miestach nepristupnych
finiferom. Plocha sa upravi do sta-noveného priefneho a pozdi¥neho sklonu ruénym naradim.
Vrstva sa zhutni GEinnym vhodnym zhutiiovacim prostriedkom. Najni¥¥ia teplota veduchu pri
kladeni a zhutiioveni nesmie klesnit pod +5 °C, priom teplota vzduchu za poslednych 24
hodin nesmie klesmit' pod +3 °C. Pri zhutifiovani sa musia pouZit vhodné technologické
postupy, ktoré sa overia pri zhutiiovacom pokuse. Zmes sa vyrovnd podl'a predpisangch vigok,
pri-fom je potrebné vziat' do fivahy, Ze hutmenim déjde k stlaleniu vrstvy v rozsabu od 5 % do
25 % hriibky. Hutnenie sa vykonéva pozd{¥nymi pojazdmi valca v jednej stope, pri-Som jeden
pojazd predstavuje jazdu vpred 2 vzad a v jednej stope sa mé¥e vykonat' len jeden pojazd bez
zmeny smeru. Dal$i pojazd musi prekryvat’ stopy valca predo$lého pojazdu v prietnom smere
minimélne o 15 cm. Prvy a posledny pojazd sa odporiifa vykonat bez vibricie. Vrstva sa hutni
vidy pojazdmi postupne od ni¥3ej hrane vrstvy k vy¥¥ej hrane. Pri prvom pojazde sa pri hutneni
volnjch hrén vynechdva pruh cca 10 cm, ktor§ sa hutni a nakoniec pri poslednom pojazde.



Pri jazde v smere spidu pri va&-3om sklone ako 4% sa neodporiZa pouZif’ vibriciu. Pr
vysokych teplotach, pri silnom vetre &/ alebo pri suchom poéasi je vhodné povrch vrstvy na
dosiahnutie spravneho huinenia zvih@if opatrnym kropepim behiifiov valca alebo priamo
poloZenej zmesi, napr. pomocou voduej hmly. Pri hutnenf volnch hrén sa odporita pouZit'
valec s pri-tladnym kotifom. Dalsia vrstva sa nemd¥e poloZit’ bez prevzatia predchddzajicej
vrst-vy objednivatel'om. Hutnenie zmesf musi byt dokonené do 90 min od vyroby zmesi, ak
sa skafkon typu nepreukiZe inak. Pogas tuhnutia a tvrdnutia je potrebné chrinif vrstvu proti
rychlemu odparovaniu vody. Vistva sa mdfe chrimif ochrannym postrekom parotesnymi
latkarni, prikrytim féliami, kropenim vodou a podobne. Spésob ochrany proti odparovaniu vody
musi byt primerany danym klimatickym podmienkam. Polo¥e-né vrstvy musia byt do zadiatkn
mrazov prekryté nadloZnou vrstvou. Po 3 diioch od zhutnenia hydraulicky stmelenej vIstvy je
moZné zafaZit ju nevyhnutnou stavemiskovou dopravou. Aby sa predifle tvorbe
neusmernenych trhlin v podkladovych wvrstvich vozo-viek, pre vietky typy hydraulicky
stmelenej vrstvy je potrebuné zvolif vhodné technické postupy na vytvorenie $kir na zni¥enic
rizika ich prekopirovania do asfaltovych vrstiev.

Kontrola kvality

PoZadované viastnosti stavebnych materidlov, stavebnej zmesi a hotovej vrstvy sa ove-rujia
preukaznymi, kontrolnymi a preberacimi skiifkami.

Pre plinované skitky vyrobcu platia TKP 5 tab. 24,25,26. Pre planovacie skigky zho-tovitel'a
stavby platia TKP 5 tab, 26,27,28.

Zhotovitel je povinny bezodkladne a preuk4zatePne ozndmit’ verejnému obstardvatePovi ka¥dé
preruSenie prac a vyskyt kaZdej preka¥ky, ktord ohrozuje dodr¥anie harmonogramu. Préce budi
spravidla vykonévané potas usmernenia premévky dopravnymi znagkami na j eden jazdoy proh
pripadne na druhy jazdny pés — spésob organizicie dopravy bude uvedeny v objedndvkach a
zhotovitel’ musi reSpektovat’ schvileny POD a podmienky uzévierky stanovené. pri sluSngm DI
PZ a cestnym spravnym orgénom

Zabezpetenie obmedzenia dopravy podPa TP 069 Technické podmienky, Vzorové schémy
pre pracovné miesta v rozsabu vyznafenia, idriby funkinosti a zruSenia, je su¥astou
predmetu zikazky. Pred uvedenim do premévky zhotovitel fisek(y) vy&ist od stavebného
materidly. Pri vBetkych innostiach zhotovitela na ceste L. triedy musia byt refpektované
pravidld cestnej premavky a bezpenosti price.

Skii¥ante asfaltovych zmesf a hotovych tliprav

Kontrolné skiky si skidky stavebnjch materidlov a zmesi, ktoré zabezpeduje zhotovitel’ za
Glelom zistenia a preukdzania, e vlastnosti stavebnych hmbt zodpovedaji zmluvnym
poZiadavkim — KLAZ, TKP, vyhliseniam o zhode, po&iato¥nym skidkam typu STN EN 13
108 21, Kontrolné skigky st sitastou dodévky stavebnfch pric. Skiifanie zmesi a hotovich
vistiev EM vykondva zhotovitel' podfa STN EN 12273 Kalové zikryty a TKP MDPT SR.
Skifanie néterov sa vykondva podl'a &. 7.2 STN 73 6129; 2009. SkiSanie sa bude vykondvat’
podl'a kontrolného a skiobného plénu stavby v siilade s poiadavkami notiem radu ISO 9000,
Verejny obstarivatel' vykondva svoje overovacie kontrolné skiisky podia vlastného systému
kontroly kvality alebo pri pochybnosti o spravnosti vykonévanych préc, &i pochybnosti o
vysledkach skii¥ok zhotovitel'a. Kontrolné skfisky vykonsva vo viastnom laboratérin, pripadne
ich zadA inej, na dodévke nezévislej akreditovanej ski¥obni na vlastné néklady. Verejny
obstardvatel’ poZaduje spoloZny odber (verejny obstardvatel’ a zhotovitel) min. 1 vzorky zmesi
z kaZdého stavebného objektu a ka¥dej konstruk¥nej vrstvy. Pri spolodnom odbere bude okren



vzorky pre zhotovitefa a vzorky pre verejného obstarivatela odobratd vZzdy eSte jedna archivna
vzorka, ktord bude uloZeni do podpisania Preberacicho protokolu u objedndvatela (s
potrebnym oznalenim — tidaje podla odberného listka). Archivaa vzorka bude siiFif na
dodatolné overenie vlastnosti zmesi v pripade nezhodngjch vysledkov skiSok verejného
obstardvatela a zhotovitel'a. Toto overenic sa vykond za Gfasti zodpovednych zamesmancov
oboch zainteresovanych strin v laboratériu jednej zo zmiuvnych stran podl'a dohody. V
pripade, Ze zhotovitel’ neodoberie archivau vzorku a vysledky skiSok verejného obstaravatela
a zhotovitela sa nebudi zhodovat platit’ budit visledky skasok verejuého obstardvatefa. V
zévainych pripadoch, ked' nie st dosiahnuté sithlasné vysledky skisok zhotovitel'a a verejného
obstardvatel'a, vykonajit sa v potrebnom rozsahu rozhodcovské skisky. Tieto skitdky vykona
akreditovana skiifobiia, sudny znalec alebo iné odborné (akreditované) laboratérium. Vysledky
rozhodcovskych skiSok sii pre obidve strany zdvizné. Niklady na rozhodeovski skiitku hradi
strana, v ktorej neprospech rozhodla rozhodcovska skiiska.

PoZiadavky pri preberani

Verejny obstardvatel je opravueny ziSastnit’ sa na odbere vzoriek, vykonavani sku$ok a merani,
Podkladom pre prevzatic kaZdej konitrukinej vrstvy vozovky si vysledky skiSok
vykonévangch na hotovej vistve (miera zhutnenia poloZenej vistvy). Tieto preberacie skiky
pozostavaji z merani vykonanych na hotovej vrstve a zo skd$ania odobratyrch vzoriek (vyvrty)
— TKP MDVRR SR a STN 73 6121: 2009. Price budi prebraté do predéasného uZivania —
uvedenia do premévky formou podrobného zépisu v stavebnom denniku na ziklade vykonanej
technickej prehliadky diela (objektu). V zépise o prevzati bude uvedeny stav tak, aby mohli byt
to najobjektivnejiie postidené pripadné nedostatky diely pri konenom preberani, V ramci
preberacich skiSok hotovej dpravy sa kontroluje hribka vrstvy, miera zhutnenia, rovinatost’
povrchu v pozdiZnom a prie¢nom smere na obrusnej vrstve. Prieny sklon sa kontrole ak bolo
poZadované eliminovanie pdvodne existujlicich nerovnosti, pripadne ak oprava bola vykonana
v celej Sirke spevnenej plochy. Visledky preberacich skasok hotovej fipravy musia vyhovovat’
kyitéridm uvedenym v tab. 15 -17 STN 73 6121: 2009 a TKP MDVRR SR. Zhotovitel predioZi
laboratdriu verejného obstardvatel'a na schvélenie v 2 vyhotoveniach ziveredni spravi —
dokumentdciu kvality, ktord bude obsahoval strutmi spréva o vykonanych préacach,
zabudované mnoZstvd materidlov, poéty skagok, schvalovacie listy PST, atesty VKS, meranie
rovinatosti na hotovej fiprave, zhodnotenie kvality vykonanych pric, Dokumentacia kvality
bude podkladom pre hodnotenie kvality odbornym pracoviskom vergjného obstardvatela.
Hodnoty pozdi¥nych a prietnych nerovnosti musia pri preberacom konani vyhovovat
nasledovnym kritéridm:

nerovnost’ IRI Opatrenie

(merané 3m laton) (merané zariadenim)

Max. 5,00 mm Max. 1,90 m.km NepoZaduje sa

0d 5,01 do 10,00 mm od 1,91 do 3,3 m.km Finan¢ny postih, prediZenie zhruénej doby
od 10,01 mm od 3,3 m.km Oprava na néklady zhotovitel'a

PoZiadavky pocas zdruky

Na zéklade poZiadania verejného obstardvatel'a je zhotovitel povinny pri prevzati diela alebo
pocas zdruénej doby predloZit’ vysledky merania protiémykovych viastnosti povrchu vozovky,
ktoré musia vyhovovat' poZiadavkim STN 73 6195 a jei Z1 (2006) a TP 14/2006 Meranie
a hodnotenie drsnosti vozoviek pomocou zariadeni SKIDOMETER BV11 2 PROFILOGRAPH
GE [TP SSC  05/2000] [PDF] {(od 1.1.2007), st 17, 18, {
http:/fwww.ssc.sk/files/documents/technickepredpisy/tp2006/tp 14 2006.pdf )




Pred uplynutim zirutnej doby prizve objedndvatel’ zhotoviteTa na hodnotenie stavn diela,
ktoré bude vykonané v poslednom mesjace zérusnej doby spolo¥nou prehliadkon, pri ktorej
budd hodnotené parametre: prieéna a pozdi¥na rovinatost, protidmykové vlastoosti, uzavretost
povrehu. Z prehliadky bude vyhotoveny Protokol o ukongeni zarugnej doby. Povrch vozovky
musi byt ku koncu zdruénej doby uzavrety, nesmie byf zdeformovany, popraskany a
technologické spoje nesmi byt otvorené alebo javif tendenciu otvirania. Zodpovednost' za
vady sa nevzfahuje na prekopirovanie prienych tthlin z kon$trukcie vozovky. Pre
vyhodnotenie rovinatosti vozovicy pred uplynutim ziruénej doby musia hodnoty pozdinej a
prie€nej nerovnosti vyhovovat kritéridm:

prevzatie 1Irok 2roky 3roky 4roky Srokov
hibka koTaje [mm] < 5,0 <6,0 < 7,0 <8,0 <9,0< 10,0
IRIL mim-1 <1,9<2,2<25<28<3,1<3,3

Aplikicia prvkov BIM pri vel’koploinych opravich

Z dévodu vyrovnania pozdi¥nych a prietnych sklonov vozovky mdZe zhotovitef pri zadani
sifafngch podidadov &iastkovej zmluvy po¥adovaf spracovanie 3D modelu jestwajiceho stave
vozovky (DMT). V rimci dokumentécie stavby bude 3D model jestvujiiceho stava pouiity ako
podklad pre spracovanie 3D modelu navrhnutého stavu kiory bude obsahova? tiroved
odfrézovania jestvujlicich asfaltovych vrstiev a tak isto nové tirovne navibnutych vrstiev
vozovky.(AC 22 L a AC 11 O). Objednévatef si je vedomi Ze thto technolSgia je poutitel'né len
na usekoch s kvalitoym pokrytim signdlom GPS preto jej aplikécii do opitovného otvhrania
pontik bude predchédzat’ obhliadka fiseku za ifasti Gispednch uchédzadov.

Spracovanie 3D modelu pdvodného stava bude vykonané geodetom s prisludnym oprévnenim
pouZitim 3D laserového skenera pri dodr¥ani nasledujicich podmienok:

- Hustota meranych bodov pre vytvorenie 3D modelu 2 000 bodov/m2

= smerodajod odchylka sigma Z = max 3mm, sigma YX = max 20mm v systéme S-JTSK
Maodel bude viazany k jednotnému vi3kovému horizontu stavby k Somu bude potrebné
vytvorit' bodové pole stavby

Podl'a objednivatefom odsihlaseného 3D modeln pavrhnutého stavu bude prebichat’
navidzané frézovanie pSvodnych asfaltovich vstiev a geodeticky navadzand pokladka novych
asfaltovych vistiev za pouZitia DMT s 3D nivela¥nym systémom pre automatické riadenie
vyEky a sklonu frézovacieho valca frézy a urovnivacej lifty finiera.

Cely postup je zndzorneny v nasledujiicom diagrame:






Priloha & 2
Miesto vykonu stavebnych préic: Banskobystricky kraj, Zilinsky kraj:

cesta I/14 Banské Bystrica &ast Ulanka — Harmanec - hr. okresu Turgianske Teplice
cesta I/9 hr. okresu Prievidza — Ziar nad Hromom — 84%ovské Podhradie

cesta I/16 Zvolen — Lutenec — Rimavsk4 Sobota — hr. okresu RoZiiava

cesta I/51 br. okresu Levice - Hontianske Nemce - Hronsk4 Breznica

cesta I/59 Bansk4 Bystrica — Donovaly - br. okresu RuZomberok

cesta 1/65 Hronsky Befiadik — Nové Bafia

cesta I/65 Zamovica — Hlinik nad Hronom - Ladomerské Vieska

cesta 1/65 S4ovské Podhradie — Kremnica - hr. okresu Turdianske Teplice
cesta J/66 Sahy - Dudince — Krupina — ki%. s ceston /50 Zvolen (Neresnica)
cesta /66 Zvolen (Pusty Hrad) - Kovafova

cesta I/66 Banskd Bystrica — Brezno - hr. okresu Poprad

cesta I/67 hr. s Mad'arskom (Kral’) — Tornala

cesta 1/69 Kovitova — Slia& - Banska Bystrica

cesta I/71 hr. s Mad'arskom (Siatorsk4 Bukovinka) — kri¥. s cestou I/16 Lugenec
cesta If72 Podbrezova — hr. okresu Liptoveky Mikulss

cesta 1/72 Zbojské sedlo — Brezmo

cesta I/72 Rimavské Sobotz — Zbojsks sedlo

cesta I775 kriZ. s cestou I/66 — Velky Krif$ — k%, s cestou /16 Lufenec

cesta If76 Kozérovee — Hronsky Befiadik — kri%, s R1

cesta I/10, Makov (3t. hr. SR/CZ) kriZ. I/61, Bytta

cesta I/11, Svrdinovec (br. Giseku NDS/IVSC ZA)- Cadca TESCO (br, tiseku IVSC ZA/ZSK)
Kysucky Lieskovec (hr. iseku NDS/IVSC ZA)-Brodno (hr. iseku NDS/IVSZA)
Budatin (hr. Gseka NDS/IVSC ZA)-kriz. 1/60, Zilina

cesta I/11B, kriZ, I/11A, Cadca-O¥¢adnica

cesta ¥/12, kriZ. I/11, Svrlinovec - Skalité (3t. hr. SR/PL)

cesta /14, Sturec (br. okr, TR/BR) - kyiZ. 1/65, Doln4 Stubsia

cesta 1/18, kri%. /60, Zilina-Va¥ec (br. okr. LM/PP)

cesta 1/59, Korytnica (br. okr. RK/BB) - Trstend (§t. hr SR/PL)

cesta 1/60, Zilina

cesta 1/64 Rajéany (br. okr. PE/TO) - kriz. 1/60, Zilina

cesta I/64A Rajecké Teplice - obchvat

cesta I/65 kriZ. I/18, Martin - Turtek (hr. okr. TR/ZH)

cesta /65D Martin - obchvat

cesta I/70 k%, I/18, Kral'ovany - kriZ. ¥/59, Dolnf Kubin

cesta I/'72 Vyini Boca (br. ok, LM/BR) - kriZ. I/18, Krafova Lehota

cesta I/78 kviZ, I/59, Oravsky Podzimok - Oravské Polhora (3. hr. SR/PL)
cesta II/520 Nova Bystrica - Oravska Lesnd



Priloha & 3

Jednotkové ceny stavebnych prie (vritane ich predpokladaného mno¥stva) - samostatng
dokument
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Priloha ¢. 4 Identifikicia subdoddvatel'ov, predmet a rozsah subdoddvek

Predmet Rimcovej dohody:
VelkoploSné opravy ciest L triedy v sprive SSC
Banskobystricky kraj a Zilinsky kraj

por. Navrhovany % podiel | Druh pric Udaje o osobe oprivoenej konat’ za
& subdoddvatel zdkazky conkrétna Zast subdodsivafel’a
obchodné meno na i;:::;;g;:g tleri,ﬁ meno a priezvisko adresa pobytu détum
narodenia

alebo nézov, sidlo | celkovych
alebo miesto ndkladoch | poskytovat’

podnikania stavby
1. |Frekomos SK.s.r.e.| 6,87 % Realizdcia Ing. Dugan Klimo
. klacie
Domove role recy
65°/19006 podkladu
za studena na
mieste

821 05 Bratislava
ICO 36 196 428

Z. | RTON Stabilizdcie | 6,86 % Realizicia Miroslav Niiiaj
8.1.0. recyklacie
Kost'any nad podfldadu
Turcom 320 za Stu. e?a na
mieste -
1C0: 36827037 Ing. Toma% Onderka
3. | DOPRA-VIA,as. | 0,52% Realizacia Ing. Dugan Mraz
. emulzného
Driefiovi 27 mikrokoberca

826 56 Bratislava

1CO 00 684 422 Ing. Vladimir Polagek

Ing. Peter Medved

4. | AFRY CZ,s.r.o. 0,05 % Aplikdeia  |Ing. Dominika Drzikova
Magisted 1275/13 prvkov BIM

Praha 4 — Michle

Dprivieny podnikat’
v S8R
prostredoictvom
pprganizaénej zlozky:
AFRY CZ s.1.0, -
organizatna zloZka
Slovensko




Plynarenska 7/A, 321

1C0O 43 931 111

09 Brafislava -
mestska ast’
Rufinov
5. | lLittlefinger, s.r.0. 025 % Rezanie a Tomas Malifek
. . tesnenje
Pasienkova 2/T, . N
821 06 Bratislava, dilatagnych
. Skar
ICO 44768575
6. (POKLOPSYSTEM,| 0,68 % Vyikové Ing. Rostislav Nidl
8,180, upravy
Rudohorska 33 inZinierskych
! sietf
97411
Banska Bystrica,
1CO 47 247 771
7. Znatky , s.r.0. 0.45 % Doprayné Mgr. Martin Pukag
Nemocniéna 2321, zhatenie
026 01
Dolay Kubin,

V Bratislave, diia

.........................................

Ing. Pavol Hrizik
predseda predstavenstva

Metrostav DS a.s.

Ing, Dugan Mraz
predseda predstavenstva

Doprastav, as.

Ing. Lenka Sykorova
podpredseda predstavenstva
Meftrostav DS as.

Ing. Peter Milan
len predstavenstva

Doprastav, a.s.




Priloha ¢&. 5

Zoznam pracovnikov objedndvatel’a zodpovednych za vybrany dsek cesty

PRACOVISKO
IVSC |MENO A PRIEZVISKO _
. ADRESA-SIDLO TELEFON MOBIL
E-MAILGVA ADRESA
Ing, Pavol Strefok, nimestnik | 1vSC Banskd Bystrica
dseku sprivy a previdzky ciest
BB kraj {1vsCBB Skuteckého 32
974 23 Banska Bystrica
IVSC Ziling

Ing, Dezider Szabd, nimestnik
iseku sprivy a prevddzky viest | ul. M.R4zusa 104/A

IVSC ZA
ZA kraj

010 01 Zilina




Priloha &. 6

Zoznam pracovrikov Zhotovitela zodpovednych za vybrany dsek cesty

PRACOVISKO
MENO A PRIEZVISKO _ _
. ADRESA-SIDLO TELEFON MOBIL
E-MAILOVA ADRESA
Ing. Peter Majerik — havny qurastav, 8.
stavbyvedici Driefiovd 27_ )
826 56 Bratislava
Metrostav DS a.s,
Ing. Branislav Bire¥ — Oblast’ JUH
zistupea hlavného .
, Dobronivska cesta
stavbyvediicel -
yvecheelo 1642/6A, P.0.BOX 26,
260 01 Zvolen
Bc. Marck Mozola — zéstupca | DOPrastay, a.s.
hlavného stavbyveditceho Zavod Zvolen .
Hronska 1
96093 Zvolen

V Bratislave, diia

-----------------------------------------

Ing. Pavol Hrazik
predseda predstavenstva

Metrostav DS a.s.

Ing, Dugan Mriz
predseda predstavenstva

Doprastav, a.s.

.............................................

Ing. Lenka Sykorov4
podpredseda predstavenstva

Metrostav DS a.s.

Ing. Peter Milan
Elen predstavenstva

Doprastav, a.s.




Priloha &. 7

Udaje o strojnom a technickom vybaveni Formulér & 7 SP - Samostatmy dokument



PRILOHA C. 7

FORMULAR C. 7 GDAJE O STROJOVOM A TECHNICKOM VYBAVEN]

Popis Vykon/ Vek | Vo viastnictve (V) alebo
TyoiZnackaMod . prenajaté (P} a % podiel
( yp/Znacka/Mo el) Kapacita (roky) viastaictva
kapacita 700 t/h
Fini%ér BOMAG BF700 2018 V100 %
vitkon 125 kW V100 %
Finiér Vogele S 1800 kapacita 700 th 2018
Sirka pokl. 2,55-8,50 m
vykon 186 kW V100 %
Fini%ér Vogele S 2100 kapacita 1100t/ 2016
§irka pokl. 2,55-8,50 m
${rka behiiia 2 135
. V100 %
Vibratny valec s riadencu mm vykon 85 kW
vibrciou Bomag BW 202 | Pracovndhmotnost | 2016
12 300 kg
§irka behiifia 2 135 V160 %
Vibradny valec s riadenou mm vykon 85 kW 2016
vibraciou Bomag BW 202 pracovad hmotnost’
12300 kg
Sirka behitta 1 680
o i mm vykon 74,4 kW v 100%
Vibraény valec s riadenou
vibrdcion Bomag BW 174 pracovnd hmotnost 2014
9500 ke
girka behiiia 1 680
. V100 %
Vibraény valec s riadenou mm vykon 74,4 kW
vibraciou Bomag BW 174 pracovnd hmotnost’ 2016
9 500 kg
&frka behifta 1680 mm V 100 %
- a
Vibrany valec s riadenou vykon 74,4 kW
vibriciou Bomag BW 174 | Precovndhmomost | 2018
9200 ke
Sirka behtifia 1680 mm
vykon 55,4 kW
Vibratny valec s riadenou
vibraciou Bomag BW 174 Perf"‘m;g":\;w BRID | 5091
Hybrid Leasing
pracovnd hmotnost’
9700 kg
Sirka behtita 1 500
mm vykon 55,4 kW
Vibraény valec s riadenou pracovnd hmotnost 2018 V100 %
vibriciou Bomag BW 154 7300 kg




Sirbink zostava ma 7

mulzného mi

olHoperea .

Mercedes Benz - nosis (74 2008 Vv 100%
vymennych nadstavieb (15 iné osoba Dopra-Via
Distribiitor — Strasmayr i 2009 V 100%
kontajner (14) in osoba Dopra-Via
1998 Vv 100%
SCANIA - faha& ndvesu 22t @25) ind osoba Dopra-Via
KOBIT - nives — nékladny - 282t 2007 V 100%
cisterna ? {15) ind vsoba Dopra-Via
MAN — vozidlo ¥pecidine — 1611 2009 _ V100%
mikrondnosovy poklédkovy stroj ’ (14) ind osoba Dopra-Via
2003 V 100%
SCANIA - naklada& 21,5t o) iné osoba Dopra-Via

Taha nvesov 2016 V100 %
Tahat ndvesov 261 2016 V100 %
Tahat ndvesov 26t 2016 V100 %
Tahas navesov 261 2016 V100 %
Tahat névesov 26t 2016 VI00%
‘Tahat navesov 26t 2016 V100 %
‘Tahat névesov 26t 2016 V100%
Tahal névesov 26t 2016 V100 %
Tahag navesov 26t 2016 V100 %
4 népravové ;ozrdlo Mercedes 3t 2020 V100 %
enz
4 népravové vozidlo Mercedes 13t 2022 V100 %
Benz
4 ndpravové vozidlo Mercedes 13t 2023 V100 %
Benz
i V100 %
3 napravové vozidlo Mercedes 1t 2015 o
Benz
4 napravové vozidlo 17t 2008 V100 %
Volvo (15)
4 népravové vozidlo 17t 2008 V100 %
Volvo (15)
4 ndpravove vozidlo %6t 2008 V100%
Volvo (15)
4 pépravové vozidlo 17 2008 V1009%

Volvo

(15)




4 népravové vozidie 17 2008 V100 %
Volvo (15)
4 ndpravové vozidio 174 2008 V 100 %
Volvo (15)
4 nipravové vozidle 1t 2008 V100 %
Volvo (1sy
4 napravové vozidlo 259 2007 V100 %
Volve ’ (16)
4 nd E vOzi V100 %
népravové vozidlo 259t 2007 ]
Volvo (16)
4 napravové vozidlo 259 ¢ 2007 V100%
Volvo : (16)
4 nédpravové vozidlo 2501 2007 V100 %
Volvo ’ (16)
4 népravové vozidlo Mercedes 2007 V100 %
2491+
Benz (16)
4 ndpravové vozidlo Mercedes 2007 V100 %
2491
Benz (18)
4 napravové vozidlo Mercedes 281t 2007 V100 %
Benz ’ (18)
4 néapravové vozidlo Mercedes 2007 V100 %
B 28,1t
enz (16)

Recyklatna fréza WR 2 400
s riadenym davkovanim vody

V 100%

3 -
a asfaltovej emulzie resp. 600 m/deft 15 in4 osoba Frekomos
speneného asfalte
—_ ‘l a,
MAN TGA .26.4_140 d;é_vkovaé 120 tdeis 1 ' V 100%
hydraulického spojiva ind osoba Frekomos
P

Zemny valec - Bomag 600 m3/deii 3 ..

ind osoba Frekomos

CB 210 RuZomberck

Teltomat Badin 120 th 2003 V100 %
© askom VS 160 vithove 160 vh 2005 v100%
Obafoviia aBsfe';;lltgvfch Zmest 180 t/h 2017 Leasing

Obal'oviia asfaitovych zmesi Sim 210 th 2009 V100 %




V Bratislave, dfia

......................................................................................

Ing. Pavol Hriizik Ing. Lenka Sykorova
predseda predstavenstva podpredseda predstavenstva
Metrostav DS as. Metrostav DS a.s.

Ing. Dufan Mréz Ing. Peter Milan

predseda predstavenstva &len predstavenstva

Doprastav, a.s. Doprastav, a.s.



G SNAS
Reg. No. 100/R-033

AKREDITOVANY

CERTIFIKAT

potvrdzuje, Ze spolo&nest’

Metrostav DS a.s.

KoSicka 17180/49,
821 08 Bratislava — mestsks &ast’ Ruzinov
ICO: 46 120 602

vratane prevadzok uvedenych v prilohe

zaviedla, udr¥iava a neustale zlep¥uje systém environmentélneho manaZérstva
podla normy

ISO 14001: 2015

Vv rozsahu

Uskutoliiovanie infinierskych stavieb, pozemnych
a priemyselnych stavieb a ich zmien, Vyroba a spracovanie
asfaltovich zmesi, asfaltérske price.

Na ziklade vykonaného auditu bolo preukézans, 7e systém manazérstva spifia
poZiadavky vy3ie uvedenej normy.

Tento certifikit Sislo E560223, vydany na ziklade sprévy #slo RC2Y - 662/23, jeplatmy od 02. 04. 2023
do 01. 04. 2026 (vritane) a zostiva v platnosti v pripade tspe¥ného vykonania dozornych auditov,
QOdporii#any termin recertifikatného auditu: do 02. 03. 2026

Prilcha je neaddelitel'nou st&ast®on certifikdtn.

Zéstu{:ca certifikal@ého orgénu

Certifika¥ny orgén systémov mana¥érstvn
PQM, s.r.0., Trieda SNP 75, 974 01 Bansks Bystrica
kancelfrin: PQM, s.r.0., Leglonfrska 6419, 911 01 Trendin

Platnost’ tohto certifikitu je mo¥né overif nz sirinke www.pqm.sk




GISNAS
Reg. No. 100/R-033

Friloha je neoddelitelnou siidastou certifikdu,

PRILOHA K CERTIFIKATU

tislo 560223
zoznam certiﬁkovan)"ch prevadzok a ich rozsah;

Oblast’ Bratislava, KoSick4 17180/49, 821 08 Bratislava
Oblast’ Sever, Rosinsk4 cesta 8, 010 08 Zilina
Oblast’ Juh, Dobronivska cesta 1642/6A, 960 01 Zvolen
Oblast’ Vychod, Slovenskd 67, 080 01 Presov
V rozsahu:
Uskutocfiovanie infinierskych stavieb, pozemnych a priemyselnych
stavieb a ich zmien.

Zivod ebalovni, Badin & 754, 976 32 Badin

Stredisko obal’ovne Badin — Ketka, &. 754, 976 32 Badin
Stredisko obal’ovne Dubnica nad Véhom, KvaSovecks cesta
927, 018 41 Dubnica nad Vihom

Stredisko obalovne Vidtiové, & 726, 013 23 Vistiové
Stredisko obal’ovne Senec, Nitrianska cesta 5, 903 01 Senec
Stredisko obal’ovne RuZomberok, Bystrick4 cesta 65,

034 00 RuZomberok

Stredisko obalovne Chminianska Nov4 Ves, 082. 33

Chminianska Nov4 Ves
Stredisko obal'ovne Nové Zamky, Komariianska cesta 19,
940 02 Nové Zamky
Stredisko obal’ovne Beiiug, & 117, 976 64 Beiiug
Vrvorsahu:
Vyroba a spracovanie asfaltovych zmesi, asfaltérske prace.

Certifika¥ny orgin systémov mana¥érstva
PQM, s.r.0., Trieda SNP* 75, 974 01 Bansks Bysirica
kanceldria: PQM, s.r.0., Eeglondrska 6419, 911 01 Trendin

Platnost’ tohito certifikdfu je mo¥né overlf na strinke WWW.pqm.sk



&/ SNAS
Reg. No. 153/R-006

Slovakia

TOV sUD Siovakia s.r.0.

Certifikatny organ systémov manazérstva
akreditovany SNAS
osvedcenie o akreditacii 8. R-006

potvrdzuje, Ze organizacia

Doprastav, a.s.
Driefiova 27
SK - 826 56 Bratislava
1CO: 31 333 320

zaviedla a pouZiva
systém environmentalneho manaZérstva v oblasti

Realizacia dopravnych, Zeleznié¢nych, vodohospodarskych,
priemyselnych, podzemnych, bytovych a obéianskych stavieb.
Vyroba beténovych prefabrikatov. Vyroba zvislého dopravného

znacenia vratane jeho nosigov, V¢roba a montaz ocel'ovych kongtrukcii,
mostnych loZisk a dilatacii. Pokladka cementovej stabilizacie.
Pokladka izolaéného systému mostov. Vyroba a poklidka asfaltovych
zmesi. Poskytovanie vykonov v oblasti predpinacich technolagii,
vratane vyroby injektdZnej malty. Hydraulické zlep$ovanie zemin.
Baranenie. Poskytovanie vykonov strojov tazkej mechanizacie.
Oprava pracovnych strojov a cestnych motarovych vozidiel.
Poskytovanie vniitrostatnej nikiadnej cestnej dopravy.
Projektovanie stavieb. Kontrola kvality.
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Auditmi, sprava ¢. 0011/20/22/E/AS/D14
bolo preukazané, Ze systémy manaZérstva spiiiaja
poZiadavky noriem

EN ISO 14001:2015

Certifikat je platny od 2022-12-01 do 2023-12-02
Registracné &islo certifikatu E 0011-7

Bralislava, 2022-12-01

14,
e
< }'é;f/j{(ﬁZ\
TUV 80D Slovakiasre.
Certifikaény organ systémov mana2érsiva

glen skupiny TUV 30D
Jadikava 6, 821 03 Bralislava

F-O-010/2/5
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(ZERTIFIKAT & CERTIFIGATE &

EJSNAS
Reg. No. 183/R-008

Slovakia

Priloha k certifikatu &.:
E 0011-7

Oblast platnosti pre

Doprastav, a.s.
Driefiova 27
SK - 826 56 Bratistava
ICO: 31 333 320

sa vztahuje na organizacéné zloZky

Organizacna zlozka Praha
K Zahradnictvi 13
CZ-18221Praha 8

Zavod Zilina
Jesenského_ 18
SK - 010 37 Zilina

a jeho vyrobne:

Vyrobné stredisko 1 Zilina
Vyrobtia asfaltovych zmesi KoStany nad Turcom
038 41 Ko&tany nad Turcom

Vyrobné stredisko 4 Zilina
étrkové; 17
010 08 Zilina

Zavod Zvolen
Hronska 1
960 93 Zvolen

a jeho vyrobiia:
Vyrobné stredisko 2 Zvolen
Hronska 5
960 93 Zvolen

Zavod Presov
Peftrovanska 34
SK — 080 05 Presov

Strana2z3
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| ZERTIFIKAT # CERTIFICATE

§ISNAS
Reg. No. 153/R-006

Slovakia

Priloha k certifikatu &.:
E 0011-7

Oblast platnosti pre

Doprastav, a.s.
Drietiova 27
SK — 826 56 Bratislava
1€0O: 31 333 320

sa vzlahuje na organizacné zioZky

Zavod Bratislava
Driefiova 27
826 56 Bratislava

& jeho vyrobne:

Vyrobné stredisko 2 Zivicné technolégie
Nitrianska cesta 5
803 01 Senec

Vyrobné stredisko 5 Ocel'ové konstrukcie
Koovsks cesta 2121/7
915 01 Nové Mesto nad Vahom

Vyrobné stredisko 6 Prefa
Nitrianska cesta 5
903 01 Senec

Strana 3z 3



@ONAS
Reg. No. 100/Q-006

AKREDITOVANY

CERTIFIKAT

potvrdzuje, Ze spoloénost’

Metrostav DS a.s.

Kogicka 17180/49,

821 08 Bratislava — mestska ¢ast’ Ruzinov
ICO: 46 120 602

vrétane prevadzok uvedenych v prilohe
zaviedla, udrZiava a neustsle zlep8uje systém mana¥érstva kvality podl'a normy

ISO 3001: 2015

v rozsahu

Uskutoliiovanie infinierskych stavieb, pozemnych
a priemyseinych stavieb a ich zmien. V¥roba a spracovanie
asfaltovych zmesi, asfaltérske préce.

Na zéklade vykonaného auditu bolo preukazané, e systém mana¥érstva spiﬁa
poziadavky vy$3ie uvedenej normy.

Tento certifikdt &islo Q560223, vydany na z&klade sprivy &islo RC2ZY — 602/23, je plany od 02. 04, 2023
do 01. 04. 2026 (vrétane) a zostdva v platnosti v pripade dspe$ného vykonania dozornych auditov.
Odporigany termin recertifikatného auditu: do 02, 03. 2026

Priloha je nevddelitel’nou safast'ou certifikdtu,

Zhstupca e:éca o o;éénu

Certifikalng orgdn systémov manaférstva
PQM, 5.x.0., Trieds SNP 75, 974 01 Banskd Bystriea
kenceldria: PQM, s.r.0., Legiondrsks 6419, 911 01 Trendin

Platnost’ tokto certifikétu je mo¥né overit na strfnke www.pgqm.sk




BSNAS
Reg. No. 100/Q-006

Priloha je neoddelitePnou si¥aston certiikétu,

PRILOHA K CERTIFIKATU

¢islo Q560223
zoznam certifikovanych prevadzok a ich rozsah:

Oblast’ Bratislava, Kofick4 17180/49, 821 08 Bratislava
Oblast’ Sever, Rosinsk4 cesta 8, 010 08 Zilina
Oblast’ Juh, Dobronivskd cesta 1642/6A, 960 01 Zvolen
Oblast’ Vychod, Slovenska 67, 080 01 Prefoy
V rozsahu:
Uskutocriovanie infinierskych stavieb, pozemnych a priemyselnych
stavieb a ich zmien,

Zavod obaPovni, Badin & 754, 976 32 Badin
Stredisko obal’ovne Badin — Ketka, ¢, 754, 976 32 Badin
Siredisko obalovne Dubnica nad Vihom, KvidSovecks cesta
927, 018 41 Dubnica nad Vihom
Stredisko obaPovne Vifitové, & 726, 013 23 Visiiové
Stredisko obalovne Senec, Nitrianska cesta 5, 903 01 Senec
Strediske obal’ovne RuXomberok, Bystricka cesta 65,
034 00 RuZzomberok
Stredisko obalovne Chminianska Novi Ves, 082 33
Chminianska Nova Ves
Stredisko obalovne Nové Zamky, Komariiansks cesta 19,
940 02 Nové Zamky
Stredisko obaPovne Bejiug, &. 117, 976 64 Beiius
V rozsahu:
Vyroba a spracovanie asfaltovych zmesi, asfaltérske price.

Zistupcea certifikad gﬂo oru

Certifikalny orgdn systémov mana¥érstva
PQM, s.t.0., Trieda SNP 75, 974 01 Bansks Bystrica
kanceliria: PQM, 5.r.0., Legiondrska 6419, 911 01 Trenfin

Platnost’ tehto certifikdtu je mo¥né overlt na strénke www.pgm.sk
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Czach

Certifikaény organ systémov manaZmentu &. 3053
TUV SUD Czech s.r.o.

potvrdzuje, Ze spoloénost’

Doprastav, a.s.
Driefiova 27
SK — 826 56 Bratisiava
IE0: 31333320

Zoznam pracovisk / pridruZenych certifikatov je uvedeny v prilohe fohto certifilkaty,
ktord je jeho neoddelitefnou siiZasfou a obsahuje 2 strany.

zaviedla a pouziva
systém manaZmentu kvality v obore

* Realizdcla dopravnych, Zelezninyeh, vodohospoddrskych,
priemyselnych, podzemnych, bytovych a ob&lanskych stavieb
Vyroba beténovych prefabrikdtov

V¢roba zvislého dopravného znatenia vritane jeho nositov
Vy¢roba a montik ocelovych konétrukeil, mostnvch loZisk a dilatacii
Pokladka cementovej stabilizdcie

Pokladka izalatného systému mostov

Vyroba a pokladka asfaltovych zmesi

Poskytovanie vykonov v oblasti predpinacich technolagii, vratane
vyroby injektaZnej malty

Hydrauiické zlepsovanie zemin

Baranenie

Poskytovanie vykonov strojov taZkej mechanizacie

Oprava pracovnych strojov a cestnych motorovych vozidial
Poskytovanie vnitroStatne] ndkladnej cestnej dopravy
Projektovanie stavieb

Kontrola kvality

Na zakiade vykonaného auditu, sprava &. 14.880.569
bolo preukézaneé spinenie poZiadaviek normy

EN ISO 9001:2015
s vyuzitim pokynov stanovenych v Metodickom pokyne Systém akosti
v advetvi pozemnych komunikéci (MP SJ-PK) Cast’ /4

Tento ceriifikat je platny od 16.12.2022 do 02.12,2023

Registracni &islo certifikatu 13.457.774, revizia &. 1
Tento cartifikét je reviziou cerlifikétu &, 13.457.774, kiory bol vydany 03.12.2020,

* 8 5 " B e

¢ & & & & & B

Podrebnosti o rozsahu spdsobilostl na vykonévanie prac v odvetvl pozemnych komunikédcH
uvadza prilcha, kfora mé 3 strany a je nedelitefnou sidastou cartifikatu.

be
S 3053

Praha, 16.12.2022 ®
TOV

TOV SUD Czech sr.0. » Novodvorské 504 14221 Prahad » Gaska republika o cerlification.cz@iuvsud.com



Priloha k certiffkatu registratng Gislo; 13.457.774, revize &. 1

Zoznam pracovisk

Nazov a adresa pracoviska

Rozsah auditovanej dinnosti

Zavod Bratislava
Driefiova 27, B26 56 Bratislava
Vyrobné miesta:

Viyrobné stredisko 2 Zivisné technalogie
Nitrianska casta 5
903 01 Senec

Virobné stredisko § Ocefavé kondtrukcie
Kotovska cesta 2121/7
815 01 Nové Mesto nad Vahom

Vyrobné stredisko 6 Prefa
Nitrianska cests 5
903 01 Senec

Realizacia dopravnych, Zeleznitnych, vodohospodarskych,
priemyslovych, podzemnych, bytovych a obiianskych stavieb,
Vyroba betdnovych prefabrikatov.

V{roba a montaZ acefovych kondtrukeii, mostnych lozisk

a dilatéeif.

Pokladka cementova] stabilizécie.

Pokiadka izolatného systému na mostoch.

Vyroba a poklddka asfaliovich zmesl,

Poskytovanie vikonov v ablasti predpinacich technolagit vrdtana
viroby injektéZnej malty.

Hydraulické zlepBovanie zemin.

Baranenia.

Poskyiovanie vykonaov strojov faZkej mechanizécie.

Oprava pracovnich strojov a cestnych motorovych vozidisl,
Poskylovanie vniitre3tatne] nakladne] cestnej dopravy.
Projektovante stavieb.

Konfrola kvality.

Sinnosti zabezpetované prostrednictvom zdvodov
spoloénosti Doprastay, a.s.:

Vyroba zvislého dopravného znaGenia vratane jeho nosiov.
Vyraba asfalfovych zmesi,

Organizaéna zloZka Praha
K Zahradnictvi 13
182 00 Praha

Realizdcia dopravnych, Zeleznignych, vadohospodarskych,
priemyselnych, podzemnych, bytovych a obfianskych stavieb.
ManitdZ acelovych kondtrukeii, mostnych logisk

a dllatdcil.

Poklédka cementovej stabllizdcla,

Poktadka izolatndho systému mostov.

Vyroba a pokiddka asfaltovych zmesi

Poskytovanie vykonov v ablasti predpinacich technolégii,
vratane vyroby infekt&Znej maity.

Hydraulické zlepSovanie zemin,

Baranenie.

Poskytovanie vykanov strojov aZke] mechanizécie.

Oprava pracovaych strojov a cestnych motorovych vozidiel,
Projektovanie stavieb.

Konfrola kvality.

Cinnosti zabezpeSované prostrednictvom zivodoy
spoloénosti Doprastav, a.s.:

VWreba betdnovych prefabrikétov,

Viroba zvislého dopravného znatenia vratane jeho nosidov.
Vyreba ocelovych kontrukeil, mosingch lokisk

a dilatdcil.

Vyroba asfaltovych zmesi.

Poskytovanie vndtrogtitnej nakladnej cestnej dopravy,

Zavod PreSov
Petrovanska 34
080 05 Predov

Realizécla dopravnych, Zelezniénych, vodohospodarskych,
priemyslovych, padzemnych, bytovych a ob&fanskych stavieb,
MontaZ ocelfovych kondtrukcif, mostnych loZisk

a ditatdcil.

Poklédka cementovaj stabilizdcle.

Poklédka izolatného systému na mastach.

Pokladka asfaltovich zmesi,

Poskytovanie vikenov v oblasti predpinacich technolégll vrtane
vyroby InjekiaZne| malty.

Hydraulické zlepSovanie zemin.

Baranenie.

Poskytavanie vykonov strojov tazke] mechanizécie.

Oprava pracovnych strojov a cesthjch motoravych vozidiel,
Poskytovanie valitroStatne] nakladne] cestnej dopravy.
Projektovanie stavieb.

Kontrola kvality.
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Priloha k cedifikatu registradné Sislo: 13.457.774, revize &. 4

Nazov a adresa pracoviska Rozsah auditovanej ginnosti

Cinnost zabezpetované prostrednictvom 2évodoy
spoloénosti Doprastay, a.s.:

Viroba betdnovych prefabrikatov,

V{raba zvisiého dopravného znagenia vratane jeho nosiGov.
Vyroba ocefovych kon&trukcil, mostnych loZisk

a dilatécil,

Realizécia dopravnych, Zeleznitnych, vodohospodarskych,
priemysiovych, podzemnych, bytovych a obéianskych stavieb.
Vyroba a monté&Z acelovych konstruked,

Zavad Zilina Pokladka cementovej stabilizécie.
Jesenského 18 Pokladka izolatného systému na mostach.
010 37 Zilina V¢roba a pokiddka asfaltovyeh zmesi,
Poskytovanie vykonov v ablast predpinacich technolégif vedtane
Virobné miesta: vyroby injektdZne] malty.
Hydraulické zlepSovanie zemin.
Vyrobné stradisko 1 Zilina Baranenie. . ) .
Vyrobfia asfaltovych zmes! Poskytovanie vykonov strojov taZkej mechanizdcie.
Kostany nad Turcom Qprava pracovnych sticiov a cestnych moforovych vozidiel,
038 41 Kostany nad Turcom Poskytovanie valtrodtétne] ndkladnej cestnej dopravy.
Projektovanie stavieh.
Virabné stradiska 4 Zilina Kontrola kvality.
&irkova 17 Ginnosti zabezpe&ované prostrednictvem zavedov
010 98 Zilina spoloEnosti Doprastav, a.s.:

Vyroba betdnovych prefabrikdtov.

Vyroba mostnych loZisk a dilatdcil.

Vyioba zvistého dopravného znadenia vidlane jeho nosidov.
Realizécia dopravnych, Zelezniénych, vodohospodérskych,
priemyslovych, podzemnych, bytovych a ob&lanskych stavieb.
Vyraba zvisiého dopravného znaenia vratane jeho nosiSov.
Vyroba a montéZ ocelovych kon&trukeil.
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{1;'1 ; Poklidka cementovej stabllizécle.
' = x Pokiddka [zolagného systému na mostoch.
H r} ‘:—a"ol?é ‘:—'V"le" Poskytovanie vykonov v obliasti predpinacich technolégif vratane
2] 96“5"953 > viroby Injektazne] malty.
WHE volen Hydraulické zlepgovanle zem(n.
Virobné miesta: Baranenie.
yrobne miesta: Poskytovanie vykonov strojov taZke] mechanizacie.
. . Qprava pracoviych strojov a cestnych motoravych vozidiel,
ﬁyrobr;: stredisko 2 Zvolen Poskytovanie vnitroidtne] nakladnej cestne] dopravy.
ronska & Projaktovanie stavigh.
960 83 Zvolen Kanirola kvality.

Ginnosti zabezpetované prostrednictvom zdvodoy
spolofnosti Doprastav, a.s.:

Wroba beténovych prafabrikdtov.

Vyroba mosinych lo¥sk a dilatéci,

Vyroha a pokiddka asfaltovych zmesf,

“ZERTIFIKAT ¢ CERTIFICATE ¢
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