Prilcha ¢, 1
OPIS PREDMETU ZAKAZKY

Predmet zdkazky spoéiva v zlepSeni stavebnotechnického stavu vozoviek ciest I. triedy pri¢om
na dosiahnutie tohto ciefa bude vyuZivand obnova jednotlivych vrstiev vozovky pomocou
recyklalnych technologif (recyklacia za studena na mieste) alebo vymena jednotlivych vrstiev
vozovky (obrusné loZné a podklané vrstvy)podla technickych a kvalitativnych podmienok
tychto sitaZnych podmienok nasledovnymi technologiami:

» Oprava krytu vozovky technoldgiou za studena kladenych emulznych zmesi

» Oprava podkladnych vrstiev vozovky technoldgion recyklécie vozoviek za studena na mieste
vratane vymeny krytu. .

* Oprava podkladnych vistiev vozovky technologiou hutnenych asfaltovyich vrstiev

* Oprava obrusnej vrstvy vozovky technoldgiou hutnenych asfaltovych zmesi

* Realizacia vimeny podloZia a podkladnych vrstiev

* Aplikacia prvkov BIM pri velkoplodnych opravich

Pre zvy3enie kvality vykonanych pric bude pre vybrané tseky pouZitd technolégia navadzane]
pokladky asfaltovych zmesi na zaklade 3D meodelu kiory spracuje zhotovitel na zaklade
pokynov objedndvatel’a.

Rozsah predmetu zdkazky

Na ziklade poznatkov z predchddzajucich obdabi je predpekladané maoZstvo na obdebie 48
mesiacov orientaéné, nie je ndrokovatel’'né. Verejny obstaravatel’ bude v jednotlivych rokoch
platnosti Rémcovej dohody vychddzat' z potrieb oprav podla technického stavu vozovky a
finanénych moZnosti,

Terntin pluenia predmetu zdkazky

Do 48 mesiacov odo dila Géinnosti rdimcovej dohody v terminoch uvedenych v uzavretych
giastkovych zmluvach v obdobi platnosti ramcovej dohody alebo do vySerpania finan¢ného
limitu.

Miesto plnenia predmetu zdkazky

Cesty 1. triedy v sprive SSC — BB kraj a ZA kraj

Uréenie lokalit, 3pecifikdcia druhu a rozsahu prac, mend pracovnikov verejného obstardvatel'a
poverenych kontrolon a preberanim préc si uvedené v prilohe & 7 RD, kiord bude
neoddelitelnou siast'ou rdimcovej dohody.

Minimélny objem préic pre jedno miesto nastupu podl'a technoldgie:

- emulzny mikrokoberec min. 5 000 m2

- recyklédcia za studena na mieste min, 1500 m2

- hutnené asfaltové vrstvy min. 3 500 m2

- vymena podkladnych vrstiev vozovky 1 000 m2

1. Oprava krytu vozovky technologiou za studena kladenych emulmych zmesi

s cielom zlepienia povrchovych vlastnosti vozovky a predlZenia Zivotnosti vozovky
zabrénenim vplyvu porich na niZie poloZené vrstvy vozovky, ktoré st v sprave SSC. Price
budd vykondvané podl'a Specifikdcii pric uvedenych v objednivkach na tdrZbu konkrétnych
tisekov vozoviek. Pre obnovenie povrchovych vlastnosti krytu a predizenie Zivotonosti vozovky
bude GdrZba vykonana spravidla prefrézovanim povrchu vozovky a poloZenim emulzného
mikrokoberca na jestvujici povrch vozovky.

Emulzny mikrokobere



Pre realizéciu 4drzby emulznym mikrokobercom (EM) plati STN EN 12 273 Kalové zakryty a
Technicko — kvalitativne podmienky MDPT SR Zast’ 36 Kalové zakryty. Obshluha vietkych
mechanizmov pre vykonanie udrzby mikrokobercovou technoldgiou musi byt zabezpedena
skusenymi a zodpovednymi pracovnikmi, preSkolenymi a poudenymi o podmienkich a
poziadavkach vykondvania technolégie mikrokobercov na stavbe

Frézovacie price

Kvalita frézovacich pric musi vytvorit predpoklad dobrého spojenia novej vrstvy s podkladom,
zabezpedit' rovinatost’ podkladu pre pokladku EM a refpektovat poZiadavky neznetistovania
Zivotného prostredia (zametanie s odsavanim a kropenim). Pre zabezpelenie kvality
vykonanych pric verejny obstardvatel poZaduje pouzitie fiézy vybavenej bezdotykovym
nivelaénym systémom ~ aby nedochadzalo ku kopirovaniu nedostatkov rovinatosti povrelu a
bola zabezpelena rovina podkladu, Vyfrézovany materidl sa stdva majetkom zhotovitela s
predpokladom jeho tigelného vyuZitia ako druhotnej stavebnej suroviny - zhodnotenia v zmysle
zakona o odpadoch. Naklady na odvoz vyfrézovaného materidlu st kompenzované hodnotou
materialu.

Priprava podkladu

Pred poklddkou mikrokoberca budd v potrebnom rozsahu opravené poruchy v podklade —
rozpad, vytlky — vypliiou zmesou kameniva a spojiva po vygisteni od nestdrzného materidlu
vrstvy. Poklddkou EM musi byt zachovany priedny a pozdizny sklon vozovky a rovinatost’
povrchu pri napojeni susediacich ploch. Sandcia prie¢nych trhlin bude vykonavana (ak nebude
v objednavke poZadované inak) v ich celej dizke utesnenim trhlin v podklade po odfrézovani
VIstvy resp. naneopravovanej ploche na povrchu, a to prefrézovanim na potrebnu $rku (min.
10 mm) a po vy€isteni $kary aplikovanim pruZno-plastickej zalievky. Zilievkova hmota —
pouZije sa druh zélievky N1, ktora musi zodpovedat’ poZiadavkam Katalégovych listov emulzif
a zalievok (bitp://www.ssc.sk/sk/Technickepredpisy/Zoznam-TKP-a-KL.ssc ) a musi byt
podloZené preukézanim zhody v zmysle zakona & 90/1998 Z. z. v zneni neskor¥ich predpisov.
Pokladka mikrokobercovej zmesi bude vykondvand po aplikovani spajacieho postreku — PS;
CBP podla STN 73 6129: 2009. Vykonévanie spijacieho postreku bude povolené po prehliadke
stavu podkladu a po rozhodmuti o pripadnych lokélnych opravach pedfa pokynov technického
dozora verejného obstaravatel'a. Postrek musi byt aplikovany na dékladne oSisteny, spravidia
prefrézovany podklad. Materidl na spéjaci postrek musi byt' v stilade s Kataldgovymi listami
emulzii a zélievok (http://www.ssc.sk/sk/Technickepredpisy/Zoznam-TKP-a-K1..ss¢) vhodny
na dany Ulel a podloZeny preukdzanim zhody v zmysle zakona &. 90/1998 Z. z. v zneni
neskorSich predpisov. Pred poklddkou zmesi sa musia ochrénit’ poklopy $4cht, mreZe vpustov
a pod., ako aj mostné zévery zakrytim, prelepenim alebo inym vhodnym spésobom tak, aby
nedoslo k ich poSkodeniu a narufeniu ich funkénosti.

Kladenie zmesi

Zmes sa kladie zdsadne strojom, len v miestach, kde strojna pokladka nie je moznd, mdZe sa
vykonat' poklddka ruéne. Polas vyroby a poklidky musi byt zabezpedend rovnomernd
konzistencia zmesi. Osobitni pozornost je potrebné venovat prieénym a pozdiznym
pracovnym spojom. Pri kladeni viac vrstiev musia byt pracovné spoje navzdjom posunuté min.
0 50 cm. V ojedinelych pripadoch, ked' nie je moZné zabezpedit' zajazdenie povrchu Gpravy
premavkou (Co je nutnd podmienka na dosiahnutie poZadovanej kvality Gpravy), je potrebné
vykonat' dohutnenie zavalcovanim. Cas pre obnovenie premavky na novopoloZenom povrchu
urci zhotovitel’ zdpisom v stavebnom denniku. Pred uvedenim do premdvky zhotovitel isek(y)
vydisti od stavebného materidlu. Neprichytené zmd kameniva (tzv. technologicky iilet) z
poloZenej upravy bude zhotovitel' odstratiovat’ po 2 2% 7 diioch od jej uvedenia do premavky
zametenim alebo odsatim.



Vykondvanie pric

Zhotovitel bude prace vykonavat' nepretrZite, bez prerudenia aj v dfioch pracovného pokoja
(soboty, nedele, sviatky), prifom bude v maximalnej mo¥nej miere (s ohfadom na
poveternostné — teplotné pomery) vyuZivat' &as denného svetla. Zhotovitel' je povinny
bezodkladne a preukézatelne oznémit’ verejnému obstardvatel'ovi kaZdé prerusenie pric a
vyskyt kaZdej prekazky. VzhPadom na citlivost’ predmetnych technoldgii na vlhkost sa v
zéujme kvality preruenie pric z dovodu daZd'a, ale aj pri jeho akiitnej hrozbe, povaZuje za
preruSenie z vy$Sej moci. Technolégia poklidky emulzného mikrokoberca si vyZaduje pre
dosiahnutie potrebnej kvality upravy:

* po prefrézovan{ povrchu a jeho vyisten! — pozametani odpréSenie povrchu pdsobenim
premévky (dosiahne sa tak dokonale &isty povich, ktory je nevyhnutny pre dobré spojenie novej
vistvy EMK a podkladu).

* zajazdenie — dohutmenie prem4vkou &o najskor po poloZeni vrstvy. Prace budti preto spravidla
vykondvané potas kritkodobého obmedzenia dopravy podas pracovnej zmeny — usmernenia
premévky prenosnymi dopravnymi znatkami na jeden jazdny pruh,

Zhotovitel' zabezpeé{ projekt dofasného dopravného znadenis, ktory bude schvéleny miestne
prislusnym DI PZ, uenie dodasného dopravného znaenia a Ziasto¥ni wzavierku vydant
Okresnym uradom odborom pre cestnti dopravu a pozemné komunikéeie prisluiného okresu.
Zhotovitel zabezpet{ prenosné dopravné znalenie, ktorého naklad zahrnie do jednotkovych
cien predkladanej ponuky. Stavenisko bude ohranifené prenosnymi dopravnymi znadkami
obmedzenia dopravy na &asti prifahlej opravovanémm jazdnému pruhw. Zariadenia
vymedzujiice pracovisko budi premiestiiované po olistenf plochy pred jej uvolnenim pre
premdvku. Pri vietkych &innostiach zhotovitel'a na cestdch musia byt redpektované pravidla
cestnej premavky a bezpednosti prace.

Skidanie asfaltovych zmesi a hotovych viprav

Skuo¥anie zmesi a hotovych vrstiev EM vykonava zhotovitel podlfa STN EN 12273 Kalové
zakryty a TKP MDPT SR. Skisanie ndterov sa vykonéva podia ¢l. 7.2 STN 73 6129: 2009.
Skifanie sa bude vykondvat podfa kontrolného a skigobného plinu stavby v silade
s poZiadavkami noriem radu ISO 9000. Verejny obstardvatel vykondva svoje overovacie
kontroiné skusky podl'a vlastného systému kontroly kvality alebo pri pochybnosti o sprévnosti
vykondvanych prc, & pochybnosti o vysledkoch skudok zhotovitela. Kontrolné skusky
vykondva vo vlastnom laboratériu, pripadne ich zadd inej, ma dodévke préc nezavislej
akreditovanej skii$obni na vlastmé naklady.

Pri mikrokobercovych dapravdch poZaduje verejny obstarivatel spoloény odber (verejny
obstaravatel’ a zhotovitel) min. 1 vzorky zmesi z kaZdého stavebného objektu a kazdej vrstvy.
Pri spolognom odbere bude okrem vzorky pre zhotovitel'a a vzorky pre verejného obstarévatel’a
odobratéd vZdy eSte jedna archivna vzorka, ktord bude uloZend u zhotovitela (s potrebnym
oznatenim —vidaje podl'a odberného listka) aZ do odovzdania a prevzatia diela. Archivna vzorka
bude sliZit' na dodatotné overenie vlastnosti zmesi v pripade nezhodnych vysledkov skigok
verejného obstardvatela a zhotovitela. Toto overenie sa vykond za uidasti zodpovednych
zamestnancov oboch zainteresovanych strédn v laboratériu jednej zo zmluvnych strén. V
pripade, Ze zhotovitel' neodoberie archivnu vzorku a vysledky skigok verejného obstarivatela
a zhotovitela sa nebuda zhodovat, platit' budii vysledky skugok verejného obstardvatela. V
zavaznych pripadoch, ked’ nie sii dosiahnuté sthlasné vysledky skugok zhotovitel'a a verejného
obstardvatel’a, vykonajli sa v potrebnom rozsahu rozhodeovské skiisky. Tieto skikky vykond
Statna ski¥obfia, sidny znalec alebo iné odborné (akreditované) laboratérium. Vysledky
rozhodeovskych skiSok si pre obidve strany zdviizné.



Poziadavky pri preberani

Verejny obstardvatel' je opravneny zadastnit’ sa pri odbere vzoriek, vykondvani skigok a
merani. Prace budd prebraté do uZivania — uvedenia do premavky formou podrobného zépisu
v stavebnom denniku na zéklade vykonanej technickej prehliadky diela (iseku). A protokolom
0 prevzati a odovzdani préc. Preberanie préc sa bude vykonavat’ podlfa predpisov uvedenych v
Casti SkaSanie asfaltovych zmesi a hotovjch fprav tychto technickych a kvalitativnych
podmienok. Zhotovitel' predloZi laboratdriu verejného obstardvatela na schvalenie v 2
vyhotoveniach zivere¢nd sprivu — dokumentéciu kvality, ktord bude obsahovat’ struémit spravu
o vykonanych pricach, zabudované mnoZstvA materidlov, podty skiSok, schval'ovacie listy
PST, a testy VKS a zhodnotenie kvality vykonanych pric. Dokumenticia kvality bude
podkladom pre hodnotenie kvality odbornym pracoviskom verejného obstaravatela.

PoZiadavky poéas zaruky

Pred uplynutim zérutnej doby prizve verejny obstardvatel zhotovitela na hodnotenie stavu
diela, ktoré bude vykonané v poslednom mesiaci zdrudnej doby spoloénou prehliadkou, pri
ktorej budd hodnotené parametre: prietna a pozdiZna rovinatos, protiSmykové vlastnosti,
uzavretost’ povrchu. Z prehliadky bude vyhotoveny Protokol o ukondeni zaru¢nej doby. Povrch
vozovky musi byt’ ku koncu zdruénej doby uzavrety, nesmie byt’ zdeformovany, popraskany a
technologické spoje nesma byt otvorend alebo javit' tendenciu otvérania. Zodpovednost za
chyby sa nevzfahuje na prekoplrovame pnecnych tthlin z konStrukcie vozovky. Hodnoty
pozdi¥nych a priednych nerovnosti musia pri preberacom konani vyhovovat' TP 056 - Meranie
a hodnotenie pozdi¥nej a prieénej nerovnosti vozovky.

3. Oprava podkladnych vrstiev vozovky technoldgiou recykldcie vozoviek za studena na
mieste vritane vymeny krytu,

Odfrézovanie obrusnej vrstvy v hrabke 50 mm a loZnej vrstvy hr. 60 mm. Rozfrézovanie
podkladnych vrstiev urfenych k recyklovaniu v hribke 200 mm, premieSanie recyklovaného
materidlu na mieste za studena. Recyklacia bude realizovand pomocou recykléra vybaveného
potitatom riadenym davkovanim vody a asfaltového spojiva (asfaltovd emulzia alebo penovy
asfalt). Davkovanie cementu musi byt realizované dévkovaSom cementu, ktory dokaZe
rovnomemeé davkovanie. Rovnaka aj pripadné dévkovanie kamenivd musi byt realizované
zariadenim na rovnomerné dévkovanie v celej Sirke recyklécie. Celd hriibka vrstvy uréena k
recyklécii musi byt dokonale premie§ani a zhomogenizovand. Navrh vyslednej zmesi R~
materidlu obalovaného za studena na mieste vritane optimdlneho mnoZstva asfaltového
spojiva, cementu, vody a pridavného kameniva sa vykond v zmysle TP 046 ,,Opiitovné
spracovanie vrstiev netuhych vozoviek za studena na mieste*. Po dokondeni recyklagngch pric
sa celd vozovka prekryje novou loZnou vrstvou AC 22 L; PMB hriibky 60 mm, na tito sa polo#i
obrusnd vistva AC 11 O; PMB; I; hrabky 50 mm. Vzniknuté odpady odstrani dodévatel na
viastngé naklady.

Technologicky postup:

- odber vzoriek v sti€innosti s objednévatelom a vypracovanie skisky typu vratane stanovenia
optimélneho zloZenia recyklovanej zmesi podla TP 046

- vyznatenie pracoviska dofasnym dopravnym znadenim

- odfrézovanie obrusnej vrstvy v hr. 50 mm

- odvoz vyfrézovaného materidlu na uréent skladku do 15 km

- odfrézovanie loZnej vrstvy v hr. 60 mm

- odvoz vyfrézovaného materidlu na uréend sklddku do 15 km

- rozirézovanie vozovky v hr. 200 mm



- recyklacia asfaltovych vrstiev vozovky za studena na mieste do hr. 200mm s pridanim
asfaltovej

emulzie (alt. penovy asfalt), cementu a kameniva podl'a navrhu vyslednej zmesi

- urovnanie a hutnenie

- oSetrovanie hotovej Upravy v trvani 3 -5 dni v siilade s TP 046

- spojovaci postrek podl'a STN 73 6129

- pokladka loZnej vrstvy AC 22 L PMB hriibky 60mm

- spojovaci postrek podla STN 73 6129

- pokladka obrusnej vrstvy AC 11 O; PMB; I; hribky 50 mm

- odstranenie docasného dopravného znafenia

- dodatoéné Gprava pracovnych Ipdr obrusngj vrstvy, t. j. vyfrézovanie drazky 10/20 mm,
vyCistenie,

napenetrovanie a zaliatie dodatoénou pruZnou zélievkou.

- kontroln€ a preberacie skusky recyklovanej vrstvy a novych vstiev krytu podl'a TP 046

4. Oprava vistiev vozovky technolégion hutnenych asfaltovich vrstiev

Predmetom zékazky st stivislé opravy vozoviek na cestich 1. tried v sprave SSC, vymenou
degradovanych vrstiev krytu vozovky technologiou hutnenyeh asfaltovych zmesf s cielom
zlep3enia prevadzkovej spOsobilosti krytu, predlZenia Zivotnosti vplyvu poriich na niZSie
poloZené vrstvy vozovky a zabezpegenie bezpetnosti a plynulej premévky na cestéch I triedy
podla technickych a kvalitativnych podmienok. Pri opravich musia byt’ dodrfané Technické
predpisy rezortu Technicko- kvalitativne podmienky Ministerstva dopravy a vystavby
Slovenskej republiky http://www.sse.sk/sk/technicke-predpisyrezortw/zoznam-tkp-a-kl.ssc.
PouZité materidly mnusia mat’ certifikity v zmysle platnych predpisov Zhotovitel je povinny
preukazat’ kvalitu vykonanych pric (diela) predloZenim vysledkov skiok a prisludnych
vyhldseni o parametroch zabudovanych stavebnych materidlov a zmesi podliehajicich Vyhl.
¢.162/2013 Z. z. Pouzivat' a zabudovat do diela sa smu iba také materidly, ktoré spifiajun
pozZiadavky zak. €. 133/2013 Z. z. o stavebnych materisloch a 0 zmene a doplneni niektorych
zékonov, vyhl. MDV RR SR &.162/2013 Z. z., ktorou sa ustanovuje zoznam skupin stavebnych
vyrobkov a posudzovanie parametrov. Uvedené sa musi preukdzat' predlozenim prisluingch
vyhlaseni o parametroch. Vyhldsenie o parametroch, preukazné skusky a receptiry asfaltovych
vrstiev vozovky je zhotovitel' povinny predloZif’ stavebnému dozoru pred ich zabudovanim.
Odsuhlasenie tychto dokladov zabezpeti stavebny dozor v spolupraci s oblastaym laborat6ériom
SSC. Nové vrstvy musia zachovaf tUnosnost vozovky a vytvorif parametre povichu
zodpovedajice kategérii a zataZenin komunikécie: rovinatost, protimykové vlastnosti,
zachovanie prietneho a pozdiZneho sklonu a homogénny, celistvy vzhlad povrchu. Buda
predloZené vietky potrebné skasky dokladujiice pouZitie a kvalitu zabudovaného materiglu. Po
ukonden{ préc bude povrch cesty dodisteny. Pri plneni zmluvy poZaduje verejny obstaravatel’
postupovat’ podia TKP ~ Dodavka asfaltovych zmesi nasledovne: TKP &. 6 hutnené asfaltové
zmesi - aktudlne znenie. Kvalita frézovania musi vytvorit' predpoklad dobrého spojenia novej
vrstvy s podkladom, zabezpegit' rovinatost’ s minimalnymi odchylkami hribky novej vistvy
a reSpektovat’ poZiadavky neznedistovania Zivotného prostredia (zametanie s odsdvanim a
kropenim), istenie kitov pozdiZnych a prieSnych spojov. Pre zabezpedenie kvality
vykonanych pric verejny obstardvatel poZaduje pouzitie frézy vybavenej bezdotykovym
niveladnym systémom — aby nedochédzalo ku kopirovaniu nedostatkov rovinatosti povrchu a
bola zabezpedena rovinatost” podkladu. Na rozprestieranie asfaltovych zmesi sa musia pouzit’
finiSery s automatickym nivelaénym zariadenim schopnym dodrzat’ niveletu bez ohladu na
zmenu hrobky a nepravidelnosti povrchu podkladnej vrstvy. Nastavitelna rozprestieracia a
hladiaca doska sa musi vyhrievat’ a vybavit’ vibradnym a hutniacim trdmom zabezpedujicim
roviomerny a (¢inny stupefi predhutnenia zmesi za finidérom po celej $irke kladenia. Pri
realizdcii predmetu zékazky zhotovitel' zabezpedi rozprestretie asfaltovej zmesi finiSerom s




automatickym zariadenim, ktory zabezpeli mieru zhutnenia pod hladiacou doskou, min 90 %.
Pri rozprestierani zmesi musi byt zabezpeend jej plynuld dodévka, aby nedochddzalo k
prerusovaniu ukladania. Pre hutnenie sa musia pouZit’ vysoko vykonné vibratné a statické
valce. Pri kaZdej hutniacej zostave musi byt stle pripraveny aspofi jeden néhradny valec {pre
pripad poruchy). Dopravu na novozhotovenej vistve alebo rozprestieranic d'aliej vIstvy je
moZné spustit’ po dostatotnom vychladeni vrstvy. Pre urychlenie chladnutia (najmi pri
extrémnych letnych hortidavich) je moZné pouZit' kropenie vistvy vodou. Dodatoénd Uprava
pracovnych $kir obrusnej vrstvy bude zabezpe¥end v pozdiznom a prietnom smere pruZnou
asfaltovou zélievkou. Cas pre obnovenie premavky na novo poloZenom povrchu urdi zhotovitel’
zépisom do stavebného denniku.

Spdsob vykonania opriv

Opravy budG vykondvané podla $pecifikicii préc uvedenych v objednivkach na opravu
konkrétnych tsekov vozoviek, pridom musia byt dodrzané Technicko-kvalitativne podmienky
Ministerstva dopravy, vystavby a regiondlneho rozvoja SR (dalej len .MDVRR SK*):
http:/fwww.ssc.sk/sk/Technicke-predpidy/Zoznam-TKP-a-K . sse.

Pre obnovenie povrchovych vlastnosti krytu a prediZenia Zivotnosti vozovky budi opravy
vykonané spravidla odfrézovanim degradovanych vrstiev krytu a poloZenim novych vistiev
z modifikovanych asfaltovych zmesi. Opravami zostane zachovanid niveleta vozovky,
smerové a vySkové vedenie, priene sklony.

Hutnené asfaltové vrstvy, nové vrstvy musia zachoval' (mosnost vozovky a vytvorit
parametre povrchu zodpovedajiice kategbiii a zataZeniu komunikdcie: rovinatost,
proti¥mykové vlastnosti, zachovanie prieéneho a pozdiZneho sklonu a homogénny, celistvy
vzhl'ad povrchu. V¥mena obrusnej vrstvy fiézovanim a pokladkou novej obrusnej vrstvy bude
vykondvana tak, aby pozdiZne spoje boli situované mimo zény vodorovného dopravného
znadenia — stredovy pozdi¥ny spoj bude situovany vo vonkajiom jazdnom pruhu {ak nebude v
objednavke poZadované inak). Pre vytvorenie kvalitného pozdiZneho spoja, aby bola
dosiahnutd 1 v mieste napojenia pozadovana miera zhutnenia, sa napojenie vykona zrezanim
nezhutneného okraja na celdl hribku vrstvy.

Vymena loZnej vrstvy musi byt' v aktivnej zéne namahania ndpravovymi tlakmi. Posun
zvislého spoja v pozdiznom smere musi byt min, 26 cm od hrany vymeny obrusnej vrstvy;
v prie¢nom smere bude zaiatok resp. ukondenie poklddky min. 1 m od priegneho spoja vymeny
obrusnej vistvy.

V $pecifickych pripadoch moZe verejny obstardvatel predpisat’ vystuZenie krytu vozavky
vystuZnym materidlom. VystuZ bude aplikovand pri vymene obrusnej aj loZnych vrstiev krytu
vozovky a bude poloZend pod lozni vrstvu v hibke cca (min.) 10 em. VystuZny materiil musi
mat’ pevnost v tahu v oboch smeroch min. 100 kN, pomerné prediZenie max. 3% v oboch
smeroch a vePkost” otvorov min. 20 x 20 mm, teplota tavenia > 160 0C,

Pokladka vystuinéhe materidlu bude vykondvand podla technickych podmienok pre
konkrétny materidl. Uspesny uchddzad (dalej len ,,zhotovitel’) predlozi technologicky postup
kladenia vystuZného materidlu v rdmei potiatodnej skisky typu.

Frézovacie price Kvalita frézovacich prac musi vytvorit' predpokliad dobrého spojenia novej
vistvy s podkladom, zabezpedif rovinatost' s minimalnymi odchylkami hribky novej vrstvy a
reSpektovat’ poZiadavky neznetistovania Zivotného prostredia (zametanie s odsivanim a



kropenim), Cistenie kitov pozdinych a prieénych spojov. Rovinatost podkladu musi byt
zabezpe€ena v stlade s STN 73 6121: 2009 pre pokladku hutnenych asfaltovych zmesi.

Pre zabezpelenie kvality vykonanych pric verejny obstardvatel poZaduje pouzitie frézy
vybavenej bezdotykovym nivelaénym systémom — aby nedochddzalo ku kopirovainu
nedostatkov rovinatosti povrchu a bola zabezpe&ena rovina podkladu.

Si¢ast'ou technologie frézovania obrusnej aj loZnej vrstvy je aj priedne zafrézovanie (zarezanie)
— vytvorenie kolmej steny na zagiatku a konci frézovanej plochy, ako aj pri mostnych zaveroch,
resp. lokalnych opravdch. Vytvorenie prieéneho spoja nesmie byt vykondvané zbijacim
kladivom alebo inymi podobnymi metédami, pri ktorych dochddza k vytvoreniu hrbolov a jam
a pri mostnych ziveroch aj k poskodeniu hydroizolacie a jej ochrannej vrstvy. Nerovny povreh
podkladu nezabezpeti vyhotovenie novej asfaltovej vrstvy v poZadovanej hritbke. Na tento
uéel musi byt’ pouiita fréza.

V pripade, Ze hrana zostavajticej Casti vozovkového krytu nebude po odfrézovani ostrd, upravi
sa na zéklade poZiadavky dozora uplainenej v stavebnom denniku. Hribku frézovania mo¥no
zvySit len na pokyn verejného obstardvatel'a v pripade, Ze zvySok hribky frézovanej vrstvy nie
je spojeny s podkladom, alebo vykazuje degradiciu, ohrozujiicu spotupdsobenie vrstiev,
pripadne tnosnost’ vozovky. Dévody zvydenia hribky musia byt zadokumentované (foto,
video) a zhotovitel’ musi poZiadat o zvySenie hriibky frézovania zépisom v stavebnom denniku.
Vyfrézovany materidl sa stéva majetkom zhotovitel'a s predpokladom jeho Géelného vyuZitia
ako druhotnej stavebnej suroviny - zhodnotenia v zmysle zékona o odpadoch. Naklady na odvoz
vyfiézovaného materidlu si kompenzované hodnotou materialu.

Priprava podkiada Pred poklddkou kaZdej novej vrstvy bude vykonany spdjaci postrek PS;
CBP STN 73 6129: 2009. Postrek musi byt aplikovany na dokladne ogisteny vyfrézovany
podklad, resp. na novopoloZent asfaltovi vrstvu. Materidl na spajaci postrek musi byt v stlade
s Katalogovymi listami emulzif a zélievok (hitp://www.ssc.sk/sk/Technicke-predpisy/Zoznam-
TKP-a-KIL.ssc} vhodny na dany el a podloZeny preukdzanim zhody v zmysle zdkona €.
133/2013 Z. z. v zneni neskordich predpisov.

Pred pokladkou mikrokoberca budil v potrebnom rozsahu opravené poruchy v podklade —
rozpad, vytlky — vyplfiou zmesou kameniva a spojiva po vytistenf od nestdriného materidtu
vrstvy. Pokladkon EM musi byt zachovany prieény a pozdizny sklon vozovky a rovinatost’
povrchu pri napojent susediacich ploch.

Utesnenie zvislych spejov po obvode opravovanych pléch bude vykonané pred pokladkou
obrusnej vistvy aplikovanim spijacieho materidlu ~ preliatim hrany a zvislej plochy spoja
zélievkovou hmotou (nie postrekom!). PouZije sa druh zélievky N2, ktord musi zodpovedat’
poZiadavkém Katalégovych listov emulzii a zélievok (htip://www.ssc.sk/sk/Technicke-

predpisy/Zoznam-TRP-a-KL.ssc) a musi byt’ podloZend preukizanim zhody v zmysle zikona
€. 133/2013 Z. z. v zneni neskordich predpisov.

Sandcia priefnych trhlin bude vykondvand (ak nebude v objedndvke pozadované inak) v ich
celej df#ke utesnenim trhlin v podklade po odfrézovani vrstvy (vrstiev) resp. na neopravovane;j
ploche na povrchu, a to prefrézovanim na potrebnt Sirku (min. 10 mm) a po vy&isteni Skary
aplikovanim pruZnoplastickej zélievky. Zalievkova hmota — pouZije sa druh zalievky N1, ktord
musi  zodpovedat’  poZiadavkam  Katalogovych  listov  emulzii a  zdlievok
(http:/iwww.sse.sk/sk/Technicke-predpisy/Zoznam-TKP-a-KL.ssc) a musi byt podloZens
preukdzanim zhody v zmysle zdkona €. 133/2013 Z. z. v zneni neskor§ich predpisov. Pred
pokladkou zmesi sa musia ochrénit’ poklopy $4cht, mreZe vstupov a pod., ako aj mostné zavery




zakrytim, prelepenim alebo inym vhodnym spdsobom tak, aby nedoSlo k ich poikodeniu a
naruSeniu ich funkénosti.

Kladenie zmesi Verejny obstaravatel poZaduje od zhotovitel'a, aby poklidka asfaltovych zmesi
bola vykonévana v sulade s STN 73 6121: 2009. Vykonanie spajacieho postreku a pokladky
novej vrstvy bude povolené na zdklade poZisdania zhotovitel'a zipisom v stavebnom
denniku po prehliadke stavu podkladu a po rozhodnuti o pripadnych lokilnych opravach podla
pokynov technického dozoru verejného obstarivatela. Poklidka bude vykondvans a¥ po
vytisteni odfrézovaného povrehu, ofetreni trhlin v podklade a (u obrusnej vrstvy) vykenani
zalievky hran. Spajaci postrek musi byt vykonany s dostatotnym &asovym predstihom pred
pokladkou asfaltovej vistvy tak, aby nedochadzalo k jeho strhévaniu pri prejazde staveniskovej
dopravy {(musi byt dostatone vyzrety — vyStiepeny). Proti lepeniu je #¥inné pokropenie
povrchu vedou po vyitiepeni postreku.

NajniZ3ie teploty pri rozprestierani zmesi musia byt’ dodrzané v zmysle tab. 11, STN 73 6121;
pri pouziti modifikovaného asfaltu musi byt teplota zmesi merand na korbe dopravného
prostriedku pred vyspanim do finiSera min. 145 °C resp. podl'a KLAZ. Pri preprave musia byt
asfaltové zmesi chranené proti ochladzovaniu (¢l 7.2 STN 73 6121:2009 a &L 10.2 TKP
MDVRR SR Cast’ 6 Hutnené asfaltové zmesi). Pri preprave modifikovanych asfaltovych zmesi
musi byt’ doba dopravy od odbalovacej stpravy na miesto rozprestrenia ¢o najkratdia, t. j.
pripista sa doba prepravy max, 90 minit (€. 10.2 TKP MDVRR SR &ast’ 6 Hutnené asfaltové
Zmesi).

Na rozprestieranie asfaltovych zmesi sa musia pouZit’ finifery s automatickym nivelaénym
zariadenim schopnym dodrZat’ niveletu bez ohf'adu na zmenu hritbky a nepravidelnosti povrchu
podkladovej vrstvy. Nastavitelnd rozpresticracia a hladiaci doska sa musi vyhrievat a vybavit
vibraénym a hutniacim trdmom zabezpecujlicim rovnomerny a i¢inny stupeii predhutnenia
zmesi za finiSerom po celej $irke kladenia. Pri rozprestierani zmesi musi byt zabezpedena jej
plynula doddvka, aby nedochddzalo k preruSovaniu ukladania. Pre hutnenie sa musia pouZit’
vysoko vykonné vibraéné a statické valee. Pri kaZdej hutniacej zostave musi byl stile
pripraveny aspoil jeden ndhradny valec (pre pripad poruchy). Dopravu na novozhotovenej
vrstve alebo rozprestieranie d'alfej vrstvy je moZné po dostatoénom vychladeni vrstvy. Pre
urychlenie chladnutia (najmé pri extrémnych letnych horiéavach) je mo#né pouit' kropenie
vrstvy vodou. Cas pre obnovenie preméivky na novoepoloZenom povrchu uréi zhotovitel
zapisom de stavebného denniku.

PoZadované parametre materidlov a asfaltovych zmesi

Vyroba a spracovanie Na vyrobu asfaltovych zmesi sa musi pouZit' strojné vybavenie podl'a
¢l 6.1.1 ~ 6.1.3 STN 73 6121: 2009. Zhotovitel’ predloZi najneskér 14 dni pred zatatim
stavebnych préc laboratériu verejného obstaravatela kontrolny a ski§obny plan stavby v siilade
s poZiadavkami noriem radu ISO 9000 a Technickymi predpismi MDVRR SR
hitp:/fwww.sse.sk/sk/Technickepredpisy. ssc  (TP2/2009 Riadenie kvality hutnenych
asfaltovych zmesi), v ktorom budi uvedené zabudované objemy materislov (zmesi), druh a
podet vyrobno-kontrolnych skusok, a spdsob predkladania dokumentécie o kvalite. Zhotovitel’
predlozi vZdy do 31.3. kalendérneho roka laboratdriu verejného obstarivatel'a v 2 exempldroch
na schvélenie podiatofné skisky typu podla STN EM 13108 -20, TKP Cast 6 Huinené
asfaltové zmesi a TP2/2009 Riadenie kvality hutnenych asfaltovych zmesi. V pripade, ked' bude
nutné po tomto termine PST obnovit, budi tieto predloZené na schvilenie vereinému
obstaravatel'ovi najneskdr s kontrolnym a skiSobnym plinom. Schvilenie PST je podmienkou
pre odovzdanie staveniska. Vlastnosti materialu pre spajaci a regeneradny postrek, zalievky a
vystuZenie krytu musia byt’ dokumentované podla zdkona &. 133/2013 Z. z, pri po&iatotnej




skiske asfaltovej zmesi. SkiSky a atesty vstupnych materidlov z ktorych sa buda vyrdbat
asfaltové zmesi nesmt byt stardie ako 6 mesiacov. Ak sa v priebehu realizicie prac zmenia
zdroje alebo vlastnosti ktoréhokolvek materidlu, musi byt vykonané a odsthlasend nova
potiatotna skiifka typu, resp. vyhlasenie o zhode.

Navrhnuté asfaltové zmesi musia vyhovova#® kritéridm STN EN 13 108 a TK? MPVRR
SR (hitp://www.ssc.sk/sk/Technicke-prepidsy/Zoznam-TKP-a-K L ssc ).

Poziadavky na kamenivo Kamenivo musi s;niﬁaf kvalitativne poziadavky wdené
v Katalégovych listoch kameniva (http://www.ssc.sk/sk/Technicke-prepidsy/Zoznam-TKP-a-
Kl.ssc)

PoZiadavky na asfalt Technické Specifikdcie asfaltov pouZivanych pri vyrobe hutnenych
asfaltovych zmesi musia byt v salade s poZiadavkami Katalégovych listov asfaltov (KLA)

(http://www.ssc.sk/sk/Technicke-prepidsy/Zoznam-TKP-a-KL.ssc) .

Poziadavky na zmes Asfaltové zmesi musia zodpovedal kvalitativiym poiladavkam
(vlastnosti a kategorie) stanovenym v Katalogovych listoch asfaltovyich zmesi {(KLAZ)
http:/fwww.sse.sk/sk/Technicke-prepidsy/Zoznam-TKP-a-KL..s5¢ ) a noriem radu STN EN 13

PoZiadavky pri vyrobe a poklidke

Teplota asfaltovej zmesi nesmie v Ziadnom pripade prekrodit' 190,0 C°. VePkoplo¥né aj
lokilne opravy musia byt vykonavané bez prestojov, s plynulou nadviznostou jednotlivych
technologii.

3. Realizdcia vymeny podlofia a podkladuych vrstiev

Realizacia vymeny podloZia

Pred samotnym zaCatim prac na vymene zemného telesa komunikécie vytyéi geodet zhotovitel'a
vietky podzemné vedenia a uréeny pracovnik oznaéi ich vonkajiie zariadenia ($achty, hydranty,
uzivery a pod.), tak aby nedoslo k ich porufeniu. Odstrénenie pévodnych vrstiev vozovky bude
realizované podla PD. Pévodny materidl ak bude vyhovovat' poZiadavkim, mdZe byt pouity
na rekultivicin zemného telesa alebo bude odvezeny na najbliziin skladku. Podlozie nasypu
bude nisledne zarovnané gréderom a hutnené vybraénym valcom. Nésledne budl vykonané
statické zataZovacie skiSky na ziklade, ktorych sa ziska hodnota tnosnosti v podloi.

Pozadovand hodnota vinosnosti musi spltiat’ parametre v zmysle Technickej spravy (alebo STN
73 6133 podl'a tab.10):

- pre jemnozmné zeminy Edef2>30 MPa pri pomere modulov deformécii Edef,2/Edef,1
<25

- pre hrubozrnné zeminy Edef2>45 MPa pri pomere modulov deformacif Edef,2/Edef,1
<2,6.

V pripade, ak nebudd dosahované poZadované hodnoty bude potrebné zriadit’ sanadni vrstvu z
kameniva, pripadne inou vhodnou technol6gion upravit podloZie. Na takomto zlepienom
podloZi v zmysle STN 73 6133 (podla tab. 10) musia byt dosiahnuté hodnoty modulov
pretvarnosti Edef,2>45 MPa a pomer modulov deformécii Edef,2/Edef,1<2,6.

Realizicia nasypového telesa pozemnej komunikicie

Pre vystavbu nésypového telesa komunikicie bude pouZitd sypanina, ktorej vhodnost' bola
dokladovana preukaznou skiskou. tato bola doloZens investorovi a nasledne nim odsthlasena.
Sypanina dovezend na stavenisko je ndsledne rozhmutd dozérom na poZadovami vyiku (v
zmysle projektovej dokumentécie). Sypanina sa bude ukladat’ po vistvéch, ktorej hribku urdi



zhutfovaci pokus. PoZadovand hodnota iinosnosti na nasype musi spifiat’ parametre v zmysle
Technickej spravy (alebo STN 73 6133 podl'a tab. 10), a to Edef2>80 MPa a pomer modulov
deformédcie Edef;2/Edef,1<2,6. Nésyp bude realizovany aZ po troveii kondtrukénej pléne -
podkladu pod komStrukéné vrstvy vozovky. S pribudajticon vydkou budd tie¥ postupne
upravované svahy ndsypu do poZadovaného sklonu v zmysle projektovej dokumentacie.

Realizicia konSfruktnej pline komunikacie

Konitrukénd plaii bude budovand z nenamizavého materidly, vhodnost bude dokladovana
preukaznou skuskou ktora bude odsihlasend investorom. KonStrukéna plati sa musi zhotovit' v
prie¢nom sklone podFa PD tak, aby sa vZdy zabezpeilo jej odvodnenie. Zakladny priedny sklon
konstrukenej plane je 3 %. Pri zmene sklonu konStruk&nej pléne sa postupuje v zmysle
poZiadaviek STN 73 6101, STN 73 6110, STN 73 6114. Konstruk&na pléii sa musf upravit tak,
aby tvorila hladky, rovny a homogénny povrch, vyhovujtici po¥iadavkam rovnosti a tinosnosti.
V pripade, ak kon3trukénd plafi nevyhovuje v niektorych parametroch, musi byt rozrusena
zodpovedajicimi mechanizmami, upravens, a zhutnend na pozadované hodnoty. Odstrénenie
nedostatkov, pripadne $kod, vykona zhotovitel’ na vlastné néklady, ak vznikli nedodr#anim
poZiadaviek PD a technologického postupu. PoZadovana hodnota tinosnosti na konstruk&nej
pléni mus{ spliiaf parametre v zmysle Technickej spravy (alebo STN 73 6133 podfa tab. 10), a
to Edef2>90 MPa a pomer modulov deformécii Edef,2/Edef,1<2,6.

Dokontena konstrukénd plafi sa musi chranit'. Skiddky stavebného materialu alebo parkovanie
stavebnych mechanizmov je na kontruk&nej plani zakézané. Obmedzené musia byt aj prejazdy
vozidiel. Ak pred zimnym obdobim nebola kon$truk&nd plafi zakrytd stmelenou vrstvou
kon3trukeie vozovky, musi sa v d'aliej stavebnej sez6ne zhutnif. Tato tiprava podlieha
odsthlaseniu objednévatel'om z hP'adiska vyZkového usporiadania, rovnosti a zhutnenia. Preto
je vhodnejSie konStruként plaft pred zimnym obdobim nezhotovovaf. Néklady s tymito
opatreniami a opravami poskodenych miest na kontrukénej pléni hradi zhotoviter.

SkdaSanie a kontrola

Kvalita vSetkych materidlov pouZitych pri vystavbe bude deklarovans vyhldseniami o
parametroch resp. preukaznymi ska¥kami, podFa platnych predpisov a poZiadaviek
objedndvatel'a. Tieto budi objedndvatel'ovi predkladané na schvalenie. Na stavbe budd pouzité
iba schvilené materidly objedndvatelom. Kontrola kvality bude realizovans podla
predloZenych a schvélenych kontrolno-ski¥obnych plénov.

Podsyp — nestmelené podkladové (ochranné) vrstvy

Materidly

Kamenivo na vyrobu nestmelenych zmesi musi vyhovovat STN EN 13242+A1 a aktudlne
platmym KX, Vlastnosti kameniva mus{ deklarovat’ ich vyrobca vo VoP. Zémesové voda musi
spifiat’ poziadavky STN EN 1008.

Doprava,rozprestieranie a hutnenie zmesi

Na dopravu nestmelenych zmesf z vyrobne na miesto spracovania sa musi zmes chrinit’ proti
vysuSovaniu, resp. dazdivému poéasiu plachtou. Na kladenie zmesi vrstvy UM MSK a UM 8D
na vozovkich TDZ L. aZ 1I1. sa musia pouif’ fini¥ery s automatickym nivela&nym zariadenim,
aby bola dodr#and niveleta jednotlivych vistiev vozovky. Niveladny systém musi udr¥iavat
rozprestieraci systém finifera v uréenom sklone a vyske. Pri rozprestierani zmesi finiferom sa
musi zabezpedit' jej plynuld dodévka, aby sa minimalizovali zastivky finiSera, Finiler sa
pohybuje na pasoch alebo koleséch kondtantnou rychlostou. Na rozprestieranie zmesi vrstiev
UM MSK pre vozovky TDZ IV. aZ VL., UM 8D a UM 8§D CDeklarované pre TDZ L. a2 VI je
mozné powzit' aj iné mechanizmy, ktorymi musi byt zabezpedena poZadovana hribka, sklon a



Fyepesy

klesntit’ pod +5 °C, pri¢om teplota vzduchu za poslednych 24 hodin nesmie klesndf pod +3 °C.
Na dosiahnutie poZadovanej miery zhuinenia je potrebné previest zhuttiovaci pokus, ktorg uréi
podet pojazdov valcov. Rozprestretd vistva sa zhutfiuje postupne od krajov do stredu vozovky
pri strechovitom sklone. V pripade jednostranného sklonu sa zhutiiuje od spodného okraja po
horny okraj. Najvisia hribka zhotovovanej vrstvy je obmedzend vykonnostou a udinnostou
zhutiiovacieho prostriedku tak, aby predpisané zhutnenie bolo dosiahnuté v celej hribke vrstvy.
PoloZend vrstva musia byt do zadiatku mrazov prekrytd nadloZnou vistvou ( hydraulicky
stmelenou a asfaltovou vrstvou). Po dokondeni vrstvy sa robia statické zata¥ovacie skiisky, kde
poZadovani hodnota tnosnosti pre nestmelené vrstve musi byt Edef2>120 MPa a pomer
modulov deformécie Edef,2/Edef,1<2,6.

Kontrola kvality

PoZadované vlastnosti stavebnych materidlov, stavebnej zmesi a hotovej vrstvy sa overuja
preukaznymi, kontrolnymi a preberacimi skiskami. Vyrobea dokladuje kvalitu podla TKP 5
tab. 10, Zhotovitel' dokladuje kvalitu skaskami podl'a TKP 5 tab.11,12,13.

STAVEBNA ZMES CBGM

Kamenive do CBGM

Kamenivo na vyrobu hydraulicky stmelenych zmes{ musi vyhovovat’ STN EN 13242+A1 a aj
aktualne platnym KLK.

Spojivo do CBGM
Gement na vyrobu hydraulicky stmelenych zmesi musi vyhovovat' STN EN 197-1 a aj aktudlne
platnym KLHS.

Voda do CBGM
Zamesova voda musi spliiat’ poZiadavky STN EN 1008.

Vieobecna viprava podkladu

Hydraulicky stmelené zmesi sa kladii na ochrannt vrstvu vozovky alebo na spodnt podkladovi
vrstvu. PoZiadavky na tinosnost' podkladu, vyjadrend minimdlnym modu-lom deformacie
Edef2 stanovenym podla STN 73 6133, st uvedené v tabul'kich 22 a 23 TKP 5.

V¥roba zmesi CBGM

Hydraulicky stmelené zmesi pre TDZ 1. aZ HI. sa vyrabaji v staciondrnych alebo v mo-bilngch
vyrobniach. Vyrobiia musi zabezpedit' trvald vyrobu zmesi podla ski¥ky typu. Zmes je
charakterizovand vlastnostami, ktoré st deklarované vo vyhlaseni o paramet-roch.

Doprava zmesi

Pri preprave hydraulicky stmelenych zmesi od vyrobne na miesto spracovania sa zmes musi
chrnit proti poveternostnym vplyvom plachtou. PouZijti sa len vozidla s utesne-nou, hladkou
a gistou kovovou korbou. Pri preprave zmesi nesmie dochddzat’ k jej seg-regécii, znedisteniu a
takej zmene jej vlhkosti, ktord by zabranila jej zhutneniu na poZa-dovami mieru zhumenia. Na
prepravu zmesi sa pouZivajli prednostne vysokokapacitmé vozidld, ich podet musi zodpovedaf
mnoZstvu dopravovanej zmesi, Cakacim dobam, dopravnej vzdialenosti, hodinovej kapacite
vyrobne, vykonu finiSera a inych mechaniz-mov, pouZfvanych na rozprestieranie zmesi,
Doprava zmesi a jej spracovanie vratane zhutnenia sa musi ukondif do ukondenia dasu
spracovatelnosti zmesi, aby nebolo naru-§ené jej tuhnutie. Cas spracovatelnosti zmesi sa
stanovi podl'a STN EN 13286-45.

Rozprestieranie, hutnenie zmesi a oSefrovanie zmesi



Najvicdia hribka zhotovovane] vrstvy je obmedzend vykonnosfou a ddinnostou zhut-
fiovacieho prostriedku tak, aby predpisané zhutnenie bolo dosiahnuté v celej hribke vrstvy.
Minimélna hriibka jednej zhotovovanej vrstvy po zhutneni je 100 mm. Na klade-nie zmesi na
vozovkich TDZ 1. aZ III. sa musia pouif finiery s automatickym zariade-nim na dodr¥anie
predpisanej nivelety a prie¢neho sklonu kladenej vrstvy. Kladenie zmesi pre tito TDZ sa
vykond na celii §irku vozovky jednym finiSerom. Pri opravach vozaviek s TDZ L. az I1I. mo#né
klast v polovi¢nom profile. Pri rozprestieranf zmesi fini-Serom sa musi zabezpedit’ jej plynuld
dodavka, aby sa minimalizovali zastévky finiSera. Finifer sa pohybuje na pasoch alebo kolesach
konStantnou rychlostou. Ruéné rozpre-stieranie je dovolené len na miestach nepristupnych
fini¥erom. Plocha sa upravi do sta-noveného priecneho a pozdiZneho sklonu ruénym ndradim.
Vrstva sa zhutni @€innym vhodnym zhutfiovacim prostriedkom. Najni#3ia teplota vzduchu pri
kladeni a zhutfiovani nesmie klesnit’ ped +5 °C, pricom teplota vzduchu za poslednych 24
hodin nesmie klesnit' pod +3 °C. Pri zhutfiovani sa musia pouZif vhodné technologické
postupy, ktoré sa overia pri zhutiiovacom pokuse. Zmes sa vyrovn4 podla predpisanych visok,
pri-Com je potrebné vziat’ do tivahy, Ze hutnenim déjde k stlateniu vrstvy v rozsahu od 5 % do
25 % hriibky. Hutnenie sa vykoniva pozdiZnymi pojazdmi valca v jednej stope, pri-tom jeden
pojazd predstavuje jazdu vpred a vzad a v jednej stope sa mdZe vykonat’ len jeden pojazd bez
zmeny smern. Dal¥ pojazd musi prekryvat stopy valca predo$lého pojazdu v prietnom smere
minimélne o 15 cm. Prvy a posledny pojazd sa odporii®a vykonaft bez vibrécie. Vrstva sa hutni
vidy pojazdmi postupne od niZ3ej hrane vrstvy k vy§¥ej hrane. Pri prvom pojazde sa pri hutneni
vofnych hréan vynechdva pruh cca 10 cm, ktory sa hutni a¥ nakoniec pri poslednom pojazde.
Pri jazde v smere spadn pri va&-Som sklone ako 4% sa neodporiida pouZit vibraciu. Pri
vysokych teplotach, pri silnom vetre a/ alebo pri suchom pogasi je vhadné povrch vrstvy na
dosiahnutie sprévneho hutnenia zvlh&if opatmym kropenim behtfiov valca alebo priamo
poloZenej zmesi, napr. pomocou vodnej hmly. Pri hutneni voPnych hrén sa odporida pouzit
valec s pri-tladnym kotiom. Dalgia vrstva sa nemd¥e polozif bez prevzatia predchadzajiice]
vrst-vy objednévatelom. Hutnenie zmesi musi byt' dokondené do 90 min od vyroby zmesi, ak
sa skiskou typu nepreukéZe inak, Pogas tuhnutia a tvrdnutia je potrebné chrénit’ vrstvu proti
rychlemu odparovaniu vody. Vistva sa mdZe chranit’ ochrannym postrekom parotesnymi
latkami, prikrytim féliami, kropenim vodou a podobne. Spdsob ochrany proti odparovaniu vody
musi byt primerany danym klimatickym podmienkam. PoloZe-né vrstvy musia byt do zatiatku
mrazov prekryté nadloZnou vistvou. Po 3 diloch od zhutnenia hydraulicky stmelenej vrstvy je
moZné zafaZit ju nevyhmutnou staveniskovou dopravou. Aby sa prediflo tverbe
neusmemnenych trhlin v podkladovych vrstvich vozo-viek, pre vietky typy hydraulicky
stmelenej vrstvy je potrebné zvolit’ vhodné technické postupy na vytvorenie §kér na zniZenie
rizika ich prekopirovania do asfaltovych vrstiev.

Kontrola lvality

PoZadované vlastnosti stavebnych materidlov, stavebnej zmesi a hotovej vistvy sa ove-rujtt
preukaznymi, kontrolnymi a preberacimi skiskami.

Pre plénované skisky vyrobeu platia TKP 5 tab. 24,25,26. Pre planovacie skiisky zho-tovitel'a
stavby platia TKP 5 tab. 26,27,28.

Zhotovitel je povinny bezodkladne a preukazatelne oznamif verejnému obstardvatelovi kazdé
prerusenie préc a vyskyt kazdej prekéZky, ktord ohrozuje dodrZanie harmonogramu. Prace budt
spravidla vykondvané podas usmemenia premévky dopravnymi znatkami na jeden jazdny pruh
pripadne na druhy jazdny pés — spdsob arganizicie dopravy bude uvedeny v objednévkach a
zhotovitel’ musi reSpektovat' schvileny POD a podmienky uzévierky stanovené, pristutnym DI
PZ a cestnym spravnym orgdnom



Zabezpelenie obmedzenia dopravy podla TP 069 Technické podmienky, Vzorové schémy
pre pracovné miesta v rozsahu vyznafenia, Udrzby funkénosti a zrudenia, je sifast’ou
predmetu zdkazky. Pred uvedenim do premévky zhotovitel tisek(y) vy&isti od stavebného
materidlu. Pri vietkych &innostiach zhotovitel'a na ceste I triedy musia byt respektované
pravidla cestnej premdvky a bezpe&nosti price.

SkiSanie asfaltovych zmesi a hotovych tiprav

Kontrolné skisky st skisky stavebnych materislov a zmest, ktoré zabezpeduje zhotovitel’ za
UCelom zistenia a preukdzania, Ze vlastnosti stavebnjch hmét zodpovedajii zmiuvnym
poZiadavkim — KLAZ, TKP, vyhldseniam o zhode, potiatoénym skiskam typu STN EN 13
108 - 21. Kontrolné skusky st sti¥astou dodévky stavebnych préc. Ski$anie zmesi a hotovych
vistiev EM vykonéava zhotovitel' podfa STN EN 12273 Kalové zékryty a TKP MDPT SR.
SkuSanie naterov sa vykondva podla &l. 7.2 STN 73 6129: 2009, Sktiganie sa bude vykonvar
podFa kontrolného a skugobného plinu stavby v siilade s poZiadavkami noriem radu ISO 9000.
Verejny obstardvatel' vykondva svoje overovacie kontrolné skiisky podla viastného systému
kontroly kvality alebo pri pochybnosti o spravnosti vykondvanych pric, & pochybnosti o
vysledkoch skuSok zhotovitela. Kontrolné skii$ky vykonava vo vlastnom laboratériu, pripadne
ich zada inej, na doddvke nezdvislej akreditovanej skdSobni na vlastné néklady. Verejny
obstardvatel poZaduje spolotny odber (verejny obstardvatel a zhotovitel) min. 1 vzorky zmesi
z kaZdého stavebného objektu a kaZdej konstruk&nej vrstvy. Pri spoloénom odbere bude okrem
vzorky pre zhotovitel'a a vzorky pre verejného obstarévatel'a odobrata vidy eite jedna archivna
vzorka, kiord bude uloZend do podpisania Preberacieho protokolu u objednévatela (s
potrebnym oznadenfm — udaje podla odberného listka). Archivna vzorka bude sHif na
dodatofné overenie viastnosti zmesi v pripade nezhodnych vysledkov skugok verejného
obstardvatela a zhotovitel'a. Toto overenie sa vykon4 za G¥asti zodpovednych zamestnancov
oboch zainteresovanych strdn v laboratériu jednej zo zmluvnych stran podfa dohody, V
pripade, Ze zhotovitel’ neodoberie archivnu vzorku a vysledky skii§ok verejného obstarivatela
a zhotovitefa sa nebudii zhodovat® platit’ budt vysledky skiifok verejného obstaravatela. V
zdvaZnych pripadoch, ked’ nie s dosiahnuté sthlasné vysledky skidok zhotovitela a verejného
obstardvatel'a, vykonajti sa v potrebnom rozsahu rozhodcovské skiisky. Tieto skiigky vykona
akreditovand skiiSobiia, siidny 2nalec alebo iné odborné (akreditované) laboratérium. Vysledky
rozhodcovskych skii¥ok st pre obidve strany zaviizné. Néklady na rozhodcovski skagku hradi
strana, v ktorej neprospech rozhodla rozhodcovska skiska.

Poziadavky pri preberani

Verejny obstardvatel je opravneny zigastnit’ sa na odbere vzoriek, vykonavani skiSok a merani.
Podkladom pre prevzatie kaZdej konstrukdnej vistvy vozovky st vysledky skasok
vykondvanych na hotovej vrstve (miera zhutnenia poloZenej vrstvy). Tieto preberacie skisky
pozostavaji z meran{ vykonanych na hotovej vrstve a zo skifania odobratych vzoriek (vyvrty)
— TKP MDVRR SR a STN 73 6121: 2009, Prace budi prebraté do predéasného u¥ivania —
uvedenia do premavky formou podrobného zépisu v stavebnom denniku na zaklade vykonanej
technickej prehliadky diela (objektu). V zépise o prevzati bude uvedeny stav tak, aby mohli byt
go najobjektivnejiie posidené pripadné nedostatky diely pri konednom preberani. V rémci
preberacich skusok hotovej lipravy sa kontroluje hribka vrstvy, miera zhutnenia, rovinatost
povrchu v pozdi¥nom a prietnom smere na obrusnej vrstve. Prie¢ny sklon sa kontrole ak bolo
poZadované eliminovanie pévodne existujticich nerovnosti, pripadne ak oprava bola vykonané
v celej Sirke spevnenej plochy. Vysledky preberacich skiSok hotovej ipravy musia vyhovovat
kritériam uvedenym v tab. 15 -17 STN 73 6121: 2009 a TKP MDVRR SR. Zhotovitel predlozi
laboratériu verejného obstardvatela na schvilenie v 2 vyhotoveniach zavereéni sprava —
dokumentdciu kvality, ktord bude obsahovat strudmi sprivu o vylkonanych pracach,
zabudované mnoZstvé materidlov, poéty skasok, schvalovacie listy PST, atesty VK8, meranie



rovinatosti na hotovej uprave, zhodnotenie kvality vykonanych préc. Dokumenticia kvality
bude podkladom pre hodnotenie kvality odbomym pracoviskom verejného obstaravatel'a.
Hodnoty pozdiznych a prieénych nerovnosti musia pri preberacom konani vyhovoval
nasledovnym kritériam:

nerovnost’ IRT Opatrenie

(merané 3m latou) (merané zariadenim)

Max. 5,00 mm Max. 1,90 m.km NepoZaduje sa

od 5,01 do 10,00 mm od 1,91 do 3,3 m.km Finanény postih, prediZenie zirudénej doby
od 10,01 mm od 3,3 m.km Oprava na naklady zhotovitel'a

Poziadavky podas zaruky

Na zéklade poZiadania verejného obstardvatel'a je zhotovitel' povinny pri prevzati diela alebo
potas zarucéne] doby predloZit’ vysledky merania proti¥mykovych vlastnosti povrchu vozovky,
ktoré musia vyhovovat’ poZiadavkam STN 73 6195 a jej Z1 (2006) a TP 14/2006 Meranie
a hodnotenie drsnosti vozoviek pomocou zariadeni SKIDOMETER BV11 a PROFILOGRAPH
GE [TP SSC  052000] [PDF] (od 1.1.2007), str. 17, 18, ¢
http://www.sse.sk/files/documents/technickepredpisy/tp2006/tp_14 2006.pdf ).

Pred uplynutim zérutaej doby prizve objednavatel’ zhotovitel'a na hodnotenie stavu diela,
Itoré bude vykonané v posiednom mesiace zdruénej doby spolognou prehliadkou, pri ktorej
buda hodnotené parametre: priecna a pozdlzna rovinatost, protiSmykové viastnosti, uzavretost’
povrehu. Z prehliadky bude vyhotoveny Protokol o ukongeni zérucnej doby. Povrch vozovky
musi byt ku koncu zérutnej doby uzavrety, nesmiec byf zdeformovany, popraskany a
technologické spoje nesmi byt otvorené alebo javif' tendenciu otvérania. Zodpovednost' za
vady sa nevztahuje na prekopirovanie priegnych trhlin z konStrukcie vozovky. Pre
vyhodnotenie rovinatosti vozovky pred uplynutim zdruénej doby musia hodnoty pozdiznej a
prie¢nej nerovnosti vyhovovat kritériam:

prevzatie Irok 2Zroky 3roky 4reky Srokov
hibka kolaje [mm] < 5,0 <6,0 < 7,0 <8,0 <9,0 < 10,0
IRI, mkm-1<19<22<25<28<3,1<3,3

Aplikdcia prvkov BIM pri vel'koplo¥nych opravich

Z dévodu vyrovnania pozdiznych a prie¢nych sklonov vozovky moZe zhotovitel' pri zadani
sutaZnych podkladov giastkovej zmluvy poZadovat spracovanie 3D modelu jestvujticeho stavu
vozovky (DMT). V ramci dokumentécie stavby bude 3D model jestvujticeho stavu pouZity ako
podklad pre spracovanic 3D modelu navthnutého stavu ktory bude obsahovat tdroved
odfrézovania jestvujlicich asfaltovych vrstiev atak isto nové drovne navrhnutych vrstiev
vozovky.(AC 22 L a AC 11 O). Objedndvatel si je vedomi Ze tato technolégia je pouZitel'né len
na tsekoch s kvalitnym pokrytim signilom GPS preto jej aplikacii do opitovného otvarania
pontik bude predchddzat’ obhliadka iseku za udasti Gspesnych uchadzadov.

Spracovanie 3D modelu pdvodného stavu bude vykonané geodetom s prisluinym opravnenim
pouZitim 3D laserového skenera pri dodrZani nasledujicich podmienok:

- Hustota meranych bodov pre vytvorenie 3D modelu 2 000 bodov/m?2

- smerodajnd odchylka sigma Z = max 3mm, sigma YX = max 20mm v systéme S-JTSK
Model bude viazany k jednotnému vyskovému horizontu stavby k Somu bude potrebné
vytvorit’ bodové pole stavby



Podla objednavatelom odsthlaseného 3D modeln navrhnutého stavu bude prebiehat
navidzané frézovanie povodnych asfaltovych vrstiev a geodeticky navadzana pokladka novych
asfaltovych vrstiev za pouZitia DMT s 3D nivelaénym systémom pre automatické riadenie
vysky a sklonu frézovacieho valca frézy a urovnavacej listy finigera.

Cely postup je znazorneny v pasledujiicom diagrame:

Predmet zakazky spociva v zlepSen{ stavebnotechnického stavu vozoviek ciest 1. triedy prigom
na dosiahnutie tohto ciela bude vyuZivand obnova jednotlivych vrstiev vozovky pomocou
recyklagnych technologii (recyklacia za tepla/studena na mieste) alebo vymena jednotlivych
vrstiev vozovky (obrusné loZné a podklané vrstvy). podla techmickych a kvalitativaych
podmienok tychto sitaznych podmienck nasledovnymi technoldgiami:

* Oprava krytu vozovky technoldgiou za studena kladenych emulznych zmesf

* Oprava krytu vozovky technoldgiou recyklacie za horfica na mieste :

* Oprava podkladnych vrstiev vozovky technologiou recyklécie vozoviek za studena na mieste
vratane vymeny krytu.

* Oprava podkladnych vrstiev vozovky technolégiou hutnenych asfaltovych vrstiev

* Oprava obrusnej vrstvy vozovky technologiou hutnenych asfattovych zmesi

* Realizdcia vymeny podloZia a podkladnych vrstiev

* Aplikdcia prvkov BIM pri vel'koploinych opravich

Pre zvy3enie kvality vykonanych préc bude pre vybrané viseky pouZita technolégia navadzanej
‘poklédky asfaltovych zmesi na zéklade 3D modelu ktory spracuje zhotovitel na zaklade
pokynov objednévatela,

Rozsah predmetu zdkazky

Na zéklade poznatkov z predchéddzajicich obdobi je predpokladané mnoZstvo na obdobie 48
mesiacov orienta&né, nie je narokovatePné. Verejny obstardvatel’ bude v jednotlivych rokoch
platnosti Rameovej dohody &ast’ Il vychéadzat z potrieb oprav podla technického stavu vozovky
a finandnych moZnosti.

Termin plnenia predmetu zikazky
Do 48 mesiacov odo diia innosti zmluvy v terminoch podl'a jednotlivych objednavok

vystavenych v obdobi platnosti rdmecovej dohody alebo do vyZerpania vecného/finanéného
limitu.

Miesto plnenia predimetu zikazky

Cesty L triedy v sprave SSC

Ur&enie lokalit , $pecifikacia druhu a rozsahu préc, men4 pracovnikov verejného obstardvatela
poverenych konfrolou a preberanim prac st uvedené v prilohe & 7 RD, ktora bude
neoddelitel'nou sicast'ou rimcovej dohody.

Minimélny objem prac pre jedno miesto nastupu podla technolégie:

- emulzny mikrokoberec min. 5 000 m2

- recykldcia za hortca na mieste min. 1500 m2

- recyklécia za studena na mieste min, 1500 m2

- hutnené asfaltove vrstvy min. 3 500 m2

- vymena podkladnych vrstiev vozovky 1 000 m2

L Oprava krytu vozovky fechnologiou za studena kladenych emulznyeh zmesi



s cielom zlepSenia povrchovych vlastnosti vozovky a predi¥enia Zivotnosti vozovky
zabrédnenim vplyvu poriich na niZ§ie polozene vrstvy vozovky, ktoré st v sprive SSC, Prace
budi vykonédvané podl'a §pecifikécii pric uvedenych v objednévkach na idrzbu konkrétnych
usekov vozoviek. Pre obnovenie povrchovych viastnosti krytu a predlzeme Zivotonosti vozovky
bude idrZba vykonand spravidla prefrézovanim povrchu vozovky a poloZenim emulzného
mikrokoberca na jestvujiici povrch vozovky.

Emulzny mikrokoberec

Pre realizéciu UdrZby emulznym mikrokobercom (EM) plati STN EN 12 273 Kalové zdkryty a
Technicko — kvalitativne podmienky MDPT SR éast’ 36 Kalové zikryty. Obshluha vietkych
mechanizmov pre vykonanie tidrZby mikrokobercovou technolégiou musi byt zabezpegend
skisenymi a zodpovednymi pracovnikmi, prelkolenymi a poufenymi o podmienkdch a
poziadavkich vykondvania technoldgie mikrokobercov na stavbe.

Frézovacie price

Kvalita frézovacich prac mus{ vytvorit' predpokiad dobrého spojenia novej vrstvy s podkladom,
zabezpe€it rovinatost’ podkladu pre pokladku EM a refpektovat’ poZiadavky neznedisfovania
Zivotného prostredia (zametanie s odsévanim a kropenim). Pre zabezpetenie kvality
vykonanych pric verejny obstarédvatel poZaduje pouZitie frézy vybavensj bezdotykovym
nivelagnym systémom — aby nedochéddzalo ku kopirovaniu nedostatkov rovinatosti povrchu a
bola zabezpedeni rovina podkladu. Vyfrézovany matetidl sa stava majetkom zhotovitela s
predpokladom jeho ti¢elného vyuZitia ako druhotnej stavebnej suroviny - zhodnotenia v zmysle
zékona o odpadoch. Néklady na odvoz vyfiézovaného materidlu st kompenzované hodnotou
materidhe.

Priprava podkladu

Pred poklddkou mikrokoberca budi v potrebnom rozsahu opravené poruchy v podklade —
rozpad, vytlky — vyplitou zmesou kameniva a spojiva po vygisteni od nestdrzného materidlu
vrstvy. Pokladkou EM musi byt zachovany prieény a pozdiZny sklon vozovky a tovinatost
povrchu pri napojeni susedjacich pldch. Sanécia prie¢nych trhlin bude vykondvand (ak nebude
v objednévke po¥adované inak) v ich celej dizke utesnenim trhlin v podklade po odfrézovani
vIstvy resp. na neopravovanej ploche na povichu, a to prefrézovanim na potrebnii $irku (min.

10 mm) a po vydisteni Skary aplikovanim pruZno-plastickej z&lievky. Zalievkova hmota —
pouZije sa druh zélievky N1, ktord musi zodpovedat’ poZiadavkdm Katalégovych listov emulzif
a zdlievok (http://www.ssc.sk/sk/Technickepredpisy/Zoznam-TKP-a-KL.ssc ) a musi byf
podloZena preukdzanim zhody v zmysle zakona &. 90/1998 Z. z. v zneni neskordich predpisov.
Poklddka mikrokobercovej zmesi bude vykondvané po aplikovani spajacieho postreku — PS;
CBP podl'a STN 73 6129: 2009. Vykondvanie spijacieho postreku bude povolené po prehliadke
stavu podkladu a po rozhodnuti o pripadnych lokalnych opravach podla pokynov technického
dozora verejného obstardvatel'a. Postrek musi byt’ aplikovany na dékladne oéisteny, spravidla
prefrézovany podklad. Materidl na spéjaci postrek musi byt’ v stlade s Katalégovymi listami
emulzii a zalievok (http://www.ssc.sk/sk/Technickepredpisy/Zoznam-TKP-a-KI..ss5¢) vhodny
na dany udel a podloZeny preukdzanim zhody v zmysle zékona & 90/1998 Z. z. v zneni
neskorSich predpisov. Pred pokléddkou zmesi sa musia ochranit’ poklopy $4cht, mre¥e vpustov
a pod., ako aj mostné zdvery zakrytim, prelepenfm alebo inym vhodnym spbsobom tak, aby
nedoslo k ich podkodeniu a narueniu ich funk&nosti.

Kladenie zmesi
Zmes sa kladie zésadne strojom, len v miestach, kde strojnd poklddka nie je mo#nd, md¥e sa
vykonat' pokladka ruéne. Pofas vyroby a pokladky musi byt zabezpefeni rovnomernd



konzistencia zmesi. Osobitni pozornost je potrebné venovaf prieénym a pozdiZnym
pracoviym spojom. Pri kladend viac vrstiev musia byt’ pracovné spoje navzijom posunuté min,
0 50 cm. V ojedinelych pripadoch, ked' nie je moZné zabezpedit zajazdenie povrchu tpravy
premévkou (¥o je nutnd podmienka na dosiahnutie poZadovanej kvality tpravy), je potrebné
vykonat' dohutnenie zavalcovanim. Cas pre obnovenie premavky na novopoloZenom povrchu
urti zhotovitel zépisom v stavebnom denniku. Pred uvedenim do premavky zhotovitel isek(y)
vydisti od stavebného materidlu. Neprichytené zmd kameniva (tzv. technologicky ulet) z
poloZenej tpravy bude zhotovitel’ odstratiovat’ po 2 a¥% 7 dfioch od jej uvedenia do premavky
zametenim alebo odsatim.

Vykondvanie prac

Zhotovitel' bude price vykondvat' nepretr¥ite, bez preruienia aj v diioch pracovngho pokoja
{soboty, nedele, sviatky), prifom bude v maximélngj moZnej miere (s obladom na
poveternosiné — teplotné pomery) vyuZivat' as denného svetla. ZhotoviteP je povinny
bezodkladne a preukdzatelne ozndmit’ verejnému obstardvatelovi kazdé prerudenie pric a
vyskyt kaZdej prekaZky. VzhPadom na citlivost predmetnych technoldgii na vihkost sa v
zdujme kvality preruSenie préc z dovodu dazd'a, ale aj pri jeho akiitnej hrozbe, povasuje za
preruSenic z vy38ej moci. Technolégia pokladky emulzného mikrokoberea si vyZaduje pre
dosiahnutie potrebnej kvality Gpravy:

* po prefrézovani povrchu a jeho vy&istenf — pozametani odpragenie povrchu pdsobenim
premavky (dosiahne sa tak dokonale &isty povreh, ktory je nevyhnutny pre dobré spojenie novej
vrstvy EMK a podkladu).

* zajazdenie — dohutnenie premévkou ¢o najskér po poloZeni vrstvy, Préce budd preto spravidla
vykonévané potas kritkodobého obmedzenia dopravy po¥as pracovnej zmeny — usmemenia
premavky prenosnymi dopravnymi znackami na jeden jazdny pruh.

Zhotovitel' zabezpeti projekt dotasného dopravného znatenia, ktory bude schvéleny miestne
prisluSnym DI PZ, urdenie dodasného dopravného znadenia a Siastodni uzavierku vydani
Okresnym tiradom odborom pre cestnd dopravu a pozemné komunikécie prislusného okresu,
Zhotovitel' zabezpeti prenosné dopravné znadenie, ktorého ndklad zabrnie do Jjednotkovych
cien predkladanej ponuky. Stavenisko bude ohranidené prenosnymi dopravnymi znadkami
obmedzenia dopravy na asti priPahlej opravovanému jazdnému prubu. Zariadenia
vymedzujice pracovisko budi premiestiiované po oisten{ plochy pred jej uvolnenim pre
preméavku. Pri vietkych ¢innostiach zhotovitela na cestdch musia byt re§pektované pravidid
cestnej premévky a bezpednosti prace,

Skiusanie asfaltovych zmesi a hotovych tprav

SkiSanie zmesi a hotovych vrstiev EM vykondva zhotovitel’ podla STN EN 12273 Kalové
zdkryty a TKP MDPT SR. Skudanie ndterov sa vykondva podra &), 7.2 STN 73 6129: 2009.
SkiSanie sa bude vykondvat' podfa kontrolného a skiSobného plénu stavby v sélade
s poZiadavkami noriem radu ISO 9000. Verejny obstarivatel’ vykondva svoje averovacie
kontrolné skitky podl'a vlastného systému kontroly kvality alebo pri pochybnosti o spravnosti
vykonavanych prac, &i pochybnosti o vysledkoch skidok zhotovitela. Kontrolné slaidky
vykonava vo vlastnom laborat6rin, pripadne ich zadi inej, na dodévke préc nezavisiej
akreditovanej skiSobni na vlastné niklady,

Pri mikrokobercovych fipravdch poZaduje vereiny obstardvatel spolodny odber (verejny
obstaravatel’ a zhotovitel’) min. 1 vzorky zmesi z kaZdého stavebného objektu a kazdej vrstvy.
Pri spolo¢nom odbere bude okrem vzorky pre zhotovitel'a a vzorky pre verejného obstardvatel'a
odobraté vidy eSte jedna archivna vzorka, ktora bude uloZena u zhotovitela (s potrebnym
oznatenim —idaje podP'a odberného listka) a% do odovzdania a prevzatia diela. Atchivna vzorka
bude shiZif’ na dodatoéné overenie viastnosti zmesi v pripade nezhodnych vysledkov skagok



verejného obstardvatela a zhotovitela. Toto overenie sa vykona za téasti zodpovednych
zamestnancov oboch zainteresovanych sirn v laboratériu jednej zo zmluvnych strén. V
pripade, Ze zhotovitel’ neodoberie archivnu vzorku a vysledky skagok verejného obstardvatela
a zhotovitel'a sa nebuddi zhodovat', platit’ budi vysledky skigok verejného obstaravatela, V
zavainych pripadoch, ked’ nie sit dosialmuté sithlasné vysledky skiiok zhotovitel'a a verejného
obstardvatef'a, vykonajii sa v potrebnom rozsahu rozhodcovské skiisky. Tieto skisky vykona
Statna skuSobila, sidny znalec alebo iné odborné (akreditované) laboratérium. Vysledky
rozhodcovskych skifok si pre obidve strany zévizng.

Poziadavky pri preberani

Verejny obstardvatel' je oprdvneny zufastnit’ sa pri odbere vzoriek, vykonévani skigok a
merani. Price budi prebraté do uZivania — uvedenia do premévky formou podrobného zépisu
v stavebnom denniku na zéklade vykonanej technickej prehliadky diela (iseku). A protokolom
o prevzati a odovzdani préc. Preberanie prac sa bude vykonavat’ podl'a predpisov uvedenych v
Casti SkuSanie asfaliovych zmesi a hotovych tprav tychto technickych a kvalitativnych
podmienok. Zhotovitel' predloZi laboratériu verejného obstardvatela na schvilenie v 2
vyhotoveniach zédvere&ni sprédvu — dokumentéciu kvality, ktord bude obsahovat’ struéni spravu
o vykonanych précach, zabudované mno¥stva materidlov, poty skadok, schvalovacie listy
PST, a testy VKS a zhodnotenie kvality vykonanych pric. Dokumentdcia kvality bude
podkladom pre hodnotenie kvality odbornym pracoviskom verejného obstarivatela.

Poziadavky poéas zdruky

Pred uplynutim zéruénej doby prizve verejny obstarivatel’ zhotovitePa na hodnotenie stavu
diela, ktoré bude vykonané v poslednom mesiaci zdruénej doby spolotnou prehliadkou, pri
ktorej budi hodnotené parametre: prieéna a pozdi#na rovinatost, proti¥mykové vlastnosti,
uzavretost' povrchu. Z prehliadky bude vyhotoveny Protokol o ukongeni zdrugnej doby. Povrch
vozovky musi byt’ ku koneu ziruénej doby uzavrety, nesmie byt' zdeformovany, popraskany a
technologické spoje nesmi byf otvorené alebo javit' tendenciu otvérania. Zodpovednost za
chyby sa nevztahuje na prekopirovanie prietnych trhlin z konstrukcie vozovky. Hodnoty
pozdi#nych a prieénych nerovnosti musia pri preberacom konanf vyhovovat TP 056 - Meranie
a hodnotenie pozdiZnej a prietnej nerovnosti vozovky.

2. Oprava krytu vozovky technoldgion recykldcie za horvica na mieste :

Pred zahéjenim pric je potrebné zabezpesit prislusné povolenia / &iastodnd uzévierka, uréenie
doCasného dopravného znadenia / a podkladov k nim, &o je sidastou ponuky uchidzasa.
Odfrézovanie obrusnej vrstvy vozovky v hriibke 30 mm s odvozom a uloZenim na miesto podfa
vyberu uchédzata. Recyklacia asfaltovej zmesi za hortica na mieste bude realizovana podfa TP
044 ,Recyklacia asfaltovych zmesi na mieste za hortica pre vozovky s dopravnym zatazenim
triedy II. aZ VI.* V rozsahu - recyldacia obnovovane] vrstvy v hribke 50 mm a poloZenie novej
obrusnej vrstvy z SMA 11 O; PMB; I; hr. 30mm v jednom cykle a ich sidasné zhutnenie.
Recyklcia bude realizovand pomocou strojnej zostavy pozostivajiicej z predhrievadov,
remixéra a hutniacich prostriedkov resp. inych Specifickych zariadeni umoziiujicich nahriatie
opravovanej vistvy, jej rozpojenie, doplnenie komponentov, premiefanie, rozprestretie s
upravou do poZadovaného prietneho skionu a poloZenie obrusnej vrstvy v jednom cykle.
Dévkovanie doplnkového kameniva musi byt realizované vhodnym dévkovacim zariadenim,
ktoré dokiZe rovnomemé davkovanie predpisaného mnoZstva. Pri recykléci{ musi byt
dodrzany nasledovny postup:

- rovnomerné rozprestretie doplnkového kameniva na povrch vozovky v celej &irke recykldcie
(len v pripade Ze névrh recyklovane] asfaltove]j zmesi si to bude vyZadovat)

- ohriatie asfaltovej vrstvy na predpisant teplotu do stanovenej hribky recyklovania

- rozpojenie ohriatej asfaltovej vrstvy a jej odobratie do mieSacieho bubna



- premieSanie pdvodnej asfaltovej zmesi s pridanymi komponentmi

- spdtné rozpresiretie a urovnanie recyklovanej asfaltovej zmesi do predpisanéhe prieéneho
sklonu a si¢asné poloZenie novej asfaltovej zmesi SMA 11 O; PMB; I hr. 30 mm (vtlatovana
vrstva) systém hortica na hortcu v jednom cykle

- hutnenie obidvoch vrstiev naraz

Néveh recyklovanej asfaltovej zmesi sa vykond v odbomom akreditovanom laboratériu pre
vyslednd zmes s parametrami AC 16 L resp. AC 22 L; v zmysle TP 044 ,,Recyklacia asfaltovych
zmesi na mieste za hortica pre vozovky s dopravnym zataZenim triedy IL. a¥ VI*. PoZadované
viastnosti stavebnych materidlov, asfaltovych zmesi & hotovej recyklovanej vrstvy sa overuji
skugkami typu, vyrobno-kontrolnymi a preberacimi skiSkami v zmyste TP 044 ,Recyklacia
asfaltovych zmes{ na mieste za hortca pre vozovky s dopravnym zafaZenim triedy II. a2 VI*,
PoZadované vlastnosti stavebnych materidlov, asfaltovych zmesi a hotovej vistvyy SMA 11 O;
PMB; I sa overujt preukaznymi, vyrobno-kontrolnymi a preberacimi skti§kami podla STN 73
6121 ,,Stavba vozoviek — hutnené asfaltové vrstvy*

Technologicky postup:

- odber vzoriek v sulinnosti s objednévatelom a vypracovanie ski¥ky typu vratane stanovenia
optimélneho zloZenia recyklovanej zmesi podl'a TP 044

- vyznagenie pracoviska dodasnym dopravnym znatenim .

- frézovanie vozovky v hribke 30 mm

- odvoz a uloZenie frézovaného materidlu na skladku,

- Remix plus; AC 16 (resp. AC 22) L/ SMA 11 O; PMB; I; 50/30 mm; TP 044

: ~ odstrdnenie dofasného dopravného znadenia

- predpisané skiiSky recyklovanej zmesi a obrusnej vrstvy

3. Oprava podkladnych vrstiev vozovky technolégiou recykidcie vozoviek za studena na
mieste vrdiane vymeny krytu.

Odfrézovanie obrusnej vrstvy v hriibke 50 mm a loZnej vistvy hr. 60 mm. Rozfrézovanie
podkladnych vrstiev urfenych k recyklovaniu v hribke 200 mm, premieSanie recyklovansho
materidlu na mieste za studena. Recyklécia bude realizovana pomocou recykléra vybavensho
potitatom riadenym dévkovanim vody a asfaltového spojiva (asfaltové emulzia alebo penovy
asfalt). Déavkovanie cementu musf byt realizované davkovatom cementn, ktory dokéZe
rovnomemné dévkovanie. Rovnako aj pripadné ddvkovanie kamenivd musi byt realizované
zariadenim na rovnomerné dévkovanie v celej ¥irke recyklacie. Celd hribka vistvy urdend k
recyklacii musi byt' dokonale premieSani a zhomogenizovani. Névih vyslednej zmesi R~
materidlu obalovaného za studena na mieste vritane optimédlneho mno¥stva asfaltového
spojiva, cementu, vody a pridavnélio kameniva sa vykond v zmysle TP 046 »Opétovné
spracovanie vrstiev netuhych vozoviek za studena na mieste®. Po dokongeni recyklaénych prac
sa celd vozovka prekryje novou loZnou vistvou AC 22 L; PMB hribky 60 mm, na tiito sa polo¥i
obrusna vistva AC 11 O; PMB; I; hrtibky 50 mm. Vzniknuté odpady odstrani dodavatel’ na
viastné néklady.

Technologicky postup:

- odber vzoriek v st€innosti s objedndvatel'om a vypracovanie skiky typu vritane stanovenia
optimélneho zloZenia recyklovanej zmesi podfa TP 046

- vyznafenie pracoviska dotasnym dopravnym znadenim

- odfrézovanie obrusnej vrstvy v hr. 50 mm

- odvoz vyfiézovaného materidlu na uréenu skladku do 15 km

- odfrézovanie loZnej vrstvy v hr. 60 mm



- odvoz vyfrézovaného materidlu na uréent sklddku do 15 km

- rozfrézovanie vozovky v hr, 200 mm

- recyklacia asfaltovych vrstiev vozovky za studena na mieste do hr. 200mm s pridanim
asfaltovej

emulzie (alt. penovy asfalt), cementu a kameniva podl'a nivrhu vyslednej zmesi

- urovnanie a hutnenie

- o3etrovanie hotovej Upravy v trvani 3 -5 dni v silade s TP 046

- spojovaci postrek podl'a STN 73 6129

- pokladka loZnej vistvy AC 22 L PMB hriibky 60mm

- spojovaci postrek podlla STN 73 6129

- poklddka obrusnej vistvy AC 11 O; PMB; I; hrilbky 50 mm

- odstranenie do¢asného dopravného znadenia

- dodato&nd dprava pracovnych Ipar obrusnej vrstvy, t. j. vyfiézovanie drazky 10/20 mm,
vycCistenie,

napenetrovanie a zaliatie dodatonou pruznou zélievkou.

- kontrolné a preberacie skii¥ky recyklovanej vistvy a novjch vrsticy krytu podla TP 046

4. Oprava vrstiev vozovky technoldgion hutnenjch asfaltovych vrstiev

Predmetom zékazky si stvislé opravy vozoviek na cestich 1. tried v sprave SSC, vymenou
degradovanych vistiev krytu vozovky technolégiou hutnenych asfaltovych zmesi s ciel'om
zlepSenia prevédzkovej spdsobilosti krytu, prediZenia Zivotnosti vplyvu porfich na niZsie
poloZené vrstvy vozovky a zabezpelenie bezpetnosti a plynulej premévky na cestich L. triedy
podrla technickych a kvalitativaych podmienok. Pri opravich musia byt dodrané Technické
predpisy rezortu Technicko- kvalitativne podmienky Ministerstva dopravy a vystavby
Slovenskej republiky hitp://www.ssc.sk/sk/technicke-predpisyrezortu/zoznam-tkp-a-kLssc.
PouZité materidly musia mat’ certifikity v zmysle platnych predpisov Zhotovitel’ je povinny
preukazat’ kvalitu vykonanych pric (diela) predloZenim vysledkov skigok a prisiudnych
vyhldseni o parametroch zabudovanych stavebnych materidlov a zmesi podliehajticich Vyhl.
£.162/2013 Z. z. Pouzivaf a zabudovat' do diela sa smil iba také materidly, ktoré splfiajia
poZiadavky zak. & 133/2013 Z. z. o stavebnych materidloch a o zmene a dophneni niektorych
zdkonov, vyhl. MDV RR SR €.162/2013 Z. z., ktorou sa ustanovuje zoznam skupin stavebnych
vyrobkov a posudzovanie parametrov. Uvedené sa musi preukézat’ predloZenim pristuinych
vyhlésen{ o parametroch. Vyhldsenie o parametroch, preukazné skisky a receptiiry asfaltovych
vrstiev vozovky je zhotovitel' povinny predloZit’ stavebnému dozoru pred ich zabudovanim.
Odsthlasenie tychto dokladov zabezpedi stavebny dozor v spolupraci s oblastnym laboratériom
SSC. Nové vrstvyy musia zachovat tUnosnost vozovky a vytvorit paramefre povrchu
zodpovedajiice kategdrii a zataZeniu komunikécie: rovinatost, protiSmykové vlastnosti,
zachovanie prietneho a pozdlZneho sklonu a homogénny, celistvy vzhlad povrchu, Budi
predloZené vietky potrebné skusky dokladujiice pouZitie a kvalitu zabudovaného materialu, Po
ukondenti prac bude povrch cesty do€isteny. Pri plneni zmluvy poZaduje verejny obstardvatel’
postupovat’ podla TKP — Dodévka asfaltovych zmesi nasledovne: TKP €. 6 hutnené asfaltové
zmesi - aktuélne znenie. Kvalita frézovania musi vytvorit’ predpoklad dobrého spojenia novej
vrstvy s podkladom, zabezpeéit’ rovinatost’ s miniméalnymi odchylkami hribky novej vrstvy
a refpektovat’ poziadavky neznedistovania Zivotného prostredia (zametanie s odsivanim a
kropenim), Cistenie kitov pozdlinych a priednych spojov. Pre zabezpedenie kvality
vykonanych pric verejny obstarivatel po¥aduje poufitie frézy vybavenej bezdotykovym
nivelaénym systémom — aby nedochédzalo ku kopirovaniu nedostatkov rovinatosti povrchu a
bola zabezpefena rovinatost’ podkladu. Na rozprestieranie asfaltovych zmesi sa musia pouZit’
finiSery s automatickym nivelaénym zariadenim schopnym dodrzaf niveletu bez ohl'adu na
zmenu hribky a nepravidelnosti povrchu podkladnej vrstvy. NastavitePna rozprestieracia a
hladiaca doska sa musi vyhrievaf® a vybavif vibradnym a hutniacim frimom zabezpeujucim



rovnomermny a uéinny stupeni predhutnenia zmesi za finiSérom po celej $irke kladenia. Pri
realizécii predmetu zdkazky zhotovitel' zabezpedi rozprestretie asfaltovej zmesi finiSerom s
automatickym zariadenim, ktory zabezpe¢i mieru zhutnenia pod hladiacou doskou, min 90 %.
Pri rozprestierani zmesi musi byt zabezpetend jej plynuld dodévka, aby nedochadzalo k
preruovaniu ukladania. Pre hutnenie sa musia pouZit' vysoko vykonné vibradné a statické
valee. Pri kaZdej hutniacej zostave musi byt stile pripraveny aspoii jeden nahradny valec (pre
pripad poruchy). Dopravu na novozhotovenej vrstve alebo rozprestieranie d’aldej vistvy je
moZné spustit’ po dostatofnom vychladeni vrstvy. Pre urychlenie chladnutia (najma pri
extrémnych letnych horiavéch) je moZné pouZif’ kropenie vistvy vodou. Dodatoénd uprava
pracovnych 8kér obrusnej vistvy bude zabezpeens v pozdifnom a prieénom smere pruZnou
asfaltovou zélievkou. Cas pre obnovenie premdvky na novo polofenom povrchu uréi zhotovitel
zapisom do stavebného denniku.

Sposoh vykonania oprav

Opravy budi vykonavané podl'a Specifikdcii préc uvedenych v objednévkach na opravu
konkrétnych Gsekov vozoviek, pri¢om musia byt dodrZané Technicko-kvalitativne podmienky
Ministersiva dopravy, vystavby a regjondlneho rozvoja SR (d'alej len ,MDVRR SK*):
http://www.ssc.sk/sk/Technicke-predpidy/Zoznam-TKP-a-KL.ssc.

Pre obnovenie povrchovych vlastnosti krytu a predi¥enia Zivotnosti vozovky budd opravy
vykonané spravidla odfrézovanim degradovanych vrstiev krytu a poloZenim novych vistiev
z modifikovanych asfaltovych zmesi. Opravami zostane zachovand niveleta vozovky,
smerové a vyikové vedenie, prietne sklony.

Hutnené asfaltové vrstvy, nové vrstvy musia zachovat' nosnost vozovky a vytvorif
parametre povrchu zodpovedajtice kategdrii a zatafeniu komunikicie: rovinatost,
proti§mykové vlastnosti, zachovanie prieéneho a pozdiZneho sklonu a homogénny, celistvy
vzhl'ad povrchu. Vymena obrusnej vrstvy frézovanim a pokladkou novej obrusnej vistvy bude
vykonavana tak, aby pozdizne spo;e boli situované mimo zény vodorovného dopravného
znadenia — stredovy pozdizny spoj bude situovany vo vonkaj§om Jjazdnom pruhu {ak nebude v
objednavke poZadované mak) Pre vytvoreme kvalitného pozdiZneho spoja, aby bola
dosiahmutd 1 v mieste napojenia poZadované miera zhutnenia, sa napojenie vykond zrezanim
nezhutneného okraja na celd hriibku vrstvy.

V¥mena loznej vrstvy musi byt v aktivnej zéne namahania népravovymi tlakmi. Posun
zvislého spoja v pozdiZnom smere musi byt min. 20 ¢cm od hrany vymeny obrusne; vstvy;
v prietnom smere bude zaCiatok resp. ukongenie pokladky min. 1 m od prieéneho spoja vymeny
obrusnej vistvy.

V Specifickych pripadoch méZe verejny obstaravatel predpisat’ vystuzeme krytu vozovky
vystuZnym materidlom. VystuZ bude aplikovand pri vymene obrusnej aj loZnych vrstiev krytu
vozovky a bude poloZend pod loini vrstvu v hibke cca (min.) 10 em. VystuZny materidl musi
mat’ pevnost’ v tahu v oboch smeroch min. 100 kN, pomemé prediZenie max. 3% v oboch
smeroch & vel’kost’ otvorov min. 20 x 20 mm, teplota tavenia > 160 0C.

Pokladka vystuZného materidlu bude vykondvand podla technickych podmienok pre
konkrétny material. Uspe¥ny uchddzad (d’alej len ,,zhotovitel™) predloZi technologicky postup
kladenia vystuzného materiélu v rAmei poéiatoénej skiigky typu.

Frézovacie price Kvalita fiézovacich préc musi vytvorit' predpoklad dobrého spojenia novej
vrstvy s podkladom, zabezpedit' rovinatost’ s minimalnymi odchylkami hrabky novej vistvy a



reSpektovatl’ poZiadavky nezneczst’ovama Zivotného prostredla (zametanie s odsdvanim a
kropenim), &istenie kitov pozdi¥nych a prieénych spojov. Rovinatost podkladu musi byt
zabezpedena v stlade s STN 73 6121: 2009 pre pokladku hutnenych asfaltovych zmesi.

Pre zabezpetenie kvality vykonanych pric verejny obstarivatel poZaduje pouZitie frézy
vybavenej bezdotykovym nivelaénym systémom - aby nedochiddzalo ku kopfrovainu
nedostatkev rovinatosti povrchu a bola zabezpedend rovina podkladu.

Sulast'ou technoldgie frézovania obrusnej aj loZnej vrstvy je aj prie¢ne zafrézovanie (zarezanie)
—Vvytvorenie kolmej steny na zatiatku a konei frézovanej plochy, ako aj pri mostnych zdveroch,
resp. lokdlnych opravdch. Vytvorenie prietneho spoja nesmie byt vykonavané zbijacim
kladivom alebo inymi podobnymi metédami, pri ktorgch dochédza k vytvoreniu hrbolov a jém
a pri mostnych zéveroch aj k poskodeniu hydroizolécie a jej ochrannej vistvy, Nerovny povrch
podkladu nezabezpedi vyhotovenie novej asfaltovej vistvy v poZadovanej hriibke. Na tento
ufel musi byt pouzitd fréza.

V pripade, Ze hrana zostavajiice] Easti vozovkového krytu nebude po odfrézovani ostra, upravi
sa na zaklade poZiadavky dozora uplatnenej v stavebnom denniku. Hribku frézovania moZno
zvySit len na pokyn verejného obstardvatela v pripade, Ze zvy¥ok hribky fiézovane] vistvy nie
je spojeny s podkladom, alebo vykazuje degraddciu, ohrozujiicu spolupdsobenie vrstiev,
pripadne inosnost’ vozovky, Dévody zvy¥enia hribky musia byt zadokumentované (foto,
video) a zhotovitel musi poZiadat’ o zvySenie hribky frézovania zipisom v stavebnom denniku.
Vyfrézovany materidl sa stiva majetkom zhotovitela s predpokladom jeho welného vyuZitia
ako druhotnej stavebnej suroviny - zhodnotenia v zmysle zdkona o odpadoch. Naklady na odvoz
vyfrézovaného materidlu st kompenzované hodnotou materialu.

Priprava podkladu Pred pokladkou kaZdej novej vrstvy bude vykonany spajaci postrek PS;
CBP STN 73 6129: 2009. Postrek musi byt aplikovany na dtkladne ofisteny vyfiézovany
podklad, resp. na novopolaZeni asfaltovi vistva. Material na spajaci postrek musi byt v stlade
s Katalogovymi listami emulzii a zélievok (http://www.ssc.sk/sk/Technicke-predpisy/Zoznam-

TKP-a-KI.ssc) vhodny na dany 4del a podloZeny preukdzanim zhody v zmysle zikona &.
133/2013 Z. z. v zneni neskorich predpisov.

Pred pokladkou mikrokoberca budit v potrebnom rozsahu opravené poruchy v podklade —
rozpad, vytlky — vypliou zmesou kameniva a spojiva po vy&istend od nesudrzného materidlu
vrstvy. Poklidkou EM musi byt zachovany prietny a pozdizny sklon vozovky a rovinatost
povrchu pri napojeni susediacich pléch.

Utesnenie zvislych spojev po obvode opravovanych pléch bude vykonané pred pokladkou
obrusnej vrstvy aplikovanim spdjacieho materidlu — preliatima hrany a zvislej plochy spoja
zalievkovou hmotou (nie postrekom!). PouZije sa druh zélievky N2, kiord musi zodpovedat
poZiadavkim Katalégovych listov emuizii a zélievok (http://www.sse.sk/sk/Technicke-
predpisy/Zoznam-TKP-a-KL.ssc) a musi byf podloZend preukdzanim zhody v zmysle zdkona
&, 133/2013 Z. z. v zneni neskorich predpisov.

Sandcia prie€nych trhlin bude vykondvané (ak nebude v objedndvke poZadované inak) v ich
celej di¥ke utesnenim trhlin v podklade po odfrézovani vrstvy (vrstiev) resp. na neopravovanej
ploche na povrchu, a to prefrézovanim na potrebni Sirku (min. 10 mm) a po vy&isteni kary
aplikovanim pruZnoplastickej zdlievky. Zalievkova hmota — pouZije sa druh zalievky N1, ktora
musi zodpovedaf poZiadavkam  Kafalogovych listov emulzii a  zalievok
(hitp://www.ssc.sk/sk/Technicke-predpisy/Zoznam-TKP-a-KL..ssc) a mus{ byt podloZena
preukdzanim zhody v zmysle zdkona &. 133/2013 Z. z. v zneni neskor¥ich predpisov. Pred




pokladkou zmesi sa musia achranit’ poklopy $acht, mreZe vstupov a pod., ako aj mostné zévery

zakrytim, prelepenim alebo inym vhodnym sposobom tak, aby nedoflo k ich poskodeniu a
naruseniu ich funkénosti.

Kladenie zmesi Verejny obstardvatel poZaduje od zhotovitel'a, aby pokladka asfaltovych zmesi
bola vykondvand v sfilade s STN 73 6121: 2009. Vykonanie spijacieho postreku a pokladky
novej vrstvy bude povolené na zaklade pokiadania zhotovitel’a zdipisom v stavebnom
denniku po prehliadke stavu podkladu a po rozhodnuti o pripadnych lokalnych opravéch podf'a
pokynov technického dozoru verejného obstardvatela. Poklidka bude vykondvana az po
vy<isteni odfrézovaného povrchu, ofetreni trhlin v podklade a (n obrusnej vrstvy) vykonani
zalievky hran. Spéjaci postrek musi byt vykonany s dostatoénym Sasovym predstihom pred
poklédkou asfaltovej vrstvy tak, aby nedochéadzalo k jeho strhdvaniu pri prejazde staveniskovej
dopravy (musi byt dostatone vyzrety — vyStiepeny). Proti lepeniu je Géinné pokropenie
povrchu vodou po vystiepeni posirelku.

NajniZsie teploty pri rozprestierani zmesi musia byt dodrZané v zmysle tab. 11, STN 73 6121;
pri pouziti modifikovaného asfaltn musi byt’ teplota zmesi merand na korbe dopravného
prostriedku pred vyspanim do finifera min. 145 °C resp. podl'a KLAZ. Pri preprave musia byt
asfaltové zmesi chrinené proti ochladzovaniu (€. 7.2 STN 73 6121:2009 a &l. 10.2 TKP
MDVRR SR &ast’ 6 Hutnené asfaltové zmesi). Pri preprave modifikovanyich asfaltovych zmesi
musi byt doba dopravy od odbalovacej stipravy na miesto rozprestrenia o najkratiia, t. j.

priptita sa doba prepravy max. 90 minit (&1, 10.2 TKP MDVRR SR {&ast’ 6 Hutnené asfaltové
Zmesi).

Na rozprestieranie asfaltovych zmesi sa musia pouZif finifery s automatickym nivelatnym
zariadenim schopnym dodr¥at’ niveletu bez ohP’adu na zmenu hribky a nepravidelnosti povrchu
podkladovej vrstvy. NastavitePnd rozprestieracia a hladiaci doska sa musi vyhrievat’ a vybavit’
vibraénym a hutniacim trémom zabezpedujlicim rovnomerny a G&inny stupefi predhutnenia
zmesi za finiSerom po celej $irke kladenia. Pri rozprestierani zmesi musf byt’ zabezpedend jej
plynul4 dodévka, aby nedochadzalo k prerufovaniu ukladania, Pre hutnenie sa musia pouit
vysoko vykonné vibratné a statické valce. Pri kaZdej hufniacej zostave musi byt stile
pripraveny aspoii jeden néhradny valec (pre pripad poruchy). Dopravu na novozhotovenej
vistve alebo rozprestieranie d’alfej vrstvy je moZné po dostatonom vychladen{ vistvy. Pre
urychlenie chladnutia (najmé pri extrémmych letnych horiiavéch) je moZné pouZif' kropenie
vrstvy vodou. Cas pre obnovenie premavky na novopoloZenom povrchu urdf zhotovitel’
zapisom do stavebného denniku.

Pozadevané parametre materidlov a asfaltovych zmesi

Vyroba a spracovanie Na vyrobu asfaltovych zmesi sa musi pouZit’ strojné vybavenie podla
¢l 6.1.1 — 6.1.3 STN 73 6121: 2009. Zhotovitel’ predloZi najneskdr 14 dni pred zadatim
stavebnych préic laboratoriu verejného obstaravatela kontrolny a skii§obny plan stavby v silade
s poZiadavkami noriem radu ISO 9000 a Technickymi predpismi MDVRR SR
http:/fwww.ssc.sk/sk/Technickepredpisy. ssc (TP2/2009 Riadenie kvality hutnenych
asfaltovych zmesi), v ktorom budi uvedené zabudované objemy materidlov (zmesi), druh a
pocet vyrobno-kontrolnych skisok, a spdsob predkladania dokumentécie o kvalite. Zhotovitel
predloZf vidy do 31.3. kalendarneho roka laboratdriu verejného obstarévatel’a v 2 exempléroch
na schvélenie potiato¥né skii¥ky typu podPa STN EM 13108 -20, TKP Cast 6 Hutnené
asfaltové zmesi a TP2/2009 Riadenie kvality hutnenych asfaltovych zmesi. V pripade, ked’ bude
nmuiné po tomfo termine PST obnovit, budd tieto predloZené na schvélenie verejnému
obstarédvatel'ovi najneskor s kontrolnym a skii§obnym pldnom. Schvélenie PST je podmienkou
pre odovzdanie staveniska, Vlastnosti materidlu pre spajaci a regeneraény postrek, zélievky a



vystuZenie krytu musia byt' dokumentované podl'a zakona & 133/2013 Z. z, pri podiato&nej
skudke asfaltovej zmesi. Skisky a atesty vstupnych materidlov z ktorych sa budd vyrsbat
asfaltové zmesi nesmi byt starie ako 6 mesiacov. Ak sa v priebehu realizécie pric zmenia
zdroje alebo vlastnosti ktoréhokol'vek materidlu, musi byt vykonani a odsithlasend nova
potiatocna skaska typu, resp. vyhldsenie o zhode.

Navrhnuté asfaltové zmesi musia vyhovovat’ kritériam STN EN 13 108 a TKP MDVRR
Shwerw.sse.skisk/Technicke-prepidsy/Zoznam-TK P-a-KT.ssc ).

PoZiadavky na kamenive Kamenivo musi spliiat kvalitativne poZiadavky uréené
v Katalégovych listoch kameniva (hitp://www.ssc.sk/sk/Technicke-prepidsy/Zoznam-TKP-a-
KL.ssc )

PoZiadavky na asfalt Technické 3pecifikécie asfaltov pouZivanych pri vyrobe hutmenych
asfaltovych zmesi musia byt v stlade s poziadavkami Katalégovych listov asfaltov (KLA)
(http://www ssc.sk/sk/Technicke-prepidsy/Zoznam-TK P-a-K1..ss¢) .

PoZiadavky na zmes Asfaltové zmesi musia zodpovedaf kvalitativnym poZiadavkdm
(vlastnosti a kategérie) stanovenym v Katalégovych listoch asfaltovych zmesi (RLAZ)

(hitp:/ferww.ssc.sk/sk/Technicke-prepidsy/Zoznam-TKP-a-KL .ssc ) a noriem radu STN EN 13
108.

PoZiadavky pri virobe a poklddke
Teplota asfaltovej zmesi nesmie v Ziadnom pripade prekrodit’ 190,0 C°. Velkoplo¥né aj

lokalne opravy musia by’ vykondvané bez prestojov, s plynulou nadviznostou jednotlivich
technologii,

3. Realizdcia vimeny podiofia a podkladnych vrstiev

Realizacia vymeny podloZia

Pred samotnym zaéatim préc na vymene zemného telesa komunikacie vytyéi geodet zhotovitela
vietky podzemné vedenia a uréeny pracovnik oznadi ich vonkajsie zariadenia (Sachty, hydranty,
uzévery a pod.), tak aby nedolo k ich poruSenin. Odstranenie pévodnych vrstiev vozovky bude
realizované podla PD. Pévodny materidl ak bude vyhovovat poZiadavkam, mdZe byt pouity
na rekultivaciu zemného telesa alebo bude odvezeny na najbliziiu sklddku. PodloZie nasypu
bude nisledne zarovnané gréderom a hutnené vybradnym valcom. Nasledne budt vykonang
statické zataZovacie skisky na zéklade, ktorych sa ziska hodnota Gnosnosti v podioZi.
Po¥adovand hodnota finosnosti musf splfiat’ parametre v zmysle Technickej spravy (alebo STN
73 6133 podrPa tab.10):

- pre jemnozmné zeminy Edef2>30 MPa pri pomere modulov deformécii Edef,2/Edef, 1
<2.5;

- pre hrubozrnné zeminy Edef2>45 MPa pri pomere modulov deformécii Edef,2/Edef,1
<2,6.

V pripade, ak nebudii dosahované poZadované hodnoty bude potrebné zriadif sanaémi vrstvu z
kameniva, pripadne inou vhodnou technolégiou upravif podlofie. Na takomto zlepenom
podloZi v zmysle STN 73 6133 (podla tab. 10) musia byt dosiahnuté hodnoty modulov
pretvarosti Edef,2>45 MPa a pomer modulov deformécii Edef,2/Edef,1<2.6.

Realizacia ndsypového telesa pozemnej komunikdcie

Pre vystavbu ndsypového telesa komunikdcie bude poufitd sypanina, ktorej vhodnost’ bola
dokladovand preukaznou skdagkou, této bola doloZend investorovi a nasledne nim odsthlasen4.
Sypanina dovezend na stavenisko je ndsledne rozhmutd dozérom na poZadovami viyiku (v



zmysle projektovej dokumentécie). Sypanina sa bude ukladat’ po vrstvach, ktorej hribku uri
zhutfiovaci pokus. PoZadovana hodnota tmosnosti na nésype musf spifiat’ parametre v zmysle
Technickej spravy (alebo STN 73 6133 podTa tab. 10), a to Edef2>80 MPa a pomer modulov
deformdcie Edef,2/Edef,1<2,6. Nasyp bude realizovany aZ po tirovedl konstrukénej pléne -
podkiadu pod kondtrukéné vrstvy vozovky. S pribidajicou vydkou budd ties postupne
upravované svahy nasypu do poZzadovaného sklonu v zmysle projektovej dokumentacie.

Realizacia konitrukénej pline komunikacie

Konstrukénd plafi bude budovani z nenamfzavého materialu, vhodnost bude dokiadovana
preukaznou skiskou ktord bude odsthlasens investorom. Kongtruk&n4 pléfi sa musi zhotovit' v
prienom sklone podPa PD tak, aby sa vidy zabezpetilo jej odvodnenie. Zakladny priefny sklon
konStrukénej plane je 3 %. Pri zmene sklonu konstrukénej pléne sa postupuje v zmysle
poZiadaviek STN 73 6101, STN 73 6110, STN 73 6114. Konstrukéna plafi sa musi upravit’ tak,
aby tvorila hladky, rovny a homogénny povrch, vyhovujtici poZiadavkam rovnosti a inosnosti.
V pripade, ak konStruk&nd pléfi nevyhovuje v niektorych parametroch, musi byt rozruSend
zodpovedajicimi mechanizmami, upravend, a zhutnena na poZadované hodnoty. Odstrénenie
nedostatkov, pripadne 8k6d, vykond zhotovitel' na vlastné néklady, ak vznikli nedodiZanim
poZiadaviek PD a technologického postupu. PoZadovani hodnota tinosnosti na kon3trukéne;
pléani mus{ spifiat’ parametre v zmysle Technickej spravy (alebo STN 73 6133 podrla tab. 10), a
to Edef2>90 MPa a pomer modulov deformcii Edef,2/Edef,1<2,6.

Dokoncena konStrukend plait sa musi chrénit’. Sklddky stavebného materidlu alebo parkovanie
stavebnych mechanizmov je na kondtrukénej pléni zakézané, Obmedzené musia byt aj prejazdy
vozidiel. Ak pred zimnym obdobim nebola kon3trukénd plédt zakrytd stmelenou vrstvou
konstrukcie vozovky, musi sa v d'alej stavebnej sezone zhutnit. Tato tprava podlieha
odstithlaseniu objednavatelom z hP'adiska vy$kového usporiadania, rovnosti a zhutnenia. Preto
je vhodnejsie konStrukénti pléft pred zimnym obdobim nezhotovovaf. Naklady s tymito
opatreniami a opravami poSkodenych miest na kon3trukénej pléni hradi zhotovitel.

SkiiSanie a kontrola

Kvalita vietkych materidlov poufitych pri vystavbe bude deklarovani vyhldseniami o
parametroch resp. preukaznymi skdSkami, podla platnych predpisov a poZiadaviek
objednévatel'a. Tieto budd objednavatelovi predkladané na schvélenie, Na stavbe budii pouité
iba schvilené materidly objednévatelom. Kontrola kvality bude realizovand podra
predloZenych a schvélenych kontrolno-skiiZobnych plinov.

Podsyp — nestmelené podlladové (ochranné) vrstvy

Materialy

Kamenivo na vyrobu nestmelenych zmesi musi vyhovovat STN EN 13242+A1 a aktuilne
platnym KLK. Vlastnosti kameniva musi deklarovat’ ich vyrobca vo VoP. Zémesova voda musi
spitiat’ po¥iadavky STN EN 1008.

Doprava,rozprestieranie a huinenie zmesi

Na doprava nestmelenych zmesi z virobne na miesto spracovania sa musi zmes chrénit’ proti
vysusovaniu, resp. dazdivému poéasiu plachtou. Na kladenie zmesi vrstvy UM MSK a UM 8D
na vozovkach TDZ I. aZ I11. sa musia pouZit’ fini¥ery s automatickym nivelaénym zariadenim,
aby bola dodrZana niveleta jednotlivych vrstiev vozovky. Nivelany systém musi udr¥iavat
rozprestieraci systém finiSera v uréenom sklone a vy¥ke. Pri rozprestierani zmesi finiSerom sa
musi zabezpetit' jej plynuld dodévka, aby sa minimalizovali zastavky finiSera. Finifer sa
pohybuje na pasoch alebo kolesdch kon§tantnou rychlostou. Na rozprestieranie zmesi vistiev
UM MSK pre vozovky TDZ IV. a% VI, UM SD a UM 8D CDeklarovand pre TDZ 1. aZ VI. je



moZné powZit’ aj iné mechanizmy, ktorymi musf byt zabezpetend poZadovand hriibka, sklon a
rovinatost’ vrstvy, napr. grédery. NajniZ3ia teplota vzduchu pri kladeni a zhutiiovan{ nesmie
kiesnat’ pod +5 °C, pricom teplota vzduchu za poslednych 24 hodin nesmie klesniit’ pod 43 °C.
Na dosiahnutie poZadovanej miery zhutnenia je potrebné previest’ zhutfiovaci pokus, ktory uré
podet pojazdov valcov. Rozprestretd vrstva sa zhutituje postupne od krajov do stredu vozovky
pri strechovitom sklone. V pripade jednostranného sklonu sa zhuttiuje od spodného okraja po
horny okraj. Najvéésia hriibka zhotovovane] vrstvy je obmedzend vykonnost'ou a i¢innostou
zhutiiovacieho prostriedku tak, aby predpisané zhutnenie bolo dosiahnuté v celej hriibke vrstvy.,
PoloZend vystva musia byt do zaCiatku mrazov prekrytd nadloZnou vrstvou ( hydraulicky
stmelenou a asfaltovou vistvou). Po dokongeni vistvy sa robia statické zata¥ovacie skfisky, kde
pozadovand hodnota tmnosnosti pre nestmelené vistve musi by Edef2>120 MPa a pomer
modulov deformicie Edef,2/Edef,1<2,6.

Kontrola kvality

PoZadované vlastnosti stavebnych materidlov, stavebnej zmesi a hotovej vrstvy sa overuji
preukaznymi, kontrolnymi a preberacimi skiitkami. Vyrobca dokladuje kvalitu podPa TKP 5
tab. 10. Zhotovitel’ dokladuje kvalitu ski§kami podPa TKP 5 tab.11,12,13.

STAVEBNA ZMES CBGM

Kamenive do CBGM

Kamenivo na vyrobu hydraulicky simelenych zmesi musi vyhovovat’ STN EN 13242+A1 a aj
aktudlne platnym KLK.

Spojive do CBGM
Cement na vyrobu hydraulicky stmelenjch zmesf musi vyhovovat STN EN 197-1 a aj aktudlne
platnym KLHS.

Voda do CBGM .
Zamesova voda mus{ spliiat’ poZiadavky STN EN 1008.

Vieobecnd fiprava podkladu

Hydraulicky stmelené zmesi sa klad( na ochrannt vrstvu vozovky alebo na spodnii podkladovi
vrstvu. PoZiadavky na tnosnost’ podkladu, vyjadreni minimélnym modu-lom deformécie
Edef2 stanovenym podla STN 73 6133, st uvedené v tabul’kdch 22 a 23 TKP 5.

Vyroba zmesi CBGM

Hydraulicky stmelené zmesi pre TDZ I. aZ IIL. sa vyrabaju v stacionérnych alebo v mo-bilnych
vyrobniach. Vyrobila musi zabezpedif trvalll vyrobu zmesi podfa ski¥ky typu. Zmes je
charakterizovana vlastnost'ami, ktoré st deklarované vo vyhldseni o paramet-roch,

Deprava zmesi

Pri preprave hydraulicky stmelenych zmesi od vyrobne na miesto spracovania sa zmes musi
chrénit’ proti poveternostnym vplyvom plachtou. PouZiji sa len vozidla s utesne-nou, hladkou
a tistou kovovou korbou. Pri preprave zmesi nesmie dochadzaf k jej seg-regécii, znedisteniu a
takej zmene jej vlhkosti, ktord by zabrénila jej zhutneniu na poZa-dovani mieru zhutnenia. Na
prepravu zmesi sa pouZivaji prednostne vysokokapacitné vozidl4, ich poget musf zodpovedat’
mnoZstvu dopravovanej zmesi, &akacim dobam, dopravnej vzdialenosti, hodinovej kapacite
vyrobne, vykonu finifera a inych mechaniz-mov, pouZivanych na rozprestieranie zmesi.
Doprava zmesi a jej spracovanie vratane zhuinenia sa musi ukon&if do ukontenia &asu
spracovatelnosti zmesi, aby nebolo naru-§ené jej tuhnutie. Cas spracovatelnosti zmesi sa
stanovi podPa STN EN 13286-45.



Rozprestieranie, hutnenie zmesi a oSetrovanie zmesi

Najvii¢¥ia hribka zhotovovanej vistvy je obmedzend vykonnostou a Uinnosfou zhut-
fiovacieho prostriedku tak, aby predpisané zhutnenie bolo dosiahnuté v celej hritbke vrstvy.
Minimdlna hribka jednej zhotovovanej vrstvy po zhutneni je 1060 mm. Na klade-nie zmesi na
vozovkéch TDZ I, aZ III. sa musia pouZit’ finiSery s automatickym zariade-nim na dodr¥anie
predpisane] nivelety a prie¢neho sklonu kladenej vrstvy. Kladenie zmesi pre tito TDZ sa
vykond na celd §irku vozovky jednym fini$erom. Pri opravéch vozoviek s TDZ 1. a% Iil, mo#né
klast’ v poloviZnom profile. Pri rozprestierani zmesi fini-¥erom sa musi zabezpe&it' jej plynuld
dodévka, aby sa minimalizovali zastavky finiera. Fini¥er sa pohybuje na pasoch alebo kolesich
konStantnon rychlostou. Ruéné rozpre-stieranie je dovolené len na miestach nepristupnych
finiderom. Plocha sa upravi do sta-noveného prie¢neho a pozdiZneho sklonu rugnym naradim,
Vistva sa zhutn{ G&innym vhodnym zhuttiovacim prostriedkom. NajniZ$ia teplota vzduchu pti
kladenf a zhutiiovani nesmie klesmit' pod +5 °C, priSom teplota vzduchu za poslednych 24
hodin nesmie klesmit' pod +3 °C. Pri zhutfiovani sa musia pouZif vhodné technologické
postupy, ktoré sa overia pri zhutiiovacom pokuse. Zmes sa vyrovnd podl'a predpisanych vy3ok,
pri-éom je potrebné vziat' do Gvahy, Ze hutnenim déjde k stlateniu vrstvy v rozsahu od 5 % do
25 % hribky. Hutnenie sa vykonéva pozdfznymi pojazdmi valca v jednej stope, pri-&om jeden
pojazd predstavuje jazdu vpred a vzad a v jednej stope sa mdZe vykonat’ len jeden pojazd bez
zmeny smern. Dalsi pojazd musi prekr§vat’ stopy valca predo3lého pojazdu v prietnom smere
minimalne 0 15 cm. Prvy a posledny pojazd sa odporita vykonat bez vibricie. Vrstva sa hutnf
vZdy pojazdmi postupne od niZSej hrane vrstvy k vy&Sej hrane. Pri prvom pojazde sa pri hutnenf
vol'nych hrin vynechéva pruh cca 10 cm, kiory sa hutni aZ nakoniec pri poslednom pojazde.
Pri jazde v smere spadu pri vid-Som sklone ako 4% sa neodportta pouZit vibraciu. Pri
vysokych teplotach, pri silnom vetre a/ alebo pri suchom po¥asi je vhodné povreh vistvy na
dosiahnutie sprévneho hutmenia zvlh&it' opatrnym kropenim behifiov valca alebo priamo -
poloZenej zmesi, napr. pomocou vodnej hmly. Pri hutneni vol'nych hran sa odporida pouit
valec s pri-tladnym kottitom. Dalsia vrstva sa nema¥e pologif bez prevzatia predchadzajlice]
vist-vy objednévatelom. Hutnenie zmesi musi byt’ dokongené do 90 min od vyroby zmesi, ak
sa skuskou typu nepreukéZe inak, Podas tuhmitia a tvrdnutia je potrebné chrénit' vrstvu proti
rychlemu odparovaniu vody. Vrstva sa mdZe chrénif’ ochrannym postrekom parotesnymi
latkami, prikrytim f6liami, kropenim vodou a podobne. Spésob ochrany proti odparovaniu vody
musi byt’ primerany danym klimatickym podmienkam. PoloZe-né vrstvy musia byt do zadiatku
mrazov prekryté nadloZnou vistvou. Po 3 difoch od zhutnenia hydraulicky stmelenej vistvy je
moZné zafaZit ju nevyhnuinou staveniskovou dopravou. Aby sa prediSlo tvorbe
neusmernenych trhlin v podkladovych vrstvich vozo-viek, pre vietky typy hydraulicky
stmelenej vrstvy je potrebné zvolit' vhodné technické postupy na vytvorenie $kdr na zni¥enie
rizika ich prekopirovania do asfaltovych vrstiev.

Kontrola kvality

PoZadované vlastnosti stavebnych materidlov, stavebnej zmesi a hotovej vrstvy sa ove-ruji
preukaznymi, kontrolnymi a preberacimi skiskami.

Pre planované skiSky vyrobcu platia TKP 5 tab. 24,25,26. Pre planovacie skiisky zho-tovitel'a
stavby platia TKP 5 tab. 26,27,28.

Zhotovitel je povinny bezodkladne a preukdzatelne oznamit’ verejnému obstardvatel'ovi kazdé
preruSenie prac a vyskyt kazdej prekéZky, ktord ohrozuje dodrZanie harmonogramu. Préce budt
spravidla vykondvané po&as usmernenia premavky dopravnymi znagkami na jeden jazdny pruh
pripadne na druhy jazdny pés — spdsob organizécie dopravy bude uvedeny v objednavkach a



zhotovitel' musi reSpektovat’ schvaleny POD a podmienky uzavierky stanovené. prisiusnym DI
PZ a cestnym sprivnym orgdnom

Zabezpedenie obmedzenia dopravy podla TP 069 Technické podmienky, Vzorové schémy
pre pracovné miesta v rozsahu vyznaCenia, udriby funk&nosti a zrudenia, je stcast’ou
predmetu zdkazKky. Pred uvedenim do premavky zhotovitel' usek(y) vy¥isti od stavebného
materidlu. Pri vietkych Cinnostiach zhotovitel'a na ceste 1. triedy musia byt refpektované
pravidla cestnej premavky a bezpenosti prace.

Skifanie asfaltovych zmesi a hotovych wprav

Kontrolné skiiSky st skusky stavebnych materidlov a zmesi, ktoré zabezpeduje zhotovitel za
Zelom zistenia a preukdzania, Ze vlastnosti stavebnych hmét zodpovedaji zmluvnym
poZiadavkém — KLAZ, TKP, vyhldseniam o zhode, potiatoénym skudkam typu STN EN 13
108 —21. Kontrolné skiisky st stéastou dodavky stavebnych pric. Skilanie zmesi a hotovych
vistiev EM vykonédva zhotovitel' podla STN EN 12273 Kalové zdkryty a TKP MDPT SR.
Skusanie néterov sa vykonava podl'a &l. 7.2 STN 73 6129: 2009, Skifanie sa bude vykonavat’
podfa kontrolného a skiSobného planu stavby v stilade s poZiadavkami noriem radu ISO 9000.
Verejny obstardvatel’ vykonéva svoje overovacie kontroiné skusky podfa vlastného systému
kontroly kvality alebo pri pochybnosti o spravnosti vykondvanych prac, & pochybnosti o
vysledkoch skiSok zhotovitefa. Kontrolné skasky vykondva vo vlastnom laboratériu, pripadne
ich zad4 inej, na doddvke nezévislej akreditovanej skuifobni na vlastné ndklady. Verejny
obstardvatel’ poZaduje spolotny odber (verejny obstaravatel’ a zhotovitel) min. 1 vzorky zmesi
z kazdého stavebného objektu a kaZdej konStrukénej vrstvy. Pri spolo¥nom odbere bude okrem
vzorky pre zhotovitel'a a vzorky pre verejného obstarivatela odobrata vidy edte jedna archivna
vzorka, ktord bude uloZend do podpisania Preberacieho protokoln u objedndvatela (s
potrebnym oznafenim — Gdaje podla odberného Hstka). Archivna vzorka bude slZif na
dodatotné overenie vlastnosti zmesi v pripade nezhodnych vysledkov skufok verejného
obstardvatel'a a zhotovitel'a. Toto overenie sa vykond za Uiasti zodpovednych zamestnancov
oboch zainteresovanych stran v laboratériu jednej zo zmluvnych strdn podPa dohody. V
pripade, Ze zhotovitel' neodoberie archivnu vzorku a vysledky skitfok verejného obstarévatela
a zhotovitel'a sa nebudi zhodovat’ platit’ budd vysledky skafok verejného obstardvatePa. V
zavaznych pripadoch, ked’ nie st dosiahnuté sthlasné vysledky skasok zhotovitel'a a verejného
obstardvatel'a, vykonaji sa v potrebnom rozsahu rozhodcovské skdsky. Tieto skii$ky vykona
akreditovana skii§obita, stidny znalec alebo iné odborné (akreditované) laboratérium. Vysledky
rozhodcovskych skiSok sii pre obidve strany zévizné, Naklady na rozhodcovskd skvisku hradi
strana, v ktorej neprospech rozhodla rozhodcovskd skidka.

Pokiadavky pri preberani

Verejny obstardvatel’ je opravneny zii¢astnit’ sa na odbere vzoriek, vykonavani skiSok a merani,
Podkladom pre prevzatie kaZdej konStrukéne] vrstvy vozovky si vysledky skuSok
vykondvanych na hotovej vrstve (miera zhutnenia poloZenej vrstvy). Tieto preberacie skiisky
pozostavajl z merani vykonanych na hotovej vrstve a zo skii$ania odobratych vzoriek (vyvrty)
— TKP MDVRR SR a STN 73 6121: 2009. Prace budl prebraté do preddasného ufivania —
uvedenia do premévky foxrmou podrobného zépisu v stavebnom denniku na zéklade vykonanej
technickej prehliadky diela (objektu). V zépise o prevzati bude uvedeny stav tak, aby mohli byt
¢o najobjektivnej¥ie postidené pripadné nedostatky diely pri konetnom preberani. V rédmei
preberacich skiiok hotovej upravy sa kontroluje hrabka vrstvy, miera zhutnenia, rovinatost
povrchu v pozdiZnom a prietnom smere na obrusnej vrstve. Prieny sklon sa kontrole ak bolo
poZadované eliminovanie pévodne existujicich nerovnosti, pripadne ak oprava bola vykonan
v celej Sirke spevnenej plochy. Vysledky preberacich skigok hotovej fipravy musia vyhovovat’
kritériém uvedenym v tab. 15 -17 STN 73 6121: 2009 a TKP MDVRR SR. Zhotovitel’ predloZi



laboratorin verejného obstaravatefa na schvalenie v 2 vyhotoveniach zévereénii sprivu —
dokumentdciu kvality, kiord bude obsahovat struimii sprave o vykomanyeh précach,
zabudované mnoZstva materidlov, poéty skugok, schvalovacie listy PST, atesty VKS, meranie
rovinatosti na hotovej tiprave, zhodnotenie kvality vykonanych prac. Dokumenticia kvality
bude podkladom pre hodnotenie kvality odbomym prdcov:skom verejného obstardvatela.

Hodnoty po;:dlznych a prieénych nerovnosti musia pri preberacom konani vyhovovat
nasledovnym kritériam:

nerovnost’ IRT Opatrenie

(merané 3m latou) (merané zariadenim)

Max. 5,00 mm Max. 1,90 m.km NepoZaduje sa

od 5,01 do 10,00 mm od 1,91 do 3,3 m.km Finanény postih, prediZenie zaruéngj doby
od 10,01 mm od 3,3 m.kim Oprava na niklady zhotovitel'a

PozZiadavky potas zdruky

Na zéklade poZiadania verejného obstardvatela je zhotovitel' povinny pri prevzati diela alebo
potas zarutnej doby predloZit' vysledky merania protimykovych vlastosti povrchu vozovky,
ktoré musia vyhovovat’ poZiadavkim STN 73 6195 a jej Z1 (2006) a TP 14/2006 Meranic
a hodnotenie drsnosti vozoviek pomocou zariadeni SKIDOMETER BV11 a PROFILOGRAPH
GE [TP  SSC  05/2000] [PDF] (od 1.1.2007), str. 17, 18, (
http:/fwww.ssc.sk/files/documents/technickepredpisv/tn2006/tp_14_2006.pdf ).

Pred uplynutim zdrunej doby prizve objedndvatel’ zhotovitel'a na hodnotenie stavu diela,
ktoré bude vykonané v poslednom mesiace zdru¢nej doby spolognou prehliadkou, pri ktorej
budt hodnotené parametre: prieéna a pozdiZna rovinatost, proti¥imykové vlastnosti, nzavretost’
povrchu. Z prehliadky bude vyhotoveny Protokol o ukondeni zarutnej doby. Povich vozovky
musi byt ku koncu zdrunej doby uzavrety, nesmie byt zdeformovany, popraskany a
technologické spoje nesmi byt’ otvorené alebo javit' tendenciu otvarania. Zodpovednost' za
vady sa nevztahuje na prekopirovanie priednych trhlin z konStrukcie vozovky. Pre
vyhodnotenie rovinatosti vozovky pred uplynutim zdrutnej doby musia hodnoty pozdiznej a
prietnej nerovnosti vyhovovat kritériam:

prevzatie Irok 2roky 3roky 4roky Srokov
hlbkakoiaje[mm]<50<60<70<80<90<100
IRL mkm-1<1,9<22<25<28<3,1<3,3

Aplikdcia prvkov BIM pri velkoploSuych opravich

Z dévodu vyrovnania pozd{Znych a priegnych sklonov vozovky méZe zhotovitel' pri zadani
sttaZnych podkladov Ciastkovej zmluvy poZadovat' spracovanie 3D modelu jestvujiceho stavu
vozovky (DMT). V ramei dokumentécie stavby bude 3D model jestvujiiceho stavu pouity ako
podklad pre spracovanie 3D modelu navihnutého stava ktory bude obsahovaf Groven
cdfrézovania jestvujiicich asfaltovych vistiev atak isto mové trovne navrhnutych vrstiev
vozovky.(AC 22 L a AC 11 O). Objednévater si je vedomi Ze tato technoldgia je pouZitePné len
na Usekoch s kvalitnym pokrytim signdlom GPS preto jej aplikacii do opiitovného otvérania
ponik bude predchddzat’ obhliadka tseku za G¢asti Gspe¥nych uchédzadov.

Spracovanie 3D modelu pdvodného stavu bude vykonané geodetom s pristuinym opréavnenim
pouZitim 3D laserového skenera pri dodrZani nasledujiicich podmienok:

- Hustota meranych bodov pre vytvorenie 3D modelu 2 000 bodov/m2



- smerodajné odchylka sigma Z = max 3mm, sigma YX = max 20mm v systéme S-JTSK
Model bude viazany k jednotnému vyskovému horizontu stavby k omu bude potrebné
vytvorit’ bodové pole stavby

Podla objednévatefom odsuhlaseného 3D modelu navrhnutého stavu bude prebiehat
navadzané frézovanie pdvodnych asfaltovych vrstiev a geodeticky navadzana pokladka novych
asfaltovych vrstiev za pouzitia DMT s 3D nivelaénym systémom pre automatické riadenie
vy3ky a sklonu frézovacicho valca frézy a urovnavace;j listy fini3era.

Cely postup je znazorneny v nasledujiicom diagrame:




Priloha &. 2
Miesto vykonu stavebnych pric: Banskobystricky kraj, iilinski kraj:

cesta I/14 Banskd Bystrica &ast’ UTanka — Harmanec - hr. okresu Turianske Teplice
cesta I/9 hr, okresu Prievidza — Ziar nad Hronom — Saovské Podhradie

cesta 1/16 Zvolen — Ludenec — Rimavska Sobota — hr. okresu Ro¥iava

cesta I/51 hr. okresu Levice - Hontianske Nemce - Hronsk4 Breznica

cesta I/5%9 Banska Bystrica — Donovaly - hr. okresu RuZomberok

cesta 1/65 Hronsky Befiadik — Nova Baiia

cesta 1/65 Zarnovica— Hlinik nad Hronom - Ladomerské Vieska

cesta 1/65 Sagovské Podhradie ~ Kremnica - hr. okresu Turdianske Teplice
cesta 1/66 Sahy - Dudince — Krupina — kriZ. s cestou /50 Zvolen (Neresnica)
cesta 1/66 Zvolen (Pusty Hrad) - Kovadova

cesta /66 Banské Bystrica — Brezno - hr. okresu Poprad

cesta £/67 hr. s Mad’arskom (Kral') — Tornal’a

cesta /69 Kovacova — Sliat - Bansk4 Bystrica

cesta I/71 hr. s Mad’arskom (Siatorské Bukovinka) — kri%. s cestou I/16 Ludenec
cesta I/72 Podbrezova — lr. okresu Liptovsky Mikula

cesta I/72 Zbojské sedlo — Brezno

cesta I/72 Rimavska Sobota — Zbojska sedlo

cesta I/75 kriZ, s ceston I/66 — Velky Krti§ — kriZ. s cestou I/16 Lukenec

cesta I/76 Kozérovce — Hronsky Befiadik — kriZ. s R1

cesta I/10, Makov (3t. hr. SR/CZ) kriz. I/61, Byt¥a

cesta I/11, Svréinovec (hr. aseku NDS/IVSC ZA)- Cadea TESCO (hr. tseku IVSC ZAJZ8K)
Kysucky Lieskovec (hr. tiseku NDS/IVSC ZA)-Brodno (hr. isekin NDS/IVSZA)
Budatin (hr. iseku NDS/IVSC ZA)-kri%. I/60, Zilina

cesta I/11B, kriZ. I/11A, Cadca-O¥tadnica

cesta 1/12, kriZ. I/11, Svréinovec - Skalité (3t. hr. SR/PL)

cesta 1/14, Sturec (hr. okr. TR/BB) - kri%. 1/65, Doln4 Stubiia

cesta I/18, kriz. 1/60, Zilina-Vazec (hr. okr. LM/PP)

cesta I/59, Korytnica (hr, okr. RK/BB) - Trstend (§t. hr SR/PL)

cesta 1/60, Zilina

cesta 1/64 Rajéany (hr. okr, PE/TO) - kriz. 1/60, Zilina

cesta I/64A Rajecké Teplice - obchvat

cesta I/65 kriZ. 1/18, Martin - Turéek (hr. okr. TR/ZH)

cesta I/65D Martin - obchvat

cesta I/70 kriZ, I/18, Kralovany - kriz. I/59, Dolny Kubin

cesta I/72 VySna Boca (hr. okr. LM/BR) - kri2, 1718, Kralova Lehota

cesta I/78 kriZ. I/59, Oravsky Podzdmok - Oravska Pothora (¥t. hr. SR/PL)
cesta I1/520 Nova Bystrica - Oravska Lesnd



Priloha ¢. 3

Jednotkové ceny stavebnych pric (vréitane ich predpokladaného mno¥stva) - samostatny
dokument
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Priloka &. 4

Identifikicia subdeddvatePov, predmet a rozsah subdodévok

Predmet Rédmcovej dohody:

Velkoplo$né opravy ciest I, triedy v sprdve SSC
Banskobystricky kraj a Zilinsky kraj

por Navrhovany % podiel Druh pric Udaje o osobe oprivnenej konaf za
& subdoddivatel zakazky konkrétna cast subdoddvatela
?bchodné meno alt-ebo na ‘ diela, ktqru mé meno a adresa détum
nazov, sidlo alebo miesto | celkovych | subdodévate! Fiezvisko obytu narodenia
podnikania nékladoch | poskytovat P P
stavhy
1. Skanska as. 9,45% technoclogia | ng. Michal
Krizikova 682/343, 18600 recykldcieza | Jurka
Praha &, Ceskd republika studena
BITUNOVA spol. s r.0. .. .
2 Neresnicka cesta 3 3,20% technot?gla [vng.‘Maro'slav
emulzny Suffiarsky
Zvolen 960 01 mikrokoberec,
postreky
Ing. Mdria
Melichova
SANTECH, s.r.o. . .
3. Stara Vajnorska 4 0,21% rezanle., ing. Imrich
tesnenie, Kazmer
Bratislava 83104 zdlievka
dilataénych
3par
4,
5.
Ddtum:
Skanska SK a.s.

Ing. Miroslav Potol

predseda predstavenstva

Ing. Pavol Abrhan

¢len predstavenstva




Prilohad. 5

Zoznam pracovnikov objednévatel’a zodpovednych za vybrany tsek cesty

PRACOVISKO
IVSC |MENO A PRIEZVISKO _
) ADRESA-STDLO TELEFON MOBIL
E-MAILOVA ADRESA
Ing. Pavol Streok, ndmestnik |17 Bansks Bystrica
BB kraj | Useku spravy a prevadzky Skuteckého 32
clest IVSCBB 97423 Banski Bystrica
Ing. Dezider Szabé, némestnik | 1> 4ilina
| Useku sprévy aprevadzky |y wiRazusa 104/4
ZA kraf | iest IVSCZA
010 01 Zilina




Prileha &. 6

Zoznam pracovnikov Zhotovitel’a zodpovednych za vybrany wsek cesty

960 01 Zvolen

PRACOVISKO
MENO A PRIEZVISKO
ADRESA-SIDLO TELEFON MOBIL
E-MAILOVA ADRESA
Ing. Peter O¥vat 8kanska SK a.s.
BB kraj | Vedtci vyrobného strediska Ped drahami 1378 -

Ing. Milan Poto& Skanska SK a.s.
ZA Yraj | Vedici vyrobného strediska Dolné Rudiny 1
010 01 Zilina

V Bratislave dila

Zhotovitel: Skanska SK a.s.

Ing. Miroslav Potot, predseda predstavensiva

Ing. Pavol Abrhan, &len predstavenstva




Priloha ¢é.7

Udaje o strojnom a technickom vybaveni Formular & 7 SP - Samostatny dokument
FORMULAR C. 7

UDAJE O STROJOVOM A TECHNICKOM VYBAVEN

Uchadzaé do tabulky uvedie iba tie zariadenia, ktoré budi siiZit pri uskutoéiiovani stavebnych prac
predmetu zakazky (nie vietky zariadenia, ktoré viastni)

Popis Vykon/ Vek Vo vlastnictve (V}
. alebo prenajaté (P) a
(Typ/Znatka/Model) Kapacita (roky} % podiel viastnictva
Strojné vybavenie na poklddky Ziviénych zmesi
1. {Finiger Vogele Super 1803-3i | 130 t/hod 5 v
2. |Finier Vogele Super 1803-3i | 130 t/hod 5 v
3. |Finider Vogele Super 1803-2 {130 tthod 14 v
4, {FiniSer Vogele Super 1803-1 | 130 t/hod 14 v
Valec vibra&ny
5. HAMM HD+140i VO TS kW 6 v
Valec vibraény
6 HAMM DV+90i VO-8 44 kW 8 v
Valec vibratny
7. HAMM HD 130\V 34,5 kW 14 v
Valec vibragny
8.
HAMM DVaovV 74.9 kW i v
. {Va
9 alec HAMM HD 130 98 kW 17 v
10. | Vibratny valec BOMAQ 174 | 74,4 KW 14 v
Vibradny valec DYNAPAC
11. CC334HE 55 kw 14 v
12. | Valec HAMM HD 80vV 73 kW 15 v
Frézovacia
Sirka 1500mm
Cestna fréza Wirtgen s Eg;g\éa.g;ao
13. | dopravnikovym pasom nm 4 V - lizing
Typ: W1S0CFi Hmotnost 20,8t
Vykon motora
298 kW
Zametad 8m3 nedistoty
14. | MB Arocs 1827 L 4x2 Zasobnik vody |5 \'
zametacia nadst. KOBIT K8 | 1600 litrov
Strojné vybavenie na realizaciu emulzného mikrokoberca




Nakladné vozidio — tahad pouzité
navesu, MAN, TGX 18.440 | 324 kw 15 podzhotovitelom
15 4x2 BLS BITUNOVA spol. s r.0.
' At pouzité
Naves nakladny Speciany = |2t 22 podzhotovitefom
! ) BITUNOVA spol. s 1.0,
Distribitor pouZite
16. |~ nakl. vozidio Specidine - | 5, 7 podzhofovitelom
aplikator bitumenu, MAN, BITUNOVA spol. s r.o.
TGM L.2007.46.009
Nakladad pouzité
. . dzhotovitelom
17.1- nakladné vozidlo 150 #/hod. po
(hydraulicka ruka), MAN ° 16 BITUNOVA spol. s r.o.
TGX/26.440/6x2-21.L.
Nakladné vozidlo — tahad pouzZité
navesu, MAN, TGS, 368 kw 5 pedzhotovitelom
L.2007.46.001 BITUNOVA spol. s .0,
18. | Naves Zpecidlny ~ pokladad pouzité
mikrokobercovej zmesi MS 24 th 5 podzhotovitefom
PARTS, TRAILER SF10-27 BITUNOVA spol. s 1.0,
8L
Vozidld a n&kladné vozidla (dopravné prostriedky)
Nakladny automobil
19. | Volvo FMX D13 8x8, S1 27,12 5 v
: ! nosnost 1
PD420GD
Nakladny automobil 27124
20, i Volve FMX D13 8x5, 81 no:“:nos{’ 1 5 v
PDg12GD
Nakladny automobil 8 ;
21.|Volvo EMX D13 8x6, 53 | 28:8tnosnost | v
PD5gsGD
Nakladny automobil
29, | Volvo FH 42 (PD412GD)+ | 32,56t 5 v
" | Naves Schwarzmuller nosnost 2
D52KO (PD551YT
Nakladny automobil
23, |Volva FH 42 (PD470GD) + | 32,56 5 v
Naves Schwarzmuller nosnost’ 2
D52KO (DP569YI)
Nakladny automobit
o4 |Volvo FH 42 (PD419GD) + 32,56t 5 Y
" | Naves Schwarzmulter nosnost' 2
D&2KO (PDE77Y1)
Nakladny automobil
RenaultC 440,18 4x2 TK EB 3241t
25.} (PD248HL) + Néves nosnost 2 5 A

Schwarzmulier D22KO
(PDS37YDH




Nakladny automobil

RenaultC 440.18 4x2 TK E& 3231t
28. | (PD429HL) + Naves nosnost 2 5 v
Schwarzmuller D22KO
(PD550Y1)
Nakladny automobil
27.113L E6 (PD768HY) + Naves | oo oo 2 5 A4
Schwarzmuller D22KO
(PDS585YI)
Nakladny automobil poskytnuté inou
28. | Mercedes 8x6 S1 ﬁg:si?;;t’ 20 osobou - Skanska a.s.
3AF0902
Nakladny automobil poskytnuté inou
29. | Mercedes 8x6 S1 25671 20 osobou - Skanska a.s.
nosnost
4B00283
Nakladny automobil 2567t poskytnuté inou
] osobou - Skanska a.s.
30. | Mercedes 8x6 51 nosnost 20
4B00281
Nékladny automobil 9567t poskytnuie inou
] osobou - Skanska a.s.
31. i Mercedes 8x6 81 nosnost 20
bAV2547
Nékladny avtomobil 25671 poskyinuié inou
s osobou - Skanska a.s.
32. [Mercedes 8x6 S1 hosnost 20
7859028
Nakladny automohif 25 595 ¢ poskytnuté inou
) osobou - Skansgka a.s.
33. [Mercedes 8x6 31 noshost 20 n s
4AJ5299
Nzkladny automohil poskytnuté inou
34. | Mercedes 8x6 S3 igg%ssé 20 osobou - Skanska a.s.
4B00284
Nakladny automobil poskytnuté inou
35. | Mercedes Bx6 S3 ﬁ§$18t);t’ 20 osobou - Skanska a.s.
3B97286
Nakladny autormobil ) poskytnuté inou
36. | Mercedes 8x6 S3 A 20 osobou - Skanska a.s.
6B04058

Strojnd zostava pre realizéciu recykiicie za studena na mieste

recyklér s moznostou 4000m2 5 pouZité
37. | pridavania vody Wirtgen WR podzhotovitefom
250 (pbdna fr.) Skanska a.s.
recyklér s moZnostou 3500m2 16 pouzité
pridavania asfaltovej emulzie padzhotovitelom
38, [ alebo speneného asfaltu Skanska a.s,

Wirtgen WR 25008 (podna
fr.)




Wirtgen WR 2000 (pAdna fr.) | 3000m2 16 pouzité
39. podzhotovitelom
Skanska a.s.
Wirtgen W220 (cestna fr.) 6000m2 7 pougité
40, podzhotovitefom
Skanska a.s.
Wirtgen W2000 (cestna fr.) 5000m2 15 pouZité
4. podzhotovitelom
Skanska a.s.
Wirtgen W100Fi (cestnafr.) | 2000m2 10 pouZité
42, podzhotovitefom
Skanska a.s.
Davkovag cementu VOLVO | 16tun 16 pouzité
43. | FM B86R B {aplikator) podzhotovitefom
Skanska a.s.
MAN SW 5 (aplikator) 14tun 23 pouzité
44, podzhotovitefom
Skanska a.s.
VOLVOFM84R B 12 000| 17 pouZité
45, podzhotovitefom
Skanska a.s,
zemny valec (Hamm 3520 6000m2 15 pouzité
HT} podzhotovitefom
48. Skanska a.s.
Strojné vybavenie pre vyrobu asfaltovjch zmesi
Obalovatka Horny Hricov
47, Askorm VS 3T 120 t/hod. 7 UNIASFALT s.r.0.
Obalovatka Viglag
48, hod. 14 IASFALT s.r.o.
Ermont TopMagnum 200 200 Yhod UN Tsro
Obalovagka Selpice
49, AMANN, UNIGLOBE 160 160 thod. 15 UNIASFALT s.r.o.
Datum:

Skanska SK a.s.

Ing. Miroslav Potot

predseda predstavenstva

Ing. Pavol Abrhan

tlen predstavenstva




Certitkat SK20/3383

Systém sizdenia spoiodnost

Skanska SK a.s.

Krajng 29
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Certifikat SK20/3388, pokragovanie -

Skanska SK as
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