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Eurdpsky fond regionalneho rozvoja DOPRAVY A VYSTAVBY HOSPODARSTVA
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Podrobny rozpocet projektu

Hlavna aktivita projektu - Podpora inteligentnych inovdcii

. Y Jednotkovd  Opravnené vydavky
3 ¢ . . Merna Pocet
Nazov vydavku Skupina vydavkov cena celkom

Vecny popis vydavku

jednotka  jednotiek (EUR) ) (komentar k rozpoctu)

Technicka $pecifikacia zariadenia na vyrobu a miesanie sirupov - automatizacia :
Kapacita 7t/hod, Terminal operatora, dotykovy farebny touch, monitoring
prevadzky, Scada systém pre zber dat a tvorbu receptur, Plne automatické
zariadenie okrem navazky surovin, Komunikacia s CIP stanicou a pIni¢mi, Datova
sprava i-net kabelaz, Dadvkovanie cez 2 mieSacie nadrze min. objem jednej nadrze
450 L, Uprava jestvujlcich nadri — prispdsobenie na automatické ovladanie,
Potrubné prepojenie armatury v miestnosti siruparne podla technologickej schémy,
Meranie surovin - hmotnostny prietokomer, Plne automaticka komunikacia s CIP
stanicou a plniacimi strojmi. Ovladanie, zber dat, monitoring cez riadiaci systém
Simatic, alebo obdobny systém, Integrovany filter vo vystupnom potrubi, Silova

022 Samostatné hnutelné elektroinstalacia, Projektova dokumentacia, Navody na udrzbu v
zariadenie na vyrobu a miesanie sirupov - automatizdcia veci a subory hnutelnych (ks 1,0 261 000,00 261 000,00|s|ovenskom/Ceskom jazyku, Doprava na miesto initalacie: Podbiel, Monta?,
veci uvedenie do prevadzky, konfiguracia SW, zaskolenie obsluhy. Predmetom projektu

je automatizdcia existujuceho zariadenia na vyrobu a miesanie napojov podla
technologickej schémy. Jedna sa o nové prepojenie potrubnych tras. Sanitacny
proces bude prebiehat automaticky. Bude prevedend nasledovna Uprava existujuci
ndadrzi: 1/ Gprava nosnej ¢asti nadrze do vyssej polohy, aby bolo mozné do spodnej
Casti osadit automatické pneumatické ventily, 2/prepojenie potrubi a armatur
podla priloZenej technologickej schémy, 3/ instalacia snimacov hladiny na vrchnej a
spodnej nadrzi. Popis existujdcich nadrzi: 3 nerezové valcové nadrze, objem 1
nadrze 3,3 m3. Nadrze st vybavené mieSacim zariadenim, ktoré je pohanané
elektromotorom s prevodovkou, z vrchnej strany s vybavené manipula¢nym
otvorom, cez ktory sa davkuju vstupné suroviny. Z vrchnej a spodnej strany je
privedené potrubie, na vrchu nadrZe je integrovana sanita¢nd ruZica, na bocnej
stene je umiestneny hladinometer.
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zariadenie na pripravu sytenych a nesytenych ndpojov

022 Samostatné hnutelné
veci a subory hnutelnych
veci

1,0

271333,33

271333,33

Technicka Specifikacia zariadenia na prirpavu sytenych a nesytenych napojov:
vyrobna kapacita : min. 35 000 I/hod. - z toho 28 000 I/hod. voda, 7 000 I/ hod.
sirup, Brix refraktometer - presnost: +-/0,02 brix, spotreba vzduchu max. 651/min.,
max. tlak ndpojovej nadoby 7,5 bar, spotreba energie max. 45 kx, rozmery
zariadenie $irka max. 3 200 mm/ hibka max. 1 600 mm/vy3ka max. 2 600 mm,
Pomer miesania 1:4 35000 |/hod., sirup/voda, PIne automatické zariadenie,
Zariadenie pracuje plne automaticky, aj pri rezime CIP, CO2 merac so senzorom,
Procesny analyzator na meranie, registraciu a kontrolu, Dvojstupriové vakuové
odplynenie vody, Vysokotlakové odstredivé cerpadlo, prietokomer pre vodu,
Frekvencne riadené objemové cerpadlo a prietokomer pre sirup, Digitalne
ovlddanie pomeru mie3ania medzi vodou a sirupom, Kontrola tlaku CO2 vo vztahu
k teplote napoja, VSetky nadrze, ¢erpadla, ram stroja a potrubia su vyrobené z
nehrdzavejlcej ocele material CrNi ocel, Dodané kompletne inStalované na rame,
Ovladanie stroja cez dotykovu obrazovku, Alarmové sondy pre automaticky stop v
priprade nedostatku ingrediencie, Vizualna signalizacia portch, Prepojenie
zariadenia cez vzdialeny PC, s moZnostou Upravy programov na dialku, Vystupy z
procesov v elektronickej forme, Vzdialeny servis - diagnostika zariadenie, CE
certifikat a vychodzia revizna sprava v Slovenskom/Ceskom jazyku, Doprava na
miesto intaldcie: Podbiel, Montat, uvedenie do prevadzky, konfigurdcia SW,
zaskolenie obsluhy.

paletizacnd linka

022 Samostatné hnutelné
veci a subory hnutelnych
veci

1,0

371133,33

371133,33

Spolu (Celkové opravnené vydavky projektu)

Technicka Specifikacia paletizacnej linky: Vyrobna kapacita pri formate 1,5 | - 35-50
paliet/hod., vstupny paletovy zasobnik min na 15 paliet, 5 paletizaénych schém,
min. vykon pri 0,33 | a formacii 4x3 - 9 paliet na hod, min. vykon pri 0,5 | a formacii
4x3 - 13 paliet na hodinu, min. vykon pri 1,5 | a formacii 3x2 - 40 paliet za hod, min.
vykon pri 2,0 | a formacii 3x2 - 30 paliet na hod, plne automatické zariadenie,
Paletizétor s jednotkou na pripravu vrstiev, motorom pohanané nastavenie bokov
v jednotke na pripravu vrstiev a v hlave paletizdtora, motorom pohanana jednotka
na pripravu vrstvy, Kartdnova podévacia jednotka s karténovym zasobnikom, Sada
elektrickej skrinky a dotykovy panel ovladaca, Ochranné ploty s dverami

a svetelnymi zabranami, bezpe¢nostné vybavenie, MoZnost paletizacie DD paliet,
Prekladanie vrstiev karténovou prelozkou,Sada paletovych dopravnikov vratane
zdvihu paliet, MoZnost zoradovania balikov do formétov a vrstiev, min. podet
formatov 5, Automatické nastavenie stroja pri zmene formatu, Prepojenie stroja
cez vzdialeny PC, s moznostou Upravy programov, Vystupy z prevadzky v
elektronickej forme, Pripravana VPN, ethernet pre teleservis zariadenia,
Automaticky oviriovaci stroj s integraciou, Motorizované predpinacie zariadenie
filmu az do 400%, Moznost ovifiovania paliet v reZime pevny povraz, Navody na
udrzbu v Slovenskom/&eskom jazyku, CE certifikdt a vychodzia revizna sprava v
Slovenskom / Ceskom jazyku, Doprava na miesto instalacie: Podbiel, Montaz,
uvedenie do prevadzky, konfiguracia SW, zaskolenie obsluhy.
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