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DRS musi byt spracovana v Siestich (6) vyhotoveniach v listinnej forme a v jednom (1) vyhotoveni
v elektronickej forme (*.doc,*xls, *.pdf — textova Cast), (*.dwg, * .dgn, — vykresovd €ast) na CD,
resp. DVD nosici.

Projekt organizacie vystavby

Uchddzac€ spracuje projekt organizdcie vystavby, ktory bude zohladriovat poZiadavky obstardvatela
na realizdciu predmetu zakazky, vratane zavdznych zmluvnych podmienok, ktoré st sugastou tychto
sutaznych podkladov.

Projekt organizdcie vystavby bude zahffiat aj projekt organizacie dopravy a dofasného dopravného
znaéenia aktualizovany na podmienky realizacie predmetu zdkazky.

Kladaésky plan

Kladaésky plan, ktory bude vypracovany vyrobcom pouZitého potrubného systému bude
obsahovat zoznam a podrobn( technickl Specifikdciu zabudovavanych prvkov, svyznaéenim
zvdranych spojov, izolaénych spojok, lomov a prechodov cez stenu budov/3achiet, s technickou
sprévou.

Dokumentdcia uvadzania do prevadzky

Uchéddza¢ vypracuje aj dokumentdciu uvddzania predmetu zakazky do prevadzky, ato tak, aby
zohladnovala poZiadavky obstardvatela vyplyvajice zo satainych podkladov, ako aj postup
uskutoéiovania predmetu zdkazky zvoleny uchddzacom. Suéastou tejto dokumentécie budd aj
udaje o postupe ndhrevu jednolinnych kompenzatorov vzmysle montaZzneho postupu vyrobcu
predizolovaného potrubia ajednocinnych kompenzatorov, vritane navrhu nahrievanych usekov.
Udaje o postupe néhrevu jednoginnych kompenzatorov budd zahffiaf aj stanovenie spdsobu
zaznamenavania a archivovania priebehu teplotného gradientu.

Plan bezpeénosti a ochrany zdravia pri praci

Uchadzal vypracuje plan bezpecnosti a ochrany zdravia pri praci v sulade s prislusnymi pravnymi
predpismi; v pripade potreby uchadzaC tento dokument aktualizuje. Tento dokument bude
vyhotoveny v troch (3) vyhotoveniach v listinnej forme a v jednom (1) vyhotoveni v elektronickej
forme (*.doc,*.xls, *.pdf — textova Cast), (*.dwg, *.dgn — vykresova &ast) na CD, resp. DVD nositi.

Plan kvality, vratane kontrolného a skasobného planu

Uchdadza¢ vypracuje plan kvality, vratane kontrolného a skisobného planu tak, aby tento zodpovedal
poziadavkam vyplyvajicim z prislusnych ustanoveni zédkona & 254/1998 Z. z. o verejnych préacach
azo zdvaznych zmluvnych podmienok. Plan kontroly uvedie pre kaidd kontrolnd &innost typ,
spdsob, interval vykondvania, odvolanie na prislusSnd normu, predpis alebo dokumentdciu
s uvedenim, kto je zodpovedny za vykon Cinnosti. Tato dokumentdacia, vratane aktualizacii bude
vyhotovend v troch (3} vyhotoveniach v listinnej forme av jednom (1) vyhotoveni v elektronickej

forme (*.doc,* xls, *.pdf — textova Cast), (*.dwg, *.dgn — vykresova Cast) na CD, resp. DVD nosii.

Projektova dokumentdacia skutoéného vyhotovenia

Uchadza¢ vypracuje projektovd dokumentaciu skuto¢ného vyhotovenia predmetu zdkazky (najma
technologickych zariadeni, optickej siete, systému pre nepretriité monitorovanie stavu potrubia)
vietko v troch (3) vyhotoveniach v listinnej forme a v jednom {1) vyhotoveni v elektronickej forme
(*.doc,* xls, *.pdf — textova Cast), (*.dwg, * .dgn — vykresova Cast) na CD, resp. DVD nosici.

Plan uZivania predmetu zakazky
Uchadzaé vypracuje pldn uZivania predmetu zakazky, ktory obsahuje najmi pravidld uiivania,
technickych prehliadok, tdrzby a oprav. Plan uZivania predmetu zdkazky bude zahffiat aj naleZitosti



.

miestneho prevadzkového predpisu. Plan uZivania predmetu zdkazky bude vyhotoveny v troch (3)
vyhotoveniach v listinnej forme a v jednom (1) vyhotoveni v elektronickej forme (*.doc,* xIs, *.pdf —
textova €ast), (*.dwg, *.dgn — vykresova Cast) na CD, resp. DVD nosiéi.

Sprievodna technickd dokumentacia k odovzdaniu a prevzatiu predmetu zdkazky
Uchadzac zabezpedi:

geodetické zameranie HV napdjaca a jednotlivych tepelnych pripojok,

geodetické zameranie pre Ucely kontroly objemu vykopovych prac aobjemu materidlu
pouZitého na pripravu I6Zka (bude odovzdavané priebeZne ako podklad k fakturdcii),
geometrické plany pre Géely kolauddcie a geametrické pldny pre tcely vecnych bremien,
geometrické plany pre potreby GIS systému obstardvatelas hranicami a &islami
parciel, vrétane dotknutych budov, dimenziami a dikami potrubi, uloenia jednoéinnych
kompenzatorov, realizicie zvarov,

geodetické zameranie poloZenia chranicky / optokahla,

geodetické zameranie kriZovani s inymi inZinierskymi sietami,

presné geodetické zameranie difok a vietkych nevyhnutnych bodov  detekénych
vodicov systému pre nepretrzité monitorovanie stavu potrubia (lokalizdcia porich) pre potreby
presnej lokalizdcie poruchy tak, aby tieto podklady umoznili spinenie poZiadaviek obstardvatela
na presnost detekcie,

protokoly o nameranych hodnotach na jednotlivych tsekoch ako aj celého monitorovacieho
systému pre nepretrité monitorovanie stavu potrubia (lokalizacia portch),

zaznamy o funkénych kontrolach detekénych vodiov jednotlivych prvkov predizolovaného
systemu,

zaznamy o kontrolach spravneho zapojenia detekénych vodicov v kazdom spojeni a v potrubne]
trase po kaidom spojeni,

vysledky merania jednotlivych dsekov optickej siete a zdverecného merania celej optickej siete
vo forme meracich protokolov a reflektogramov,

osvedcenia zvaracov,

dokumentdcia pre zabezpecenie kvality zvarania (WPS),

osvedCeniana montdZ predizolovaného potrubného systému, vyhradenych technickych
zariadeni tlakovych,

osvedcenia pracovnikov na montaZ hydroizolacnych spojok,

zdznamy o tlakovych skuskach tesnosti opldstenia jednotlivych spojov (izolacné spojky
predizolovanych rur),

zoznam prvkov a podrobnej technickej Specifikacie s vyznaCenim zvaranych spojov, lomov a
prechodov cez stenu s technickou spravou,

technickd dokumentdcia o pouzitych a zabudovanych materialoch, prvkoch, komponentoch a
zariadeni (atesty, certifikaty, vyhlasenie vyrobcu o zhode),

technickd dokumentacia montaznych prac,

technickd dokumentdcia dodavane] techniky s kataldgovymi listami, kalibracnymi listami,
certifikatmi,

DRS a dokumentdciu skutocného vyhotovenia systému pre nepretriité monitorovanie stavu
potrubia a optickej siete,

protokoly z predpisanych skisok materidlov a zariadeni (RTG skisky zvarovych spojov, aradné
skusky vyhradenych technickych zariadenf tlakovych, atd’),

protokoly o skdskach a uvedeni zariadenia do prevadzky,

pratokoly o nastaveni jednocinnych kompenzdtorov, ktoré budi dokladovat zdkladne udaje
o0 postupe nahrevu jednocinnych kompenzatorov s dodrZanim teplotného gradientu za hodinu



(zdznam ndrastu teploty, dosiahnutie vypoltovej hodnoty jednoginného kompenzdtora
s fotodokumentaciou),

- ndvody na obsluhu, prevadzku a GdrZbu instalovanych zariadeni v stlade splatnou legislativou,

- stavebny dennik napisany v slovenskom alebo éeskom jazyku — prva képia,

- doklady o likvidécii odpadov,

- vypracovanie miestnych prevadzkovych predpisov.

PoZadované formaty dokumentdcie: *.doc,*.xls, *.pdf — textova Cast, *.dwg, * .dgn, *.pdf —
vykresova ¢ast.

Zabezpecenie vykonu koordinatora bezpecnosti a koordinitora dokumentacie podla nariadenia
vlady Slovenskej republiky €. 396/2006 Z. z. o minimdlnych bezpetnostnych azdravotnych
poZiadavkach na stavenisko.

Zabezpecenie vietkych potrebnych pravoplatnych povoleni potrebnych pre realiziciu predmetu
zakazky (napr. rozkopové povolenie, zvidStne uZivanie pozemnych komunikacii, €iastoéna alebo
Gplna uzdvierka pozemnej komunikicie, povolenie na vyrub stromov, povolenia na doéasné
uzivanie verejnych priestranstiev, rozhodnutia/sahlasy podia zdkona & 220/2004 Z. 2. apod.),
okrem stavebného povolenia (a/alebo prediZenia jeho platnosti, pokial zabezpetenie predizenia
platnosti stavebného povolenia bude potrebné).

Pred zafatim vykonavania stavebnych prac zabezpeéi vytyéenie stavby osobou oprdvnenou
vykondvat geodetické a kartografické ¢innosti a autorizaéné overenie geodetickych a kartografickych
¢innosti autorizovanym geodetom a kartografom a odovzdat doklady o vytyceni priestorovej polohy
stavby v rozsahu potrebnom ku kolaudaénému konaniu v dvoch (2) vyhotoveniach v listinne] forme a
v jednom (1) vyhotoveni v elektronickej forme [(*.doc,*.xIs, *.pdf ~ textovd fast), (*.dwg, * .dgn,
* pdf — vykresové ¢ast) na CD, resp. DVD nosicix

Dodavky

V ramci realizacie predmetu zékazky sa uchddza¢ zavdzuje pouZivat vyluéne stavebné vyrobky a
materidly splfiajice najmi podmienky stanovené:

- zékonom €. 133/2013 Z. z. o stavebnych vyrobkoch,

- vyhldSkou Ministerstva dopravy, vystavby a regiondlneho rozvoja Slovenskej republiky ¢&.
162/2013 Z. z., ktorou sa ustanovuje zoznam skupin stavebnych wyrobkov a systémy
posudzovania parametrov,

- zakonom €. 56/2018 Z. z. o posudzovani zhody vyrobku, spristupfiovani uréeného vyrobku na
trhu a o zmene a doplneni niektorych zékonov,

- dokumentaciu preukazujicu splnenie uvedenych podmienok uchédzad predloZi obstaravatelovi
vidy pre kaZdy druh stavebnych vyrobkov a materidlov jednotlivo pred ich poufitim pri
vykonavani diela a sihrnne vSetku dokumentéciu opakovane pri odovzdani a prevzati diela.

Niektoré poZiadavky na predmet zdkazky vyplyvaji aj zo zavaznych zmluvnych podmienok, ktoré sa
stcastou tychto sataznych podkladov.

PoZaduje sa predizolovany potrubny systém zdruZenej konstrukcie, ktorého komponenty musia
spltiat po¥iadavky noriem EN 253, EN 448 a EN 489.
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PoZiadavky na potrubia:
- svetlost DN 25 — 150 rira bezivova podfa STN 425715, mat. 11 353 (St 37.0), EN 10216-2,
- svetlost DN 200 — 300 rira zvarana podla STN 425710, mat. 11 343 (St 33.0), EN 10217-2,
- ditkal=12,0m,
- potrubie a diely musia byt vybavené detekénymi vodiémi pre systém nepretritého
monitorovania stavu potrubia (lokalizécia poruch).

Poizije sa jednocinnych kompenzatorov a spojok s dvojito tesnenym zmr$tovanym spojom.

Minimalna Zivotnost potrubia, pre vtejto ¢asti sutainych podkladov uvddzané parametre
teplonosnej latky, sa pozaduje minimalne 30 rokov.

Kladagsky pldn upravovat v nevyhnutnom rozsahu z dévodov podmienok stavby.

Koordindcia doddvok tak, aby bola zabezpefena realizacia predmetu zdkazky v sulade
s poZiadavkami obstardvatela vymedzenymi v tychto sitaznych podkladoch.

Zabezpedenie vasnych doddvok prislusnych ¢asti predizolovaného potrubného systému.

V pripade akychkolvek zmien z dovodov podmienok stavby sa vyZaduje zabezpedenie dodavok
prislusnych ¢asti predizolovaného potrubného systému tak, aby nedochddzalo k omeskaniu
s realizdciou predmetu zdkazky.

Tepelna izolacia a hydroizolacia predizolovaného systému:

Max. prevadzkova teplota 140 °C — trvalé zataZenie pri min. Zivotnosti 30 rokov podia STN EN
253+A2.

Uchadzac preukaZe dobu pozadovanej Zivotnosti potrubia, t. j. 30 rokov, pri uvedenych teplotdch
a trvalom teplotnom zataZeni, na zdklade vysledkov skiok starnutia s pouZitim Arrheniovho vztahu
podla STN EN 253+A2, o fom musia byt v ponuke predloZené certifikdty skiSobného laboratéria
pdsobiaceho v niektorej z krajin Eurépskeho hospodarskeho priestoru.

Ako izolacny systém sa poZaduje polyuretanova tvrdd pena /PUR/, vyrdband pomocou hnacieho
média cyklopenténu alebo obdobného hnacieho plynu.

Min. hodnota suéinitela tepelnej vodivosti tepelnej izolacie musi byt niZSia alebo rovna Aiz =
0,027W/m.K po dobu Zivotnosti s max. odchylkou 10 %.

Hribka tepelnej izolacie: izolaéna trieda 1 vratné potrubie, izolaénd trieda 2 privodne potrubie
Plastova trubka z materidlu HDPE.

Objimkové, redukéné a koncové spojky budi spifiat hydroizolatné pofiadavky na pougitie v pddach
pieskovych, ilovitych, suchych aj mokrych s podzemnou tlakovou vodou. Spojky budii namontované
s dvojitym hydroizolaénym tesnenim.

Objimkové spojky musia vykazovat porovnatelné tepelné a hydroizolacné vlastnosti ako potrubné
diely.

PoZiadavky na armatdry:
- max. prevadzkovy tlak 2,0 MPa,
- max. prevadzkova teplota 140 °C,
- rucné uzatvaracie ventily priruboveé (odvodriovacie a odvzdusiiovacie), svetlost DN 15 — 100,
tlakova rada min. PN 25/1,



- ruéné uzatvéracie plnoprietokové gufové ventily prirubové, svetlost DN 15 — 200 (od svetlosti
DN 100 s ruénou prevodovkou), tlakova rada min. PN 25/I,

- uzatvaracie klapky prirubové, s prevodovkou aruénym ovlddanim, svetlost DN 250 - 300,
tlakova rada min. PN 25/1,

- klapky musia byt certifikované podla PED 97/23/EC, klapky musia mat certifikat SIL (Safety
Integrity Level), poZaduje sa jednoduchd vymenitelnost tesniacej lamely, vyhotovenie pre
tepldrenstvo a energetiku s dlhym krkom=> nedochadza k prekrytiu upchavkovych skrutiek
izoldciou,

- poZaduje sa Stihly disk pre zabezpecenie nizkej tlakove; straty,

- predizolovand montazna klapka svetlost DN 250 - 350, pripojenie iba navarovacie, tlakové
rada min. PN 25/I, po realizécii ostdva v otvarenej polohe,

- materidl telesa armatur z ocele,

- klapky prirubové s trojitou excentricitou, uzatvaranie na moment bez trenia medzi tesniacimi
plochami,obajstranne tesné podfa normy EN 12 266- 1 stupen tesnosti A,

- klapka tesni kov na kov pri¢om sedlo je Stellite — tvrdokov,

- jednoducho vymenitelny tesniaci kriZok z nerezovej ocele — DUPLEX,

- ovlddanie rutné s prevodom,

- material vretena, hriadela a telesa disku nerezova ocel, certifikdty podfa normy EN 10 204 na
material a obojstrannd tesnost,

- klapka musi mat ochranu loZisk (grafitovymi krazkami), aby bolo zabranené prieniku neéistét
do priestoru upchavky,

- klapka musi zabezpe¢it funkciu koncovej armatry,

- klapka musi mat systém zabezpeenia proti vystreleniu hriadela tlakom média — Blow Out
Prevention.

Klasické izolacie:
Casti potrubnych rozvodov umiestnenych v kolektore, 3achtach a v objektoch pripojenych na CZT
budt klasického prevedenia. Izolovanie bude realizované klasickou izoldciou, minerdlnou vinou
s ochrannym obalom z pozinkovaného plechu. Potrubie pod izoldciou sa pred zaizolovanim opatri 2
x zakladnym naterom proti vysokym teplotdam.

- materidl izolacie mineralna vina

- tepelna vodivost pri 25 °C: menej ako 0,038 W/mK

- max. prevadzkova teplota média: 140 °C

- oplechovanie: pozinkovany plech hr. 0,6 mm

Niektoré poZiadavky na montidine, demontaZne a stavebné prace

Pdvodné parné a kondenzdtne potrubia budd demontované len v rozsahu, v akom bude HV napajac¢
realizovany v stdvajlcich trasdch.

Jednotlivé Einnosti budlG vykondvané v silade s vyhldskou Ministerstva prace, socidlnych veci a
rodiny Slovenskej republiky 147/2013 Z. z., ktorou sa ustanovuji podrobnosti na zaistenie
bezpecnosti a ochrany zdravia pri stavebnych pracach a pracach s nimi savisiacich a podrobnosti o
odbornej spdsobilosti na vykon niektorych pracovnych Cinnosti, s vyhlddkou Ministerstva prace,
socidlnych veci a rodiny Slovenskej republiky ¢. 508/2008 Z. z., ktorou sa ustanovuji podrobnosti na
zaistenie bezpecnosti a ochrany zdravia pri praci s technickymi zariadeniami tlakovymi, zdvihacimi,
elektrickymi a plynovymi a ktorou sa ustanovuji technické zariadenia, ktoré sa povaiuji za
vyhradené technické zariadenia, zdkonom ¢. 124/2006 Z. z. o bezpecnosti a ochrane zdravia pri
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prdci a 0 zmene a doplneni niektorych zakonov v zneni neskorsich predpisov a technickych noriem a
v stlade s platnou legislativou.

Niektoré dalsie poZiadavky:

zabezpecenie postupu prac v zmysle vybranych noriem:

= EN 253+A2 Dialkové tepelné siete. Teplovodné bezkanalové zdruiené predizolované
potrubia. Ocelové rdry s- polyureténovou tepelnou izoldciou a ochrannou rdrou
z polyetylénu

= CSN EN 448 Vedenie vodnych tepelnych sieti. Predizolované zdruzené potrubné systémy
pre bezkanalové vedenie vodnych tepelnych sieti. Tvarovky pre ocelové teplonosné trubky s
polyuretdnovou tepelnou izolaciou a vonkajsim plastom z polyetylénu

= STN EN 488 Vedenie tepelnych sieti. Bezkandlové zdruiené konstrukcie sieti
predizolovanych potrubi teplej vody. Uzatvaracie armatury pre ocelové teplonosné rary s
polyuretanovou tepelnou izoldciou a s vonkajsim plastom z polyetylénu

= (SN EN 489 Vedenie vodnych tepelnych sieti - Bezkanalové zdruiené konitrukcie
predizolovanych potrubi - Spojky pre ocelové teplonosné trubky s polyuretdanovou tepelnou
izolaciou a vonkajsim plastom z polyetylénu

= STN EN 13941+A1 Navrhovanie a instaldcia vedeni bezkandlovych predizolovanych rlirovych
systémov tepelnych sieti

= STN EN 14419 Dialkové tepelné siete. Bezkandlové zdruzené konStrukcie sieti
predizolovanych potrubi teplej vody. Systémy kontroly prevadzky

vyZzaduje sa dodrZiavanie montdZnych postupov a podmienok uvedenych v podkladoch

vyrobcu predizolovaného systému ainych vramci zakazky zabudovévanych wyrobkov,

montaZne podklady (manudly) musia byt pred zacatim préc odovzdané obstardvatelovi,

manipulacia a skladovanie materialu sa musi riadit schvédlenymi postupmi vyrobcu, podklady

(manudly) musia byt pred zadatim prac odovzdané obstardvatelovi,

v spolupraci s doddvatelom potrubia budd byt uréené a vykonadvané opatrenia proti zavlihnutiu

izolacie tak, aby boli zdrover reSpektované poZiadavky obstaravatela vyplyvajice ztychto

sttaznych podkladov (Struktira PUR peny potrubi LOGSTOR je tvorena uzavretymi bunkami

vdaka tejto vlastnosti je PUR pena velmi tazko nasiakavé a aj pri zatopeni vykopu déjde len k

navihnutia tenkej vrstvy PUR peny, ktora sa necha vyschnut alebo sa odreze),

pri prechode predizolovaného potrubia cez stenu musi ochranny obal z HDPE predizolovaného

potrubia prestupovat do volného priestoru $achty, objektu tak, aby vzdialenost medzi stenou a

okrajom hydroizolatného spoja koncového hrdla bol minimélne 20 cm,

pri prechode predizolovaného potrubia cez stenu musi byt navleend gumend tesniaca

manZeta v zmysle pokynov vyrobcu,

kontrola detekénych vodi€ov sa vykond na jednotlivych prvkov predizolovaného systému pred

zvarenim/spojenim, kontrola bude vykonand za Gelom vyliCenia zvodu medzi detekénym

vodicom a ocefovou trubkou a za Gfelom skasky neporusenosti vodicov, o vykonani kontrol

musia byt vedené zaznamy s uvedenim osoby, ktord prislusn( kontrolu uskutoénila,

pre spojovanie detekénych vodicov sa vyZaduje, aby hol pred montdZou priestor suchy,

z koncov trubiek musi byt odstranend vietka navlhnuta izolacia,

v pripade, Ze uchadzac nezrealizuje montdZ spojky ihned po uloZeni predizolovaného systému

do kanalu, musi zabezpedit izolaciu proti navlihnutiu,

zabezpelenie optiméalneho pracovného prostredia a vhodnych podmienok pre montaZ

izolacnych spojov:

= vykop s dostatonym priestorom v mieste realizdcie spojok, jednoéinnych kompenzitorov,
respektive aby bolo mozné odéerpavat vodu pocas dazda



= vykop nemusi byt suchy, v pripade nutnosti je potrebné zabezpeéit odvod vody

* bude zabezpecend ochrana proti nepriaznivym klimatickym podmienkam (stan)

= vyZaduje sa pouZitie vhodnych systémov a materidlov pre spoje podia EN 489 a poutitie
dvojito tesnenej zmritovanej spojky

* vyiaduje sa dodriiavanie pokynov vyrobcu predizolovaného systému/potrubia
a spojovacieho materidlu

kontrola sprévneho zapojenia detekénych vodi¢ov v kaZdom spojeni a v potrubnej trase po

kaZidom spojeni, o vykonani kontrol musia byt vedené zdznamy s uvedenim osoby, ktord

prisludnd kontrolu uskutoénila,

vyZaduje sa tlakovd skGska tesnosti opldstenia jednotlivych spojov pri predizolovanom

potrebnom systéme, o vykonani skiSok musia byt vedené zaznamy s uvedenim osoby, ktord

prislusnu kontrolu uskutocnila a identifikaciou spoja,

vyZaduje sa montaZ technologickych armatdr pre vykonanie predohrevu potrubia pre

nastavenie predpédtia kompenzatorov,

technologicky postup zvarania a zvaraci postup v zmysle noriem EN 13941, ktord sa odvolava

na EN 1SO 9692-2, poZaduje sa odovzdanie dokumentacie obstardvatelovi pred zalatim prac,

zvaranie prvej vrstvy vSetkych zvaranych spojov (koref zvaru) vykonat vyluéne zvaranim v

ochrannej atmosfére,

vyZaduje sa 100 % RTG v3etkych zvarovych spojov z dévodu nahrady tlakovej skisky,

montaz izolaénych spojok len pracovnikom, ktory je zaskoleny dodavatelom predizolovaného

potrubia a ktory disponuje osvedcenim o tomto zaSkoleni, ktorého képia bude pred zacatim

prdc odovzdana obstaravatelovi (original bude predloZeny k nahliadnutiu),

kaZzda spojka bude pred vytvorenim penovej izolacie v spoji podrobend skuske tesnosti podfa

normy EN 13 941 s odkazom na EN 489, ato bez ohladu na poZiadavku na pouZitie dvojito

tesnenej zmritovanej spojky,

kazda spojka bude prevzatd obstardvatefom osobitnym zdpisom suvedenim ¢&isla spojky

podla klada€ského pldnu, mena a priezviska osoby, ktord spojku realizovala, vritane ¢isla jej

opravnenia, a potvrdenim o vykonani skusky tesnosti,

uchédzal zabezpe€i, aby dodavatel' predizolovaného potrubného systému pred zacatim

montaZnych prac zaskolil minimélne $tyroch pracovnikov obstaravatela na kontrolu montaie

predizolovaného potrubného systému vratane izolaénych spojok a spajania vodicov systému

pre nepretrZité monitorovanie stavu potrubia (lokalizacia poruch),

uchadzal zabezpedi skiSky presnosti merania systému pre nepretrzité monitorovanie stavu

potrubia, a to prostrednictvom simulacie porich, pred zasypanim potrubia; podrobnosti budd

urcene v DRS,

uchddzat zabezpeli pripravu l6Zka a uloZenie HDPE multirdr, zafGknutie/zatiahnutie

a ukoncenie optickych vlakien pre opticku siet v zmysle platnych technickych noriem,

uchadzat zabezpedi, aby doddavatel prac pre uloZenie HDPE multirdr, montdi a oZivenie

optickej siete mal odborni sposobilost a mal skisenosti s realizéciou obdobnych projektov

(doklady preukazujtce skdsenosti dodavatefa budi pred zadatim prisludnych prac predlozené

obstaravatelovi),

uchédzaé zabezpeti dodrZiavanie noriem a technologickych postupov pri monté?i a oZiveni

systému pre nepretrZité monitorovanie stavu potrubia (lokalizacia porich) uréenych vyrobcom

alebo dodavatelom potrubia a monitorovacieho systému,

existujlci tepelny rozvod krizuje alebo je krizovany podzemnymi inZinierskymi sietami, ktoré ak

budd branit pri realizacii zékazky, budd preloZené, inak musia byt inZinierske siete v zmysle

poZiadaviek STN a ich sprévcov ochréanené,

vytycenie inZinierskych sieti spravcami sieti,

£



- vpripade préc vykondvanych pod trolejovym vedenim, pri ktorych méze ddjst k jeho
ohrozeniu, je moZné tieto vykonavat bud' po zrealizovani preklddky trolejového vedenia alebo
v nocnych hodinach (pracovné dni) av sobotu a nedelu; v pripade nerealizovania prekladky
trolejového vedenia je uchddza¢ povinny zabezpecit uskuto¢fiovanie nahradnej autobusovej
dopravy.

Z dévodu rozdelenia vystavby HV napajaca na viaceré useky, na ktorych nie je moZné vykonat
predpitie potrubia teplonosnym médiom (nastavenim jednoéinnych kompenzitorov), bude
dotasne zabezpeceno hydroizolaciou otvorené Easti potrubia proti nasiakavosti izolicie vodou.
Nahriatim a dosiahnutim poZadovanej dilaticie potrubia sa jedno&inny kompenzator zavari
a nasledne sa namontuje trvald izolaéna spojka. Ak na doéasné zabezpedenie potrubia proti
nasiakavosti uchadzac pouZije izolaéni spojku, pred spdjanim potrubia budd naviedené dve
zmritované objimky (do€asna a trvald) v mieste jednoginného kompenzatora.

DalSie poziadavky sivisiace s vykonom stavebnych a mantaznych prac

Uchadzac je zodpovedny aj za:

- pripravu staveniska, vritane zabezpecenia si nevyhnutne potrebnych pozemkov {najma pre
zariadenie staveniska, staveniskové skladky materialu, plochy pre stroje a mechanizaciu,
depdnie zeminy),

- oznaCenije staveniska v zmysle vieobecne zdvaznych pravnych predpisov, vritane oznacenia
stavby podla predpisov na tseku Gzemného pldnovania a stavebného konania,

- zabezpecenie staveniska v nevyhnutnom rozsahu proti pristupu nepovolanych oséb,

- osvetlenie staveniska v potrebnom rozsahu,

- straZenie staveniska,

- zabezpecenie pripojenia na rozvody elektrickej energie a vody, pripadne zabezpeéenie zdrojov
elektricke] energie,

- udrZiavanie poriadku a Cistoty v stvislosti s realizéciou predmetu zékazky,

- vpripade potreby zabezpelenie potrebnych medzisklddok odpadov zrealizicie predmetu
zdkazky,

- oboznamenie dotknutych vlastnikov/spravcov (majd sa na mysli aj spravcovia bytovych domov,
resp. spolocenstvd vlastnikov bytov) alebo ndjomcov s pracami, ktoré buda na prislusnych
nehnutefnostiach vykonévané, najmd o céase ich vykondvania, oich povahe arozsahu
a 0 podrobnostiach tykajucich sa uvedenia nehnutelnosti do riadneho stavu po skondeni prac,
a to vdostatotnom asovom predstihu pred zafatim pric na dotknutych nehnutelnostiach;
z rokovani uchadzac vyhotovi zapisy, ktorych képie odovzda obstardvatelovi. Uchddzaé nie je
bez osobitného pisomného sdhlasu obstardvatel oprdvneny zavizovat obstardvatela
v stvislosti s rokovaniami podla tejto odréazky,

- vyhotovovanie fotodokumentacie o priebehu realizicie zdkazky, ktorou sa zaznamendva
postup prac v takych intervaloch, ktoré umoZfuji vizudlne zachytenie vietkych prdc
vykonanych v suOvislosti s predmetom zdkazky. Fotodokumentdcia bude odovzdavand
obstaravatelovi priebeZne, a to v elektronickej forme. Fotodokumentdécia musi byt vyhotovena
v primeranom rozlieni. Podrobnosti budi dohodnuté na kontrolnom dni,

- komunikdciu s dotknutymi spravcami a prevadzkovatefmi inZinierskych sieti pri ich poskodeni
v suvislosti s realiziciou predmetu zdkazky, vritane zabezpelenia odstrdnenia poskodeni;
uvedené plati obdobne aj v pripade Skody spdsobenej inym osobdm, napr. vlastnikom
nehnutelnosti,

- zabezpecenie obhliadok sprdvcov inZinierskych sieti pred ich zakrytim, vratane zabezpecenia
zapisni¢ného odovzdania a prevzatia (kdpiu odovzdat obstardvatelovi),



- uvedenie dotknutych nehnutelnosti do riadneho stavu (napr. cesty, parkoviska, chodniky,
zeleri, spevnené plochy), tj. najmd vykonanie povrchovych Uprav, odsthlasenie stavu, a
protokolarne prevzatie povrchovych tprav vlastnikom alebo spravcom,

- vypratanie staveniska.

V pripade oneskorenia s vykonavanim predmetu zékazky sa poZaduje, aby uchadza¢ zabezpetil pre
takymto oneskorenim dotknuté odberné miesta mobilny zdroj pre dodavku tepla.

Uchddzac je povinny postupovat tak, aby nedoslo k $kode na majetku a pripadné $kody na majetku
ihned' odstrariovat. V tejto stvislosti je uchadzac povinny zabezpetit pasportizdciu majetku tretich
osOb, ktory mdZe byt realizaciou predmetu zdkazky dotknuty. Pasportizaciu zabezpeti uchadzaé tak,
aby tdto riadne zdokumentovala stav prislusného majetku pred zacatim realizicie prac, ktorymi
modZe byt tento dotknuty a ndsledne, aby bol zdokumentovany stav tohto majetku po ukonéeni
prislusnych préac sciefom preukdzatelne a prehladne porovnat aktudlny stav svychodiskovym
stavom majetku. Podklady zpasportizicie majetku bude uchddza priebeine odovzdavat
v elektronickej podobe obstardvatelovi.

4.5 Komunikacna siet pre dialkové riadenie a monitorovanie OST

V ramci HV napdjaca Solinky je budovand komunikacna optickd siet od centrélnej vymennikovej
stanice v aredli obstardvatela po bod 6 HV napdjada Solinky. V rdmci predmetu zdkazky bude
realizované napojenie na 72 vlaknovy kdbel s vldknom single méd 9/125um pre vonkajsie pouZitie,
realizovany vramci HV napajaca Solinky, ktory bude ukonéeny v optickom boxe umiestnenom
v priestore OST Bytterm, Solinky 4. Zostavajucich 38 vldkien, bude tak ako v pripade HV napéjaca
Solinky, vyuZitych pre prepojenie komunikaéného optického rozvddzata (umiestneny v aredli
obstaravatela) s jednotlivymi OST.

Opticky kabel bude zakladom pre rozsirent optickd siet, ktord je sicastou dodavky, vrétane HDPE
multirGr DN50/7x12 a redundandnej DN40/4x12, ktoré bud( umiestnené stbeine s rozvodmi.
Zaciatok optickej siete bude v optickom komunikaénom rozvédzaci (novovybudovand rozvodiia
CVS). Podrobnosti realizécie opticke] siete bud( $pecifikované v DRS.

V priestore rozvodne novobudovanej centrélnej vymennikovej stanice bude v optickom
komunikafnom rozvddzaci, vysky 42U umiestnené ODF 19" 2U. V3etky vldkna budd postupne
zakonlené v prislusnych optickych patch paneloch pomocou zvdranych spojov s optickymi
pigtailami a konektormi typu SC. Cez prechodové spojky SC-SC budt pripojené optické patchcordy s
konektormi typu SC na jednej strane a typu LC na druhej strane, ktoré budu zaustené do aktivnych
sietovych prevodnikov. Prevodniky budd uloZené v optickom komunikaénom rozvédzadi v
rackovom $asi a prepojené na manaZovatelny aktivny prvok. V staniciach OST budi optické vldkna
ukonéené v nastennych skrinkdch. V skrinke bude taktieZ umiestneny opticky prevodnik, ktory bude
pigtailom prepojeny na opticku siet.

VSetky HW (aktivne aj pasivne) a SW prvky potrebné k realizacii optickej siete sii predmetom
dodavky.

Po inStalovani optickej siete bud( ndsledne vSetky vldkna premerané meranim homogenity
optickych vidkien metédou spdtného rozptylu a meranim strit optického vykonu (priama metéda).
Bud( stanovené hodnoty dtlmu zvarov a naviazania konektorov vietkych vldkien pri vinovych
ditkach 1310 nm a 1550 nm. Vysledkom bude vypracovanie meracieho protokolu, kde budu
uvedené hodnoty Gtimov na konektoroch a spojkdch kaidého vldkna osobitne. Merania bud(
realizované ako zo smeru od aredlu obstaravatela smerom k OST, tak aj opacne.






Po ukonceni realizacie monitorovacieho systému bude vykonana funkénd skaika simuldciou
poruchovych stavov.

MontadZz monitorovacieho systému, vrdtane spajania a merania detekénych vodicov, musi byt
vykondvand na tieto Cinnosti vy3kolenou osobou a musia byt dodrzané platné technické normy a
technologické postupy urfené doddvatefom monitorovacieho systému (nutny certifikat o zaskoleni
na montaZ monitorovacieho systému od vyrobcu potrubi).

Monitorovaci systém musi umozriovat pripojitelnost dalsich odboénych vedeni v hociktorom mieste
potrubného rozvodu.

Uvadzanie do prevadzky

HV napdjat bude uvddzany do prevddzky postupne po Castiach tak, aby bol ¢o moino najviac
minimalizovany ¢as prerusenia dodavky tepla.

Realizacia predmetu zdkazky bude uskutoériovana v smere od bodu 6 HV Napdjaca Solinky, pricom
podrobnosti vyplyvajd z harmonogramu, ktory je prilohou €. 5 tejto ¢asti sutaznych podkladov;
uchddzac bude povinny realizovat jednotlivé Useky HV napajaca a prislusné tepelné pripojky tak,
ako to vyplyva z harmonogramu, ktory je prilohou €. 5 tejto Casti stitaznych podkladov. Navrhnuty
postup realizécie predmetu zdkazky umozriuje zabezpecenie dodavky tepla pre objekty napojené na
CZT napdjanim z vetvy V2 Mesto, a to v o moZno najsirSom rozsahu.

Uchddzac bude zodpovedny za riadenie nahrevu potrubia, ¢o zahffia najma Specifikdciu parametrov
nahrievania potrubnych rozvodov realizovanych v rdmci predmetu zékazky za Gcelom dosiahnutia
pozadovanej dilatdcie (dodrZzanie gradientu ndrastu teploty pri nahreve jednodinnych
kompenzétorov), pricom podrobnosti budd upravené v projekte uvedenia diela do prevédzky,
ktorého stcastou bude technologicky postup ndhrevu, uréenie spdsobu a rozsahu merania teplét
vstvislosti s potrebou dodrzania gradientu narastu teploty pri ndhreve jednodinnych
kompenzatorov, podrobnosti ohfadom zaistenia dosiahnutia predpisaného predpétia jednedinnych
kompenzatorov aich kaonefného zafixovania po dosiahnuti spravnej teploty predhriatia
a poZadovanej dilatdcie, vratane kontroly, pripadnych opatreni pre ndpravu, ako aj ndvrh
obsahovych naleZitosti protokolu o nastaveni jednocinného kompenzétora.

Odovzdanie a prevzatie predmetu zakazky

Predmet zdkazky bude odovzdany a prevzaty ako celok.
ZARUKY

Ditka zérucnej doby je 60 mesiacov; v pripade, ak vyrobca poskytuje zaruku dihsiu ako je ditka
zéruky podla ¢asti vety pred bodkoéiarkou, plati vo vztahu k prislusnému prvku zaruka poskytovand
vyrobcom. Podrobnosti ohfadom plynutia zaruénej doby sl stanovené v zivdznych zmluvnych
podmienkach, ktoré st sucastou tychto sitaZznych podkladov a ktoré je potrebné zohladriovat pri
posudzovani dizky zaru¢nej doby.

LIKVIDACIA ODPADU

Nakladanie s odpadmi (triedenie, zhromaZdovanie, odstrariovanie) vzniknutych pri plneni zmluvy,
zabezpecuje uchadza¢ na svoje naklady. Bude pri tom postupovat podia zakona ¢. 79/2015 Z. z.,
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o odpadoch, v zneni neskorsich predpisov, pravnych predpisov snim sGvisiacich a internych
predpisov obstardvatela, pokial dalej nie je uvedené inak.

Miesto pre sustredenie odpadu bude stanovené pred zaciatkom prac. Nasledne vykona uchddzac
likviddciu odpadov, svynimkou kovového odpadu; likvidaciu predizolovaného potrubia vykond
uchddzaC. Uchadzal zabezpedi:
- delenie parného potrubia vcca 6,0 m dizkach, rozpafovanie potrubia vykondvat v mieste
zvarového spoja,
- delenie potrubia z kondenzatu a iny kovovy odpad ofisteny a upraveny na Srotovi mieru (max.
5,0m)
Uchddzal potrubie oCistené od izolacie ainy kovovy (oCisteny) odpad odovzda spracovatelovi
uréenému obstardvatelom, a to v mieste uréenom obstardvatelom v rdmci miesta realizécie stavby;
dalSie nakladanie s kovovym odpadom zabezpeduje obstardvatel.

Uchédzaé je povinny v priebehu realizidcie predmetu zdkazky a jeho dokonovania udrziavat
pracavisko vyCistené. Bude priebeZne odstrafiovat odpad z pracoviska a komunikdcii a postupovat
pritom v stlade s predpismi o nakladani s odpadmi.

Uchddzat je povinny zabezpetit odpad proti odcudzeniu alebo znehodnoteniu.

Uchddza¢ bude predkladat priebeine doklady o spdsobe odstrdnenia odpadov ato vratane
opravneni prislusnych osob na nakladanie s odpadmi (kdpie vainych listkov, atd.).

Pol. | Druh Vyrobca / typ

1 Predizolovany potrubny systém LOGSTOR

Predizolovany potrubny systém

2 Jednodinny kompenzator LOGSTOR

Jednocinny kompenzator

3 Zmrstovacie spojky LOGSTOR

BS + Zmrstovaci rukdv

B2S
4 Klapky s ruénym pohonom prirubové Vanessa 30.000 DF
DN250-400
5 Gulovy uzéver plne prietoény s ru¢nou VEXVE QY
prevodovkou DN100 — 200 PN25
VEXVE 153,154
6 Ventile (prirubové) DN15 — 100 PN25 BROEN

Typ Ballomax 64 prirubovy

7 Monitorovaci systém stavu potrubia LOGSTOR - NORDIC

Prenosny reflektometricky detektor AN electronic—

netesnosti predizolovaného potrubi
BDP104




Detektor pre trvaly monitorovanie
netesnosti predizolovanych potrubi

AN electronic —

BD43

Prepojovaci krabice a rozvodné krabice pre
inStalaciu systému

AN electronic—

BI21, BT21, BJ21

Komunikaény software pre
reflektometricky detektor netesnosti

RefMeter 3.1

Optickd komunikacna siet

Multirara DN 50/7x12

Dura-Line

DuraMulti DB 7x12

Multirdra DN 40/4x10

Dura-Line

DuraMulti DI 4x10

Opticky kdbel

Corning

A-DQ(ZN)2Y

Opticky rozvadzac

TRITON RMA-42-A61

Distribucny box VanCo
URM LH 96S
Opticky prevodnik optika Moxa
IMC-21A-S-5C
Sietovy smerovac Moxa

EDS-305




VEXVE 153, 154

Steel ball valves, f |l bore

flange/flange, DN 15-500

Body: DN 15-400 Stee, P235GH (1.0345)

DN 500-800 Steel, P355 NL1 (1.0566)/ GP240GH (1 .0619) -
Balt: DN 15-500 Starnless steel, X5CrNI18-10 (1 .4301)

DN 600-800 Steel + stainless plating, ASTM A350 LF2+N
Stem: Stainless steel, X8CrNiS18-9 (1.4305)
Stem seals: FPM
Ball seals: PTFE+C
Flanges: EN 1092-1

. Available PN 10, 16, 25, 40

Operation: With zinc-plated steel handle

DN 250 and larger without handle
We recommend manual gear operation for sizes DN 200 and larger

. » DN 15 - 125 DN 150 - 500
Operating conditions
-30 °C - +200 °C sosan .
Below 0 °C contact manufacturer ey T
A \ |
MPa F . T e
" IS
PN 40 o -
s B - I oz Mool
= 4 Ve ) o
) PN 25 IL * T BT T'r
. PN 15
o | -
30 0 450 100 150 +200°C
Not for steam
DN PN Product no, D D1 02 - 03 H H1 L Holes
15 43 153015 147 15 L5 or 13 103 26 215 a 15
20 40 153 020 145 20 105 75 14 17 37 25 4 3
24 4 130 143 ‘& 15 a0 11 12t 57 2 4 35
32 40 153 032 188 32 140 100 18 121 6 275 4 55
<40 [ 167 040 188 a0 15 N H 127 40 220 4 7.5
50 16 153 050 278 50 165 125 12 158 70 320 4 9.5
68 16 153 088 273 e 2 4 5 174 7a 25 8 138
[ 153 080 279 80 200 160 18 218 114 350 8 19
W 1 55100 4 N 20 3 3 a25% 13 3K 8 24
125 18 152 125 600 125 250 210 18 272 121 375 8 34
10 " 5% 160 £71 50 285 40 : 281 I £14 8 €5
200 16 153 200 1200 200 340 295 22 343 135 560 12 120
5 i 16325 ; - 250 -5 55 2 - 156 §) 2 160
300 16 153 300 290 480 410 < 206 716 12 220
in 15 52 550 540 520 40 @ 257 ‘02 1 37
400 16 153 400 390 580 525 30 e 1140 610
500 i6 A3 50 4573 718 ~50) 33 03 g 1

TRIVAL, s.r.o.
Tiskarska 690/6a
108 00 Praha 10 ®
DIC: €Z25095790
Tale 77 70O RRO, Fay- 272 700 159
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BROEN BALLOMAX ©

Ocelové kulové uzavéry BALLOMAX jsou vhodné jako uzaviraci armatury na potrubi pro rozvody
kapalin a plynu za pfedpokladu, Ze dopravovana média nemaji nepfiznivy vliv na materiadly kulového
uzavéru.

Siroké uplatnéni nachazeji v sitich dalkového vytapéni, domovnich rozvodech tepla a v prumyslu.
Jejich celosvarovana konstrukce nevyzaduje Gdrzbu.

Uzaviracim elementem je koule z nerezové oceli s vysoce piesnym opracovanim povrchu, ktera ije
ulozena v tésnéni z teflonu s grafitem. Toto uloZeni umoziuje spolehlivé utésnéni a soucasné velmi nizké
tfeni. Koule je samocentrujici a tésnéni jsou dostatedné pruzna, ¢imz je zajistén pozadovany pritlak mezi
kouli a tésnénim.

Vieteno uzavéru je zhotoveno z nerezové oceli, jeho pohyb je omezen dorazy od uzaviené do piné
oteviené polohy (90°).

MONTAZ

Ocelové kulové uzavéry BALLOMAX s pfiviracimi konci mohou byt pfivafovany elektrickym
obloukem nebo plamenem. Pfivafovaci konce jsou navrzeny tak, aby pfi svafovani nedochazelo k tepelné
degradaci tésnicich materialu, proto nesméji byt zkracovany.

Katalog BROEN poskytuje nezbytné informace o konstrukci, materialech, rozmérech a typech
kulovych uzavéru BALLOMAX.

bar
40
PN40O DN 10- O
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20 PN 25 DN 5- 00

10 PN 16 DN 5- 00
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BROEN BALLOMAX ®©

Typ61a64 DN 15 - DN 50
Ukongeni: prirubal/pfiruba PN 40
Pouziti: Rozvody tepla

Prumyslové ucely

Média: Voda
Olej
Vzduch

Alternativné mohou byt uzavéry dodavany s T-pakou.
Rozmeéry pfirub jsou uvedeny na strané 16 tohoto katalogu.

bar
40
120 160 200 C
DN | Katalog. &islo Dn D L H, H. A Hmotn. [kg] |
15 61.103.015. 38 95 130 50 116 140 2,0
20 64.103.020. 42 105 150 47 85 140 27
25 64.103.025. 51 115 160 47 89 140 3.4
32 64.103.032. 57 140 180 48 93 140 49
40 64.103.040. 76 150 200 41 108 180 6,1
50 64.103.050. 89 165 230 41 114 180 8,4
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BROEN BALLOMAX ®©

Typ 64 DN 65 - DN 100
Ukonéeni: pfirubal/pfiruba PN 16/25
Pouziti: Rozvody tepla
Primyslové ugely
Média: Voda
Olej
Vzduch
Rozméry pfirub jsou uvedeny na strané 16 tohoto katalogu.
bar
a0
N2 550
_ 20N 550
0
0 80 120 160
DN Katalog. ¢islo Dy D L H; H, A Hmotn. [kg] |
65 64.103.065. 108 185 270 66 144 275 10,0
80 64.103.080. 127 200 280 66 154 275 13,2
100 64.103.100. 152 220/235 300 81 192 365 18,3/19,2
125 64.103.125 - 250/270 325 91 218 365 24,4/27,8
150 64.103.150 - 285/300 350 90 242 650 35,2/39,7

200 C
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BREAKDOWN DETECTOR BDP 104

Navod k obsluze

1. Rozsah poutziti

BREAKDOWN DETECTOR BDP 104 (déle jen BDP 104) je prenosny bateriovy
méfici pfistroj, slouZici k detekci, kvalifikaci a lokalizaci poruch elektrickych
vedeni. PouZiti dlouhého méficiho pulsu jej preduruje k vyhledavani net&snosti
piedizolovaného teplovodniho potrubi, vybaveného integrovanymi detekénimi vodiéi.
Podstatou metody je vyhodnoceni elektrického svodu v izolagni p&n& potrubi.

Tento navod plati vyhradn& pro model BDP 104.2.

2. Popis

BDP 104 je vestavén v plastové skfiiice s priihlednym okénkem pro displej a panelem
s péti plodnymi tlatitky pro jednoduché ovladani ptistroje. Vstupni konektor a box
pro napajeci baterie se nachdzeji na spodnim krytu ptistroje. Transportni plastovy
kuffik slouZi k uloZeni pfistroje véetn¢ prisluenstvi, méFici $ficiru neni nutno pfi
uklddéni odpojovat.

3. Princip ¢innosti, zakladni vlastnosti

BDP 104 pracuje na reflektometrickém principu. Do vedeni vysila vysokofrekvenéni
impulsy, které se vlivem narueni elektrické homogenity vedeni v mistech poruch
Caste¢n€ nebo upln& odrézeji. Odrazené impulsy nesou informaci o vzdélenosti,
charakteru a intenzit& poruch.

Doplitkovou funkci ptistroje je schopnost mé&feni stejnosmérnych napéti a svodového
odporu vedeni s eliminaci ptidavného elektrochemického napéti, které vznika
obvykle pfi kontaktu kovii s vodivou kapalinou a prakticky znemozZfiuje mé&teni
odporu b&znymi ohmetry.

BDP 104 dokaze vyhodnotit jednotlivé odrazy v €asové i amplitudové ose a udaje
o vzdalenosti i velikosti poruch spolu s dopliikovymi udaji uklada v rozsahlé
pamgéti pfistroje pro pozd&jii prenos do potitade bezdratovou technologii Bluetooth.
Komunika¢ni program RefMeter pak slouzZi ke komfortni grafické analyze a archivaci
naméfenych pribé&hu.

BDP 104 je pln& kompatibilni s detektory pro trvalé monitorovani net&snosti
pfedizolovaného potrubi AN electronic. Zaméfeni jednotlivych sekci kontrolované
trasy potrubi lze snadno provést pouhym pfipojenim BDP 104 do testovaciho
konektoru pomoci pfiloZeného kabelu, bez odpojovani deteké&nich vodidi.
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4. Ovladaci prvky
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’ & ENTER/ ON / OFF

7 ! (<) & horizontélni Sipky
’ ” (&) (@) vertikalni ipky

|

|

|

‘ e ——

L_' :f;” (3 Prostor pro baterie

T ] _@® Vstupnikonektor JACK 3,5mm

J 3‘\;-—® LED dioda svitilny

K ovladani BDP 104 slouzi p&t plodnych tlatitek s nasledujicimi funkcemi:

& tlaitko ENTER:
- zapnuti pfistroje (ON)
- potvrzeni vybrané polozky v menu (ENTER)
- podrZenim déle neZ 2s vypnuti pfistroje (OFF)

(<) (®) horizontalni Sipky:
- horizontalni posun v menu - vybér polozky v fadku
- soutasnym stiskem (<) a (©) zruseni vybrané polozky
a ndvrat do pfedchoziho menu (CANCEL)

(&) @) vertikélni Sipky:
- vertikalni posun v menu - vybér fadku
- zmé&na (zvySeni nebo sniZeni) hodnoty zaddvaného parametru
- podrZenim (&) déle nez 2s rozsviceni a zhasnuti svitilny
- podrzenim (V) déle nez 2s ptechod z hlavniho menu
do menu Nastaveni

Funkce se obvykle aktivuji v okamziku uvolnéni tla¢itka. Vybrana polozka blika.
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5. Vlozeni baterii

Prostor @ pro umisténi &tyF &lanki 1,5V typ AA (IEC LR6) je ptistupny po sejmuti
Jeho vitka, ptiSroubovaného na spodnim krytu pfistroje. Lze pouzit i kompatibilni
NiCd nebo NiMh akumulatory.

6. Méreni

6.1. Pfiprava méFeni

DiileZita upozornéni: A A

Na vstup BDP 104 se nesmi pFipojit napéti pFesahujici 48V. Hrozi
nebezpedi tirazu a viZné po¥kozeni pFistroje.

PFi m&eni se na vstup BDP 104 nesmi pFipojit stejnosm&rné napéti
piesahujici 2,5V a stiidavé napéti presahujici 1,7V. Pfekroeni
téchto hodnot bude indikovino na displeji pFistroje. M&Feni nelze
provést, je tfeba zjistit a odstranit pFi€inu.

MgFeny objekt musi byt vidy pFipojen pred spu$ténim méFici
procedury. Nebude-li toto pravidlo dodrZeno, hrozi vazné po¥kozeni
pfistroje, ponévadZ nelze zajistit pFep&ovou ochranu citlivych
vstupnfch obvodi.

Plast’ vstupniho konektoru je propojen se vztaznou (¢ernou) svorkou
méFici Sitry.

Mgfené vedeni se pfipojuje do vstupniho konektoru ® pomoci métici iiiry nebo
propojovaciho kabelu. Pfi volb& metody pFipojeni je tfeba si uvédomit, Ze vedkeré
propojovaci vodice nebo kabely se stavaji soutasti m&ené trasy a pristroj zahrne
jejich elektrickou délku do vyhodnoceni.

K mefeni detek&nich vodii pfimo na potrubi pouZijeme méfici $itiru s krokosvorkami
(elektricka délka asi 0,6m). Cernou svorkou pripojime na trubku a &ervenou
na detekéni vodi¢. Vzdy dbame, aby propojeni mé&lo kvalitni kontakt, pongvadz
ptechodovy odpor i kratkodoba pferuseni mohou mé&feni zcela znehodnotit,

K méfeni z rozpojovaci svorkovnice v krabici pouZijeme méfici $itiiru a propojovaci
adaptér BDP 104. Rozpojovaci svorkovnici jsou vybaveny viechny propojovaci
krabice, nabizené k systému AN electronic:

B1,BS1,BS2,BS3
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6.2. Graf

Graf se nazyva méfici proces, ktery (alternativn podle ptedvolenych parametril)
provadi posloupnost m&feni DC Test, autokalibrace a skenovani grafu.

Pfistroj zapneme stiskem - zobrazi se hlavni menu:

START  <Graf ¢.324>| - start zvoleného procesu Graf s uvedenim
ODESLAT  <Nové 323> pofadového &isla budouciho grafu

ychozi polozka
SMAZAT <Nové 323> vy P )

20.04.2010 14.05.28

Dalsim stiskem (= se zobrazi menu pro vybér parametrii mékeni:

SPUST <1x> No. 324| - spust&ni méficiho procesu (vychozi polozka)
VZDALENOST  <1@0m> | - nastaveni rozsahu vzdalenosti
RYCHLOST <90.0%> | - nastaveni rychlosti ifeni
Impedance 2200 | - zobrazeni nominalni impedance

Pomoci [F) [©) Ize v prvnim Fadku tohoto menu nastavit pocet opakovani po
sobé jdoucich reflektometrickych skenovani grafii (1%, 3%, 6x nebo 10x)
Opakovand méfeni mohou pFinést presnéjsi vyhodnoceni ndslednym vypoctem
primérné hodnoty v komunikacnim programu RefMeter. Lze zde také zvolit
vypusténi DC testu z posloupnosti méreni. Tato nastaveni plati pouze pro jedno
nasledujici méreni.

Pomoci (&) V) (9 [B) Ize v tomto menu nastavit rozsah vzdilenosti a rychlost
§ifeni. Spravné nastaveni je nezbytné pro bezchybné stanoveni vzddlenosti.

* Potvrdime-li zvolenou polozku stiskem , vedle zménéné polosky se objevi
symbol * a pFistroj je po ndvratu na prvni Fadek pomoci (&) pFipraven

k provedeni jednoho ndsledujiciho méreni se zménénymi parametry.

* Potvrdime-li zvolenou polozku dvojim stiskem & | symbol * zmizi a PFistroj
uloZi nastavené parametry do paméti. Pak je pFipraven k provedeni viech
dal$ich méreni s uloenymi parametry.

Rozsah vzdalenosti volime podle pFedpoklddané délky. Optimdini volba je asi
1,5 ndsobek délky méreného useku.

Zvolime-li moznost Auto, pFistroj provede nejprve kontrolni méreni pro
vyhleddni konce méfeného viseku na rozsahu 2000 m, pFipadné i 5000m a
vlastni méfeni pak provede na optimdinim rozsahu, ktery nastavi automaticky.
MéFici cas se tim vyznamé prodlouzi. Nezbytnym predpokladem korektni funkce
Auto je rozpojeny nebo zkratovany konec méreného tiseku a neexistence
vyznamnéjsich svodi v jeho pribéhu.
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Rychlost Siteni Ize nastavit v rozsahu 50 az 100 %. Obvykld hodnota pro
predizolované potrubi s PUR izolacni pénou je 90 %.

Rychlost siteni elektrického signdlu po vedeni je vyjddiena v procentech
teoretické hodnoty rychlosti svétla ve vakuu. Je ovlivnéna zejména materidlem
izolacni pény.

Nomindlni impedance vstupu pristroje je 220} . Hodnota je prizpiisobena
obvyklé impedanci detekcnich vodici predizolovaného potrubi.

(Impedanci lze zménit pouze s pouzitim specidlni méFici $niry, kterd obsahuje
potiebné komponenty pro jeji zménu. Ctvrty Fddek menu pak zobrazi
automaticky zménénou hodnotu. V takovém pripadé ale nebude funkcni DC Test
Jako soucdst procesu Graf, ani jako samostatny proces (viz 6.3.).)

Dal3im stiskem (=) spustime vlastni méfici proces. Po dokon&eni procesu se zobrazi
menu uloZeni souboru do paméti pfistroje:

ULOZIT No.: 324| - uloZenisouboru do paméti (vychozi polozka)
NEULOZIT - zrudeni provedeného mé&feni

Napéti 9.99V| - naméfend hodnota stejnosmé&rného napéti
Odpor 19.9M0| - namé&fend hodnota svodového odporu

Béhem méfeni se na displeji objevuji pritbézné informace o provideénych
operacich, pokud jsou soucdsti méficiho procesu:

* DC Test - méreni napéti a odporu s uvedenim momentdlniho rozsahu méridla
* Calibration - nezbytnd autokalibrace amplitudy a délky pred méFenim
* Scan - prubéh skenovdni grafu s uvedenim jeho poradového cisla

Po dokonceni faze DC Test jsou navic po zbyvajici dobu procesu zobrazeny
namérené hodnoty stejnosmérného napéti a svodového odporu (viz také 6.3.
DC Test).
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6.3. DC Test

DC Test je proces, ktery samostatné provede stejnosmé&méa méfeni napéti a odporu.

Pfistroj zapneme stiskem () - zobrazi se hlavni menu. Pomoci (<) ) zvolime
v prvnim fadku proces DC Test:

START <DC Test>| - start zvoleného procesu DC Test
ODESLAT  <Nové 323>
SMAZAT <Nové 323>
20.04.2010 14.05.28

Dal3im stiskem [ spustime proces DC Test:

DC Test:
Napéti -0.21V| -naméfend hodnota stejnosm&rného napéti
Odpor 18.3kQ| - naméfend hodnota svodového odporu

Béhem méreni se na displeji objevuji pribézné informace o momentdlnim
rozsahu méfidla.

Prekroci-li napéti na vstupu pristroje hodnotu +1V, pristroj nemiize

s dostatecnou pFesnosti stanovit velikost odporu.

Prekroci-li méreny odpor hodnotu 20 MQY, pristroj nemiize s dostatecnou
pFesnosti stanovit velikost napéti.

V takovych pFipadech displej zobrazi symbol ---.

Napéti a odpor jsou hodnoty dilezité pro analyzu stavu méreného

useku predizolovaného potrubi. Vihkost izolaéni pény se projevi snizenim
Jejiho elektrického odporu a obvykle také pFitomnosti elektrického napéti,
vyvolaného pusobenim kapaliny mezi ocelovou nosnou trubkou a detekénim
vodicem (elektrochemicky potencidl).

Obé wyto veliciny vykazuji vyznamnou teplotni a ¢asovou fluktuaci. Viastni
teplotni zavislost vodivosti kapalin je znacnd (pFiblizné 2 %/°C), vliv md také
migrace vihkosti v péné vlivem teplotnich zmén. Také polarizace dielektrika,

ke které dochdzi viivem méfeni stejnosmérnym proudem miize ovlivnit vysledky
méreni opakovaného s nedostatecnym c¢asovym odstupem.

Pozndmka: Proces DC Test je zafazen do posloupnosti méreni Graf (viz 6.2),
pokud nebylo zvoleno jeho vypusténi. Namérené hodnoty se pak stanou soucdsti
ulozeného souboru grafu. Samostatné ulozit vysledky DC testu nelze.
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6.4. Dist Test

Dist Test je proces, ktery umozni na zaklad& automatického vyhledani rozpojeného
nebo zkratovaného konce vedeni stanovit jeho délku.

Ptistroj zapneme stiskem () - zobrazi se hlavni menu. Pomoci (< () zvolime
v prvnim fadku proces Dist Test:

START <Dist Test>| - start zvoleného procesu Dist Test
ODESLAT  <Nové 323>
SMAZAT <Nové 323>
20.04.2010 14.05.28

Dalsim stiskem (=) se zobrazi menu pro vybér parametri méfeni:

SPUST DIST TEST - spudténi méficiho procesu (vychozi polozka)
*VZDALENOST Auto | - pfednastaveny rozsah vzdalenosti
RYCHLOST <90.0%> | - nastaveni rychlosti ifeni
Impedance 2200 | - zobrazeni nominalni impedance

Pomoci [2) (V) (D) [B) Ize v tomto menu nastavit rychlost Sifeni i rozsah
vzddlenosti. Rozsah vzddlenosti je pFedvolen Auto a pokud nezndme ani
pribliznou délku vedeni, nedoporucéuje se nastaveni menit.

Dalim stiskem =) spustime proces Dist Test, ktery provede vyhledani konce vedeni
a stanovi jeho délku:

Konec: 324.1m| - zméfena délka vedeni

Nast. VZDAL.?  5@em| - doporuteny rozsah vzdalenosti pro m&feni Graf
ANO - potvrzeni doporuceného rozsahu (vychozi polozka)
NE - zruSeni provedeného méfeni

Potvrzenim doporuceného rozsahu vzdalenosti se stanoveny rozsah ulozi do
paméti a bude k dispozici pFi ndsledujicich méfenich Graf.

Predpokladem bezchybného urceni délky je spravné nastavend rychlost §ifeni
pro dany druh vedeni a vhodné zvoleny rozsah vzddlenosti.

Zmérend délka zahrnuje i elektrickou délku propojovaciho kabelu nebo méFici
Snitry.

Metoda nemusi byt iicinnd, pokud je na trase vedeni vyznamny elektricky svod.
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6.5. Velo Test

VeloTest je proces, ktery umozZni na zakladé znamé fyzické délky vzorku vedeni
stanovit rychlost 3ifeni pro dany typ vedeni.

Pristroj zapneme stiskem () - zobrazi se hlavni menu. Pomoci (<) 5] zvolime
v prvnim fadku proces Velo Test:

START <Velo Test>| - start zvoleného procesu Velo Test
ODESLAT  <Nové 323>
SMAZAT <Nové 323>
20.04,.2010 14.05.28

Dalgim stiskem se zobrazi menu pro vyb&r parametri méteni:

Nastav délku vzorku:

0000.06m| - nastaveni fyzické délky vzorku vedeni

@ E pouzijeme k volbé nastavovaného Fadu éisla
poutijeme k nastaveni cislice daného Fdadu

Daliim stiskem [ pak potvrdime nastavenou délku a spustime proces stanoveni
rychlosti Sifeni pro vedeni tohoto typu:

Rychlost: 90.0%| - zméfena rychlost $ifeni

Nast. RYCHLOST?

ANO - potvrzeni zméfené rychlosti (vychozi polozka)
NE - zrueni provedeného méfeni

Potvrzenim zméfené rychlosti §ifeni se tato hodnota ulozi do paméti a bude k
dispozici pri ndsledujicich Reflektometrickych méFenich.

PFedpokladem bezchybného urceni rychlosti §ifeni je spravné nastavend fyzickd
délka vzorku a rozpojeny nebo zkratovany konec vzorku pri méfeni.
Metoda nemusi byt pesnd, pokud vzorek vykazuje vyznamny elektricky svod.

Do vyhodnoceni je zahrnuta i elektricka délka propojovaciho kabelu nebo
méFici $nury. Tato skutecnost miize pri nedostatecné délce vzorku vedeni
vyznamné ovlivnit pFesnost stanoveni rychlosti Sireni.
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7. Odesilani a mazani souboru

UloZené soubory jednotlivych m&feni je nutné prenést do potitade, abychom mohli
pomoci komunikaZniho programu RefMeter provést komfortni grafickou analyzu a
archivaci naméfenych pribéhii.

Pfistroj zapneme stiskem () - zobrazi se hlavni menu. Pomoci (&) vybereme

druhy, ptipadné tfeti fadek menu a pomoci (<) (> zvolime soubory, které chceme
odeslat, ptipadné smazat:

START <Graf ¢.324>
ODESLAT  <Nové 323>| - odeslani soubort
SMAZAT <Nové 323> | - mazani soubori
20.04,.2010 14.05.28| - aktudlni datum a &as

Pro vybér souborii k odesldni nebo smazani jsou k dispozici ndsledujici volby:

* Nové - nové zméiené soubory od posledniho odesldani
* Posledni - posledni zaznamenany soubor
* Viechny - veskeré soubory ulozené v paméti pristroje

V zavislosti na poslednim rezimu odesldni ¢i mazdni mohou byt dostupné pouze
nékteré z uvedenych voleb.

PFi mazdni souboru je vidy nutné pozadavek potvrdit.

8. Nastaveni

Pokud je dostupné nastavovani parametrii mé&feni, provadi se vidy p¥imo v menu
meFicich postupii. Globélni nastaveni funkci pkistroje je dostupné z menu Nastaveni.

Pristroj zapneme stiskem (=] - zobrazi se hlavni menu. Podrzenim (¥) déle nez 2
se zobrazi menu Nastaveni:

PAROVANI BLUETOOTH - menu pro parovani Bluetooth (vychozi polozka)
INFO - zakladni informace o pkistroji

JAZYK <Cesky>| - volba jazyku displeje

DATUM A CAS <>| - nastaveni hodin redlného ¢asu

9
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8.1. Parovani Bluetooth

Navazani komunikace pfistroje s potitatem bezdratovou technologii Bluetooth
vyZaduje parovani.

Stiskem zahdjime BT pérovaci proces:

MACO0:0B:CE:01:06:11| - vlastni MAC adresa BDP 104
pripraven k parovani
s poéitacem!

POKRACUJ

V tomto reZimu provedeme v pripojovaném pocitaci potFebné pdrovaci kroky:

* Aktivace BT modulu poéitace

* Vyhledani dostupnych BT zaFizeni

* Volba BDP 104 - pristroj bude zaregistrovdn jako Zarizeni Bluetooth
* Pdrovani pFistroje s pocitacem - zadani parovaciho kédu: 0000

Pocitac i pFistroj si v tomto okamZiku navzdjem pFedaji a ulozi svoji identifikaci
(MAC adresu). Pokud bude mezitim provedeno pdrovani BDP 104 s jinym
pocitacem, identifikacni iidaje budou prepsdny a pfi navratu k pivvodnimu
pocitaci je nutno pdrovéni opakovat!
Prostredi pro navazovdni BT komunikace se mize u jednotlivych vyrobcii
pocitacu lisit vlivem predinstalovaného ovlddaciho software. Vidy je nutné
pred opakovanym parovdnim zrusit puvodni ulozené pdarovaci idaje (ve Widows
“Odebrat zaFizeni”, nékdy je nezbytné potom i restartovat pocitac) a provést
nové vyhleddni a parovani dle vyse uvedeného postupu.

Po usp&3ném parovani provedeme vyhledani ¢isla portu, ktery byl v potitati pridglen
pro komunikaci s BDP 104. Stiskem zahdjime proces identifikace COM portu:

Pripraven pro
identifikaci COM
portu v RefMeter!

KONEC

V pocitaci musi byt spustén program RefMeter verze 3.1 nebo vyssi. Vyvoldme
v ném okno pro nastaveni programu (File - Settings...), odsud otevieme okno
pro identifikaci portu (\dentify BDP 104), pak spustime proces identifikace (Start
identification). Whledand Cisla dvou portii (pFichoziho a odchoziho) budou po
chvili vioZena do okének Port numbers for BT communication. Nastaveni ulozime
(Save Settings) a ukoncime nastavovaci proces (Apply Settings).

Proces identifikace COM portu ukongime v BDP 104 stiskem (=) .
Pti odesilani soubordi z BDP 104 bude pak vhodny port zvolen automaticky.
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8.2. Volba jazyku displeje

Pomoci (&) (7] vybereme tieti fadek menu Nastaveni a pomoci ) &) zvolime
pozadovany jazyk displeje. Stiskem =) volbu potvrdime.

8.3. Nastaveni hodin

Pomoci (&) () vybereme ¢&tvrty Fadek menu Nastaveni a pomoci « ) piejdeme
do menu pro nastaveni hodin:

Nastavit
Datum: Cas:

20.04.2010 14.05.28| - nastaveni datumu a ¢asu

@ @) pouzijeme k volbé nastavované skupiny
() pouzijeme k nastaveni éisla dané skupiny

Nastaveny cas potvrdime stiskem (&) .

9. Svitilna, osvétleni displeje

Pro usnadné&ni prace v neosvétlenych prostorach je pristroj vybaven svitilnou a
osvétlenym displejem. Osvétleni displeje se zapina automaticky podle okolnich
svételnych podminek.

Svitilnu zapneme a vypneme pfidrZenim @ po dobu 2s. Po 30s svitilna zhasne
automaticky.

V rezimech méreni je zvySeny odbér proudu, proto mize soucasné pouziti
svitilny zpusobit predcasné selhani slabsich baterii. Proto je pFi startu
zvoleného procesu svitilna automaticky vypnuta. V naléhavych situacich ji Ize i
v téchto pFipadech znovu zapnout.

10. Interpretace vysledki méreni

Namefené grafy Ize analyzovat pouze prostfednictvim pocitade s nainstalovanym
komunikaénim programem RefMeter verze 3.1. a vy$3i. Metodika interpretace grafii
a vyhodnoceni dalSich nam&fenych udaji je popsana v doplitku navodu nazvaném
BREAKDOWN DETECTOR BDP 104 - Interpretace vysledki mé&feni.

DC Test je standardné soucésti procesu Graf a vyhodnoceni jeho vysledki je rovnéz
popsano v Névodu k obsluze programu RefMeter. Dilezité poznamky k procesu
DC Test jsou také pfedmé&tem tohoto navodu (viz 6.3.).
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11. Udriba, opravy

BDP 104 nevyZaduje zvlastni idrzbu. Pristroj v&etn& prostoru pro baterie i pFislusenstvi
udrZujte v Cistoté a dodrZujte provozni a skladovaci podminky. Nikdy nenechavejte
v pfistroji vybité baterie a nedopustte jejich samovolné vybiti v pistroji pti
dlouhodobém skladovani.

Veskeré opravy provadi autorizovany servis nebo vyrobce.

12. Zaruka

Ke kazdému pfistroji se vydava zarucni list. Vyrobce poskytuje zaruku 24 mésici
od data expedice pfi dodrzeni obvyklych zaru¢nich podminek. Vyrobni &islo je
uvedeno na 3titku umisténém v prostoru @ pro baterie.

13. Seznam naleZitosti k expedici

1. BREAKDOWN DETECTOR BDP 104.2 1 ks
2. méfici iitira s krokosvorkami 1 ks
3. propojovaci adaptér BDP 104 (k propojeni se svorkovnici

v propojovacich krabicich AN electronic) 1 ks
4. plastovy kuftik I ks
5. instalaéni CD-ROM RefMeter ver. 3.1 1 ks
6. navod k obsluze 1 ks
7. prohlaen{ o shodé& (je sou&asti tohoto ndvodu) 1 ks
8. zaru¢ni list 1 ks

14. Vyrobce

ARTHUR NOVAK
Havelskd 19/503
electronic 31309 Prana 1

N
]
c
®
: Radlickd 42, 150 00 Praha S, Ceska republika 2
tel: +420 251560567 gsm: +420 603510833 3
+420 251560577 fax:  +420 251560570
+420 251560569 e-mall: an@anz 3
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15. Specifikace
Model BDP 104.2

Stanoveni vzdalenosti

MéfFici rozsahy 50; 100; 200; 500; 1000; 2000; 5000 m,
Auto (rozsah se nastavi automaticky dle
vzdalenosti vzorku s prvnim pfekrocenim
urovné signalu +95%)

Rozlideni 1/1000 z rozsahu

Pfesnost +1% z rozsahu
(konec rozpojen nebo zkratovan,
piesné€ zadana rychlost difeni)

Minimadlni méfitelna vzdalenost 0,5m (konec rozpojen nebo zkratovan)

Maximélni méfitelna vzdélenost cca 4800m (konec rozpojen nebo zkratovan)

Stanoveni amplitudy (A/D ptevodnik 12 bit)

Rozsah +127,0%

Rozligeni 0,1% (interpretace v programu RefMeter)
Nominélni impedance 2200

(mozZnost sniZzeni nomindlni impedance
pouze pouZitim specialni métici §itiry)

Nastaveni rychlosti §ifeni

Rozsah 50,0 az 100,0%
Rozliseni 0,1%

Stejnosmé&ma méfeni (DC Test)

Rozsah méfeni odporu 0,1kQ az20MQ

Eliminace pfiloZeného napéti =1V max

Rozsah méFeni napéti + 1V v péti méficich rozsazich (hodnota je
pfepottena na nekone&ny vstupni odpor)

Vstupni odpor 25,6 MQ

Rozligeni 999 (3 des. mista)

Piesnost 5% &teni £2 digity
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Kapacita datové paméti

Doba trvani nékterych procest
Graf
DC Test
Pfenos dat do pocitace

Automatické vypnuti pfistroje
Automatické vypnuti svitilny

Komunikace s politat¢em
Software

Rozhrani

Displej
Jazyk

Napdjeni
Spotteba

Pridavna spotfeba

Pracovni podminky
Kryti

Rozméry

Hmotnost

1000 zaznama Graf

2 az 8s (bez funkce DC Test)
5 az 20s (zavisi na dobé ustaleni)

ptiblizn& 2s + 0,25 s na kazdy preneseny graf

3min
30s

RefMeter ver. 3.1
Bluetooth

alfanumericky, LCD, 4 x 20 znaki
¢edtina, angli¢tina

4 ks baterie 1,5V typ AA (LR6)
nebo kompatibilni akumulatory

200 mA max (mé¥ici procesy)
40mA (klidovy stav)

20mA (podsvétleni displeje)

80mA (svitilna)

teplota 0°C az 50 °C, rel. vlhkost do 80%
IP65

210x100 x40 mm

420 g v&etné baterii
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ES PROHLASENI O SHODE

Dle zékona &. 22/1977 Sb. v platném zné&ni
Cislo 5

e

My, Arthur NOVAK
Havelska 19, 110 00 Praha 1, Staré Mésto, Ceska republika

prohladujeme na svou vylu¢nou odpovédnost, ze

vyrobek: Breakdown detector

typ/model: BDP 104, var. 01, 02, 03

vyrobce: Ing. Arthur NOVAK
Havelska 19

110 00 Praha 1, Staré Mésto
Ceska republika

IC: 40664767

DIC: CZ461106130

Je ve shodg s nasledujicimi normami:

a nasledupicimi natizenimi vlady, ve zn&ni pozdgjsich ptedpisu (NV) a &islo EU smérnice

Elektrotechnicky zkuSebni tstav, s.p., Pod Lisem 129, 171 02 Praha 8 - Troja, Ceska republika
zkousel/ certifikoval dany vyrobek a vydal:

EZU zku3ebni protokol & 004720-01/01 ze dne 7.12.2010.

Posledni dvojiisli roku, v némz2 bylo oznaceni CE na vyrobek umisténo 10

Misto vydant Praha
Datum vydani: 24.12.2010
Podpis, razitko

ING. ARTHUR NOVAK
HAVELSKA 19
110 00 PRAHA 1
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Bezpeénostni opatieni

* Instalaci pfistroje, a jeho uvedeni do provozu smi provadét pouze pracovnik, ktery je
prokazateln¢ sezndmen s navodem k obsluze a udrzb& BD43 a respektuje pokyny v ném
uvedené.

* Pfi pouZivani elektrickych stroju a pristroju pfi praci na potrubi (svafovani, méfeni izo-
la¢niho odporu apod.) musi byt odpojeny vstupy detektoru BD43 i koncové prvky.

* BD43 obsahuje lithiovou baterii, ktera je charakterizovana jako nebezpetny odpad
pod kédem 16 06 05. Manipulace s ni a jeji likvidace podléha Zakonu o odpadech
¢. 185/2001 Sb. Baterii likvidujte vyhradng odevzdanim v odb&mnych mistech k tomu
ur€enych, nebo predejte k likvidaci vyrobci. Baterie nesmi byt zkratovana, nabijena,
odhazovéna do ohng - hrozi nebezpeti exploze!

Niézvoslovi

* piredizolované potrubi
potrubi s prefabrikovanou pénovou tepelnou izolaci a ochrannym PE plastém
* teplonosnd trubka
vnitfni ocelova trubka pfedizolovaného potrubi
* detekcni vodi¢
me&dény vodi€ uloZeny v p&né predizolovaného potrubi, slouzici k detekci vihkosti
* sekce potrubniho systému
Cést systému, monitorovana jednim detektorem netésnosti
* monitorovany tisek
usek detekeniho vodice v dané sekci, pripojeny k jednomu kanalu detektoru a zakongeny
koncovym prvkem
* koncovy prvek
elektronicky prvek, ktery musi byt pfipojen na konci monitorovaného Gseku
* elektrickd vodivost
pievracena hodnota elektrického odporu, zakladni jednotka 1 S (Siemens)

Obsah
1. Uvod 1 7. Uvedeni do provozu, obsluha 5
2. Rozsah pouziti 1 7.1. Pfipojeni baterie 5
3. Popis 1 7.2. Nastaveni délky useki 5
4. Princip &innosti 1 7.3. Provozni reZzimy, LED indikace 6
5. Kritéria vyhodnoceni 2 8. Reflektometrické zaméreni 8
6. Instalace 2 9. UloZena data 8
6.1. Rozvrzeni monitorovaciho 10. Bezdratovy pfenos dat 9
systému 2 11. Udrzba, opravy 9
6.2. Instalace BD43 3 12. Zaruka 9
6.3. Instalace pfipojovacich krabic 3 13. Seznam nalezZitosti k expedici 9
6.4. Ptipojeni detektoru 14. Vyrobce 9
a koncovych prvka 3 15. Technické parametry 10

6.5. Délkova signalizace 3 ES prohlageni o shod#
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BREAKDOWN DETECTOR BD43

Detektor poruch pfedizolovanych potrubnich systémi

Navod Kk obsluze

1. Uvod

Moderni technologie teplovodnich rozvodu dalkového vytap&ni a teplé uZitkové vody ptedpo-
klada pouZiti nizkoztratovych ptedizolovanych trubek, tj. trubek s prefabrikovanou pénovou
tepelnou izolaci a ochrannym polyetylénovym plastém. Vysoké uginnost a Zivotnost téchto
rozvodu je podminéna dokonalym zabezpedenim izolalni vrstvy proti vihkosti, ktera by mohla
zpusobit zhor3eni tepelné izolatnich parametru a korozi teplonosné trubky. Vlhkost maze pro-
niknout do izolatni pény zejména pii iniku média z teplonosné trubky v chybné provedeném
svaru, ale i poruSenim polyetylénového plaste.

PouZiti pfedizolovanych trubek vybavenych integrovanymi detek&nimi vodiéi pfina3i moznost
monitorovani vihkosti izolaéni p&ny sledovanim jeji elektrické vodivosti.

2. Rozsah pouiiti

BREAKDOWN DETECTOR BD43 (dale jen BD43) je elektronicky méFici ptistroj. Jedna se
o trvale upevnéné zafizeni napajené z lithiové baterie s dlouhou Zivotnosti. Slouzi k trvalé
detekci a kvalifikaci poruch ptedizolovaného potrubi, vybaveného integrovanymi médénymi
detek&nimi vodi¢i. Nezavisle monitoruje aZ &tyfi samostatné tiseky detekénich voditu. Dva
pfidavné vstupy mohou slouzit pro pfipojeni zaplavového &idla nebo dveiniho kontaktu.
BD43 uchovava vzorky naméfenych hodnot po dobu jednoho roku v interni paméti. Data Ize
nacist do b&zného terminalového programu v potitadi pomoci specidlniho kabelu.

BD43 umoziiuje dalkové hladeni poruchového stavu pomoci pfepinaciho kontaktu relé, po
doplnéni ptenosového modulu také prostiednictvim datovych siti mobilnich operatoru.

BD43 je pln¢ kompatibilni s prenosnym reflektometrickym detektorem BDP 104, ktery slouzi
k detailni analyze jednotlivych tisekii monitorované trasy véetn& lokalizace ptipadné poruchy.

3. Popis

BD43 je vestavén v plastové skfitice s pruhlednym odklopnym vikem, pod kterym se nachazi
panel s LED indikétory a dotykovymi ovladacimi tlatitky. Zde pod samostatnym vitkem v
dolni &asti jsou ptepinate pro nastaveni pfiblizné délky jednotlivych monitorovanych tuseku,
miniaturni pojistky pro ochranu vstupu pfed pketiZenim a svorkovnice pro veskeré elektrické
pfipojeni. Vitko je opatfeno nalepkou pro uZivatelské popisy. Pod vitkem v homi &asti je
umist€na napajeci baterie. Pro utésnéni kabelovych pfivodu slouzi kabelové vyvodky pod
svorkovnicemi.

4. Princip &innosti

BD43 pracuje na principu konduktometric (méfeni elektrické vodivosti kapalin). Pouziva
pulzni méfici napéti vhodné amplitudy pro eliminaci parazitnich vlivi konduktometrického
meéfeni, jako je polarizatni kapacita a elektrochemicky potencial. V pravidelnych intervalech
kontroluje nezavisle v kazdém monitorovaném dseku izolaéni stav pény a zaroveii kontinuitu
detekéniho vodite v celé délce monitorovaného tiseku.

1
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5. Kritéria vyhodnoceni

Jako nejvy33i ptipustna elektricka vodivost izolatni p&ny nového potrubi je doporugovina
hodnota 5 uS/km (5 mikrosiemens na kilometr délky detek&niho vodi¢e). Toto relativni krité-
rium vodivosti nemuZe byt aplikovano pro extrémni délky detekéniho vodite.
Pro velmi dlouhé tseky by pFipoust&lo pfili§ vysoké hodnoty vodivosti, které by mohly
zastfit lokalni vyskyt i vyznamné&jSich poruch. (Proto se také nedoporucuje propojovat
systém do useku delsich nez 1000 m).
Pro velmi kritké tseky by vyZadovalo pfili§ nizké hodnoty vodivosti limitujici k nule.
Takovy poZadavek neni realny, ani opodstatnény.
Proto jsou doporuteny pro extrémni délky detekéniho vodite absolutni limity vodivosti.
Nasledujici tabulka ukazuje ptipustné hodnoty vodivosti, resp. odporu, pfepoétené dle uvede-
nych pravidel pro rizné délky vodite monitorovaného dseku pro novou stavbu.
Pro provozovanou stavbu po dobu Zivotnosti potrubi se pFipousti dvojnisobky uvede-
nych hodnot vodivosti (poloviéni hodnoty odporu). P¥ekrogeni téchto hodnot indikuje
BD43 jako poruchu. Tyto hodnoty jsou uvedeny v tabulce tu¥nym pismem.
(Viz také 7.2. Nastaveni délky hseki)

délka vodite maximalni minimalni maximalni odpor
monitorovaného Gseku | elektricka vodivost | elektricky odpor | detek&niho vodite

[m] [1S] [kQ] Q]

<100 0,5 1,0 2000 1000 1,5

200 1,0 2,0 1000 500 3.0

500 25 5,0 400 200 75

1000 5,0 10,0 200 100 15,0

<2000 10,0 10,0 100 100 30,0

Tabulka | - doporucena kritéria pro novou a provezovanou stavbu
6. Instalace

6.1. RozvrZeni monitorovaciho systému

Pfedizolované potrubi je b&zn& vyrab&no s dvéma, velké praméry pak se ¢tyfmi soub&Znymi
detek¢nimi vodi¢i. Maximalni pFipustna délka jednoho monitorovaného useku detekéniho
vodite je 5000m. V zajmu prehlednosti systému a usnadné&ni lokalizace poruch detektorem
BDP 104 se v3ak doporutuje systém rozdglit tak, aby jednotlivé iseky neptekrogily délku
1000m. Proto je tfeba rozsahlejsi systémy rozdélit do sekci, kdy kazda sekce je monitoro-
véana jednim detektorem. Typicky sestava sekce ze dvou paralelnich trubek - ptivodni a vratné,
kaZdé s dv€ma detekénimi vodi¢i. Pokud sekce zahrnuje odbogky, pak obvykle jeden vodi¢
opisuje smytkou levé odbotky a druhy pravé odbocky. Kazdy monitorovany Gisek musi byt
zakoncen koncovym prvkem, nezbytnym pro uzavieni méficiho obvodu.

Vystupy vodi¢u z trubek v objektech musi byt pfistupné pro pfipojeni detektoru BD43, konco-
vych prvka TU1, i pro méfeni reflektometrickym detektorem BDP 104. To plati i pro kabelové
propojeni potrubi (napt. v 3achtich) a pro vyvedeni vodita v odbogkach, kde budou propojeny
do smy¢ky. Proto jsou zde osazovany propojovaci krabice. Kazda krabice obsahuje rozpojo-
vaci svorkovnici, kterd umoZiiuje ruéné rozpojit systém za u¢elem méfeni. Krabice s konco-
vymi prvky jsou umistény ve vhodném objektu tak, aby levy i pravy tisek vodi¢e trubky mél od
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detektoru ke koncovému prvku dle moznosti pfiblizng shodnou détku a kazdy splitoval vyse
uvedena doporuéeni.

Dle rozloZeni a navaznosti potrubniho systému existuji i alternativni zptisoby propojeni moni-
torovaciho systému. Jedna se napk. o propojeni celé sekce do smytky, kdy koncovy prvek
je umistén ve stejném objektu jako detektor. Nemusi byt také zapojeny vechny &tyfi kanaly
BD43, nevyuZité jsou pak vyblokovany.

Piklady propojeni monitorovaciho systému ukazuji obr. 2a, 2b na stran& 12-13.

6.2. Instalace BD43

BD43 umistit v objektu dobfe ptistupném pro obsluhu a vhodném z hlediska provozniho pro-
stfedi.

Detektor ptipevnit na svislou sténu nejlépe v blizkosti vyust&ni potrubi, vyska osy panelu pfi-
blizn¢ 1,6 m nad podlahou objektu. MontéaZzni diry jsou pfistupné po odklopeni vika ptistroje.
Baleni ptistroje obsahuje papirovou vrtaci $ablonu.

6.3. Instalace propojovacich krabic

Propojovaci krabice ptipevnit v objektech v blizkosti vyusténi potrubi na sténu, nebo i ptimo
na vnéjsi plast trubky.

Na detekeni vodice trubky napojit pomoci lisovaci propojky (navic zapajené) t&sné u vystupu
z pénové izolace vodite CY 1,5 a vyvést je mezi PE plastém trubky a koncovou manzZetou.
Tepelnym smrit&nim manzZety dojde i k uté&snéni vystupu vodi¢u. Nastavené detekéni vodice
protéahnout vyvodkami a pfipojit do svorkovnice v krabici. Zemni (prosttedni) svorku propojit
voditem CY 1,5 s ocelovou nosnou trubkou. Kontakt s trubkou zajistit napf. pfivafenim $roubu
M8 x 25 hlavou na trubku a pomoci matic a podloZek.

6.4. Pripojeni detektoru a koncovych prvki (obr. | na strang 4)

Propojeni vstupa BD43 s potrubim provést kabelem CYKY 31 x 1,5 prosttednictvim rozpojo-
vacich svorkovnic v propojovacich krabicich (jeden kabel pro dvojici detekénich vodiga jedné
trubky). Spole¢ny zemnici vodi¢ bude v detektoru ptipojen do prosttedni svorky LO, pristuse-
jici dvojici kanalu 1-2 nebo 3-4, detekeni vodige do svorek HI téchto kandli. Doporugena
délka kabelu je do 100 m.

Kazdy dsek detekéniho vodite musi byt zakonc¢en koncovym prvkem TUI. Protoze TUI je
dvoukanalovy, zajisti zakonceni dvojice detekénich vodi&a jedné trubky (dvou monitorova-
nych Gseku). TU1 ptipojit pfimo do svorkovnice v krabici.

V odbotkach systému propojit ve svorkovnici detekéni vodi¢e monitorovaného Gseku mezi
sebou (propojeni do smy&ky).

6.5. Dalkova signalizace

Prostfednictvim bezpotencidlového relé lze dalkové signalizovat poruchu na pracovisté
obsluhy systému. Zapojeni svorkovnice ukazuje nasledujici tabulka:

indikace pfristroje oznadeni v Tabulce 4 | spojené svorky svorkovnice RELAY
bez poruchy 0 1-2
porucha | 2-3

Tabulka 2 - napojeni relé dalkové signalizace
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7. Uvedeni do provozu, obsluha

7.1. Ptipojeni baterie

Baterie pro napdjeni ptistroje je umisténa pod hornim vigkem, pistupnym po odklopeni pra-
hledného krytu pfistroje. Po odiroubovani dvou 3roubu vigko odejmout a pFipojit kablik bate-
rie do konektoru oznaceného X 10 na desce plodného spoje.

Tim je BD43 uveden do provozu. Po pfipojeni se po dobu 3 s rozsviti v3echny indika¢ni LED
diody, pak pfistroj provede prvni méfeni a ptejde do rezimu provoz (viz 7.3. Provozni reZimy,
LED indikace).

7.2. Nastaveni délky tseku

Pro spravnou funkci monitorovaciho systému je téeba nastavit pfibliznou délku jednotlivych
monitorovanych useka pomoci DIP spinai pod vitkem svorkovnice BD43 (ON = zapnuto -
packa nahoru). Kombinaci jednotlivych spinaa étvefice Ize pro kazdy kanal samostatn& nasta-
vit hodnotu od 0 do 1500 m s rozli$enim po 100 m. Optimalni je nastavit hodnotu nejblize nizsi,
neZ je skute¢na délka daného Gseku.

délka vodiée | DIP spinat pfislugného kanalu v poloze ON ""‘é’;‘;’r’:‘::'l‘:fkm

od [m] do [m] dle ozna&eni (LENGTH) dIeZIZ cj:d' ?::g;‘ O[i?)‘;r
pod 100 2adny - 1 1000
100 199 100m 1 2 500
200 299 200m 2 3 333
300 399 100m+200m 1+2 4 250
400 499 400m 3 5 200
500 509 100m+400m 1+3 6 167
600 699 200m+200m 2+3 7 143
700 799|  100m+200m+400m 1+2+3 8 125
800 899 800m 4 9 T
900 999 100m+800m 1+4 10 100
1000 1099 200m+800m 2+4 10 100
1100 1199  100m+200m+800m 1+2+4 10 100
1200 1299 200m+800m 3+4 10 100
1300  1399]  100m+400m+800m 1+3+4 10 100
1400| 1499  200m+400m+800m 2+3+4 10 100
1500|  1599| 100m+200m+400m+800m | 1+2+3+4 10 100
nad 1600 100m+200m+400m+800m | 1+2+3+4 10 100

Tabulka 3 - nastaveni délky monitorovaného iiseku

Napfiklad pro délku useku 785 m zapnout spinate 1, 2 a 3 (100+200+400=700). Nastavenim
vetsi délky se sniZuje pfisnost kritéria svodového odporu izolace. Pro délky vy3$$i nez 1000m
se kritérium svodu neméni - hodnota zustava 10uS, tj. 100kQ (viz 5. Kritéria vyhodnoceni).
Pii pfekrogeni nastaveného kritéria indikuje BD43 v pFislu$ném kanalu poruchu typu SVOD.
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7.3. Provozni rezimy, LED indikace (Tabulka 4)

* provoz - je standardni provozni stav BD43. Pfistroj provadi mé&feni na vech &tyfech kand-
lech v intervalech 1h. Pokud jsou n&které kanaly blokovany, jejich méfeni je vynechano.
LED diody indikuji stav dle vysledku posledniho méfeni. Vyznam provoznich rezima a LED
indikace na panelu BD43 shrnuje Tabulka 4 na nasledujici strance.

PROVOZ kratké zablesky s intervalem 2's - bezporuchovy stav
PORUCHA kratké zablesky s intervalem 2 - jakakoliv porucha (viz nize)

* test 1 - dotykem tlatitka TEST v reZimu provoz lze vyvolat z paméti podrobné vyhodnoceni
vysledku posledniho mé&feni pro jednotlivé kanaly:
PROVOZ sviti nepferuSované po celou dobu trvani reZimu test 1
SvVOoD sviti nepferudované - pfekrogeni nastaveného kritéria svodu
blika s intervalem 1s - zkrat detek&niho vodi&e s trubkou
sviti nepferulované - perueni detek&niho vodice
kratké zablesky s intervalem 1s - kanal je vyblokovan
PORUCHA kratké zablesky s intervalem 0,5's - aktualni poruchova signalizace
externich vstupia AUX 1, AUX 2
ReZim test 1 se automaticky vraci do reZimu provoz po 20s, stav paméti se nezméni. Pred-
¢asné ho lze deaktivovat dotykem tlatitka TEST.

* test2 - dotykem a pfidrZzenim tlagitka TEST po dobu 5s v reZimu provoz nebo test1 lze

vyvolat cyklické mefeni viech neblokovanych kanali v intervalech asi 1s/kanal.

PROVOZ blika s intervalem 1's po celou dobu trvani reZimu test2

SVOD, , PORUCHA  jako v reZimu test 1, idaje se mohou po jednotlivych

méfenich ménit.

ReZim test2 se automaticky vraci do reZimu provoez po 20s. Predasng ho Ize deaktivovat
dotykem tla¢itka TEST. Po ukon&eni je provedeno je$té jedno méfeni a zaznamenano do
paméti.

* servis - dotykem a pfidrzenim tlatitka TEST po dobu 5s v reZimu test2 Ize vyvolat dlou-
hodobé cyklické méfeni viech neblokovanych kanaliu. UmoZiiuje prab&znou kontrolu moni-
torovanych sekt pfi vyhledavani a opravach poruch. Pro usnadnéni identifikace zablika
modra LED koncového prvku 1x az 4x podle Cisla kanald, které jsou k nému ptipojeny.

blika s intervalem 1's po celou dobu trvani reZimu servis
SVOD, , PORUCHA  jako v rezimu test 1, idaje se mohou po jednotlivych
méfenich ménit.
Rezim servis se automaticky vraci do reZimu provoz po 1h. Pted¢asng ho lze deaktivovat
dotykem tlagitka TEST. Vzhledem ke zvySené zaté%i baterie je doporueno rezim servis
deaktivovat v¢as. Po ukonceni je provedeno jesté jedno méfeni a zaznamenano do paméti.

Stav baterie - v reZimech provoz, test 1 a test2 je navic indikovan stav baterie.
Kratké zablesky (1x nebo 2x) s intervalem 2s
1% kapacita baterie je men3i neZ 25%
2x kapacita baterie je mensi neZ 5%. Baterii je nutno vyménit.
V rezimu provoz se zablesky indikace stavu baterie stfidaji po 2's s b&znou indikaci bezpo-
ruchového nebo poruchového stavu.
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Blokovani kanélu - v reZimu servis Ize dotykem a pfidrZenim tlagitka K1 a% K4 po dobu
5s blokovat/odblokovat vstup pfisluiného kanalu. Blokované kanaly nejsou zahrnuty
do mé&feni. LED blika kratkymi zablesky s intervalem 1 s. Tato funkce se
pouZiva v ptipadech, kdy nejsou viechny kanaly detektoru vyuZity (nap¥. pti zapojeni
kratkych useku do smy¢ky).

Indikace SVOD predstavuje zvyseni hodnoty elektrické vodivosti izolagni pény nad nastave-
nou mez dle Tabulky 3. Piginou je zvy3ena vlhkost pény vlivem tniku topného média, nebo
pruniku vody porugenym pla$tém potrubi.

Indikace ZKRAT ptedstavuje zvy3eni vodivosti nad hodnotu 5mS, ktera je povaZovana za stav
blizici se zkratu detek&niho vodi€e na teplonosnou trubku.

Indikace PRERUSENI piedstavuje prekroceni hodnoty odporu detek&niho vodige 300€). Tato
hodnota je stanovena jako maximalni pfipustné i pro nejdel$i moZny monitorovany tsek.
Pokud pfistroj indikuje poruchu typu pFeruseni, je tfeba nejprve zkontrolovat stav pojistek.
Ptitinou jejich poruseni mohl byt vyskyt nepovoleného elektrického potencialu na detekénich
vodicich (atmosférické vyboje, svafovani na systému apod.). Indikaci svod, zkrat i pferuseni
muze také zpusobit poskozeny koncovy prvek. Pfiinou indikace prerudeni mize byt také
odpojeny nebo vadny koncovy prvek.

Orienta¢ni kontrolu funkce lze provést zkratovanim (indikuje zkrat) a odpojenim (indikuje
pferudeni) jednotlivych kanalu.

Indikace ptidavnych vstupd AUX 1, AUX 2 je aktivovana pti snizeni odporu ptipojeného sen-
zoru pod stanovenou mez (s hysterezi, viz 15. Technické parametry). Kontrola vstupu probiha
trvale, odbavovaci doba je cca 3 s. Relé dalkové signalizace hlasi poruchu bezprostfedng.

8. Reflektometrické zaméreni

Po spusténi systému se doporutuje provést vychozi zaméfeni jednotlivych useki pomoci
reflektometrického detektoru BDP 104 s uloZenim zaznamenanych udaju. Pokud hlasi BD43
poruchu, je tfeba obdobné provést jeji zam&teni. Zde hraje vyznamnou roli moZnost porovnani
naméfenych udajui s Gdaji vychoziho zamékeni.

BDP 104 propojit pomoci métici $iiury a konektorové redukce s ptisluinymi testovacimi zdit-
kami rozpojené svorkovnice v propojovaci krabici. Koncovy prvek je koncipovan tak, aby
mohl zustat trvale pfipojen i pki reflektometrickém zaméfeni. PFi méfeni je nutno odpojit
vstupy BD43 rozpojenim svorkovnice v propojovaci krabici detektoru.

9. UloZen4 data

BD43 uchovava vzorky naméfenych hodnot v intervalech 1 tyden v interni paméti pfistroje.
Data Ize natist do b&Zného terminalového programu v pogitadi pomoci specialniho datového
kabelu (TTL-232R, neni soutasti dodavky). Vypis obsahuje tdaje o hodnotich svodovych
odporu, pferuSeni detekéniho vodite, hodnotéch odpori senzoru ptipojenych do pridavnych
vstupil AUX, napéti baterie, okolni teplot& a nastaveni délky zp&iné po dobu 52 tydni. Udaje
jsou uvedeny ve formé maximalni a minimalni hodnoty jednotlivych veligin v daném tydnu.
Pfistroj neni vybaven hodinami realného asu. Casovy udaj tydne je tedy relativni vzhledem k
okamZiku pofizeni vypisu.

Podrobnéj3i udaje jsou uvedeny v Navodu k pouziti datového kabelu TTL-232R.
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10. Bezdratovy pienos dat

BD43 umozni kromé dalkové signalizace pomoci signaliza&niho relé prenadet data také po
datovych sitich mobilnich operatori. Za tim u¢elem bude nutno pFistroj vybavit specidlnim
pfenosovym modulem a instalovat novy firmware.

11. Udrizba, opravy

BDA43 nevyZaduje zvladtni udrzbu. Veskeré opravy provadi autorizovany servis nebo vyrobce.
Vyména pojistky:

Elektrikafskymi kle$témi vytahnout pojistku, které je umisténa nad DIP spinatem pfisluiného
kanélu. Novou pojistku zasunout na doraz do konektoru.

Vymeéna baterie (doporuduje se pfenechat autorizovanému servisu):
Odsroubovat horni vitko nad panelem pfistroje, odpojit kablik baterie, pak baterii vyjmout.
Novou baterii pfilepit do uréeného prostoru na samolepici vloZku.

PFi likvidaci pouzité baterie je nezbytné dodriovat bezpeénostni predpisy, uvedené na zacdtku
tohoto Navodu k obsluze!

12. Zaruka

Vyrobce poskytuje zaruku 24 mésicu od data expedice pfi dodrZeni obvyklych zaruénich pod-
minek. Vyrobni ¢islo je uvedeno na panelu BD43.

13. Seznam ndleZitosti k expedici

1. BREAKDOWN DETECTOR BD43 ks
2. baterie ER34615M (vloZena v pFistroji) Tks
3. koncovy prvek TUI 2ks
4. montaZni vrut s hmoZdinkou 4ks
5. navod k obsluze (obsahuje ES prohlaseni o shodg) 1ks
6. zaruéni list lks
7. papirova vrtaci $ablona pro montaZ BD43 lks
8. obalova krabice ks

14. Vyrobce
Arthur Novak
Havelska 503/19
110 00 Praha 1
Ceska republika

9
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15. Technické parametry

Pocet kandlu 4
Délka monitorovaného iseku pro kazdy kandl
maximalni 5000m
doporudena do 2000 m
optimalni do 1000 m
Kritérium vodivosti/ odporu pro indikaci SVOD (viz také Tabulka 3)
pro délku useku vodivost odpor tolerance
do 100m 1pS I1MQ +10%
nad 100m do 999m 10 pS/km 100k 2 km +10%
nad 1000 m 10uS 100k +10%
Kritérium vodivosti/ odporu pro indikaci ZKRAT
5mS 200Q +10%
Kritérium odporu vodice pro indikaci PRERUSEN{ 3000 +10%
Kritérium odporu pridavnych vstupit AUX 1, AUX 2 100kQ
aktivace 43 k{2, deaktivace 233kQ2 +20%
Dalkova signalizace
pfepinaci kontakt relé 100Vss/0,2 A (induktivni z4t¢z 0,1 A)
Doporucené propojovaci krabice (obsahuji rozpojovaci svorkovnici)
Bl Stupei kryti IP 55
BSI1 Stupeii kryti IP65 s jednou vyvodkou
BS2 Stupeti kryti IP65 s dvéma vyvodkami
BS3 Stupeil kryti IP65 s tfemi vyvodkami
Predepsané koncové prvky TUI
pocet kanéla 2
rozsah teplot -20 az +70°C
relativni vlhkost (bez kondenzace) max. 90%
Napdjeni
Li-SOCI, baterie ER34615M 3,6 V/14Ah
odbér proudu v klidovém provozu 0,1 mA
odbér proudu pfi mé&feni 25mA
Pracovni podminky prostiedi normalni
rozsah teplot -10 az +60°C
relativni vlhkost (bez kondenzace) max. 90%
Elektromagneticka kompatibilita CSN EN 61000-6-2 ed.3:06
CSN EN 61000-6-3 ed.2:07+Al1:11
Stuper kryti IP65
Rozméry 200 x200x 75mm

Hmotnost (véetné baterie) 840g



ES PROHLASENIi O SHODE

Dle zékona €. 22/1977 Sb. v platném znéni
Cislo 6

Ce

My, Arthur NOVAK
Havelska 503/19, 110 00 Praha 1, Staré Mésto, Ceska republika

prohlaSujeme na svou vylu¢nou odpovédnost, Ze

vyrobek: BREAKDOWN DETECTOR
typ/model: BD43
vyrobce: Ing. Arthur NOVAK

Havelska 503/19

110 00 Praha 1, Staré Mésto
Ceska republika

IC: 40664767

DIC: CZ461106130

je ve shodg s nasledujicimi normami:

Ceské normy Evropské normy
CSN EN 61000-6-2 ed.3:06 EN 61000-6-2 ed.3:06
CSN EN 61000-6-3 ed.2:07+A1:11 EN 61000-6-3 ed.2:07+A1:11

a nasledujicimi nafizenimi vlady, ve zn&ni pozdgjsich predpisti (NV) a ¢islo EU smérmnice:

NV 616/2006 Sb. v platném znéni 2004/108/EC - including amendments

Elektrotechnicky zkusebni ustav, s.p., Pod Lisem 129, 171 02 Praha 8 - Troja, Cesha republika
zkousel/certifikoval dany vyrobek a vydal

EZU zkuSebni protokol & 404949-01/01 ze dne 5.12.2014

Posledni dvojcisli roku, v némz bylo oznageni CE na vyrobek umisténo: 14

Misto vydani: Praha
Datum vydani: 12 12.2014
Podpis, razitko:

ING. ARTHUR NOVAK
HAVELSKA 19
110 00 PRAHA 1
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Obr. 2a - priklady propojeni monitorovaciho systému
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SEKCE S-04
STANDARDNI PROPOJENI

Vyobrazeny jsou zékladni zpisoby propojeni na piikladech &ty sekei:

$-01 Standardni propojeni - na kazdou trubku jsou pfipojeny vZdy dva kandly detektoru,
koncové prvky TU1 jsou umistény v nejvzdalen&jsim objektu 4.

$-02 Propojeni do smy&ky - na kazdou trubku je pfipojen pouze jeden kanal detektoru,
koncové prvky TU1 jsou umistény v propojovacich krabicich detektoru a potrubi.
Dva nevyuzité kandly jsou vyblokovany. Toto zapojeni je vynuceno nedostupnosti
jiného objektu pro umisténi koncovych prvki TU1.

$-03 Propojeni do smy&ky - na kazdou trubku je pfipojen pouze jeden kanal detektoru,
koncove prvky TU1 jsou umistény v propojovacich krabicich detektoru a potrubi.
Toto zapojeni umoziiuje jednim detektorem kontrolovat 4 trubky. Lze pouzit pro
krat$i sekce.

$-04 Standardni propojeni - na kazdou trubku jsou pfipojeny vzdy dva kanaly detektoru,
koncové prvky TU1 jsou umistény v $achté 2. Toto zapojeni znazorfiuje vyuziti
propojovacich krabic a kabell k pfeklenuti klasickych nepfedizolovanych potrubnich
armatur.

Pro pfipojeni jsou pouzity v bézném prostiedi propojovaci krabice B1 (kryti IP 55)
a v narocnéjsim prostiedi v Sachtach propojovaci krabice BS1, BS2, BS3 (kryti IP65).
V8echny typy krabic jsou vybaveny rozpojovacimi svorkovnicemi.

Vyobrazené pfiklady nepostihuji vSechny mozné zpisoby propojeni. Navrh systému
Zévisi na situaci konkrétni stavby. Detailni schéma zapojeni vodiéi zde neni uvedeno.
Podrobnéj$i doporuceni jsou k dispozici na webovych strankach vyrobce.

Obr. 2b - pFiklady propojeni monitorovactho systému

13
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Svazek DuraMulti DI 4x10/8 mm

Svazek mikrotrubi¢ek DuraMulti DI je uréen pro ochranu mikrokabelu s optickymi v dkny Mikrotrubicky
DuraMicro DI jsou tésné opldstény folii z vysokohustotniho polyetylenu (HDPE). Piistup k jednotlivym
mikrotrubickdm je snadny diky tenkému pidsti, ktery neni pevné spojen s mikrotrubidkami,

&

MIN

Tloustka stény mikrotrubicek, pldsté svazku a pouzity materidl zafazuje svazek do kategorie Direct Instalt
(DI) pro pokiadku do mist s dodate¢nou mechanickou ochranou. Zplsob a podminky Instalace jsou
popsdany v Instala&nim manudlu.

Systém fizeni kvality Dura-Line CT je certifikovan podle CSN EN ISO 9001. Ve smyslu zdkona &, 356/2003 Sb.
svazek neobsahuje nebezpedné Iatky ani pfipravky. Svazek vyhovuje pozadavkiim Smémice 2002/95/EC
(RoHS) na obsah olova, kadmia, rtuti, Cr”, PBB i PBDE.

Parametry mikrotrubi¢ek jsou uvedeny v pisiusném Technickém listu a podnikové normé PND 103-02

* informativni hodnota

« Standard je z&kiadni materidlovou variantou vyhovujici pro vétsinu aplikaci.

* UV stabilizovany je odoIngjsi k plsobeni slune&niho zafeni, Skladovatelnost ve venkovnich
podminkéceh stfedni Eviopy Je prodlouzena na 24 mésicl. Stabilizovan je pl&sf | mikrotrubicky

* Antistat md niZsi elektricky povrchovy odpor. Antistaticky je pldast i mikrotrubicky.

Svazek se doddva v pfirodnim prasvitném provedeni pl&sté nebo v Siroké Skale odstiné podle vzorniku
RAL.

) ¢ 6018 60 6027
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Svazek DuraMulti DI 4x10/8 mm

Po celé délce je svazek potigtén tdaiji podle zaddni zakaznika. Barva potisku je kontrastni k barvé plaste
Na pfani muze byt potisk dvoustranny. Tiskova sestava se opakuje po kazdém metru.

Pifklad tiskové sestavy:
DURA-LINE CTDuraMulti DI 4x10/8 mm SILICORE 03/2009 LOT No 12345678 0000 m >I<

Svazek je v nepferuené délce navinut na vratny dievény buben (DB1 )andvinje chrdnén prataznou fli'.
Konce svazku jsou opatfeny plastovymi koncovkami, které zabranujl vniknuti nedistot do mikrofrubicek.
Priimér jédra bubnu je 950 mm.

Viechny rozméry bubnujsou informativni hodnoty.

Baleni uvedend viabulce jsou doporuend. Moznd jsouijind baleni podle poZzadavku zakaznika.
Ctvercovd sestava &hyf mikrotrubiCek je fvarové nestabilni a muZe vratné prechdzet do tvaru kosodtverce.
Zména tvaru neovliviiuje ochrannou funkei mikrotrubicek ve svazku.

DB1
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Dura-line CT,s.r0., U PisGku 682, 7 62 Tluma&ov  Tel: +420 577 199 111 Fax: +420 577 199100 E-mail: office@duraline.cz  www.duraline.cz
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Svazek DuraMulti DB 7x12/8 mm

Svazek mikrotrubi¢ek DuraMulti DB je uréen pro ochranu mikrokabeld s optickymi vidkny. Mikrotrubicky
DuraMicro DB jsou tésné opldstény félii z vysokohustotniho polyetylenu (HDPE). Pfistup k jednotlivym
mikrotrubi¢kamje snadny diky tenkému pldsti, ktery neni pevné spojen s mikrotrubickami,

Tloustka stény mikrotrubicek, plésté svazku a pouZity materidl zafazuje svazek do kategorie Direct Burial
(DB) pro piimou poklddku do zemé. Zplsob a podminky instalace jsou popsdny v Instalaénim manudiu.

Systém fizeni kvality Dura-Line CT je certifikovén podie CSN EN ISO 9001. Ve smyslu zdkona &. 356/2003 Sb.
svazek neobsahuje nebezpetné IGtky ani pfipravky. Svazek vyhovuje pozadavkim Smérnice 2002/95/EC
(RoHS) na obsah olova, kadmia, rtuti, Cr , PBB i PBDE.

Parametry mikrotrubi¢ek jsou uvedeny v pfisiuiném Technickém listu a podnikové normé& PND 103-02.

Teplotni rozsah pro pfepravu a skladovani

informativni hodnota

* Standard je z&kladni materidlovou variantou vyhowvujici pro vétiinu aplikaci.

* UV stabilizovany je odolngjsi k plsobeni sluneé&niho zafeni. Skiadovatelnost ve venkovnich
podminkéch sttedni Evropy je prodlouZena na 24 mésicl. Stabilizovan je plast | mikrotrubicky.

* Antistat mG niZsi elektricky povrchovy odpor. Antistaticky je pl&st | mikrotrubicky.

Svazek se doddva v pirodnim prlsvitném provedeni plé§té nebo v Siroké $kdle odstinli podie vzorniku
RAL.

(X 6018 6017 6027

1016 1021 1015 3015 7045 9003



Svazek DuraMulti DB 7x12/8 mm

Po celé délice je svazek potistén Gdaiji podle zaddni zdkaznika, Barva potisku je kontrastni k barve plasts.
Na pféani muze byt potisk dvoustranny. Tiskovd sestava se opakuje po kazdém metru.

Priklad tiskové sestavy:
DURA-LINE CTDuraMulti DB 7x12/8 mm SILICORE 03/2009 LOTNo 12345678 0000m >I<

Svazek je v nepferusené déice navinut na vratny dievény buben (DB1) a ndvin je chranén pritaznou folii,
Konce svazku jsou opatfeny plastovymi koncovkami, které zabraiuji vniknuti nedistot do mikrotrubicek.
Primér jadra bubnuje 950 mm.

Viechny rozméry bubnu jsou informativni hodnoty.
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MiniXtend® Cable, LT, A-DQ(ZN)2Y

CORNING

HLAVNI MENU / VYROBNI PROGRAM / KABELY / OPTICKE / A-DQ(ZN)2Y

A-DQ(ZN)2Y
opticky kabel pro venkovni pouziti

Konstrukce
opticka vlakna s primarni ochranou
1. Vldkna pocet viaken 5 - 512
2. Trubicka volna vicevlaknova sekundarni ochrana plnénd gelem

- trubicky jsou polohové staéeny v dusi + vodoblokujici

aramidova nebo skelna pfize + vodoblokujici paska

- duse kabelu mize obsahovat centrélni sklolaminatovy
3. Kabelova duse + tahové prvky tahovy prvek

4. Plast Vysokohustotni polyethylen HDPE

Technické parametry
Teploty okoli (pevné uloZeni): -30°C az +70°C
Teploty okoli (béhem instalace): -5°C az +40°C

Zakladni charakteristiky:

Barevné znaceni vidken 1-12: Modrd, oranzova, zelena, hnédd, Seda, bila, cervend, éernd,
v s " z Qv s v
zluta, fialova, ruzova, tyrkysova

Modra, oranzova, zelenda, hnéd4, 3eda, bila, &ervena, cerna,

Barevné znaéeni trubiéek: ?lutd, fialova, riZova, tyrkysova
Barva plasté: cernd
Pouziti:

K prenosu optickych signdld pro venkovni prostiedi. Instalace patefnich siti a koncovych rozvodd.
Pro telekomunikacni a datové pfenosy.



MiniXtend® Cable, LT, A-DQ(ZN)2Y
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TRITON RMA-42-A61
19" stojanovy rozvadéé¢ 42U/600x1000

Dokonaly rozvadéc pro nejvy3si naroky. Jedna se o stojanovy rozvadéc uréeny pro datové a
telekomunikacni rozvody. Jeho robustni ocelova konstrukce a vysokd kvalita zpracovani zarucuji
vymka]lc: uZitné vlastnosti. Diky do detailu propracované konstrukci je zvlaété vhodny pro velké zatése
a narocné instalace.

Vysoka pevnost konstrukce

RMA ma robustni svafovanou konstrukci. Vysoka kvalita zpracovani a nejnovéjsi technologie zajist'uji
skvély vzhled rozvadéce.

Flexibilni otevirani dvefi

Viastni systém pantd umozriuje otvirani dvefi pod Uhlem téméF 180°. Dvefe Ize snadno demontovat a
prestavét na otevirani na opacnou stranu.

Nastavitelné vertikalni listy

19" vertikalni listy mohou byt plynule nastaveny v libovolné hloubce rozvadéée. To usnadiuje montaz
zafizeni i organizaci propojovacich kabeld.

Odnimatelné bocnice a zadni kryt

RMA je rozvadéC se svafovanym skeletem a odnimatelnymi bo&nicemi. Ty jsou stejné jako zadni kryt
ke skeletu uchyceny zamky, standardné s jednotnym klicem.

Vylamovaci zaslepky

Kabelové vstupy v zadni ¢asti rozvadéce jsou zakryty vylamovacimi zaslepkami. Proti pronikani prachu
je moZné kabely v otvoru utésnit zaslepkou s kartacem. K ochrané kabel& pred pogkozenim slou3i
plastovy ramedek.

Otvor pro ventilacni jednotku

Rozmérny otvor kryty vylamovaci zaslepkou umoziiuje montéz a demontaz ventilaéni jednotky Triton
zvenku rozvadéce bez nutnosti pouZiti éroubd.

Kolecka, nivelaéni nozi¢ky

Pfiprava pro montaz kole¢ek a nivela¢nich noZicek.



Zadni strana rozvadéce
Na zadni sténé rozvadéce jsou dva kabelové vstupy kryté vylamovacimi zaslepkami. Jeden je u

horniho a druhy u spodniho okraje krytu. Dal$i kabelové vstupy jsou na stropé a v zakladné
rozvadéce.

Perforace skeletu

Rozvadéce RMA maji perforovany skelet pro zajisténi piistupu chladiciho vzduchu k instalovanym
technologiim. Chlazeni je moZno podpofit instalaci ventilacnich jednotek.
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Pribaly:

Kli¢ - pfedni dvefe 2x

Kli¢ - odnimatelné kryty 2x

Plastova podioZzka 16x

Plovouci matice M6 16x

Sroub M6x16 8x

Protiprachova zaslepka 1x

RektifikaCni Sroub/noha pro rozvadé¢ 4x
Matice M10 4x

Material:

e Ocelovy plech
e Bezpeclnostni kalené sklo tl. 4 mm



M The URM LL 485 / LH 965 / LH 1445 optical distribution box is designed for
the placement of 48/96/144 optical splices indoor and outdoor. The distribution box
may be complemented by a bracket, which enables it to be post-mounted.

™ Maximum capacity is 48/96/144 optical splices

¥ [ntegrated fibre management

+ 4%/8x KM3 splice tray for the placement of optical splices
6 EC2 splice tray for the placement of optical splices
Possibility of PLC splitter placement

Fixation of input/output cables

4x PG bushing for input/output cables

4x cable eye for placement of cable reserves

Use only for fibers G657 a, b

Holders of tension element

Lockable door

Opticky rozvadé¢ URM LL 485 / LK 965 / LH 1445 je urcen k uloien max.
48/96/144 optickych svdr(i ve vnitinim i venkovnim prostredi. Rozvadét ize doplnit
drzékem, ktery umoziuje instalaci na sloup.

B Maximdlni kapacita 48/96/144 svarii
B |ntegrovany vidknovy management

+4x/8x kazeta KM3 pro ulozeni optickych svarii
B 6x kazeta EC2 pro ulozeni optickych svarii
Moznost utozeni PLC splitteru
Fixace vstupnich/vystupnich kabeli
4x PG priichodka pro vstupni/vystupni kahely
4x kabelové oka pro ulozeni rezervy kabeli
Pouiti pouze pro vidkna G657 a,b
Drzdky tahového prvku kabelu
Uzamykatelné dvere

Bushings 4% PG13.5;4x PG 16

Coverage degree IP 54 to EN 60529

Self-extinguishing degree  VOto UL 94

Impact protectiondegree 1K 10 to EN 50102

Solar radiation (UV) EN 60068-2-5

Change of temperature -40 °U/+70 °Caccording to EN 60068-2-14

Colour Light grey RAL 7035

Material - distributionbox  PC/ABS

Material -- bushings PAG

Dimensions 250X 373 x 69 mm /250 X 373 x 91mm/
250 373 x 91 mm

Weight 1.6kg/1.9kg/1.9kg

Prlichodky 4xPG13,5;4xPG 16

Stupeii kryti 1P54 die (SN EN 60529

Stupeit samozhdSivosti VOdle UL94

Stuped ochrany protindrazu I 10 dle CSN EN 50102

Stunelni zdfeni (UV) (SN EN 60068-2-5

Zkoudka zmény teploty -40 °C/+70 °C dle (SN EN 60068-2-14

Barva Svétie Sedd RAL 7035

Materid] ~ rozvidét PC/ABS

Materid -~ prichodky PA6

250 % 373 X 69mm /250 X 373 x 1 mm /
250 373 x 91mm

1,6kg/1,9kg/1,9kg

Rozméry
Hmotnost

URM LH 965 |

Post Brackets page 054
Another accessories on the pages 057-062

Order Code / Objednaci kod

URM LL 485

URM LH 1445
Driéky na sloup str. 054
Another accessories on the pages 057-062

Name / Ndzev

85RQ.00/0000F
85RQ.10/0000F
85RQ.20/0000F

URMLL48S
URMLH 965
URMLH 1445



IMC-21A-S-SC

Uvod

Prevodniky prumyslovych médii IMC-21A jsou vstupni méni¢e 10/ 100BaseT (X) a2
100BaseFX, které jsou navrzeny tak, aby poskytovaly spolehlivy a stabilni provoz v drsnych
prumyslovych prostiedich. Prevodniky mohou pracovat spolehlivé pfi teplotach od -40 do
75 ° C. Robustni konstrukce hardwaru zajistuje, Ze vase zafizeni Ethernet vydrZi naroéné
prumyslové podminky. Pfevodniky IMC21A se snadno montuji na listu DIN nebo v
rozvadécich.

Specifikace

Technologické standardy:

IEEE 802.3 for 10BaseT

IEEE 802.3u for 100BaseT(X) and 100BaseFX

|EEE 802.3x for Flow Control

Rozhrani:

RJ45 Ports: 10/100BaseT(X)



Vidknové porty:

100BaseFX (SC/ST connectors)

LED indikatory:

Power, 10/100M (TP port), 100M (fiber port), FDX/ COL (fiber port)
Prepinace DIP:

TP port’'s 10/100M, Half/Full modes, Force/Auto modes; fiber port’s Half/Full modes, Link
Fault Pass-Through (LFP)

Charakteristika:

Kryti: kov, IP30

Rozméry: 30 x 125 x 79 mm (1.19 x 4.92 x 3.11 in)
Hmotnost: 170 g

Montaz: na DIN listu



EDS-305/308/309/316 Series

Uvod

Moduly EDS-305/308/309/316 jsou ethernetové prepinace 5, 8, 9 a 16 portu, které poskytuji
ekonomické feSeni pro vase prumyslova pfipojeni Ethernet. Zabudovana funkce upozornéni
na relé upozorfiuje sitovych inzenyru na vypadky napajeni nebo poruchy portu a spinace
jsou urCeny pro drsna prumyslova prostiedi, napfiklad v prostfedi s nebezpeéim vybuchu
(Tfida 1 Divize 2 / ATEX Zéna 2). Spina&e vyhovuiji

Specifikace

FCC, UL a CE a jsou dodavany ve dvou typovych modelech: standardni modely s provozni
teplotou (0 az 60 ° C) a modely s Sirokou provozni teplotou (-40 a2 75 ° C). Oba modely se
podrobi 100% zkous$ce pro spalovani, aby zajistily, Ze splfuji specialni pozadavky aplikaci
fizeni prumyslové automatizace. Pfepinate EDS-305/308/309/316 Ize snadno instalovat na
listu DIN nebo v rozvadédi.

Specifikace

Technologické standardy:

IEEE 802.3 for 10BaseT

IEEE 802.3u for 100BaseT(X) and 100BaseFX
IEEE 802.3x for Flow Control

Typ zpracovani: ukladani a pfedavani

Kontrola prutoku: IEEE 802.3x



Vlastnosti pfepinace:

MAC Table Size: 1 K (EDS-305/308/309), 4 K (EDS-316)

Velikost vyrovnavaci paméti: n/a (EDS-305), 512 kbit (EDS-308/309), 1.25 Mbit (EDS-316)
Rozhrani

Fiber Ports: 100BaseFX ports (SC/ST connector)

RJ45 Ports: 10/100BaseT(X) rychlost automatického vyjednavani, rezim Full / Half duplex a
automatické pfipojeni MDI / MDI-X

DIP Prepinace:

* Alarmovéa maska pro preruseni portu

* Zapnuti / vypnuti ochrany pied boufi (EDS-316)

LED Indikatory:

PWR1, PWR2, FAULT, 10/100M (TP port), 100M (fiber port)
Kontakt alarmu:

1 reléovy vystup s proudovou kapacitou 1 A @ 24 VDC

Charakteristika:
Kryti: kov, IP30

Rozméry: EDS-305/308/309 Série: 53.6 x 135 x 105 mm (2.11 x 5.31 x 4.13 in), EDS-316
Série: 80.1 x 135 x 105 mm (3.15 x5.31 x 4.13 in)

Hmotnost: EDS-305/308/309 Série: 790 g, EDS-316 Série: 1140 g

Montaz: na DIN li$tu, na sténu
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Test Report '-=E= . M A

Task: Bonded pipe @ 60/125; CCOT, Baytherm 30HK43 DRESDEN
Test Report No.: B203/09

Subject of the test: Pre-insulated bonded pipe @& 60 /125
Manufacturer: Bayer MaterialScience AG
51381 Leverkusen

Customer: Bayer MaterialScience AG
51381 Leverkusen

Delivery of the test objects: 2009-05

Period of tests: 2009-06 to 2011-01

Person in charge: Dipl.-Ing. Doring

Distribution: 1 x Bayer MaterialScience AG

2 x IMA Dresden

Reviewed and authorized.
Dresden, 10.02.2011

IMA Materialforschung und

Fror. Ur.-ing. Jens Ridzewski
Head of Department Plastics

The test results refer exclusively to the specimen under test.

The publication of parts of this test report and any reference to tests for advertising purposes is subject to written permission by IMA
Materiaiforschung und Anwendungstechnik GmbH in any case.

Opinions and interpretations are not part of the accreditation. The results contained in this report may only be published or passed on to
third parties with reference to the IMA Materialforschung und Anwendungstechnik GmbH.
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i IMA

DRESDEN

Test Report

Task: Bonded pipe @ 60/125; CCOT, Baytherm 30HK43
Test Report No.: B203/09

1 Task definition

On the pre-insulated bonded pipes @ 60/125, manufactured by Bayer MaterialScience AG the con-
tinuous operating temperature (CCOT) was tested. The test was carried out in accordance with DIN
EN 253:2009-07.

2 Test object

- Pre-insulated bonded pipe

- Pipe assembly DN 60mm/125 mm, manufactured by Bayer MaterialScience AG
- Thermal-insulation material : PUR-rigid-foam system Baytherm 30HK43

- Delivery of the sample material to IMA Dresden: 2009-05

- Storage of the sample material before the test: Room climate

3 Testing procedure and results

The execution of the accelerated thermal ageing test was done according to EN 253:2009-07,
Annex C.

- Test equipment: IMA-test rig for CCOT-testing
- 3 pre-insulated pipes: DN 50/125, length: 6 m

- Temperatures: 175 °C, 183 °C, 190 °C

- Test begin: 2009-06

- Test stop: 2011-01

- Tester: Mr. Lehmann

For each temperature step one pre-insulated pipe was tested at the specific temperature over the
whole testing duration. The single measurements of the tangential shear strength were done at
T = 140 °C for all specimens.

Using the analysis method (criteria: Tiang140°c < 0,13 MPa) according to EN 253, Annex C of the test
results for each ageing temperature, one can calculate the durability for each temperature:

3« [*C] Tk [K] L [h]
175 448 14380
183 456 7624
190 463 2718

With respect to Arrhenius relation, using linear regression, these values can be used for the follow-
ing equation of thermal durability:

InLy = A+ B
T,

K

with coefficients of the linear equation A=-41,31 and B= 22833,2
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Test Report '-=E= l M A

Task: Bonded pipe @ 60/125; CCOT, Baytherm 30HK43 DRESDEN
Test Report No.: B203/09

228332

K

InL, - 41,31

the correlation coefficient is r = 0,983.

According to EN 263 with given durability of 30 years the maximum continuous operating tempera-
ture (CCOT) for pre-insulated pipes with PUR-cellular foam system Baytherm 30HK43 is:

B 228332
I0L e —A  In262800+41,31

Tyoy =

=424,5K=151,5°C

The maximum continuous operating temperature (CCOT) for a lifetime of 30 years is 151,5 °C.

Calculated Continuous Operating Temperature (COOT)
Bonded pipe DN50, Typ 30HK43, B203/09

1000000

30 years o 262800h

EN 253 30HK43
100000
£ 1
-] )
£ .
§ :
2 !
g :
i
= 10000 !
1
:
—-:--—._. —

3

cCOT=1 ,6°C |

1000 i - ——
140 160 170 175 180 185 200

Temperature [*C)

Dipl.-Ing. Klaus-Dieter Doring
Person in charge
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Task: Bonded pipe @ 60/125; CCOT, Baytherm 30HK43 D RE SD EN
Test Report No.: B203/09

Subject of the test: Pre-insulated bonded pipe & 60 /125
Manufacturer: Bayer MaterialScience AG
51381 Leverkusen

Customer: Bayer MaterialScience AG
51381 Leverkusen

Delivery of the test objects: 2009-05

Period of tests: 2009-06 to 2011-01

Person in charge: Dipl.-Ing. Déring

Distribution: 1 x Bayer MaterialScience AG

2 x IMA Dresden

Reviewed and authorized.
Dresden, 10.02 2011

IMA Materialforschung und

Anwenduiii‘iliill GmbH

o )
Prof. Dr.-ing. Jé{'ns Ridzewski
Head of Department Plastics

The test results refer exclusively to the specimen under test.

The publication of parts of this test teport and any reference (o tests for advertising purposes is subject to written permission by IMA
Materialforschung und Anwendungstechnik GmbH in any case.

Opinions and interpretations are not part of the accreditation. The results contained in this report may only be published or passed on to
third parties with reference to the IMA Materialforschung und Anwendungstechnik GmbH.
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Task: Bonded pipe @ 60/125; CCOT, Baytherm 30HK43 D R E S D E N
Test Report No.: B203/09
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Test Report 'I=E= I M A

Task: Bonded pipe @ 60/125; CCOT, Baytherm 30HK43 DRE S DE N
Test Report No.: B203/09

1 Task definition

On the pre-insulated bonded pipes @ 60/125, manufactured by Bayer MaterialScience AG the con-

tinuous operating temperature (CCOT) was tested. The test was carried out in accordance with DIN
EN 253:2009-07.

2 Test object

- Pre-insulated bonded pipe

- Pipe assembly DN 60mm/125 mm, manufactured by Bayer MaterialScience AG
- Thermal-insulation material : PUR-rigid-foam system Baytherm 30HK43

- Delivery of the sample material to IMA Dresden: 2009-05

- Storage of the sample material before the test: Room climate

3 Testing procedure and results

The execution of the accelerated thermal ageing test was done according to EN 253:2009-07,
Annex C.

- Test equipment: IMA-test rig for CCOT-testing
- 3 pre-insulated pipes: DN 50/126, length: 6 m

- Temperatures: 175 °C, 183 °C, 190 °C

- Test begin: 2009-06

- Test stop: 2011-01

- Tester: Mr. Lehmann

For each temperature step one pre-insulated pipe was tested at the specific temperature over the
whole testing duration. The single measurements of the tangential shear strength were done at
T = 140 °C for all specimens.

Using the analysis method (criteria: tang 140°c < 0,13 MPa) according to EN 253, Annex C of the test
results for each ageing temperature, one can calculate the durability for each temperature:

3« [°C] Lk [h}
175 448
183 456
190 463

With respect to Arrhenius relation, using linear regression, these values can be used for the follow-
ing equation of thermal durability:

oo

InL, = A+ —
K TK

with coefficients of the linear equation A =-41,31 and B = 22833,2
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Test Report .I=E= l M A

Task: Bonded pipe @ 60/125; CCOT, Baytherm 30HK43 D R E S D E N
Test Report No.: 8203/09

228332

K

InL,

- 41,31
the correlation coefficientis r = 0,983,

According to EN 253 with given durability of 30 years the maximum continuous operating tempera-
ture (CCOT) for pre-insulated pipes with PUR-cellutar foam system Baytherm 30HK43 is:

B 228332
INL g —A  In262800+41,3 1

T.uw =

=424,5K ~151,5°C

The maximum continuous operating temperature (CCOT) for a lifetime of 30 years is 151,5 °C.

Calculated Continuous Operating Temperature (COOT)
Bonded pipe DN50, Typ 30HK43, B203/09

1000000 \ .
:
30 years = 262800h
EN 253 30HK43
100000
£
g
=
2
f
* 10000
i
L} H B
i
' J CCOT = 161,6°C, l
1000 . 4 4 -
100 140 160 5 180 189 200
Temperatura {*C)

Lipl.-Ing. Klaus-Dieter Doring
Person in charge
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IM A Matenaltorschiung und Aswendungstezhnik GrabH Prot De ng Wilheln Hanel {Sprecher) LN 1]

Wilhelmime-Reichard-Ring 4 113 Draxd any Némecks | -Mait willkelm ha ef wima-dresden de .-==

Postansclui PF 80 01 44701100 Drazda v “Némuecko Prof Dt -Ing Tho na Fleischer

Telefon 44901351 §S37.0 Thomas Reppe

Telefax 400131 88376312 Suz dvs Gese Iseh R Draxdany D R E S D E N
E-Mail imaZima-dresden de Regitergen ht Amisgericht Oresden HRB 399¢

Intemet www 1na-dresden de LSi-1dNr DE 1552975

Zkusebni protokol

Uréeni parametrd sdruzené trubky @ 60 mm/125 mm
vyrobce Bayer MaterialScience AG

Polyuretanova tvrda péna Baytherm 30HK43

Deutscher
Akkreditierungs
Rat
N ™y
PaERS [ eemede R
‘.’._.//-—-\ N N

ZkuSebni protokol &.: B203/09
C. objednavky: 402139018
Vydalo oddéleni plastt

Laborator pro zkouseni plastu
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Zkusebni protokol -l.=l-
«: 1IMA

Zadanl: Sdruena trubka & 60/125; CCOT, Baytherm 30HK43
DRESDEN
ZkuBebni protokol &.: B203/08

Predmét zkousky: Piedizolovana sdruzena trubka @ 60/125

Vyrobce: Bayer MaterialScience AG
51381 Leverkusen

Objednavatel: Bayer MaterialScience AG
51381 Leverkusen

Datum doruceni vzorku: 2009-05

Doba trvani zkousek: 2009-06 az 2011-01

Odpovédna osoba: Dipl. Ing. Déring

Rozdélovnik: 1x Bayer MaterialScience AG
2x IMA Dresden

Kontrolovano a schvaleno.

V Drazdanech dne 10. 02. 2011
IMA Materialforschung und
Anwendungstechnik GmbH

Podpis necitelny
Prof. Dr.-Ing. Jens Ridzewski
vedouci oddéleni plastt

Vysledky zkousek se vztahujl pouze ke zkouSenému vzorku.

K publikovani vyiatk( ze zku$ebniho protokolu a odkazovani na provedené zkousky k propagagnim Géelim je v kazdém
jednotiivém pfipadé nutny pisemny souhlas spoleénosti IMA Materialforschung und Anwendungstechnik GmbH.

Nazory a interpretace nejsou soutasti akreditace. Vysledky zvefejnéné v tomto zkuSebnim protokolu lze publikovat nebo
piedavat tfetim stranam pouze s odkazem na spole&nost IMA Materialforschung und Anwendungstechnik GmbH.
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Zkusebnf protokol -I.=l.
“: 1IMA

Zadanl: SdruZend trubka & 60/125; CCOT, Baytherm 30HK43

ZkuSebnl protokol &.: 8203/09 D R E S D E N
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Zkusebni protokol """
“i: IMA

Zadanl: Sdru2ens trubka @ 60/126; CCOT, Baythorm 30HK43
' DRESDEN
Zku$ebnli protokol &.: B203/09

1 Definice (kolu

U pfedizolované sdruzené trubky @ 60/125 vyrobené spoleénosti Bayer MaterialScience AG
byla zkouSena vypottova teplota trvalého provozu (CCOT). Zkouska byla provedena podie
normy DIN EN 253:2009-07.

2 Piedmét zkousky

- Pfedizolovana sdruzena trubka

- Potrubni systém DN 60mm/125mm vyrobeny spole&nosti Bayer MaterialScience AG
- Tepelné izolaéni material: polyuretanova tvrda péna Baytherm 30HK43

- Dorueni vzorkovaciho materialu do spole&nosti IMA GmbH: 2009-05

- Pied zahdjenim zkousky vzorkovaci material skladovan: pfi pokojové teploté

3 Postup zkouSeni a jeho vysledky
Provedeni zkousky zrychleného tepelné starnuti bylo realizovano podle normy EN 253:2009-
07, pfiloha C.

- Zkusebni zafizeni: ZkuSebni zafizeni spoleénosti IMA pro zkou$eni vypod&tové teploty

trvalého provozu (CCOT)

- 3 pfedizolované trubky: DN 50/125, délka: 6 m

- Teploty: 175°C, 183°C, 190°C

- Zahdjeni zkousky: 2009-06

- Ukonéeni zkousky: 2011-01

- Zkousejici: pan Lehmann

Pro kazdy teplotni krok byla zkousena jedna predizolovana trubka pii uréité teploté po celou
dobu trvani zkousky. Jedenkrat provedena méfeni tangenciélni pevnosti ve smyku byla
provedena u v8ech vzork( pfi T = 140°C.

Pfi pouZiti metody analyzy (kritéria: fiang,140°c < 0,13 MPa) podie normy EN 253, ptiloha C,
vysledku zkousek pro kazdou teplotu starnuti Ize vypoditat Zivotnost pfi kazdé teplots.

175
183
190

S ohledem na Arrheniovu rovnici Ize tyto hodnoty pfi aplikaci linearni regrese pouzit pro
nasledujici rovnici termické Zivotnosti.

InL, = A+ B

K

s koeficienty linedrni rovnice A = -41,31 a B =22833,2
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Zkusebni protokot .l.=l'
= 1IMA

Zadani: SdruZend trubka B 60/125; CCOT, Baytherm 30HK43
' DRESDEN
ZkuSebni protokol &.: 8203/09

22833,2

K

InL, = ~4131

korelaéni koeficient je r = 0,983.

Podle normy EN 253 je s danou Zivotnosti 30 let maximalni teplota trvalého provozu (CCOT)
pro pfedizolované potrubi s polyuretanovou tvrdou pénou Baytherm 30HK43) nasledujici:

B 22833,2

- = 424,5K=151,5°C
InL e —A  1n262800+41,31

Ty =

Maximaini teplota trvalého provozu (CCOT) po dobu Zivotnosti 30 let je 151,5°C.

Vypoétova teplota trvalého provozu (CCOT)
Sdruzena trubka DN50, typ 30HK43, B203/09

T
7000000 |
30 years = 262800h )
HK43
100000
E \
i N
£ o \\\
ccoT= 151,s'c\ l
1000 « 4 3 i 4 ¢ 4 ¢ 4
100 120 140 1680 170 175 180 185 200
Teplota °C
Podpis neditelny
. Dipl.-ing. Klaus-D. Déring
i Odpovédna osoba
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TLUMOCNICKA DOLOZKA

Jako tlumognice jazyka anglického, §pan&lského,
jmenovana rozhodnutim Krajského soudu v Brné
ze dne 20. 5. 1992, &. j. Spr. 3933/91 stvrzuji,

Ze pieklad souhlasi s textem na pfipojené listing.

Tlumo¢nicky ukon je zapsén pod pof. &is. 5017/18 deniku.
Poznamka: pieklad proveden z neovéfené fotokopie.

Dne 5. 4. 2018

viiviiavia nuliivaiova




AOE Tenza
G G

TENZA, a.s., Svatopetrska 7, 617 00 Bmo

1¢) Predkladame doklad o schvalenom
postupe zvarania WPQR

ICO: 25570722

SIDLO FIRMY: TENZA, a.s. TELEFON: 545 539 336

Svatopetrska 7 FAX: 545214 614 DIC: CZ25570722

617 00 BRNO E-mail: tenza@tenza.cz Registrace : KS Brno
odd. B, vioZka 3023

hitp www.tenza.cz
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Strojirensky zkuSebni ustav, s. p.
Autorizovani osoba AO 202

Notifikovand osoba identifika&ni ¢islo 1015
Hudcova 56b, 621 00 Brno, Ceska republika

TI - technick4 inspekce, akreditovany inspekéni organ & 4008

Kvalifikace postupu svafovani - ZkuSebni certifikit (WPQR)

Zkou3ka postupu svafovani vyrobce

Doklad &islo
Vyrobce
Adresa
Predpis zku3ebni norma
Datum svafovani

ROZSAH ZKOUSKY
Metoda svafovani

Typ spoje

Zakladni material ( materialy )

Tloudtka zakl. materidlu ( mm )
Vnéjsi prumér ( mm )

Druh ptidavného materialu
Ochranny plyn tavidlo

Druh proudu polarita

Poloha svafovani

Predehiev

Tepelné zpracovani po svafent

JINE UDAJE

pWPS -7/T/07 Kombinace Doklad &islo

strapa | ze 2

Zku3ebni organ
Zku3ebni organizace

SZU, TI - technick4 inspekce

31-015/07

TENZA, a.s.

Brno, Svatopetrsk4 &p.35.,0r.8.7, PSC: 617 00, Okres: Brno-mésto
CSN EN ISO 15614-1, Smérnice Evropského parlamentu a Rady 97/23/ES
2. 8. 2007

141/111 - die CSN EN ISO 4063

BW tupy svar
11 353.1
skupina 1.1 dle CR ISO 15608 ( CSN 05 0323 )

8,0

60,3

W2Si die EN 1668 + E 42 4 B 42 HS die EN 499
DC(-)+DC(+)

PF

Teplota interpass - max 250°C

Potvrzuje se, Ze zkuebni svary byly uspokojivé pfipraveny, svafovény a zkouseny v souladu s podminkami vyse
uvedenych predpist, respektive zkusebnimi metodami.

Misto v Brné

Zkusebni organizace
(Clenska organizace CEOC)

Datum vystaveni 22. 10. 2007

SZU, TI - technick4 inspekce

Jméno a podpis Ing. JiFi Tulek

o1 ROJ/Q
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*) je - li poZadovéna

Strojirensky zku$ebni ustav, s. p.
Autorizovana osoba AO 202

Notifikovana osoba identifikaéni &islo 1015
Hudcova 56b, 621 00 Brno, Ceska republika
TI - technicka inspekce, akreditovany inspeké&ni orgin & 4008

Vysled zkouSek (WPOR)

strana 2 ze 2
Zkouska postupu svafovani vyrobce Zku3ebni organ SZU, TI - technick4 inspekce
Zku3ebni organizace
Doklad ¢islo pWPS - 7/T/07 Kombinace Doklad ¢islo 31-015/07
Zkouska vizudlni 100% vyhovuje  Zkou3ka prozafenim  100% vyhovuje
ZkouSka penetralni ( magnetield ) 100% vyhovuje  Zkouska ultrazvukem
Teplota 20
ZKOUSKA TAHEM - CSN EN 895
Druh / ¢islo Re Rm A Z Misto Poznamka
N mm’ N/ mm? % ° poruseni
PoZadavek ——- min 340 cmoem —— e e
7T/07-1 — 458,9 — e mimo svar
7T/07-2 oo 4583 B o mimo svar —

ZKOUSKA LAMAVOSTI - CSNEN 910 ohybaci trn nebo ohybaci valec - primér 4t =33 mm

Druh _¢&islo | Uhel ohybu | Prodlouzeni *) Vysledek
7T/07-1-FBB 180° e vyhovuje Zkougka makrostruktury - CSN EN 1321 *)
7T/07-2-FBB 180° e vyhovuje 1 x vyhovuje
7T/07-1-RBB 180° — vyhovuje Zkouska mikrostruktury - CSN EN 1321 *)
7T/07-2-RBB 180° e vyhovuje e
ZKOUSKA RAZEM V OHYBU - CSN EN 875 *) Druh — Rozmér -—— Pozadavek ——
Umistén{ vrubu Teplota Hodnoty Priimé&rna Poznimky
smér (°C) 1 2 3 hodnota
ZKOUSKA TVRDOSTI - ¢SN EN 1043-1 Poloha mé&teni ( n&lrt ) *)
Typ / zatiZeni ——
Hodnoty - zdkladni material —
- tepeln& ovlivnéna zéna e oo
- svarovy kov ——— -

Zkousky ostatni
Poznamky

Zkou3ka byla provedena v souladu s pozadavky €SN EN 15614-1

Laboratorn{ protokol ¢&islo VT: 21/07; PT: PT-317g/2007; RT: 64/2007;
Mech. zk. 812/07-799-5/Ves

Vysledky zkouSek jsou vyhovujici reuspeleofiné ( nehodici se Zkrtnéte )

Zkoudky byly provedeny . Jméno, datum a podpis

za ptitomnosti: SZU, Tl 22. 10. 2007 Ing. Jifi Tudeh
Zku3ebni organizace: SZU, T1I - technicka inspekce
( tlenska organizace CEOC )

*a repuiva.




Approved by Directive 97/23

Annex I, 3.1.2
n.onV
Oll“.lzlgtqi

ANS CWS ANB o Velfltkova 4, 160 75 PRAHA 6

CESKA SVARECSHA SPOLECNOST ANB
CZ€CH WELWDING SOCIETY ANB

301-F02
1. PROTOKOL O KVALIFIKACI POSTUPU |2 Dokdad &islo: i ' E'Sl'k . ;
SVAROVANI (WPQR) — ZkuSebni certifikit | 1717-2011 | pairss

6. Firma : TENZA, a.S. 7. Adresa: 2;;“: 5) g:lsll;é 7
8. Inspekéni postup:  TOS - 301 9. Datum svafovani:  11. 7. 2011
10. Predpisy / ESN EN ISO 15614.1 Ztl:mog\;fni a kvalifikace postl-qg’l svaF.ovéni kovovych materiali

zkuSebnf normy : oulka postupu svafovani - Cést 1: Ol?loukové.a.a pl?menové

svaFovani ocelf a obloukové svaFovani niklu a slitin niklu

I1. Rozsah : — zkou¥ky — kvalifikace
12. Metoda svaFovanf : 141 (TIG) 141 (TIG) - dle CSN EN ISO 4063
13. Stupeii mechanizace (zaFizeni) | Rudnf Ruénf - dle CSN EN ISO 15614-1
14. Typ spoje a druh svaru BW - ICSN EN ISO 9692-1 BW + FW - dle CSN EN ISO 15614-1 &l. 8.4.3
15. Velikost koutového svaru [mm] [g=— a = bez omezeni - dle CSN EN ISO 15614-1 tab. 6
16. Poloha svaFovéni H-L045 - CSN EN 1SO 6947 viechny - dle CSN EN ISO 15614-1 &I, 8.4.2
17. Zékladni materidl (ly) P355N, skupina 1.2 - CSN EN ISO 15614-1 tab. 3; CEN ISO/TR 15608
18. Tlou3t’ka z4kl. materidlu [mm] |t=12,0 t = 3,0 a% 24,0 — dle CSN EN ISO 15614-1 tab. 5
19. Vné&j3i priamér trubky [mm) D = 86,3 D >43,15 - die CSN EN ISO 15614-1 tab. 7
20. Druh p¥fdavného materidlu EN ISO 636-A- W4Sil - dle CSN EN ISO 15614-1 &.. 8.4.4 2 8.4.6
21. Ochranny plyn / tavidlo EN ISO 14175: 11 - dle CSN EN ISO 15614-1
22. Druh proudu / polarita DC(-)/pFima DC(-)/pFima - dle CSN EN ISO 15614-1 &I. 8.4.7
23. Uhel odbokky trubky [°] Cogp = — Clogy = 60 % 90 - dle CSN EN ISO 15614-1 &1. 8.4.3
24. Tepelny pFikon [kJ/mm] 0=— Q=+-25% -dle CSN EN ISO 15614-1 &l. 8.4.8
25. P¥enos kovu — —
26. Teplota mater. pfed svaf. [°C] | T, =—
27. Teplota Interpass |°C] Ti=—
28. Tepelné zpracovan{ Po svafeni volné ochlazovéni na vzduchu - dle vyrobkové normy, event. CSN 050211

29. Jiné idaje : Kvalifikace svaFe&e dle CSN EN 287 — 1

30. Potvrzuje se, Ze zkuSebni svary byly pFipraveny, svaFovdny a zkouseny v souladu s poZadavky

vy§e uvedenych predpisi, respektiv ebnich norem, s vphovujicim vysledkem.
ek
31. Misto vystaveni : Brno \‘\sp ¢ - chnické dozoréi (inspekénf) organizace:

TESYDO, s.r.o.

33. Datum vystaveni :  26. 7. 2011

e e Orgé®™  Ing Dr. Viadimir Kudélka

» Deutsch® siehe Riickseite _
Terminologie v, A", ,,N“ viz druhd strana 34. Jméno, datum a podpis




TESYDO, s.r.o. 301-F02
1. , 2. List: 2
Nésoy: PODROBNOSTI O ZKOUSCE SVARU |3 ¢
ZAZNAMOVY LIST PARAMETRU SVAROVANI 4. Revize 0
5. Cislo WPQR 1717-2011 8. Vyrobce TENZA, a.s.
6. Cislo WPS 201103 9. Misto Svatopetrska 7, 617 00 Brno
7. Cislo zkusebniho kusu | 11 — 098 — 2 10. Jméno svafece | Pavel PapeZ
11. Svarovy spoj
12. Typ spoje BW 15. Metoda svafovén{ 141 (TIG)
13. Druh svaru » V¢ - vicevrstvy 16. Poloha svafovén{ H-L045
14. Zptisob ptipravy Gkosu | Obrab&ni, brouseni 17. Cisténi Kartatovani, odma$tén{
18. Zakladni material 24, P¥idavny material
19. Oznageni mater. 1 | P355N, skupina 1.2 25. Oznateni EN ISO 636-A- W4Sil
20. Oznateni mater. 2 | P355N, skupina 1.2 26. Vyrobce/obeh. nizev | ESAB: OK Tigrod 12.64
21. Tloudtka materialu | ¢ = 12,0 mm 27. Oznatent
22. Vné&jsi primér D=86,3 mm 28. Vyrobce/obch. ndzev
23. Dal3f informace — 29. Sulenf pfid. materidli | —
30. Naért spoje 31. Rozméry | 32. Postup svaiovani
o a [mm]
) b [mm]
b1 20-30
‘ - [mm]
Ve s ¢ [mm
m) ! 1,5-2,5 3- 4
he ° b ar]
v «‘ 60 5"6
33. PARAMETRY SVAROVANI
34. Svarové housenka 1 2 3 4 5 6
35. Metoda svafovani 141 141 141 141 141 141
36. Primér ptidav.mater, [mm] - & 2,0 2,4 2,4 2,4 2,4 2,4
37. Svafovaci proud [A] 70 - 80 100 - 120 120 - 140 120 - 140 120 - 140 120 - 140
38. Svafovac{ nap&tf [V] 15-17 17-19 19-21 19 - 21 19 -21 19-21
39. Druh proudu a polarita DC (-) DC (-) DC(-) DC (-) DC(-) DC(-)
40. Pfenos kovu ptidavného materiélu
41. Rychlost podév.drétu [m.min ']
42. Rychl. svatovéni [mm.s™']
43. Tepelny ptikon [kJ.mm™]

44. Namé&¥en4 teplota materialu [°C]

47. Interpass teplota [°C]

45. Dohtfev [ C]:

46. Druh automatu a svaf. hlavy :

48, Dalsi informace

60. Tepelné zpracovani po svaieni nebo stirnuti

49. Ochranny plyn - ochrana svaru
50. Pritokové mnoZstvi plynu [/min}

ENISO 14175: 11

10-12

61. Rychlost ohfevu

62. Rychlost ochlazovani

51. Ochranny plyn - ochrana kofene
52. Priutokové mnoZstvi plynu [I/min]

EN ISO 14175: 11

35

63. Teplota

64. VydrZ na teploté

53. Rozkyv (max. 8ife housenky)

65. Technicka dozordi (inspekéni) organizace

54. Wolframov4 elektroda
typ a velikost

Wla 15,0 2,4 mm

55. Oscilace -
amplituda,frekvence,vydrZ

56. Uhel nastavenf hokiku
vedenf hofaku

57. Vzdélenost elektredy (kontaktni
$pitky) od zdkladniho mater.[mm]

58. Podrobnosti pro pulzni svafovani

59. Podrobnosti k draZkovani kofene

Engli:h “ on second side, , Deutsch" siehe Riickseite

Novosad Drahoti 11.7.2011
66 Jmeéno, datum zkousky, podpis

TESYDO, s.r.




TESYDO, s.r.o 301-F02
1. » 2. List: 3
Nigev: PODROBNOSTI O ZKOUSCE SVARU s ol 3
VYSLEDKY ZKOUSEK 4. Revize 0
5. Cislo WPQR 1717-2011 | 6. vyrobee | TENZA, a.s.
7. NEDESTRUKTIVNI ZKOUSKY

8. Kriteria pro schvéleni postupu svafovani : CSN EN 970, CSN EN 571-1, CSN EN ISO 5817, CSN EN ISO 15614 — 1

9. ZKOUSKY 10. Zkuebna 11. Protokol &islo 12. Vysledek
13. Vizudlni kontrola (VT) | TESYDO, s.r.o. 11-416-VT vwhovuje
14. Penetratni (PT) | TESYDO,s.r.o0. 11-417-PT whovuje
15. Magnetické M) [— — —
16. Prozifenim (RT) | TESYDO, s.r.o. 11-418-RT vyhovuje
17. Ultrazvukem |urm) | — — —
18. DESTRUKTIVNI ZKOUSKY
19. A) PFiénd zkouSka tahem - Provadéci predpis : CSN EN 895, CSN EN 1SO 15614 — 1
20. Zkugebna | TESYDO, s.r.o. | 21. Protokol &islo :  11-507-TT
22. 23. 24. 25. 26. 27. 28. 29. 30.
Cislo zkueb. | Zkuzebni Priitez R, R, A z Misto Vysledek
vzorku teplota [°C] [mm?] [MPa] [MPa] [%0] [%] porusen{
1 20 132,16 — 565,2 — — mimo svar vwhovuje
2 20 138,0 — 572,4 e — mimo svar vyhovuje
31. B) Zkouska ohybem - Provad&ci predpis : CSN ISO 7438, CSN EN ISO 5173
32. Zkudebna || TESYDO, s.r.o. 33. Protokol &fslo :  11-508-BT
34, 35. 36. 37. 38. 39. 40.
Cislo zkuseb. | Zku%ebni Tloudtka Priimér Uhel Poznamka Vysledek
vzorku teplota [°C] | vzorku [mm] trnu [mm] ohybu [°]
1 18 10,0 40 180 TFBB — bez trhlin vyhovuje
2 18 10,0 40 180 TFBB — bez trhlin vyhovuje
3 18 10,0 40 180 TRBB - bez trhlin yyhovuje
4 18 10,0 40 180 TRBB — bez trhlin vyhovuje
41. C) Zkouka riazem v ohybu - Provad&ci predpis : CSN EN 875, CSN EN ISO 15614 — 1
42. Zkulebna [ TESYDO, s.r.o.  43. Protokol &fslo :  11-509-KC
44. Druh 45. Rozméry
46. 47. 48. 49, 50. 51 52.
Cislo zkugeb. {| Umisténi |  Zku¥ebnf Hodnoty Primé&ma Poznamka Vysledek
vzorku vrubu teplota [°C] [J.cm? hodnota
1 VWT 0/2 20 87 92 102 93,6 — vhovuje
2 VHT 1/2 20 98 97 94 96,3 — vyhovuje
53. D) Zkou¥ka tvrdosti - Provadéci predpis : CSN EN ISO 1043 - 1, CSN EN ISO 15614 — 1
54. Zku¥ebna [ TESYDO, s.r.o. { 55. Protokol &islo :  11-510-HV
56. Typ / zatiZeni: HV10 57. Zékladni materidl [ 58. Tepeln& ovliv. oblast | 59. Svarovy kov 60. Vysledek
61. Poloha méfenf - lic / kofen viz protokol viz protokol viz protokol vyhovuje

62. E) Kontrola makrostruktury - Provéd&ci p¥edpis : CSN EN 1321, CSN EN ISO 5817 stupeii B, CSN EN ISO 15614-1

English “ on second side, ,, Deutsch"

68. Vedouci zku3ebni organizace :

siehe Rilckseite

67. Vysledky zkouSek jsou vyhovujici.

63. Zku3ebna || TESYDO, s.r.o. 64. Protokol &islo : 11-511-MA
65. Vysledek : vyhovuje
66. Zkousky byly provedeny za pFitomnosti : TESYDO, s.r.o.

Ing. Dr. Vladimfr Kudé&lka 26. 7. 2011
69. Jméno, podpis, datum
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Velfiikova 4, 160 75 PRAHA 6
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301-F02
1. PROTOKOL O KVALIFIKACI POSTUPU |2 Doldad &islo: j ;‘:I‘kem ;
SVAROVANI (WPQR) — Zkus$ebni certifikat 1718 - 2011 |5 Revize 2 0
N . Svatopetrskai 7
6.Firma: TENZA, a.s. 7. Adresa ; 617 00 Brno
8. Inspekénf postup: TOS — 301 9. Datum svafFovéni : 11.7. 2011
10. Predpisy / Stanoveni a kvalifikace postupi svafovani kovovych materisli
) zku§£l:?; normy : CSN EN ISO 15614-1 Zkou3ka postupu svafovani - Cast 1: Obloukové a plamenové

svafovéni oceli a obloukové svafovéan{ niklu a slitin niklu

11. Rozsah : zkouSky ~ kvalifikace
12. Metoda svafovéni ; 111 (MMA) 111 (MMA) - dle CSN EN ISO 4063
13. Stupeil mechanizace (zafizeni) | Ruéni Rutni - dle CSN EN ISO 15614-1

14. Typ spoje a druh svaru

BW - CSN EN ISO 9692-1

BW + FW - dle CSN EN ISO 15614-1 &I. 8.4.3

15. Velikost koutového svaru [mm)

a = bez omezeni - dle CSN EN ISO 15614-1 tab. 6

16. Poloha svafovani

H-L045 - CSN EN ISO 6947

viechny - dle CSN EN ISO 15614-1 &l. 8.4.2

17. Zakladni material (ly)

P355N, skupina 1.2

- CSN EN ISO 15614-1 tab. 3; CEN ISO/TR 15608

18. Tlou$t'ka zikl, materislu [mm]

t=12,0

t =3,0 a% 24,0 — dle CSN EN ISO 15614-1 tab. 5

19. Vné&jsi prim&r trubky [mm]

D =86,3

D > 43,15 - dle €SN EN ISO 15614-1 tab. 7

20. Druh piidavného materidlu

EN ISO 2560-A: E424B42H S5

- die CSN EN ISO 15614-1 &l 8.4.4 2 8.4.6

21. Ochranny plyn / tavidlo —_ —
22. Druh proudu / polarita DC(+)/nepiima DC(+)/nepfima - dle CSN EN ISO 15614-1 &l. 8.4.7
23. Uhel odbotky trubky |°] Ologp = — Qogp = 60 2% 90 - dle CSN EN 1SO 15614-1 &I, 8.4.3
24. Tepelny pFikon {kJ/mm)] 0=0,75 ax 1,44 Q=+-25% -dle CSN EN ISO 15614-1 &l. 8.4.8
25. P¥enos kovu — —
26. Teplota mater. pFed svaf. [°C] I,=—
27. Teplota Interpass [°C} Ii=—
28. Tepelné zpracovani Po svafeni volné ochlazovéni na vzduchu - dle virobkové normy, event. CSN 050211
29. Jiné Gdaje: Kvalifikace svaFete dle CSN EN 287 - 1
30. Potvrzuje se, Ze zkuSebni svary byly pFipraveny, svaFovany a zkouseny v souladu s poZadavky

vySe uvedenych predpisi, respektive zkuSebnich norem, s vyhovujicim vysledkem.
31. Misto vystaveni : Brno (\SP €k . echnick4 dozorti (inspekénf) organizace:
33. Datum vystaveni : 26, 7. 2011 7 TESYD

]

» English* on second side —
» Deutsch" siehe Riickseite Or g a0 Ing. Dr. Viadimir Kudélka

Terminologie v, A", N viz druhd strana

34. Jméno, datum a podpis
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Autorizovana osoba 227

Vyzkumny astav pozemnich staveb - Certifikaéni spoleénost, s.r.o.
Notifikovana osoba 1516 CentifikaZni organ pro SMJ, EMS, BOZP, ISMS, vyrobky, procesy, kvalifikaci a EPD. ZkuSebni laborato?

Rozhodnuti o autorizaci &. 32/2006 ze dne 31.8.2008

CERTIFIKAT VYROBKU

¢. 227/C5/2011/0472

V souladu s ustanovenim § 5 odst. 2 nafizeni viady & 163/2002 Sb., kterym se stanovl technické pozadavky na vybrané
stavebni vyrobky, ve znéni nafizenl viady &. 312/2005 Sb. autorizovana osoba potvrzuje, Ze u stavebnich vyrobkd:

nizevvirork:  PFedizolované potrubni systémy - specifikace viz pritoha

urdené pouzi: Pro pfipojky a potrubni vétve systémi centralniho zasobovani teplem. Mohou byt
pouity pro dopravu pitné vody, teplé uzitkové vody i jina média.

Zadatel: TENZA, a.s.

Svatopetrska 35, 617 00 Brno IC: 25570722
vyrobce: LOGSTOR A/S

Danmarksvej 11, DK-9670 Lagster, Dansko kéd zemé: 208

pfezkoumala podklady pfedloZené Zadatelem, provedia po&ate&ni zkousku typl vyrobki na vzorcich a posoudila zpusob
kontroly vyrobki 2adatelem a zjistila, Ze uvedené vyrobky spifiuji technické poZadavky stanovené stavebnim technickym
osvédtenim &. 227-STO-11-0472, které souviseji se zakladnimi poZadavky.

Autorizovand osoba Zzjistila, Ze zplsob kontroly vyrobk( 2adatelem odpovida pfislusné technické dokumentaci
a zabezpeluje, aby vyrobky uvadéné na trh spliiovaly poZadavky stanovené shora uvedenym stavebnim technickym
osvédZenim a odpovidaly technické dokumentaci podle § 4 odst. 3.

Nedilnou sougasti tohoto certifikatu jsou protokoly &. 227-P5-11-0472/1 a 227-P5-11-0472/2 ze dne 19 12.2011, které
obsahuji zavéry zjistovani, ovafovani, vysledky zkousek a zakladni popis certifikovanych vyrobk( nezbytné pro jejich
identifikaci.

Tento certifikat z0stava v platnosti po dobu, po kterou se poZadavky stanovené ve stavebnim technickém osvédéeni,
na které byl uveden odkaz, nebo vyrobni podminky v mist& vyroby & systém fizeni vyroby vyrazn& nezméni.

Autorizované osoba 227 provéadi nejméns 1x za 12 masicd dohled nad Tfédnym fungovénim kontroly vyrobku u Zadatele,
odebira vzorky vyrobki v misté vyroby, provadi jejich zkousky a posuzuje, zda viastnosti vyrobku odpovidaiji stavebnimu
technickému osvédieni podle ustanoveni §5 odst. 4 vyse uvedeného natizeni viddy. Pokud autorizovand osoba zjisti
nedostatky, je opravnéna zrusit nebo zménit tento certifikat.

Tento certifikat rusi a piné nahrazuje certifikt &. 227/C5/2009/0455 ze dne 30.11.2009

ANA
QO
ey »
SN
Vytisk isio 1 2 YIS Ing. Lubomir Keim, CSc.
Misto a datum vydéni : s teditel Autorizované osoby 227
VPrazedne 19122011
UNMZ
K 04205110804\, umny stav pozemnich staveb - Certifikaé sro 102 21 Praha 10 - Hostival, Pra2ska 810/ 18

ey 1€ 25052083 DIC CZ250 52063 Tel.: 00420 271751 148, Fax 00420 281 017 241, E-mail info@vups ¢z www vups cz



Pifloha certifikatu & 227/C5/2011/0472

Specifikace jednotlivych variant vyrobki:

Predizolovany potrubni systém skladajici se z teplonosné ocelové trubky, polyuretanové te-
pelné izolace a z vné&jsiho plasté z vysokohustotniho polyetylénu PE-HD. Mezi izolagni pé-
nou a plaStém miZe byt vloZena difizni bariéra. K trubkdm jsou dodévany tvarovky a armatu-
ry dle katalogovych listi) ptihlasovatele. Systém je vyrabén bud’ s jednoduchou trubkou nebo
dvojitou trubkou.

Pfedizolovany potrubni systém Cu-Flex sklddajici se z teplonosné trubky z mékké medi, poly-
uretanové tepelné izolace a zvnéjitho pladtd z nizkohustotniho polyethylénu (PE-LD).
K flexibilnim trubkam jsou dodévany pajeci a lisovaci spojky, tvarovky a armatury. Systém je
vyrib&n bud’ s jednoduchou trubkou nebo dvojitou trubkou. Ohebné trubky se dodévaji
ve svitcich do délky 100 m. Dodévaji se i rovné m&déné trubky.

Predizolovany potrubni systém ,.SPIRO* sklédajici se z teplonosné ocelové trubky, polyureta-
nove tepelné izolace a z vnejsiho plasts. Vng&jsi plade je trubky ze spirdlové stoteného galva-
nicky pozinkovaného ocelového plechu. K trubkim jsou dodévény tvarovky a armatury
dle katalogovych listi ptihlaSovatele.

Ptedizolovany potrubni systém PexFlex DH a Pex-Flex DW sklddajici se z médiové trubky
ze sitovaného polyetylénu, polyuretanové tepelné izolace a z vnéjstho plastE z nizkohustotni-
ho polyetylénu (PE-LD). K ohebnym trubkdm jsou dodavény lisovaci spojky, Sroubovaci
spojky, redukce a tvarovky dle katalogovych listd prihlasovatele. Systém je vyrdbén bud’
s jednoduchou trubkou nebo dvojitou trubkou. Ohebbné trubky se dodavaji ve svitcich do dél-
ky 100 m.

Podrobn&jsi popis vyrobkd v protokolech o certifikaci & 227-P5-11-0472/1 a 227-P5-11-0472/2

Tato pfiloha je nedilnou soudasti certifikatu & 227/C5/2011/0472.

V Praze dne 19.12.2011 Ing. Lubomir Keim, CSec.

feditel Autorizované osoby 227
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Autorizovana osoba 227

Vyzkumny Gstav pozemnich staveb - Certifika&ni spole&nost, s.r.o.
Notifikované osoba 1516, Certifikatnl orgén pro SMJ, EMS, BOZP, ISMS, vyrobky, procesy, kvalifikaci a EPD Zkugebni laboratof
Rozhodnuti o autorizaci &. 32/2006 ze dne 31.8.2006

STAVEBNI TECHNICKE OSVEDGCENI

€. 227 - STO - 11 - 0472

vydané v souladu s ustanovenim § 10 zakona &. 22/1997 Sb. o technickych poZadavcich na vyrobky v platném
zndnia s § 2 a § 3 nafizeni viady & 163/2002 Sb. ve zn&ni nafizeni viady &. 312/2005 Sb.

nzvwoo  PFedizolované potrubni systémy

Pro plipojky a potrubni vétve systémi centralniho zasobovani teplem Mohou byt
Uréené pousit! pouZity pro dopravu pitné vody, teplé uzitkové vody i jina média

Svatopetrska 35, 617 00 Brno IC. 25570722
Vyrobce: LOGSTOR A/S
Danmarksvej 11, DK-9670 Legster, Dansko kéd zema: 208

Stavebni technické osvaddeni vydané Autorizovanou osobou 227 vymezuje technické vlastnosti vyrobku ve vztahu
k zakladnim poZadavkim na stavby podle toho, jakou Glohu maji vyrobky ve stavbd pinit a je technickym z) §tanim
uréenym pro posouzeni shody vyrobku

Technické osvédtenl obsahuje celkem 9 stran textu. Ka2da strana dokumentu je opatfena razitkem
Autorizované osoby v Eervené barvé Stavebni technické osvédieni je vydano ve dvou originainich vytiscich; vytisk
&. 1 nalezl 2adateli, vytisk &. 2 je uloZen v archivu AO 227.

Stavebni technické osvadéeni je platné a reprodukovateiné pouze jako celek
Platnost je stanovena do: 31 12 2014
Tento dokument rusi a pind nahrazuje stavebnf technické osvadéent &. 227-STO-09-0455 z 26.11.2009

Vytisk &islo 1 61\ ' @Q}, Ing. Lubomir Keim, CSc.
Stran celkem 9 =~ -1 fedite! Autorizované osoby 227
Misto a datum vydani 2 £ '\\"

VPrazedne 15.9.2011

:('OOV::'OSI 10804 Vyzkumny ustav pozemnich staveb - Certi  &ni St o 102 21 Praha 10 - Hostival Pra2ska 810/ 16

R10.20_30081 IC 25052083 DIC C225062063 Tel- 00420 2 00420 281 017 241, E-mall info@vups cz  www vups ¢z



1 VYDANI STAVEBNfHO TECHNICKEHO OSVEDCENI

Autorizované osoba vydava toto stavebni technické osvéd&eni na pfedmé&né vyrobky, protoZe technické
pozadavky na uvedené vyrobky nejsou plné obsaZeny v normdch ur&enych k natizeni vlady &. 163/2002 Sb.
ve znéni nafizeni vlddy & 312/2002 Sb. nebo tyto normy a technické pfedpisy nekonkretizuji z hlediska ur-
¢eného pouZiti vyrobkd ve stavbé zdkladni pozadavky, které se na dané vyrobky vztahuji.

2 TECHNICKA DOKUMENTACE ZADATELE

2.1 Dokumenty Zadatele
Prehled dokumentd Zadatele vyuzitych pro vypracovéni stavebniho technického osv&d&eni:

1. Technické katalogy prihlaSovatele
2. Pokyny ptihlaovatele pro monté2

2.2 Technicky popis vyrobki

PrihlaSovatel doddvaé na trh vyrobky v téchto provedenich:

a) Predizolovany potrubni systém sklddajici se z teplonosné ocelové trubky, polyuretanové tepelné izolace
a z vnéjstho plasté z vysokohustotniho polyetylénu PE-HD. Mezi izola&ni pénou a plastém mize byt vio-
Zena difuzni bariéra. K trubkdm jsou dodavény tvarovky a armatury dle katalogovych listii pFihladovate-
le. Systém je vyrébé&n bud’ s jednoduchou trubkou nebo dvojitou trubkou.

b) Predizolovany potrubni systém Cu-Flex skladajici se z teplonosné trubky z m&kké médi, polyuretanové
tepelné izolace a z vn&jstho plasté z nizkohustotniho polyethylénu (PE-LD). K flexibilnim trubkdm jsou
dodavany pajec a lisovaci spojky, tvarovky a armatury. Systém je vyrébén bud’ s jednoduchou trubkou
nebo dvojitou trubkou. Ohebné trubky se dodévaji ve svitcich do délky 100 m. Dodévaji se i rovné medg-
né trubky.

¢) Predizolovany potrubni systém ,,SPIRO“ sklddajici se z teplonosné ocelové trubky, polyuretanové tepelné
izolace a z vn&jiho plaste. Vngjsi pladf je trubky ze spiralové stofeného galvanicky pozinkovaného oce-
lového plechu. K trubkdm jsou dodavany tvarovky a armatury dle katalogovych listii pfihlaZovatele.

d) Ptedizolovany potrubni systém PexFlex DH a Pex-Flex DW sklédajici se zmédiové trubky ze sifovaného
polyetylénu, polyuretanové tepelné izolace a z vngjsiho plasté z nizkohustotniho polyetylénu (PE-LD).
K ohebnym trubkdm jsou dodavény lisovaci spojky, §roubovaci spojky, redukce a tvarovky dle katalogo-
vych listd ptihlaSovatele. Systém je vyrdb&n bud’ s jednoduchou trubkou nebo dvojitou trubkou. Ohebné
trubky se dodavaji ve svitcich do délky 100 m

Vyrobky jsou vyribény stejnou technologii a stejnymi vyrobnimi postupy ve vyrobnich zavodech:

- Logstor A/S, Nordre Kobbelvej 10, DK-7000 Fredericia, Dénsko - vyrab&ny sortiment: rovné trubky, radi-
us trubky, P tvarovky, elektrosvafitelné spojky a ocelové spojky

- Logstor AB, Aquawarm, Ostra Verken, SE-73050 Skultuna, Svédsko - vyrab&ny sortiment: PexFlex,
AluFlex a CuFlex

- Logstor AB, Stdra Industriomriadet, SE-68831 Storfors, Svédsko - vyréb&ny sortiment: rovné trubky, Pl
tvarovky

- Logstor Polska Sp. zo.0., ul. Handlowa 1, PL-41-807 Zabrze, Polsko - vyrébény sortiment: rovné trub-
ky, Pl tvarovky, foam packy

- Logstor Polska Sp.z0.0., ul. Fabryczna 12, PL-44-240 Zory, Polsko - vyréb&ny sortiment: rovné trubky
- Logstor Polska Sp. zo.0., ul. Wyczdlkowskiego 115, PL-44-109 Gliwice, Polsko - vyrab&ny sortiment:
spojky ;

K:04205 Stavebnl technické osv&d&eni &. 227-STO-11 219
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2.3 Vlastnosti vyrobki
Pro vyrobky uvadi Zadatel v technické dokumentaci tyto parametry:

- provozni tlak 2,5 MPa (ocelové teplonosn trubka)
1,6 MPa (m&dén4 teplonosn4 trubka)
1 MPa (ohebné trubky PEX DW a PexFlex DH o 16 a% 28 mm)
0,6 MPa (ohebné trubky PexFlex o 20 a% 110 mm)

- stala provozni teplota do 140°C (ocelové rovna teplonosné trubka)
do 140°C (Cu-Flex - rovn4 teplonosné trubka)
do 120°C (svitky)
do 85°C (ohebné trubky PEX DW a PexFlex DH)

- maximélni krdtkodoba teplota do 150°C (ocelova rovné teplonosné trubka)
do 150°C (Cu-Flex - rovn4 teplonosna trubka)
do 120°C (svitky)
do 95°C (ohebné trubky PEX DW a PexFlex DH)

- tepelna vodivost polyuretanové tepelné izolace

systém s rovnou teplonosnou ocelovou trubkou 0,027 W/mK
systém s rovnou teplonosnou ocel. trubkou — provedent conti 0,024 - 0,026 W/mK
systém s flexibilnimi trubkami (svitky) 0,023 W/mK
systém SPIRO 0,027 - 0,028 W/mK
systém PEX DW a PexFlex DH 0,023 W/mK

2.4 Urlené poutiti vyrobki ve stavbe
Pouzivaji se pro piipojky a potrubni vétve systémii centrdiniho zasobovani teplem. Mohou byt pouZity
pro dopravu teplé uZitkové vody i jind média.

Systémy PEX DW a Cu-Flex jsou vhodné pro rozvody pitné vody.

3 DOKUMENTY POUZITE K CERTIFIKACI
3.1 Administrativni dokumenty

1. Zadost k &innosti autorizované osoby 227 &. 03246 a 04295 v&etné informace o zmé&né v nazvu vyrobny
a Zadosti o zapracovan{ do vydané dokumentace ze dne 22.10.2009

2. Vypis z obchodniho rejstifku, vedeného Krajskym soudem v Brn& oddil B, vlozka 3023 vydany dne
31.7.1999 na obchodni jméno TENZA, a.s. s pfedmétem podnikéni:
- vyroba, obchod a sluzby neuvedené v prilohdch 1 a2 3 Zivnostenského zékona
- projektova tinnost ve vystavbé
- atd,

3. Smlouva ¢&. 04295 ze dne 10.4.2006 v platném znéni

3.2 Piehled souvisejicich technickych piedpisii a norem
3.2.1 Technické predpisy

1. Nafizeni viddy &.163/2002 Sb., kterym se stanovi technické poZadavky na stavebni vyrobky
ve znéni nafizen{ vlady &. 312/2005 Sb.

2. Zikon & 258/2000 Sb. o ochrané vefejného zdravi a o zméné n&kterych souvisejicich zakoni
ve znéni pozdéjsich predpist :
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3. Vyhléska MZ &. 252/2004 Sb., kterou se stanovi poZadavky na pitnou vodu a rozsah a Setnost jeji kont-
roly

4. Vyhlaska MZ ¢&. 409/2005 Sb. o hygienickych pozadavcich na vyrobky pfichazejici do ptimého styku
s vodou a na tpravu vody

5. Vyhlaska &. 268/2009 Sb. Ministerstva pro mistni rozvoj o technickych poZadavcich na stavby

6. Nafizeni (ES) 1907/2006 v platném zn&ni, kterym se stanovi podrobny obsah bezpe&nostniho listu
k nebezpeéné chemické latce a chemickému ptipravku

7. Zékon &. 477/2001 Sb. v platném zn&ni o obalech

3.2.2 Odkaz na normy urfené k nafizeni viady & 163/2002 Sb. ve znéni nafizeni viddy
&. 312/2005 Sb.

1. CSN EN 253:2009 - Vedeni vodnich tepelnych sitf - Predizolované sdruzené potrubni systémy pro bez-
kanalové vedeni vodnich tepelnych siti - Potrubni systém z ocelové teplonosné
trubky, polyurethanové tepelné izolace a vngjiiho oplasténi z polyethylenu

2. CSN EN 488:2011 - Veden{ vodnich tepelnych sitl - Bezkanalové sdruZené konstrukce predizolovanych
potrubi - Uzaviraci armatury pro ocelové teplonosné trubky s polyurethanovou te-
pelnou izolaci a vn&jsim plastém z polyethylenu

3.2.3 Ostatnf technické normy a dokumenty

1. CSNEN 448:2009 - Vedeni vodnich tepelnych sitf - Predizolované sdruzené potrubni systémy
pro bezkandlové vedenf vodnich tepelnych siti - Tvarovky sestavené z ocelové
teplonosné trubky, polyurethanové tepelné izolace a vn&jsiho oplasténi z poly-
ethylenu

2. CSN EN 489:2009 - Vedeni vodnich tepelnych siti — Pfedizolované sdrufené potrubni systémy
pro bezkanalové vedeni vodnich tepelnych sitf — Spojky pro ocelové teplonos-
né trubky s polyurethanovou tepelnou izolaci a vn&j¥im oplasténim z poly-
ethylenu

3. CSN EN 15632-1:2009 - Vedeni vodnich tepelnych siti — Konstrukce ohebnych pfedizolovanych po-
trubf — Cést 1: Klasifikace, vieobecné pozadavky a metody zkousent

4. CSN EN 15632-2:2010 - Vedenf vodnich tepelnych siti — Konstrukce ohebnych piedizolovanych po-
trubf — Cést 2: Sdruzeny systém s plastovymi teplonosnymi trubkami — Po2a-
davky a metody zkous$en{

. CSN EN 15632-3:2010 - Veden{ vodnich tepelnych sitf  Konstrukce ohebnych piedizolovanych po
trubi  Cést 3: Nesdrueny systém s plastovymi teplonosnymi trubkami
Pozadavky a metody zkouseni

6. CSN EN 15632-4:2009 - Vedeni vodnich tepelnych sitf Konstrukce ohebnych pfedizolovanych po

trubf — Cést 4: SdruZeny systém s kovovymi teplonosnymi trubkami; poza
davky a metody zkouseni

7. CSN EN 15698-1:2009 - Veden{ vodnich tepelnych sitf Bezkanélové sdruZené konstrukce dvojitych

predizolovanych potrubi — Cast 1: Sdruzen4 dvojita konstrukce sestavend
z ocelovych teplonosnych trubek, polyuretanové tepelné izolace a vnéjiiho
plasté z polyethylenu

wn

3.2.4 Doklady o ovéfenych vlastnostech vyrobké

1. Protokol o certifikaci &. 227-P5-09-0455 vEetn& certifikétu &. 227/C5/2009/0455 vydany AO 227 dne
30.11.2009

2. Protokol o certifikaci &. 227-P5-06-0127 vée 7/C5/2006/0127 vydany AO 227 dne
5.4.2006 v&etng dodatku protokolu &. 227-P 5 %g¢ 722009
%m
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3. Protokol o certifikaci & P5-04-0136 v&etné certifikatu & C5-04-0136 vydané AO 227 dne 26.2.2004
4. Protokol o certifikaci & P5-04-0311 vé&etn& certifikdtu & C5-04-0311 vydané AO 227 dne 24.5.2004

4 POZADAVKY A ZPUSOB VOLBY REPREZENTANTA

Jako reprezentant bude odebrin vzorek predizolovaného potrubniho systému na zaklad¥ dohody
AO 227 s ptihlasovatelem,

5 TECHNICKE POZADAVKY NA VYROBKY

Uvadf se technické poZadavky na vyrobky dané meznf hodnotou nebo intervalem hodnot a déle technické
pozadavky, které Zadatel musi deklarovat, aby mohla byt stavba bezpe&né navrZena a posouzena.

S.1 Mechanick4 pevnost a stabilita

Vlastnosti vyrobkil v rozsahu uvedeného zikladnfho poZadavku na stavby neohroz{ jejich vhodnost pro urte-
né pouZiti za pfedpokladu spravného navrhu stavby a jeji b&2né Gdriby.

Certifikované vyrobky pfimo nevyvozuji zatiZen{ stavebni konstrukce. Jejich vliv je nepiimy a to moZnym
zapfitinénim vlivu vody na stavebni konstrukci v diisledku tniku vody do okolniho prostfedi a tim i do sta-
vebni konstrukce - viz bod 5.4.

5.2 PoZdrni bezpe&nost

Vlastnosti vyrobki v rozsahu uvedeného zékladniho poZadavku na stavby neohrozi jejich vhodnost pro urée-
né pouZiti za pfedpokladu spravného ndvrhu stavby a jeji b&né tdrby.

5.3 Hygiena, ochrana zdravf a Zivotniho prostiedi

* Vyrobce nebo dovozce vyrobki prichdzejicich do pfimého styku s pitnou vodou je povinen pied jejich
uvedenim do ob&hu ovéfit vyluhovym testem, 2e nedojde k nezddoucimu ovlivnéni pitné vody. O testu je
povinen vést zdznam. — § 5 zdkona &. 258/2000 Sb. ve znénf pozdgjich predpisd.

* PfihlaSovatel musi plnit poZadavky zdkona &. 477/2001 Sb. o obalech.
* Vystaveni bezpenostniho listu dle pozadavku Nafizeni (ES) 1907/2006 v platném znén{

5.4 Bezpe&nost pii uzivén{

S uvedenym zékladnim poZadavkem na stavby v rozsahu uréeného pouZiti vyrobki ve stavbé souvisi dale
uvedené technické poZadavky na vyrobky dané technické poZadavky, které Zadatel musi deklarovat, aby
mohla byt stavba bezpe&n& navriena a posouzena.

. Pozadavkovy technicky pfed- | Po2Zadovan4 , deklarovand Gro-
Pot. &. Posuzované vlastnosti vyrobki pis, technické norma, deklara- vett
ce Zadatele
| rozméry trubek - ocel CSN EN 253 CSNEN 253 &1. 4.2

- med CSNEN 1057 CSNEN 1057
- plast CSN EN ISO 15875-2 CSNENISO 15875-2 ¢1. 6
rozméry tvarovek CSN EN 448 CSN EN 448 &1. 4.1.2
+4.1.6,4.4.7
rozméry plastové trubky CSN EN 253 CSNEN 253 ¢1.4.3.2,4.53
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2 | materidlové provedeni teplonosnych tru- | CSN EN 253 CSNEN253 ¢l 4.2.1
bek, tvarovek, plastové trubky CSN EN 1057 CSNEN 1057
&SN EN I1SO 15875-2 CSN EN ISO 15875-2 &1. 4
CSN EN 448 CSN EN 448 ¢l. 4.1.1
&SN EN 156322 CSNEN 15632-2 &. 5.2
&SN EN 15698-1 CSN EN 15698-1 &1. 4.34.5
3 | mechanické vlastnosti trubek - ocel CSN EN 253 &l. 4.2.1 inspekenf certifikat
- méd CSN EN 1057
- plasty CSN EN 1SO 15875-2 ¢1. 7| certifikat prokazujfci shodu
a8 s pozadavkovymi normami
na plastové trubky
4 | vlastnosti opléstént CSNEN 253 &1, 4.3.2 pomér. prodl. min 350 %
smriténi 23 %
CSN EN 15632-1 &L. 5.5 UV stabilita, termooxidaéni
stabilita, odolnost proti vzni-
ku trhlin
5 | viastnosti tepelné izolace CSN EN 253 CSNEN 253 ¢l. 4.4
pevnost v tlaku > 0,3 MPa
&SN EN 15632-1 CSN EN 15632-1¢1. 5.4
6 | provedeni koncd CSN EN 253 CSN EN 253 ¢1.4.3.2.3
CSN EN 448 CSNEN 448 ¢ 4.4.1.1
CSN EN 488 CSN EN 488 ¢1. 4.5.1
CSN EN 15698-1 CSNEN 15698-1&1.4.5.5
7 pevnost ve smyku sdruZené konstrukce CSN EN 253 &1. 4.5.5.2 min 0,12 MPa pFi 23°C
min 0,08 MPa pti 140°C
8 | axidinf pevnost ve smyku CSN EN 15632-2 min 0,09 MPa
CSN EN 156324 min 0,12 MPa
CSN EN 15698-1 min 0,12 MPa
9 | odolnost armatur viiéi ohybovym CSN EN 488 CSNEN 488 ¢1. 4.8
a axidlnim sildm dokumentace vyrobce
10 | t&snost tvarovek a armatur CSN EN 448 ). 4.1 predlozeni typové zkousky:
CSN EN 488 81, 5.3 priloha A CSN EN 448,
ptilohy A, B CSN EN 488
11 | odolnost proti narazu (vn&jsimu tlaku) CSNEN 253 ¢1.4.5.8 bez viditelnych trhlin
CSN EN 15698-1 &1. 4.5.9
CSN EN 15632-1 &l. 5.3
12 | odolnost teplot{m cyklim CSN EN 15632-2 bez poruseni
CSN EN 15632-3
CSN EN 15632-4
13 | pruznost sestavy CSNEN 15632-1¢. 5.2 | bez zlomu pfi zkousce, ovali-
ta vnéj$iho plaité nesmi pre-
krotit 30 %
K:04205 Stavebni technické osvéddeni &. 227-ST 6/9
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14 | znatent CSN EN 253 CSNEN 253 ¢l. 6
CSN EN 448 CSNEN448¢l. 6
CSN EN 488 CSN EN 488 ¢l. 6
CSN EN 489 CSN EN 489 ¢l. 6
CSN EN 15632-1 CSN EN 15632-1 &1. 7
CSN EN 15698-1 CSNEN 15698-1¢&l. 6
3.5 Ochrana proti hluku

Vlastnosti vyrobki v rozsahu uvedeného zikladniho pozadavku na stavby neohroz{ jejich vhodnost pro ur&e-
né pouZiti za pfedpokladu spravného névrhu stavby a jeji b&zné udriby.

5.6 Uspora energie a ochrana tepla
Vyrobce musi deklarovat soutinitel tepelné vodivosti (1) sdruzené konstrukce.

6 POZADAVKY NA ZPUSOB KONTROLY VYROBKU ZADATELEM
Kontrolou vyrobkd je dokumentovany systém nakupovéni, prejimky, manipulace, skladovan{ a dodavani

vyrobkii véetn& vedeni pFisludnych zéznamd.

7 ZKUSEBNI POSTUPY PRO OVERENf PARAMETRU VYROBKU

Pot. &. Posuzované vlastnosti vyrobkd Zku3ebni postup Potet zkulebnich vzorkd
1 Rozméry trubek a tvarovek - ocel CSN EN 10224 inspekeéni certifikaty
-méd CSNEN 1057
- plast CSN EN IS0 3126 3
2 materidlové provedenf teplonosnych trubek, CSN EN 253 inspekénf certifikaty
tvarovek, pléstové trubky CSN EN 1057 certifikat prokazujici
CSN EN ISO 15875-2 shodu s poZzadavkovymi
CSN EN 448 normami
CSNEN 15632-2
CSN EN 15632-3
CSN EN 15698-1
3 | mechanické vlastnosti trubek - ocel CSNEN 253 inspekenf certifikaty
- méd CSNEN 1057 certifikét prokazujici
- plasty CSN ENISO 1167-1, shodu s pozadavkovymi
CSN EN IS0 2505, normami
CSN EN 579
4 Vlastnosti opldst&n{ (pomé&rné prodlouzent, CSNEN253 ¢l.5.2.2 dle pozadavku zkus.
smr3téni pdsoben{m tepla) CSN EN ISO 2505 norem
CSN EN 15632-1 ¢1. 5.5
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5 Vlastnosti tepelné izolace CSNEN 253 ¢l. 5.3.2 dle poZadavku zku$.
1SO 844 norem
CSN EN 15632-1 &l. 5.4
6 Provedenf koncid méfenim 1
7 | Pevnost ve smyku sdruZené konstrukce CSNEN 253 &l. 5.4 3
8 | Axidlni pevnost ve smyku CSNEN 15632-2¢l. 5.3 dle pozadavku zkus.
CSN EN 156324 &1. 5.3 norem
CSN EN 15698-1 ¢1. 4.5.6
9 | Odolnost vit¢i chybovym a axialnim silém CSN EN 488 &) 5.3.2 1
U armatur
10 | Tésnost u armatur a spojek CSN EN 448 ¢l. 5.3.2, 1
5.3.3
CSN EN 488 &1, 5.3.2 1
11 | Odolnost proti narazu (vn&j3imu tlaku) 180 3127 dle pozadavku zkus.
CSN EN 744 norem
CSN EN I1SO 9969
12 ] Odolnost teplotnim cykldm CSNEN 15632-2 ¢1.6.2 dle poZadavku zkus,
CSN EN 15632-3 &l. 5.2 norem
13 | PruZnost sestavy CSN EN 15632-1 &1, 6.1 1
14 | Znageni CSNEN 253 ¢1.6 1
CSNEN 448 &1. 6 1
CSNEN 488 ¢1. 6 1
CSNEN489¢1.6 1
CSN EN 15632-1 1. 7 1
CSN EN 15698-1 &1. 6 1
15 | Tepelnd vodivost CSN EN ISO 8497 deklarace vyrobce

8 OVEROVACI ZKOUSKY VYROBKU

Pro vystaveni stavebniho technického osvédieni byly vyuity vysledky zkousek z pfedchozich certifikadnich

Fizeni.

9 ROZSAH A CETNOST KONTROLY A DOHLEDU PROVADENE AO 227

1. Po dobu platnosti stavebniho technického osvédieni bude AO 227 provadét kontrolu dodrZovani stanove-
nych poZadavkd vyrobki rozhodnych pro ochranu opravnéného zéjmu v dale uvedeném rozsahu a s uve-
denou &etnosti v souladu s § S odst.(4) nafizeni vlady &. 163/2002 Sb. ve znéni natizeni vlady &. 312/2005

Sb.
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Pot. &

Kontrolované parametry vyrobkd

Zku3ebnf postup

Cetnost

Potet zkusebnich
vzorkl

Provedenf konci

CSN EN 253

CSN EN 448

CSN EN 488
CSN EN 15698-1

1x 12 mé&sfch

po I ks

Pevnost ve smyku sdruZ. konstrukce

CSN EN 253

Ix12 mésfcii

po 3 ks

Axialni pevnost ve smyku

CSN EN 15632-2 ¢l. 5.3
CSNEN 15632-4 &1. 5.3

CSN EN 15698-1 &l
4.5.6

1x12 mésich

dle poZzadavkii
zku$. norem

Odolnost proti ndrazu (vné&jsimu
tlaku)

1SO 3127
CSN EN 744
CSN EN IS0 9969

1 x 36 mé&sfch

dle poZadavki
zku§. norem

Znadtenf

CSNEN253¢l.6
CSNEN 448¢1. 6
CSNEN 488¢1. 6
CSNEN 489 ¢1. 6
CSN EN 15632-1 1. 7
CSN EN 15698-1¢1. 6

{ x 12 mésici

2. Po dobu platnosti stavebniho technického osv&déeni bude AO 227 provadét pravidelny dohled
nad zpisobem kontroly vyrobkii Zadatelem s detnosti 1 x za 12 mésicu v rozsahu provedené certifikaén{
provérky.

Zpracovatel: Jana Drskovéa
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<SORy

VYZKUMNY USTAV POZEMNICH STAVEB - CERTIFIKACNi SPOLEGNOST, s.r.o.
Oznameny subjekt Certifika&ni organ pro produkty, kvalifikaci, EPD, kval tu budov a systemy managementu Zkusebn: laborator
Rozhodnuti o autorizaci &. 32/2006 ze dne 31.8 2006

Autorizovana osoba 227

prodluzuje platnost a vydava

ZMENU €. 3/19
€. 227/STO/11/0472, ve znéni zmény ¢.1/15 a €.2/17

nazevwobku  PFedizolované potrubni systémy
Pro pfipojky a potrubni vétve systému centrainiho zasobovani teplem. Mohou byt

Ur&ené pouiti pouzZity pro dopravu pitné vody, teplé uZitkové vody i jind média.
Zadatel D vozce TENZA, a.s.

Svatopetrska 35, 617 00 Brno ICO 25570722
Vyrobni zavod LOGSTOR A/S

Danmarksvej 11, DK-9670 Legster, Dansko kéd zemé 208

Autorizovana osoba &. 227 prodluzuje platnosti vy$e uvedeného STO do terminu  31.12.2021
a vzhledem ke zménam technickych norem a pfedpist uvedené STO méni nasledné takto:
uvedene odkazy na technické normy a piedpisy se rusi a nahrazuji dle nasledujici tabulky:

Rusi se odkaz na: Nahrazuje se odkazem na:

Nafizeni vlady ¢. 163/2002 Sb. ve znéni nafizeni viady | Natizenl viady &. 163/2002 Sb. ve znéni nafizeni viady
€. 312/2005 Sb. €. 312/2005 Sb. a nafizeni vlady ¢. 215/2016 Sb.

CSN EN 488: 2016 CSN EN 488: 2019

CSN EN 15632-2: 2010 CSN EN 15632-2+A1: 2015

CSN EN 15632-3: 2010 CSN EN 15632-3+A1: 2015

Timto se urovein poZadavku na vyrobek neméni. Ostatni ustanoveni 227-STO-11-0472 ve znéni zmény
¢.1/15 ve znéni zmény &.2/17 z(stavajl bez zmény.

Pracovnik Autorizované osoby
provadé)ici zménu dilav- Platil

Vyt sk &islo 1
Stran ce kem 1

". Lf . '
fedite! Autorizované osoby 227
Misto a datum vydani
V Praze dne  06.12.2019
K: 04295/4 Vyzk mny astav pozemnich staveb - Certifikaénl spole¢nost, sro 102 21 Praha 10 Host vaf Praiska 8 0 16
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IMA Materialforschung und Anwendungstechnik GmbH Prof Dr.-ing Wilhelm Hanel (Sprecher) SERD
Withelmine-Reichard-Ring 4 | 01109 Dresden | Germany E-Mall withelm.hanel@ima-dresden de a8
Postenschrift PF 80 01 44 | 61101 Dresden | Germany Prof Or -ing. Thomas Fieischer
Tolofon +49{0)351 8837-0 E-Mail thomas fleischer@ima-dresden.de
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Test Report

Identification at bonded pipe @ 60mm/125mm
manufactured by Bayer MaterialScience AG
PUR rigid foam Baytherm 30HK43

Deutscher
Akkreditierungs
Rat
’ ™, — ‘)
N AN /RS

Test Report No.: B203/09
Order No.: 402139018
Issued by the Plastics Department

Laboratory for Plastic Testing
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Test Report .-=E= . M A

Task: Bonded pipe @ 60/125; CCOT, Baytherm 30HK43 DRE SDE N
Test Report No.: B203/09

Subject of the test: Pre-insulated bonded pipe @ 60 /125
Manufacturer: Bayer MaterialScience AG
51381 Leverkusen

Customer: Bayer MaterialScience AG
51381 Leverkusen

Delivery of the test objects: 2009-05

Period of tests: 2009-06 to 2011-01

Person in charge: Dipl.-Ing. Déring

Distribution; 1 x Bayer MaterialScience AG

2 x IMA Dresden

Reviewed and authorized.
Dresden, 10.02 2011

IMA Materialforschung und
Anwendungstechnik GmbH

Fror. Ur.-ing. J ns Ridzewski
Head of Department Plastics

The test results refer exclusively to the specimen under test.

The publication of parts of this test report and any reference to tests for advertising purposes is subject to written permission by IMA
Materialforschung und Anwendungstechnik GmbH in any case.

Opinions and interpretations are not part of the accreditation. The resuits contained in this report may only be published or passed on to
third parties with reference to the IMA Materialforschung und Anwendungstechnik GmbH.
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“iMA

DRESDEN

Test Report

Task: Bonded pipe @ 60/125; CCOT, Baytherm 30HK43
Test Report No.: B203/09

1 Task definition

On the pre-insulated bonded pipes @ 60/1 25, manufactured by Bayer MaterialScience AG the con-

tinuous operating temperature (CCOT) was tested. The test was carried out in accordance with DIN
EN 253:2009-07.

2 Test object

- Pre-insulated bonded pipe

- Pipe assembly DN 60mm/125 mm, manufactured by Bayer MaterialScience AG
- Thermal-insulation material : PUR-rigid-foam system Baytherm 30HK43

- Delivery of the sample material to IMA Dresden: 2009-05

- Storage of the sample material before the test: Room climate

3 Testing procedure and results

The execution of the accelerated thermal ageing test was done according to EN 253:2009-07,
Annex C.

- Test equipment:

- 3 pre-insulated pipes:

IMA-test rig for CCOT-testing
DN 50/125, length: 6 m

- Temperatures: 175 °C, 183 °C, 190 °C
- Test begin: 2009-06

- Test stop: 2011-01

- Tester: Mr. Lehmann

For each temperature step one pre-insulated pipe was tested at the specific temperature over the
whole testing duration. The single measurements of the tangential shear strength were done at
T =140 °C for all specimens.

Using the analysis method (criteria: Tiang,140°c < 0,13 MPa) according to EN 253, Annex C of the test
results for each ageing temperature, one can calculate the durability for each temperature:

S« [°C] Tk [K] L [h]
175 448 14380
183 456 7624
190 463 2718

With respect to Arrhenius relation, using linear regression, these values can be used for the follow-
ing equation of thermal durability:

with coefficients of the linear equation A =-41,31 and B= 22833,2
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228332

K

InL,

41,31

the correlation coefficient is r = 0,983,

According to EN 253 with given durability of 30 years the maximum continuous operating tempera-
ture (CCOT) for pre-insulated pipes with PUR-cellular foam system Baytherm 30HK43 is:

B 28332
I0L e —A  In262800+41,31

Tyoy = =424,5K 151,5°C

The maximum continuous operating temperature (CCOT) for a lifetime of 30 years is 151,5 °C.

Calculated Continuous Operating Temperature {COO0T)
Bonded pipe DN50, Typ 30HK43, B203/09
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Dipl.-Ing. Klaus-Dieter Déring
Person in charge
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Test Report ..:EE; l M A

Task: Bonded pipe @ 60/125; CCOT, Baytherm 30HK43 D R E S D E N
Test Report No.: B203/09

Subject of the test: Pre-insulated bonded pipe @& 60 /125
Manufacturer: Bayer MaterialScience AG
51381 Leverkusen

Customer: Bayer MaterialScience AG
51381 Leverkusen

Delivery of the test objects: 2009-05

Period of tests: 2009-06 to 2011-01

Person in charge: Dipl.-ing. Déring

Distribution: 1 x Bayer MaterialScience AG

2 x IMA Dresden

Reviewed and authorized.

Dresden, 10.02 2011

IMA Materialforschung und

Y VLI INVULECYTON]

I
Head of Department Plastics

The test resutts refer exclusively to the specimen under test.

The publication of parts of this test report and any reference to tests for adverlising purposaes is subject to written pemmission by IMA
Materialforschung und Anwendungstechnik GmbH in any case.

Opinions and interpretations are not part of the accreditation. The results contained in this report may only be published or passed on to
third parties with raference to the IMA Materialforschung und Anwendungstechnik GmbH.
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Task: Bonded pipe @ 60/125; CCOT, Baytherm 30HK43 D R E S D E N
Test Report No.: B203/09

1 Task definition

On the pre-insulated bonded pipes @ 60/125, manufactured by Bayer aterialScience AG the con-
tinuous operating temperature (CCOT) was tested. The test was carried out in accordance with DIN
EN 253:2009-07.

2 Test object

- Pre-insulated bonded pipe

- Pipe assembly DN 60mm/125 mm, manufactured by Bayer MaterialScience AG
- Themal-insulation material : PUR-rigid-foam system Baytherm 30HK43

- Delivery of the sample material to IMA Dresden: 2009-05

- Storage of the sample material before the test: Room climate

3 Testing procedure and results

The execution of the accelerated thermal ageing test was done according to EN 253:2009-07,
Annex C.

- Test equipment: IMA-test rig for CCOT-testing
- 3 pre-insulated pipes: DN 50/1285, length: 6 m

- Temperatures: 175 °C, 183 °C, 190 °C

- Test begin: 2009-06

- Test stop: 2011-01

- Tester: Mr. Lehmann

For each temperature step one pre-insulated pipe was tested at the specific temperature over the
whole testing duration. The single measurements of the tangential shear strength were done at
T =140 °C for all specimens.

Using the analysis method (criteria: Tuang.140°c < 0,13 MPa) according to EN 253, Annex C of the test
results for each ageing temperature, one can calculate the durability for each temperature:

S« [°C] Lk [h]

With respect to Arrhenius relation, using linear regression, these values can be used for the follow-
ing equation of thermal durability:

InL, = A+E-
T

with coefficients of the linear equation A =-41,31 and B = 22833,2
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228332

K

-41,31

InL,

the correlation coefficientis r = 0,983.

According to EN 253 with given durability of 30 years the maximum continuous operating tempera-
ture (CCOT) for pre-insulated pipes with PUR-cellular foam system Baytherm 30HK43 is:

B 228332

= = 424,5K -151,5°C
Ly —A  1n262800+41,31

Tuy =

The maximum continuous operating temperature (CCOT) for a lifetime of 30 years is 151,5 °C.

Calculated Continuous Operating Temperature (COOT)
Bonded pipe DNS0, Typ 30HK43, B203/09
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30 years = 262800h
EN 253 30HK43
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£
£
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CCOT=161,6°C
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140 160 17C 175 180 184 200
Tomperature [*C}

Dipl.-Ing. Klaus-Dieter Déring
Person in charge

Page 5 of 5



Hausadresse Ceschifisfuhrer ass w
1M Materialtorschung und A cendung techmik GinbH Prot D Ing Wilhelm Ha el (Sprecher) L] .==.
na

Wilhehnme-Retel ard-R ng 4 11 Drazd any Némecke B-Mail willieJm banel pima-dresden de

Posiansctuilt PF 80 G1 44 “ 01101 D a2da + 7 Nimecko Prof Dr-Ing Thoimas Fleischer

Telefon +43(0)341 8537.0 Thomas Reppe

Telelax 49004} 8837 6312 Sz der Gescllscbal Dradany D R E S D E N
E-Mal ima@ima-dresden de Registergencht Amisgericht Dresden HRRB 399§

Internet www 1na-dresden de LSt -1dNr DE 15529195

ZkuSebni protokol

Uréeni parametrd sdruZzené trubky @ 60 mm/125 mm
vyrobce Bayer MaterialScience AG

Polyuretanova tvrda péna Baytherm 30HK43
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Rat
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Zkusebni protokol &.: B203/09
C. objednavky: 402139018
Vydalo oddéleni plastu

Laborator pro zkou$eni plastu
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Zkusebni protokol

Zad4nl: Sdrutena trubka @ 60/125; CCOT, Baytherm 30HK43

ZkuB8ebni protokol &.: B203/09

Predmét zkousky:

Vyrobce:

Objednavatel:

Datum doru¢eni vzorku:

Doba trvéani zkousek:
Odpovédna osoba:

Rozdélovnik:

Pfedizolovana sdruzena trubka @ 60/125

Bayer MaterialScience AG
51381 Leverkusen

Bayer MaterialScience AG
51381 Leverkusen
2009-05

2009-06 az 2011-01

Dipl. Ing. Déring

1x Bayer MaterialScience AG
2x IMA Dresden

Kontrolovano a schvaleno.

V Drazdanech dne 10. 02. 2011
IMA Materialforschung und
Anwendungstechnik GmbH

Podpis necitelny
Prof. Dr.-ing. Jens Ridzewski
vedouci oddéleni plastt

Vysledky zkousek se vztahuji pouze ke zkousenému vzorku.
K publikovani vyhatki ze zkusebniho protokolu a odkazovani na provedené zkousky k propagaénim Gelim je v kazdém

jednottivém pfipadé nutny pisemny souhlas spolenosti IMA Materialforschung und Anwendungstechnik GmbH.

-« IMA

DRESDEN

Nazory a interpretace nejsou soudasti akreditace. Vyslediy zvefejnéné v tomto zkusebnim protokolu lze publikovat nebo

piedavat tfetim stranam pouze s odkazem na spoleénost IMA Materialforschung und Anwendungstechnik GmbH.
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Zadanl: SdruZena trubka @ 60/123; CCOT, Baytherm 30HK43

ZkuSebni protokol &.: B203/09 D R E S D E N
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ZkuSebni protokol “a"5e"
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Zadani: Sdruend trubka @ 60/126; CCOT, Baythorm 30HK43
DRESDEN
Zku$ebnl protokol &.; B203/09

1 Definice tkolu

U pfedizolované sdruzené trubky @ 60/125 vyrobené spoleénosti Bayer MaterialScience AG
byla zkouSena vypoétova teplota trvalého provozu (CCOT). Zkouska byla provedena podie
normy DIN EN 253:2009-07.

2 Predmét zkousky

- Pfedizolovana sdruzena trubka

- Potrubni systém DN 60mm/125mm vyrobeny spole&nosti Bayer MaterialScience AG
- Tepelné izolaéni material: polyuretanova tvrdd péna Baytherm 30HK43

- Dorucenl vzorkovaciho materialu do spoleénosti IMA GmbH: 2009-05

- Pfed zah4jenim zkou$ky vzorkovaci materidl skladovan: pfi pokojové teploté

3 Postup zkouseni a jeho vysledky

Provedeni zkousky zrychleného tepeiné starnuti bylo realizovano podle normy EN 253:2009-
07, pfiloha C.

- ZkuSebni zafizeni: ZkuSebni zafizeni spolednosti IMA pro zkouseni vypoétové teploty

trvalého provozu (CCOT)

- 3 pfedizolované trubky: DN 50/125, délka: 6 m

- Teploty: 175°C, 183°C, 190°C

- Zahajeni zkousky: 2009-06

- Ukonéeni zkousky: 2011-01

- Zkousejici: pan Lehmann

Pro kazdy teplotni krok byla zkou$ena jedna pfedizolovana trubka pii uréité teploté po celou
dobu trvani zkousky. Jedenkrat provedena méteni tangencialni pevnosti ve smyku byla
provedena u v8ech vzorku pfi T = 140°C.

Pfi pouZiti metody analyzy (kritéria: tang.140°c < 0,13 MPa) podle normy EN 253, pfiloha C,
vysledk( zkousek pro kazdou teplotu starnuti Ize vypoéitat Zivotnost pfi kazdé teploté.

S ohledem na Arrheniovu rovnici Ize tyto hodnoty pii aplikaci linearni regrese pousit pro
nasledujici rovnici termické Zivotnosti.

InL, = A+ —
K T,

K

s koeficienty linearni rovnice A =-41,31 a B =22833,2
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Zkusebni protokol .l.=l.
+: IMA

Zadanl: 8druZond trubka @ 60/126; CCOT, Baytherm 30HK43
Zkuebnl protokol &.: B203/09

22833,

K

InL, ~4131

korelagni koeficient je r = 0,983.

DRESDEN

Podle normy EN 253 je s danou Zivotnosti 30 let maximalini teplota trvalého provozu (CCOT)
pro predizolované potrubi s polyuretanovou tvrdou pénou Baytherm 30HK43) nastedujici:

B 22833,2

- = 424,5K=151,5°C
InL e —A  1n262800+41,31

Ty =

Maximalni teplota trvalého provozu (CCOT) po dobu Zivotnosti 30 let je 151,5°C.

Vypodtova teplota trvalého provozu (CCOT)
Sdruzena trubka DN50, typ 30HK43, B203/09

T
2000000
30 yoars = 262800h
EN 253 30HK43
100000
E
£
E 10000
CCOT = 151,5* l
1000 * L
1490 160 170 175 180 185 200
Teplota °C
Podpis neditelny
Dipl.-Ing. Klaus-D. Déring
Odpovédna osoba
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TLUMOCNICKA DOLOZKA

Jako tlumoénice jazyka anglického, $panglského,
jmenovand rozhodnutim Krajského soudu v Brné&
ze dne 20. 5. 1992, &. j. Spr. 3933/91 stvrzuji,

Ze pieklad souhlasi s textem na pfipojené listing.

Tlumocénicky tkon je zapsan pod pof. &is. 5017/18 deniku.
Poznamka: pieklad proveden z neovéfené fotokopie.

Dne 5. 4. 2018




LOGSTOR 2.0.1.1

Sdruzeny potrubni systém
Specifikace materialu

Pouziti

Popis

Metody vyroby

Potrubni systém je Gplny pfenosovy a rozvodny systém pro centrélni vytapéni a chlazeni.

Viechny specifikace v ¢asti 2 tohoto katalogu predpokladaiji:

Max. pracovni tlak = 25 bar. Tlakova tfida pro velké T-kusy se standardni konstrukci viak méize byt
niz3i. V pfipadé potfeby kontaktujte nase Technické oddéleni.

Maximalni rozdil teplot pfi nize uvedenych konstrukénich pravidlech: At = 120 °C

Stalou pracovni teplotu = 140 °C

Max. teplotu (kratkodobé) = 150 °C.

Max. vnéjsi teplotni zatizeni (vnéjsi plast) = 50 °C

V pfipadé jinych podminek kontaktujte Technické oddéleni spole¢nosti LOGSTOR.

Predizolovana trubka sestavd z;

Poz. Soucast Material
1 Médiové trubky Ocel
2 Izolace Polyuretanové péna I\ ‘“‘(\
e iex . 2%
3 Vnéjsiho plaste  Polyetylén HDPE
4 Dvou 1,5 mm?
médénych vodici
pro monitorovani
vihkosti Jeden vodic je 1
pocinovany
5 Stitku trubky

Trubky mensich rozmérd jsou k dispozici bez
médénych vodica.

LOGSTOR vyrabi trubky rlznymi metodami, vzdy v souladu s EN 253 ale s réiznymi aplika¢nimi
vlastnostmi.

Tradicné vypénované trubky jsou vyrabény vstiikovanim izolatni pény mezi médiovou trubku a vnéjsi
plast, ktery je vyrabén v jiném procesu. Pfi tomto zpidsobu jsou trubky vyrabény po jednom kusu,
mezi jednotlivymi trubkami se tudiz mohou vyskytnout mensi rozdily.

Tento vyrobni proces zahrnuje viechny dimenze trubek.

V axialnim conti procesu jsou trubky vyrabény odlévanim izolace na médiovou trubku v pohybuijici
se formé, nasledné pak je na izolaci vytladovan (extrudovan) vnéjsi plast. Vyroba probiha kontinualng.
V tomto pfipadé neni Zddného rozdilu mezi jednotlivymi trubkami.

Mezi izolaci a plast je vkléddna Gcinné bariérova folie, kterd zabrarnuje difuzi izola¢nich plyna.
V disledku toho nepodléhaji kontinualné vyrabéné trubky starnuti.

Tato metoda se pouziva pro trubky s dimenzi vnéjsiho plasté @ 90 - @ 315 mm.

Celkové tepelné ztraty v pribéhu 30 let jsou 0 10 - 25 % niz3i nez u odpovidajici tradi¢né vyrabané

Ve spirdlnim conti procesu je izolace nané$ena na médiovou trubku nastikovanim nebo je odlévana
ve formé, ndsledné pak je na izolaci spirdlnim pohybem vytlacovén (extrudovan) vnajsi plast. Proces je
kontinudlni a trubky se jedna od druhé nelisi.

Tato metoda se pouziva pro trubky s dimenzi vngjsiho plasté @ 355 - @ 1200 mm. S difuzni bariérou
jsou tyto trubky k dispozici jako specialni produkt.

LOGSTOR A/S Tel #4599 66 10 00

Katalog vyrobkd - 2008.01



LOGSTOR

2.0.1.2

Sdruzeny potrubni systém
Specifikace materiélu

Ocelové trubky

Izolace

Vn&jsi plast

Hotové trubky

Rozméry a tolerance:
Standardni trubky:

Analyza tavby (max. %):
Napéti na mezi kluzu:
Napéti na mezi pevnosti:
Prodlouzeni do lomu:
Soucinitel svaru:
Inspekeni certifikat:
Ukosové svary:

Kvalita povrchu:

podle 1SO 4200

podélné nebo spirdlové svafované P235TR1, P235TR2 podle
EN 10217-1 nebo P235GH podle EN 10217-2 nebo EN 10217-5
Crac O16,P_ 0025;S 0020, Mn_ 1,20;Si 035

min. 235 N/mm?

350 - 480 N/mm?

min. 23 %

V=10

EN 10204 - 31

1SO 6761

viechny trubky jsou odstfedivé ocisténé ocelovym piskem,
aby se zajistila optimalni pfilnavost mezi trubkou a izolaci.

Polyuretanové péna:

Nadouvadio:
Tepelnd vodivost:

Vlastnosti: Minimalné v souladu s EN 253.

Vypoctena trvalé provozni teplota (CCOT): > 140 °C pro 30 let.
Max. kratkodobd pracovni teplota: 150 °C.

cyklopentan.

- tradi¢né vyrdbéné trubky (50 °C): 0,027 W/nm/K.

- axialni conti trubky (50 °C): 0,024 W/m/K.

- spirdlni conti trubky (50 °C): 0,026 W/m/K.

Polyetylén:

Teplotni stabilita:

Odolnost proti tvorbé trhlin;

Uprava vnitiniho povrchu:

HODPE, bimodalni (minimalné PE 80, ISO 12162).
Vlastnosti: minimainé v souladu s EN 253.

Viechny &asti jsou piné svafitelné v nésledujicim rozsahu
indexu toku taveniny: odchylka MFR < 0,5 g/10 min.

vypoctend trvald provozni teplota 2 50° C po dobu 30 let.
Cas potatku oxidace (Oxydation induction time (OIT)): > 30 min.
pii 210° C.

pomald tvorba trhliny (vrubova citlivost) > 2000 h (vrub, 4 MPa,
80 °C, EN 253).

rychlé 3iteni trhliny, RCP (citlivost via¢i chladu) > 5 bar
(0°C,1S0O 13477).

cely vngjsi plast je béhem vyroby ojiskien elektrickym
vybojem. To zarucuje optimalni pfilnavost mezi vn&jsim
plastém a izolaci.

Véechny trubky jsou vyrabény minimalné podle pozadavkl EN 253, avsak se siréi oblasti pouziti:

Vypoctend trvald provozni teplota byla zvy3ena na 140 °C po dobu 30 let.
Maximalni kratkodobd provozni teplota byla zvy$ena na 150 °C.
Vypoctend stala povrchové teplota byla zvysena na 50 °C po dobu 30 let.

Odizolovany konec médiové trubky: 220 + 10 mm

Dodévané délky:

6,12,a16m

Katalog vyrobk( - 2008.01

LOGSTOR A/S Tel +45 99 66 1000



LOGSTOR 2.0.1.3

Sdruzeny potrubni systém
Specifikace materialu

Monitorovaci
systém

Trubky jsou k dispozici se 2 médénymi vodici umisténymi v izolaci.

Vodice: Dva 1,5 mm‘ médéné vodice (jeden pocinovany)
Vzdélenost od ocelovych trubek: 15 mm
Umisténi na horni strané; + 3 - 20 ¢cm od horniho bodu (pozice 12 hodin)

Zabudované médéné vodice jsou péteii elektronickych monitorovacich systémd, které jsou k dispozici
pro vétsinu nasich potrubnich vedeni.

Viz popis v ¢asti 16 tohoto katalogu.

LOGSTOR A/S - Tel. +45 99 66 10 00

Katalog vyrobka - 200801



LOGSTOR 2. .2.

Sdruzeny potrubni systém
Trubky centralniho vytapéni - série izolace 1

Pouziti Predizolované trubky s izolaci série 1 se pouZivaji pro viechny b&zné stavebni préice, kde neni zapotiebi
brat ohled na vliv extrémni venkovni teploty, nezvykle vysoké ceny energii, rizika pfi vychladnuti atd.

PouZitelné pro viechny montazni metody, V.

Popis Predizolovana trubka s izolaci série 1 maze byt
pfimo identifikovana podle svého titku, kde
jsou uvedena dalsi data, viz strana 1.3.0.2.

Vsechny pfedizolované trubky jsou dodavény
se zabudovanymi médénymi vodi¢i pro
monitorovani.

Dimenze @ 26,9/90 - 8 219,1/315 mm je

Katalog vyrobkd - 2008.01 LOGSTOR A/S - Tel. +45 99 66 10 00



LOGSTOR

2.0.2.2

Sdruzeny potrubni systém
Trubky centralniho vytapéni - série izolace 1

Pfehled
komponent/data

Soucast ¢. 2000

Ocelova trubka Vnéjsi plase Hmotnost | Obsah vody
DN Vnésio Tlstény | Vngjsie  Tl.stény 6m 12m 16m trubky
mm mm mm mm trubka trubka trubka kg/m I/m
20 26,9 26 90 30 X X 29 04
25 337 26 90 30 X b3 33 06
32 424 26 110 30 X X 4,2 1,1
40 483 26 110 30 X X 46 1.5
50 60,3 29 125 30 X X 6.1 23
65 76,1 29 140 30 X X 7.5 39
80 889 32 160 30 X X 94 53
100 1143 36 200 32 X X X 14 9,0
125 139,7 36 225 34 X X X 16 14
150 168.3 40 250 36 X X X 21 20
200 2191 45 315 4,1 X X X 3N 35
250 273 50 400 48 X X X 45 54
300 3239 56 450 5.2 X X 58 77
350 3556 56 500 56 X X 66 93
400 4064 6.3 520* 57 X X 79 120
450 457 6,3 560 6,0 X X 88 160
500 508 6.3 630 66 X X 100 190
600 610 71 780* 7.8 X X 140 280
700 71 80 900 87 X X 180 380
800 813 88 1000 94 X X 230 500
900 914 100 1100 10,2 X X 280 630
1000 1016 11,0 1200 1,0 X X 340 780
1100 1118 11,0 1300 11,8 X X 378 943
1200 1219 12,5 1400 125 b3 X 460 1120

*) Rozmeéry @ 520 a 780 mm nevyhovuji rozmérové fadé doporucené v EN 253,

Jsou specialné vyrabény s cilem optimalizovat tloustku izolace této rozmérové fady.
Alternativné je mozné objednat priméry 560 a 800 mm doporucené v EN 253.

LOGSTOR A/S - Tel. +45 99 66 10 00

Katalog vyrobki 2008 01



LOGSTOR 2.0.3.1

Sdruzeny potrubni systém
Trubky centrdlniho vytapéni - série izolace 2

Pouziti Predizolované trubky série 2 s veti tloustkou izolace se pouzivaji pro specidini teplotni podminky,
napfiklad pro trvale nizké okolni teploty, pro trvale vysoké teploty média, pfi pozadavku pomalého
chladnuti pii odstaveni, pfi vysokych nakladech na vyrobu energie atd.

PouZitelné pro viechny montézni metody, I-IV.

Popis Ptedizolovand trubka s izolaci série 2 mdze byt
piimo identifikovdna podle svého $titku, kde
jsou uvedena dalsi data, viz strana 1.3.0.2.

Viechny predizolované trubky jsou dodavény
se zabudovanymi médénymi vodici pro
monitorovani.

Dimenze @ 26,9/110 - @ 168,3/280 mm jsou
k dispozici s difuzni bariérou, viz str. 2.0.1.1.

Piehled Soucést ¢. 2000
komponent/data
Ocelova trubka Vnéjii plast Hmotnost Obsah vody

DN Vnéjsio  Tl.stény | Vnédie T stény 6m 12m 16m trubky

mm mm mm mm trubka  trubka  trubka kg/m I/m
20 269 26 10 30 X X 33 04
25 337 26 110 30 X X 37 06
32 424 26 125 30 X X 46 1.1
40 483 26 125 30 X X 50 15
50 603 29 140 30 X X 6.5 23
65 76,1 29 160 30 X X 8,0 39
80 889 32 180 30 X X 10 53
100 1143 36 225 34 X X X 15 9.0
125 1397 36 250 36 X X X 18 14
150 1683 40 280 39 X X X 23 20
200 2191 45 355 45 X X X 34 35
250 273 50 450 52 X X X 49 54
300 3239 56 500 56 X X 63 77
350 3556 56 520* 5.7 X X 68 93
400 406, 6.3 560 6,0 X X 83 120
450 457 6.3 630 66 X X 97 160
500 508 6.3 710 7.2 X X 110 190
600 610 7.1 800 79 X X 140 280

*) Rozmér @ 520 mm nevyhovuje rozméroveé fadé doporucend v EN 253.
Je specidlné vyrdbén s cilem optimalizovat tlou3tku izolace této rozmérové fady.
Alternativné je mozné objednat pramér 560 mm doporuceny v EN 253,
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LOGSTOR 2.1.1.1

Dilatace a ukotveni
Jednocinné kompenzatory

Pouziti Jednotinny kompenzétor je kompenzator, ktery je v ¢innosti pouze jednou a pouzivé se pro
zjednoduseni montéZe: Systém s jednoCinnymi kompenzatory umozriuje absorbovani teplotnich
odchylek napétim ocelové trubky misto expanznimi pohyby. Jde o montazni metodu i,

Popis Jednotinny kompenzator @ 42,4 - 139,7 mm Jednocinny kompenzator @ 168,3 - 610 mm

e-max.

Jednotinné kompenzétory jsou navrzeny pro max. pracovni tlak 25 bar (zkudebni tlak 37,5 bar).
Max. osové napéti: 150 N/mm2,

Materialy Médiova trubka a plast jednocinného kompenzatoru: Stejné jako piimé ocelové médiové trubky
Vinovce: Nerez ocel AlSI 321.

Soucdst ¢./rozméry Soucést ¢. 4150 Vndjéi o oc. 0 .
L je délka jednocinného kompenzatoru ve trubky, mm mm mm
stlateném stavu. 424 155 40

483 160 45
Jednocinné kompenzatory vétsich dimenzi jsou 603 s 5
vyrdbény na objednavku. 6 . o
889 185 70
1143 210 80
139,7 230 95
1683 230 105
2191 255 120
273 260 125
3239 270 135
3556 325 135
406,4 340 150
457 340 150
508 340 150
610 340 150
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LOGSTOR

2.2.8.1

Plastové spojky, pfimé spojky
Smrstovaci spojka, typ B2S, ¢ 500 - 1000 mm

Pouziti Smrstovaci spojky B2S se pouzivaji pro pruméry vnéjiiho plasté 500 - 1000 mm.

Spojka se nasazuje na potrubi pred svafenim ocelovych trubek.
PE smrtovaci spojky se instaluji smrsténim meékkym plynovym plamenem.

Lze pouZit pro vechny montéazni metody | - IV a ve viech typech zeminy, kterd nenf silné chemicky

znecisténa.

Popis Sada smrstovaci spojky B2S sestava z:

Materidl Smrstovaci rukav:

Piehled/informace Soucast ¢. 5010
o vyrobku

-7 < ®)
1. smrstovaciho rukdvu P e 6
2. tésnici pasky o g 5 1
3. otevienych rukdv( s uzaviracimi zaplatami g 4
4. odvzduiiovacich zatek /
5. rozpinacich zatek
6. klinovych zatek 2
7. zdplat
(8. cistici latky) 3 . *e
Alternativné mohou byt polozky 5, 6 a 7 nahrazeny
navafovacimi zatkami.
Rukév se dodava v papirovém obalu obaleném
bilou PE folii.
Spojku skladujte vertikalné.
Max. teplota béhem piepravy a skladovani: 50 °C
PE
Tésnici paska: PIB pryz
Otevieny smrstovaci rukav: PEX s tmelem na bazi PIB
Odvzdudnovaci zatky: PE
Rozpinaci zatky: PEX
Klinové zatky: PEX
Zaplaty: PEX s vodotésnou taveninou
Vnéjsi promer L (mm) L (mm)
plasté Spojka Spojka pro
@ (mm} jednotinny
kompenzator
500 850 1300
520 850 1300
560 850 1300
630 850 1300
710 850 1300
780 850 1300
800 850 1300
900 850 1300
1000 850 1300
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LOGSTOR

2.2.9.1

Plastové spojky, pfimé spojky
Smrstovaci spojka, typ BS, ¢ 90-560 mm

Pouziti

Popis

Material

Prehled/informace
o vyrobku

LOGSTOR A/S Tel +45 99 66 10 00

Smrstovaci spojky BS se pouzivaji pro primeéry vnéjsiho plasté 90 - 560 mm.

Spojka se nasazuje na potrubi pied svafenim ocelovych trubek.
PE smir$tovaci spojky se instaluji smriténim mékkym plynovym plamenem.

Lze pouzit pro viechny montazni metody | - IV, kde je spojka nad trovni podzemni vody a ve viech

typech zeminy, kterd neni silné chemicky zne¢isténa.

Sada smritovaci spojky BS sestava z:

1. smrstovaciho rukavu
2. tésnici pasky
3. odvzdusnovacich a navafovacich zatek

Rukévy jsou dodévany zabalené do bilé PE félie.

Max. teplota béhem piepravy a skladovéni: 50 °C

Smrstovaci rukav: PE
Tésnici paska: PIB tmel
Odvzdusnovaci zatky: LDPE
Navafovaci zatky: HDPE

Soucast ¢. 5005

90
110
125
140
160
180
200
225
250
280
315
355
400
450
500
520
560

750
750
750
750
750
750
750
750
750
750
750
750
750
800
800
800
800
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LOGSTOR 18.5.0.2

Prislusenstvi
Smrstovaci materialy

Smrstovaci félie, Soucast ¢. 5410 Prehled soucasti:
pokracovdni Sitka smr3tovaci félie: YRRl plast : S olast Sl
né&jsi plast Félie Vngjsi pldst Folie
®77-400mm =400 mm vnéjii o, mm I mm vn&jii @, mm | mm
@ 450 - 1000 mm = 600 mm 77 340 315 1140
90 380 355 1265
110 445 400 1400
125 520 450 1560
140 560 500 1720
160 630 560 1960
180 690 630 2180
200 750 710 2430
225 830 800 2710
250 910 900 3030
280 1000 1000 3340
Smrstovaci rukav Smrstovaci rukdv se pouZziva pro tésnéni

pldstovych spojek.

Soucast ¢. 5550 Prehled komponent:

Délka rukavu: Pléstova tubka| Smistitelné [Plssiovd trubka| Smidtitelnd

877-315mm =150 mm vnéjdie,mm | od/do,mm | vnéjsie,mm | od/do, mm

2355 - 560 mm =225 mm 77 92/67 250 300/225
90 12/81 280 340/255
110 135/93 315 380/285
125 150/104 355 406/325
140 165/127 400 460/360
160 196/153 450 510/410
180 215/150 500 565/450
200 230/170 560 640/530
225 255/190
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LOGSTOR 16.2.0.2

Monitorovaci systém
Principy méieni

Impulsni
monitorovani

Volba systému

Systém funguje tak, Ze elektricky impuls se odrézi od zvy$ené vihkosti nebo od pieruieni vodice.
Tato méfici metoda se rovnéz nazyva "kabelovy radar"

Metoda neni zaloZena na ohmickém odporu a proto je stejné citlivé na vihkost s nizkou i vysokou
vodivosti. V dasledku toho se doporucuje pro systémy s velmi ¢istou vodou (s nizkou vodivosti
< 10 ps).

Navrh impulsniho monitorovaciho systému je vak sloit&jsi a dosah signalu je pfiblizné tietinovy
v porovnani s odporovym systémem.
Principem méfeni je zaznamenani impedance alarmové vodice v dobé uvadéni systému do provozu

pomoci vestavéného pulsniho reflektometru, ktery nasledné trvale porovnava stav systému
s uloZenym zaznarmem.

Jakékoli zmény mimo tuto mezni hodnotu nasledné vedou k alarmu s uvedenim typu a mista
poruchy.

Vybér soucasti a méficiho zafizeni zavisi na zvolené detekeni trovni a na vyse uvedenych principech
méfeni. Nesmi se viak smé3ovat systémy s rliznymi detekénimi Grovnémi, (Nizkoohmovy systém: S
plsti - vysokoohmovy systém: Bez plsti).

Katalog vyrobki - 200903
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LOGSTOR 16.3.0.1

Monitorovaci systém

Y Y 4

Prehled, mérici zaFizeni

Vseobecné Nasleduje pfehled méficiho vybaveni doporuteného spole¢nosti LOGSTOR pro monitorovani potrubnich
systému LOGSTOR.

Mohou byt dodavany spole¢nosti LOGSTOR nebo piimo od dodavatele.

V pfehledu je rovnéz uvedena oblast pouziti ve vztahu k obéma méficim principam.

Detektory Princip méfeni: Ohmické méfeni
Detekce poruchy: Vlhkost v izolaci a pferuseny vodic.
Pouziti
e Méici rozEah: Mefici uroven Kabely Plist
km vodice Q Vysokoohmovy | Nizkoohmovy | Vysokoohmovy | Nizkoohmovy
5zilovy vodic koax. bez plsti s plsti
2020 2x7 1-250 kQ X X
8000 8x7 1-250 kQ X X
8002 8x7 300Q-3MQ x X
8001 4x7 max. 260 Q (x)* X X
*) Vyzaduje specidlni skiifi konvertoru, ¢. produktu 1233.
Lokalizator Princip méfeni: Impulsni reflexni méreni.
poruch Lokalizace poruchy: Detekuje, registruje a méii vyskyty vihkosti a preruseny vodic.
Pouziti
ot Méfici roz-sah: Méfici Uroven Kabely Pist
km vodice Q Vysokoohmovy | Nizkoohmovy | Vysokoohmovy | Nizkoohmovy
5zilovy vodi¢ koax. bez plsti s plsti
4000 4x25 Z,~100Q X x
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EMERSON.

VANESSA TROJITE OFSETOVE VENTILY RADY 30.000*

ZAKLADNI KONFIGURACE

Diky robustnimu sedlu ventilu tvoFicimu celek s t&lesem a optimalizovanym dosedacim dhl&m je tento ventil
schopen zajistovat manipulacni uzavirani a procesni Fizeni prostfednictvim riznych funkei.

OBECNY APLIKACNI ROZSAH TECHNICKE UDAJE
Vhodné pro manipulaci s nejsir&im Svétlosti: DN 80 - 3000
spektrem kapalin v ropném a plynarenském (NPS 3 - 120)
prdmyslu, petrochemickém a chemickém Tlakové hodnoty: ~ ASME tfidy 150 - 1500;
primyslu, uhelném primyslu, vodarenském, EN PN 10 - 250
potravinai'ském a napojovém primyslu. Rovnéz  Teplotni rozsah: -60 °C aZ +450 °C
vhodné pro solarnf odvétvi, geotermalni odv&tv{ (-76 °F a2 +842 °F)
a hydroenergetické odvétvi, sektor fosilnich
paliv, dalkové vytapéni, hornictvi, stavbu lodi a Normy
letecké odvétvi. Konstrukce:

AP 609, EN 593;: ASME B16.34,EN 12516
Kapaliny Pfiruba:

Ventily fady 30.000 jsou vhodné pro procesy
obsahujici ndsledujici 1atky:

Ropa. tryskové palivo, petrolej, benzin, kyselinovd
para, kysely plyn, zemni plyn, synplyn, oxid
uhlicity, plyn ke spalovéni, zbytkovy plyn, ethylen,
ethylenglykol, ethylbenzen, butadien, styren,
vodik, kyslik, kyselina dusiZnd, kyselina akrylova,
kyselina sirova, kyselina chlorovodikova, kyselina
fluorovodikova, kyselina octova; peroxid vodiku,
alkoholy, amoniak, aminy, chlor, vinylchlorid,
péra, geotermalni pary, teplonosné kapaliny,
koufové plyny, koksarensky plyn, pitna voda,
mofiskdvoda, odpadnivoda.

ASME B16.5/ASME B16.47; EN 1092-1; IS0 7005
Cela:
IS0 5752; EN 558; ASME B16.10; APt 609

Vykresy a rozmérove tabulky zverejnéné

v tomto datovém listu pFedstavuji vybér z
mnohem Siréiho dostupného rozsahu. Dalsi
informace vam poskytne nejblizsi obchodni
zastoupeni spolecnosti Emerson nebo se
zaregistrujte jako klient Vanessa na adrese:
http://www.vanessavalves.emerson.com/
client_area/

VLASTNOSTI

* Robustni a ohnivzdorné celokovové
konstrukce.

» Vynikajici odolnost sedla zajidfuji vrstvy
materialu Stellite® tfidy 21.

* PruZny kovovy tésnici krouZek zaji%tuje
dokonalé roztoZeni t&snici sily po obvodu
presné opracovaného sedla

* Snadno vyménitelné t&snicl krouzky z
vrstvené duplexni oceli a grafitu.

* Robustni jednodilné vieteno uréeno pro
efektivni pfenos a udrZeni krouticiho
momentu.

* Dvoudilna tésnicl ucpavka a grafitové t&snéni
minimalizuji nebezpedi inikli do vngjgiho
prostiedi

= Maximélni integrita vietene je zajiét&na
pfipojenim vitetene k disku prostiednictvim
pera

* LoZiska pro vysoké zatiZeni odolévajl
vysokému tlaku a opotiebeni.

» Pletené grafitové kryty loZisek zabrafujf
prostupu necistot, &im? je zajiSt&n nepietriity
pfenos krouticiho momentu a funkce ventilu.

* Nebezpedi vystieleni vnitfniho a vn&j&iho
vfetene je pfedchdzenov souladu s
mezindrodnimi normami

* Zarovnané opracovani piiruby zaji¥tuje
rovinnost pro montaZ matic a podlozek, &imz
se zvy3uje spolehlivost a bezpe&nost spoje

* Oznaceni otevieného nebo zavieného disku
a externi ukazatel polohy disku usnadiujf
postup montéZe a demontazZe podle APl 609

* Spiralové vinuté t&snéni a ucpavkové prstence
je moZné wmé&nit bez pouZiti zvl&&tnich
nastrojd.

* Trojité ofsetové ventily Vanessa zajiZtuji dokonalou
obousmérnou tésnost bez viditelnych zndmek
Uniku pFi testovani za pouZiti vysokotlaké vody
a nizkotlakého vzduchu, v souladu s _tfidou
netésnosti A” podle norem 1S0 5208 a EN 12266-1
a s pozadavkem na .odolné sedlové ventily” podle
normy API 598] prostFednictvim bezotérové rotace o
90 stupiid a pfenosu krouticiho momentu na sedlo
kontaktem kovu na kov.

Emerson.com/FinalControl

© 2017 Emerson All Rights Reserved
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VANESSA TROJITE OFSETOVE VENTILY RADY 30.000
VYBER BEZNEHO MATERIALU DLE ASME

1 Téleso ASTM A2|6WCC ASTM A352 LCC ASTM A351 CFaM / CFaM
Plodné navafovani na sedle Stellite® tfida 21 Stellite® trida 21 Stellite® tfida 21
2 Litinovy disk ASTM A216 WCC ASTMA352 LCC ASTM A351 CF3M / CF8M
o Kovany disk ASTMA105/ASTMASS0LF2(dve  ASTMA105/ASTM A350 LF2 {dva tfidy ASTM A182 UNS 531600/
thidy materidlu) materidtu] UNS 531603 (F316 / F316L)
Upeviivaci pfiruba ASTMA516 trida 70 ASTM AS516 iFida 70 ASTM A240 UNS 531600 /
: UNS S31603 {tFida 316 / tFida 3161}
| Sroubupeviovaciptiruby IS0 3506 A [ASTM F738trida A4l 1SO 3506 A4 (ASTM F738 tida A4l IS0 3506 A4 (ASTM F738 tida A4}
4 Vieteno ASTMA479 UNS S41000 [13CrSS)  ASTM A479 UNS S41000 [13CrSS]  ASTM A479 XM19 - UNS S20910
- = - (Nitronic 50 ®) B
5 (u}  Pouzdro ucpiviy UNS S31600/ UNS 531603 ~ UNS S31800/ UNS 531603 UNS 531600/ UNSS31603
 {AISI316/ 316 1AIS1 316 /3161 (IS 316 /316L)
Matice vietene 1503506 A4 IASTM F738tFida Aé) IS0 3506 A4 (ASTM F7381Fida A4l 150 3506 A4 (ASTM F738 tFida Ad)
Srouby vietene  1S03506 A4 IASTM F7381Hida A4l IS0 3506 AL [ASTM F738 trida A4l 1S0.3506 A4 [ASTM F738 tFida AG)
o Ucpévkova pfiruba UNS S31600 / UNS 531603 UNS 531600/ UNS 531603 UNS 531600/ UNS 531603
et A AT (AISI 316/ 3160} wsi3ie/3ey (A1S 316/ 31601 A
3 a ~ Spodni priruba ASTM A516 tFida 76 neba ASTM AS16 IFida 70 nebo ASTM A240 / A182 UNS 531600/
ASTM A216 WCC nebo ASTMAI05/  ASTM A352 LCC nebo ASTM 350 LF2 UNS S31603 (AISI 314 / 314L) nebo
i A3S0LF2 = - [ ASTM A351 CF8M/ CF3M
g Sroub i 1S03506 A4 [ASTM F738tFida Aé) 150 3506 A4 (ASTM F738 tfida A4l 150 3506 A4 (ASTM F738 tFida A4l
7 | Adainilozisko ~ UNSS31400/ UNS S31603 UNS S31600/ UNS 531603 UNS 531600/ UNS 531603
2 e _1AISI316/ 316U tvrzené 1AIS1 316 / 316L] tvrzené _[AISI316/316L) tvrzené
8  Lonske UNS S31600/ UNS 531603 UNS S31600/ UNS 531403 UNS S31600/ UNS S31503
- (AIS1 316/ 3161 tvrzené laisi 316/316L] tvrzené taisI 316/ 316L) tvizené
_ Kiylka loziska  Grafitoy krouzek Grafitovy krouzek Grafitovy krouZek —
s Ol Ucpavka _ Grafit T (i L R 5
(o] __ Spodni spirdlové vinuté tésnéni UNS S31600/ UNS $31503 + grait _ UNS 531600/ UNS S31603 + grafit ES S31600/ UNS S31603 + grafit
2 . Tésni-(:.i o UNS S31803 (duplex) + grafitnebo  UNS 531803 (duplex) + grafitnebo  UNS 531803 [duplex) + grafit nebo
_ k _ UNS S17400 (17-4 PH] tvrzeny UNS 517400 [17-4 PHI tvrzeny  UNS 520910 [Nitronic 50 *) tvrzeny
o e e A 500 1 UNS 31500+ b BT Unes 251600 e g grafit  UNS S31600/ UNS 531603 + grafit
t&sniciho krouzku
POZNAMKY

1. Tepeln& zpracované dle ASTM A216 WCC [-46 °C a 426 °C) miize byt pouZito bez jakychkolv omezeni od
navrhové teploty -46 °C

Vybér materidlu ventilu z uhlikové oceli (WCC a LCC) vyhovuje pozadavkidm NACE MR0103/ 1SO 17945 a

NACE MR0175/ I1SO 15156 pro parcialni tlaky H2S <10kPa a hodnoty pH 3,5.

2. Lity matenisl ASTMA351 CF3M / CF8M je DVOJSTUPNOVE CERTIFIKOVAN. Kovany a deskavy material
UNS 31600 / UNS S31603 [AISI 316/ AISI 31601 je DVOJSTUPNOVE CERTIFIKOVAN.

Wbér materiilu ventilu z nerezové oceli [CF3MI je v soutadu s pozadavky NACE MR103 / IS0 17945 a

NACE MR0175/ IS0 15156.

(3 Materisly jsou vybirany vyhradné vyrobcem v zavislosti na velikosti ventilu.

O Doporucené nahradni dily.

¢ Pevné tésnici krouzky v UNS S17400 [17-4 PH) nebo UNS $20910 {Nitronic 50° se dodavajiv zavistosti na
pouiti a mahou byt paZadovany jako volitelné pfistuSenstvi. Pevné t8snici krouzky jsou standardni pro
ASME tiidy 900 a vwyisi

Trojité ofsetové ventily Vanessa fady 30.000 jsou také vyrab&ny v Sirokém rozsahu maten3ld téles ventild

vietné vysokoteplotni legované oceli [napf. WC6, WC9, C5, C12), austenitické nerezové oceli [napf. CF8, CF3,
CF8C, CF10} nerezové oceli Duplex a Super Duplex {napi- CD3MN, CD3MWCuNJ, vysoce legované austenitické
nerezové ocelt [napF. 6Mo [CN3MNI a stitiny 20 [CN7M}}, mnoha rizrych stitin niklu, véetné slitin Monel, Incoloy,
Hastelloy a Inconel, slitiny bronzu s hlinfkem a niklem a také titanu.




VANESSA TROJITE OFSETOVE VENTILY RADY 30.000
WKRES REZU ZAKLADNI KONF GU  CE
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Dostupné typy télesa.
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VANESSA TROJITE OFSETOVE VENTILY RADY 30.000
ROZMERY A HMOTNOSTI / ASME TRIDY 150

KRATKE PROVEDENI SE DVEMA PRIRUBAMI - stavebni délka IS0 5752, zikladni Fada 13
(metricky)

333 125 294 260 223 . 114

L
3 53 204
100 4 363 141 324 290 223 127 53 204 160 45 50 ASME B16.5, tida 150 - Rada B
150 [ 403 165 364 330 239 140 53 204 160 55 60
200 8 476 214 428 385 270 152 69 278 300 90 99
250 10 522 243 470 425 286 165 84 289 300 125 137 __‘—l
300 12 590 286 540 490 30.2 178 97 356 600 165 181 —
350 14 625 312 575 525 334 190 97 356 600 200 216
400 16 663 350 594 545 350 216 118 379 600 260 284 1 .
450 18 708 383 635 580 381 222 138 447 700 315 348 {
500 20 7468 407 695 640 413 229 138 447 700 395 428 t
600 24 818 484 745 690 461 267 138 456 600 570 609 :
KRATKE PROVEDENI SE DVEMA PRIRUBAMI - stavebni délka (SO 5752, zakladni fada 13 A
{imperialni}
'NPS DN Patc  Palce  Palce - Palc alce  Palce Ty |
3 80 13.25 500 1175 1025 0878 450 213 800 625 66 77 [ i —- = 3 L
4 160 14.50 575 1300 1150 0878 580 213 800 625 9 110 -
6 150 16.00 650 1450 1300 0941 550 213 800 625 121 132 R
8 200 1875 850 1700 1525 1063 4600 275 1100 1175 198 218 L=
10 250 20.75 975 1875 1675 1126 450 325 1138 1175 275 301
12 300 2325 1150 2150 1950 1189 700 375 1400 2350 363 398
14 350 2475 1250 2275 2075 1315 750 375 1400 2350 440 475
16 400 2625 1400 2350 2150 1378 850 443 1488 2350 572 625
18 450 2800 1525 2500 2300 1500 875 538 17463 2750 693 766
20 500 3025 1625 2750 2525 14626 900 538 1743 2750 849 942
24 600 3225 1925 2950 2725 1815 1050 538 1800 2350 1254 1340
DLOUHE PROVEDEN SE DVEMA PRIRUBAMI - stavebni délka API 609 - dlouhé uspoFadani-
ASME B16.10 (metricky)
a0 3 333 125 294 260 223 203 53 204 160 32
160 4 363 141 324 290 223 229 53 204 160 48 ASME B16.5, tfida 150 - Rada B
150 6 403 165 364 330 239 267 53 204 160 66
200 8 476 214 428 385 270 292 69 278 300 98
250 10 522 243 470 425 286 330 84 289 300 135 ‘_c—l
300 12 590 285 540 490 30.2 356 97 356 600 179
350 14 625 312 575 525 334 381 97 356 600 230 246
400 16 663 350 594 545 35.0 406 18 379 600 303 327
450 18 708 383 635 580 381 432 138 447 700 366 399 T i .
500 20 768 407 695 640 413 457 138 447 700 448 481
600 24 818 484 745 690 461 508 138 456 600 647 686
E
DLOUHE PROVEDEN SE DVEMA PRIRUBAMI - stavebni détka API 809 - dlouhé uspoFadani- A B
ASME B16.10 {imperialni}
NP IN alce  Palc : Pal alc al y y | —t—
3 80 13.25 500 1175 1025 0878 800 213 8.00 6.25 70 81 [ __L N
4 100 14.50 575 1300 1150 0878 900 213 800 625 106 17 - |
[ 150 16.00 650 1450 1300 0941 1050 213 800 625 145 156 | ot

8 200 1875 850 1700 1525 1063 1150 275 1100 1175 216 235
10 250 2075 975 1875 1675 1126 1300 325 1138 1175 297 323
12 300 2325 1150 2150 1950 1189 1400 375 1400 2350 394 429
14 350 2675 1250 2275 2075 1315 1500 375 1400 2350 506 541
16 400 2625 1400 2350 2150 1378 1500 443 1488 2350 667 79
18 430 2800 1525 2500 2300 1500 1700 538 1763 2750 805 878
20 500 3025 1625 2750 2525 1626 1800 538 1763 27.50 986 1058
24 600 3225 1925 2950 2725 1815 2000 538 1800 2350 1423 1509

=i

Ve poznamky na strané 20




VANESSA TROJITE OFSETOVE VENTILY RADY 30.000
ROZMERY A HMOTNOSTI / ASME TRIDY 150

3 5 204
00 4 383 141 324 290 54 2% 53 206 140 17 2 ASME B16.5, tfida 150 - Rada B
150 6 403 165 364 330 57T 2 5 206 160 y] 28
200 8 476 214 428 385 84 28 69 278 300 36 45
250 10 522 243 470 425 7 32 8 289 300 £9 81 I'—L—"
300 12 590 286 540 490 81 38 97 35 600 83 99 -
350 14 625 312 575 525 92 44 97 3% 400 17 133 @
W0 16 663 350 594 545 102 49 118 379 400 160 184 I
450 18 708 38 635 580 114 55 138 447 700 194 227 H —
500 20 768 407 895 640 127 83 138 447 700 270 303 =%
600 2 BI8 484 745 690 154 78 138 456 600 387 426

A | B

10.25 213 800
4 100 1450 575 1300 1150 213 100 213 800 625
[ 150 1600 650 1450 1300 225 100 213 800 625
8 200 1875 850 1700 1525 250 113 275 1180 1175
10 250 2075 975 1875 1675 281 126 325 1138 11.75
12 300 2325 1150 2150 1950 319 150 375 1400 2350
14 350 2475 1250 2275 2075 363 175 375 1480 2350
16 400 2625 1400 2350 2150 400 1.8 4463 1488 2350
18 450 2800 1525 2500 2300 450 213 538 17463 2750
20 500 3025 1625 2750 2525 500 250 538 1763 2750
24 600 3225 1925 2950 2725 606 313 538 1800 2350

S PROCHOZIMI OKY - stavebni délka API 609, trida 150 [metricky

n mm

333 125 294 260 48 20

3 53 204
160 4 363 141 324 290 54 24 53 204 160 15 20 ASME B16.5, tfida 150 - Rada B
150 [ 403 165 364 330 57 26 53 204 160 20 25
200 8 476 214 428 385 64 28 69 278 300 34 43
250 10 522 243 470 425 n 32 84 289 300 45 57
300 12 590 286 540 490 81 38 97 356 600 73 89 2
350 14 625 312 575 525 92 44 97 356 600 97 113 I
400 16 663 350 594 545 102 49 118 379 600 123 147 X
450 18 708 383 635 580 114 55 138 447 700 164 197 m i
500 2 768 407 695 640 127 63 138 447 700 220 253 1
600 2% 818 484 745 690 154 78 138 456 600 324 363
E
A B

S PROCHOZIM! OKY - stavebni délka API 609, tFida 150 (imperislni)

N Patce
3 0.75 31
4 1450 575 1300 1150 213 100 213 800 625 3
[ 44
8

150 1680 650 1450 1300 225 100 213 800 625
200 1875 850 1700 1525 250 113 275 1100 1175 75
10 250 2075 975 1875 1675 281 125 325 1138 N75 99
12 300 2325 1150 2150 1950 319 150 375 1400 2350 161 196
14 350 2475 1250 2275 2075 363 175 375 1400 2350 213 249
16 400 2625 1400 2350 2150 400 188 463 1488 2350 271 323
18 450 2800 1525 2500 2300 450 213 538 1743 2750 361 433
20 500 3025 1625 2750 2525 500 250 538 1763 2750 484 557
24 600 3225 1925 2950 2725 606 313 538 1800 2350 713 799
Viz poznamky na strang 20.




VANESSA TROJITE OFSETOVE VENTILY RADY 30.000
ROZMERY A HMOTNOSTI / ASME TRIDY 150

125 294 260 180 80

3 333 3 204
100 4 363 141 324 290 190 80 53 204 160 27 32 ASME B16.34, tiida 150 - Rada B
150 6 403 165 364 330 210 80 53 204 160 32 37
260 8 476 214 428 385 230 60 69 278 300 42 51
250 10 522 243 470 425 250 40 84 289 300 56 68
300 12 590 286 540 490 270 40 97 356 600 82 98
350 14 625 312 575 525 290 40 97 356 600 108 124
400 16 663 350 594 545 310 40 118 379 600 127 151
450 18 708 383 635 580 330 40 138 447 700 144 177
500 20 7468 407 695 640 350 40 138 447 700 196 229
600 24 818 484 745 690 390 40 138 456 600 283 322

PRIVAROVANE KONCE - stavebni délka IS0 5752 - zakladni fada 14 {imperiatni)

NF DN Palc ice Palce Palce Palee g
3 80 13.25 500 1175 1025 713 3150 213 800 625 42

53
4 100 1450 575 1300 1150 750 3150 213 800 625 59 70
6 150 1600 650 1450 1300 825 3150 213 800 625 70 81
8 200 1875 850 1700 1525 900 2362 275 1100 1175 92 112

10 250 2075 975 1875 1675 988 1575 325 1138 1175 123 150
12 300 2325 1150 2150 1950 1063 1575 375 1400 2350 180 216
14 350 2475 1250 2275 2075 1138 1575 375 1400 2350 238 273
16 400 2625 1400 2350 2150 1225 1575 4463 1488 2350 279 332
18 450 2800 1525 2500 2300 1300 1575 538 1763 2750 317 389
20 500 3025 1625 2750 2525 1375 1575 538 1763 2750 431 504
24 600 3225 1925 2950 2725 1538 1575 538 1800 2350 623 708

* Plan maximélniho pfipustného potrubi

Viz poznamky na strané 20.




VANESSA TROJITE OFSETOVE VENTILY RADY 30.000
ROZMERY A HMOTNOSTI / ASME TRIDY 300

KRATKE PROVEDENI SE DVEMA PRIRUBAMI - stavebni délka IS0 5752, zakladni rada 13
[metricky)

125 294 260 270 14

3 333 53 204 160 35
100 4 343 141 324 290 302 127 53 204 160 45
150 6 441 189 393 3% 350 140 69 278 300 80
200 8 515 236 465 415 397 152 97 356 600 120
250 10 555 272 505 455 461 165 97 356 600 175
300 12 608 310 539 490 493 178 118 379 600 235
350 14 673 335 600 545 524 190 138 447 700 320
400 16 703 389 630 575 556 216 138 456 600 420
450 18 795 422 724 660 588 222 180 487 600 495
500 20 835 461 764 700 620 229 180 487 600 605
600 24 920 531 849 785 683 267 180 579 700 905

KRATKE PROVEDENI SE DVEMA PRIRUBAMI - stavebni délka 1SO 5752, zakladni fada 13
{imperiatni)

1325 500 1175 1025 1.063 450 213 800 625 -.

3 80

4 100 1450 575 1300 1150 1189 500 213 800 6.25 99
[ 150 1750 750 1550 1400 1378 550 275 1100 1175 176
8 200 2050 950 1850 1650 1563 600 375 1400 2350 264
10 250 2200 1075 2000 1800 1815 650 375 1400 2350 385
12 300 2500 1225 2125 1950 1941 700 463 1488 2350 517

14 350 2650 1325 2375 2150 2063 750 538 17463 2750 704
16 400 2775 1550 2500 2275 2189 850 538 1800 2350 924
18 450 3150 1675 2850 2600 2315 875 713 19.13 2350 1089
20 500 3300 1825 3025 27.75 2441 900 733 1913 2350 133
24 600 3625 2100 3350 3100 2689 1050 713 2275 2750 1991

1010
1219
1461
2138

DLOUHE PROVEDENI SE DVEMA PRIRUBAMI - stavebni détka API 609 - dlouhé uspoFadani -

ASME B16.10 (metricky)

333 125 294 20 270 282

3 53 204 160 40
100 & 363 141 324 290 302 305 53 204 160 57
150 6 441 189 393 350 350 403 69 278 300 102
200 8 515 236 465 415 397 419 97 356 600 145
250 10 555 272 505 435 461 457 97 356 600 223
300 12 608 310 539 490 493 502 118 379 600 301
350 14 673 335 600 545 52.4 762 138 447 700 414
400 16 703 389 630 575 554 838 138 456 600 585
450 18 795 422 724 660 58.8 914 180 487 600 767
500 20 835 461 764 700 620 991 180 487 600 897
600 24 920 531 849 785 683 1143 180 579 700 1355

956
1422

DLOUHE PROVEDENI SE DVEMA PRIRUBAMI - stavebni délka APl 609 - dlouhé usporadani -

ASME B14.10 (imperialni)

3 80 1325 500 1175 1025 1.063 1113 213 800 625 88
& 100 1450 575 1300 1150 1.189 1200 213 800 625 125
[ 150 1750 750 1550 1400 1378 1588 275 1100 1175 224
8 200 2050 950 1850 1650 1563 1650 375 1400 2350 319
10 250 2200 1075 2000 1800 1815 1800 375 1408 2350 491
300 2600 1225 2125 1950 1941 1975 463 1488 2350 662
350 2650 1325 2375 2150 2063 3000 538 1743 2750 911
16 400 27.75 1550 2500 2275 2189 3300 538 1800 2350 1287
450 3150 1675 2850 2600 2315 3600 713 1913 2350 1687
500 33060 1825 30256 2775 2441 3900 713 19.13 2350 1973
600 3625 2100 3350 31.00 2689 4500 713 2275 2750 2981

715

1373
1817
2103
3128

ASME B16.5, tFida 300 - Rada C

n o

ae

ASME B16.5, tfida 300 - Rada C

0

Viz pozndmky na strané& 20.




VANESSA TROJITE OFSETOVE VENTILY RADY 30.000

ROZMERY A HMOTNOSTI / ASME TRIDY 300

N

80

100
150
200
250
300
350

400
450
500

600

S PROCHOZIMI OKY - stavebni délka API 609, tFida 300 (imperia

g8

441
515
555
608
673
703
795
&35
920

1325

14.50
17.50
20.50
22.00
24,00
26.50
27.75
3150
33.00
36.25

515
955
608
673
708
795
835

1325
14.50
17.50
2050
22.00
2400
26.50
27.75
31.50
33.00
36.25

310
335

422
461
531

5.00

575

750

9.50
10.75
1225
13.25
15.50
16.75
18.25
2100

461
531

500
5.75
7.50
9.50
10.75
1225
13.25
15.50
16.75
18.25
21.00

324

11.75
13.00
15.50
18.50
20.00
21.25
2375
25.00
28.50
30.25
3350

294
324

465
505

8E8

764
849

11.75
13.00
15.50
18.50
2000
21.25
2375
25.00
28.50
30.25
33.50

260
290
350
415
455
490
545
575
660
700
785

10.25

11.50
14.00
16.50
18.00
19.50
21.50
2275
26.00
27.75
31.00

260
290
350
415
455
490
545
575

700
785

10.25
11.50
14.00
16.50
18.00
19.50
21.50
2275
26.00
27.75
31.00

48

S83LE

117
133
149
159
181

1.88

213
231
288
3.25
3483
4£.63
5.25
5.88
6.25
7.13

nz
133
149
159
181

1.88
2.13
231
288
3.25
3.63
£.63
5.25
5.88
625
7.13

20
24
26
32
37
39
60
65
3
72
82

0.75
1.00
1.00
1.25
1.50
1.50
238
2.50
288
288
3.25

20
24
26
32
37
39
60
65
73
72
82

0.75
1.00
1.00
1.2
1.50
1.50
2.38
2.50
2.88
288
325

118
138
138
180
180

SE ZAVITOVYMI OKY - stavebni délka APl 609, trida 300 {imperialni)

213
213
275
3.75
3.75
4.63
5.38
538
7.13
7.13
7.13

S PROCHOZIMI OKY - stavebni délka API 609, trida 300 (metic '

456
487
487
579

8.00

8.00
11.00
14,00
14.00
14.88
17.63
18.00
19.13
19.13
22.75

53 204
53 204
&9 278
97 356
97 356
118 379
138 447
138 456
180 487
180 487
180 579
rialni}

713
7.13
713

600
600

700

2350
23.50
27.50

160
160
300
600
600
600
700
600
600

700

23.50
27.50

119
254
360
455
499
788

123
169
262
559

1001
1098

228

343
513

1129

2
27
50
72
93
43

1
287
339
514
558

110

267

402

757

1276

ASME B16.5, tiida 300 - Rada C

=1 4

ASME B16.5, tiida 300 - Rada C

Viz pozndmky na strang 20




VANESSA TROJITE OFSETOVE VENTILY RADY 30.000

ROZMERY A HMOTNOSTI / ASME TRIDY 300

100 4 363
150 6 441
200 8 515
250 10 555
300 12 408
350 14 673
400 16 7038
450 18 795
500 20 835
600 24 920

13.25
4 100 14.50
[ 150 17.50
8 200 20.50
10 250 22.00
12 300 2400
14 350 2650
16 400 27.75
18 450 3150
20 500 33.00
24 600 3625

125
141

272
310
335

422
461
531

500
5.75
7.50
9.50
10.75
12.25
1325
15.50
16.75
18.25
2100

13.00
15.50
1850
20.00
21.25
7
25.00
28.50
30.25
3350

* Plan maximalniho pfipustného potrubi

11.75

10.25
11.50
14,00
1650
18.00
19.50
21.50
2275
26.00
2775
J1.00

270
290
310

350
390

713
7.50
825
9.00
988
10.63
11.38
1225
13.00
13.75
15.38

80
80
80
80
80
80
60
40
40
40
40

- zakladni fada 14 {imperialni)

3.150
3.150
3.150
3.150
3.150
3.150
2362
1.575
1.575
1.575
1.575

288

97
97
118

138
180
180
180

213
213
275
375
375
463
5.38
538
7.13
7.13
713

456
487
487
579

8.00
8.00
11.00
14.00
14.00
1488
17.63
18.00
19.13
19.13
2275

300

625

625
11.75
23.50
2350
23.50
27.50
23.50
2350
2350
27.50

109

196
313
355
503

372
414
570

57
77
95

198
293
462
517
818
1
1254

s D

ASME B16.34, tfida 300 - Rada C

WVE

ae

Viz poznamky na strané 20




VANESSA TROJITE OFSETOVE VENTILY RADY 30.000
ROZMERY A HMOTNOSTI / ASME TRIDY 600

L NPS i ! b d - ! N - 2L Jf X H=
150 6 520 216 470 420 477 210 97 356 600 130 146
200 8 563 265 494 445 556 230 118 379 600 205 229
250 10 633 315 560 505 635 250 138 456 600 320 359
300 12 735 362 664 600 667 270 180 487 680 440 499
350 14 745 390 674 610 699 290 180 487 600 490 549
400 16 854 440 765 680 762 310 212 567 700 690 810
450 18 872 460 768 683 826 330 253 593 700 820 1025
500 20 1058 926 933 795 889 350 292 750 700 1100 1455
600 24 1148 623 1023 885 1016 390 292 750 700 1620 1975

perialni)

Ce 3

KRATKE PROVEDENI SE DVEMA PRIRUBAMI - stavebni détka ISO 5752, zakladni rada 14 (im,

NF N lce  Pal > Palce ice  Palce Palce Pal Pal y  Libry
6 150 2050 875 1875 1675 1878 825 375 1400 2350 286 321
8 200 2225 1050 19.50 1775 2189 900 463 1488 2350 451 504
10 250 2500 1250 2225 2000 2500 988 538 1800 2350 704 790
12 300 2900 1450 2625 2375 2626 1063 713 1913 2350 968 1098
14 350 2950 1550 2675 2425 2752 1138 713 1913 2350 1078 1208
16 400 3375 1750 3025 2700 3000 1225 838 2238 2750 1518 1782
18 450 3450 1825 3025 2700 3252 1300 1000 2338 2750 1804 2255
20 500 4175 2075 3675 3150 3500 1375 1150 2950 2750 2420 3201
2% 600 4525 2475 4050 3500 4000 1538 1150 2950 2750 3564 4345

alce

DLOUHE PROVEDEN SE DVEMA PRIRUBAMI - stavebni délka AP 609 - diouhé uspoFadani -
ASME B16.10 (metricky)

150 6 520 216 470 420 477 559 97 356 600 165 181

200 8 563 265 495 445 556 660 118 379 600 265 289
250 10 633 315 560 505 635 787 138 456 600 456 495
300 12 735 362 664 600 667 838 180 487 600 596 655
350 14 745 390 674 610 699 889 180 487 600 706 765
400 16 854 440 765 680 762 991 212 567 700 982 1102
450 18 872 460 768 683 826 1092 253 593 700 123t 1436
500 2 1058 526 933 795 889 1194 292 750 700 1669 2024
600 24 148 623 1023 885 1016 1397 292 750 700 2514 2869

DLOUHE PROVEDENi SE DVEMA PRIRUBAMI - stavebni détka API 609 - dlouhé uspoFadéni -
ASME B15.10 (imperialni)

6 150 2050 875 1875 1675 1878 2200 375 1400 2350 363 398
8 200 2225 1050 1950 17.75 2189 2600 463 1488 2350 583 636
10 250 2500 1250 2225 2000 2500 3100 538 1800 2350 1003 1089
12 300 29.00 1450 2625 2375 2626 3380 713 1913 2350 131 1441
350 29.50 1550 2675 2425 2752 3500 713 1913 2350 1553 1683

14

16 400 3375 1750 3025 2700 3000 3900 838 2238 2750 2160 2424
18 450 3450 1825 3025 2700 3252 4300 1000 2338 2750 2708 3159
20 500 4175 2075 3675 3150 3500 4700 1150 2950 2750 3672 4453
24 600 4525 2475 4050 3500 4000 5500 1150 2950 2750 5531 6312

ASME B16.5, ttida 600 - Rada D

]

a9
ASME B16.5, tida 600 - Rada D
I
E
A B
1
. [
;|
— - ll-
L } -1
oV
aé

Viz poznamky na strané 20
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VANESSA TROJITE OFSETOVE VENTILY RADY 30.000
ROZMERY A HMOTNOSTI / ASME TRIDY 600

150 6 520 216 470 420 78 380 97 356 600 80 96

200 8 563 265 494 445 102 525 118 379 600 135 159 ASME B16.5, tfida 600 - Rada D
250 10 633 315 560 505 117 600 138 456 600 198 237

300 12 735 362 664 600 140 715 180 487 600 347 406

350 14 745 390 674 610 155 680 180 487 600 343 402 '—c—l

400 16 854 440 765 680 178 840 212 567 700 434 554 —

450 18 872 460 768 683 200 920 253 593 700 684 889 al

500 20 1058 526 933 795 216 1010 292 750 700 824 1179 1 :

600 24 1148 623 1023 885 232 1028 292 750 700 1414 1769 i —

SE ZAVITOVYMI OKY - stavebni détka API 609, tiida 600 {imperialni)

6 150 2050 875 1875 1675 306 150 375 1400 2350 176 n
8 200 2225 1050 1950 1775 400 213 463 1488 2350 297 350 .
10 250 2500 1250 2225 2000 463 238 538 1800 2350 436 521 t B - -
12 300 2900 1450 2625 2375 550 288 713 1913 2350 763 893 )
14 350 2950 1550 2675 2425 613 263 713 1913 2350 755 884 H aé
16 400 3375 1750 3025 2700 700 325 838 2238 2750 955 1219
18 450 3450 1825 3025 2700 788 363 1000 2338 2750 1505 1956
20 500 4175 2075 3675 3150 850 400 1150 2950 2750 1813 2594
24 600 4525 2475 4050 3500 913 400 1150 2950 2750 3111 3892
S PROCHOZiMI OKY - stavebni détka AP 609, trida 600 (metricky)
150 [ 520 216 470 420 78 380 97 356 600 59 75
200 8 563 265 494 445 102 525 118 379 600 105 129 ASME B16.5, tfida 600 - Rada D
250 10 633 315 560 505 117 800 138 456 600 196 235
300 12 735 362 664 600 140 715 180 487 600 220 279
350 14 745 390 676 610 185 680 180 487 600 283 342
400 16 854 440 765 680 178 840 212 567 700 340 460
450 18 872 460 768 683 200 920 253 593 700 470 675 |
500 2 1058 526 933 795 216 1010 292 750 700 510 865 X
600 24 1148 623 1023 885 232 1020 292 750 700 1015 1370 l B '
S PROCHOZIMI OKY - stavebni détka API 609, trida 600 (imperiatni) £

N N Pal { >al a ory oy
6 150 2050 875 1875 1675 306 150 375 1400 2350 130 165
8 200 2225 1050 1950 1775 400 213 463 1488 2350 231 284
10 250 2500 1250 2225 2000 463 238 538 1800 2350 431 517
12 300 2900 1450 2625 2375 550 288 713 1913 2350 484 614
14 350 2950 1550 2675 2425 613 263 713 1913 2350 623 752
16 400 3375 1750 3025 2700 700 325 838 2238 2750 748 1012
18 450 3450 1825 3025 2700 788 363 1000 2338 2750 1034 1485
20 500 4175 2075 3675 3150 B85S0 400 1150 2950 2750 1122 1903
2 600 4525 2475 4050 3500 913 400 1150 2950 2750 2233 3014

Viz poznamky na strané 20




VANESSA TROJITE OFSETOVE VENTILY RADY 30.000

ROZMERY A HMOTNOSTI / ASME TRIDY 600

200 8

250 10
300 12
350 14

[ 150

8 200
10 250
12 300
14 350
16 400
18 450
20 500
24 600

872

1148

2050
22.25
2500
29.00
29.50
33.75
3450
41.75
4525

216
265
315
362
390
440
460
526
623

Pal

875
16.50
12.50
1450
15.50
17.50
18.25
20.75
24.75

470
494
560
664
674
765
768
933
1023

1875
19.50
2225
2625
26.75
30.25
30.25
36.75
40.50

* Plan maximéalniho piipustného potrubi.

420
445
505

610

58

795
885

210
230
250
270

310
330
350
390

9.00

9.88
10.63
11.38
12.25
13.00
13.75
15.38

825

PRIVAROVANE KONCE - stavebni délka ISO 5752 - zakladn

3.150
3.937
3.937
3.937
3.937
3.150
3.150
J.150
3.150

212
253
292

3.75
4.63
538
7.13
713
838
1000
11.50
11.50

356
379

487
487
567
593
750

14,00
14.88
18.00
19.13
19.13
2238
2338
29.50
29.50

i rada 14 (metricky)

2350
23.50
2350
23.50
2350
27.50
2750
27.50
2750

7t
110
162
215

425
512
600
848

156
242
356
473
535
935
126
1320
1866

274
302
545
77
955
1203

191

ASME B16.34, tida 600 - Rada D

Viz poznamky na strang 20




VANESSA TROJITE OFSETOVE VENTILY RADY 30.000
ROZMERY A HMOTNOST! / ASME TRIDY 900

KRATKE PROVEDENi SE DVEMA PRIRUBAMI - stavebni délka IS0 5752, zakladni Fada 8 [metricky]

150 6 505 226 455 405 556 225 97 356 180 !6

600
200 8 613 277 540 485 635 275 138 447 700 295 328 ASME B16.5, ttida 900 - Rada E
250 10 710 337 639 575 69.9 325 180 487 600 &80 519
300 12 790 401 ne 655 794 375 180 579 700 630 697
350 14 904 438 800 715 858 425 253 593 700 810 1007
400 16 919 492 815 730 889 475 253 593 700 1025 1230
450 18 1033 509 908 770 1016 500 292 750 700 1290 1645 N
500 2 1133 582 1008 870 1080 575 292 750 700 1795 2150 6 3 ¢ H
600 24 1293 672 1168 1030 139.7 675 292 750 700 2995 33480 H A !

E

KRATKE PROVEDENI SE DVEMA PRIRUBAMI - stavebni délka IS0 5752, zakladni Fada 8 (imperialni) A B

]

6 150 2000 900 1800 1600 2189 888 375 1400 2350 396 431
8 200 2625 1100 2125 1925 2500 1088 538 1763 2750 649 722
10 250 2800 1350 2528 2275 2752 1275 713 1943 2350 1012 1142
12 300 3125 1600 2850 2600 3126 1475 743 2275 2750 1386 1533
14 350 3575 1725 3150 2825 3378 1675 1000 2338 2750 1782 2215
16 400 3625 1950 3225 2875 3500 1875 1000 2338 2750 2255 2706

450 4075 2025 3575 3050 4000 1963 1150 2950 2750 2838 3519
2 500 4475 2300 39.75 3450 4252 2263 1150 2950 2750 3949 4730

600 5100 2650 4600 4075 5500 2663 1150 2950 2750 6589 7392

Vanessa [metrick

N (1)

SE ZAVITOVYMI OKY - stavebni délka ~ zakladni Fada

150 6 505 226 455 405 105 52.5 97 356 600 11 5 131 .

200 8 613 277 540 485 140 700 138 447 700 260 293 ASME B16.5, tfida 900 - Rada E
250 10 710 337 639 575 185 775 180 487 600 327 386
300 12 790 401 ne 635 178 89.0 180 579 700 490 557
350 14 904 438 800 715 229 1140 253 593 700 670 867 __C—‘
16 919 492 815 730 241 1170 253 593 700 888 1093 —

400

450 18 1033 509 908 770 246 1220 292 750 700 1053 1408 @l

500 20 1133 582 1008 870 300 1500 292 750 700 1841 1796

600 24 1293 672 168 1030 350 1750 292 750 700 2238 2603 —

SE ZAVITOVYMI OKY - stavebni délka - zékladni Fada Vanessa limperiatni)

6 150 2000 900 1800 1600 413 213 375 1400 2350 253 288

200 2625 1100 2125 1925 550 275 538 1763 2750 572 645
10 250 2800 1350 2525 2275 613 300 7.13 1913 2350 ne 849
12 360 3125 1600 2850 2600 700 350 743 2275 2750 1078 1225
14 350 3575 1725 3150 2825 960 450 1060 2338 2750 1474 1907

16 400 3625 1950 3225 2B75 950 443 1000 2338 2750 1954 2405
18 450 4075 2025 3575 3050 963 475 1150 2950 2750 2317 3098
2 500 4475 2300 3975 3450 1181 58 1150 2950 2750 3170 3951
24 600 5100 2650 4600 4075 1375 688 1150 2950 2750 4924 5727

Viz poznamky na strané 20.




VANESSA TROJITE OFSETOVE VENTILY RADY 30.000

VYBER BEZNEHO MATERIALU DLE EN

VYBER BEZNEHO MATERIALU DLE EN - viz v res fezu zakladni konfigurace na strané 17

2T

2

 ele ne| Ve aLel

1 Téleso EN 10213 1.0619 EN 10213 1.4408
Plodné navafovani na sedle Stellite® trida 21 Stellite® tfida 21
2 Litinovy disk EN 10213 1.0619 EN 10213 1.4408
g Kovany disk EN 10222-2 P280GH 1.0426 EN 10222-5 1.4401
Upeviiovaci pfiruba ASTM A516 tfida 70 (1.0425) ASTM A240 tiida 316 [1.4404)
Sroub upeviovaci pHruby 150 3506 A4 1SO 3506 A4
4 Vieteno ASTM A479 UNS S41000 (1.4006} ASTM A479 XM19 - UNS S20910 [Nitronic 50 ®}
5 [u] Pouzdro ucpaviy ASTM A240/ A182/ A276 UNS S31600 (1.4401] ASTM A240/ A182/ A276 UNS S31600 {1.4404)
Matice vietene 1S0 3506 A4 1SO 3504 A4
Srouby vietene 150 3506 A4 150 3506 A4
3] Ucpavkova pFiruba ASTM A240/A182/ A276 UNS 531600 {1.4401) ASTM A240/ A182/ A276 UNS S31600 (1.4404)
6 a Spodni pfiruba EN 10213 1.0619 nebo EN 10028-2 1.0425 nebo ASTM A240 tfida 316 nebo ASTM A182 F316 (1. 4404}
ASTM A516 trida 70 nebo EN 10213 1.4408
Sroub 1S0 3506 A4 IS0 3506 A4
Z Axialni loZisko UNS S31600 {1.4006} tvrzené UNS 531600 [1.4404] tvrzené
8 LoZisko UNS S31600 (1.4006} tvrzené UNS S31600 {1 4404) tvrzené
Krytka loZiska Gralitowy krouZek Grafitowy krouzek
S O Ucpévka Grafit Grafit
(o] Spodni spirdlové vinuté tésnéni  UNS S31600 (1.4006} + grafit UNS S31600 {1.4404} + grafit
o Tesnici krousek UNS S31803 (1.4462) {duplex) + grafit r‘xebo UNS S31803 [1.4462] + gmfit. nebo
UNS S17400 (1.4542} (17-4 PH) tvrzené UNS S20910 {1.3964) tvrzené
(o] Tésnéni spirdlového vinuti UNS 531600 {1.4006) + grafit UNS S31500 {1.4404] + grafit
tésniciho krouZku
POZNAMKY

1. Tepelné zpracované dle EN 10213 1.0619 [-46 °C a# 426 °C) mize byt pouzito bez jakychkotiv omezeni od

-46 °C do 450 °C.

Vybér materialu ventiu z uhlikové oceli [1.0619] vyhovuje pozadavkim NACE MR0103/ ISO 17945 a
NACE MR0175/ IS0 15156 pro parcialni aky H2S <10 kPa a hodnoty pH 3,5

2. Vyb&r matenidlu ventilu z nerezové ocel: [1.4408! je v souladu s poZadavky NACE MR103/ IS0 17945 a

NACE MR0175 /150 15156.

O Materidly jsou vybirdny whradné wrobcem v z4vislosti na velikosti venulu

O Doporucené nahradni dity

¢ Pevné tésnici krouzky v UNS S17400 {1.4542) [17-4 PH) nebo UNS S20910 [1.3964) se dodévaji v zawislost na

pouiti a mohou byt poZadavany jako volitelné prislugenstvi

Trojité ofsetové ventily Vanessa fady 30 000 jsou také vyrdbény v Siroké Skale matenald téles ventild
vietné uhlikové ocel: a nizkoteplotni uhlikové aceli [napf. GP280GH, G20Ma5, G17CrMo5-5; G17CrMo9-10),

vysokoteplotni legované oceli {napi 1.5419, 1.7357, 1.7379) nebo austenitické nerezové oceli [napF. 14309, 1.4308,

1.4552, 14409, 1.4458).

14



VANESSA TROJITE OFSETOVE VENTILY RADY 30.000
WKRES REZU ZAKLADNI KONFIGU CE
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VANESSA TROJITE OFSETOVE VENTILY RADY 30.000
ROZMERY A HMOTNOSTI / EN PN 10 - 16 - 25 - 40

KRATKE PROVEDEN| SE DVEMA PRIRUBAMI - stavebni délka EN 558, zakladni fada 13
{metricky) - 10

333 125 294 260 240 114

80 3 204

100 4 363 141 324 290 240 127 206 160 45 50
150 & 403 165 364 330 255 140 206 160 55 60
20 8 476 214 428 385 300 152 278 300 90 99
256 10 522 243 470 425 300 165 300 125 137

300 12 590 286 540 490 320 178
350 14 625 312 575 525 350 190
400 14 663 350 594 545 370 216
450 18 708 383 635 580 400 222 138 447 700 315 348
500 20 768 407 695 640 480 229 138 447 700 395 428
600 24 818 484 745 690 580 267 138 456 600 570 609

Essgsuggl
g

KRATKE PROVEDENi SE DVEMA PRIRUBAMI - stavebni détka EN 958, zakladni fada 13
[metricky) - 16

385
250 10 522 243 470 425 300 165
300 12 590 286 540 490 320 178

160

300
289 300 125 137

400 165 181
350 14 625 312 575 525 350 190 97 3% 600 200 216
400 18 663 350 594 545 370 216 118 379 400 260 284
450 18 708 383 635 S80 400 222 138 447 700 330 363
500 20 768 407 695 640 480 229 138 447 700 420 453
600 24 818 484 745 490 SBO0 267 138 456 400 700 739

KRATKE PROVEDENI SE DVEMA PRIRUBAMI - stavebni délka EN 558, zakladni fada 13
(melricl -25

152 &9 278 90 99

200 8 476 214 428 385

30
250 10 522 2463 470 425 32 165 84 289 125 137
300 12 590 286 540 490 34 178 97 3% 165 181
350 14 625 312 575 525 38 190 97 356 228 244
400 16 663 350 59 545 40 216 118 379 283 307
450 18 708 383 635 580 46 222 138 447 350 383
500 20 768 407 695 640 48 229 138 447 420 453
600 24 818 48B4 745 690 58 267 138 456 700 739

KRATKE PROVEDENI SE DVEMA PRIRUBAMI - stavebni délka EN 558, zakladni Fada 13
(metricky)

333 125 29 260 285 114

80 3 53 204 160 35 40
100 4 363 141 324 290 320 127 53 204 180 45 50
150 6 441 189 393 350 370 140 69 278 300 80 89
200 8 515 236 465 415 415 152 97 35 400 120 136
250 10 555 272 505 455 475 165 97 3% 400 175 M
300 12 608 310 539 490 510 178 118 379 600 235 259
3%0 14 673 335 600 545 S40 190 138 447 700 320 353
400 16 703 389 630 575 570 216 138 456 600 420 459
430 18 795 422 724 660 600 222 180 487 600 495 554
500 20 835 461 764 700 640 229 180 4B7 400 605 664
600 24 920 531 849 785 720 267 180 579 700 905 972

EN 1092-1 PN 10 - Rada B

EN 1092-1PN 16 - Rada B

EN 1092-1 PN 25 - Rada B

Poznamka: Priméry v
rozsahu od DN 80+150
jsou k dispozici pouze v
provedeni PN 40. Vaimnéte
siviak, ze télesa ventild
PN 40 ze namontovat na
potrubni pfiruby PN 25

ae

EN 1092-1 PN 40- Rada C

Viz poznamky na strané 20




VANESSA TROJITE OFSETOVE VENTILY RADY 30.000
ROZMERY A HMOTNOSTI / EN PN 10 - 16 - 25 - 40

EN 1092-1 PN 10/ PN 16 - Rada B

SE ZAVITOVYMI OKY - stavebni délka EN 558, zakladni Fada 16 (metrik)'d - 10/16

y 1 l

mm N nm mm N mm |

3 340 125 298
100 4 370 141 328
150 6 410 165 368
200 8 475 214 424

250 10 515 243  A&4
300 12 592 286 539
350 14 627 312 574
400 16 670 350 600
450 18 705 383 435
500 20 765 407 695
600 24 834 484 766 490 178

700 348 378
300 456 531

R8BEBN

EN 1092-1 PN 25- Rada B

- mm  mm Pozndmka: Priméry v

2 8 476 214 428 385 89 49 69

278 300 52 61 rozsahu od DN 80150
250 10 522 243 470 425 14 70 B4 289 300 66 78 Jsou k dispozici pouze v
300 12 590 286 5S40 490 114 65 97 356 600 108 124 provedeni PN 40, Véimnéte
30 14 625 312 575 55 127 72 97 35 &0 175 191 si vaak, Ze talesa ventild
460 16 663 350 594 545 140 80 118 379 400 223 27 PN 40 lze namontovat na
450 18 708 383 635 580 152 85 138 447 700 31 336 polrubni priruby PN 25
S00 20 768 407 495 640 152 80 138 447 700 348 381 ARl
600 24 818 484 745 690 178 94 138 456 600 456 495 Wi

300 12 608 310 539 490 114 55 118 379 400 132 156
350 14 673 335 600 545 127 43 138 447 700 251 284
400 16 703 389 430 575 140 &9 138 456 600 310 349
450 18 795 422 724 660 152 73 180 487 600 420 479
63
76

500 20 835 461 764 700 152 180 487 400 441 500
600 24 920 531 849 785 178 180 579 700 675 742

SﬁCHOZiMI OKY - stavebni détka EN

}
1

ky) - 10/1 EN 1092-1 PN 10/ PN 16 - Rada B

350 14 625 312 575 525 127 72 97 35 600 119 135
400 16 663 350 594 545 140 80 118 379 400 139 163
450 18 708 383 635 580 152 85 138 447 700 181 214
500 20 768 407 695 640 152 80 138 447 700 236 289
600 24 818 484 745 690 178 94 138 456 400 364 403

Viz poznamky na strané 20




VANESSA TROJITE OFSETOVE VENTILY RADY 30.000
ROZMERY A HMOTNOSTI/ EN PN 10 - 16 - 25 - 40

S PROCHOZIMI OKY - stavebni délka EN 558, zakladni Fada 16 (metricky) - 25 EN 1092-1PN 25- Rada B

DN m mm mm mm mn Poznamka: Priméry v

200 8 476 214 428 385 89 49 69 278 300 A9

rozsahu od DN 80150
250 10 522 243 470 425 114 70 84 289 300 53 65 jsou k dispozici pouze v
300 12 590 286 540 490 114 65 97 35 400 77 93 provedeni PN 40_Véimnéte
350 14 625 312 575 525 127 72 97 356 400 119 135 A st v3ak, Ze télesa ventild
400 16 663 350 594 545 140 80 118 379 &00 139 163 PN 40 lze namontovat na
450 18 708 383 635 580 152 85 138 447 700 181 214 potrubni pfiruby PN 25,
500 20 768 407 495 440 152 80 138 447 700 256 289
600 24 818 4B4 745 690 178 94 138 456 4600 364 403

300 12 608 310 539 490 114
350 14 673 335 545 127
400 16 703 389 575 140
450 18 795 422 724 660 152
500 20 835 461 764 700 152
800 24 920 531 849 785 178

g8

18 379 1" 135 .
138 447 700 165 198 W
138 45 600 227 266
180 487 600 285 344 ae
180 487 600 325 384

563

J83sHESRE

180 579 700 496

EN 1092-1 PN 10/ PN 16 - Rada B

H JLLLE LLILLE mm
333 125 294 260 48 20
33 141 324 290 56 24

3 53 14
100 4 53 15 20
150 ¢ 403 165 364 330 57 26 53 204 160 20 25
200 8 476 214 428 385 64 28 69 278 300 K 43
250 10 522 243 470 425 7 32 8 289 300 45 57
300 12 590 286 540 490 8t 38 97 35 600 3 89
350 14 625 312 575 525 92 44 97 35 600 97 13
400 16 663 350 594 545 102 49 118 379 400 123 147
450 18 708 383 635 580 114 55 138 447 700 164 197
500 20 768 407 695 640 127 63 138 447 700 220 253
600 24 818 48B4 745 690 154 78 138 456 600 324 363

EN 1092-1 PN 25- Rada B

m  mn nm nm Poznamka: Priméry v
rozsahu od DN 80+150

250 10 522 243 470 425 n 32 84 289 300 45 57 jsou k dispozici pouze v
300 12 590 284 540 490 81 38 97 356 600 73 89 provedeni PN 40. Vaimnéte
35 14 625 312 575 525 92 4 97 356 600 97 113 si vaak, Ze télesa ventilG
400 16 663 350 594 545 102 49 118 379 400 123 147 PN 40 lze namontovat na
450 18 708 383 4635 580 114 55 138 447 700 164 197 potrubni priruby PN 25
500 20 768 407 695 640 127 63 138 447 700 220 253 i
600 24 818 484 745 690 154 78 138 456 4600 324 363

Viz poznamky na strané 20.




VANESSA TROJITE OFSETOVE VENTILY RADY 30.000
ROZMERY A HMOTNOSTI / EN PN 10- 16 - 25 - 40

EN 1092-1 PN 40 - Rada C

125 294 260 48 20

3 333 53 204 14 19
100 4 363 141 324 290 54 24 53 206 160 15 2
150 6 441 189 393 350 59 26 69 278 300 29 38
200 8 515 236 465 415 3 32 97 356 600 50 66
250 10 855 272 505 455 83 37 97 3% 600 75 9N
300 12 608 310 539 490 92 39 118 379 400 109 133
350 14 673 335 600 545 117 &0 138 447 700 164 197
400 16 703 389 430 575 133 45 138 456 400 228 267
450 18 795 422 724 460 149 T3 180 487 400 285 344
500 20 835 461 764 700 159 72 180 487 600 343 402
600 24 920 531 849 785 181 82 180 579 700 513 580

i

3 333 125 294 260 180 8.0 33 204 160 19 24
100 & 363 141 324 290 190 9.0 53 2064 160 27 32
150 & 403 165 364 330 210 110 53 204 160 32 37
200 8 476 214 428 385 230 105 69 278 300 42 51
250 10 522 243 470 425 250 9.5 84 289 300 56 68
300 12 590 286 540 490 270 105 97 35 6400 82 98
350 14 625 312 575 525 290 115 97 3% 600 108 124
400 16 663 350 594 545 310 130 118 379 600 127 151
450 18 708 383 4635 580 330 145 138 447 700 144 177
500 20 768 407 695 640 350 150 138 447 700 196 229
800 24 818 48B4 745 690 390 175 138 456 600 283 322

kﬂw

L ¥V L LLE i) pot-

80 3 333 125 294 260 180 80 53 204 160 21 26

100 4 363 141 324 290 190 90 53 206 140 30 35

150 & 441 189 393 350 21¢ 110 69 278 300 34 43

200 8 515 236 465 415 230 130 97 355 400 56 72

250 10 555 272 505 455 250 160 97 3% 600 74 90 e
300 12 608 310 539 490 270 180 118 379 400 109 133 {

350 14 673 335 600 545 290 160 138 447 700 168 pail e
400 16 703 389 630 575 310 127 138 456 400 196 235

450 18 795 422 724 660 330 145 180 487 600 313 372

500 20 835 461 764 700 350 155 180 487 400 355 414

600 24 920 531 849 785 390 175 180 579 700 503 570 .

* Plan maximalniho pFipustného potrubi.

Viz poznamky na strané 20




VANESSA TROJITE OFSETOVE VENTILY RADY 30.000

CERTIFIKACE
TABULKA CERTIFIKACI
Systém Fizenf kvality 1S0 9001:2015
1S0 3834-2
Regionélni certifikace vyrobkd PED 2014/68/EU, modul H
AD 2000 Merkblatt HPO - AD 2000 Merkblatt A4
CRN
TSG D7002:2006
CUTR
Systém managementu Zivotniho prostfedi I1SO 14001:2004
Systém managementu zdravi a bezpeZnosti OHSAS 18001:2007
Vyrobek Svafovani EN IS0 3834-2
Poiérni bezpe&nost API 607
Emise plyndi a vypard 1SO 15848-1
Metoda EPA 21
TUV TA Luft / VDI 2440
Vykon Spliiuje SIL3
Pouitelné normy pro vyrobky Konstrukce
Konstrukéni normy: API 609 a EN 593; ASME B16.34 a EN 12516
Normy pro pFiruby: ASME B16.5; ASME B16.47; EN 1092-1, 150 7005
Pfwatfované kance: ASME B16.25; EN 12627
Cela: IS0 5752; EN 558; ASME B16.10; API 609
Stavebni délka: iSO 5752; EN 12982
Zkoudeni AP1 598

EN 12266-1

POZNAMKY {plati od sirany 4 aZ po stranu 19)
* Celkové hmotnosti jsou souétem hmotnostiventilu a rugnich prevodd.
* Rada A: Ap max. 10 bar {145 psi]

Rada B: Ap max. 25 bar {363 psil

Rada C: Ap max. 52 bar (754 psil

Rada D: Ap max. 110 bar 1595 psil

Rada E: Ap max. 160 bar (2320 psil pi1 b&zné okolni teploté

* U stavebnich délek kratkych ventild se dvéma prirubarmi si vimnéte, 7e ZAKLADNI RADA IS0 5752 13/14
Piipadné odpovids KRATKEMU PROVEDENI SE DVEMA PRIRUBAMIAPI 609

® Wkresy fezii a tabulky s rozméry uvedené v tomto datovém listy se vztahuji k ventiliim s ruéninmi prevody.
V&echny ventity Vanessa viak lze pouZivat se vSemi druhy Etvrtotackovych pohand Ipneumatickymi,
hydraulickymi, etektrickymi apod |

* Doporucena orientace ventilu Je s hfideli ve vodorovné peloze nebo ve sklonu od svislé polohy.

® Pokud provozni teploty prekraluji 200 °C (392 °F), doporucuje se pouzit tepelnou izolaci téla ventitu

Spole¢nost Emerson, Emerson Automation Solutions ani 24dna z jejich pidruZenych spolecnosti neprebiraji Zz3dnou odpovédnost za wbér, pouzivani nebo Gdribu
jakéhokoli produktu. Odpavédnost za sprévny vybér, pouziti 3 udribu jakéhokoli produktu spociva whradné na kupujicim a koncovém ufivatel

Vanessa je znamka ve viastnictvi Jedné ze spole&nosti patficich do obchodni jednotky Emerson Automation Solutions spale€nosti Emerson Electric Co. Emerson
Automation Solutions, Emerson a logo Emerson jsou ochranné znamky a servisni znamky spoleénosti Emerson Electric Co. V3echny ostatni znamiy jsou majetkem
pfislusnych viastnikd

Obsah této publikace je uréen pouze k informativiim Géeldm. PFestoze byla pfijata vedkera mozna opatieni k zajisténi presnost), nelze uvedend informace vykiadat jako
zaruky nebo garance, af uz vyslovné nebo micky predpoklidané, tykajici se zde popisovanych produktd &i sluzeb nebo jejich pouziti € pougitelnosti. Veskery prode) se fidi
obchednimi podminkami, které jsou k dispezici na vyzidani. Whrazujeme se pravo na provadéni Gprav nebo vytepZeni konstrukce nebo specifikaci t&chto produkti, a to
kdykoli a bez predchoziho upozornéni.

Emerson.comm/FinalControl
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